DIVISION DE EDUCACION CONTINUA
CURSOS ABIERTOS
DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVOS FLIOS
% MAQUINARIA Y EQUIPO ‘ o
MODULO INGENIERIA . ‘ ‘
Del 6 de marzo al 12 de mayo de 1995 ' :

FECHA HORARIO TEMA PROFESOR

Lunes 6 17:30 a 21;30 hrs. - ‘ Introduccién Arq. José Luis Fernandez del C.
T SR - ' Aspectos Generales de la Valuacién ' '
Aspectos éticos de la Valuacién'
Historia de la valuacion

Miércoles 8 17:30 a 21;30 hrs, ' ' Ingenieria:. Ing. Agustin Gons4iez IC-

o ' : Ingenierfa’ Béasica .

|

. - , : '

Viernes 10 17:30 2 21:30.hrs. Ingenieria-de Detalle Ing. Agustin Gonzalez G.

e E : Tecnologia, Marcas y Patentes ' )

i :

Lunes 13 17:30 a 21:30 hirs. Procesos de fabricacién , 6 Ing. Fernando Rdfmirez |
" L Procesos MetalGrgicos s : :

- : o L P - [T ' i
Mlérco!es 16 17-‘:39}'& 21 30 hrr Procesos Metalmecénicos Ing.’ Fernando 'Ramirez |
V;emes' 1-7:3{{"3 b3 30 hrs. : Procesos Extractivos Ing. Fernando Rami’rez:

¢ Lunes 2&,:'. 17:30 a 2: 30 hrs _ Procesos Quimicos : ln_g. H_urrib‘eq‘to Gomez Vé‘iéaéz
Mié%oleszz 17:30 a 21:30 hrs. - " Procesos Tramiento Efluentes | Ing. Humberto Géméz Vialadéz
Vié;ne;s'.?l‘""'{f RT3 T .":}'.'\?::21'-‘30 hrs, Procesos Textiles ' Ing. Humberté Gémez Valadéz
.Lunr-*s '.' "1?:_39 39‘ hrc‘f Procesos fabricacién pléstico - ing. Luus Pichardo E. :

Mlércoles 29 17":'30 a 41 30 hrs.‘ Aire Acondicionado | ‘ In'g. LLHS P;chardo E. ’ v



Viernes 31

Lunes 3

Mlércoles 5

Vie'rnes'" ‘7 R

“Lunes 24’

Migrcoles 26,

Viernes 28:"

Miércolés 3
Lunes 8

Viernes 12

17;30

17;30°

17;30°

17;30

17;30

“17;30 a

21;30 hrs.

2130 -hrs::

21;30% hrs.

*21;30 hrs,
21530 hrs,’
a 21;30 hrs!

237300 hrs.

21; 30 hrs.

21; 30 hrs.

B L Lme

21-3o'hrs.=

Descnpc:én maqumarla Lo t“ v Ing
Eléctrica . _ S A I S
TEabajos de metal y madera E : ng
Electrénica vy, éé}m;;uto ; :I'{ng'l
Transfor;madﬁres calor _ 5 Ing
Equipo agr.oiné'.lus'tria'-ls _ ; E Ing
Manéio matéria!es _ 5 _.ing‘
Equi;)o transporte - : Ing
Normas;‘, c_;‘)digos' y .fesp.eci_'e 1 ’! |n;5;
W A o : :
Repéso gengfal Y tbpié:os?esPecialgs Iing

Evaluacidén

. Agusti'n Gonzéalez G.

Yy '1,‘

:.:.Agusti'nj Gonzélez G.
. Agustm Gonzélez 0.

. Agustln Gonzélez G.

) E

. Fernando Ramfrez
. Agustln Gonzélez G.
. llf_:g:arnand_o Ramirez
. Agu;tfn Gonzélez G.

. Marco ‘_{\ntonio' Reyes M,



CURSO Modulo 1:

EVALUACION DEL PERSONAL DOCENTE

Ingenieria £
FECHA: Del 6 de marzo al 12 de mayo de 1995 ) :
r:ﬂu
CONFERENCISTA " DOMINIO 'Uso DE AYUDAS | COMUNICACION | PUNTUALIDAD
: DEL TEMA | AUDIOVISUALES | CON EL ASISTENTE
|
ing. Marco Antonio Reyes Mancnlla coord.,

Arg. José Lui¥ Fernindez del C.

Ing.. Aqustin Gonzélez G.

Ing. Agustin Gonzélez Orta

Ing. Humberto Gomez Valadéz

Ing. Fernando Ramirez _

Ing. Luis-Pichardo E. -~ =~ -

EVALUACION DE LA ENSENANZA '

GRGANIZACION Y DESARROLO DEL CURSO

GRADO DE PROFUNDIDAD LOGRADO EN EL CURSO

o - - ACTUALIZACION DEL CURSQ

APLICACION PRACTICA DEL CURSO

EVALUACION DEL CURSO."

T—.

-

CUMPLIMIENTO DE LOS OBJETIVOS DEL CURSO | ~

CONCEPTO

L CONTINUIDAD £N LOS TEMAS

CAUDAD DEL MATERIAL DIDACTICO UTILIZADO. * -

ESCALA DE EVALQA_CIQB:




JLE AGRADO SU ESTANCIA-EN LA DIVISION DE EDUCACION CONTINUA?

i ~

W

~——

St INDICA QUE "NO" DIGA PORQUE.

MEDIO A TRAVES DEL CUAL SE ENTERO DEL CURSO:-

PERIODICO . | -FOLLETO GACETA OTRO
EXCELSIOR J-ANUAL , UNAM .MEDIO

PERIODICO FOLLETO REVISTAS e
£L UNIVERSAL | DEL CURSO TECNICAS _

LR
e ok

1QUE CAMBIOS SUGERIRIA AL CURSO PARA MEJORARLOT . ) -

4+ |RECOMENDARIA EL CURSO A OTRA(S) PERSONASIE 1 Zp  +.47"
— D - - . Sl' o e --NO ) L -.]J;- - N -\ '
5. IQUE CUKSOS LE SERVIRIA QUE PROGRAMARA LA DIVISION DE EDUCACION. CONTINUA.
- —~ — - s -':l:\
6. OTRAS SUGERENCIAS: * * e S
" ) T -



- . |ACTIVIDAD: LICENCIADA EN INFORMATICA ADMINISTRATIVA

DIRECTORIO DE PROFESORES

VALUACION DE ACTIVOS FIJOS MODULO 1 FECHA DEL 6 DE MARZO AL 12 MAYO
-GENERACION.95~————— - ( INGENIERIA) ™"

|ANGUIANO ROJAS EMILIANO ING. o
SOR JUANA INES DE LA CRUZ # 140 EDIF. A-2 666-95-27

DEPTO. 204, COL.. M. HIDALGO, TLALPAN, 622-80-50
ACTIVIDAD: PROFESOR UNAM, F.I., DEPTO. ING. MEC. e

AYALA BRITO GILBERTO ING. ARQ.

CALZ. DE LAS CARRETAS # 268, COLINAS DEL SUR 643-37-91
ACTIVIDAD: PERITC DEL DEPTO. DEL D. F. PERITO 6543-68-66
VALUADOR TRIBUNAL SUPERIOR DE JUSTICIA, Y CONSTRUC,

CAMARGO LEON RICARDO ING. o
PERNAMBUCO # 909, COL. LINDAVISTA ' 754-10-42°  586-03-30 754-10-42
ACTIVIDAD: VALUADOR INMUEBLES, MAQUINA- RIA Y EQUIPO.

HERNANDEZ CRUZ LEON ING. & i :
LA QUEMADA # 239, COL. NARVARTE : . 579-81-96  696-52-72
ACTIVIDAD: _ 696-2829

HERNANDEZ PRETALIA JULIETA LIC. 7 ) S
AV. TAXQUERNA # 1635 - 1, - ‘ 564-85-39 ' 549-14-99
PASEOS DE TAXQUENA < 564-93-53

JIMENEZ LOPEZ GABRIEL ING. :
ZARCO # 17, CUAJIMALPA T 813-55-03
ACTIVIDAD: VALUADCOR INDEPENDIENTE ’

MONTERRUBIO CH. OLGA MARTHA ING. QUIM ) )
ACTIVIDAD: JEFE DEL DEPTO. DE AVALUOS DEL INSTITU ~ 368-58-11  368-93-33

MEX. DEL PETROLEO a. i EXT. 20733 20204

- "-.';. T
SILVA TROOP DANIEL JORGE. ARQ. - . i
OFIC: PRESA 206 CASA 2 595-22-30  661-33-16~ 595-68-23
SAN JERONIMO LIDICE-- - . ' s 595-68-23

ACTIVIDAD: VALUADCR. INMUEBLES MAQUINARIA v EQUIPO

VALLE ALVA HECTOR EDO. ING. .
~IRANCHO AGUAJE SECO # 1 LOS SAUCES, COYOACAN . - 684-16-65
ACTIVIDAD: INSTALACIONES ELECTROMECANICAS

PERITAJES

VILLALPANDO CHUCA LOURDES ING.QUIM.

ORIENTE 157 # 3319 ' . 368-59-11
COL. SALVADOR DIAZ MIRON ' 368-93-33
ACTIVIDAD: INGEN[ERO QUIMICO INDUSTRIAL EXT. 20204




MODULO I FECHA DEL 6 MARZO AL 12 DE MA

‘ ( INGENIERIA)
EVALUACION DEL PERSONAL DOCENTE

- cUrso: | DIPLOMADO DE ACTUALIZACION P
- ton CrhGUINRRIA Y ERIRE) 194 PROFESIONAL VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

CONFERENCISTA - DOMINIO | USO DE AYUDAS . COMUNICACION PUNTUALIDAD
' DEL TEMA | AUDIOVISUALES | CON EL ASISTENTE

———

ARQ, JOSE LULS FD7 DFL ¢

ING, AGUSTIN GONZAIEZ G
[NG. AGUSTIN GONZAIF7 QRTA
ING. HUMBERTO GOMEZ VALADEZ
ING. FERNANDQ RAMIREZ

[NG. LUIS PICHARDO E

ING. JAVIER ARIAS SAN ROMAN |
ING. FEDERIQUE JAUREGUI RENAUD

EVALUACION DE LA ENSENANZA

ORGANIZACION Y DESARROLO DEL CURSO |

GRADO D PROFUNDIDAD LOGRADO EN EL CURSO

_ I ActuauizACION DEL CURSO

JI ApuicaciON PRACTICA DEL CURSO

e —

EVALUACION DEL CURSO-

CONCEPTO l CALIF. I
CUMPUMIENTO DE LO$ OBJETIVOS DEL CURSO

CONTINUIDAD EN LOS TEMAS |

CALIDAD DEL MATERIAL DIDACTICO UTILIZADO

[

ESCALA OE EVALUACION: 1 A 10



;1 - LE ACR{\DO.SU ESTANCIA EN LA DIVISION DE EDUCACION CONTINUA?
S NO
Si INDICA QUE "NO" DIGA PORQUE.
2.~ MEDIO A"TRAVES DEL CUAL SE ENTERO DEL CURSO:
PLRIODICO FOLLETO GACETA OTRO
EXCELSIOR ANUAL UNAM ,MEDIO
PERIODICO FOLLETO REVISTAS '
£L UNIVERSAL DEL CURSO TECNICAS |
3+ QUL CAMBIOS SUGERIRIA AL CURSO PARA MEJORARLOT «
- 4+ RECOMUNDARIA EL CURSO A OTRA(S) PERSONA(SH i
sl NO
5. QUL CURSOS LE SERV!R'J; QUE PROGRA.MAIEU\ LA DIVISION DE EDUCACIOI!_S_ON'I_’INUA.
6.  OTRAS SUGLRENCIAS:
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FACULTAD DE INGENIERIA U.N.A.M.
DIVISION DE EDUCACION CONTINUA

Palacio de Mineria

Calle de Tacuba 5
Teléfonos; 5128955 5125121  521.7335 521-1987 Fax 5100673  521-4020 AL 26

bl

CURSOS ABIERTOS.

MODULO I
INGENIERIA,

"DE_MARZO 6 A MAYO 12 DE 1995.

ING. G. AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ.

Primer piso Oeleg. Cuauhtémoc 06000 . México, D.F, APDO. Postal M-2285



DIPLOMADO
VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

(MAQUINARIA Y EQUIPO)

MOobuLO 1

INGENIERIA

- AUTOR Y PROFESOR
ING. G. AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ
MARZO 1995.




I.~ DEFINICIONES,
A.- INGENIERIA
B.- INGENIERIA CONCEPTUAL
C.- INGENIERIA BASICA
D.- INGENIERIA DE DETALLE
II.- INGENIERIA CONCEPTUAL
III.- INGENIERIA BASICA

IV.~ INGENIERIA DETALLE

V.- (QOSTOS, VALUACIONES, TABLAS, GRAFICAS



I DEFINICIONES.

INGENIERIA.

Seqlin el diccionario se define como "La aplicacién de las ciencias
fisicomatematicas a la invencifn, perfeec:.onamento y utilizacién de
la técnica industrial”.

Explorando un poco mas encontranos que al Ingeniero lo definen como:

El hombre que conduce y dirige por medio de las matemiticas aplicadas,
obras camo la construccidn de puentes, caminos, ferrocarriles, canales
edificios,miquinas,asi como el ataque de plazas fuertes y sus defensas.

Ingenierfa se deriva de ingenio que es una facultad del espiritu huma-
no para descubrir o inventar. Su rafz del latin "INGENIUM",

INGENIERIA CONCEPTUAL.

"Son los estudios que nos permiten evaluar la factibilidad & posibi-
lidad de producir, vender y consumir un bién 6 un producto”. Para lle=-
gar a esta sutuamén se establecen en base a objetivos predeteminados

los estudiocs emmcos de marcado e Ingenierfa remeridos.

INGENIERIA BASICA.

Es la informacifn y conocimientos que hacen posible disefiar, contruir
Y poner en operacién una Planta Industrial § es la habilidal de trans
formar un proceso mamufacturero § quimico en una tlanta industrial,
econcmica y operable. _

INGENIERIA DE DETALLE.

Es el desarrcllo de grupos interdisciplinarios que hacen pr&cf‘lw y ma
terializan en diagramas, dibujos y documentos un proceso industrial,

de tal forma que cualquier constructor capaz pueda adquirir los materia
les y equipos y construir una planta.



IT INGENTERTA CONCEPTUAL.

Una vez que una institucifn, un consejo de administracifn 6 un empresa
rio, mediante su experiencia en el mercado toma la decisién de introdu
cir un producto para su consuno, SURGE LA NECESIDAD de estudiar [AS
VARIANTES para su produccifn, es cuando se recurre a especialistas vy
consultores con cbjeto de definir de dorde, para quién, como, cuando y
cuanto. Estas interrogantes se responden con estudios econfmicos de
ingenieria que convierten los datos e informacifn disponibles en cifras
y formas accesibles para su interpretaci6n y SOPORTAN la decisién con
un GRADO de exito,

Los estudios requeridus para encaminar y facilitar las decisiones son:

ESTUDIO DE MERCADO,

Esté nos debe indicar:

1.- DEMANDA ACTUAL Y FUTURA

2.~ PRECIOS ACTUALES Y FUTUROS PROBABLFS

3.- ESTIMACION DE LOS EFECTOS DEIA(DMPEI‘EDCIA

4.- ESTIMADO DEL QOSTO DE COMPRA-VENTA RELACTONADO
OON LAS UNIDADES VENDIDAS

5.- FACILIDADES DE ALMACENAMIENTO, DISTRIBUCION,
COMERCIALIZACION Y PUBLICIDAD,

ESTUDIOS ECONOMICOS DE LA PLANTA.

Este ros debe indicar:

| 1.- INGRESOS POR VENTA NE PRODUCTO Y SUBPRODUCTDS

2.- COSIUS DE:
~MAND DE OBRA ¥ SUPERVISTON
~ADMINISTRACION Y GASTOS FLJOS
~MATERTA PRIMA
-SERVICIOS
-SUMINISTROS .
~MANTENIMIENTO Y REPARACION

~DEPRECTACION



- -LICBI\CIAS Y REGALIAS

-RENTAS

-8 ‘B GUROS

-EMPAQUES

~TRANSPORTACION Y DISTRIBUCION

-Q0ST0S DE VENTA (SALARIOS, GASTOS Y PUBLICIDAD)
-IMPUESTOS

UTILIDAD BRUTA

UTILIDAD NETA

ESTUDIO DE INGENIERIA.

Este estudio incluye un diseno preliminar de la unidad industrial el
cual comprende la sigquiente:

11.-

120-

DIAGRAMA GENERAL DE FLUJO Y DESCRIPCION DEI. PROCESO
LOCALIZACION PRELIMINAR DE EQUIPOS O AREAS
CARACTERISTICAS DE MATERIAS PRIMAS Y COSTOS
CARACTERISTICAS DE PRODUCTO TERMINADO

INVERSION TOTAL

COSTO DE MANO DE OBRA POR OPERACION

(OSTO DE SERVICIOS {AGUA, ELECTRICIDAD, COMBUSTIBLES)

CQOSTO DE ALMACENAMIENTO, TRATAMIENTO DE EFLUENTES Y
LABORATORIO DE CONTROL

LOCALIZACTON
TAMAROS DE PLANTAS Y SUS CUSTOS
PROCESOS ALTERNATTVOS

POSIBILIDADES DE EXPANSION O RECONVERSION

13.-~ IMPACTO AMBIENTAL




Apoyados en lo mencionado en los estudios de MERCADD .y EOONOMICOS y a
partir del ESTUDIO de Ingenieria se tienen las bases e informacin - .
para proceder con la Ingenieria b&sica. '



III INGENIERIA BASICA

A continuacién establecemos los conceptos que integran en el area econdmica
y de negocios la denominada Ingenieria Basica :

A~

DIAGRAMA DE FLUJO DE PROCESQ.

Este documento estard completo en todos sus detalles cuando muestre co
rrientes de flujo, tewperatur=s, presiones, composiciones, gravedades
especificas y densidades los cuales se juzga son parte del oonocimien-
to de un proceso.

DIAGRAMA DE FLUJO DE SERVICICS.

Este documentd debera ser suministrado en forma preliminar para dar en
tera libertad al usuario en la.seleccidn de unidades motrices, suminis
tro de vapor, sistermas de enfriamiento,tratamiento de agua, etc.

Solo. se especificaran equipos especiales cuando las condiciones de ope
racion lo requieran.

DIAGRAMA DE FLUJO DE INGENIERIA,

Este documento debe proporcinnar la sicuiente Ingenieria Bisica :
1.- INSTRUMENTACION,

La instrumentacidn necesaria para el control de proceso de la planta
deberd indicarse sobre el diagrama de flujo. En adiccidn deberan ser
indicadas sobre el mismo diagrama de flujo, los instrumentos bisicos
para control de proceso y servicios que seran montados en un tablero.
ILa demis instrumentacidn sera disefiada y calculada por el usuario.

2.- DIMENSIONAMIENTO DE TUBERIAS DE PROCESO.

El calculo de diametros y espesores & cédulas para la tuberfa solo se-
rd por el usuario dentro de la Ingenieria Basica



F1aie

'La tuberia seld derd dimensionada en casos especificos caw son: flujos;
de multiple fase, donde se reqiaen. velocidades de flujo, esta velocidad:

s

tiene como objeto prevenir separaciones de fases, de tal manera el dimen *
sionamiento de 1ineas se hari en casos especificos que requiera crita <=
rios especiales, dichos dimensicnamientos deberdn mostrarse en el diagra

ma de flujo. '

3.- ESPECIFICACIONES DE TUBERIA.

Hojas con namenclaturas de tuberia mostrando temperaturas, presiones, es
pecificaciones de materiales y aislamiento, seran parte del diagrama de
flujo. :

Todas las valvulas principales deberdn indicarse y las ventilaciones,

drenajes, trampas serdn parte de la Ingenieria de detalles asi camo las
tineas menores de conexidén a los eguipes.

4.- GRADIENTE DE PRESION.

Gradientes o rangos de presidn a través de la planta de proceso serdn in
dicados en el diagrama de flujo. Esta informacién auxilia al usuario pa
ra establecer ajustes en sus valvulas de alivio, confirma las presiones

de disefio de los eguipos y da bases para el cilculo de caidas de presidn

entre los equipos y la tuberia.

ESPECIFICACION DE  EQUTIPO Y MATERIALES.

La documentacidn suministrada bajo este concepto camo Ingenieria Basica
se define de la siquiente forma :

1.- Una 8 mas especificaciones relevantes contenierdo normas que seivi .-
ran cono informacién quia de disefio y limibantes de disefio. Estas
normas se basan en ¢ddigos internacionales.

2.- Una especificacion unica de la operacién y desarrollo del procesa in
volucrado mis toda la informacion mecinica que sea necesaria para
camplementar & limitar los cAdigos que se usen. Esta especificacidn -
puede ser suministrada en forma de normas de Incenierfa (DATA SHEFT)
0 como croquis en dibujos STANDARD.



w

3.- Las normas de Ingenieria indicadas en los pirrafos anteriores tienen
como funcidn bisica el proporcionar uniformidad a los trabajos as{
camo ahorrar tiempo en el diserw y la construccidn.

4.- Como parte del paquete de Ingenieria Bisica el contratista debe en -
entregar especificaciones tipo en las siquientes categorias:

a) HORNOS, CALENTADCRES,CHIMENEAS Y CALDERAS-
b) EQUIPO DE INTERTAMBIO DE CALOR.

c) COLUMNAS Y TORRES.
d) TANQUES DE PROCESO Y ALMACENAMIENTO.

" @) REACTORES Y CONVERTIDORES.

f) TANQUES DE ALMACENAMIENTO.

g) BOMBAS Y TRANSMISIONES.

h) ompmsonss BOMBAS DE VACIO,. VENTILADORES Y SOPLADORES.
i) MAQUINARIA. '

j) AGITADORES ¥ MEZCLADORES.

k) BQUIPO DE VACIO.

1) ‘EX:UIPO DE TRANSPORTTE. DE MATERTALES.

m) FILTROS Y SECADORES.

n) REFRIGERACION.

6) EQUIPO ESPECIAL.

'p)  AISLAMIENTO.

q) DUCTOS Y TUBERIA.

b)  INSTRUMENTACIA-

s) ELECTRICIDAD,

t) PINTURA.



DESCRIPCION Y CONTENIDO DE ESPECIFICACIONES.

El usuario o propietario sera responsable de adecuar las especificacio -
nes a los oodigos y reglamentos locales, estas partidas de especifica -
cidn serdn suministradas como Ingenieria Bisica para equipcs de proceso
y contendran los datos mecinicos detallados que camprenden el conocimien
to basico del consultor.

A manera de interpretacion se definen a contlnmcicn algunas especifica-
ciones indicadas anteriormente :

.~ CAMBTADORES DE CALOR.

Las normas de cambiadores mostraran el flujo de proceso, las propiedades
técnicas de la mezcla, presion y temperatura Se indicaran aceros espe-
ciales cuando por razones de corrosion sean importantes estas caracteris
ticas.

2-TORRES.

Se indicaran en las normas, condiciones de cperarin, temperatura y pre-
sidn. Si requieren aceros especiales por condiciones de corrosion se in
formaran los diferentes tipos de materiales necssarios.

v

3, - REACTORES

Se indicaran en las especificaciones volumenes de catalizador deflec --.
res o distribuidores especiales y aislamiento refractario cuando sea ne-
cesario. -

4-B O M B A 5 .

Las normas para bomhas deberdn indicar flujos miximos y normales, condi-
ciones de succidn presiones estimadas de descargas fisicas asi como la
sugerencia del tipo de bompa, que puede ser centrifuga, reciprocante &
rotatorias.

Cuando el proceso lo demande se indicaran condiciones especiales de mate

- riales de contruccidn y tipos de bombas.



ARREGLO GENERAL.

En la Ingehieria Bisica deberd proporcionarse un plano preliminar de
arreglo general, de los equipos principales del proceso & los edificios
mas importantes.

MANUALES DE OPERACION.

Se deberdn incluir en la Ingenieria Bisica manuales de operacidn para
el proceso especifico en forma general siendo responsable de afinarlos
y de adecuarlos el usuario. A partir de esta informacién se plede
iniciar la Ingenieria de Detalle. .




IV INGENIERIA DE DETALLE

Hemos pasado por las diferentes etapas para formalizar una decision de llevar
a cabo la produccmn de un bién, se han llevado a cabo estudios de Ingenieria,
de _mercado, econdmicos, de produccnon e Ingenieria Bisica, con esta informa -
cidn cualquler firma de Ingenieria capaz y experimentada puede realizar el di-
sefio de una unidad industrial.

las etapas que comprenden la elaboracidn de la Ingenieria de Detalle & Inge .
nieria de Proyecto se indican a continuacién :

Bc-

ESTUDIOS DE ESPECTALISTAS EXTERNOS.

1.- TOPOGRAFIA.
2.- MBECANICA DE SUELCS.
3.- SUMINISTRO DE SERVICIOS AGUA, ENERGIA ELECTRICA Y COMBUSTIBLES

PROCESO.

Es el enlace entre la Ingenieria Bisica y la de Detalle, complementa
lo gque haya quedado sin realizar la primera, integra la informacidn
de proveedores de equipo, en esta etapa los especialistas definen, se
leccionan y disefian equipos y materiales para convertir o transformar
una materia prima en producto, adicionan y sustituyen ¢ cancelan equi
pos, afinan los diagramas de flujo, cnsultan con los especialistas
del proyecto para ensamblar lineas de tuberia, ubicacidn Sptima de e-
quipos y ccmpletan los diagramas de flujo con accesorios como indica-
dores de pregicn y tanperatura. ;

MECANICA.

Esta etapa camplementa los arreglos ccnceptuales de la Ingenieria Bi-
sica que estaban camo arreglos de bloques o flujo.

Los arreglos reciben el nambre de Arreglos de Espacios & Generales
(LAY-OUTS), y aqui se determinan en planta y elevacidn la distribu -
cién y localizacidn de equipos cuyas medidas principales, ain sin de-
tallar, han sido obtenidas de los fabricantes por medio de la Inge: -
nieria Bisica y que el grupo de Tngenieria de proyecto ha ido deta -
llando y afinando hasta que el director de proyecm cnsidera que tie
ne la aproximacidn suficiente.

fr



En este momento se define la descnpcmn y con el auxilio de proveedo
res se establece una especificacién donde se-indican los datos mis tm
portantes que se requieren del equipc como son: Temperaturas,flujo,
velocidad, presidn,  tiempos de produccidn y con esta especificacién,
él o los proveedores que concursan remifen sus ofertas con cataldgos
y caracteristicas particulares, condiciones de trabajo, garantias y
los factores econdmicos, tiempos de entrega y formas de pago. El espe
cialista del proyecto define la oferta mias favorable y establece un
contrato.y/o pedido con lo que el proveedor se obliga a enviar dise -
nos, dibujos y especificaciones certificadas las cuales sirven para
que el proyecto camplete planos, cilculos.y especificaciones e inter-
relacione su informacidn con las otras especialidades.

TUBERIAS E INSTRUMENTACION.

Cuando el diagrama de flujo de tuberia e 1nstrumentac1on se ha inte -
grado bajo la coordinacidén de la ingenieria de proceso y el arreglo
de equipo (LAY-OUT), esta sensible y razonalmente completo y sin
grandes cambios a futuro, se pueden realizar los planos de tuberias
de procesc y servicios, trincheras, drenajes, agua, aire, vapor y
electricos.

En estas tuberias se colocan los instrumentns que regulan y miden flu
jos, presiones y temperaturas, la sofisticacidn ¢~ estos depende de .
la calidad y cavacteristicas del producto.

Las tuberias requieren de soportes, anclajes,puertes que las trasla -
den de un edificio a otro, de trincheras y de tiin:les y algunas de
ellas como son las de vapor, recuieren de cilculos, especiales de -
flexibilidad y aislamiento.

ELECTRICA.

Una vez determinada la capacidad de flujo del equipo & maquin=ri= en
caballos de fuerza (HP) y su capacidad de motores, se suman los Kilo-
Watts con su factor de carga y se determina al consumo total al que
se suman los futuros crecimientos y con ello se determina el tamano de
la subestacién electrica y su acometida

Se dlsena el ahastecmmnto electrico, su O sus subestaciones reduc -
toras & securdarias, ‘sus lineas de flujo y se disefan y dlbujan los
diagramas unifilares de fuerza y alumbrado.

" Se proyectan los recorndos de las tuberias electncas, ductos electri

cos 6 camas de alambrado, se verifican los espacios y de acuerdo a los
distintos tipos de iluminacidn se cuantifican los luxes y a partir de
esto las. lamparas requeridas. Se cilculan las cargas electricas debi-
das a posibles fendmenos meteoroldgicos y de acuerdo a la ubicacidn de
los equipos y aparatos se ciloula el sistema de tierras y los pararra -
yos. En areas especiales cuando es requerido se delimitan instalacio-
nes a prueba de fuego y explosién tomando en consideracién todas las



precauciones posibles y los ahorros de enecia necesaria.

ARQUITBCTONICD.

Con los conocimientos basicos de espacios determinados por los respon
sables de produccidn se disefia el espacio estético de los edificios,
de andadores, de oficinas, estacionamientos y areas verdes. En todos

estos casos ademas de la optimizacidén en los procesos de produccidn
se determina el miximo confort para los operarios y empleados.
Se investiga el tipo y calidad de los materiales locales y se adaptan
al espacio exterior para no romper con la ecologia del lugar, es
decir se usa la tecnologia adecuada al espacio adecuado.

CONTROL, AMBIENTAL.

Se determina que la industria no.contamine a 132 atmosfera ni a los
acuiferos regionales por lo que se disefian, para las emisiones de
humos los precipitadores electrostaticos 6 mlectrres e polvo iddneos
y en el caso de los efluentes se investigan e integran los tratamien-
tos a fin de no contaminar los suelos. En los espacios interiores
cano parte del confort se usan los medios necesarios para evitar
molestias por excesos en ruidos, olores, cambios de temperatura
y humedad.

CIVIL Y ESTRUCTURAL.

Aunque en México no existe diferencia entre ambas disciplinas, en
el extranjero si se diferencian éstas.

CIVIL: es la Ingenierfa. que trata todo lo referente a la subestructu-
ra, ed decir lo que esta bajo el nivel del terrero, como: cimentacio-
nes y drenaje. Por ESTRUCTURAL se entiende la Ingenieria que desarro-
11a lo que esta arriba del nivel del suelo.

En ambos casos se requiere, para que puedan iniciar actividades
ambas disciplinas, que todas las demds especialidades del proyecto
hayan estado resueltas O esten realizandose simultaneamente, la
unica excepcién considerada es la nivelacidn del terreno, para cono-
cer las cargas, los espacios, las alturas y los drenajes. De esta
forma se podra hacer la seleccion de materiales arquitectonicos
y la realizacién de los cdlculos de cimentaciones el ESTUDIO de
mecinica de suelos y la topografia. Para el disefio de los edificios:
los vientos, las lluvias, las temperaturas y tipo de sismologia.



GENERAL.

Todas las disciplinas involucradas en el proyecto de Ingenieria
de Detalle deben editar sus criterios de diseno, bases de los mismos,
especificaciones generales y particulares, asi como cantidades de
obra para poder cuantificar y costear la misma.

A partir de las especificaciones y cantidades de obra, y de acuerdo a las
politicas generales del duefio, se podran establecer concursos para adjudicar
contratos por obra arquitectonica, civil, eléctrica, montaje de equipo, insta-
lacion electrica, etc., al mismo tiempo se definirdn, si en estos concursos

se involucran mano de obra y suministro de materiales en forma conjunta &
separada.

A partir de los dibujos, de la definicidn de los concursos y de la entrega
de los equipos, es cuando se inicia la peniltima etapa para la obtencidn
de un producto que es la CONSTRUCCION, quedando por realizarce la altima
estapa que denaminaremos arranque y puesta en marcha.

b
k]



V.- QOSTOS, VALUACIONES, TABLAS Y GRAFICAS

Hemos transitado por las etapas necesarias para conocer lo que la

ingenieria debe desarrollar para suministrar los elementos que har&n posible
oonstruir y operar una planta industrial, ahora ORIENTAREMOS muestra inquie-
txd a los valores, aunque rmuestro modulo indica la inteqgracién de la Ingenie
ria dentro del valor de los activos fijos, es recomendable analizar el con—

texto general de una planta y de ahi llegaremos a los impactos econSmicos de
la Ingenieria.

QUSTOS.

A contimacifn expondremos varios metodod de cdleulo para arribar al
valor de una planta.

METODO ARIES

Una inversifn total comprende dos tipos de capitai a saber:

—-CAPITAL FILJO

- CAPTTAL DE TRABAJO

Siendo el capital fijo del 80 al 90 % de la inversidSn total y compren-
diendo el costo de las instalaciones del proceso, edificios, terrero,
servicios auxiliares y ia ingenierfa’desarrollada en la creacibn de
la nueva planta, el desglose del capital fijo comprende.

-0STO DE EQUIPO |

-INSTALACION DE BEQUIPO

-TUBERIA

—-INSTRUMENTACION

-AISLAMIENTO

-E[..ECI‘RIC.;IDAD

-EDIFICIOS

~TERRENDS Y MEJORAS

-SERVICICS



Esto da el costo fisico de planta.

Se adiciona la ingenierfa y construccién dando el costo directo de
PLANTA, a contimiacifn se adiciona el !-bﬁss'rio del contratista y
una contigencia para arribar al CAPITAL .

Para sequir este metodo se pueden tomar las siguientes cifras de
estadisticas en el caso del costo de ingenierfa y construccitn,se
tienen como porcentajes del costo fisico, basados en dolares ameri-
canos:

MENDS DE UN MILION 30 %

ENTRE UND Y CINQO MILIONES 25 %

MAS DE CINCD MILLONES 20 %
El valor de contingencia puede variar en la siguiente forma:

BAJA 10 8
MEDIA 15 %

ALTA 25 %

METODO CHILTON

- Del diagrama que se ‘incluye se usa como base solo el valor de los

equipos y de ahf se integra en base a porcentajes el valor de la
inversifn total.

. METODO LANG.

El costo de la planta se basa en un factor que se aplica a partir
de conocer el valor de los equipos con la siquiente formula:

IF=CE xL x DE DONDE
IF = INVERSION FIJA
CE = C0STO. DE BQUIFO

L = FACTOR DE LANG



‘cj.frasnse clasifix:an de la sigquiente namrazéﬁ__{_? 3

Se estableca, el factor de LANG (L) :depends:
PROCESO SOLIDO 3.10

PROCESO SOLIDO-LIQUIDO 3.63

PROCESO LIQUIDO 4.74

Para el cilculo del valor que debe aplicar a cada pieza de equipo por
instalarse por concepto de ingenieria se tienen varias-aproximaciones.

INFORMACION DEL PROPIETARIO

Se toma en primer término ya que los datos en poder del propletano
dar&n un cilculo exacto por venir de documentacifn —~ontable, esto se
da cuando la planta es nueva y se han hecho contratos perfectamente
definidos. -

Sabiendo el monto total se puede definir un porcentaje de aplica.r- a
cada equipo por concepto de Ingenieria.

DE PLANTAS SIMITARES.

En este caso se toma com base las inversiones hechas en plantas de
procesos iguales 6 similares y se obtiere el porcentaje que signi-
fich la ingenierfa de la INVERSION, para aplicarse a los equipos
que se val@an,

GRAFICA DE INGENIERIA DE DETALLE.

Esta grafica plasma la experiencia de las empresas en MEXICO que han
desarrollado una gran cantidad de proyectos, este documento nos in-
dica el costo de INGENIERIA DE PROYECTO tomando como base el costo
total de la planta.



* INGENIERIA CONCEPTUAL -
DIAGRAMA DE FLUJO *

OXIDATION WASTE HEAT OXIDATION WASTE HEAT ABSORBER EXTRACTOR SOLVENT SOLVENT
REACTOR . BOILER AREACTOR BOILER RECOVERY TOWER SEPARATOR
VENT
Propylens ) . .
Steam Steam
Steam * i
2
Air Water ‘Water
S ————
*
Acrylic ester Light ends ' Acrylic acid
Y
|
' Alcohol
Heavy ends > - Rmidus
LIGHT ENDS ALCOHOL ESTEAIFICATION ACETIC ACID

RECTLFIER ETRIPPER " RECOVERY TOWER EXTAALCTOR BEACTOR RECTIFIER BEATIEE O



Solurated steam—,

:2‘,’,_’,1,',? \ Distillation tower Product condenser
. 14,275 Btu/hr, 24"dia.x 38-0 ,and separator
. —— 1-6"dia.x10-0"
' FAvopOr—— — _ _ 410F. :
280 MW o = o
850 1b. of F A.vopor/hr. " .SmmH = o= o= ol «= Cooling woter
12 Ib. of steam/hyr, s abs. g ‘\_ 260,000 Biw/.
' 4 ITOF, 8 gpm.
— > I_*T 4.5
* 3 .. ‘ ASOF. abg. zTo vacuum squipmao.
3 .g-_..- Fead. Zc:u-‘- {2 1b. of water vapo
_____ ~ n Truce of nonconde.
) 6____lorm*® 4 V uuur‘ [ obles.
"_ "y ecld 2____ 8p.gL ' 13,075 Btu/ne.
. offyecld [ 4____ 380F
r 280 MW , - e —F A distilic
N0Ibofvapor/he. {2 __ __ - 7 - 0B8Ssp.y
h C-i 58 1b.of liquidshe.  J1_ __ Reflux i 9501b.71
Reboiler” 3 527 F -. (not required | 134 goLsi
31,400 — :OI :)ulgn l nroFBtu
hkd) - eed) . 3
- ‘; Bru/he [~ |} 1600
: ‘-.Crude fotty acid . 16mm, Product
- - teed [FA.liquid ‘Hg .J_‘MP '
+ 085sp.ge —— | @73spqe abs. - : rF A pitch
V1,000 1bshe 1768 1b/hr. gpm/ 0.7l sp.gr.
\ 4l gat./he I 4TS F ] SOib/he
\ 2er0 Btushy. Y - 0.14 gpm.
L]
ot 180F | 4TSF. 473F.__ ¢ 22800 Bl
‘ - :
Charge pump Bottoms pump

J=i

- 235 gpm.
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* INGENIERIA DE DETALLE

ARREGLO GENERAL *

—

| 2890 879

-A@:——S—m—m—u—u——i—ll—'*

4

z, e
//'/. v ./:‘/.‘.

LIP LA S g
SR

I~ EDIFICIO

‘b e

——

T8.80

208

Lo

ALMACENAMIENTO DI 0AS
ESTACIONAMIENTOD

. EOIFICI0 OF MOTORES -
. ALMACEMAMENTO DE COMBUSTISLE

CWON

CASA DE FUERZA

7 SUBESTACION

S, TANQUE ELEWODO

- § ALMACENAMIENTO OE AGUA

.

) 10 BASCULA -

*  if CASETA DE ENTAADA

. 12 TRATAMIENTO DE DESECHOS
- V3 QFICINAS ¥ COMEDOR . _




i SERVICIO AIRE COMPRIMIDO
' . TUBER|A '
ESPECIFICACION AC: )
BRIDAS ASA . ISO® F.S OIAMETRD | we"=i2" . . =24
"MATERIAL . ACERO ° PRESION 100 § ®
: TEMP.  MAXIMA A 140 °F TEMPERATURA . 80 *P
DAMETRO  [wlse vilwr] rliz| (] v |« | ¢| ¢ || @] w)] w|e{ ] o
T TUeO ASTM A 120 Sil CONTURA —ope—————uaSTH A 53 S COSTURS
V | yuso ctowa )
19 cEDLS J 0~ -
: AE;- YN >
T . :
B Ay .
5 iy | COMPUATA  f—WALWORTH 35 1) = STOCKNAR 6883 =emmmmeec—eed O COVIVALENTE
IA | s WALWORTH 8 93 —wfe——3TOCKKAM  @-3i2 -
k s ANGLO e WALWORTH 35 56 01C 110 *
) 8 RETENCION ' )
A | RETENCION CRANE 36 ———olo—aeaSTOCKIAM G -9M .-
$ Moo - _ ‘ '
p |NOscAnA ' s
'l' cueLLo 150 » CA. & PP —
p [ oupuoa
; OESLIZANTE s {SQ $¢ CR. AL, (8] = Gl o aie}
| | soono0 a vore G EOULA 40 ASTM A 234
3 S0LOADO A TOPE ‘
E SROADOS ,
g B SINIRAL o (80 ¢ Mo
R g Unon —300 W KM ———e
o ey —
8 [Taron ————300 W MM
_aspEson '
OF CONNICION
ML CUERDAS PERMATER
. AINTAS ' SARLOCK ooofltsnm
* TOANALOS CABLIA NEXAGOMAL ASA Ri€+
TUERCAS CABIZIA NEXAGONAL ASA BIS4
NIPLEY cfon? 00
. "ESPEXZIFI@CIG\IES OE TUBERTA

INGENIERIA DE DETAILE"




(D.cosTo ESTIMADO DEL EQUIPO
{PRINCIPALES COMPONENTES, 8IN
INCLUIR TUBERIA, INSTRUMENTOS,
ETC.)

()FacTon pe

INSTALACIO
5% og(ﬁ

l (2) CO8TO DEL_EQUIP A

(3 TuBERIA DE PROCESO

TIPO DE PLANTA ‘)5_0_8@

SOLIDOS 7-10%

SOLIDOS-FLUIDOS 10-30 %

FLUIDOS 30-60 %
- : =
INSTRUMENTACION _

CANTIDAD DE CONTROLES

AUTOMATICOS '

NINGUNO 2-09%

POCOS 8 -10%

MUCHOS 10-18 %

(3) E0iFicIos Y ESTRUCTURAS
TIPO DE PLANTA % 0d(2)

_»,4 AL AIRE LIBRE 8- 20

AL AIRE LIBRE Y CUBIERTA20-60 %

CUBIERTA - §0400%
(€)£QUIPO_AUXILIAR

CONDICION ACTUAL o 06(2)
EXISTENTE 0%
ADICIONES MENORES 0-0%
ADICIONES MAYORES 8-20%

" NUEVAS (NSTALACIONES 20-009%,

(T Lineas exTeniones

CHILTON

%0.0:0:0:@@

-———l—-—#
(3) INGENIERIA Y SUPERVISION
GRADO O COMPLEJ) % 0E(®)
POCA 20-36%
MUCHA 356-50%
(9 _IMPREVISTOS_
_ TiPO_DE_PROCESO % pe(®)
DEFINIOO 0 - 20%
SUJETO A CAMBIO  20-30%
1 ESPECULATIVO " 30+ 3%0%
(i) FACTOR DE TAMANO
TAMANO 5% DE(s)
] GRANDE 0-3%
" Peaueiia S ~-18%
PLANTA PILOTO 18 -30%

(12) INVERSION TOTAL
@4@+@0@ ‘

J._l

LONGITUD PROMEDID % 0E(2)
CORTA 0-8 %
MEDIAMA 8-18 %
LARGA 18-26 %

ESTIMACION DE LA INVERSION

TOTAL

( PLANTAS OE PROCESOQ )

Tk 24 *




COSTC TOTALDE INGENIERIA

01" usp

TR T

* GRAFICA DE INGENIERTA DE DETALLE *

COSTO TOTAL DE LA PLANTA & COSTO DE INGENIERIA .

T —1 FAms St
NERH
|
4 i
! |
T ] !
REER '
1 2 A
: ¥ ' j
a '/ 7 ,"4 r
i * : 7 1 o
. T - ] o Hl!
N 7 I
r e S i I . 1
| R | L
C g ! 5 ]
- ' . | | | ‘l
| al A i ]
4" ./', ’ '
1 L
o I'
] " 4 ‘ ‘
. " NO INCLUYE INGENIERIA
; ' i BASICA "
b [ |
. ——| - I.{{ —— COSTO EN MEXICO
T .
| _. it 1l i .. DESVIACION ESTANDAR
t ! ! [ . i
— ‘_ ot RN N SN N B | ]
A ©OS  TAL DE LA PLANTA 1001 10%  USD.




A
2
R
m

(19¢) soopvivisn] oty

(zegt "1008) By
Puv sdig pmmuqey .l-_..u

FETYIO 1TV

41063 AUVTIIXAOY AV50L

L} ] ) mosmmnneTy anpn

00D puv FnunmapR mrwe
RpTmwey poe .aaﬂﬁa.ﬂm
“anbg Fujsesnog .Lnuwn uﬁ
w03 v ey 3250

IRINLINDT 6930044 TYIOL

Farmonmuonury pus u_mmm.,-.uw“

{895%) Twemdm
POW Kesurgewyy [vuympa; !s.ww

WO PUY mrTmng _._-..z_mq.o-mm-u

1o mdinbg smoos g amhaon_-—w

§ (ML "CHIE) Ma0
feeqy pus ﬂusvom.u_ nom_.m ﬂ.__.ooﬂ

Produst and Provsen

felid-Pinid Preconses

Alaninum shloride from bausite... ...

Alumigum euifsts (rom

-t

"na L -3
232"
414+ - dud
L L 1R 17

Ll LT ]

P T L L LR R

m
.
2
[
:

:
m

o
= L] a’... LAt X L. 1 L 2 17 .“-". nwhag

TeIZR =mRtg gregn veang
AR zzess cnne
Qe

22%¢% ze=eg ranms aggon exen

b u..l‘ u L] u" ".l . LR T T ) AR N 1)
-
L2 1] P PONEEN wwt e RV Egae "y Y -t - - e -y
bl ol L T T n. RO mSews -9
- -

SSTIR SBIRS 31T 9322 BT Tgugy rR0eg oamas
" .nv 2™ menas ANwos owrw: worae o%wvaes Al ]
*e .8 " ”»noe l.l“.a’ - T e wnam & .on . 3"331 [ BT )
“l“o T me v |t O ee s o0 et e b e o .0 "
28228

thermal decompasition . .

.

tera

lenedlamine . .
rom
4 prossss

4

Auid satal
ohding powder

pumangsnsts from potassiun manganate.

de resin

m-:dm
Paiyviart sode

Tndd.zwlh'
¥imyl aad polyviagl
= VA

fram haszameth
ynibhatie, by bansene
yrene.
ylens

diaklores

yars
Pealy £
Rymse

Nrioa

won
rubber, bus .
(er Fed cmcnarremeeiiaatamr it tananernsy
il by easting

Bynibatis rub
Triai
Y
Paid

i
H
i
iU

:

Phrthalis anb
Phthalis anb

Tolusns. nitration

" Potamium

- gy

Prsrerseen

AVerags, . va40e

]
4
[}
[ ]

]
11}
3
k)

"
§
Mosnel,” Vol L, Part L Doraan of the

n".l
.Iu..

sseddssasecacuiTULS

'Wm_hmﬁwd‘-‘hwmm

XY EX

Solid Procatsus
A axide (rom
{ortilionr
pleastien,
- AV, e e er




* GASTOS DE INGENIERIA Y GASTOS ADICICNALES *

Toﬁl N’nn- Nou- F.mﬂll.-.o Distribution
Ey t al Noe-Ryuipmeiat Castg—e—————- insaring
I ot g, Tl Yard Miscel- % of Total
. incul~
New - Product and Precows Capucity Doﬁu- n.unccm' Buildioge lmprovemenm Utilides lamsows Projest Cest
Acetie acid and relaiad products from mabsadl. . ... 1 0. . B
Acetio sahydride from scetio acid. . ..., e ton Ils.gg ;: 1: I; a; i ‘
:'l:gitm vgtlnmcslnlnn;‘euhd..'....a ......... e ton .5 o8 [ [ . .. L.
num © s, anhydrous, from aluminum. .... ton 04,80 5 ] 3 .. 2
Alumingio shlorids Irom bayxits. .. ........,...... 100 38.80 M [11 [] . 0 "
Alumioum sulfets from bavsive.................,.. twa 3.80 H] [ 1] . 19 13
Caltium easbide. . . ............. on 20.00 a7 1 . .. .. 1
luck, ehaisnel procoss . . 2.0 [} &0 27 2 .. .
hlul. lumtonroe-....: ..... 1.70 14 ] 24 13 . -
Carbon black, thermal decom| 8.5 0 7 18 1 . .
N ] 49 17 L) 17
&a.70 by 89 0 1t 1
o1 1 .11 . 14 ce
M. 40 - 84 o4 . H . ..
T7.00 » [ -] . i . 7
114.720 2 " 1 18 . 4
8. 50 7 ot 14 . .. s
ge T A T T -
l.l N .e
uﬂ' - 78.20 1 w0 . « . | ]
Pubhialis nl-:rdndt from paphithwlens . . ............ [ 02.70 3 T0 15 [ ] . ‘-
Phl wahydtide from onbosylens............... Lo 45. 00 13 1w - s . ..
:du:hhmny ...... Peiesrannnrninatas ve- .185. 50 i 18 3 12 .. »
Potasaium oblorste by clntrd,wh ................ 104.50 41 T1 3 bl . ..
permaagansis from pot. Duagasate, 11.80 1 1”7 [ ] ki . e
Bo besa oil, sapromion mathod .. ... 16.00 7 100 s ..
i Irom bensene and ol-hyhno o8 81.30 18 " H 10 E 4
muﬂ. ton 1.40 19 s 1 » . [
Bynihetie rubbar, OR-B........ e et . tom 32.80 -37 M [ T L) 19
, By':l.lnlu' :bbor. batwd .o . o8 85. 50 17 [ 7 17 H 3
. Bysthotis rubber, BeOPIRS®. . v.oo i vinriiarrrnanias  HOR 129.20 26 [ [ ] 0 4 14
'M—dm-
‘-‘ w i 1.0 15 100 .. .. ..
I.rh lum uu ::-a l:£ lg lﬁ .. ié .
uu. tos 18.50 ] o i » is is
m—m ton .00 ] 100 o . .. .
on .00 11 .. .s ‘e . -
ton 2!.” 14 Tt 3 n . .
tos n.l0 & 73 [ 3 . . s
100 Ib. 1.90 15 | .e 0 ‘e 11
. 000 gl 9.00 |} 18 . - - ..
'oraualdsb. mmdhm tos 41.50 13 ] o [ . [ ]
E wf-:’:ﬁ. d:lwm- cereteear. oM 1.;.“22 ,s: 1 i “ . o
FOgia | L1 reesmens o8 . ‘e N .. e .
ehioride [rom dolomi hr-_ & . tom 1.60 15 a3 0 18 ]
| mathasrylals MOMOMAF.....cocirriorriiae. 4B .0 | -] . ve ..
l-rhuolpolul- PMOO‘IMM o o.70 11 ] . ..
" A Igb {{g :3 = .e - . .
P-m-ad"".".IIZIZZZI.. eevneves /000 T a1 o0 13 " o o n =
o I T P 0.0 1 0 . . e .
Phanl.qnt.huh.byhcnmml!m&- P 7Y 5.00 ) [ .. 3 . ..
{or rosins, tnoldad . .. ... .00i0e. | lOR 163, 90 45 -84 3 LAl ..
.nn-.ydlow.d-ﬁrinnlm srnaasreasss 1,000 11.80 3 o4 . .. .
Phanpharus oa frersriareirans cvaneers 1,000 B § 80 o ) ] . ” - .-
MIMMM trarienae MR 20.00 1t .. . e . 1} ]
Plnh.-l.lcnlydﬂdolnnuﬂ\m F O 7Y 15.00 14 1 1 ) . e
................................... . toa 191.40 ki 73 3 34 . .
shioride mokling pawder DOROOMS . . . tan 1%. 60 12 i .- L. . ..
wrmn.vh-ww-. venvrrsoansmsacninene 1,000 138.10 1 81 2 21 . [}
Ad.ﬂval_... veresess OB 7.10 n - [] ] e -
O erieiirerees tom an 28 e " “ . .
A . e .
uu-o-m.a-“w -y 14.00 1’ 100 .. . .
ﬁ‘. N::-‘ [ 2.0 X n 4 [t} . .
v riartnan .. (7 54.90 [} [ . [ . -
'I'M niirstion grade. by hrdldaﬂulu . 1,000 gal 11.80 n k{3 .. 1% . s
hiorowthylens . . we 1.8 18 - .. L . ..
e s e 8 - 8 S TR
Viap shieride. .. . crreteriariiinreierreers  toB 2,20 20 o H 3 - . .
Vh,l sad pal yl ..................... Ib. 0.37 q1 Te . n - . ..
im ddh.uwdnlmw toa 10.40 “ . » N =

m-mm“



=,
* (Im -—;,-.._,
DE EQUIPQ INSTALADO PCR UNIDAD PRODUCTIVA DE CAPACIDAD * :
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. ﬂ:r[:) thc cstnmator thc most 1mp0rtant componcnt of
;phy31cal plant’ is" the purchased cost of process equipment.
_This item forms the prime basis for determining capital costs,

as indicated by the previous discussion of the six methods for
fixed-capital estimation. In this chapter data for calculatmg
- the cqmpmcnt cost are presented.

A

Slx-ienlhs Faclor _ | _

thle the subscquently prcscntcd equipment-cost graphs
represent a wide variety of process equipment,.the estimator .
sometimes is faced with the problem of determining the cost
‘of a piece of equipment at a capacity for which he hzis no cost -
,".:data immcdiately" available. To overcome this problem use
‘may be made of what is commonly known as the six-tenths- |
factor rulc, which:states that if the cost of a given piece of
.{ cqulpment is known at one capacity, the cost of a similar unit
_x times as large may be approximated as x%-® times the price
of the initial piece’of equipment.?-¥ K

U ‘ R 0.6 - F
v "\¢a g S
I . ) l;'-. e ‘ : |

‘\wherc 4:,,'=_=I capac1ty of equipment a~ . ST
. ¢ = capacity of equipment b , :
i Egq = purchased cost of equipment a
E,, = purchascd cost of cqunpmcnt b




“Six Tenths Factor” Applies to Complet§

CECII. H. CHILTON
Chemical engineers are frequently

called upon to prepare estimates- of

the cost of constructing process plants  ®”

in the absence of detailed plant layout
and equipment design. Such “prede-
sign” estimates are made at various
stages of research and development in
order to assist in the direction of re-
search and engineering efforts along
channels leading into tic most attrac-
tive and profitable ventures. The ac-
curacy of this type of estimate will be
limited not only by the quality and

uantity of process information avail-
able from hterature, laboratory, and
semi-works investigations, but also to
a large extent by the cost data avail-
able to the estimator. In an effort to
assist in overcoming this latter limi-
tation, the author published last year®
a collection of cost data for various
types of chemical process equipment.
It is hoped that Lﬁis previous article
will stimulate publication by others
of additional equipment cost informa-
tion, preferably on the same basis of
correlation, to fill in the obvious gaps
in the present published knowledge.

In most economic studies, manage-
ment wants to know what will be the
capital requirements for a new plant
at two or more different levels of de-
sign capacity. The smallest economic
production volume can thus be gaged.
and the estimated effect which increas-
ing volume will” have on reducing
manufacturing costs and selling prices
can be charted to plan long rangs
process development and sales prome-
tion programs. Firm construction esti-
mates for plants of various sizes can
alwavs be prepared in the customarv
manner, based on detailed design and
specifications, but these estimates
sometimes involve more time and ex-
pense than they are worth. There is a
definite place in the engineer’s tool
kit, then, for reliable shortcut estimat-
ing methods.

The “six-tenths facter” has found .

favor as a useful shortcut methed for
approximating the cost of a piece of
equipment when the cost of a similar
unit of different size is known. This

C. H. CriLtow is 2 chemical engi-
neer doing engineering research for the
pigments department of E. I. du Pont
de Nemours & Co. at Newport, Del.
This is his second article in Chemical
Engineering on costs.

Plant Cost in Dollors

o=
0] T "'5“,_
1.
yas€ 7
)
y A (8} i
/ T - .
0
,—'L /. > 1A . 4 n
] 1 ry
L ’ // bt
sV H L1 <
/‘/ al Vi A A
2 e > p”
0 - \3 17 —~* o
a t q
AN ]
A
' LA = ¢
A L]
ic# Al
i m‘{ +
) Ve 7) L
1 ) A
N Aﬁ;/ ‘ i
D "
- ot
¥ \'.f - . :
o @) oty
1 [+ o
Production Copacity in Tors Per Doy
Curve
No. Product or Process Cuapuacity Basis Slope Relarencm®
I Magnteivm vis fetrosilicon 0.82 13
2 Dutadiens ex butylenem............ ... 1.02 8
3 Alumisum ingot........... [ 0% 13
-4 TNT. e iavraaernens 1.0} 2
3 Synthetic ammonis . 0.81 .
4 3t B inares i ‘e 0.53 ]
7 GE% copolymer. ........oiviiniianns 0.53 )
L] Emu'un Mreilmiudi ........... 0.88 2
9 Complets nery iocluding cataiytie
o o CTAEKIDE. o1 s s e ierens g Crude chargs 055 17
] talytic ¢racking, topping. prepas
‘nti’;n. ™ rec , polymerixation.. Crude charge 0.83 7
11 Topping and ther eracking........ Crude charge 0.6 7
12 Contact sulpbune acid ex smeiter gas ..  Produet 0.91 7.21. A
i3 Two coil crude oil eracking. .......... " Crude charge 082 71
14 Solvens dewnzing of lubs ot . ......... Lube fracticn charge 0.74 18
15 Scivent axuraction of tube oil..... e, Lube{raction cherge 0.64 13
18 Catalytio desulpburisatioa of . lice charge 0.81 7
17 H purification vis ammoais. ... ... NeOH produet 0.48
(8 Atmosphenic crude ol topping......... Cruds charge .62 N

* References are numnbersd sa per bibtography at ¥nd of paper.

“A" indicstes ancoymOUS DAWS

relenses; individua) items were usually listed in seversi different papery and magasuines.

These charts show how the cost of a plant will vary ae

you change its size. For most of the 36 types of plant

¥

rule says that the cost at a second size
X times the first may be obtained by
multiplying the known cost by X**
In a2 log-log plot of cost against ca-
pacity, you would get 2 straight line
with a slope of 0.%. The published
data of Williams™ ” and the writer*
bear out this rule very well for indi-
vidual items of process equipment.
Can the six-tenths factor be applied
also to costs of complete plants? If so,
the engineer would have a useful and
practical tool for the type of economic
study described above.

The literature has been searched to

see what others might have published

on the subjéct of how plant invest-

ment varies with capacity. Williams™ -

and Nelson™ wrote that plant costs
should vary as the 0.6 power of ca-
pacitv ratio. except when impractically.

* 30 *

large units or muitiple units are t=
quired. Neither author gave any sup-
porting evidence, however, other than
data on equipment costs. If vou as-
sume that plant capacity is increased
by enlarging each individual piece of
equipment, and that the cost curves
for all tvpes of equipment follow the
six-tenths rule, and finally, that other
telated costs (which are much greater
in sum than the cost of the basic proc-
ess equipment) bear the same factoral
relation to equipment costs in all sizes
of plant under consideration, then you

"must agree with Williams and Nelson.

Things aren’t quite that simple. ob-
viously, but the subject is worth 2
second lo7k. We might find that some
of the possible variations will tend to
offset one’ another and that some use-
ful pattern will emerge.



IP’lant Costs
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Production Capocity n Tens Per Day
Curve
Na Product or Proosss ) Capacity Basis Slopa  Relersnems*
19 Ethylensexreflnery gaa............ .. Produst 0.67 23
20 -purify oxygen.................. Product .39 2. A
21 Thermofor catalytic cracking.......... Gueoline 9.71 12
22 Low-purityoxypma. .. .....,,........ Product .41 4 A
73 Low-punity oxyges.................. Product 0.5%9 20
24 Low-purityoxygen..............,,.. Produet 0.57 3, 89 19
28 Catalytle eracking................... Gmacil charge 0.81 17
28 Neturalgmsoline_ .................... Nutarai ga ¢ 0.51 I8
27 Delayed coking of petroleum..... .., .. Reduced crude charge 0.73 17
28 Cootant sulpburic stid ex brimstons. .. Produet 0.63 271121 A
29 Catalytic polymerization of refivery gas. Poly gusoline and LPG 0.68 17
30 Thermal cracldag Crude eh-:a. 082 17
31 Hypemorption. . HeCHeCiH: charge 0.42 18
32 Thermal erucking. . Crude charge 0.48 15
33 Vecvum diztillstion of lu . Lube fractica eharge 0.60 18
34 Crude oil topping . Crude charge 032 118
35 Vecuum flashing of crude oil Crude charge 0.3 I8
38 Hydrogen milphide removal {rom astursl
.............................. Nataral gas charge 0.33 18

* References are numbaered a8 per bibliography st end of paper.

*A‘ indicates soonvmous pews

reloases; individual itema wers usually iisted in savaral diferens papers and magazines

plotted, the slope is reasomably close to 0.6—that is, if

you double its size it will cost 2™° times as much.

Many engineers have probably used
a simple estimating shortcut on nu-
merous occasions without realizing its
mathematical significance. This rule-

;0bthumb says that doubling the ca-
ty of a proposed phat will involve
‘X750 percent increase in cost, or that -

frebling the capacity will double the

Javestment. If we calculate from these

‘Bgures the exponents (or logarithmic

slopug which they i

log 1.5/log 2.0 =
n

and
!Fﬁ 2.0/10g 3.0 = 0.301/0.477 = 0.631
¢ closeness with which these expo-
nents bracket 0.6 seems very significant.
This method of approximation was il-
lustrated in an article by Wade® con-
ceming the economic: of polymeriza-
tion units in natural gasoline plant
operations. He estimated that the cost

imply, we get:
.17310.301 = 0584

of 2 plont designed to handle 2,000
bbl. per day “would probably cost not
over 150 percent” ‘of that of a 1,000-
bbl. plant.

Increasing plant design capacity by
enlarging every piece of ccq; meut an
equivalent amount is probably more
the exception than the rule. In small
plants, some equipment will be larger
than necessary because sizes designed
to fit actual requirements would be
too small to be commercially available.
_ The first increment of increased de-

sign capacity will, therefore, be
achieved mainly by increasing the sizes
of only certain critical items, or bot-
tleneck breaking. On the other hand,
the, opposite mav be true in the very
large sizes. Here you run into prob-
lems of obtaining equipment larger
than that commercially available or

beyond the limits of shop fabrication
and rail transportation. Over the whole
rauge of sizes being considered, van-
ous items such as storage capacity,
spare equipment, waste disposa?ca!nd
so on, will bear no fixed relation to
plant capacity. For instance, in a large
plant a proportionately greater heat
exchange surface may be justified in
order to obtain a higher thermal eff-
ciency than would be economiczl for
2 small plant. Oc ‘the smaller plant
may be able to dispose of process
wastes into nearby surface waters,
whereas on 2 larger scale 2 treatment
plant would be required. As capacity
requirements increase, moreover, 2
point is reached where, for various en-
gineering, economic, and administra-
tive reasons, multiple units or entire
duplicate plants are preferred to fur-
ther increases in equipment sizes.

The assumption that individual
items of equipment follow the six-
tenths rule has been found to be valid.
to a remarkable degree. Here again,
however, exceptions are to be ex-
pected. As pointed out previously,’
noticeable deviation is exhibited
high speed rotating equipment, su
as pumps, fans, and centrifugals. Cost
curves on these types of equipment
show 2 lesser slope in the sm":ikr sizes,
passing through 0.6 slope in the inter-
mediate range, to a greater slope for
the larger sizes.

Even if process equipment costs did
follow a definite relation to plant size,
vou still could not assume that every-
thing else entering into cost of 2
complete plant would follow a similae
refationship  This is quite important.
tao. becaus * ~osts of building, piping,
and other 1. :ilities constitute a major
fraction of tir= total plant cost. These
costs are pooportivuately greater for
anall plant: than thev ace for large
plants. ‘ :

Almost as much money is involved
in engineerin~ expense to design a 10
ton per day plant as would be to de-
sign a 50 ton per day plant, for ex-
ample. And, as pointed out by Harris,”
such things as instrument costs for
?uilot plants are out of line with those

r large plants. In the development
of 3 system f.r relating these other,
But just as essential,’ items of plant
cost to the cost of process equipment,
Lang* illustrated this effect very nicely
by tabulating his brezkdown of costs
in accordance with plant size.

Summarizing the above discussion,
we can now postulate some genesal

principles: . .
1. éhan in design capacity will
influence the number, sizes, and tvpes

of process equipment required. but
not necessarily in. proportion to the
capacity change.



;2. Costs of individual items of proc-
-e3s equipment will vary more or less
.29 the 0.6 power of the capacity ratios,
“over a broad middle of sizes,

-+ 3. Costs of all other related facilities
.and expenses will, in generul, decrease
yint groportiun to total equipment cost
"8 5%@ capacity is increased. -

- 4. Practical considerations limit the
sizes of individual pieces of equipment
as well as sizes of complete plants,

If conditions favor rules (2) and
{3), we might expect complete plant
costs to vary by some power factor less
than 0.6. If rule (4) prevails, this
factor will approach 1.0. If rule (1)
dominates, however, anything can
happen. Let’s see what can be learned
from a study of published informa-
tion on plant costs.

Data on complete plant costs from
a number of sources have been assem-
bied, correlated, and plotted as shown
in the accompanying graphs. Capacity
ratings cover the range of 1.5 tons per
day to 15,000 tons per day, and costs
run from $30,000 to $100,000,000.
Thirty-six separate “curves” are shown,
all of which, however, are best repre-
sented by straight lines. All costs have
been corrected to an ENR index of
400 (spring 1947) to agree with the
basis used in the previous paper.’
Where capacity ratings expressed in
original sources were in some units
other than tons per day, suitable cor-
rections have been made, based on a
365-day vear and estimated specific
gravities for conversion of barrels and
cubic feet to tons. Capacities of some
of the plants are expressed in terms of
charge rather than product because of
dificulty in designating a definite
yield of a single product as a basis of
capacity rating.

Petroleumn refinery plants predomi-
nate in the list of those included in
this study. There are three reasons for
this: (1) construction activity in this
field has been high, (2) costs have
been published rather freely, and (3)
Nelson has recently published ™ ™ two
sets of curves, eight to each set, on
refinery and similar. plant costs. Along
with some earlier cost correlations by
Nelson,” Smoley,™*® and Kelso,” the
petroleum field is well represented.

Another major source of informa-
tion was the published cost data on

overnment war plants. Gilliland and
chndcr‘ reported on plants compris-
ing the synthetic rubber program,
Klagsbruun® covered the DPC alumi-
num and magnesium plants, and a
Chem. & Met. Report® supplied costs
of government plants built to produce
TNT. ammonta, aviation pasoline,
high-purity oxygen, and sulphuric acid.
Postwar interest in low-purity tonnage
oxygen has encouraged publication of

known that TNT and

several sets of estimated costs for vari-
ous sizes of plants.**™® Another
reference * eshmated the
vestments at several scales a re
cently developed process for purifyin

caustic soda. Other spot data from:
miscellancous sources were used to:.
define 2 plant cost curve for sulphuric”

acid ex smelter gases and to support
the curves from the more extensive
sources.

These curves can be best analyzed
by studying their slopes, which are
listed in the accompanying table.
Slopes range in a fairly smooth pro-
gression from 0.33 to 1.02. (The sin-
gle freakish value of 1.39 will be con-
sidered separately.} The average
slope is 0.68 and the median is 0.66.
Closer inspection reveals what appears
to be a perceptible jump in the pro-
gression of slopes from 0.82 to 0.88.
If we assume that this break marks
the point where multiple unit plants
begin to predominate and eliminate
these higher slopes from our calcula-
tion both the average and median
values figure out to be 0.62. This as-
sumption should be good for at least
two of the curves, since it is well
aluminum
plants are predominantly composed
of multiple units.

Can we conclude, based on this evi-
dence, that costs of complete process
plants follow the six-tenths rule? Can
this rule be safely emploved in eco-

nomic studies based on- predesign cost
estimates? The writer believes we can

answer ves to both questions. With a
bit of consideration as to the prob-
able method of obtaining capacity
increascs, the power function might
be estimated even more closely for
specific cases. As an example, 2 Bu-
reau of Mines report' estimates the
costs (corrected to ENR-400) of
lants for production of manganese
v an electrolytic process according to
this schedule: Cost of 10 tons per
day plant with no allowance for ex-
pansion = $1.200.000. Cost of 10
tons per day plant with general facil-
ities designed for ready expansion to
40 tons per dav = $1,780.000. Cost
of 40 tons per day plant = $3,400,000.

{(a) No allowance for expansion:
Tog (3.400,000/1.200,000}
Tog (40/10}
= (L452/0.602 = 0.55

(b) With allowance for expanzion:

log (3.400,000/1.750,000)
log (40/10}
= 0.281/0.802 = 0.47

WWhere 2 plant i+ expected to e

off of existi
.mum distuption in operations. In-a

pand rapidly with the economic sue’
cess of the process or product the lag.
ter procedure’ involves a lower oves<
all cost, because the expansion can be
accomplished with a minimum write -
facilities and 2 mini-.

case like this you would make the
basic estimate for the hr?e plant, -
scaling down to the cost of the ini-.
tial plant by use of a power factor ap-
plicable to the projected construction

prel%m. .

e freakish curve with a slope of
1.39 represents data for wartime high-
purity oxygen plants. The source of
information® did not give any details
on plant construction, so an authentic
explanation cannot be given here.
Several possibilities can be suggested,

.the most likely of which is that the

smaller plants were designed to utilize
general facilities already available and
the larger units had to provide thei
own general facilities. A detailed in-
vestigation of these costs might be en-
lightening but would contribute little
to the over-all picture which the writer
has tried to present.
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ALGUNOS ASPECTOS DE LA HiSTORIA'DE LA VALUACION EN MEXICO

Pocas noticias tenemos de la distribucion de la propiedad entre los pue-
blos que ocupaban el territorio mexicano cuando vinieron los espafioles; entre los
Acolhuas, Netzahua1coyot1 dividid las tierras en la forma siguiente :

I.- Tlatocallalli & Tlatocamiili, que eran las tierras & sementeras del
Seﬁor cuyos productos se destinaban al sostenimiento de 1a casa rcal y a $1gunosA?
gastos oficiales. | e

II.- Tecpantlalli, eran tierras dadas en usufructo sin mis ob11gac1on que
dar péjaros y flores en senal de homenaJe, reparar 10s palacios y jardines reales
y concurrir a la cﬁrte. Estas tierras eran transmisibles de padres a hijos; esto
es, eran hereditarias; pero extinguiéndose 1a 1inea directa volvian al Rey.

I11.- Pillalli, eran tierras adquiridas por didivas del rey,‘en recompensa

de servicios.

Sus poseedores tenian la nropiedad absoluta; la transmitian a sus hijos y podian -

venderlas, pero no a los plebeyos.

Iv.- Tecpi11a11i, eran las tierras transmitidas por herencia,:desde 1os -
pr1meros pob]adores, que las apropiaron al establecerse en cl pais.

V.- Yahot1a111, ( tierras de la guerra ), obtenidas por derecho de con-
quista, que se repartian entre los reyes y seiores quienes las delan a 1os gquerre-
ros en pago de sus hazanas, con obligacidn de dar en pago, como renta, una parte -

de los productos,



VI.- Teopantlal}i, tierras de los templos, cuyos productos se dedicaban -

al sostenimiento del culto, de los sacerdotes y de los templos.

VII.- Mitlachimalli 6 Caca1omilli)'tierr65 de 1a guerra destinadas a obte-

ner 10s productos necesarios para hacerla cuando se legara el caso.

Los pueblos tenian otra especie de propiedad comunal y era la siguiente:

A.- Altepetlalli: tierras del pueblo que se labraban en comin, aplicéndo

dose sus productos al pago del tributo y a los gasto§ municipales.

B.- Calpulalli: tierras en comin de los barrios é Calpulli en que esta--
ban divididos los pueblos, administrados por un Jefe qufen asociado a los mis an-
cianos ]levaba un registro general de los vecinos. Se dividian -en lotes, aplican-
do uno a cada familia de los vecinos para que ios disfruﬁaran en usufructo, siendo
transmisible tan sélo de padres a hijos, pero si dejaban de trabajar por dos afios
o se extinguia la familia, volvia la propiedad al Calpulli, para darla a otro Qeci

no cuyo lote no era bueno.

Al frente del calpulli estaba el Calpullec, cuyas obligaciones eran re-

gistrar 1a propiedad y los 1imites del Calpulli, repartir la tierra disponible y -

proteger a los habitantes del calpulli y reprgsentar1os ante 10s jueces, estando -

asesorado por los huehuetque. Su posicién es 1a de un funcionario mds que la de -
un noble.

| E] Calpulli rendia tributos y servicios de manera co}porativa, teniendo
dioses y templos‘garticulares. £n cada uno habia un Telpochcalli, en el que se im
partian las ensefianzas obligatorias que permitian a los jdvenes convertirse en --

miembros de 1a comunidad. Del telpochcalli salian para casarse, womento en que -



adquirian el status de miembros con plenos derechos y obligaciones. Se les asigna

ba tierra y debian pagar tributo.

Los Calpixques, eran los encargados de tasarlos, de cobrar los tributos

y de fijar las tierras para trabajar en Yas obras piblicas.

E1 registro de cuantos acontecimientos ocurrian, sean hechos de armas, -
- pleitos o cuentas de gentes y tributos, se 1levaba mediante 1ibros, en los cuales
se guardaban también las fiestas y ceremonias, se leian los destinos y figuraba el
catastro,

La administracidn manejaba un elevado nﬁmero de papefes. En el pét]acal
€0 se 11evaba cuenta exacta de todo cuanto entraba y salja, y'era reflejada en 11-
bros de pintura Cervantes de Sélazar y Bernal Diaz nos ha dejadd testimonio de -
c§mo e} mayordomo mayor 11évaba sus cuentas en libros, y tenfa "una gran casa de -
e]]osf. |

Las matricﬁ]as de tributos 1levaban 1a cuenta de lo que cada poblacidn -

debia pagar. Cortés ya nos habla de ello:

" ... y habia cuenta y razén de 1o que cada uno era obligado a dar, por-
que tienen caracteres y figuras escrita§ en el papel que facen, por donde se en--
tienden ( Cortés ) ", ‘

.”En los barrios, los Calpulleque tenian obligacion de Tlevar al dja el ca
tastro. Esto era realizado por los Tequitlatoque, quienes se encargaban de asen--
tar en la matricula de las tierras 155 altas y las bajas de los vecinos, y del tri
butb que pagan, encargindose de cobrarlos y de dar cuenta al mayordcmo o al sedor.
Estbs tequitlatoque recibian también el nombre de topixque, y heredaba el hijo al

padre.

(
<



La administracién'espaﬁola'aproveché esta circunstancia, como tantas -
otras, para instaurar un nuevo régimen. Se ut111zaron cddices del tipo del de -
Otlazpan, ya que e) adoptar el antiguo método de tr1butaC1on permitia emplear tam-
bién en gran escala a los antiguos funcionarios indigenas y contar de esta manera,
rapidamente, con personal versado en el sistema. La existencia de numerosos docu-
mentos sobre valuacion y pago de tributos, y sobre registro de tierras y de calpu
| 111 es reconocida por Codk Q Borah, aunque se hayan perdido casi- todos.

De uso frecuente eran los Tonalamatl, en los que Jos tonalpouhque tenfan
registrados los diferentes destinos de los distintos dias del tonalpohualli. "En -
las quemas de 1ibros indigenas, realizadas para eliminar todo vestigio de idola-
tria, se perdid una gran cantidad de documentos que no tenia nada que ver con la -
religion. De esta manera perecid el archivo general de Nezahualpilli. La existen
cia de érchivos.y bibliotecas es destacada por Orozco y Berra.

La construccidn y mantenimiento de las obras piblicas, en donde se encua
dra la limpieza de la ciudad, era de gran importancia, y tenia organismos dedica-

dos a ellos.

Tal como se presenta la organizacidon administrativa azteca, que sefala -
al petlacalcat] como encargado de supervisar las obras pgb11cas, parece que el pe-
tlacalco era la sede de la administracién general, con autoridad sobre todos los -
calpixque y que Jas salas como el cuicacalli eran dependientes de &1. La mano de
obra no especializada se obtenia en los telpochcalli, pero habia algunas activida-
des que, por su especializacidn, por su dificultad, 0 por ser un servicio que de-

bia prestarse a diario, tenian especialistas,



Entre los aztecas, la conquista de 4 pueblos comarcaﬁos que hiciera el -
rey Tenoch redundaron el provecho de México, Tenochtitldn el cuil en su ensancha--
miento se vié dividido en 4 Calpulli & Barrios que fueron :

Moyotla, al suroeste ( hoy de San Judn ), Teopan-Zoquipan o Xochimileo -
al sureste ( hoy de San Pablo ), Cuepopan al noroeste { hoy de Santa Marfa la Re--
donda ) y Atzacoalco al noreste { hoy de San Sebastidn ). Dividiase en solares cg
mo de 50 varas { 41.90 M. ) de Tongitud pof 40 ( 33.52 M ) de latitud en los que -
de manera uniforme hallabanse distr{buidos habitaciones y huertos; sus edificios -
fabricados unos dentro del agua eran en general de magnifica construcéiﬁn, todo§
de terrado, canterid y piedra tezontle, con bastos aposentos: decorados con marmo--
les y jaspes, tapices y pieles, alfombrados con esteras de palma y rodeados de be
11isimos jardines bajos y aéreos, en los que no faltaban estanques ni surtidores;
hacian fuerte contraste con los templos y los palacios, las casas, las que en gengu
ral eran pobres, hechas de adobe, los muros estaban revestfdoé con mezela fina de
cal con-alguna coloracién pintadaAal fresco; IosAtechos éran de zacate sobre mori-
1los de madera, dispuestos en capas superpuestas que se hacfan impermeables en la
estacion de 1luvias. | | |

Con Moctezuma 1! vino el apogeo y grandeza pdstuma del reino Azteca y -
por consiguiente de su capital.

De la ciudad, tal como la enccntraron los conquistadores y lo que fué du
rante el reinado de Moctezuma 11, existen fieles descripciones que recurriendo a

ellas podemos reconstruiria y representdrnosla de modo bastante aproximade,



Edificada en el centro del lago que ocupaba el fondo del Valle de México,
soberbio anfiteatro de mds de 45 Kms2 circundado completamente de altisimas monta-
ﬁas'entre Tas que descuellan el Pppocatépet]. el ITztaccihuatl y el Ajusco, comuni-
cabase con tierra en distintas direcciones por medio de 4 g?andes calzadas, La -
principal que partia de Ixtapa1aﬁa, era tan ancha como dos lanzas y tan bien obra-
da que podian ir por ella ocho de acaballo a l1a par; al 1llegar a Churubusco, que -
con sus adoratorios, casas y torres se hallaba edifiﬁado a uno y otro lado parte -
sobre la tierra, y parte sobre el agua, la calzada torcia'y tomaba recta de Sur a
Norte, media legua antes de terminar, ihterrumpfala una especie de baluarte de --
fuerte construccién, con dos puertas, una péra entrar y otra para salir, coronado
p6r dos torres y sequido a uno y ‘otro lado de dos muros almenados, del alto déldos
hombres., Dibale remate, ya junto a 1a ciudad, un gran puente levadizo que, como -
los idénticos de las otras ca]zadﬁs, servia pard aislar al poblado durante la no-
che. -Salvando ei”puente, fextendiase 1a calle principal en una longitud como de -
dos tercios dé legua, bordeada de grandgs casas, aposentamientos y mezquitasﬁ, a
cual, conducia al centro de Tenochtit!én. Era la ciudad'ccﬁ més de 50,000 casas -
tan grande como Sevilla y Cérdoba. de calles apchas y rectas con una mitad Qe tie
.rra y otra de agua por 1a que discurrian los traficantes en sus canoas, y unidas -
todas en 1os cruceros por anchos y sélidos puentesf

| La ciudad rodeada de agua, tenja'en‘su centro culminando el GrannTempTo,
e] Teocalli 6 Templo Mayor; Huitzilopochtli ( T1amado tambi&n Mexitli, de donde de
riva €1 nombre de la ciudad, dios de 1a guerra de 1os mexicanos, csta deidad es -

una forma de adoracidn del Sol ) y Tidloc ( numen que Fige la vida del mundo y -

del hombre, sefior de la. Tierra y duefio de las 1luvias } tenfan sus respectivos san



tuarios en la cima de la construccidn, Una inmensa barda rodeaba a todo e] recin-
to sagrado y sus numerosa;.dependencias. Fray Bernardino de Sahagiin ‘nos habla de
78 edificios alojados dentro de ese recinto, 1a mayor parte de los cuales. estabap
dedicados a diversos anenes; serjan a manera de capillas; cada edificio tenia -su
nombre particular, Comprendidoe dentro dejl c%tado recinto, contdbase el Calmécac,
institucidn de‘eddcacién; 6 escuela 6 mas concretamente una especie de monasterio
y de colegio donde habitaban Tos sacerdotes en gran nimere, que educaban a Jos mu-
chachos. En esa casa estaba Ja imagen de Quetzalcdatl, dios del aire. Ademds de
ese monasterio habja en el templo mayor otros edificios, también de la misma Tndo;
le, que 1levaban igual nombre de CaImécaé,-con otro que servia para distinguirlos
entre si; admitiase sé]b.eh el Ca]mécéc, a los hijos de los nobles, recibiendd'ba-
jo severa disciplina, educacién civil y religiosa. |

Habia grandes palacios, siendo los prjncipq]es el de las casas viejas,de.
Moctezuma, que ocupaba una gran‘manzana 1imitada al Oriente por lo que son hoy las
.calles del Monte de Piedad, el de Axaydcatl que sirvi6 de morada a jos espafioles,
a su derecha, hacia el Oriente, la casa de las Aves y el pafacio de Moctezuma Xoco
yotzin 6 Casas Nuevas en donde se construyd despdés'el Paiacib de los Virreyes vy
que es actpa]mente el Palacio Nacional; también habia una casa para fieras.,

Para surtir de comestibles y otros objetos l1a ciudad, habia mercados, -
siendo el mis célebre el de Tlatelolco, en cuyo recinto habfa magistrados para di-

rimir las éontiendas entre-los traficantes. La plaza estaba cerrada con portales
y tan vasta que en un sﬁlo dia no pudieron los espafioles visitarla y era ta] 1a -
. cantidad de gente que solamente e] rumor’'y el zumbido de las voces y palabras sona

ba mas de una legua segin testimonio de Bernal Diaz.



E1 agua potable venia de los veneros de Chapultepec y era conducida por
un cafo de tjerra compaéta ftan fuerte como 1a piedra, alto y ancho®, dice el erg-
nista Herrera.

E1 conducto era doble de suerte que para limpiar uno, corria por el otro
el agua, 1a cual se vendia y se 1levaba en las canoas que entraban por los canales.

De cada puerta del Gran Teocalli partian largas calzadas que comunicaban
a 1a isla Tenochtitlan con 1a tierra firme, siendo el principal de estos caminos,
el de Tlacopan que conducfa hasta Atzcapotzalco. La cegunda Ea]zada de importan--
cia era la de Ixtapalapa la que en el punto en que se unia con la calzada que iba
a Coyoacidn se erigid el Fuerte de Xolot! en honor de un caudillo Chichimeca. La -
tercera calzada era la del Tepeyac y habia otra que corria hasta orillas Ae la -
laguna donde estaba un embarcadero péra las canoas.

Las calles de la ciudad eran de tres clases: unas de tierra, pero tan
aseadas y pulidas que su aspecto hizo decir a Fray Toribio de Benavente "es tan ba
rrido el suelo y tan aseado y 1iso, que aunque la planta:del pie fuera tan de}ica-
da.como la mano, no recibiere e] pie detrimento ninguno en andar descalzo", eran -
anchas al grado de que podian caber 10 6 12 hombres cabalgando de frente, La. se-
gunda clase de calles eran los canales mismos, el Dr, Cervantes de Salazar -coptaba
73 acequias, frodo este 1aberinto{ dice, estaba cruzado por 1nnumerab]e§ puentes -

que cominicaban el doble sistema de agua y tierra", después de sucumbir la ciudad

bajo los espafioles, acequias y canales se fueron segando, quedando solo aquéllos -

indispensables, para cierto trafico interior. La tercera clase de calles era mix

ta, en parte de tierras y en parte de agua.



Después del 13 de agosto de 1521, Don Herndn Cortés decidid construir la
nueva ciudad conforme a las reglas establecidas y consagradas por la legislacidn -
de aqué11os‘tiempos. |

La Tey del cédigo de partidas promulgadas en el afio de 1263 dice "como -
debe el rey ser guardado en sus cosas, que secan muebles § Faices, porgue las 1la-
man asi". '

Cumplidamente non'podrie el rey seer guardado, si todas sus cosas non -
fuesen guardadas por honra del: onde sin todas aguellas que habemos dichas, aun hi
ha otras que queremos agora decir en quel debe el pueblo guardar, et estas son --
aquellas que 1laman muebles 5 raices:,et las muebles se entienden por aquellas que
viven et se mueven por si naturalmente, otro si por las otras que maguer nQ gén vi
vas que se non pueden por si-mover, pero muéven1a§; et raices son )a heredades et
tas labores que'se non pueden mover en ninguna destas maneras que dicha habemos, - -
Et déstas heredades que son raices, las unas son quitamente del rey asi como sille
ros 6 bodegas 0 otras tiekras de labores de qual manera quier que sean,'queihobie-
~ se heredado 6 comprado & ganado apartadamenfe para si; et otras hi ha, que perte--
nescen al regno, asi comd villas 6 castiellos 6 los honores que los reyes dan a -
sus rices homes por tierra, etc.f.

Se atribuye a} virrey Don Antonio de Mendoza la primera ordenanza sobre
medidas,“qué rigig en Nueva Espafia, y que fué promulgada en la capital de.1a colo-
nia el 4 de julio dé 1536. Conforme a esta ordenanza, la unidad de medida es el -
paso 0 vara; la vara 6 paso consta de 5 pies 6 tercias,

Una tierra, se 1lamaba un fundo de 96 varas § pasos de cabezada por 192

varas de largo.
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Una caballerfa consta; segﬁﬁ esta Ordenanza, de 192 varas 6 pasos de ca-
bezada por 384 varas 6 pasos de longitud. Este paso es indud$b1emente el que Jos
agrimensores 1lamaban salomdnico, se consideraba la legua compuesta de 3,000 pasos
salomdnicos & de 3 millas de a 1,000 pasos cada una.

Se usé también del marco para las medidas agrarias.

E1 marco equivale a 2 Qaras y.7 ochavas, de las varas modernas mexicanas.
Usaban los agrimensores un cordel de 8 marcos, equivalente a un cordel & mecate -
de 23 varas modernas mexicanas.

Para medir una caba11eria.de tierra, usaban los précticos un mecate 6 -
cordel de 69 varas ﬁ pasos salomdnicos; circunstancia que es necesario tener en -
cuenta al estudiar titulos antiguos y expresar en medidas métricas la capacidad -
agraria amparada por dichos titulos. 7 |

Por bando de-19 de septiembre de 1567, el Virrey Don Gastdin de Peralta,
Conde de Sant-Estevan reform§ y adiciond dichas medidas, las que estuvieron en =--
practica hasta el afio de 1857 en que se adoptd el Sistema Métrico Decimal, quedan-
do en practica muchos afios después, y aln hoy son ias usadas en algunas alejadas -

poblaciones de provincia.

La vara mexicana es }a unidad de Jas medidas lineales, equivale a 838 -
mi]jmetros. ‘ |
“La subdivisi6n mis comdn de la vara es en pulgadas. Una vara tieéne 36 -
pulgadas.

se divide también en dos medias, 3 tercias, 4 cuartas, 8 ochavas,

En la agrimensura se acostumbraba despreciar las fracciones de vara, as?

como se acostumbra ahora despreciar las fracciones de metro,
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En todas las medidas de tierras se usaba antiguamente el cordel, Un --
cordel tiene 50 varas mexicanas. Todas las grandes 17neas se expresaban en corde-
les. | |

En Tos deslindes y medidas de terrenos no se usaba de la legua que era -

medida itineraria y geografica. Una legua tiene 100 cordeles 6 mecates, § sea --

5,006 varas.

f EL SITIO DE GANADO MAYOR "

Todas las antiguas concesiones de alguna importancia relativas a terre--
nos estdn expresadas en sitios de ganado mayor.
Las fracciones de sitios se expresan generalmente en caballerias y varas

cuadradas. La figura de "un sitio para estancia de ganado mayor" como se decia an

tiguamente, es un cuadrado que mide 5,000 varas modernas por cada uno de sus lados.- ‘.

En consecuencia, del centro de dicho cuadrado a cada uno de sus &ngulos hay una ex
tensidn lineal de 3,535 y 4 varas; y la gue hay entre dos angulos opuestos es de -

7,071 varas.

E1 &rea superficial de un sitio de ganado mayor es de 25'000,000 de va-

ras cuadradas y contiene 41 2371000 Eaba1]erias de tierra.

" EL SITIO DE GANADO MENOR "

Un sitio de ganado menor es un cuadrado que mide 3,333 1/3 varas en cada

uno de sus lados,

En consecuencia, del centro de dicho cuadrado a cada uno de sus angulos,
hay una extensidn Tineal de 1,663 2/3 varas; y entre dos dnqulos opuestos, una ex-

tensidon de 4,714 varas.
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E] drea superficial de un sitio de ganado menor es de 11'111,111 1/9

varas cuadradas.

f EL CRIADERO DE GANADQ MENOR "

Un criadero de ganado menor es un cuadradoe que mide 1,666 2/3 varas -
en cada uno de sus lados. |

E1 criadero de ganado menor equivale a la cuarta parte de un sitio de
ganado mayor; en consecuencia, un sitio'de ganado mayor contiene 4 criaderos de
ganado menor.

E1 drea superficial del criadero es de 2'777,777.1/9 varas cuadradas.

" LA CABALLERIA DE TIERRA "

La caballeria es otra de Tas medidas agrarias mds importantes, pues to
dos los titulos relativos a la pequefia propiedad se refieren a caballerias de
tierra y en todas las ventas y arrendamientos que de Va pequefia propiedad rﬁsti;
ca se hacen en la actualidad, se tiene presente el anefo de caballerias de que
esa propiedad se compone. |

La caballerfa de tierra es un paralelogramo rectingulo, cuya base mide

552 varas y cuya altura mide 1,104 varas.

E1 drea superficial de la caballeria de tierra, es de 609,408 varas -
Cuadradas. |

Las fracciones de caballeria. se expresan ordinariamente por fanegas de
de sembradura. Esta sembradura es de majz. Una caballeria contiene 12 fanegas

de sembradura & sea 12 fracciones de 50,784 varas cuadradas cada una, Pero -
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en los estados del centro y norte de la Repiblica se acostumbra considerar Ta ca
balleria dividida en 8 fanegas de sembradura,

Conforme a este modo de dividir, una fanega de sembradura tiene un --
area superficial de 76,176 varas cuadradas.

La caballeria se consider§ también dividida en dos medias caballerias.
Media caballeria es un cuadrado, cuyos lados miden 552 varas cada Qno. Su area
superficial es de 304,704 varas cuadradas. Esta divisidn de 1a caballeria es -

muy poco usada en la practica.

" SUERTE DE TIERRA "

Una-subdivisidn de 1a caballerfa, frecuentemente usada en aqué]]as o
marcas donde como en el Distrito Federal, estd muy divididar1a propiedad, es la
"suerte de tierraf. Una suefte de tierra equivale exactamente a la cuarta parte
de una . caballeria. Es un.paralelogramo recténgulo, cuyos lados menores miden
cada uno 276 varas y cuyos lados mayores miden cada uno 552 varas.

Su &rea superficial es de 152,352 varas cuadradas.

Fanega de sembradura de maiz.- Ya dijimos que la division mas comin y
usual de la caballeria de tierra, es la fanega de sembradura. La propiedad mini

ma se expresa siempre por fanegas. -

Una.fanega de sembradura es un paralelogramo rectdngulo cuya base mide

184 varas y cuya altura mide 376 varas. Area superficial: 50,784 varas cuadra--

das.
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Solar para casa 6 molino.- Esta divisién § medida se usa mas bien par.
formar predios urbanos en nuestras pequefias ciudades y en los suburbios de las -
grandes, que no para fraccionar la propiedad ristica.

Con el nombre de solar se entendia antiguamente toda.fraccién de terre
no menor que un cuarte de caballeria 0 suerte de tierra, pero en la actualidad -
se da ej nombre de solar a un cuadrado d? 50 varas por lado. Area superficial:
2,500 varas cuadradas. |

A esta superficie se da fambién a veces el nombre de venta, huerta, -

ejidos_de molino, etc..

Fundo legal.- Se entiende por fundo legal la superficie concedida por

1a ley a cada pueblo y destinada a servicios pdbiicos 6 usos de utilidad éEnera].

Este fundo es un cuadrado cuyos lados miden cada uno 1,200 varés y Cuya area su-
perficial es de 1'440,000 varas cuadradas.

| La iglesia del pueblo debia ser el centro de dicho cuadrado; lo cual -
debe tenerse presente cuando se trate de reconocer, deslindar, identificar y me-
dir un fundo legal. _

EV repartimiento de terrenos en la ciudad de México se hizo por dona--

- ¢id6n de solares a los conquistadores y primeros pobladores dentro y fuera de la
traza de la ciudad segln sus méritos y nos encontramos el primer ava1§o practica
do por: el cabiido de la ciudad el 14 de agosto de 1528 en que hace un.fibramien-
to a Rodrigo de Pontecillos de $ 44,00 oro por las obras que hizo en la ciudad,
y €1 9 de mayo de 1530 ﬁotificé al cabildo al maestre Martin, Alarife que no -

marque ni mida ninguna huerta & solar sin que le Yleven el titulo de propiedad -
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so pena de multa, en febrero de 1531 nos encontramos 1a primera inconformidad -

presentada por Antdn de Ledn en nombre de los mercaderes de la ciudad 'ape16 a -

las ordenanzas, aranceles y tasaciones "que estin pregonadas en la ciudad" y nos

encontramos sucesivamente en esta primera mitad del siglo XVI diferentes ordenan
zas dadas a los Alarifes de la ciudad para que no se midiera ningln solar sin au
torizacién del cabildo; existiendo un acta también del cabildo de la ciudad, de
una comisién de los diputados para ver si estidn bien los cordeles y medidas de -
solares y huertas que presentd el Alarife, otorgindose poder a Diego Valadéz pa-
ra que cobre 1a§ rentas e impuestos debiendo presentar una relacién trimestral.

En el afio siguiente se acordd pedir due se diera jurisdiccign a la ciu
dad de México sobre los pueblos del Lago de Texcoco, asi como sobre Tacubaya, -
Tacuba, Atzcapotzalco, Tenayuca, Tepeaquilla, Cuernavaca, Oaxtépec y Ecapixtla;
en diciembre de 1536 se presentd una peticidn para que se tasen las obras de las
caﬁas y hacer una contfibucién mas equitativa, sucesivamente en el resto del si-
glo XVI'y XVII encontramos en los archivos diferentes peticiones sobre tasacio--
nes 6 valuaciones, con sus resultados, pero desgraciadaﬁente hasta 1a fecha sin
enconirar la forma en que esas valuaciones fueron'rea1izadas.

Lds primeros ava]ﬁos practicados por peritos designados por las auteri
dades se ejecutaron en el afio de 1607 con motivo de allegarse recurses para |le-
var a cabo las obras de desagﬁé de las aguas excedentes del Valle y dexla ciudad
de México, en que se gravaron todas }as_casas de la ciudad, prévio avallio que -

se encargﬁial Arq. Andrés de 1a Concha, quien declard que cl valor tota] ascen--

‘dia a 1a suma de $ 20'267,555.00, 1o que ﬁrodujo una contribucian de $213,000.00.
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En 1629 sobrevino una trdgica inundacidon, haciéndose tristemente céle-
bre el aguacero de San Mateo (21 de septiembre) que durd 36 horas. Se calcula -
que mas de 300,000 indios perecieron, las canoas transitaban a sus anchas desde
Tlatelolco hasta la Piedad, las misas se decian en las azoteas y del Santuario -
de Guadalupe salié un concurso numeroso de canoas acompaiiando a la Virgen entre:
rezos y letanias, |

Fué tan terrible esta inundacion que se remitid al rey y a su real cop
sejo de Indias, Ta'so1icitud de trasladar la ciudad a puesto que esté a una le-
gua distante y més sequro (Santa Fé) y la razon de no ejecutarse fué que los ar-
quitectos y maestros de'fébri&as juzgaron mediante avaldo que era menester mis -
de $ 50'000,000.00.para edificar de nuevo la ciudad. | ‘

Damos rapida cuenta de como estaba la capita) de Nueva Espafia hacia el
primer tercio del siglo XVIII, Judn Gomez de Trasmontes trata de una "forma y
vantado de 1a ciudad de México en 1628" quien sefiald en su trabajo el tradicio--
nal albarraddn de San Lizaro, la antigua albarrada de los indios enumerando 18 -
conventos, de religiosos clasificados segin las drdenes a que cada uno pertene--
cia y seﬁalando1os con el dibujo, 8 hbspita]es, 2 parroquias, 4 colegios y por -
- @1timo culminan en esta vista, aparte de los lugares cftados otros puntos princi
pales que sefiala de modo especial y son: E1 Palacio Real, al costado oriente del
la grdn Plaza Mayor, la Catedral que queda al Norte, la casa de Cabildo que que-
da al sur, la casa arzoﬁispa1 frente al costado norte del Palacio Nacional, la -
Universidad frente al mercado del volador, la Alameda viéndose en forma muy exi-
' gua,‘1a que por esos tiempos se hallaba en sus orillas, y el Acueducto § Arque--

ria que desde Chapultepec a donde 1legaba el agua de Santa Fé la traia a ﬁéxico

sobre mas de 900 arcos.
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En el afio de 1737 se form el plano de la ciudad de México, los arqui-
tectos Don Pedro de Arrieta, Don Miguel de Herrera, Don Manuel Alvarez, Alarife
Mayor de la ciudad, y Don Francisco Valenda, veedor de arquitectura, determina--
ron los 1imites de la ciudad, formandose un plano de la misma en perspectivé, -
que se conserva en nuestro museo de la ciudad de México, y el que estd 1leno de
detalles. La catedral aparece ain sin sustorres, en la Plaza Mayof esta el Pa-
‘ridn, los cajones, 1a horca, 1a acequia, los puentes, los acueductos, el arco de
San Agustin, los edificios pdblicos, los barrios y cuanto en aquella sazon forma
ba efectivamente lo que se hailaba poblado en la ciudad, posteriormente en 1750,
se formd un nuevo.plano de la ciudad, el que sefiala con gran precisién las ace-
quias 6'cana1es, marcando los puentes principales. 'b

Por real instruccién del 15 de octubre de 1754 el rey Carlos III esta-
blecia que los bienes realengos estando 6 no poblados, cultivados & labrados des
de el afo de 1700 hasta e] dia de 1a notoriedad y publicacion de dicha orden pa-
ra QUé se les despache titu1o y confirmacidn, sin fraude ni colucidn deberén ser
medidos y vd1uados para que con atencién a todo, y constando haber entrado en -
Caxas Reales el precio de venta § composicidn y derecho de Mediata respectivo, y
haciendo de nuevo aquel servicio pecuniario que parezca conveniente les despa---
chen en mi Real Nombre 1a confirmacion de sustjtu1os. .

En 1782 Don Manuel de Vaillavicensio Jevantd un plano de 1a ciudad por
orden del Virrey Don Martin de Mayorga se halla en este mapa dividida ]a ciudad
de México y sus barrios en 8 cuarteles mayores, que hacen estos el nimero de 32.

A continuacidn transcribo un ava1ﬁo practicado a ia casa actualmente -

marcada con el No. 71 de la calle de Venustiano Carranza, entonces de Capuchinas,
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“Don José Eligio Delgadillo y Don José Buitrdn y Velasco, vecinos de -
esta Ciudad y Maestros examinados en el Nobi]isimﬁ Arte de Arquitectura, por nom
bramiento del Sefior Don Antonio Rodriguez de Soria, Caballero del Orden de San--
tiago, y Conde de San Bartolomé de Xala, pasamos a reconocer, medir, y avaluar -
Ta casa que es de su habitacidn y posee por suya propia, cita en esta Ciudad en
la calle del Convento de Sefioras Re1igio$as Capuchinas; y medido é] sitio en que
en que se halla, tiene de frente, que mira al Norte, veinte y cinco varas y cuar
ta; y de fondo tiene cinéuenta y seis varas y una sesma; en.la que se manifiesta
construida una fabrica, con entresuelos, y alto, que se éompone como sigue: Por
1a calle, el zaguin de su entrada y junto a é1 una cochera. Patio principal, y
en 1, a la derecha, el cuarto del portero, junto a el cual se halla una sala -
~con recamara que goza ventana a la calle, con-una reja de fierro; a i]aciﬁn de -
dicha sala, se halla una bodega grande con una ventana y reja de fierro; junto
estd otra menor y al desembogue de la puerta de ésta se halla un pasadizo, en el
cual estd una caballeriza coh dos ventanas con lumbreras de fierro; al frente se
halla un cuarto chico, qde s%rve de cebadero; con ventana y reja de hierro al -
segundo patio; donde estd una fuente de agua 1impia pof 1a merced que goza, La.
escalera principal estd sobre boveda, con pasos, o escalones, de chiluca, guarne
cidos al rodapié, o huella, con aiu]ejos. ‘Junto a la puerta de }a bodega grande,
se encuentra otra escalera chica, sobre béveda con pasos de Tenayuca y azulejos

en las huellas de sus escalones, que es 1a subida de los entresueios principales.

[y
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La escalera principal tiene el pasamano de fierro y desembarca, formando uno de

sus dos arcos'un tinajero con enverjado de fierro, en dos corredores cubiertos,

pues, aunque éstos son tres, el uno de ellos es'por donde comienza la vivienda -
alta, haciendo antesala con balcdn al patio y pasamano de fierro. De la antesa-
1a se entra en la sala principal, y de &sta en ﬁn.estudio, que ambas piezas ha--
cen fachada con tres balcones todos de fierro, pero el de enmedio édornado con -
molduras, balaustres'y solerones. De la principal sala se entra en.1a recamara,
que tiene dos balcones de fierro iguales a otros dos que tiene un gabinetifo que
se halla en ella; de esta recémara se eﬁtra en otra segunda, que tiene un balcdn
igual a los gque antes se han diﬁhb; de esta segunda recdmara se entra en la asis
tencia, y de ésta en el comedor, que tiene ventana y reja de fierro a los corre-
dores. Frente a dicho comedor estén un cuarto que sirve de reposteria y tienz -
ventana y reja de fierro. Tras de esta dicha pieza, con tota) separaciﬁn, estd

el oratorio, que tiene su puerta al corredor principal y una ventana con reja de
fierro. Uh pasadizo entra a tres corredores que ﬁon~c0municac16n de 1as piezas

interiores. La cocina con ﬁn brasero largo en uno de sus costados y recintado -
el rodapié de toda ella con azulejos que, sobre fondo blanco, hacen labor de va-
rias figuras. A la entrada de dicha cocina, tiene una hornilla y un hornito con
bramaderas al viento. En el corredor mds angosto tiene una tronera con brocal,

0 pasahano de madera, por donde con el gobierno de una garrucha de fierrq se su-
be agua 1impfé. En el otro corrgdor tiene un cuarto de atizador, y junto se ha-
11a una escalera por d@nde se sube a Ja azotea que estd quarnecida con pasamanos

de fierro que defienden el precipicio del claro del principal patiof.
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“La materia de que estd construida la fibrica es de buena mamposteria
en lo bajo, de piedra dura; en el primero y segundo alto de tezontlé, recintada
de piedra negra en lo exte}ior e interior, muy adornada todg de canteria, cuyas
labores estdn sujetas, seqin donde éorresponden, a Ordenes de arquitectura. Los
pisos de los patios, recintados; los pisos de los cuartos, embigados sobre zo-
clos. Los pisos altos, asi de entresuelos como de Ta principal habitacién, de -
soleras, maqueadas la de los superiores. Los techos de vigas, toda de escanti--
174n labrado acanalado y blanqueado de yeso, con perfiles de carmin, Las puer--
: tas:y ventanas, dg tableros y bastidores de cedro, forradas de cotense y pinta-
dos paises al dleo. Los corredores principaies soﬁre arcos; la cubierta de los
altos substentada sobre columnas de cantéria, con planchas y zapatas de ce&ro. -
La escalera que sube a Ta azotea, sobre alfardas de madera con pasos de Tenayuca,
La fuente de agua, con su caﬁeria en corriente y su derrame a la calle. '

ﬂDe que, habiéndonos hecho cargo muy por menudo de cada cosa de por -
sj, asi del terreno, segﬁn ta situacién, como de 1o modernisimo y bien construi-
do de 1a fabrica, y el mucho fierro que en verjas y pasémanos con sus florones -
tiene, hallamos que vaIg la cantidad de ochenta y un mil y seigcientos pesos, -
que declaramos a niestro leal saber y entender, sin dolo, fraude, ni encubiérta
‘a19una. Y asi lo firmamos en México, a ocho de mayo de mil setecientos ochenta

y cuatro anos.- José'E1igio Delgadillo.- José Buitrdn y Velasco".
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En 1789 era la Plaza Mayor un confuso laberinto de jacales, pocilgas y
sombras de petate, dentro de Tas cuales se ocultaban ficilmente de dia y de noche
los criminales y se cometian toda c?ase de délitos: desde Tas 7 de 1a noche en--
traba en la Plaza gran cantidad de vacas y permanecian en su s%fio hasta la mafia
- na, alimentdndose con las cascaras y desperdicios, .asustando y en muchas ocasio-
nes dafiando a' Tos transeﬁntes. Revillagigedo empezd la transformacién de la ciu
dad, activa y celosamente mandS colocar 1os postes y cadenas de hierro que subs-
tituyeron al viejo muro del atrio de la Catedral,']é'horca y una columpa con Jla
estatua de Fernando VI y que era de mal aspecto, Tos puestos fueron trasladados
a 1a‘P1aEa del Volador y en esta se formd un mercado bien ordenado, el pisd de -
la Plaza se niveld, encontrdndose al hacer las obras el Calendario Azteca y-la -
piedra de Tos sacrificios, se cubrid la acequia, se cred 1a policia, se-regulari
.26 el alumbrado piblico, se pusieron embanquetados de loza, se atendié a la no-
menclatura de las calles y numeracién de las casas, se formaron nucvos paseos Y
se cortarpn numerosos vicios y abusos,

Don Francisco dé Sedano publicd en el afio de 1790 un censo 6 padrén -
con el valor de las propiedades de la ciudad de Méxjcﬁ. En 1794 mandé'el conde
de Revillagigedo 1impiar 1a ciudad, haciendo un plano regulador, formando por el
Maestro Mayor de Arquitectura Don Ignacio Castera el 24 de junio de ese mismo -
afio para establecer f]a pensién.de ja contribuciﬁn que deben hacer los duefies de
fincas'péra ia contribuciﬁn y subsistencia de los empedrados con las demas que -
expresa el informe e igualmente para el claro conocimiento de las tres clases en

que estd dividido el terreno por la diferencia de las contribuciones”.
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E1 Teniente Coronel Don Diego Garcia Conde levantd y grabd en cobre -
con dibujos, adornos y vistas de Don Rafael Ximeno y Planes, en 1807 un p1anb de
la ciudad, 1a que contaba con 397 calles y callejones; 78 plazas, plazuelas y -
" pulquerias; una catedral, 14 parroquias, 41 conventos, 10 co1e§ios principales,
7 hospitales, 3 recogimientos, un hOSpicib de pobres; y la Real Fabrica de Puros
y Cigarros (édificio de la ciudaaela) y la divisién de 1a ciudad por cuarteles y
la Tista alfabética de todas las calles. Sucedid a tan ilustre gobernante, Don
" Miguel de la Cria Talamanta, Marqués de Branciforte, hombre servil cuyo defzcio
sirvid para legarnos indiscutible y hermosisima obra de arte: la estatua ecues--
tre de Carlos IV, que fué proyectada y fundida en bronce por Don Manuel Tolsd, -
la que fué descubierta solemnemente el 8 de diciembre de 1803. -

Hasta entonces a excepcifn de los avallos practicados por Andrés de la
Conéha en 1607, Tos de 1629 y los de 1748 con motivo de las inundaciones, én q
fueron practicados por profesionales siguiendo el sistema de cuantificacidn de -
partidas, el resto de los bienes era tasado por el triQuna] de Propios y Arbi---
trios que era el encargado de fijar las rentas tanto de fos.propios, que eran -
las tierras inalientables cuyas_réntas tgnian por objeto que los vecinos no tu--
. vieran gravamen a1gun6 en los gastos pﬁbljcqs, o al menos que su contribuciﬁn -
fuera solo para 11enar el déficit, el arrendamiento de propios se hacia en rema-
te publico al mejor postor, y en presencia de Yos alcaldes y regidoresry ante un
Oidor en los lugares donde residiera la Audiencia. Aparte de disponer del pro--
ducto. de los propios la Hacienda Municipal disponfa de Tos arbitrios, los que -

consistian en: sisas, derramas, contribuciones y concesicnes; las tres primeras
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eran impuestos, de los que los indios estaban exentos, 1os que solo podian ser -
gravados por los Cabildos para 1a construccidén de puentes necesarios a ios mié-;
mos indios, y nunca por més de 1a sexta parte de 1o que el rey contribuyera por
merced para la obra. Las concesiones eran renfas cedidas bor el rey a algunos -
municipips de 1o que le tocaba a titulo de tributos, pena de camaras, etc,

En el afio de 1806 y en virtud de que la mayor parte de las transaccio-
nes comerciales se haclan a "Bona Fide*, To que ocasionaba no pocos pleitos y -
Problemas, el diario de México publicé en los No., 340; 341, 342, 356, 363, 368,
378, 379, 392, 393 y 394 del afio de 1806, articulos que se 1lamaron "Nociones --
Elementales sobre el ;omerciof, determinadas por suposiciones § principios de ia

Ciencia Econdmica, Divididas en capitulos que aparecian en diferentes fechas y -

que son fundamentb del valor de las cosas sobrante ﬁti] y sobrante inqtil, nece-

sidades naturales, necesidades ficticias, utilidad o inutilidad de las cosas, -
fundamento del precio de las cosas, variacién de los precios, de los mercados &
parajes donde se juntan los que necesitan hacer cambios, iQué se entiende por co
mercio?; en donde los editores ilustraban al pueblo sobre 1a forma de hacer las
transacciones comerciales, y obtener precios juﬁtos con base en la ley de la -
oferta y Ta demanda.

Al consumarse la Indepehdencia Nacional, el aspecto general de la ciu
dad era realmente el aspecto de una.pob1ac16n monacal austeray so1emne;' la Pla
za Mayér siguid siendo ei centro de 1as'activ1dades de Ya ciudad, la que carecia
de verdaderos paseos piblicos, de diversiones, de alumbrado suficiente y hasta -
de seguridad, a las 8 de la noche toda la poblacién entraba en silencio, las 9ga

ritas se cerraban, se daba el toque de queda y nadie salia ni entraba mds a --

N
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México hasta el dia siguiente. La corporacidn municipal intentd resolver los -
servicios urbanos de mayor urgencia y a pesar de las revueltas intestinas, de -
Tos pronunciamientos, de Tos espectdculos bélicos callejeros en que se co]ocabén
trincheras en las esquinas de Tas calles y los contrincantes se balaceaban de to
rre a torre de las iglesias, y en que un presidente subia y otro bajaba, la ¢iu-
dad sentia de tiempo en tiempo el benéfico empuje de manos que le hacian prospe-
rar. Asi en diciembre de 1830 el sindicolprimero del ayuntamiento encomend§ a
los arquitectos Don Joaquin de Heredia y Don Francisco de Paula Heredia el ava-
1@0 de los terrenos de la ciudad, los que se publicaron en la memoria econém{ca
de 1a municipalidad de México por orden del Exmo, Ayuntamiento, por una com1§i§n
de su seno en 1830, _

Para lo cual se empled 1a siguiente técnica:

" " Como la diferencia de valores depende de -

la mayor 6 menor distancia de la ciudad, na-

ce de aqui que estos se consideran puestos en -

los cruceros & centros de las cuatro esqui--

nas, los que tanto sirven, para valorar las

calles de Norte a Sur, que son jas que aqui

van expresadas, como las de Oriente a Ponien

te; pues el valor dej centro de una calle es

el término medio de Tos nimercs de 1as esqui

nas, y por esta causa siendo cada anero co-

min a cuatro calles, omitimos poner las que

giran de Oriente a Poniente,
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Entiéndase que cada valor es el de una vara

cuadrada del terreno",

Por primera vez el 3 de junio de 1836 se expidid 1a ley que establecid
una contribucidén de 2 al millar al afio sobre e} valor de las fincas urbana; de -
la Ciudad de México.

Para 1levar a practica esta iey que establecia que el pago debia de ha

cerse por semestres vencidos, con una pena de uno al millar por cada 15 dias de

-retardo en el pago pero sin que esa pena pudiera pasar de 4 al millar, se esta--

blecid una oficina recaudadora, la que desde juego nombré peritos que praética;-
ran el avaldo de todas 1&5 casas que debian pagar impuestos. - -

Los ava]ﬁos se iniciaron el 1° de octubre de 1836, siendo los peritos
Don Joaquin de Heredia, Don José del Mazo, Don Vicente Casarin, Don José Ma, Do-
minguez, Don Manuel Cortés y Don Juan Manuel Delgado, todos Arquitectos de reco
nocido crédito.

Los,avalﬁos se practicaban por e} perito deéignado por 1a‘oficina y lo
ratificaba otro perito, cuando hgbia inconformidad se nombraba otro y se designa
ba un tercero en discordia, no para que preva]eciera su opinidn, sino que se to-

maba un promedio de las tres estimaciones y el resujtado era la cantiqad fijada

_para el pago de la contribucidn.

La ubicacidn y el estado material de los edificios y 1a oferta y 1a de
manda, eran 10s eleméntos'pfincipales para fijar su valor, tomando en considera-

cion también el producto, pero como elemento secundario.



- 26 -

Como consecuencia de la desamortizacidn de fincas de Corporacionés -
Eclesidsticas las que se adjudicaron y remataron en 1a Almoneda Piblica, con -
arregio a la ley del 25 de julio de 1856, con expresién de los puntos en que se
ubicaban, se da de ellos noticia en la memoria presentada por Miguel Lerdo de Te
jada al presidenfe de la Repiblica, Don Ignacio Comonfort, el 28 de julio de -
1856, dichas fincas rdsticas y urbanas fueron va1uadas'por el valor correspon-
diente a la renta que pagaban entonces, calculado como rédito al 6 % anual, 1le-
vandose a cabo la désamortizacién sin respetar en muchos casos el avaldo resul--
tante, regidos solamente por la voluntad é el capricho de los denunciantes,

El Emperador Maximiliano ratificé.mejorando las condiciones de Ta pro-
piedad de los pueblos promulgando un decreto dado en Chapultepec el 16 de ‘sep-
tiembre de 1866, dando a toﬁps ]os pueblos que carecfan de fundo Tegal y de eji
do, concediéndoselos, |

‘En 1869 el Sr. Ingeniero Civil y Arquitecto Don Mafiano Téllez Pizarro,
ayudado por los sefiores Ingeniefos y Arquitectos Don Frghcisco de Garay, Don -

Juan Cardona, Don José Ma. Rego, Don Luis G. Anzorena, Don Eusebio y Don Ignacio

de Ta Hidalga, Don Juan y Don Rambn Agea, Don Antonio Torres Torija, Don Manuelh

- F. Alvarez y algunos otros, formé una tarifa de precio; de terrcnos en los diver
sos puntos de ia ciudad, 1legando a éstab1ecer que el sistema empleado hasta en-
tonces; que fijaba los precios en los cruceros de 1as calles, no era Eonvenien-
te, exponiendo la razdn siguiente: fFijar el precio en los cruceros implica des

de Tuego dar. el mismo valor a cada una de las cuatro esquinas que constituyen el

L
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crucero, cuando precisamente por su situacién relativa deben considerarse dife-
rentes, si no por su importancia comercial en las calles céntricas, cuando menos,
en general, por su orientacién, como también por cualquiera otra circunstancia -
que favorezca ¢ perjudique a alguna de ellas.

En efecto, por 1a manera en que estd 6rientada la ciudad, una de las -
cuatro tendra un frente al Sur y otro al Oriente, es 1a mejor situada; otra, la
opuesta, 0 sea su contra esquina, con un frente al Norte y ctro al Poniente, es
el peor; y las otras-dos en condiciones idénticas, en una un frente al Sur y -
otro al Poniente, y en 1a otra un frente al Norte y otro al Oriente. Con' gse -
sistema el perito se vefa obligado a adoptar tacitamente para cada una de las -«
cuatro esquinas el mismo precie, ya que Yo encontraba fijado determinadamentéfen
la tarifa aprobada por ia Asociacidn, y solo podia diécurrir 6 discutir sobre «
Tos valores que deberjan corresponder al terreno de las diversas fincas en cada |
una de las cuatro calles.

Entonces los precios se fijaron a mitad de calle toméndo en considera-
cidn que depfecen en un sentido y aumentan en lo opﬁesto £omando en cuenta las -

siguientes circunstancias :

la.- La sitvacion relativa a Ta orientacién de 1a casa.

2a.- La figura del terreno que ocdpa la finca y le pertenece, tomando
_como t{ﬁo un rectingulo en que el frente y el fondo estén en la relacidn del a
2; variando esta relacién, se deberdn estimar de mds mérito cuando el frente § -
fachada aumenta re1atfvamente al fondo, } viceversa;. desmereciendo un terreno -

por la irregularidad de su figura y su mayor nimero de lados.
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3a.- La posesiﬁn del terreno, por igual en toda 1a altura, pues desme-
rece una finca, y es por el terreno, cuando en algin & alqunos de sus pisos supe
riores hay partes entrantes, pertenecientes a propiedades vecinas.

4a.- Las servidumbres: si soporta el terreno la de albahales, desaglies,
Tuces, chimeneas ( otra servidumbre cualquiera, éegﬁn 1o -nicivo G gravoso de --
ella, tiene due disminuir el valor.

Por el decreto del 10 de.diciembre de 1882, se adoptd para toda l1a Re-
pablica Mexicana e1.Sistema—Métrico Décimal, pero ya el 15 de marzo de 1857 se -
habia dado una Tey semejante en la que se establecia en el articulo 2° que Jos -
valores de los terrenos y las aguas se derivarén de los actuales y se reducirdn
a las nuevas unidades de medida; los precios de estos serdn los que se exﬁfééen
en todas las partidas del ava1ﬁ6i en el articulo Sf, fraccidn 2a. se menciopaba
acentar adgmés el honorario del ava]ﬁor

La primera ley de catastro en e] Distrito Federal, fué publicada ep el
Diario Oficial correspondiente al 23 de diciembre de 1396, rigiendo la formacidn
de un catastro fiscal, geométrico, parcelario, mixto, cdn sistema de aﬁalﬁo por
clases y tarifas, perpetuado por medio de una conservacion constante y con ava-
1dos revisables periddicamente, siendo los sefores Ingenieros Don Salvador Eche-
garay, Don Isidro Diaz Lombardo, y el Lic, Don Manuel Calvo y Sierra, los reduc-
tores del proyecto del reglamento del mismo, '

E1 reglamento ordenaba que se partiera de una triangulacidon de primer
orden descendiendo gradualmente hasta una de cuarto orden para fijar puntos de -
apoyo a las poligonales, con las cuales se 1igd el levantamiento parcelario, pre

viniendo hacer dos veces las medidas de las 1ineas.

o
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En los afios de 1904 y 1905 se dictaron "Instrucciones” para 1a triangu
lacidn, poligon;1es, alineamientos, dibujo de planos y nomenc]atﬁra. numeracidn
~y signos, asignando en té&rminos generales el 50 % de la contribucidn predial a -

cada entidad, municipio y gobierno del Distrito Federal.

En el afio de 1902 el Ingeniero Don Mariano Té11ez Pizarro formulé una
nueva tarifa de precfos para el M2. de terreno en la ciudad de México, la que se
formuld en el afio de 1862 bajo su direccidn.

Posteriormente al fucionarse los ayuntamientos con el Gobierno de} Dis
trito Federal determind una situacién fiscal heterogénea y dificil debido a Ja -
diversidad de leyes que estaban en vigor por 1o que fué necesario formular una -
nueva Ley que comenzﬁ'a regir el 1? de enero de 1930, cuyo capitulo Il se refe--

‘ria a los impuestos sobre la propiedad raiz, rastica y urbana; esta ey fij§ gl
t%po de 12 % sobre rentas mensuales aumentando un 0,7 % que aritmeticamente es la
proporcidn que corresponde a las cuotas que se pagaban por pavimentos y 1impia
y que desaparecferon en la Ley de'Hacienda en 1929.

Las rentas de las casas y viviendas oa padas ﬁor su propietarios § pa
rientes, eran estimadas'por la junta Calificadora de Rentas; ténia intervencidn
esta Junta en estimar rénfés al no corresponder la renta declarada con el valor
del predio y que se presumia simulacion de contrato 6 caso de subarrendamiento,

. Se establecid por‘1a 1ey predial de 1933 el Sistema de Nomenéﬁatura -
| quedando definidds los prédios por el conjunto de 3 cifras que son: seccion 6 -
reng1dn, manzana y predio, imponia la formacion de unas Juntas Regionales que es

taban integradas por 3 representantes del Departamento del D.F. y 3 representan-

L
)
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tes de los prOpietafios, como ﬁrgano coordinador de todos los trabajos existia -
Ta Junta Central integrada por representantes del departamento y de los propieta
rios, tratando de obtener, fEl-ava]&o general, uniforme y equitativo de la pro--
piedad raiz del Disfrito Federal! |

Relacionando las proporciones de los predios se formd el "lote tipe" -
que re]aciona el va]oy de 1a tierra en cada predio de acuerdo con'procedimientos
y tablas uniformes qué determinan los incrementos y castigos que corresponden de
acuerdo con su ubicacidn, forma y dimensiones.

La determinaciﬁn de las unidades tipo de las construcciones se hizp -
clasfficéndo1as por tipos segin sus materiales, calidad de mano de obra y pfodug_
tividad media.

El sistema sequido es el mismo que se usa hasta esta fecha, con 1évan-
tamientos individuales de manzanas divididas en los predios que las forman con -
detalle de las construcciones que las ocupan, asigna nimeros de cuenta por divi-
sion de predios y fija 1as bases de imposicion sobre las que deben tributar to-
dos 1os predios del Distrito Federal, basindose en los avalios catastrales, mani
festaciones de arrendamiento, avisos de traslado de dominio, etc.; y calcular el
impuesto sefialando los plazos para el pago y formular las notificacionesa 1levan
do un riguroso registro de valores comerciales y catastrales para las propieda-~

des urbanas y risticas desde el aiio de 1891 hasta esta fecha,

En el afio de 1925 se cred en beneficio de los cmplieados del Gobierno -
la Direccidon General de Pensiones Civiles y de Retiro, la que tenia entre otras

la funcién de otorgar créditos con garantia hipotecaria a sus afiliacos, con el

4
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fin de facilitaries 1a adquisicién de habitacién, creando el departamento de ava
ldos con el objeto de establecer los valores reales de los inmuebles, siguiendo
para ello bajo un aspecto comercial, las normas del catastro. En el afio de 1933
se cred 1a Asociacidn Hipotecaria Mexicana que fué la primera Inﬁtitucién que -
emitid C&dulas Hipotecarias para el otorgamientb de crédito a la iniciétiva pri-
vada,'e1 que estaba sujeto en todos Tos casos a avalos previos sobre la posible
recuperacion dei préstamo. cuya capacidad de recuperacién es necesaria péra el -
otorgamiento,

Posteriormente en el afio de 1935 la Secretaria de Hacienda y Crédito -
Pablico obligaba a las compaitias de seguros a Justificar Ta inversidn de sp§ re-
servas en bienes raices a través de ava1ﬁo§ practicadés pdr el Banco Fiduciario,
~ encargado para e] efecto, |

Las Instituciones Oficiales y Privadas del pals se han visto obligadas
desde entonces a programar una seleccion de profesionales para practicaf 1os_avg
1&05, impulsando esta especialidad en las profesiones liberales de Ingenieria y
Arquitectura, pecesidad que fué base para la fundacién péomovida por el Arquitec
to Rambn C. Aguayo del Instituto Mexicano de Valuacidn en el aiio de 1958, poste-
riormente se han fupdado otras instftuciones que agruban profesionistas que ejer
cen la especih]idad ¥ que cooperan ai desarr6116 y al engrandecimiento de nues--
tro pais, ‘ ‘ |
A partir de 1978, las autoridades del Distritd Federal han publicado -

sistemas de'valoraciones incongruentes, 1as que no se mencionan por haber ;iqo -

desechadas,
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" CUADRO CUMPARATIVO DE PRECIOS OFICIALES DEL METRO CUADRADO DE TERRENO EN DIFERENTES
LUGARES DE LA CIUDAD DE MEXICO EN LOS ARQOS DE: 1814, 1872, 1901, 1970 Y 1993 ".

UBICACION

Esquina de Tacuba y Brasil

Esquina de Tacuba y Monte
de Piedad

la. Calle de Guerrero
Calzada de San Cosme
la. Calle de Argentina'

Plaza de 1a Constitucidn
y Moneda '

Esquina de Plaza de la -~
Constitucidn y Madero

Av. Judrez frente a la -
Alameda ‘

Av. Judrez entre Humboldt
y Balderas.

Paseo de la Reforma, Glo-
rieta de Coldn

1814

$ 16.02

16.02

0.01

0.02

9.79

17.80

17.80

2,13

0,26

0.02

1872

$ 26.00

30.00

0.02

3.00

18,00

25.00

45,00

12,00

7.50

1.50 . .

1901

$ 115.

125.

13.
12.

55.

85.
160.
52.

40,

20,

00

00

50

00

00

00

00’

50

00

00

'1970

$ 2,700,

4,000.
1,000.
1,000.

1,390.

1,600.

5,700

5,250,

4,280,

4,500,

00

00

00

00

00

00

.00

00

00 -

00

1993

$ 4,000.00

5,000. 00
3,000.00

3,000.00

2,500.00
8,000.00
10,000.00
6,000,00

8,000,00

Arq. José Luis Ferrindez del Castil’
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La ciencia estudia "lo que es"; la Etica introduce el punto de vista -

moral y estudia “lo que debe ser".

Ante campo tan vasto para enumerar las obligaciones de un Valuador des-
de el punto de vista de la &tica profesional, es preferible enumerar 1o que no de

be hacer.

1.- No debe nunca perjudicar a un Colega, en su reputacién o competen--
cia.

2.- No debe aceptarse el encargo de valuar una propiedad, sobre la cual
el valuador tenga un interés presente o'futuro, a menos de que deje congtancia de
ello, en su informe.

3.- No debe formularse un évaiﬁo que esté basado en condiciones inexis-
tentes en el momenﬁo de efectuarlo, a menos de que haya razones que lo Justifiquen
y asi se haré constar en el ava1ﬁq, asentapdo ademﬁs que Jos valores se fijan, so
bre el supuesto de Ja realizacidn de tales o cuales obras.

4.- No debe formularse el avaldo de una fraccign de un inmueble sin que
éste haya sido dividido materialmente, sin dejar de hacerlo constar as? y por 1o
tando, el inforﬁe, sélo podra utilizarse con esta 1imitaci$n.

5.- Un avaldo estd amparado por el secreto profesional y no puede darse
a conocer a persona distinta de 1a que lo encomenﬁé, sino cuando ésfa,_]o autori-
ce asi por escrito, o en caso de mandato judicial. N

6,- No debe utilizar otra valuacidn o detalles de ella, sin hacerlo --

constar en su-informe.
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7.- No debe anunciarse un valuador en forma ostentosa ni con charlata-

neria; los anuncios deben ser dignos del decoro profesional.

8.- No debe 21 valuador cobrar honorarios excesivos, ‘éstos deben ser -
equitativos, de acuerdo con el tiempo empleado en hacer los estudios correspopdien

tes para producir el avalie,

Por todo lo apterior, se puede concluir con respecto de los dictémenes

va]uatqrios.

LA DECISION HA DE SER RECTA, FUNDADA, LIMPIA DE SUMISIONES QUE.LA FAL-
SEEN. LA VERDAD DEBE SOBREPONERSE A LOS APREMIOS AMISTOS0OS, A LAS EXIGENCIAS -
AUTORITARIAS Y A LOS INCENTIVOS PECUNIARIOS,
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CIRCULAR 11-18, mediante la cual s¢ establecen los Criterios para la Formulacién de I Informacién que
deben proporcionar & la Comislén Nacional de Valores las sociedades cuyos valores se encuentren
inseritos en ¢k Registro Nacional de Valores e Intermediarios, respecto a los avalios de activos fijos
que deben realizar cn cumplimicnto de la Circular 11-19, relutiva a la revelacién de los efectos de la
inflacién cn la informacida financicra de dichas sociedades,

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretarfa de Hacienda
y Crédito Piblico.- Comisién Nacional de Valores.

CIRCULAR 11-18

A LAS SOCIEDADES CUYOS VALORES SE
ENCUENTRAN INSCRITOS EN EL REGISTRO
NACIONAL DE VALORES E INTERMEDIARIOS
Y A LOS VALUADORES AUTORIZADOS POR LA
COMISION NACIONAL DE VALORES
La hint de Gobierno de esta Comisidn, en su sesién correspondiente al 26 de noviembre de 1991, con fun-
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damento en 10 dispuesto por los artfculos 14, fraccién VI, 41, fracci6a It Bis y 44, fraccién 1V de la Ley del
Mercado de Valores y

CONSIDERANDQO

Que mediante Circular 11-6, expedida por esta Comisidn el 3 de marzo de 1982, se fijan los criterios para
la formulacidn de Ia informacidn que deben proporcionar a esta Comisidn las sociedades ¢+ valores inscritos
en el Registro Nacional de Valores e Intermediarios, respecto a los avalios de activos fijos jue se encuentran
obligadas a practicar;

Que a mavés de la Circular 11-10, de fecha 18 de encro de 1984, se establece ia obligacién para las socieda-
des emisoras de ebservar ¢l boletin B-10 denominado **Reconocimiento de los Efectos de 13 Inflacién en la Infor-
macion Financiera®’, emitido por ¢l Instituto Mexicano de Contadores Pablicos, A.C., con las modalidades que
en 1a misina se sefalan;

Que 1a disposicidn tereera de esta ultima Circular, sefiala las nonmas a que deberdn sujetarse 1as sociedades
emisoras, en lo que se refiere a 10s avaldos de sus activos fijos. '

Que, por otra parte, es oportuno llevar a cabo una actualizactdn de los criterios aplicables a los avaldos
dc activos tijos que deben practicar las sociedades emisoras en cumplimiento a las disposiciones generales conte-
nidas en la citada Circular 11-10, ha tenido a bien expedir las siguicntes

DISPOSICIONES DE CARACTER GENERAL

PRIMERA.—Las sociedades con valores inscritos en ¢l Registro Nacional de Valores e Intermediarios, ast
como los valuadores autorizados por 12 Comisién Nacional de Valores, deherin observar los criterios técnicos
que s¢ esteblecen a continuacidn, en la formulacidn de la informacidn que deben suministrar a 12 misma respecto
de los avaldos de activos fijos que realicen en cumplimiento de 1as disposiciones de caricter general contenidas
en la Circular 11-10, expedida por esta Comisidn ¢l 18 de enero de 1984,

CRITERIOS PARA LA FORMULACION DE LA INFORMACION.QUE DEBEN PROPORCIONAR A’
LA COMISION NACIONAL DE VALORES LAS SOCIEDADES CUYOS VALORES SE ENCUENTREN
INSCRITOS EN EL REGISTRO NACIONAL DE VALORES E INTERMEDIARIOS, RESPECTO A LOS
AVALUOS DE ACTIVOS FUOS QUE DEBEN REALIZAR EN CUMPLIMIENTO DE LA CIRCULAR [1-
10, RELATIVA A LA REVELACION DE LOS EFECTOS DE LA INFLACION EN LA INFORMACION
FINANCIERA DE DICHAS SOCIEDADES. '

1. PRACTICA DEL AVALUOQ DE ACTIVO FIJO PARA EFECTOS DE INFORMACION FINANCIE-
RA.

1.1 Definicidn y prictca del avalio de actwo fijo para clectos de informacién financiera.

1.1.1 Definicién del avalio. )

Se entiende como avaldo de activo fijo para efectos de informacién financiera, en adelante **el avaldo™,
el que se practica en base 2 10s criterios técnicos y requerimientos generales que se establecen en las presentes
disposiciones.

El avaliio determina un valor que se entiende como una estimacién de valor fisico e uso, en condiciones
de operacién. -

Por lo tanto, debe considerarse ¢l valor que tiene €l bien cn cucstion para la empresa como una uaidad pro-
ductiva, y no considerarse ¢l valor que podrfa tener ¢ bicn en caso de venta, en forma individual o en la venta
total de la empresa, coincidentemente con ¢l principio de contabilidad de **negecio en marcha, emitido por
¢l Instituto Mexicano de Contadores Publicos, A.C.

1.1.2 Prictica del avalio

La prictica del avalio debe comprender 1as siguientes actividades:

a) Definicidn del alcance del avalio en forma conjunta entre ¢l valuador y 10s funcionarios que la empresa
designe para tal propdsito. '

b) Determinacidn de la informacién que 1a empresa debe entregar al valuador.

¢) Verificacion mediante inspeccidn ocular del 100% de los biencs a valuar, segda la relacidn proporciona-
da por la empresa, con el fin de constatar su existencia y recabar informacidn respecto al estado fisico de conser-
vacitn y deterioro, asf como para estructurar ¢l avalio segin los bicnes inspeccionados fisicamente.

d) Procesamicnto de los datos de acuerdo al procedimiento que se sngmo para el avalio de los bienes.

¢) Formulacién del informe del avahio.

1.2 Definici6n del alcance del avaldo.

El alcance del avaldo s¢ define mediante una carta-convenio que debe celebrar 1a empresa y ¢f valuador,
en 1a que establezcan los siguientes puntos:
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1.2.1 Detenninacién de los bienes a valuar.

E! valuador ¥ la empresa en forma conjunt determinardn los bicaes 2 valuar, mismos que deben satisfacer
los siguientes requisitos:

a) Ser propiedad de L empresa.

b) Estar registrados en la contbilidad como activos fijos.

¢) Ser identificables fisicamente. -

d) Estar formando parte de L unidad productiva.

1.2.2 Tratamiento de obras en proceso.

Preferentemeante, las obras en procese oo debea incluirse en el avaldo.

Queda a criterio del valuador y de la empresa incluirlas en los bienes a valuar, en los casos ea que:

a) Modifiquen significativamente el monte de la inversidn.

b) Las etapas de avance de obra sean identificadas y delimitadas flsicamente.

¢) Tcogan viabilidad confirmada de uso.

1.2.3 Tratamiento de activos por desechar no reemplazables.

El valor de registro de estos activos debe ajustarse a su valor de wm

1.2.4 Fecha de referencia del avaldo.

Se entiende como **fecha de referencia’, 1a fecha en 1a cual se relacionan los bienes a valuar y se determinan
sus valores. Esto es con objeto de poder comparar adecuadamente las cifras def avaldo contra las cifras de los
registros contables,

Para evitar extermporancidad o congestionamicnto en la elaboracidn de los avaldos, ta fecha de referencia
puede no coincidir con la del cierre del cjercicio social, pero ¢n ningin caso excederd de 6 meses previos a
1a de dicho cierre. Es posible programar con anticipacién todas las actividades que competen a la elaboracida
del avalio, a condicién de que se incluyan en lus observaciones del informe del avaldo las siguientes fechas:

a) Fecha en que se realizé el inventario de 1a planta.

b) Fecha en 1a que se recibieron las cotizaciones.

¢) Fecha en 1a cual se incluyen los iltimos activos dados de alta.

-Los valores 2 la fecha de referencia tendrdn vigencia a 1a fecha de cierre del ejercicio social, siempre y
cuando no ocurran eventos que modifiquen sustancialments el valor de los activos valuados.

1.2.5 Trammiento de otros problemas especificos de la empresa.

'E! vahudor junto con la empresa deben sefialar los criterios a seguir para resolver problemas especificos
del aveldo, de acuerdo 3 las caracterfsticas de la rama industrial a la que pertenece.

1.3 Determinacién de la informacién que la empresa debe entregar al valuador:

1.3.1 Relacion de la informacidn que la empresa proporciona al valuador. ;

Esn informacidn debe contener por lo menos lo que'se indica en ¢l inciso 1.3.3 de este documento y debe
ser presentada de tal manera que pueda ser utilizada en el avalio de acucrdo al criterio de **unidad minima indi-
visible** sefialado en el inciso 2.5 de este mismo documento. Ademds, las empresas deben proporcionar los ele-
mentos necesarios para que ¢l valuador establezca los criterios en la determinacidn de la Vida Util Remanente
probable, asf como el grado de conservacidn y obsolescencia de los bienes, tomando en consideracidn el periodo
en que serdn econdmicaments productivos.

1.3.1.1 Las empresas deben permitir al valuador e! acceso a 1a documentacidn que expida la Secretarfa de
Desarmoilo Urbano y Ecologfa (SEDUE) en materia de prevencion y control de la contaminacién del aire, agua
y suelos, ocasionados por desechos industriales y ruidos.

1.3.2 Integracién de la informacidn.

El valuador practicard ¢l gvalio del acnvo fijo de 1a empresa, de acucrdo a las cuentas o rubros que 10 inte-
gran, como son:

— Terrenos.

~— Construcciones. -

— Maquinaria y Equipo.

— Herramientas, moldes, dados, troqueles.

— Muebles y ecsgivs.

— Equipo de cdmpan

— Equipo de tiaspone.

1.3.3. Verificacids z las relaciones analfticas.

La empresa debe proporcionar al valuador las relaciones de activo (ijo u otro tpo de documentacién que
mencionen los bienes a valuar,

Para el mejor conocimiento de los bienes a valuar, bo empresa debe permitir el acceso al valuadnr al mror-
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macién necesaria, asf como a las insulaciones, que le facilite allcgarsc de los elementos de juicio suficientes ~
para la prdctdca del avaldo. ‘

Esa informacidn podrd ser, entre otra:

a) inmuebles.

— Para terrenos: fecha y costo de adquisicidn, copia fotostdtica de 1a escritura o documento relativo donde
se indiquen medidas ¥ colindancias, asi como superficie y nomenclitura catastral vigente,

— Para construcciones: fecha y costo de adquisicién, planos arquitectdnicos y de instalaciones hidrosanita-
rias, eléctrica y especiales.

En caso de no contar con esta informacién, $¢ puede recurnr 4 un levantamicnto 2 escala del inmueble,
que contemple la distribucida de espacios y clementos de construccién en planta y alzados.

b) Maquinaria y Equipo.

Fecha y costo de adquisicidn, indicando si se adquiri¢ nuevo o usado, descripeidn, marca, modelo, nimero
de serie, capacidad nominal y dimensiones.

Esta informacion debe coincidir con los bienes que el valuador inspeccione fisicamente y con los activos
que wenga TCngI’J‘adOS la empresa. .

Ademds, la empresa debe dar acceso al valuador a los datos técnicos y especificaciones, programas de pro-
duccidn, copias de facturas, cuentas de registros de mantenimiento, croquis, planos, fotograllas, catflogos, etc.,
los cuales deben ser manejados en forma confidencial por el valuador. -

Esta informacion serd complementada con pliticas y entrevistas que tenga ¢l valuador con las personas auto-
rizadas de 1o empresa, durante la inspeccidn fisica de los bienes.

En ningin caso el valuador debe practicar avaluds directamente sobre las relaciones analfticas o documenta-
¢ién relativa al activo fijo que presente la empresa para ra! propdsito, ni sobre avaldos practicados por otro valua-
dor; csto s, no debe cfectuar los cdlculos del avaldo sin antes haberlo estructurado segiin los bienes inspecciona-
dos flsicamente.

1.4 Definicidn de los témminos cominmente empleados ¢n el avaldo.

Los valores que el valuador debe incluir ea los avalios son los siguientes:

"*Valor de Reposicién Nuevo'™ (V.R.N.) '

Se catiende como el costo estimado a precios de la fecha de referencia de un bien aueve, formando parte
de una unidad productiva, que pueda prestar un servicio igual ¢ similar al del bien que se estd valuando, mis
las erogaciones en que se incurrirfa por concepto de derechos y gastos de importacidn, fletes, maniobras de insta-
Licion, de ingenierfa de detalle etc. No s¢ incluye ingenierfa bdsica, tiempo extra ni descuentos en los precios
de los materiales. :

"Valor Neto de Reposicidn™ (V.N.R.)

Se enticnde como ¢l valor que ticnen los bienes en la fecha de referencia y se determina a pantir del Valor
de Reposicidn Nuevo, disminuyendo los efectos debidos a 1a vida consumida respecto dc su vida 1til total, estado
de conscrvac;én y grado de obsolescencia relativa par la empresa.

** Vida Utl Remanpente™* (V.U.R.)

Se entiende como la vida vitil probable que se estima tendrin 10s bienes en el futuro, deotro de los Hmites
de eficiencia productiva y econdmica para la empresa.

“'Depreciacion Amal’' (D.A.)

Se entiende como ¢l cargo que se considera tendrd cada bien 0 equipo cn términos econdémicos y de produc-
cién en ¢l periodo de su vida vtil remanente y se detennina como ¢l cociente de dividir ¢l Valor Neto de Reposi-
cidn entre 12 Vida Util Remanente.

El registro contable de 1a depreciacién es responsabilidad de o empresa y debe hacerse de acuerdo con las
técnicas contables, aceptadas por et lnsttuto Mexicano de Contadores Publicos, A.C.

*"Valor Comercial” (V.C.)

Es el dnico valor que se determina en ¢l caso de terrenos y se cnucndc como &1 valor en que se intercambiarfa
una propiedad en el mercado corriente de bienes rafces, entre un comprador y ua vendedor, sin presiones ni
ventajas de uno u otro.

Las cifras del Valor de Reposicién Nuevo, Valor Neto de Reposicién y Depreciacién Anual, se cxpresarin
en miles de pesos, bajo el criterio de redondear las cifras arriba © abajo de la cantidad inmediata superior o
inferior a quinientos pesos.

1.5 De los métodos para Lo determinacién del Valor Neto de Reposicién (V.N.R.).

Los métodos que se deben adoptar en la préctica para 12 determinacidn del V.N.R. pueden ser:

a) Método de la linea recta directo, el cual contempla asignacidn de valores a cada factor de depreciacidn
0 demérito en forma directa, segin el bien a valuar.

oy



Jueves 4 de junio de 1992 : DIARIO OFICIAL L3

b) Méwdo de Lz linea recta ponderado, ¢! cual contempla asignacidn de valores a cada factor de deprecia-
¢idn o demérito, al cual previunente se le considerd una impartancia Jdetenninada segun ¢l bicn a valuar,
Ambos métodos se representan por las siguientes expresiones matemiticas:

a) V.N.R. = V.R.N. {( I-n/N } x F.C. x F.O)
b} V.N.R. = V.RN. [I-[{n/N ) (A)+F'.C'.(B)+F'.0' (C)]]
Doode:

V.N.R. es ¢l Vulor Neto de Reposicidn de un bien a la fecha en gue se practica el avalio.

V.R.N. es ¢l Vulor de Reposicién Nuevo de un bien que incluye los gastos de instalacidn que se tendrian
que cubrir cn esa fecha, para que el bicn a valuar opere en condicioncs normales.

*'n'* es el nimero de ados de¢ vida consumida en términos de produccidn y econdmicos de un bien, los cuales
no necesariamente equivalen 1 la edad resultante, por simple diferenciz entre 1a fecha de referencia del avalio
y su fecha de adquisicion. :

"N'" es la vida ttil total que se estima tendrd un bien en ténmnos de produccidn y econdmicos y ea condicio-
nes de operacién normales.

F'.C'.; F.C., son los factores de conservacidn o mantenimiento.

F'.0".; F.O., son los factores de obsolescencia.

A, B, C., son 115 ponderaciones consideradas a criterio por los valuadores.

Para la determinacién dc cada una de las variables que componen las expresiones matemdticas sedaladas,
se deben scguir los 51gu1cntts' gritcgios:

Valor de Reposicidn Nuevo )

Este valor s¢ determina por medio de cotizaciones o precios estimados de bienes iguales o equivalentes;
0 bien, se detérmina a través de los indices especificos del bien o sus compenentes segiin su origen y de acuerdo
2°la mma industrial a la que pertenezca el bien a valuar.

En ninguin caso se deben utilizar los (ndices publicados por el Banco de México.

La aplicacidn de estos criterios debe ilevarse a cabo en tal forma, que el valuador obtenga, para el avalio
iniciat ¢l 100% de los valores mediante cotizaciones o precios estimados de los bienes principales.

Sec entiende como precios estimados aquellos valores o cotizaciones que de manera informal, pero con una
variacidn razonable respecto de una cotizacidn formal, son obtenidos en la prictica por los valuadores.

A estos valores se deben agregar todos 1os gastos que se tendrfan que cubrir en la fecha de referencia del
avaliio, por concepto de derechos y gastos de importacion, fletes, maniobras, gastos de instalacidn por concepto
de obra civil, mecdnica y eléctrica. Su determinacién se obtiene mediante montos estimados en forma absoluta
o como cantidad relativa (porcentaje) del valor de reposicidn, segiin sea ¢l caso.

“n'" vida consumida.

Se determira tomande en cuenta la informacién proporcionada por lu empresa, seg. - su fecha de adqui-
sicién, y de acuerdo a 1a investigacion del valuador durante la inspeccidn fisica, para cc: - realmente el dem-
po de vida ¢c :umida en términos de produccidn y econdmicos. '

En caso de que ¢l valuador no conociera la fecha de adquisicién del bien, tendrd que formular una estimacién
basada fundamentalmente en la informacién escrita que proporcione la empresa durante la inspeccidn fisica.

“N** Vida ddl total, _ .

La vida 1l total que se estima tendrd un bien, se determina por medio de boletines especializados, consulta
" de proveedores y de la experiencia directa del valuador y la empresa.

Para los casos en que los bienes a valuar tuvieran una vida consumida mayor al promedio determinado, co-
mo se indica en ¢l pdrmafo anterior, et c¢dlculo de 1a vida 1til totat se obticne en base 2 la Vida Util Remanente
que s¢ le estime al bien en términos productivos y econdmicos.

Desde el punto de vista financiero, la vida til total es el periodo en que un biea es econdmicamente produc-
tivo. .

F'. C'.; F.C. Factor de Conservacion.

El estado de conservacidn se determina segiin estimacion dei valuador conjuntamente coan la empresa, duran-
te 1a inspeccidn fisica de los bienes, tomando en cuenta el tipo dc desgaste a que s¢ ve sometido ¢l activo, as{
como ¢l tipo de mantenimiento que recibe, auxilidndose de la opinidn de proveedores y técaicos especializades.

F'. O'.; F.O. Factor de Obsolescencia.

El tipo de obsolescencia se determina segtn cstimacidn del valuador conjuntamente con la empresa duraste
la inspeccidn fisica de los bienes, auxilidndosc de la opinién de proveedores y técnicos especializados. La obe -
lescencia puede ser por causas técnico/funcionales y/o econdmicas.

Se entiende por obsolescencia técnico/funcional, como aquella condicidn que afect el valor de un b'a w O

equipo derivada de ser menos iitil o deseable, debido a avances tecnoldgicos, o cambios en el arte, disens o
proceso, a una sobrecapacidad, capacidad inadecuada o influencias similares dentro del departamento o proceso
productivo en que Se encuentra, o bien por su relacidn con otros bicnes dentro de La propiedad de la empresa
cn-cuestidn, o por influencias negatdvas sobre ¢l medio ambicnte.
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Sc entiende por obsolescencia econdmica aquella condicidn que afecta ¢l valor de un bien o equipo, debido
" 2 cambios en las condiciones ¢condmicas propias del mercado en que sc desarrolla ta empresa. '
1.6 De la memoria de cdlculo.
El valuador debe conservar todos los elementos de informacién, datos téenicos, econdmicos y documentos
- relativos proporcionados por la empresa o formulados durante el desarrolio del trabajo v que se emplearon en
La determinacidn de los valores del avalio, asf como las hojas de trabajo de campo doade se anotaron tanto las
" raraciones mayores o importantes de 1os equipos, turnos de trabajo, etc., ademds de los deméritos y considera-
+.-0cS pertinentes durante la inspeccidn Asica de los bienes.

Esta informacidn, asf como los resultados del avahio, debe ser rnzmqada en forma confidencial por parte
del valuador y conservarse durante cinco aios a partir de 1a fecha de referencia del avalio.

También deben conservarse los reportes de visita o documentacidn equivalente,

1.7 De las limitantes de la informacisn. X

El valuador debe informar 2.la Comisién Nacional de Valores de las limitantes que tuve para contar con
wformacidn de 1a empresa 0 de cardcter éenico durante el desarrollo det avaldo.

il. FORMULACION DEL AVALUO.

2.1 Generalidades.

E! avalio debe formularse y contener c:da uno de los apartados que se sefialan en el preseote capftulo, Los
requerimientos se han establecido para ser aplicados en industrias de transformacién. Cuando s apliquen a oo
tipo de empresas, tales como: comerciales, extractivas, agricolas, ganaderas, pesqueras, de servicio piblico,
etc., los requerimientos deberdn adecuarse ai tipo de empresa de que se trate, haciendo en el informe los comen-
tarios que se consideren conducentes.

En ¢l anexo 1 se presenta un caso prictico que muestra 1a informacidn minima que debe proporcionar cl

"wvaluador en su informe:

2.2 Observaciones en el informe de avaldo.

Este apartado debe contener bisicamente, la siguiente informacidn:

2) Definicion del avaldo segin se ¢stablece en la carta-convenio ccichrada entre el valuador y 12 cmprcsa.;

b) Tipo de activos valuados y su localizacidn correspondiente.

Sec debe indicar ¢! tipo de bienes de activo fijo que fueron valuados, asf como ¢l lugar de ubicacidn corres-~

pondiente.
¢) Tipo de bienes u otros activos no incluidos en el avalio.
Se deben indicar en ¢l avaltio los bienes que oo se incluyeron, como inventarios de todo tipo, activos circu-

lantes ¢ intangibles, asf como permisos, derechos, cuotas de contratacidn, etc., necesarios en la obtencién de

los servicios de agua, energfa eléctrica y similares.

- d) Fecha de la refacién de bienes valuados v 1a inclusion de Ia siguiente leyenda: ' los bienes incluidos ec
el presente avahio corresponden 3 los declarados por la empresa como de su propiedad, segin relaciones conta-
bles proporcionadas 2 fecha determinada y que la propiedad legat no fue verificada, ni se investigaron gravime-
nes 0 reservas de dominio'que pudiesen existir sobre dichos bienes’. : ‘

¢) Periodo de verificacién fIsica de los bienes valuados. -

Se deben indicar las fechas en que s levaron a cabo las \nsm.;s para verificar 1a existencia y caracterfsticas
de los bienes.

f) Definicidn de conceptos.

Se debe transcribir la definicién de todos y cadz uno de los conceptos o términos empleados en el avaliio,
que se mencioman en el pdrrafo 1.4. '

g) Periodo de investigacida de precios y tipos de cambio empleados.

Se debe indicar el periodo de investigacién de precios o cotizaciones de los bienes que se valuaron, asf como
los diferentes tipos de cambio empleados, respecto al pafs de procedencia de los bienes y, en su caso, ¢l tipo
de cambio vigente publicado en el Diario Oficial de la Federacién por ¢ Banco de México.

h) Descuentos ¢ Impuesto al Valor Agregado.

Se debe mencionar lo siguiente: ™ El avalio se practicé sin tomar en cuenta ningin dcscucnto especial por
parte de los proveedores de materiales, de maquinaria o cualquier otro tipe de bien valuado; asf como tampoco
¢l Impuesto al Valor Agregado (1.V.A.)".

i) Cambios significativos.

Se decben precisar los cambios significativos con respecto al dltimo avaldo, asf como las cxphcacmncs co-
rrespondientes.

) Descripeién del contenido de! avalido.

Las partes o secciones se podrdn agrupar a discrecidn segin 1as necesidades del valuador y la empresa, pero
siempre indicando 1a forma de su integracion. 4

2.3 Certificado y resumen de valores.

7
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Se debe elaborar previamente 1 12 emisidn del certificado, un resumen Jde valores de los bienes valuados,
de acuerdo a 1as principales cuentas de activo fijo de 1a empresa, mencionando su Valor de Reposicién Nuevo,
Valor Neto de Reposicion, Vida Utl Remanente v Depreciacién Anual para cada cuenta e indicando si se tram
de avaldo inicial 0 primero o segundo recurrente. - _

Este resumen podrd desglosarse en la medida que b empresa lo solivite at valuador, pero contemplando
como minimo la presentacién mencionada.

Posteriormente al resumen, se debe mencionar 1a certificacion de los valores resultantes. asf como 1a fecha,
firma y registro de las personas fisicas 0 morales autorizadas por 1a Comisién Nacional de Valores para valuar
inmuebles industriales y/o maquinaria y equipo.

2.4 Informe de terrenos y construcciones.

Para facilitar ¢] manejo de este informe, se dividirg en dos gnipos:

2.4.1 Terrenos.

- 2.4.2 Terrenos y construcciones.

2.4.1 Terrenos. .

Cuando se valien terrenos, el inforime s¢ desarrollard bajo los siguientes incisos: =

1) Antecedentes.

2) Datos geaerales del predio.

3) Caracterfsticas urbanas.

4) Datos del terreno.

5) Croquis de ubicacidn.

6) Avalto fIsico,

Ty Conclusiones.

Cada uno de estos incisos se desarrolia de acuerdo al formato dcl caso prictico prescntado en ¢l anexo 1
de este iastructivo.

2.4.2 Terrenos y construcciones.

Cuando se valde el inmueble industrial, tanto terreno como construcciones, el informe contendrd los incisos
siguientes.

1) Antecedentes.

2) Datos generales del predio.

3) Caracterfsticas urbanas.

4) Datos del terreno.

5) Datos de! inmueble.

6) Croquis de ubicacidn.

7) Descripcidn del inmueble,

8) Tipo de construccién observado, elementos de construccién y valores del avamo para cada tipo.
9) Instalaciones especiales.

10} Resumen de valores de avalio flsico.

11) Conclusiones.

Cada uno de los incisos se desarrolla de acuerdo al formato del caso prictico del anexo 1 de este instructivo.

En los incisos anteriores 2.4.1. y 2.4.2., los terrenos deben ser valuados en funcidn del uso actual de los
mismos, y 0o de acuerdo al uso probable por circunstancias diferentes.

2.5 Informe d¢ maquinaria y equipo.

Atendiendo al tipo de empresa, la maquinaria y equipo sc clasifica de acuerdo al catdlogo dc cuentas de
la ¢empresa de que se trate.

2.5.1 Unidad mnfnima indivisible.

El valuador debe establecer conjuntamente con 13 cniresa Ja “*unidad minima indivisibie' para cada uno
de los equipos o bienes a valuar.

S¢ entiende como ""unidad minima indivisible' agusit: vnidad de maquinaria integrada por ¢l equipo pro-
piamente dicho, accionado por un determinado mecanising ¢ (vansmisién, seguido, en su caso, de equipos o ins-
tlaciones menores, asf como su ingenierfa, directamen:ie refzcionados con este equipo, como son: instalaciones
de ingenierfa civil, mecdnica, eléctrica; bombas, vilvuus, mherfas, instrumentos, efc., ¥ que por lo tanto defi-
nan una capacidad productiva. No se deben incluir acr>ias r2facciones o partes no instaladas, cuando &stas se
¢ncuentren formando parte del almacén de refacciouss 0 ayan sido ya cargadas a resultados.

En el caso de que el equipo cuente con diferente: tipos de tuberfas ¢ instalaciones, sélo se consideran los
tramos existentes ¢ntre dicho equipo y 1a linea principal, de la que sc deriva el tramo mencionado, quedando,
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por lo waato, fucra del avaldo, difercntes “*bancos'” de tuberfa de proceso o servicio que se mencionan en la
divisién correspondiente, con las vdlvulas y otros accesorios, €n su €aso.

De esta manera, s¢ irdn definiendo cada uno de los equipos que intcgran el proceso productivo de 1a empre-
53, el cual podrd ser intermitente 0 continug. En el caso de las “'lfncas de fabricacidn™ tntegradas por varios
equipos o unidazdes mininas indivisibles'’, el valuador debe analizar conjuntumente con 1a empresa, 1a coove-
nicncia de efectuar cl estudio de valuacion para cada uno de los equipos; cuando esto sea, se apoyard en 11 inspec-
cign {1sica, las condiciones operativas, asf como en la vida dtil remanente de los mismos. Dependiendo del andli-
sis anterigr, se reportaria valores individuales para cada uno de los equipos, pero siempre se indicard un valor
totsl para cuada linea de fubricacidn.

Cuando resulte afectada 1a Vida Utl Remanente de los equipos, en proporcién mayor a fas variaciones nor-
males de operacién, debido a situaciones extraordlmnas, el valuador dcbc indicarlo en su informe.

2.5.2 Datos que s¢ deben indicar.

Los datos quc se deben indicar para cada uno de 1os biencs a valuar, sco los siguientes:

1) Descripeién det equipo.

Nombre del equipo indicando la marca, modclo, c.xpac:d.nd ¥ carac:cr(sncas tales, que describan con la ma-
yor ¢laridad posible el equipo u valuar.

2} Afo de adquisicidn.

Sc determina de acucrdo a ta factura correspondiente, o bien, scglm retacidn analftica del activo fijo propor-
cionado por la cinpresa u otra documenticidn que acredite este duto.

En caso de no existir documento alguno, se fijard una focha de adquisicién’ estunada, seguida de una letra
et :

3) Condicidén del equipo en el momente de su adquisicidn.

Se indica con la palabra “*nuevo®’, “usado’’, “especial’t o *'reconstruido’’, después de! nombre del equipo,
cn base a la docwnentacidn respectiva de la empresa y en la observacidn (Isica por parte del valuador.

Por *"equipos especiales’” se entienden aquellos equipos o bienes que no son de marca y que ban sido discfla-
dos y construidos especialmente para desempeniar una funcida especifica del proceso de la empresa. Estos equi-
pos pueden haber sido construidos dentro de la empresa o por fabricantes externos. Prefercatemente ¢l andlisis
pura su valuacién se efectuiard con base en los registros conubles de 1a emnpresa para conocer los costos de mate-
riales y mano de obra. para La determinacién del Valor de Réposicidn nuevo de estos equipos, adicional a los
costos ictuales antes mencionados, deben incluirse partidas como las que 2 continuacidn se enumeran:

1.—Disctto.

2.—Preparacién de los planos de trabajo y espeuﬁc.:cxomx

3. —Manufacturas de las partes.

4.—Ensamble y montaje. '

5.—Periodo dc prucha.

6.—Ajuste, correccién y aceptacidn.

Estas partidas, asf como los costos adicionales debido a discfios defectuosos, canbios en construccion, expe-
ritnentos en las operaciones preliminares etc., deben ser tratados como parte de ta unidad especifica.

Por **reconstruidos’* se enticnden aquellos equipos que adquirié 1a empresa reparados en sus partres pringi-
pales para presur la funcidn para la cual fueron discilados en su origen; o bicn, aquellos que fueron rcp:lrndos
para otros fines o funciones, aprovechando ciertas partcs originales del equipo en cuestion.

El anilisis para su valuacidén es sumlar al de un *‘equipo cspcu.ﬂ

4) Nimero de serie.

De ser posible, se debe mencionar ¢l niunero de serie de cada cquipo, sobre todo para los equipos mds im-
portantes ¢n monto viduado.

2.6 Informe de mucbles, enseres y equipo de oﬁcim.
2.6.1 Cnterios dc Agrupacida.

El valuador debe establecer junto con la empresa los criterios de u;_.rupac;én de estos activos, de acuerdo
a su importancia relativa dentro del activo fijo, la informacién con quc s¢ cuenta o requerimientos especiales
de la empresa. De esta forna s¢ podrin valuar:

a) En forma individual.

b} Agrupados per fecha de adquisicién o fecha estimada.

¢) Agrupados por oficinas.

d) En forma global.

2.6.2 Datos que s¢ deben mdnca.r
1) Descripcidn del bien.
Nombre del mueble o equipo de oficina, marca, modclo capacidad y caracteristicas pmcxpalcs
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2) Afio de adquisicién de acuerdo a la factura correspondicnte, o bien, segin relacién analftica del acrivo
fijo preporcionada por Ia empresa u okra documentacidn que acredite este dato.

3) Nwinero de serie.

~ Se debe incluir, bdsicamente, para todo aquel mobiliario 0 cquipo de oficina que represente un elemento
inportante ¢n ¢l avaldo.

2.7 Infonne de equipo de transporte.

D¢ acuerdo a 12 informacidn proporcionada por 12 cmpresa, el valwador debe efectuar ¢f avald. -:ra cada
una de las unidades de transporte, en base a los siguientes criterios:

2.7.1 Equipo de transporte.

Se entiende como unidades de transporte los siguicntes tipos de vehiculos:

Automdviles, camiones, tractocamionss y sus rcmolques, comcerciales y vehifculos para servicio fuera de
carretera.

2.7.2 Unidades de manejo de carga. :

Se cntiende como unidades de manejo de carga ios siguiontes:

Montacargas, cargador de brazos articulados, patincs eléctricos y manuales, equipo para manejo de tambo-
res y otros equipes similares, que presten cl servicio de transportar determinada carga, para su almacenije, su
embarque ¢ su truslado dentro de las naves industriales de 1a cinpresa.

2.7.3 Datos que sc deben indicar.

Los datos que se deben indicar para los bicnes valuados son los sipuientes:

Tipo Je vehiculo, marca, modelo, mimero de serie, principales caracterfsticas y equipo opeional extra, en
$u Cas0.

2.7.4 Inspeccidn fisica.

Se debe indicar si se inspeceiond unidad por unidad o por mucstreo, citando los criterios usados en dicho
muestreo. '

2.8 Informe de equipos especiales.

2.8.1 Activos fuera de uso.

Se entienden como activos fuera de uso aquellos bicnes o equipos instalados © ne, que durante su inspeccién
fIsica s¢ haya observado que no han estado en operacién por un tempo considerable.

2.8.1.1. En forma definitiva.

Los activos fuera de uso en forma definitiva no deben valuurse; se consideran a su valor neto de realizacién
estiunado. Para cfectos de la depreciacién del ejercicio, dsta no debe caleularse. El valuador debe proporcionar
los valores netos de realizacion estimados de estos activos en un informe por separado.

2.8.1.2, En forma temporal.

En los activos fuera de uso en forma temporal pero que scrdn wilizados en el futuro, ¢l cambio de valor
s{ procederfa; pero al considerar su vida \itil remanente, para detenninar su valor acto de reposicion, debe tomar-
se cn cuenta cuidadosamente este factor.

Para efectos de 1a.depreciacidn del gjercicio, ésta no debe calcutarse, 2 menos que la falta de uso afecte
La vida il del activo, o que se tengan dudas acerca de su realizaciér via depreeiacidn al enfrentarse al ingreso
que producirfan en ejercicios futuros, 0 que haya sido ustdo cn parte del ejercicio. Sc debe indicar en ¢l capitulo
de observaciones del informe del avalio, las coasideraciones con que fucron valuados dichos equipos.

2.8.2 Bquipos como chatarra.

Son aguellos equipos daados, abandonados o que se utilizan como fuente de refacciones para otros equipos
de la empresa, ¥ que en un momento dado su utilizacidn serfa como chatrm en el mercado ul precio por kilo
Gue exista en es¢ momento.

Estos bienes deben tratarse como activo fuera de uso en forma definitiva.

2.% Zambios significativos a los valores en los avalios o ¢n lis vidas utiles.

Cuando 1a empresa pretenda llevar 2 cabo ajustes significativos a los valores del activo fijo o de las vidas
:itiles de éstos, que tengan efecto extraordinario en el patrimonio y/o en ios resultados, deberd informarlo por
escrito = 'a Comision Nacional de Valores dentro de los diez dias hdbiles previos a la fecha en que pretenda
realizar  :h0s ajustes, exponiendo las razones que los justifiquen. apoyadas en los estudios técnicos correspon-
dientes  <falando la participacidn téenica del valuador en la J-zrminacién de dichos ajustes.

III. RACTICA DEL AVALUO RECURRENTE.

Se endende por avaldo recurrente, aquei que se practiva como una schualizacidn del :nuluo inicial.

3.1 Criterio para cfectuar un avalio recurrente.

El avaiuo recurrente sélo procede en aguellos casos en que el valuador cuente con un avalio inicial con
antigiiedad no mayor a 2 afos. En el tercer afo debe practicarse un nucvo avalhio inicial.
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El avalio recurrente debe ser practicado por ¢l mismo valuador que realizd el vltimo avaldo inicial. Er caso
contrario, debe practicarse nuevamene un avildo inicial.

Al practicar el avalio recurrente, se debe confrontar la informacién proporcionada por la empresa respecto
de aitas, bajas, transfcrencias y circunstancias en gue se encuentran los activos, coan los resultados de las observa-
ciongs licchas por ef valuador.

3.2 Criterios para la inspeccidn flsica.

La inspeccidn fisica de 10§ bicnes se lleva a cabo como sigue:

3.2.1. Bienes del avalio recurrente.

3.2.1.1 Son wdos aquellos bienes que fueron registrados en ¢l avalilo inicial.

La inspeccidn fisica de estos biencs sc practica como sigue:

— En ¢l niunero de activos que constituyen el 80% del total del Valor de Reposicidn Nuevo de los actives
fijos. :

—En aquellos ¢2s0s que hayan sufrido un deterioro, mejora o por cun]qmer circunstancia que pudiese haber
modificado sustancialimente su Valor Neto de Reposicidn.

3.2.2 Adiciones 0 Alus :

3.2.2.1 Son adiciones, todos los bicnes que s¢ incorporen al activo fijo de 13 empresa en fecha posterior
a la de referencia de valores que se considerd cn ¢l avalio anterior.

Serd obligatorio que el valuador efectic la inspeccidn fisica del total de los bienes reportados.

3.2.3 Bajas.

El valuador debe verificar que clfectivamente s¢ hayan dado de baja los bicoes reportados para ese efecto.

3.3 Critcrio para actualizar valores.

El Valor de Reposivién Nucvo que se actualiza bisicamente se obticne por cotizaciones o prccu)s estimados
dec bicnes iguales o equivilentes. .

En segunda instancia se utilizan indices especfficos del bien o sus componentes segiin su origen y de acuerdo
4 Lo rama industrial a 11 que pertenczea ¢l bien a valuar.

En ningin caso se deben utilizar los indices publicados por el Banco dc México.

IV. REVISION DEL AVALUO.

Los puntos del avaliic deben ser revisados por la empresa ¢n cuanto a 1o siguiente:

1) El seguimiento de los lineamientos indicados en la carta conveunio.

b) Razonabilidad de las cifras del avaliio practicado.

c) Debe contencr todos los bicncs de activo fijo sujetos a avalio, segin fecha de referencia de valores.

Con base en lo anterior, Lo empresa juzgard si las cifras son razonables para ser utilizadas en 1a informacién
financiera y, ¢n su ¢aso, debers asumir a responsabitidad que de ellss se deriva, extendiendo al valuador la
cana respectiva segin formato que se mucstra en ¢l anexo 2.

SEGUNDA. Las presentes disposiciones serdn de observancia obligatoria tanto para s sociedades con va-
lores inscritos ent la Seccién de Valores del Registro Nacional de Valores ¢ Intermediarios, como par los valua-
dores autorizados por estl Comisién Nacional de Valores y su inobservancia dard lugar previa audiencia del
interesado, a la imposicién de las sanciones legalmente aplicables, incluyendo 1a cancelacién de la autorizacién
otorgada a estos tilrimos.

i

TRANSITORIAS
PRIMERA.—Las disposiciones contenidas en 1a presente Circular entrardn en vigor el dia siguiente al de
su publlcacmn en ef Diario Oficlal de la Federacidon.
SEGUN DA.—S¢ abrogan las disposiciones de cardcter general contenidas en la Circular 11-6 expedida por
esta Comision ¢l 3 de marzo de 1982,

Sufragio efectivo. No reeleccidn.

México, D.F., a 14 de abril 1992.- Comisidn Nacional de Valores, El Presidente, Luls Miguel Mereno
Gémez Ruabrica..

ANEXO |
CASO PRACTICO
OBSERVACIONES
A) El presente estudio de valuacidn de los activos fijos de la empresa ABC, S.A. comprendid los siguientes
bicnes:
Planta 'No. 2'" en la calle 10 esq. calle 2, Toluca, Edo. de México.
Terrenos, construcciones, maquinaria y equipo, muebles y enseres y equipo de transporte.

-
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B) No s¢ incluyeron inventarios de aingun iipo. ni cualquicr owo activo circulante o intangible, asf como
tampoco permisos, derechos, cuots de contratacitn, etc., necesarios en la obtencidn de 10s servicios de agua,
energla eléctrica y similares.

C) Los bienes incluidos corresponden 2 les declarados por la empresa como de su propiedad con cifras
al de de 19 . La propiedad legal no fue verificada, ni s¢ investigaron gravimenes o reservas
de dominio que pudicran existir sobre €stos.

D) La existencia y caracterfsticas de los bienes se constata.ron en todos los casos, durante los meses de

y de 19

E) Los valores anotados en ¢l presente avalio fueron los siguicntes: **Valor de Reposicidn Nuevo™
(V.R.N.); se entiende como ¢! costo estimado, 3 precios de la fecha de referencia, de un bien nusvo, formando
pare de uma unidad productva, que pueda r-~star un servicio igual o sunilar al del bien que se estd valuando,
mds las erogaciones en que s¢ incurrirfa por voncepto de derecho y gastos de importacién, fletes, maniobras,
de instalacidn, de ingenierfa de detalle et¢. No se incluird ingenicrfa bdsica, ticmpo extra, ni descuentos en los
precios de los materiales.

*“Valor Neto de Reposicidn' (V.N.R); s entiende como ¢l valor que ticnen 108 bienes en 1a fecha de refe-
rencia, y se detennina a partir del Valor de Reposicién Nuevo disminuyendo los efectos debidos a la vida consu-
mida respecto de su vida udl oual, estado de conservacién y el grado de obsolescencia relativa para la empresa
en cuesddn.

**Vida Util Remanente’” (V.U .R.); 5¢ entiende como 1a vida «til probable que se estima tendrin los bienes
en ¢l futuro, dentro de los Umites de eficiencia productiva y econémica, para la empresa en cuestidn.

**Depreciacién Anual™ (D.A.); sc entiende como el cargo que se considera tendrd cada bien o equipo en
términos econdémicos y de produccidn en el periodo de su vida Wl remanente, y se determina como el cocients
de dividir el valor neto de reposicidn entre la vida (il rananente.

El registro contable de 1a depreciacién es responsabilidad de 1a empresa y debe hacerse de ar.uerdo con lag
técnicas coatables, emitidas por el Instituto Mexicano de Contadores Publicos, A.C., *'Valor Comercial™
(V.C.); es el dnico valor que se deternina en el caso de terrenos y se eatiende como el valor en que se intercam-
biarfa una propiedad en el mercado corriente de bienes rafces, entrc un comprador y un vendedor, sin presiones
ni ventajas de uno u otro.

Las cifras del Valor de Reposicion Nuevo, Valor Neto de Reposicion y Depreciacién Anual, se expresarin
en miles de pesos, bajo el criterio de redondear 1as cifras arriba 0 ahajo del digito inmediato al cinco.

F) E!avaldo se practicd con los precios que regfan en el mercado durante los meses de s#vesssssre ¢

de 19 - Las paridades empleadag fueron cor - ue: 3,024.60 $/Ddlar americano, 1,633.71 $/marco

alemin.
G) No se tomaron en cuenta descuentos espec:: ‘r parte de los proveedores, materiales, maquinaria
0 equipo, 0 cu:uqmer tipe de bien valuade, asf cor. 1poco el impuesto al valor agregado.
‘EJz 2PLO
1} ANTECEDENTES
Planteamiento. Con el fin de llevar a cabo la

reexpresioén de estados financieros
de 10s bienes muebles e inmuebles
para ¢l cierre del ejercicio

Necesidad de practicar el Se vpractica el avaluo para dar
avaiuo. ‘ " cumplimiento a lo dispuesto por el
articulo 41 de la Ley del Mercado
de Valores a las disposiciones -
contenidas en la Circular 11i-18 de
la Comisién Nacional de Valores
y al boletin B-10 del Instituto
Mexicano de Contadores Publicos,

_A.C.
Solicitante. ' Compaflia A.B.C., S.A. DE C.V. a
través de
Valuador. Banco . .,

Consultores
Arq. o Ing.
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““Objeto del avaluo.

Fecha del avallo.
2)' DATOS GENERALES DEL PREDIO

nmueble cue se valua.

Ubicaci16n del inmueble.

Boleta predial No.
Régimen de Propiedad.

Propietario.
3} CARACTERISTICAS URBANAS

Clasificacién de 1la zona.

Servicios publicos.

Tipo de construccién domi-
nante en la zona

D=z~ -dad de construccién.
L- -:lad de poblacién.
4) DATOS DEL TERRENOQ

Deséripcibn.

Superficie.
Linderos y Colindancias.
Poniente
Oriente
Norte
Sur
5) DATOS DEL INMUEBLE

Descriocion.

Determinar el Valor de Reposicién
Nuevo, el Valor Neto de Reposicién,
la Vida Util Remanente y la
Depreciacidn Anual con propésito de
reexpresion de estados financtieros.

de de 19
Planta industrial No. 2 denominada
Toluca, de la Compafiia ABC, S.A.
Catle .....
Colonia .....

Delegacidn
Codigo Pestal
Ciludad

Particular

Compaifiia A.B.C., S.A. DE C.V,

Mixta: habitacién
industrial.

popular e

Pavimentos de asfalto sobre calle
10, bangquetas, guarniciones, agua
potable,drenaje, energia eléctrica,
alumbrado publico, vias Trapidas
cercanas; en calles limitrofes,
servicios incompletos.

Casas de
edificios de

corriente calidad v
industrias ligeras.

1 % veces el area del terreno.

250 Hab./Ha.

Terreno arcilloso de forma regular
con pendientes moderadas en ta
parte noreste.

120,000 m? ’

160 m. con prop!edad particular
140 m. con calle No. 2

B00 m. con prepiledad particular
800 m. con calle No. 10

Plan:ta ircustrial para la

fabricacion de articulos 2 que
comprende:

Ed:ficro de ofirinas

Tres casas pata empleados
Caseta de Control

Naves Industriales
Bodegas

Zona de maniobras, carga y descarga
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N |
: R EERE TR 800.0 ------a---- + (6)
6) CROQUIS + PROP. PART
DE ; l ¢ T
UBICACION : PROP. A :
160.0 PART. i 120,000 m2 L {_140.0
: L :
+ : : +
calle 10
. 2
ESC: 1:5.000 | ]
G 800.0 ~---e-o--al .
7) DESCRIPCION DEL INMUEBLE
Uso. Planta ' industrial para la
! fabricacién de articulos "Z" que

Clas:ficacion de la
CONStIruccHn .

Calilcad del proyecto.

Unidades rentables.

Numero de plantas.

Altura de las plantas.

Estado de :nservacién.
Edad aprec: -ada del inmueble.
Vida ecor

‘ca de la
construcc .

comprende:

- Edificios de oficinas con un

entrepiso para oficinas del
gerente, subgerente, sala de
juntas, recepcién con Area

secretarial y 3 bafios.

Planta baja para &rea de ‘oficinas
con 4 bafios, guardado de
papeleria, limpieza

- 3 casas para empleados con sala,

comedor, cocina,

bafos,

2 recamaras, 2

- Caseta de control con
- Nave industrial con
- Bodega con

Mediano Moderno

(acabados de cali-
dad media). ?

Adecuado al
aCtuaLmente.

uso que se le da

7 Unidades. (Edificio, 3 casas,
caseta, nave industrial y bodega) .

Una sola planta excepto en oficinas
que cuenta con mezanine.

2.50 m. en general, excepto en la
nave industrial que tiene 8.00 m.

Bueno
10 anos

30 afios
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" 8) .TIPO DE CONSTRUCCION OBSERVADO, ELEMENTOS DE CONSTRUCCION Y VALNRES
DEL AVALUO PARA CADA TIPO.

Tipoe 1.- casas de Empleados .

OBRA NEGRA

Cimentacién.
Estructuras.
Muros.
Entfépisos.
Techzs.

‘AZoteas.

Bardas.

Aplanados.

Plafones.
Lambrines.
Pi;os.

Zoclos.

. Escaleras.

A"

Carpinteria.

Herreria.
Cerrajeria.
Vidrieria.

Instalaciones ‘sani-
taria e hidraulica.

Instalacion eléctrica.

Instalaciones especia-
les.

Mamposteria de piedra braza con
refuerzos de concreto armado.

Muros de carga con columnas y vigas
de acero y madera.

Tabique de barro de
espesor,

l4a cms.  de
Lozas de concreto armado en claros
mediancs v grandes.
Lozas de conzreto armado a 2 aguas
con pendiente de 30 % caida libre
en claros medianos

Enladrilladas.

De tabique de barro de 14 c¢m. de
ancho.

REVESTIMIENTO Y ACABADOS INTERIORES Y EXTERIORES. -

Yeso a regla y plomo.

Yeso a nivel

aparente,

con molduras vy

Azulejo de 15 x 15 cms. del pais,
blanco ¥y de color. '

Mosaico de pasta - decorativo y
alfombras .

De pasta y madera.

Rampa de concreto armado con
escaleones colados recubiertos de
granito y ‘barandal de perfil
estructural de fierro.

Puertas de tambor de triplay de
pino.

Estructural, puertas de lamina.
De buena calidad.
Medio doble ¥y opac6 especial.

Tuberia exterior de tubo galvaniza-
do con alimentadores de cobre,
tuberia de albafial y fierro
fundicde. Instalaciodn completa. -

Oculta a través de conducto. con
lamparas sutlctentes y salidas
necesarias para contactos e
nterruptores.

Tocina
lamina.

interiral con gabinete de
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Fachada. Aplanade de mezcla con pintura
de ca'.
Superficie construida. 50 m?® x 3 casas = 150 m2
Valor de Reposicién 5
Nuevo, $ 3,000/m S 450
Valor Neto de Reposi- 5
cicn. ) $ 2,100/m $ 315

Cimentacién.
Estructuras.

Muroes.
Entrepisos. '

Techos.
Azoteas.
Aplanadoes.
Piafones.
Lambrines.
Pisos.
Zoclos.
Pintura.
Escaleras.
Muebles Sanitarios.
Carpinteria.

Instalacién sanitaria.

Instalacién eléectrica.

Herreria.

Vidrieria.
Cerrajeria.

rachada .

Nimetro de DIlsos.

Fdad aproximada.
Calidad de construc-
c16n. ’

Calidad del provecto.

Estado de conservacién,

Vida util remanente.
Superficie.

Valor de Reposicion
Nuevo.

"Valor Neto de Reposi-
cidn.

Cimentacion.
Estructuras.

Muros.

Techos.
Aplanados.
Plafones.

Pisos.

Pintura.
Carpinteria.
Inst. sanitaria.
Inst. eléctrica.

Edificio de oficinas.

Mamposteria de piedra braza

Muros de carga. cerramientos aislados,
algunas columnas de fierro.

Tabique de Dbarro recocido de 1: cm.
espesor.

Béveda con lamina acanalada y vigu -a de
fierro.

Bévedas de ladrille.

Lechadeada.

Yeso a talochazo y reventoén.

Falso plafén.

Mosaico de pasta y granito.

De granito y alfombras.

De madera. .

Vinilica, esmalte ¥y barnhiz.

Rampa y escalones de madera.

De buena calidad, color blanco.

Puertas y ventanas en pino, pisos de
duela de pino.

Oculta gaivanizada con bajadas de fierro
fundido.

Oculta y visible con salidas normales.
Con proteccién de barra de flerro v
barandales de fierro forjado.

Sencilla.

Del pais., medianas v buena calidad.
Anlanados de mezcia v pintura.

2 R

25 afios.

Metiana .
ANLIEUO .
Regular
25 afos
1,600 m2

$ 8,000 $ 12,800

$ 5,000 $ 8,000

. TIPO IT!l.~ Caseta de control, taller mecanico y subestacion.

Mamposteria de piedra braza.

Muros de carga, cerramientos aislados,
armaduras de fierro estructural,
Piedra de 70 cm. y tabique recocido,.
Lamina acanalada.

Mezcla burda.

Aparente.

Cemento pulido.

Vinilica.

Puertas de tablas de pino.

Minima galvanizada de fierro fundido.
Minima visible. '
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Herreria. P ami
Cerrajeria. Wi orri
Fachada vinima, corriente del pais.

TIPO

9)

Numero de pisos.

Edad aproximada. _
Calidad de construccién.
Calidad de proyecto. '
Estado de conservacién,
Vida util remanente.
Superficie.

Valor de Reposicién ---
Nuevo .

Valor Neto de Reposji---
cl1én.

1V.- Naves industriales ¥y
Cimentaci1én.
Estructuras.

Muros .
Techos.

AZoteas.
Aplanados.
Pisos.
Carptinteria.
Inst. sanitaria.
Inst. eléctrica.

Herreria.

Vidrieria.

Cerrajeria.

Fachada.

Numero de pisos.

Edad aproximada. .
Calidad de construccion.
Calidad de proyecto.
Estado de conservacion.

- Minimo.

?pIanado de mezcla con pintura de cal.

20 afios.
Mediana.
Antiguo.
Regular.
20 afios
1,500 m

¥ 3

§ 3,000 $ 4,500

5 2,100 $ 3.150/

bodegas.

Zapatas aisladas de hormigén armado.
Postes de fierro angulo ancladas en las
zapatas y armaduras tubulares.

Bleck hueco, prensado precolato de
cemento.

Lamina de asbesto cemento,
transiucida.
Impermeabilizadas.

v de mezcla de cal.
Lozas de cemento, en parte reforzadas.
Minima, madera de pino.

Visible galvanizada.
Tubo conduit, con
lamparas colgantes.
Estructural ligera y puertas de lamina-
trogquelada.

Sencilla.

Regular calidad, del pais.
Pintura de intemperie.

1

5 afos.

Buena.

con Yamina

salidas normales,

.. Moderno.

Buenc, en géneratl:

Vida Gtil remanente. 35 aﬂos.2
Superficie. 10,000 m*,
Valor de Reposicion ---
Nuevo. $ 3,500 $ 35,000
Yalor Neto de Reposi---
cién. $ 3,200 $ 322,000
INSTALACIONES DIVERSAS.
V.R.N. V.N.R. YV.U.R.
1) Relleno del terreno,
{Ver Nots ) compactaaibn.
60,000 m“ a $ 100 me. 6.000 6,000 ——--
2) Espuela de ferrocarril.
1,000 800 15

1,000 m. a $ 1,000 m.

3) Bardas de mamposteria -

de piedra de 70 cm.

y’
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No

altura 5 m.
400 m. a % 1,000 m.

4) Tanque elevado metalico
de 15 m3. con dos moto-.
bombas de 3 ¥ 5 HP., --

100 "~ 300 35

300 280 30

tuberia, valvulas,
TOTAL 7.700 T 7,380 . 119
ta 3 : Se da a titulo de ejemple, el valuadoer en conjunto con 1la

empresa determinara los conceptos del rubro

DIVERSAS.

INSTALACIONES

10) RESU-ZN DE VALORES DE AVALUO FISICO DE TERRENOS Y CONSTRUCCIONES

1)

( Miles de pesos ).

A) TERRENO V.R.N. V.N.R. vV.U.R. D.A.
120,000 m2. $ 100/m?. 12.000 12.000 —e-- ---
By CONSTRUCCIONES
VALOR DE REPO
TIPO M2. SICION NUEVYO
' ($/M2)
I 150 3000 450 315 30 10.5
Il 1600 8000 12,800 8,000 25 320.0
111 1500 3000 4,500 3,150 20 158.0
v 10000 3500 35,000 32.000 35 914.0
"TOTAL 52.750 43,465 31 1,402.5
C) INSTALACIONES (DIVERSAS)
1) Compactacién del terreno 6,000 6,000 --- ---
2y Espuelas de ferrocarril. 1,000 800 15 1 53
3) Bardas de mamposteria . 400 300 37- 8.
43 Tanque elevado. 300 280 31 9.
TOTAL 7,700 7.380 105 T0.
GRAN TOTAL 60,450 50,845 34.5 1.472.5
CONCLUSIONES
- de de 19 se estima que e} Valnr Na:ip ce

Reposicién del inmueble. asriende

a: S 50°845.000.00 ( Cincuenta

Miliones. ochocientos cuarenta v cinco mil Pesos 0O/100 M N

México, D.F.., a de

de 19

Inmuebles Industriales
Firma autorizada

Consulteres Z,

S.A.

Nombres -_.torizados
Registro No., "X".

Avaluo Inicial.

[}
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Valuador:

Sr. Fulano

MAQUINARIA Y EQUIPO
DESCRIPCION
EQUIPO DE PROCESOQ

" Un cepillo de codo ROCA,
Mod. RJ650. serie No. --
M2480, carrera 660 mm. -
o« ),

Un torno paralelo usado-
KOT, tipo SR200-/1500, --
serie No. 01220690, de -
200 mm. de volteo y 1500
mm. entre puntos ( ¢ ),

Una cortadora laminadora
de marmol DIAZ HNQS., --
tipo SCM/40, serie No. -
3885 con motor principal
ASEA de 50 HP, 1450 RPM.
banda transportadora de-
20 x 800 cm. con moto---
rreductor de 1 HF, tube-
ria, valvulas y otros --
accesorios ( = ). .

Una maquina para fabri-
car papel. marca PEREZ Y
ClA., Mod. 620. para un-
ancho de 3200 mm. velo--
cidades de 200 a 500 m/-
min. v un_gramaje de 50-
a 200 g/mz. compuesta --
por los siguientes equi-
DOS :

Caja de entrada automa--
tica Mod. 3A, con moto--
variador.

Una mesa de formacioéon de
papel, tipo A, con 8 ca-
jas de succion con moto-
varijiador, bomba de vacio
RAMIREZ, tipe 10 con --
motor de 30 HP.

Sistema de prensas tipo-
CX, con motorreductor --
ASEA. de 35 HPw etc.
Seccién de secadores ---
compuesta de 2 partes, -
una de 8 secadores con -

motor reductor de 15 H.P.

una seccién de 20 seca--
dores con motorreductor-
U.S., de 35 HP. 1500 RPM
(=), :

Una calandria marca SAN-
CHEZ de 4 cilindros tipo
200 con motorreductor de
25 HP, 1800 RPM ( = ),

300

500

6,700

V.R.N.

85,500

20,200

150

123

3,750

.N.R.

48,300

16,500

V.U.

10

15

10

15

15

i5.4

250.0

4,830

1,000
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Una embobinadora HANS, -
tipo 20-15 para 3250 mm.
de ancho, motores de 10-
HP; tablerc de control, -
tuberias, valvulas y de-
mas accesorios t e« ).

TOTAL MAQ. No. 1

Una maquina polimerizadora
usada CORTES Moca. 36. tipo
240/20. serie No. 2025, --
para un ancho de 200 mm.,-
con camara de permanencia-
a Lase de gas de 20 m. de-
longitud ¢ = ).

Un equipo FOULARD de 5 ci-
lindros tipo Z2AB, tablero-

de control y demas acceso-
rios ( « ).

TOTAL MAQUINA POLIMERIZADORA

Un equipo de refrigeracién-
compuesto por: dos compre-- .
sores de amoniaco MM, tipo-
B-4020, serie No. 8385/86, -
con motores ASEA de 75 HP.,
3600 RPM;

Condensador evaporative REX
tipo RRB40, serie No. 26BJ;

Tanque acumulador de 300 X-
40 cms. de diametro, tube--
rias, valvulas y otros acce
sSorios .+ ).

Un lote de tuberias de con-
duccién de agua en acero al
carbén cédula 40, varios ~--
diametros y longitudes, val
vulas y accesorios ( = ).

TOTAL EQUIPO DE PROCESO
SERVICIOS

Una bomba tipo sumergible -
XJ, serie No. 225%, con mo--
tor de 25 HP. tuberia, val-
vulas v otros accesorios. -
{ = ).

Lna subestacién Lipo servi-
cio interior compacta de 13
KV. con transformador DIAZ-
trifasico de 500 KVA, para-
13 KVA 22007440 volts.., -=---
serie No. 2025, tablero ge-
neral autosopor:a:do con ~---

10,500

116,200

28,500

oz

34,500

4,500

3,200

165,900

450

9,500

74,300

13,200

3,200

2,500

.102,223

" 200

20 475~

11.6 6,405

10 1,320

V.U.R. D.A.
18 278

1l.4 1,598

10 320

20 125
q

11.7 8.728.4

1t
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interruptor térmico magné-- .
tico de 1200 A. ( *). 850 600 20 30

Un lote de ductos alimenta-
dores de varios calibres y-
tamafies. [ e« ). 400 300 20 15

1,250 900 . 20 45
Una caldera compacta GOMEZ-
Mod. 200-80, serie No.
para 2400 kg/hr. de vapor, -
presidon 10 kg, tipo diesel-
con tanque de condensados, -
tuberia, valvulas y otros - .
accesorics ( + ), 2,100 880 10 88

Un lote de tuberias aisla--
das para conduccidn de va--
per a proceso de varios ---
diametros y longitudes ----

€+ ). 600 400 10 40
TOTAL SERVICIOS 4,400 2,380 11.2 213
TOT L

MAQUINARIA Y EQUIPO 170,300 104,603 11.7 8,941.4

13) MUEBLES Y ENSERES

(os) V_.R.N. V.N.R. V.U.R. D.A.
1

Tres escritorios DIAZ, Mod.

1508. (+) ao 20 1o 2.0

Dos sillones ROMO, Mod. 232 (=) 10 5 5 1.0

Una fotocopiaaora RR, Mod.-
11, serie No. 2580. (=) 150 100 8 12.5

Un duplicador 3X. Mod. 10.-
serie No. 20 (=) 80 40 8 50

Un conmutador telefénico --
SANCHEZ de 10 lineas v 200-

extensiones.serie No, 23VA (=, 1.260 1.000 15 66.7
(Ver Nota 1)
TOTAL (#+) 1,470 1,165 13 .4 87.2

Ocho mdquinas de escribir-
GOMEZ, Mod. 10, 25 maqui--
nas )

de escribir Diaz Mod.

1508, 10 maquinas de escri s

bir RR Mod. 3. (=) 200 100 10 10

40 calculadoras SUAREZ,.--

DIAZ Y RRAM Mod. 00, 12,BB (*) 120 80 5 12

Una sala de juntas com---

puesta por mesa de caoba-

de 120 x 310 cm. con 10 - .

sillas de caoba en piel. (+) 300 200 15 13.3
620 380 10.2 35.3

TOTAL (++)

(ee)
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Un lote de escritorios, -
sillas, calculadoras, ma-
quinas de escribir. () 500 300 10 30.0

Un equipo de computacién-
RRR, tipo 38B0, con todos-

Sus accesorios. () 1,200 800 5 160.0

(Ver Nota 2) .

TOTAL (o) 1,700 1,100 : 5.8 190.0
1

TOTAL MUEBLES Y ENSERES 3,790 ° 2,625 8.4 312.5

14) EQUIPO DE TRANSPORTE

AUTOMOVILES

ﬁod. Serie No, V.R.N. YV.N.R. V. UR. D.a.
Ford Fairmont 1578 AC.IM453 500 400 8 50
. CHEVROLET OMEGA 1975 MMJ3X 400 \200 3 40
Camjones
Ford F-600 1976 AS5JXMA 600 350 10 35
DINA 531 --
volteo 1979 D-23108 800 700 7 100

Ford F-600, Mod. 1980, serie -
No. 8325, con caja metdlica de

300 x 200 x 250 cm. altura, --

unidad de refrigeracioén. 1,200 1,000 10 100

Montacargas

ALLEN AC-80 1975 B543825 ] 900 450 5 90

CLAUS c-20 1972 ACM238 600 320 4 80

TOTAL EQUIPO DE TRANSPORTE 5,000 3,420 6.9 4495

NOTAS: 1) Se deberia indicar, en su caso, todo el equipo de

comunicacién como son: celulares, equipo de radio,
transmistién de datos, fax, enlace via satélite
. incluyendo todos los accesorios necesarios.

2) El equipo de computacion se describira indicando
modelo, procesador, capacidad de memoria. serie y
periféricos, gastos de instalacién.

En caso de que se considere necesario y de acuerdo a la
importancia del monto valuado, el valuador reportara por separado
los rubros de Equipo de Cémputo y Comunicaciones. 1

{ = ) ARo de adquisicién. Se podra sefalar de esta forma, coms columna
o cualquier otra. :

(e+) Clasificacion por tiempo en afos.
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RESUMEN

Cifras en miles de pesos, M.N. )

CONCERPTO V.R.N. V.X.R. V.U.R. D.A. .
Planta " No. 2 "

Terrenos . 12.000 12,000 ----  -----
Construcciones e 1nst.

diversas. . 80,450 50,845 30.4 1,872.5%

Maquinaria y equipo. 170,300 104,603 11.7 8.940 .4

Muebles y enseres. 3,790 2,825 8.4 312.5
Equipo de transporte. ‘5,000 3,420 6.9 4385.8
TOTAL : 251,540 173,493 15.2 11,421.0
Al de de 19 , certificamos bajo el sello y firma de

funcionarios autorizados, que el Valor de Reposicién Nuevo y el
Valor Neto de Reposicién de los bienes propiedad de la empresa
ABC, S.A., ascienden a: :

Valor de Reposicién Nuevo: $ 251°540,000,000 (Doscientos

cincuenta y un Millones Quinientos Cuarenta Mil Pesos M.N. }

Valor Neto de Reposicién: $ 173°493,000.00 ( ciento setenta ¥
tres Millones Cuatrocientos Noventa y tres Mil Pesos M.N. )

México, D.F. a de de 19

Firmas Autorizadas
Inmuebles Industriales
Registro X
Consultores Z, S.A.
Avaluo Inicial.

Firmas Autorizadas
Maquinaria y Equipo
Registro X
consultores Z, S.A.
Avaluo Inicial.
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ANEXO 2

EJEMPLO DE CARTA
Membrete de la EmMpresa

Fecha del avalic

Nombre del valuador.
Domicilio.

En relacién con el avaluo practicado sobre 1los bienes
muebles e inmuebles que integran el active fijo de esta s-ciedad
al de de 19 , de conformidad _.n las
-disposiciones de caracter general contenidas en la Circular 11-18
de la Comisidn Nacional de Valores, ratificamos que:

La administracién de ia empresa es responsable de la informacién
quz2 aparece en los estados financieros Yy en sus notas, que
incluyen todos los activos fijos propiedad de la empresa.

Para la practica del avaluo, se ha facilitado a usted el acceso
fisico a todos y cada uno de los bienes objeto de avamq y a la

informacién de soporte necesaria. ;

La irformacidn contenida en el avaluo fue revisada por personal
compe:ente y <conocedor de los activos fijos de la empresa, su
grado de uso, valor de repesicién y vida atil remanente.

A'tentamente

Dirvector General.

ACLARACION a la Convocatoria 8 1a subasta de 1a totalidad de los titulos propiedad del Gobierno
Federal, representativos del capital social de Banco Mercantil del Norte. Institucién de Banca Mditiple,
publicada el 24 de abril de 1992,

ACLARACION A LA CONVOCATORIA A lA SUBASTA DE LA TOTALIDAD DE LOS TITU-
LOS PROPIEDAD DEL GOBIERNO FEDERAL, REPRESENTATIVOS DEL CAPITAL SOCIAL DE
BANCO MERCANTIL DEL NORTE, INSTITUCION DE BANCA MULTIPLE, PUBLICADA EN EL
DIARIO OFICIAL DE LA FEDERACION EL 24 DE ABRIL 1992 - -

En la pdgina 2, tercero y cuarto pirrafos dice:

Las acciones a subastar serin 1,867°519,948, que representan el 66 por ciento del capital social pagado de
BANCO MERCANTIL DEL NORTE.

De esas acciones, 1,443'083,597 correspondertin a 1a serie "A”", que representan el 51 por ciento del capital
social pagado, y 424'436,351 a la serie "B", representando el 15 por ciento del citado capital. Al conjunto de
estas acciones se les designard, en lo sucesivo, el "Paquete”,

Debe decir:

Las acciones a subastar serdn 1,867°520,000, que representan el 66 por ciento del capital social pagado de
BANCO MERCANTIL DEL NORTE.

De esas acciones, 1,443'083,597 corresponderin a la Serie "A", que representan el 51 por ciento del capi-
tal social pagado, y 424’436,403 a la serie "B, representando et 15 por ciento del citado capital. Al conjunto
de estas acciones sc les designard, en lo sucesivo, el "Paquete”.

I
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BREVE RESUMEN DE LAS OPERACIONES DE ESTA INDUSTRIA.

" ARQ. DANIEL SILVA TROOP.
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BREVE RESUMEN DE LAS OPERACIONES DE ESTA INDUSTRIA

\
\
Esta Industrin se dedica nl despepite de algodén, beneficio de semilla de algodon,
refinacion de accite de semilla de algodon y fabricacidon de manteca vegetal y aceiles
comestibles, ademis de otras actividades relacionadas como son, la refaccion de los

agricultores cn diversos cuiltivos, seleccion de semilia de algodbn para siembra y de-
sarrollo de nuevas pricticas culturales en nuestras Granjas de Experimentucion.

La Planta esti dividida en varios departamentos principales:

Departamenlto de Despepitadores. Este Departamento recibe el algodon en hueso
Cque es trafdo por los apricullores en sus camjones o remolques. Las plantas despepi-
tadoras se dedican al secamiento, limpieza y acondicionamiento de! algodon en hucso y
al proceso del despepite que consiste en separar la semilla de las fibras largas del al-
godon. De la [ibra del algoddn se hacen pacas las cuales son mandadas a la Conmpreso-

ra para su compresion y almacen: He La Compama adquiere la semilla, la cual se man
d:a al Molino de Accite.

E1 Molino de Aceile recibe la semilla para almacenarla en sus bodegas. De las
bodegas, la semilla sale para ser procesada en la Seccibn de Limpiadoras donde se su
jeta a un proceso de limpieza para extraer cualquier materia extrafia que pueda conte-
ner. De las limpiadoras de semilla pasa a la Sccecion de Desborradoras. Las miquinas
desborradoras, que son sim‘llaies a las despepiladoras, separan fibras cortas o borra
gque queda ‘en la semilla después del proceso de despepite. La semilla pasa por dos se-
ries de maquinas deshorradoras que producen dos tipos de borra. La primera que son
fibras mas largas son conocidas come borra de primer corte. La borra producida por
la segunda scrie de mmfquinas es conocida como borra del segundo corte, Esta borra es
abhmacenada en pacas para su venta, Antes de ser empacada la borra pasa por unas lim
;iiadorv.s o batidoras en donde se le quitan impurezas, residuos de semilla, cascarilla,
ﬁerr:x. ete. '_v usi sc obticne una mejor calidad de borra. La borra del primer corte .se
vends principalmente a los manufactureros de muebles, colchones, etc, y también a las

‘fabricas que producen algoddn medicinal y productos similares. La borra del segundo
corte s¢ empien principalmente en la industria de la celulosa como la fabricacion de Ra-
yon y Nitrocelulosa y una cantidad menor en las mdustrias de plasticos. Casi todas las ~
ventas de estos productos son al extranjero.

La semilla desborrada se transporta a la Seccibn de Quebradores y separadores
de cascar ilh En esta Seccibn de la Fabrica la semilla pasa por unas maquinas que le
quiebran la ciiscara, la cual pasa a una serie de separadores neumiticos, qgue hacen u-.
na separacion completa de las carnes o pepitas’y de la cascarilia lo cual pasa por me-
dio de un transportador neumético a la Planta de Forrajes en donde se mezclara con o-
tros productos para alimentos de ganado. Las carnes o pepitas pasan a la Seccibn de
Prensas Extractoras de Acelte donde esthn sujetas: primero, a un proceso de humedi-
ficacion y cocimiento para prepararlas para la extraccidén propia del aceite que contie-
nen. Terminado este proceso de cocimiento las carnes as{ preparadas pasan a las Pren
sas Extractoras de Aceite Tipo tornillo sin fin.



La construccitn de las Prensas Extractoras de Acelte es parecida a una maquina
para moler carne con la excepcibdn de que el barril estd formado de varillas con unas
separaciones pequeiias. Cuando las carnes entran en esta miquina el tornillo las com-
prime contra las paredes del barril Y el aceite pasa por las ranuras, mientras que
residuo de carnes conocido coms mascarrote descarga por el extremo del barril.

Una cantidad pequefia de partfculas finas de las carnes queda en el aceite y por
eso cs necesario filtrarlo para eliminar estas partfculas. El mascurrote as{ oblenido
countienc alrededor de 9% de aceite residual. ‘

Este mascarrote sale de las prensas en trozos relativamente secos, los que son
transportados al Cuarto de Preparacibn de la Planta de Extraccibn por Solvente, me-
diante un sistema neumftico. Después pasan por un granulador que los reduce detama-
fio. El mascarrote granulado se humedece y pasa luego por unos m-}inos de tipo rodi-
llo que aplanan las particulas quedando éstas en forma de escamas. Esta operacibn fa-
cilita la extraccidn por solvente, El proceso de extraccibn del aceite por solvenle se-
hace por medio de un solvente liquido llamado hexano, el cual tiene la propiedad de di-
solver el aceite. El hexano es un producto de petrdleo como lo es la gasolina, el acei-
te, etc. -

A la solucibn que forman el aceite y el hexano se le llama miscela, la cual se fil-
tra para quitarle las substancias sblidas en suspensibn y luego por medio de una evapo-
racibn y destilacidn se recupera el hexano.

El aceite, libre de hexano esti entonces listo para mezclarse con el aceite que
proviene de las Prensas E«tractoras y pasa a almacenarse en tanques especiales,
pasta a la que se le ha extraido el aceite, se le queda hexano, el cual se le separa por
medio de un calentamiento en unos aparatos llamados secadores. La harina asi obteni-
da pasa por un pulverizador y llega a unos tanques de almacenamiento, llamfndosele a
este producto harina o harinolina, la cual contiene menos de un 0.5% de aceir vy 41%
a 45% de proteina que lo hacen un alimento de mucho provecho para ganado y a.es de
cnorral, asf como algunas formulas dietéticas.

Plantas de Forrajes. Esta Planta aprovecha la cascarilia y 1a harina que provie-
nen del Melino para la manufactura de alimentos balanceados, mezclandolos automati-
camente y en proporciones requeridas. Puede trabajar hasta con ocho distintas subs-
tancias para'mezclarse en cualquier proporcibn para producir infinidad de alimentos ba
lunceados, también aprovechando la harina y los 4cidos grasos residuales de ia refina-
cion de aceite se hace un produc¢to compacto llamado ""comprimido' que viene siendo-un
forraje que es apto para durar mucho tiempg almacenado sin que tenga pérdldas, y mas
limpio y facil de manejar por los ganaderos.

Planta de Productos Terminados. El aceite crudo que se recibe tanto del Molino
como de la Planta de Extraccibn _por Solvente se mezcla en los tanques de almacenamiern
to de aceite crudo y de ahi se bombea a la Seccidon de Refinacibn.

En esta Seccidn se mezclan partes proporcionaies de aceite crudo y soluciétn de
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sosa chustica, cuya concentracibn y proporcibn con respecto al aceite ¢rudo depende-
ran de las condiciones de dicho aceite, tales como temperaturas, acidés, color, etc,

Una vez mezclados proporcionalinente en las mezcladoras, pasan a los calenta-
dores de aletas mlltiples y de ah! a las mAquinas centrifugadoras, las cuales separan
perfectamente el jaboncillo formado y el aceite neutralizado. Al ocurrir esta separa-
cibn se presenta el primer subproducto: jaboncillo 0 soap stock que se utiliza como ba-
se para muchos jabones, y que contiéne Acidos grasos, materias colorantes y demfs
impurezas que es necesario eliminar del aceite antes de proseguir su elaboracibn.

El aceite refinado se lava a través de otra serie de centrifugas lavadoras y se se
ca al vacio para evitar suba el color por el calentamiento una vez seco pasa a los tan-
- ques de almacenamiento exterior cuya capaudad total son 4, 500 toneladas. Parle de es
te aceite refinado se vende como tal a diversas negociaciones del interior del Pafs, pe-
ro la mayor parte se utiliza en la elaboracibn de productos comestibles como la ,mante-
ca vegetal "INC ' y el aceite comestible "ABC",

Para ello el ziceite refinado se bombea a las pailas dé blanqueo donde mediante la
adicidn de arcillas blanqueadoras, calentamiento y filtracion se reduce drasticamente
el color original del aceite, ,

El aceite blanqueado puede enviarse directamente a Deodorizar como aceite co-
mestible " ABC" o bien se envia 1 Hidrogenacidn para elaborarse como manteca vege-
tal.

Para ello se introduce el aceite al tanque hermético llamado convertidor donde a
temperaturas controladas y vacfo se le inyecta gas hidrogeno de alta pureza, bajo la
presencia del catalizador de niquel metilico.

Con el proceso mencionado se "endurece'" el aceite, con lo que se estabiliza gran
demente, haciendoque se alargue notablemente el tiempo para que comience a oxidarse
o hacerse rancio. Mediante la mezcla adicional de cantidades bien definidas de esteari-
na también elaborada en esta Seccibn, se logra dar '"cuerpo" a la manteca, para que pa
se a ser rcblanqueada de manera similar a la ya indicada anteriormente y de ahi pasea
ser Deodorizada,

Mediante el proceso de Deodorizacién se le quitan a la manteca los Gltimos resi-
duos de materias colorantes, Acidos grasos libres, olores y sabores que pudo haber a-
similado durante los diversos pasos de su proc\\.so. Por medio de vacio, temperaturas
e inyeccibn de vapor vivo, todas estas materias son arrastradas a través del.sistema
de eyectores de condensacibn y dep051tadas en el llamado foso caliente donde son es-
pumadas y eliminadas.

Una vez deodorizada la manteca se deposita en tanques exbrofeso de donde se to-
ma para ser envasada. Para ello se pasa a través de Texturadores Girdler donde se a-
bate rapidamente la temperatura de la misma y se emulsiona con aire purificado, con
lo que se obtiene un producto de contéxtura cremosa y blanca, que una vez énvasado en
bolsas de doble pared impermeables a las grasas, es almacenado en el llamado cuarto



de templado donde obtiene su consistencia final a temperatura controlada cuidadosamen
te.

Finalmente estos productos, cuya calidad compitc - .. los mejores del mundo, s
presentados bajo las marcas conocidas, como "INC ", *ABC" o "INC ESPECIAL",
transportados a bordo de camiones refrigerados que permiten asegurar su arribo a los
diferentes lugares de consumo. Estos productos en su totalidad son consumidos en el
Pais, .

intencionalmente hemos querido dejar para lo tltimo los comentarios sobre la lia-
mada Planta de Gas, donde producimos el gas hidrbgeno de alta pureza y concentracibn
y con el cual se efectla el proceso de hidrogenacibn:

Esta Planta fue la primera de su tipo que se instalb en el mundo entero ya que e-
lHlo implict la aplicacidon de procesos completamente nuevos en sistemas de este *po.
El proceso consiste en pasar Propano gaseoso y Vapor de agua a temperaturas e. vadas
a través de catalizadores de niquel, dende :».rompe la molécula de Propano par:. ior-
mar Hidrbgeno y anhidrido carbbnico, Es:. mezcla de gases se lava por un siste'na de
regeneracibn continua y el Hidrogeno as{ purificado se almacena a altas presiones para
su subsecuente uso,

Toda la operacibn de la Planta de Gas es completamente autombtica y estl contro
lada por un sistema sumamente cfic::nte, que la hace Begura en su operacibn y absolu-
.tamente confiable en cuanto a la calidad del gas elaborado. ’

Cada uno de los pasos en la elé.bbracibn\de nuestras grasas comestibles est4 ri
gurosamente vigilado por nuestro Laboratorio de Control, con el fin de garantizar la
pureza de nuestros productos, y por ende su aceptacibn en el mercado.

Para mayor claridad, se anexan unos esquemas de nuestras operaciones indus'-_
triales. ' ' - : ' '
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Para

J

LEVANTAMIENTO CAMPO-

levantamiento vy codificacidn de los Activos, es conveniente

anoctar en ltas hojas de trabajo los siquientes puntos:

10.

11,

13,
14.
15.

1¢€.

Ndmero Activo

Nombre del Activo Usando 2 6 3 palabras que permitan su identi-
ficacién.

Adietivos descriptivos y Adverbios que permitan identificar
cuales son las caracteristicas de los activos.

(_Caracteristicas de proceso, Mat. de construccién, etc. ).
Nombre del fabricante.

Marca, Modelo, Dimensiones y/o Capacidad.

Nimero de serie o datos de Placas de identificacién.

Datos auxiliares para obtener precios.

Datos del fabricante ( S6lo en caso de que no sea conocido ). .
Accesorios que alteren el precio base.

Transmisiones. |

Motor (ASeguir pasos del ( 1-9 3.

Cableado y Eontro].

Cohexiones.

Estructuras, Maquinado 6 Acero auxiliar.

Cimentaciones { Sobre losa, piso 6 bajo tierra ).

Instalacién.

MONTERREY 179 COL.ROMA MEX.D.F. TEL.564-4752 PAG., 1
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VIDAS UTILES TOTALES

PROMEDIO DE MUEBLES. ENSERES Y EQUIPO DE OFICINA

FUENTE BOLETIN ™ F 7

DESCRIPCIDON ‘ AROS
SELLADORAS === === == == = m s m o m e 10
CALCULDORAS — == === === === === == e e 10
MAQUINAS DE ESCRIBIR==-=ww=mowsmm oo 05
MAQUINAS DE CONTABILIDAD=====m == == == memmeeemee e 08"
MAQUINAS FACTURADORAS============-=---mmmmmmmmm oo 08
MAQUINA ENCUADERNACTON== === == == m oo oo 20
MAQUINA PROTECTORA DE CHEQUES-----------===--=---—=<--- -~ 08
MAQUINA PERFORADORA DE CHEQUES---------=----------------- [
MAQUINA COPIADORA O DUPLICADORA=---====---==ccmcuocunnnl 10
MAQUINA PLEGADORA Y TIMBRADORA----- LT LT 10
MAQUINA REGISTRADORA=-=--=--=-=c-==-ocooommoooo e 10
MAQUINA NUMERADORA--------=----~--~ R TR 10
MAQUINA FLAQUEADORA============—bommommmoooo oot 15
EQUTPO DE INTERCOMUNICACION--==-==--wommmmemmaaaa o 14
ESCKITORIOS DE MADERA--------=-meoremerocnmmmeoalna oo 15
ESCRITORIOS METALICOS-----=-=-====--=-==<s<se-oemceonnan 20
GUARDA ROPA DE TRABAJO 40 LOCKERS-=-----=--=-=mommcomoomeo- 20
ARCHIVERQS=-=-=-=--------------- e 15
GABINETES~ - mm== === == m oo oo oo 15
LIBREROS METALICOS==-==-===c--o=ooococosmmenaa o 20
LIBRERQS DE MADERA====---=vmemommnooon- R EEEEEEE T cmeees 15
SILLAS APILABLES---====<===secomeommnooooo- R R 0s
SILLONES PESADOS FIJOS==~=-=-=-m---oocmdocmommm i 15
SILLONES GIRATORIOS LIGERQS-==-==-=====-===—=-—————————-- 10
SILLONES GIRATORIOS PESADOS---------==--==mcommomooooo—o- 15
ENFRIADORES DE AGUA---=-----=====cssommcoooommomoooooo 10
VENTTLADORES~=-=-=--===----eoomrmomm oo R et 10
ASPIRADORAS === === == m o mo oo 06
EQUIPO DE DIBUJO ( METALICO )--==-=-===-c-w--mcmmmmoooooe 15
RELOJ CHECADOR=========m= === oo oo oo 10
RELOJ DE PARED LIGERQ~======--smmmcommooommoooommo oo 10
RELOJ DE PARED GRANDE-===-=-===-=----o-oooo- B 20
CAJA FUERTE Y BOVEDAS---===-=wweomemmmamc oo i e 50
BOILERS - === == === === o e oo 10
COMPUTADORAS == === == ===~=—====== == mooo oo 10
CAMIONES === ==== 5= == === == mm oo oo eemmoeeoaooo 20
CAMIONE TAS - == — == — = - o= = m s o et 15
EXHIBIDORES DE MERCANCIA--=-=-=-=c-onnonnn e 20
MESAS DE MADERA----====-=== oo oo meeae oo 10
MESAS METALICAS-==-==m=-m= oo oo oo omame oo s 15

=Y
L]
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DESCRIPCTION : AROS
41,- EQUIPOS DE COMEDOR-=--=-======-===---—==<=-cceooocomooo—- 15
42, - CAFETER®S--=-mo-m oo om oo oo oo oo 05
43.- EQUIPO . DIBUJO ( MADERA )=------=----oomommmoomoomooo 10
44, - MIMEQGRAFOS - vmmmm oo m o oo m oo e e 10
45.- REFRIGERADOREG==-====-===----memmmmmmom ool - 10
46.- ESTANTES METALICOS---r=-==z---mommommooooomcmeoo oo 15
t7.- ESTANTES DE MADERA--=-==-=------mmm oo 10

3.~ EQUIPO DE CINE O VIDEQ-------=--sscmmmcommeoeaomo 10
55.= EQUIPO DE SONIDO-=-======mocm oo oo oo oos 10
50.- CAJAS METALICAS “ARA ALMACEN- ----=-coomoommmmo e 10
S1.= ARMARIOS -~ === m s o m o o oo 20
52.- PIZARRONES==- == - - = - === oo oo oo 05
B3 = EXTammm oo = m e m e 15

1---> EDAD/VUT x 100 x .4

ESTADO DE DEPRECIACION

N = NUEVO  ==-=---=----- 0 ---- 15%
MB = MUY BIEN =-=---------- 15 ---- 153

2---> B = BUYEND = ------------ 20 ----  45%
R = REGULAR  ---=--z----- 45 ---- 60%

M = ®ALD  mmmmem-e--e- 60 ---- 80%

CH =CHATARRA  ---=-=------ 80 ---- 100%

EEEED EDAD/VUT x 100 x .2 =

TOTAL

MONTERREY 179 COL.ROMA MEX.D.F. TEL.564-4752 PAG, 3 ,
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VIDAS UTILES TOTALES.
PROMEDIG DE MAQUINARIA Y EQUIPO.

FUENTE : BOLETIN ™ F "

OESCRIPCION

CEPILLO MEC, P/TRAB. METAL--=-===-==--mmmmmmmemmmmm oo e
MAQUINAS PULIDORAS - == === === == m o m e e e o e o
PRENSAS HIDRAULICAS CHICAS------=------—--oommmmcmooooo oo
PRENSAS === ===~ == — = = = = = = = e e
MAQUINAS ROLADORAS----------~-~ e
STERRA PARA METAL === -- == o oo oo
SIERRA PARA MADERA-+ -~~-- T

B ASCULAS

AUTOMATICA= === === === ===~ == == = = e e e e
PLATAFORMA ENCLAVABLE=-=-=--=-----=-=~--cooeemomom
PLATAFORMA PORTATIL == ==~ = = mmm oo oo oo
CRIBAS VIBRADORAS O CENTRIFUGAS---------=-=-----=-—e-co-
MAQUINA CISALLADORA== === === === e aeameo e
PRENSA MOLDEADORA== === === === === ===t etamemannns

T ANQUES

MADERA = ~= == mwmmmmmmmmmmmmmem e B R e
MAQUINA TALADRADORA DE TUBERIA BAJA/PRESION-----------------

CARRETILLAS:
ELECTRICA--—-~--=======-=---- B EEREEEE TR TR TP L P EP R ETE
MANUAL = = == = = == = == = == = = = o= e e e oo

PARA ALMACEN Y TAMBORES--==-==ve--emommoamomomnean meemeeooo-
RECALDADORA= === === m oo s oo oo o e oo

TALADROS:
AUTOMATICOS ~==~===-=========<-m=ee o ——oco--ooocooooooooo-

MONTERREY 179 COL.ROMA MCEX.D.F. TEL.564-4752
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VIDAS UTILES TOTALES

HOJA N2 2

DESCRIPCTIOQN: o ANOS

T ALADROS ( CONT., )

HORIZONTAL === = - = == = m = m = e o o e e 25
EJE MULTIPLE---=mmrmm oo mmmmm mmmmmme e o e e 20
RAD AL === === o oo om e e 25
SENSIBLE--------=-=--owmcoomal ommooee T 17
MAQ. P/VACIADO Y FUNDICION---=--=qm=sm=mooom oo mmmemmano 10
COLECTOR DE POLVEOS-=-=---===mmmmmmmem oo mmem e e L 20
MAD. P/ESMALTADO-======--=---w-mmwemomeo oo —mmmeo oo 15
MAQ. P/LIMAR= === == o= - — e e 17
FILTROS-=-------==cemumooonn R T 20
FORMADORAS DE BRIDAS-----=------ B Lt C T TP ——— 20
MOLDES

HIERRD ===~ === === == = o m o o o e e e oo e eeme oo 15
ACERQ =~ == == === m m e e e eeee oo 20
MADERA == === == === = e n e oo 10
MAG. DE FORJA-—-—mmmm e mmm oo oo o oot 20
MAQ. CONFORMADORA========-=m===" o= eoewee oo 20

HORNZ GS:

P/RECOCIDO  ( REVENIDO )---=m-mmmemmmemmmmmmmeom e 22
P/FUNDTCTON === === = m = m oo o e oo 2

P/CARBONIZAR = === === = % === = m m oo o oo 20
CRISOL === === === m == mm e oo 20
ELECTRICD =~ === mmm = m o m o o o e e e e 20
P/ESMALTADO === === === === w e o oo m e e 20
L B R R 25
HOGAR ABIERTO= == ==rm==== == m oo mmmes o oee oo 25
PRECALENTAMIENT Q== n==-===---comcmmommo oo omcoe oo 20
MAQ. P/GALVANIZADQO== === === - == === oo oom oo 18
GENERADORES DE GAS-===-===--===-------ccoe-cocooomoooo 30
TSMERILADORAS - === === == === = o m o e e o e 20
MAQ. RANURADORAS=--======---====-cmmeeimmoeme o me oo 18
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VIDAS UTILES TOTALES.

HOJA N9 3
DESCRIPCION: ' ANOS
M ARTILLOS:
TRANSM. BANDA 0 MOTOR==~===c-omo oo oo e 20
CAIDA LIBRE ( MARTINETE )rmrmememwsomome oo 30
PARA FORJA DE ACERO-------=wwwroewmmmre oo Fmmmmemmoees 25
ELEVADORES ELECTRICOS E HIDRAULICOS===ww-vrcommodoam oo 25
ELEVADORES NEUMATICOS Y CADENA--=-==---------o-eooeme oo 15
MAQ., RECTIFICADORA--=- === rmm oo oo oo 20
GATOS ROSCA E HIDRAULICOS-------swommmm oo 20
MOLDEADORA DE PERCUSION=----==-----comcmm o meeieme o= 15
CLASIFICADORAS - === s e s mm oo e e 10
MAD., LABRADORAS-----ommmmc oo oo e 25
FILTROS PRENSA--w-----o-moem oo ERRE R RS 25
TORNOS :
AUTOMATICOS ~~-=----------msmmremo oo o emeom oo 20
BANC O === m - = s e m e e e 20
DE ENGRANAJE =~ --=--- - emmm e e m e oo - 20
ROD I LL O = mmm = e e o m o o oo o e e e e 20
P/ CONFORMADOR === === = m v s mm oo oo e e e e e 20
REVOLVER------ovemumomomn e et R T E 20
P/TRABAJAR MADERA=- === ==m v mm o m e e e 2
IMAN LEVANTADORA == === === - emmamm oo oo e 20
MAQ. MOLDEADORA--=====m= oo oo 15

M AQ. FRESADI GRAS

AUTOMATICA---~~-=-vememmmm - B L R 18
MANUAL =~ == oo s e e e e e 18
HORIZONTAL === === - oo e e e e oo m e m e e mmm e - 18
EJE MULTIPLE=-m-cmmmmmmemmcm oo e 18
TIPO CEPILLO~-—--mmmmmmm oo oo oo oo m e e - 18
PARA ROSCAS-—-= = o mrmmrme oo 18
UNIVERSAL ~ == o s o m e e o e m e e e e 18
VERTICAL--r---mmmmsrmmmmmmmmmmme e r oo mm—————- 18
P /AL AMBRE -~ = mm e m e e e -- 18
P/HOJA METALICA-------=s--cmmmor oo m e e m e e 18
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VIDAS UTILES TOTALES

HOJA N¢ 4
DESCRIPCION: AROS
TOLVAS:
CONCRET 0= =~ = = = = o e e e e e 33
ACER D= === =~ oo m o oo 15
* MADERA-=-t-----m---mcooeaooo- B L EE TR - s 25
SOPLADORES==--=-=~=---sooocmmmmoo  coememoooooooool oo 15
SOPLETES PARA CORTE ¥ SOLDADURA  <-=---=----cooon oomoooo 10
MAQUINA PULIDORA--=-=--=-==--=---  comocoomoooooon aoooan 20
DOBLADORA DE ANGULOS--=--====wvn commmmmooooooo - e------- 20
OUEMADORES DE GAS 0 ACEITE-----«-remmmoooooooommaoomiae 16
CARROS INDUSTRIALES- === mmmmmommmmammcomeo ool 15
MAQUINA PARA FUNDICION--- == oo 15
MAQUINA DE CENTRAR=-===--me-=emmoooeem e 22

M AQUTINADORAS:;

AUT OMAT TCA === === === == e e e e e e 20
MUL T TP LE === === == w == o= oo e o oo oo ot e 15

MAQUINA CURVADORA DE SERPENTINES~-~----------------“ww-w---w- 18

TRANSPORTADIORES:

BANDA=--=--=~c-moccmommoaoo oo T T E 20
CANG ILONE S =~ === = == =~ == oo e e e 2

MAQUINA CORAZONADORA=~=== === oo emeooo oo 20
G RUAS

CAMION GRUA= === == === mm oo e e e oo 20
VIAJERA - == === mmo o == oo 30
CABALLETE ELECTRICO=-------=emmoomoemmee oo 20
P LUMA === = === o= s oo oo 20
CUCHARGN === = = == = = = o = o m o o e e o e e 25
LOCOMOTORA--=~~-===~~-- R R L L LR 2

MONOGRIEL == === === === oo oo oo oo oo - 20

MONTERREY 179 COL.ROMA MEX.D.F. TEL.564-4752 . sl 7
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VIDAS UTILES TOTALES

HOJA N¢ §
0 ESCRIPCTI ON:: AROS
TRITURADDORAS - === -cmmm e e e e e — e ——— 15
HORNO CUPILOTT-----mmmmmemm s st e e e e em e oL ee oo = D
MAQUINA CORTADORA--"rm---- - st r e et m s e r e e e e e e s e e 20
" APARATOS P/SOLDADURA Y CORTE ELECTRICO------=----- R T 20
OXI ACRITLEND----=-c--c e mm e e et e et e oo oo - e m - i5
MAOUINAS P/ENRQSQUE Y CORTE DE TUBQS---------s-srmcmmcmm e e e 20
MAQUINAS TROQUELADORAS----+---cmemm e r e e e e e m e s s e m e e e e o e - 15
MAQUINAS AUTOM. P/CORTE DE TROQUE-=-==-m=mcommmm el cm e e s 20
FABRICADORA DE MATRICES--------=----------cevmrmmmmmm oo oo o 20
EQUIPOS SAND BLAST -=- o mmm o m i e e e e e e e e e o - 15
MAQUINAS VOLTEADORAS ( ROLL-OVER J)rm=w--mmmmmr e m e e e e 25
MAQUINAS SECADORAS CENTRIFUGAS-—~----==mcmemcmmmemm oo oo --- 20
RIELES CARGADDORES ==~ = - - - s m s m e m e e e e e e e e e e m e oo - 23
CALDERAS DE VAPOR--==r---mmmmm s mm e mmm e e e e e e e e s e e e 20
MANIPULADORES ELECTRICOS E HIDRAULICOS ------------------ =--- 25
RIEL DE GUIA-=-----mmmme e mmm e e e e e me e oo 35
ESTRUCTURAS TUBULARES —---=wwommmmmmme ol e i e 25
MAQUINAS UNIVERSALES DE MOLIENDA------=ccmcmmmm e e e e 20 -
MEZCLADORAS DE ARENA--------"+c - mmmm e e e e o e oo = 20) :
TANQUES DE ACIDO PARA LIMPIAR METALES----------------- R 20
TUBERIAS DE GAS-----m--mmmm s sm oo et o e e oo 25
TUBERIAS PARA AIRE Y AGUA--==~~-~-m-omrr e e mm e r e e e e e o - 25
CEPILLOS MECANICOS DE MANGO PARA HADCRA --------------------- 5
EXTRACTORES - m-=mmmmmm e mm e mm e e e e e e e e e m e e — e 5
MAOQOUINAS ENDEREZADORAS------ e e il e T 20
DESMCT . CEADORAS DE HIERRO Y COBRE~---==rmrmmc e mm e e e e e 2
TANOL .3 PARA ACIDO DILUIDO-----mer-mmmmmmm e s trcc e e e 10
TANQUES PARA ACIDO CONCENTRADO-----ww-mmmm e m e mmr e e r e 20
EQUIPQOS DE PRUEBAS~==~--—-—= st o s et tr e o e e e m e mm e o m 30
BOMBAS PARA VAPOR--=~=---memrrm e e e s m et e e e s mr v e e 20
MAQUINAS DE VACIQw-=---wwowmtmm e m et o et e et e oo o 15
BOMBAS PARA AGUA--===-===- == === —==momoo oo 25
PUNTADORA---=--ww e m e s m e e m e e s s m e mm o mr—a - o 15
ESMERIL == === === === mmmm oo oo oo e 15
BAG - mmmmmm et e e e e et m e m e e e mm s s e m - - 16

MONTERREY 179 COL.ROMA MEX.D.F. TEL.S564-4752 PAG. 8
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VIDAS UTILES TOTALES

HOJA N2 6 _
DESCRIPCTION

MAQUINAS DE SOLDAR========== == =memommo oo oemmmamo
EQUIPOS DE LABORATORIO=--=-===m======r--mmmemmemmmmeo _
POLIPASTO C/BRAZO ( T0DO TIPO HIDRAULICOS O NEUMATICOS )----
MOTORES------ e e e
BOMBAS -~ - - === === — == - m = mmeoe o m e mmame— e
TETRAPACE == === = == == = — e v o e et e
LLENADORAS === == == == = == s = = = e e e
LAVADORAS - = === - — === m == s m o e
MOLINOS E INYECTORAS EXTRUSORAS-=-======-mmmmmmmmoe i
REVOLVEDORAS == - == == === == == e e e e e
TORRE? DE ENFRIAMIENTQ---=-==-==m-=-—==-wmmmmmm oo o meoeeo o
MONTACARGAS ( 22,000 HORAS )====-===smmmmommommm e
VEHICULGS =~ === == === === m = === = mm i mmm = —mm e m e
CARGADOR BATERIAS Y LIMPIADOR BUJIAS---==-=v=mmomoommoooe
CAMIONES == === = === = === = = == = m e — e
IMPUL S OR - === = == mm o oo o oo e e oo
COMP. BALANCED ==~ === ==~ == m - e o s m oo e
DESMONTADORA=-=---~=-=-~ T T heemmam
R e D
INTERFONO LUMINOSO-==-—= == -mmm oo mmmmm oo oo meeem
COMPRESORES NH3---~-==-=----~- R
INTERCOMUNICADOR == mm === === mwmmmm oo mmmmm e oo memmem '

CLAVES DE PAISES

CLAVE NOMBRE ABREVIADO

01 NACIONAL , NAL

02 ESTADGS UNIDOS EUA

03 ALEMANIA ALEM

04 FRANCIA FRAN

05 INGLATERRA INGL

06 ITALIA ITAL

07 HOLANDA ‘ HOLA

08 SUECIA SUEC

09 SUIZA SUlz

10 0TROS PAISES EUROPEOS  OPE

11 CANADA CANA

12 JAPON JAPO

13 ALAI ALAI

14 ESPARA ESPA

15 U.R.S.S. URSS

MONTERREY 179 COL.ROMA MEX.D.F. TEL.564-4752

.116-86-049
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16 - OTRCS S ~ 0TRO.

MAGUINARIA Y ECGUIPO

7 8 g 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 29 22.5 25
L 14 12 10 10 9 8 7 7 6 6 6 5 5 5 4 4
2 38 34 30 2 S 23 21 20 19 17 17 16 15 14 12 11
3 56 5 45 42 39 36 33 32 30 z8 25 25 24 23 20 18
4 67 62 57 53 49 46 43 41 .35 37 35 33 32 30 27 2
5 75 70 66 62 58 55 52 49 47 4442 40 39 37 34 3t
6 80 76 72 68 65 2 59 56 54 51 49 47 45 43 39 36
7 84 8O0 77 3 70 67 64 62 59 57 54 52 50 48 44 q1
8 85 83 80 77 74 12 69 67 65 62 59 57 55 53 48 46
9 B6 85 83 80 78 75 73 71 68 66 64 62 60 58 54 50
10 "'87 86 85 83 81 78 76 74 71 69 67 65 64 61 57 54
11 88 88 86 84 83 81 79 7?7 74 12 70 68 67 65 61 57
12 88 87 86 85 83 81 78 77 75 73 71 70 68 64 - 60
13 89 87 87 86~ 84 82 B1 79 78 76 74 73 71 67 63
14 B8 8& 86 85 83 82 81 79 77 76 75 73 &9 " 86
15 869 88 87 86 85 83 82 81 79 78 777 75 71 £8
16 89 88 86 85 B85S 84 82 81 79 778 77 73 70
17 B8 86 86 85 85 84 82 81 79 78 75 72
18 88 87 86 86 85 84 B84 82 81 79 76 74
19 87 86 86 86 85 B84 83 82 8L 77 75
20 88 87 87 86 85 85 84 83 81 79 76
21 87 87 86 86 85 85 84 83 80 77
22 g8 87 87 86 &6 85 84 84 81 75
23 88 87 87 86 86 85 84 2 89
24 87 87 86 86 85 85 83 g9
25 88 87 87 86 86 B85 B4 89
2 - 88 87 87 86 B85 84 82
27 88 87 87 86 86 85 83

MONTERREY 179 COL.ROMA MEX,.D.F. TEL.564-4752 PAG. 10



REYES MANSILLA Y ASOC. S.C. PERITO ING. MARCO A REYES L. REG CNV.,116-86-049

INMUEBLES

1 10 5 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1

. 2 30 15 10 7 5 5 4 4 3 3 32 2

; 3 .48 25 16 12 10 8 7 7 6 5 5 4 4

! 4 64 34 23 17 14 12 10 9 8 77 5 5

% 5 77 44 29 22 18 15 13 11 10 9 9 7 7

; § 87 52 36 27 22 13 15 14 13 11 11 9 9

i 7 93 60 41 32 2 22 18 16 15 13 13 10 16

| 8 96 67 48 37 30 25 21 19 17 15 14 12 12

} 9 74 54 41 33 28 24 21 19 17 16 14 14
{ 10 80 59 46 37 31 27 24 21 19 18 15 1§~

l 11 85 64 50 41 34 30 2 24 21 20 17 16

, 12 89 69 55 44 37 33 29 26 23 22 19 17

! 13 92 74 59 48 40 35 31 28 2 24 20 19

| 14 94 78 63 52 43 37 33 30 27 26 22 20

; 15 96 81 66 55 46 40 35 32 29 28 24 22

P 20 97 93 70 70 61 53 47 42 38 36 32 30

25 97 91 82 72 64 57 52 47 44 40 38

30 96 89 81 74 67 61 56 52 47 45

35 94 88 81 75 J0 64 60 54 5

40 92 86 82 75 71 66 61 658

45 97 91 87 82 77 72 67 ¢4

50 87 91 87 82 77 73 69

55 94 91 87 83 78 74

60 95 90 87 83 74

65 93 89 86 .82

70 91 89 85

75 91 88

80 93 91

' 85 93

MONTERREY 179 COL.ROMA MEX.D.F, TEL.564-4752 | © PAG. 11
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Taravho Pav/aL

MACHINISTS’

' - : Model TPR-820
(,V LOMC}.COLUMHA. Precgnon Radial Drill
! .
\ D COLUMNA. . ”CAE. -M-O]'UW
| | ___CARREPA
el b?)&—?.o_
! -
| . -
JrABAJO

S_CAP. BRO0VER L
- k T

Face of Column o Spindle Center 32%"
venical travel of Arm on Column 337
Travel of head on Arm - 24%"
Column Dia B
Spindle tapes Mo 4 M.T.
Spindle Speeds 88-1500 APM

Complete with Quill Power Feed. 2 HP Drive,
sone-Lever Contols, Power Elevation, Coolant
3ysiem. Box Table, Work Light.

“ MACHINISTS

CORPORATION

21



La carrera ¢ rocorrido <8l mango determina la
profundidod a que puede perforar este taladro
cabanco. El modolo Que puoaca Losorvarsa blen
e a4 10tQ tiena un recorrido da 8.25 em (')

Para cambler de velocidad, desplace [a palanca
e tansién a tin de silviar la presidn de las
correas. Vuelva g colocar las corress y musvala
palanca hevla atras pord estirarblon las correas

En sato taladro do banco en particular, Inmovlil
co ol mango en su 8itlo o iimite su recorrido
aluslando vy asegurando una manga rotatoria

Eltope de profundidsd en estetaladro de bance
84 controla ajustando un collar muleteado hacia
arriba y abajo en una variila calibrada y roscada

Un banco de traba|o lncllnable da tipo ajustabls
constituye una carateristica importants de todo
taladro de banco. Esta mesa se Inclina 45* y
pivotn 360" alrecodor de una columna (vea foto}

Pusden cllengrse masas Inclinables como ac-
cesorlon para taladros de banco de mesas tljas.
Primero tlene que desplazar la masa !lja hacla
atras y luego 1lJe la mesa inclinabla {vea la tolo)

CAlaRDA DE SEGUEIDAD
Cf CORRLA ¥ POLEA

ESCaLa OF
PRCFUMDIQAD

DE TENSON
DE CORREA
ok O R

€ PALANG &

DE Avare’E
ABRAZADERA DE FUACKOM
DE waArnGO Y TOPE
CE PAQFUNDIDAD

[ ABRAZADERA Of
[§ FUACGHN OF BARCO

~

MANIVELA
DE ELEVACKON

He squi un taladro de banco pedestal tiplco que
tiene 40.64 cm (167) con sus componenios prin-
cipales debldamants Indentilicados. Esie tala-
dro de banco en particular tiene 16 veloclidados



FRESAPORA LINIvERSAL,

NMomom

MACHINISTS’
No. 2 and No. 3 Twin Power
Vertical/Horizontal Mills

_TPAKS iSO

Mesa 1z

ORDEN ADAS

AV AN =4

IALE

VMWE |

| .
bquumHAL.

Three Models:

Model 2T-1500 axd1 Table
Modle! 3T-1800 10Vxa 7% Table
todel 3T-2200 . 11x51% Table

Available with 2 HP ar 3 HP Step-Pulley Dnve
or 3 HP Varn-Dnve Verucal Hoads

R, Al acrinisTs

CORPORATION

UéﬁpaAL



1.

2.

2

PROCEDIMIENTO GENERAL

/
La valuacion de maguinaria y eguipo requiere ‘de un amplio conocimien
to de los eguipos fisicamente y del ejercicio de un sano juicio des-
pués de que la informacidn necesaria es obtenida.

E} procedimiento para realizar un avaldo de maguinaria y equipo pue-
de ccnsistir de:

A) IDENTIFICACION

B) DEscarrcicH

C) CCsT=0

D) DEPRICIACION

2} EISTA3LECIMIZNTO DIL VALOR

IDENTIZICACION

El valuador de acuerdo al listado de eguipes por valuar debe re-
conocer cada piecza del eguipo basado en su experiencia y reali--
zar las investigaciones necesarias de la identidad de cada acti-
vo.

DESCRIPCIGCN

El valuador debe describir cada una de las mi2quinas o equipos de
tal manera que cualquier perscna que lea el reporte lo pueda en-
tender. La descripcidn puede.incluir:

a) Nombre Zel eguipo

b) Marca

¢) Meodele, estile, tipo, capacidad o dimensiones
d) Namero de serie '

e) Motor: Tipo, H.P., clase R.P.M., fases

f) Accescorios o modificaciones

g) Controles, conexiones de tuberias y elactricas.

COSTEOQ

Con los datos mencionados en los incisos anteriores se obtendran
las evidencias de costo que permitan obtener el valor de reposi-
¢ién nuevo. En capitulos postericres se expondra con detalle es-

te punto.
DEPRECIACION

Partiendo de la investigacidn realizada al identifjicar una pro--

p:edad se debe establecer iz Zepreciacidn fisica acumulada obser

vada por el valuador al mciv'nto del avaldo. Este concepto serd -
tratadc mids ampliamente en w.. capitulo posterior.



@ il 3.“\..\“"!'["‘ w : o

= BLYD, MALETAAUSALERE | sac VENTAS: 358.1655 PI'
C P 53560 NAUCALPAN, ENQ. BE MEXICO 576-2029

APDO. POSTAL 1841 C.P. 06CU0 MCXICO. D F FAX: A58-5985

PRENSAS TROQUELADORAS EL GALEON INCLINABLES

QB! PRESSES
I
\
|
1
DE PISO ' 2 Pl
"‘CODIGO LWSA -~~~ 7 i: i |eetUeerys2 U v 804344 ]
CATALOGO PROVEEDOR PEI-75- HM PEI-100-AM
CAPACIDAD EN TONELADAS 75 100
EPECIFICACIONES EN: MILIMFTF‘IOS PULGADAS MIi;L;!;-Tl_lOS _P_L;I_GADAS -
DISTANCIA ENTRE SOBREMESA Y CARRO| 400 15 /4 450 17 /4
CARRERA DEL CARRO "~ 7" " "|"20A 110 | J14A 4516 | 20A130 | 314AS51/8
'BARRENO DEL CARRO R ) 1916 s0 | 2
PROFUNDIDAD DE GARGANTA - 250 | 9me | Tdes’ 11 316
“DIMENSIONES DE LA MESA "~ 470 x 800 {18 1/2'x 31 1/2| 540x §90 |21 1/4x35
"BARRENO DE LA MESA~ 1 220x300 | 858x117/8] 240 x340_ 57/16 x133/8
"ESPESOR DE LA SOBREMESA R AR [ _\_ﬂ_‘\ 2734 80 I
BARRENO DE LA SOBREMESA ~ "~ .. "1 ~ 180~ 7 1ne 200 | _ 118
ALTURA TOTAL _ 2850 | 112316 | 3070 | P21
"GOLPES POR MINUTO i 80 ) ‘ 50 '} o
MOTOR TRIFASICO 220 VOLTIOS 75CF. 100CF.
PESO NEFO APROXIMADO EN KGS. 4550 6650

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS .
COM LUBRICACION CENTRALIZADA, ARAANCADOR MAGNETICO Y MAMUAL DE CPERACION ¥ SERVICIO

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO . 467



s

»
OFIC™HAS GENERALES FrX: 575-6148 *
&) (@ AV, COYOACAN 1153 COL. DEL VALLE 559.48959 s
C.P. 03210 MEXICO. O F TEL"‘x

APDO. POSTAL 1841 C.5, 06000 MEXICO, D.F. {x: 1776374 LWSAME

w v|clil IL ‘g\_'g\ VEN" AS: ' . 550-4311 _ )
LAFIA: 91{800)00112

DOBLADORAS DE CORTINA PARA LAMINA CON CONTROL MECANICO
PRESS BNAKES

MARCA INFERSAN I NEWTON ‘ NEWTON

s 1
CODIGO LWSA " ‘.:“_ " riu‘-"!t:..-“.“.::T'HDGIQ"T‘HS:. s el froeme v wan e 0887'1 [ 6'0685-9 P
CATALOGO PROVEEDOR PI 2100 PhM 1012 PDM 20/25
CAPACIDAD DE DOBLADO 15 MM (CAL.16) 2.3MM (CAL.13) 2 IMM (CAL.13)

T ESPECIFICACIONES EN: | I‘Ul (‘AI)A‘i MLIMI THOS [ PULCADAS | MILIMETROS | PULGADAS | MILIME THOS
_CARRERADELACORTINA~ ~—— 8234 g leemgioo_ | _agwar’ | 250§ B0 |  20%0
"~ 'PROFUNDIDAD DE GARGANTA 'S4 f;\ 7 78 200 7 78 200

— - b e e e e— e ————— -
DI_SI_A_N_CI_IL l_ErgTﬁE EASTIDOHES 55 /8 00 I I L L __1_ §5o__
[_)(_)EILECES POR MINUTO N ya 0 a0 -
PRESION EN TONELADAS: - T o 2
A LA MITAD DE LA CARRERA P A, '
AL FINAL DE LA CARRERA U N/~ 12 25
__MOTOR DE ACCIONAMIENTO \JJ SN
_voLTios _._2 . __ 220
| PESO NETO APROXIMADO 4 1600 Tz 1980
LAS “EDIDAS EN MILIMETRQS SON APROXIMADAS" i 1

NOTA: INCLUYE; DADO HEMBAA DE 4 CANALES, DADO MACHQ A 90, INTERRUPTQR REVERSIBLE ¥ MANUAL DE INSTRUCCH, 2.

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMITIO 81N PREVIO AVISO 4 53



Nt R .
- \ \r v |
)
TIENDA NAUCALFAN

(W) *
\/(@ BLVD. MARUEL AVILA CAMACHO 33
C.P. 53560 NAUCALPAN, EDO. DE ME

APDQ. POSTAL 1841 C.P. 06000 MEXIC(, D.F

-t

VENTAS: 358-1655
576-2029%
FAX: 358-5985

Rectificadoras

HIDRAULICA

HYDRAULIC HORIZONTAL SURFACE GRINDERS

_RECTIFICADORAS FERDIMAT FPQFIA SUPERFICIES CON ALIMENTACION _

CODIGO LWSA

‘CATALOGO PROVEEDOR

ESPECIFICACIONES EN:

CAPACIDAG DE RECTIFICADO

AJUSTE VERTICAL

_ALTURA MAXIMA DE RECTIFICADO
" DIMENSIONES DE LA PIEDRA

" MOTOR DE LA PIEDRA P

MOTOR AVANCE VERTICAL i~

MOTCR SISTEMA HIDRAULICO
"MOTOR EQUIPO ENFRIAMIENTO

PESQ NETO APROXIMADO EN KGS.

" 60611-2 so?,m-a -
T63 | Tsoa
MILIMETROS PULGADAf;_ ‘P—:I_LI;;E_T_H_O_S —_PUE;D_.;—S'—
640 x 360 25x 14 | 1000x475 | 39x18 |
0005, | 15000 | 0005 ‘| 15000
‘/ 339_\‘ \]n——m 1 3s0 '—_15
2 :( 76:25,I/10 3x1 | 355x38x27 | 14x32x17/16
R [raszams
DyViseE- | T seE
2CF. 2+2CF.
125 C.F. 0125CF.
1800 | asso

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS

SE ENTREGAN CON:

!NSF AL )‘\(.ION ELECTHICA COMPMLETA

EQUIPO DE ENFRIAMIENTO

PORTAPIEDRA, PIEDRA DE ESMERIL

SOPORTE CON DIAMANTE

EJE PARA BALANCEAR LA PIEDRA
I LLAVES Y MANUAL GE OPERACION

TS 104

INSTALACION ELE CTHICA (,OMI'LL 1A

RECTIFICADOI HIDRAULICO PARA LA PILD
EQUIPQ DE ENFRIAMIENTO .

PORTA PIEDRAS, PIEDRA DE ESMERIL
SOPORTE CON DIAMANTE

EJE PARA BALANCEAR LA PIEDRA

LLAVES ¥ MANUAL DE O HACION

HA

ESPECIFICACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SiN PREVIO AVISO

435



PR N nnﬂmlutnl (3] nr
FAX 109-3770 AUEHY POSTAL 1040 G tolkn Mg, Dy

' !Ia."\l A\
; 5 HENI'IAC!NIR"I
Fresadoras VINIAS oS e T @
N\ .

CENTRO DE MAQUINADO VERTICAL BRIDGEPORT
CON CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO (CNC;
UNIVERSAL DRILLING AND MILLING-MACHINES

" CODIGO LWSA W N RV o TP E E 1T B062-2 -~ T ]
CATALOGO PROVEEDOR DISCOVERY 308-SX |
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS PULGAD{S i
DESPLAZAMIENTOS: :

EJE "X -4-50 - 43 5’1?‘

_EJETY" e 10 n
EJE"Z" 40 45
MESA: .

DIMENSIONES ,- 10680 x 375 41.7 w147
SUPERFICIE DE TRABAJO =1 840 x360 33 x 141
CARGA MAXIMA ADMITIDA:

_ DISTRIBUIDA UNIFORMEMENTE / f - f\\_ _ 250 KGS. i
_HUSILLO f_qmmlznnnmsuns i |} BT-30CONSWECION AUIOMAICA
ESTACION PARA 8 PORTAKERRAMIENTAS: [  \\FINITAMENTE VARIAR
VELOCIDADES \ £ INFINITAMENTE VARWABLE |
RANGO DE OPERACION /™7~ ™S 1" “ - 40 A4000RPM
CABEZAL CON MOTOR | TS T ) = TACF. 220V, 160 CICLOS
CONTROL DE EJECUCION BRIDGEPORT SX-18:| ™ . (15 aaN. (472 PULG.MIN)  §
VELOCIDAD DE POSICIONAMIENTO MMIN. (4 MIND
PRECISION DE POSICIONAMIENTO XZY +-0.015 M (003") ]
PRECISION DE REPETIBILIDAD +-0.005 MM, (000157) B

| RESOLUCION EN SERVO 0.001 MM, (000047
AESOLUCION DE ALIMENTACION 0.001 MM. (.00017)

PESQ NETO APROXIMADO EN KGS. 2600

LAS MELHDAS EN IMULGOADAS SON AMROXIMADAS
SE ENTREQA COM: JUEQO DE PORTAHERRAMIENTAS H-21

QUE COMTIEME:
& ADPATADORES RIQIDOS DE 39 A 17 BT-0, + ADAPTADOR PARA CORTADDRPLANO ¥ FORNTAL S POATABOOUILLAYT DE 187 A4~ VDA ~BOCUILLAS
DE 118" A 34" x 18 A VOS. VDA 182 PORTABOQUILLAS DE EXTENSION DE 1/16 A 38 VE, 11 BOOUILLAS OF 118°A W8 ¢ 32 - 1. YDA 20,1

POATABOQUILLAS. 1 DISPOSITIVO PARA MACHUELAR TMS, 7 BOOUILLAS PARA MACHUELAR DE 0 A 1727 TW2 51, 12 AETENEDOC:-: - PARA LOS
PORTABOQUILLAS, 1 LHSPOS!T IVO PARA CAMBIAR HE RRAMIENTAS, 1 CATALOGO DE MNTO. Y PARTES, 1 CATALOOC U PROGAAMACION Y | CATALOGO
DE OPERACION

402 ESPECIFICACIONES ¥ MAACAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO



. | " Eo.\_ - S&
Fresadoras \ \

70477 TENDA VALLEXD
- CULITLAHDAC 263 A UMA CUADRA DE
0972 CALZ VALLEJQC P 07780 MEXICO. D F Q’) (@
FAx 561-0797 APDO POSTAL 1843 C.P 06000 MEXICO, D F

FHESADOHA LIANG WAl UNIVERSAL
UNIVERSAL MILLING MACHINE

CODIGO LWSA t i 807088
CATALOGO PROVEEDOR i UH-1
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS | PULGADAS
S AiTUD | 1oss 4z
ANCHO 240 9 2964
GIRO EN GRADOS 1ZQ. ¥ DER, 80 90

 MOVIMIENTOS: 50 22
_ LONGITUDINAL AUTOMATICO .

~ TRANSVERSAL MANUAL 280 | 10 ue

_ _VERTICAL MANUAL _ 1 a0 w7

6 AVANCES RAPIDOS POR MINUTO | 5, ases l7imag 11

[
LONGITUDINAL MM/MIN. i
NUMERO DE VELOCIDADES ! 3
MOTOR PRINCIPAL CF. 3
MOTOR AVANCES C.F. :
MOTO-BEOMBA C.F. T
PESO NETO APROXIMADO EN KGS.

2

Lﬁ MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

SE ENTREGA CON:

EQUIPQ DE REFRIGERACION, ARBOL DE 1 ARBOL DE 78, BARRA TRACTORA.
CABEZA VERTICAL, MESA GIRATORIA DE 250 MM_ PRENSA GIRATORIA DE 150 MM,
CABEZA DIVISOAA DE 130 MM, LAMPARA DE TRABAJC Y CAJA DE HERRAMIENTAS.
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. iil E & ‘l\\ -'D'IA‘J 559-431
91{800)00112
i< _ St 575.6148 ' I
AERCar ey s \ 559-4959 orn os
Do

TELEX 1776373 LWSAME

TORNOS ROMI PARALELOS UNiVERSALES SERIE S-30
HORIZONTAL UNIVERSAL LATHES

CARACTERISTICAS GENERALES: 7

CABEZAL CON ENGHANES TEMPLADOS Y RECTIFICADOS., RANTADA CON GUIAS TEMPLADAS Y
RECTIFICADAS CON DUREZA DE 450 BRINELL EJE OEL CABEZAL CON PASQ DE BARRA DE 58 MM CAJA
DE ROSCAS Y AVANCES: RCSCAS EN PULGADAS, METRICAS, MODULARES Y DIAMETRAL"S CONTRA
PUNTO CON CONO MORSE 4 Y HUSILLO PATRON 4 HILOS POR PULGADA.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

CODIGO LWSA | - eo0seg.a - | 6(618-9 | " 606203
'CATALOGO PROVEEDOR - ' s 30A ' s. 308
DISTANCIA ENTRE f I ;
PUNTOS EN MILIMETROS | 100¢ o 1500 » 2000
ESPECIFICACIONES EN: ‘MILIMLTHUS' PULGADAS uM!LIMETROS} PULGADAS | wumemosl F'ULGADAS
- - : - _..._i - — ..._' e T ————— e 1 |M“ i — . —— e s e !
VOLTEO SOBRE ! i ; !
. : I : h
VOLT R : : :
E?és%%?ge © 580 J Y T R L N2
' VOLTEO SOBRE DU T '“.'" I
EL CARRO 330 13 30 13 . 510 120
NARIZ DE EJE LT ‘[ _ o ote
NUMERO DE VELOCIDADES 12 Te b
RANGO ENRPM. = ' Tzaaaisee | 224 A1s00 16 A1250
MOTOR TRIFASICO ‘ 8 C.F. 7 3cF. ! 8CF
PESO NETO EN KGS. 1800 K 1950 K. = 200 K.

LAS MEDIDAS EN PULGADAS S0 AP ROAIMADAS

SE ENTREGAN CON EL SIGUIENTE EQUIPO:
INSTALACION ELECTRICA COMPLETA, PORTA HERRAMIENTAS CUADRADO MANDR: ":DEPENDIENTE

(PARA 5.30 A DE 400MM ) ( PARA 5-3 DE 500 MM ) LUNETA FIJA, LUNETA DE VIAJE, PLATO DE ARRASTRE,
PLATO LISQ OF 250 MiA. 2 PUNTOS FIJOS CONO MORSE 3. CONO DE REDUCCION, BRUJULA PARA

ROSCAS INYECTOR DE ACEITE. LLAVES Y MANUAL DE OPERACION.
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ELECTRICIDAD

Es la forma elemental de la materia que se manifiesta por varios fenomenos como
atraccion, repulsién, calor, luz y reacciones. quimicas

Es una forma de energia facil de transportar, y que se puede trasformar en otras clases
de energia; mecanica en los motores , térmica en la calefaccion luminosa en el alumbrado y
quimica en la electrdlisis

Cuando la energia eléctrica, deja de fluir en una industria, la produccién PARA, No
importa que las mayores inversiones se hayan realizado en los equipos mas precisos y
sofisticados, se haya previsto el sumistro de materia prima para su procesamiento, se haya
entrenado el personal obrero en forma idonea , si el sumistro eléctrico falla cualquier inversion
hecha sera un desperdicio. De ahi que en cualquier proceso de manufactura el sistema de
distribucidn eléctrica es un eslabon vital que debe llevar en forma eficiente y econdomica la
energia eléctrica a los equipos de produccion.

El sisterna de distribucion de fuerza eléctrica en una planta industrial generalmente
tiene un costo que va del 2 al 5 % del costo total de la planta incluyendo en ésta el equipo de
proceso 0 manufactura.

En un sistema de distribucion eléctrica intervienen dos conceptos basicos que son :

a.- Baja Tension

b.- Alta Tension.

Estos conceptos se identifican por los voltajes, siendo baja Tension la que maneja de
120 a 550 volts y, de alta Tension la que maneja de 2,400 a 34,500 volts, 6 mayores el primero
se utiliza para la alimentacion a maquinas y alumbrado de la unidad industrial, y el segundo
para la transportacion del fluido en distancias mayores.

En las siguientes paginas se haran consideraciones y bases para llevar a cabo un
inventario de equipo e instalaciones eléctricas que intervienen en un sistema de alimentacion y
distribucién eléctrica.

BASES PARA LA VALUAClQN DEL EQUIPO
E INSTALACIONES ELECTRICAS

Las bases que a continuacion se mencionan para el inventario de los equipos en
campo, son una guia, por o tanto habra equipos que se omitiran por ser muy amplia y variada
la rama del equipo eléctrico, sin embargo se tomaran en cuenta los mas comunes o frecuentes
dentro de la industria en general .

1
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CLASIFICACIONES :

El equipo eléctrico, se divide o clasifica en seis grupos diferentes. Estas
clasificaciones son dadas de acuerdo a sus caracteristicas o servicios especificos, que
desarrollan dentro de una ptanta y son

l.-  SISTEMA DE ALUMBRADO . '

il.-  PLANTAS DE ENERGIA Y TURBO GENERADORES
.- SUBESTACION ELECTRICA

V.- ALAMBRADO DE FUERZA

V.-  LINEAS DE TRANSMISION DE FUERZA

VI.- TABLEROS DE INTERRUPCION

INFORMACION EN CAMPO :

Para un buen levantamiento fisico en campo, es preciso solicitar al cliente, tedo tipo de
informacion que sea necesaria 0 complementaria del equipo o sistema que exista en la planta
como: Diagrama Unifilar, Planos Eléctricos en General, Fecha de Adquisicion, Datos
Especificos del Equipo o sistema, Facturas, elc,

DESARROLLO :
\.- SISTEMA DE ALUMBRADO:
1) DESCRIPCION
Dascribir el sistema para el edificio, el cual se va a inventariar tomando en
(lillijer:::e?'(; y Nombre del Edificio, Fecha de Instalacion y estado fisico
2) LUMINARIAS:

Proceder a inventariar todas y cada una de las luminarias existentes
tomando en cuenta :

a} Tipo de luminarias, Unidades de Alumbrado, Lampara, Reflectores,
Arbotantes, Etc. ' :

b) Tipo de lamparas, Incandescente, Fluorescente, Vapor de
Mercurio, de Sodio, de Cuarzo, etc.

¢) Capacidad en Watts y Voltaje.
d) Datos Complementarios: Marca, tipo, Modelo, elc.
3) TABLEROS:
Inventariar todos los tableros de alumbrado y/o centros de carga con sus

intermuptores comespondientes, asi como accesorios diversos que den
servicio exclusivamente al sistema de alumbrado del edificio.



4) INSTALACION O CABLEADO
La instalacion se tomara en cuenta por medio de planos eléctricos cuando
existan o en su defecto se hara fisicamente. Para su descripcion es
necesario especificar cada componente por unidad y representar la
cantidad en metros o piezas, tomando en cuenta :

a) Cable: Tipo de Cable y Calibre

b) Tuberia: Tipo, Material y Diametro

¢} Ducto: Tipo de ducto y dimensiones
d) Charoia: Material y Bimensiones

5} TRANSFORMADOR DE ALUMBRADO :
Los transformadores de Alumbrado se especifican con datos técnicos de
placa Marca, Tipo, Modelo, Serie, Capacidad en KVA, Tensidn Nominal y
Secundaria, Datos Complementarios si es necesario.

6) AREAS EXTERIORES:

En areas Exteriores se {fomaran en cuenta todos los puntos antes
mencionados, incluyendo ademas accesorios diversos como: Postes de
Alumbrado, foto celdas, Contactores Magnéticos, Intermuptores, etc.; asi
como luminarias en edificios con servicio exterior.

PLANTAS DE ENERGiA_Y TURBO GENERADORES

Dentro de esta clasificacion el procedimiento para su levantamiento se
caracteriza por medio de datos técnicos de placa y/o datos requeridos al
cliente o factura del activo. Para su descripcién de la planta de emergencia o
iurbo generador es necesario tomar en cuenia; '

1)  GENERADOR:

a) Marca, Tipo, Modelo, Serie, etc.

b) Numero de Cilindros.

c) Tipo de Combustion y Combustible,
d) Potencia en HP: y R:P:M:

2)  MOTOR:

a) Marca, Tipo, Modelo, Serie, efc.

b) Numero de Cilindros

¢) Tipo de Combustion y Combustible

d) Potencia en H.P: y R:P:M:

e) Datos complementarios si es necesario.

b
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TTTTTT3)T TACCESCORIOS DIVERSOS: 7 o ¢ T

Dentro de los accesorios se incluyen también: Tablero de Transferencia
con dimensiones y contenido, sistema de escape o silenciador , Tanque
de Combustible, Estructura y Cimentacion para el soparte del equipo,
etc. ‘

SUBESTACION ELECTRICA

Una subestacion eléclrica esta formada normalmente por tres partes
complementarias las cuales son: Subestacion eléctrica, Transformador de
Potencia ¢ Distribucion y Tablero de Distribucién en Baja Tension.

Dentro del levantamiento fisico en campo, existen tres tipos de subestaciones
por su conslruccion, las cuales se especifican a continuacién:

A} SUBESTACION TIPO INTEMPERIE
B) SUBESTACION TIPO INTERIOR
C) SUBESTACION TIPO BLINDADO O COMPACTA

Las bases para su levantamiento se mencionan por tipo de subestacion,
independientemente es importante mencionar en los tres casos el servicio que
puede ser; Servicio Interior o Exterior.

SUBESTACION TIPO INTEMPERIE

1) Descripcion; _
Describir la subestacion con datos especificos como:
Voltaje, Cormriente, Frecuencia, Capacidad en KVA, Tension en KV y
servicio.

2) Accesorios:
Los elementos que componen una substacidn eléctrica Tipo Intemperie
pueden ser muy variados y solo se mencionan algunos de ellos por ser
los mas frecuentes y comunes :

a) Cuchillas Fusible.

b) Cuchillas desconectadoras y de prueba

¢) Transformador

d) Apartarrayos

e) Aisladores

f) Tableros

g) Interruptor de potencia ]

h) Sistema de Tiemras con pararrayos y cable



8.-

D.-

3)

4)

Estructuras :

Tomar en cuenta toda aquella que forma la estructura de soporte para
el equipo de la subestacuon incluyendo la cera perimetral de malla
ciclonica.

Cimentacion:

Se incluyen todas las cimentaciones que estén dentro de las
subestaciones, ya sea como reporte para el equipo, estructura, losas
de piso, eic.

SUBESTACION INTERIOR.

Este tipo de subestacion es similar a la abierta con la diferencia que esta bajo
techo y sus companente se adecuan a esta circunstancia, por lo tanto sus
elementos pueden variar en cuanlo a que requieren menos proteccién en su
construccion.

SUBESTACION TIPO COMPACTA.

1.-

2.-

DESCRIPCION:

Describir la subestacion con datos especificos como: Marca, Tipo, Modelo,
Serie, Capacidad en KVA y Tension Nominal en KV, Numero de Ceidas,
Dimensiones y Servicio.

CELDAS:

En la subestacion compacta es variable el numero de celdas y depende de
la necesidad, arreglo o servicio que brinde esta dentro de ta planta, las
celdas se mencionan a continuacién y pueden estar en combinacion,

a) Celda de Medicidn.

b) Celda para Cuchiltas de Prueba

c) Celda para Cuchilias de paso

d) Celda para accionado con o sin apartarrayos

e) Celda de transicion.

f} Celda de acoplamiento.

3) Cimentacion.

Tomar en cuenta la cimentacion en la cual esta soportando la subestacion.

TRANSFORMADOR DE POTENCIA O D|STRIBUCION:

s

El transformador de potencia o distribucion puede estar localizado en los dos
tipos de subestaciones y su levantamiento se hace con datos técnicos de
placa, tomando en cuenta:

-



a) Marca, Tipo, Modelo, serie y Servicio.

b) Capacidad en KVA.

¢) Tensién nominal primario en KV y secundario en Volts.

d) Tipo de enfriamiento.

e} Datos complementarios si es necesario

f) Cimentacion.

TABLERO DE DISTRIBUCION EN BAJA TENSION

El tablero de distribucion en B.T., se levanta tomando en cuenta:

a) Marca, Tipo, Modelo, Serie, Dimensiones y Servicio.

b} Accesorios, los cuales contengan el tablero.

¢) Cimentacion.

ACCESORIOS DIVERSOS.

Deniro de los accesorios diversos que se pueden incluir en esta clasificacién

pueden ser: banco de capacitaciones, tableros de control y todos aquellos que
dependan o den servicio directamente a 1a subestacion.

ALAMBRADO DE FUERZA

El sistema de alambrado de fuerza se divide en dos partes y se toman en
cuenta independientemente: .

a) SISTEMA DE ALAMBRADO DE FUERZA
b) SISTEMA DE TIERRAS
En los dos sistemas, su levantamiento en campb es por medio de planos
eléctricos o fisicamente y tomados en una forma seccionada o general. Las
bases para los dos sistemas son |as mismas y se describen a continuacion.
1:) DESCRIPCION:
Describir ef tipo de sistema y definir la seccion o area que tomara en
cuenta.

2) INSTALACION:

Los accesorios para la instalacion se especifican por unidad y se representa
la cantidad en metros o por piezas. .

a) Cable : Tipo de Cable o Calibre

b} Tuberia : Tipo, Material y Diametro

¢) Ductos Tipo de Ducto y Dimensiones

d) Electroductos Tipo de Electroducto y Accesorios
e) Charola: Material y Dimensiones

f) Accesorios diversos que den servicio exclusivo a cualquiera de los dos
tipos de sistema.



VI.-

)

LINEA DE TRANSMISION DE FUERZA.

Las lineas de ransmision de fuerza se caraclerizan por ser aquellas que
alimentan de energia en Alta Tension a todas y cada una de las subestaciones
existentes en planta, ya sea en forma aérea o subterraneas. Por lo tanto solo
se tomaran en cuenta las caracteristica que den servicio exclusivamente a este
sistema. Las bases para su desarrollo son totalmente similares a las
clasificaciones lll y IV, dependiendo de su forma de alimentacion.

Aérea : Cable, Postes, Herrajes, Aisladores, Cortacircuitos,
Apartarrayos, Cuchillas desconectados, etc.

Subterranea Trinchera, Registros de Tierra, Cable, Tubo, Charola,
elc.

TABLEROS DE INTERRUPCION

Dentro de esta clasificacion se incluye todo el equipo eléctrico en general, que
sirve para proteccion y control de la maquinaria existente en una palabra. los
equipos eléctricos se agrupan por medio de tableros o centros de control de
motores y/o en forma independiente, siempre y cuando estos sean equipos
especiales,

Existen cuatro tipos de tableros, que van desde el mas sencillo hasta el mas
completo y son '

A.) TABLERO DE INTERRUPCION ELECTRICO EN PARED

Es aquel que se compone de equipos y accesorios eléctricos que estan en
forma independiente, pero en un departamento o area especifica y se
agrupan simbdlicamente para formar este tipo de {ableros. Es necesano
tomar los datos de cada uno de los accesorios que to formen.

2.) TABLERO DE CONTROL ELECTRICO EN GABINETE

Es aquel que se compene de un gabinete, el cual no es de linea, o sea, que
en cierto momento se le dio un servicio eléctrico y se incluyen dentro de
este todos los equipos y accesorios eléctricos.

Es necesario tomar en cuenta para este lipo de tableros; dimensiones y
malerial de construccion del gabinete y datos de cada uno de los equipos y
accesorios gque tenga.



3.) TABLERO DE DISTRIBUCION

Este tipo de tablero se caracteriza por ser de linea, ¢ sea, que su
construccion ha sido hecha especialmente para contener equipo eléctrico y
por lo general solo contiene intemuptores Temomagneticos (TM:). Se debe
tomar en cuenta; Marca, tipo, Capacidad en Ampares, Voltaje, Nimero de
Serie y Dimensiones de Gabinete, asi como capacidades de todos y cada
uno de los Interruptores TM. y Accesorios Eléctricos que contenga.

4.) CENTRO DE CONTROL DE MOTORES

Este tipo de tablero ( C.C.M.), como lo describe su nombre, es el mas
completo por tener la caracteristica de concentrar todo el equipo eléctrico
necesario en un solo gabinete en una area especifica.

Su contenido esta formado de: Interruptores TM., Arrancadores Magnélicos,
Contactores, Relevadores, Transformadores de Control, Tiras Terminales,
Botones Pulsadores, Selectores, Luces Piloto, elc.

Para este lipo de tablero es necesario tomar en cuenta: Marca, Capacidad
en Amperes, Voltaje, nOmero de Serie, Material de Barras Alimentadoras
{Cobre o aluminio), Namero de Secciones y Dimensiones de cada seccion
del C.C.M., en su contenido, tomar todos los equipos y accesorios eléctricos
con sus datos comrespondientes.

5.) EQUIPOS ESPECIALES

Los equipos especiales son todos aquellos que por su servicio, capacidad y
caracteristicas especiales, es necesario tomarlos en cuenta en forma
independiente.

Se mencionan algunos equipos especiates como: Reguladores de Voitaje,
Banco de Capacitores, Amrancadores en Bario de Aceite, A T.R. Tipo Auto
transformador, para motores en Alta Tension, etc.

Vii.- OBSERVACIONES Y DEPRECIACIONES

1.-Es 'importante solicitar y analizar el diagrama unifilar de una planta, para conocer el
sistemna general del equipo elécirico existente en cuanto a capacidad, distribucion y
alimentacion de cada uno de ellos,

2.- Los tres tipos de sisternas de Alumbrado, Alambrado de Fuerzas y lineas de
Transformacion de Fuerza, siempre deben ser tomados en forma independiente en
cuanto a la edad del edificio, por existir casos en que estos sistemas tienden a ser
diferentes en edad, ya sea por ampliaciones mayores o instalaciones generales
nuevas,
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3.- Todos los Equipos Eléctricos tienen gabinetes o cajas para |a proteccion de los
mismos o de las condiciones exiermnas de irabajo a esta caracteristica, se le identifica

- por codigo y el aplicable es el NEMA, y se da por medio de tipos y dependen de las
condiciones del area en que se ubiquen, es muy importante mencionario en la
descripcion del equipo y accesorios.

4.- Para la depreciacion correcta del equipo eléctrico en general, tomar como base los
siguiente puntos:

A.) EDAD: Son los arios transcurridos que tienen el equipo desde la fecha de su
adquisicion.

B.) ESTADO: Es el estado fisico en que se encuentra el equipo en condiciones
normaies de trabajo inciuyendo mantenimientos preventivos y comrectivos.

Pueden existir cinco estados Fisicos y son:

a.) Muy Bueno ( MB ).- Es e! estado en que el equipo esta en optimas condiciones
_de trabajo y desarrolia su maxima capacidad sin necesidad de reparaciones o
martenimientos futuros:

b:} Bueno ( B ).- Es el estado en que el equipo por su edad transcurrido y/o uso
que se le ha dado, necesita de reparaciones o modificaciones menores pero aun
puede desarrollar casi su maxima capacidad..

c.} Regular ( R ).- Es €l estado en que el equipo por su edad transcurrido y/o uso
que se le ha dado, ha dejado de desarrollar su maxima capacidad y necesita de
reparaciones o modificaciones menores en un fuluro proximo para elevar su
desarrollo de trabajo. '

d:) MALO ( M ).- Es el estado en que el equipo no puede ya rendir su desarollo
norma de trabajo y que necesita de reparaciones ¢ reemplazos mayores en un
futuro muy cercano.

{

e.) Condicién de Desecho ( CH }.- Es el estado del equipo que ha dejado de rendir
su desarroilo totalmente debido al uso en un 100% de su vida (til y aun cuando se
le hagan reparaciones o reemplazos resultan ya obsoletos '

C.) OBSOLESCENCIA: Se puede presentar en una forma Econdmica, Tecnologica y
Funcional.



5.) PRECAUCIONES: Es el menester hacer mencion de ciertas precauciones que
debemos tomar en cuenta al iniciar un levantamiento fisico en campo del equipo
eléctrico como

a.) No usar nunca, anillos, relojes, cadenas, flexometros, o cualquier otro material
melalico en nuestro cuerpo, dentro de AREAS peligrosas eléctricamente.

b.) No introducimos nunca a subeslaciones tipo abierto salvo en casos mucho
muy especiales y tomando as medidas de seguridad correspondientes.

¢.) Nunca abrir o tocar cualquier equipo o gabinete eléctrico; asi como introducir
cualquier parte de nuestro cuerpo, aun estando desconectados estos equipos, ya
que pueden ser operados automaticamente o formarse campos magnéticos en
los cuales podemos ser atraidos o recibir una descarga eléctrica.

d.) Dar aviso siempre a cuaiquier companero de trabajo o en su defecto al jefe de
mantenimiento de planta, 1a zona en que se va a realizar el inventano fisico,
para que en caso de accidente o emergencia se nos localice facitmente.

f.) En todos 1os puntos mencionado debemos de tener presenté siempre, que ¢l
voltaje que se maneja a nivel industrial es suficiente como para que las
consecuencias sean mortales.

10
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* PARTES ESEMCIALES DEL TRANSFORMADOR *
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1.- TANQUES.

2.- TUBCS RADIADORES.

3.~ NUCLEO (CIRCUITO MAGNETICO)
4.- DEVANADOS.

5.- TANQUE CONSERVADOR

6.- INDICADOR DE NIVEL DE ACEITE

7.- RELE DE PROTECCION. (BUCHHOLZ).

8.- TUBO DE ESCAPE

9 y 10,- BOQUILLAS O AISLADORES DE PORCELANA.
11.- TORNILLOS OPRESORES.

12.- CONEXION DE LGS 'TUBOS RADIADORES..

13.- TERMOMETRO .0

14,- BASES DE RALAR.

15~ REFRIGENTANTE.
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METALES Y MADERA

.- INTRODUCCION

En cualquier industria ya sea de manufactura o de proceso a fin de tener un financiamiento
continuo y eficiente se requiere servicios que soporten al area o departamento de mantenimiento.

Esta area de mantenimiento se constituye basicamente por cualro especialidades que
enumeramos a continuacion :

Taller Mecanico
Taller Carpinteria_
Taller Eléctrico
Taller Automotriz

Estos servicios pueden formar parte de la unidad industrial o ser suministros exiemos,
dependiendo la eleccion, de factores de ubicacion o dimensidn de la planta.

Para esta exposicion estudiaremos los equipos que son usuales en el trabajo de metal o sea
lailer mecanico y madera identificando como taller de carpinteria. Cabe igualmente mencionar que
ademas existen para estas especialidades industrias como son aserradero s y fabricantes de muebles
gue dejan de ser simpies carpinterias, en las mismas condiciones se encuentran las indusirias que
fabrican utensilios para cocina y las manufactureras de linea blanca comparandolos con taller
mecanico.

Sin embargo los activos que constituyen las industrias antes mencionadas son similares en
operacién y caracteristicas o las ulilizadas en los talleres de mantenimiento.

En 1o que se refiere a los equipos para talleres automotriz y electricidad se presentaran por
separado en otras sesiones.

IL- IDENTIFICACION

La forma de establecer el valor de cualquier cosa en primer lugar, es identificar
correctamente, una vez que se ha identificado el activo este debe describirse en tal forma que
cualquiera que lea la descripcion pueda imaginarse el equipo © maguinaria, los elementos bdsicos de
descnpcnon son |os siguientes:

NUmero de activo.

A.- Nombre
1.- Categoria General (Quees?)
2.- Tipo especifico {Que clase ?)
B.- Modelo, Tipe o Numero de Catalogo
C.- Tamafio y Capacidad
D.- Fabricante
E.- Numero de serie.

F.- Datos complementarios (accesorios, componertes, peso)



G.- Unidad motriz o propuisora
H.- Transmision

- Controles. .

lll.- TRABAJOS EN METAL.

Para trabajos en metal se usan maquinas robustas con unidades propulsoras generalmente
eléctricas y ocasionalmente neumaticas, se usan para cortar, taladrar, pulir, doblar, desbastar, etc.

La determinacién comtin para eslos equipos es MAQUINAS - HERRAMIENTAS enlistando a
continuacion las principales

1.- Centros de maquinado.

2.- Cizallas

3.- Fresadoras

4.- Mesas de coordenadas

5.- Rectificadoras
a.- Superficies intemas
b.- Superficies planas

6.- Roscadoras

7 - Seguetas mecanicas

8.- Taladros Radiales

9.- Taladros de columna

10.- Tomos

11.- Dobladores

12.- Prensa hidraulica

13.- Prensa H -

14.- Prensa-troqueladora

15.- Roladoras

18.- Martillos de forja

17.- Maquinas de soldar.

Se presenian como anexos ejemplos de cada una de ellas con su folografia en la mayoria de
los casos para familiarizarce en los equipos enlistados. La identificacién con su descripcion basica se



~ ha presentadoal principio y la toma de datos debe hacerse de las placas que presentan 1os equipos o
de las facturas que deben solicitarse a los propietarios o clientes.



V.- TRABAJOS EN MADERA.

La industria de la madera se inicia en el campo con |a tala de arboles, |a cual se lleva a cabo
en forma manual con hacha ¢ en forma mecanica con sierras portatiles en ambos casos no se
coniempla dentro de los activos fijos |a valuacién de estos implementos ya que forman parte del rubro
de herramientas manuales que por su corta vida de uso se encuernitran dentro de los gastos normales
de produccion.

Los equipos usuales para madera se usan como en €l caso de los metales para corlar, lijar
pegar, taladrar, motdear, tomear, etc.

La ldentificacion sigue los pasos enunciados en el capitulo |l, las maquinas principales se
enlistan a continuacion : '

1.- Astilleros
2.- Siemras circulares
3.- Siemra Cinta.
4 - Cepilladora
5.- Esmplés
6.- Espigadoras
7.- Moldureras
8.- Fresadoras
9.- Ligadoras
10.- Tomos
11.- Prensas
12.- Taladro
13.- Afiladora
A manera de identificacion visual se incluyen como anexos copias de la mayoria de los

equipos en algunas de ellas se incluyen valores con datos adicionales de modelos que se pueden
fabricar con las maquinas, asi mismo se incluyen cotizaciones de algunas proveedores en esle tipo de

equipos.

V.- OBSERVACIONES GENERALES

Se ha mencionado la identificacion y descripcion que debe hacerse para valuar y reportar la
maquinaria gueda por indicar la importancia que implica ia seguridad indispensable que se requiere al
hacer el levantamiento en campo para este tipo de elementos como base no llevar ropa suella que



“pueda alorarse en’los equipos en movimiento, acercarse para tomar datos cuando se-tenga-la plena —
seguridad que el equipo esta parado totalmente.

Al hacer el inventario observar cuidadosamente las condiciones que guarda el activo
considerando los siguientes rangos : -

a) Muy bueno {MB)
b) Bueno {B)
c) Regular (R)
d) Malo (M)
e) Desecho (CH)

Para la interpretacion y analisis de estos rangos referirse al capitulo VIl de Electricidad, a
partir de estas observaciones se podra con cierta seguridad establecer una depreciacion.

Es menester igualmente verificar que los equipos se hayan adquinido como nuevos revisando
minuciosamente las facturas o preguntando a los operadores ya que estos ademas de dar opiniones
veraces, ofientan honestamente las condiciones de operacidn de las maquinas e informan de las
inovaciones que existen en el mercado.
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STANDARD ACCESSORIES OPTIONAL ACCESSORIES
¢ Belt vpe Aansmisdon = FANUC spundle motar AC-120
5~ = 12 hits NG control syntem * Smndle speed 10000 RPM. 15000 RPM
* Progrum Sturage  40M (FANUC) * Gear 1vpe transmission
] 160M (MITSEBLSHD « Spudle il coolee
*» Spandle air blast * Clip conveyor & bucket
* Fully enclosed splush guard * Deep hole adapror
* Coglane umit * High presure pump (grundlos}
* Preumatic syset * Aulomalic pailét changer (2-APC)
= Lupomatlc lubrcation sysiem * Aih-axs package (Nikken, Goldea Suny
* mumpte chup remover * Ripid tepping (FANLUC unly)
* Sgumile speed & toad meter * hulo toul kengith measwrement & bresksge
* levelhng bolts & pluces detection. ! !
* Uperataor % mnaiflenance service manuad
= Part st marad
* Electne manual
B SPECIFICATION 1S SUBJECT TO CHAXNGE WITHOCUT NOTICE.
i FAIA FRIENI ENT. GROUP. am N
. MACHINE TOOLS DIVSSION Distributed by
Headquator:

No. 188, TONg ohi kood Taipei, Tawon, RO.C.
Tol. 288 2-723%0%

Fax: 3842708038 37 39

Machine Tool Division

MNo. 133 Gong '3t S Tachyng Inausmot Park
Toierung o7 Tawe:. TOC.

To): 38423333074t

g
Far: 336-4- 50003142 L

R

ATT: Mr. SQmson Crarg Mr Teiry Chong.  / Overseas Sales Dept.

Fv-000 9391-8.0
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"Nothing Is Good Or Bad”
Suid Shakespeare
"But Thinking Makes It

BMachine Toal Dwision

T op et Srps
T OTENF




ﬂ:f’if’""ﬁ}%‘é ‘,‘% -
i :-qv:".‘*:-‘f gt 7 3 %{‘-
:‘:;E\& ‘?::\ .:’ ﬂ%‘i\-‘éﬁ

ki )
NAYAK. 57 A., Industrias, 2 1843} 74 04 &,
(3 B, IO oA ‘

v i
ny 'of-
g

ustrias a0,

iar Sk 87 2T

P T e S
, .L'-‘ES_;'{"-:;;AM%“. : 3
- LT o, &
it b s e s £
¥ ‘ i Ay

sty T IR
e E A T T
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Cenuos de mecanizado

horizontalas.
Haorizantal machining Centros de mecanizado
centres. verticales,
\&;aagerechl vertical rmachining centres.
arbeitungszentren. .
r:g . Senkrechr Bearbestungszentren.,
Centres d'usinage

horizontale, Centres d'usinage verticale,
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CENTROS DE MECANIZADO
MACHINING CENTRES
BEARBEITUNGSZENTREN

CENTRES D'USINAGE

a.1

CENTROS DE MECANIZADO HORIZONTALES
HORIZONTAL MACHINING CENTRES
WAAGERECHT BEARBEITUNGSZENTREN
CENTRES D'USINAGE HORIZONTALES

i

8.2 '
Bupeniats
- emarrienun es00s. oot 1w CENTROS DE MECANIZADO VERTICALES
e jrpiory Treetrey * Tabre smrece nuramemss | e reenn | e ' VERTICAL MACHINING CENTRES
Feoveam et Pacniiad Timace T | amsen s wemssuye | Vnasses sumocms | shatvue s - SENKRECHT BEARBEITUNGSZENTREN -
o s 1ooue N D outn ram) [ CENTRES D'USINAGE VERTICALE
ANAYAK H-100{PALLET) 510 % 480 x 407 400 x 400 30-45 70-3500{a) 7 ANAYAK P Susarnale " ..—I
H.500PALLET) | 610 510 460 500% 500 1" 06090 | 7020002 18 T rebenens e T T e s R b e
- [yvesry Bawapurgenisy.z) Tinanfdoha o Toos T o
'I'C-:lDe 800 500 x 400 500 x 500 24 40-4 0004a) 55 | CORREA Fanticent Moass Courarie v  Surnce " Anaan s Wrnseugn | ianess o4 orocne soeor | M
CORREA XB-1 B00X500X500 830X630 34860 9-3.50004a) 15 fein
DIF CMH-40 1200 x 4000 X 4000 | 1400 x 630 2 100-4000 7 OIF ANAX-MATIC-2000CHC | 610 %355 % 550 750 x 355 2 70-5.000(a) ;:
HE-20 450 X 450 x 450 400 x 400 V70 50-5600 17 N ANAK-MATICE CNC | 800 450 x 550 900 x 410 2 70:5 000(a) 13 avax
: <= ANAYAK | ANAK-MATIC3CNG | 950X 470x 510 1.100 x 480 2 76:5.000ta)
JARBESAL |Fa5 1500650 % 1.000 | 1.625x 770 0 22.4 00002) 185 | JARBE B 640 "
F-25 2500x650x 1000 | 2625% 70 k) 22-4,0004a) 16,5 : ANAKMATICIGGNG | 1.020% 510 %510 1.300% 510 _ ) 000
N 640 .
51 (1.400-40001 x = Va0 2.300 x 560 650 2.500 x 600 0 76-3.000(} 18
1.000-1.200-1.500 x : 1.100
1.150 1.000 % 1.000 2460 152300 2 s
15150 2.000-50001 % (2000~ CHV-30(T00 700 x 350 x 200 850 x 500 12 100-5000 Y
2500-3000) % 1500 1.000 % 1.200 2480 71000 3 CMV-10/1400 1400 x 350 x 200 1700 x 500 1 100-5000 I
105CNG (1400-1600) x {1000- ) oIF CMY-4800 800 % 400 x 200 1000 x 550 1" 100-4000 ?
12001 X (1000-1300) | 1.200 x 1.500 2440 51200 15 CHV-41600 1600 x 400 x 200 2000 % 550 2 160-400G 15
SUARISTt  [150CM CNC (3000-12000) x {2000- VENVCS 800 360 x 550 1400 x 250 12 504000 ¢
2500-30001 x 1100 1700 x 2000 2450 4800 0 | Juamisi vC-15 1250 x 500 x 500 1500 x 590 18138 50-3750 b
205CM CNG (300912000 x {2000- : vC 25 750 x 400 x 450 1100 % £50 86 5045000 1ag
2500-3000) x 1250 2000 x 2500 2460 3700 0 i VT35 750 x 400 x 450 €80 x 435 18736 B0-6000 .
15051k CNC 300-12000) x {2000
2500-30003% 1100 | 1000 x 1000 2460 800 30 WOLKE | F1SGNC 750 x 350 x 420 $.220 x 300 u 48-3.4003) N
2055L CNG 3000120000 x (2000 | 1200 x 1400 2460 3700 30 CNC ! T50x 150 420 1.220% 300 u 46340002}
2500-3000} x 1250 £16 CNC 750 % 200 500 1.220 x 300 u 48240003 3
F.17 GNC '] 750x 002500 1.220 %200 2 48.3.4003) 22
MAKEL ACME-CMH-1300| 1.350x1100x 700 | 1.600x 1.000 % 50-3.2004a) 18 | acme F-18 CNC 760 x 150 x 420 1220 x 308 24 4832000 ﬁ
CH-40 500 x 450 x 500 400 x 400 3046 50-4.500i63-600002) | 7 ‘ F-2 GNC 500 x 250 x 475 875 x 300 N 52400013) ‘
TMCNA 625 x 400 x 500 800 30 25-4.5000a) 58 IBARMIA CMV.30 520 x 420 x 650 500 x 1020 18 100-3330 ?as IBARMIA
MICRON SAL |TMCN-B8 900 x 650 x 650 650 % 1.740 24.27.40 160-3.000(a) 11 | TAMIC-MICRON CMV-50 1020 % 620 x 655 600 x 1400 8 753000 -
TMEN-105 1.500x 1.000 % 400 [ 1.500 x 1.050 4050 100-2.480(3) 185 vy ;
JuamisTi | TS2CNC {1500-40001 < (1
SACEM cMA 3.000 x 1.500% 1.000 | 1.250 x 1,250 05060 | 42,000 19§ SAGEM 1200-15001 x [1250-1500) | 1000 x (15004000} 2440 2-2000 # | JUARIST!
CM.114 2.000 x 1.500 x 800 1.200 x 1.450 40-50.60 4.3.000(2) 19 5 15 :
CM.130 1,500 x 2.000 x 1.000 | 2.000 x 2.000 405060 41.600{a) 0 'l. K-76 500 X 300 x :-;»g 700 x X0 n 60-4 000(3) 5 conoia
CM.150 4000% 2.500 % 1.250 | 2,000 x 2.500 05060 41,6002 a0 XONDIA
S00i i o B-700 700 % 400 x 510 860 x 400 13 100-4 00013) 4
CMH.40 560 x 400 x 400 450 0 30-3.0004a) 7 ;
CMH-50 830 x 500 % 500 500 x 500 3040 20-4 0001a) 10 MAKEL | CV-B0 500 450 x 450 1000 x 450 kY 504 50063600002 | 7 | ACME
CMH-63 800 x 630 % 630 630 % B30 3040 20-4 000{a} 10 s 7
CMH-80 1250%1000%800 | BOOX 800 - 3090 12.3.000(a} 15 CMV-40 500 x 400 x 350 650x 500 » 500(a)
CMH-85 1250 % 1000 x 800 | 800 % 800 409 20-3500(a) 175 1.500 x 1,400 x 550 1.600x1.250
CMH-100 1600 1.000x B00 | 1.000x 1,000 3090 12.3.000(a) 15 2,000 l-ﬁr 23 ;ggg* :-ggg
SORALUCE | CMH-80MM {3.000-6.0001 x 2500 % 1.400 x 500 % 1. !
: 1,000 x 1.000 1.000 x 1.6C0 30:90 12.3.000¢a) 20 | SORALUCE SORALUCE | CMV-20 2500 x 1.900 x 550 2.500 % 1.700 1620 20-2.5002) 1520 | SORALUCE
CMH-100MM (3.000-6.000) x 1,000 x 1,990 x 550 3.000 x 1.700 .
| 1.200 x 1.000 1,290 % 1.250 3090 12.3.000¢a) 20 3,500 x 1:900 x 550 3.500 x 1.700
1 ALSC90CNC 1500 % 1.200 % 1.200 | 1.100% 1.250 30-50 4-1.250a) 1 5.1 15
K ALSC-1OCNC | 1600 1500% 1.200 | 1400 % 1.250 3050 41250 n LTOOMCY-24 1.320% €10 618 1700610 o et . | zaver
‘ ALSC1I0CNG | 2000 1.800% 1.200 | 1,520 1.520 50-90 41,30Ka) 10 ZAYER 200MCV-24 1600 x 610 x 510 2000 x 610 24{v) 25-1.500L2) :
ALSCIS0CNG | 2.000x 1.800% 1,500 | 1,800 x 1.800 5090 41.000) 30 —
" (M Veracidn continua ) g::l::.‘
MC-24Gia) 1320x810x610 | 610x610 24(b} 251800 13 roramiora AwgaIng Aut Bestailung
MC-12G(a) 1,200 x 762 x 162 800 x 800 i) 251800 15 Varation contitus #n opuon
3000-CF(a) 3000 x 762 x 762 21800 x 800 ity 251800 15
ZAYER 4000-CFa} . 4,000 x 762 % 762 20800 x 800 Wby 251800 15 | ZAYER
MC-28a) 1.320x 810 610 1.700 X 61006 10 241b} 25-1.800 15
= Yeriaclon comtinue ) Opalenss '
b vaalA
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INDUSTRIAL PrRICZ LLIOT

2045 W. 8Ih Avenue @  Denver, Colorado 80204 #  (303) 623-3141 .

*NEW DENVER HYDRAULIC POWER FOLDING BRAKLS™

*8 MODELS AVAILARLE®

' DENVER HYDRAULIC BOX & PAN DRAKES

(. Model  Gapacity HP  'ship Weight  Price
EBP-412  4' x 12 ga. 2 2816 1bs.  §9,850.00
"HBP-612 - 6' x 12 ga. 2 3586 1bs.  §10,950.00
. OBP-812  8' x 12 ga. 3 4422 ibs.  $12.950.00
HBP-1014  10° x 14 ga. 3 5654 1bs. ~§14,950.00

DENVER HYDRAULIC POWER PLAIN BRAKES:

Model Capacity r Ship Weight Price

HPB12 8' x 12 qga. 3 3784 1ba. $10,750.00
HPLO14 10° x 14 ga. 3 4488 1bs. $11,950.00
HP1218 12’ x 18 ga. 3 5082-1bs. $12,750.00
HP1422 14" x 22 qga. 3 - 5676 lba. $14,750.00

All brakes have 2" maxiomum beam lift and 1" beam adjustment. ALL.
machines are 220/440/3/60 wired for operation on 220/3/60. Hachine
operution by push button or foot awitch control. A parallel motion
graduated back gauge is provided as standard. All power box & pan
brakes come with a full selection of fingern. ’

.'\ m A\ YENTAS J58.9655, 358.5985
@ m : n.% 578-2029 .
. ran
o “wvo Veri-n we TeLEn 1776374 LWSAME
= SemmnsRnE LS TELEX  176004) LWSAME

Cizallas

SHEARING MACHINES

. GUILLOTINAS MOTORIZADAS NEWTON PARA CORTAR LAMINA

[CODIGO]CATALOGO ESPESOR MAXiMG DE CORTE LAAGO MAXIMO DE CORTE | GOLPES POA |’ FESO
LWSA .{PROVEEDOR ; APROXIMADO
it CaLBAE | MUNMETROS | Puganas | wuimEmAos PULGACAS MINUTO LLOGRAMES

w3 Tz 1 20 a6 12200 r 0 %00
™ § 10 32 LA 12200 8 80 . 950
T 8 [} 2.5 2 2400 80 80 1250
™ B 3 a3 14 3060 0 120 LB Comon o
ThE-1) ] 35 1] 060 0 1 85 3950
. B
™13 10 1z L] 25500 100 80 1890

LAS MEDNDAS EN PULGADAS S0M 4PAQEIMADAS

X LWTAEOAN COM: MOTOR, INTERAUFTOR, LUBRICACSON, LLAVES ON OPERACHIN. TOPE TRASERD. MENSULAS FRONTALES ¥ Masuis OF OPERACION,

RECUERDE QUE 5US COMPRAS DE MOSTRADOR LAS
PUEDE HACER EN CUALQUIERA DE NUESTRAS TIENDAS:
CENTRO Y NAUCALPAN -

AL S
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THE BUILDER OF “LAGUN-REPUBLIC” MACHINE TOOLS 1 #i.r.

January 1, 1991
PRICE LIST L-40-8
(Prices subject to change)

Machine Tool.Co.

PLANT000 E. Carsnn, PO, Bex 5328 Carwon » CA 907474588

171315181100 e, 110« [1-800) 421-2105 oxt. 510

PTHNCER e P O 8 Lo sgeees A This prics but m garnaies o F 0 eriag foes o 08 m o -
g B e ST Wt e Ceriers iy et L500 aet e meed GO D hfusn
o

F” i?lJ}UJGn!!J bn—m'-‘ lv-ﬁm.h_v( mqan-:m‘-l-ﬂ ey o BACWE Dupd vy o W
American Angraisal ASsEE SRS T3 I ST T Onr e Sr e ), Te B 8 O Sy e
: y MAMTY: OHE YEAR FOM FARTE CGhaY.
Mamber Price Research Grod™ - . )
) ﬁ'.'.'l_.aﬂ v LAGUN VEHFICAL TURRET = GE MIIS HEAVY DUTY LATHES
BdralTusrry feowENgY

« CMC BED MALS

FEB 1 I_IE"}E) - GEMANIS LATHES. . - REPUBLIC LATHES & GRWOE RS

HEAVY DUTY

SERIES « CONVENTIONAL MILLS

CONTACT FACTORY FOR ATTACHMENTS & ACCESQDRIEE NOT LISTED
ADD 15% WHEMN ACCESSORIES ARE ORDERED SEPARATELY

MODEL
FU-2LA

{FU - 1400}
[Gan. Catmng
4 717 BAA)

515-3000A
565-3900
565-39C3

FU-2LACV

{FUTV . vat
{Gan Casiog &
T1T-ABA}

FU-3LA
(FU - o0}
({Gan. Cotaom
FRITR T

565-4000
565-4002

. FU-3LACV
(FUTV - 1800y
{Gan Catmiog
FRIERTY

522-3202

§23.001¢
5313301

521-3201

596.3627
597.3678
535-3305
122-1107
5313-3405
554.3401

Fu-aLA
(12~ 18y
(Gan Caniag
# 717-08A)

530 MO
56511003

Stra
" 330

UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE. . ..... $ 43,500

557 x 13- 18" Table, 18 apesds from 28 1o 14007 p.m. 18 automalic
{eeds and rapid traverse on Long./CroasVast. Electrics. Coalani,
mitl arbor, arbor suppons. (Unwersal verlical head with Na. 50
spindle opl.} 7 1/2 HP Molar 220¢440 volts. Pandant Control,
Hardened & Ground Colurnn-Table & Knee Ways, Climb Milling
Cantrol & Aul Lube.

Vertiwcal Head ..., et e et el 4,500
2 Axis Raadoyl . . .[indalled 3,200
3 Awis Readout , . . (installed), ., ... 4,000

UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE.......$§ 47,500

[Speciai moid maker model) ) 557 x 13- 18" 1abla, 7 1727 HP with
ram mounisd motornzed vemcal haad. 3 HP R-8 vanable speag
spincle and 3 qui iesds, Pendant Controlb.

UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE.......§ 51,250

63" x 13 - X8 Table, 18 speeds Jom 28 (o 1400 rp.m. 18 autumatic feeds and

n:ggi Iravenie on Long./Cross/Ve. 10 HP main mator. All alectrics, coolant, mill

arbor, gouble aroor supponts. (Vartical haag wih swivel hinged suppan. Na. 5¢

spindla 1aper opt.} Pendant Conirdl, Hardened & Ground Columa-Table & Knae

Waya, Climb Milling Controt & Auta Lube,

2Ans Roadoul xyinstalled.. .. ... e 3,300
3 Axia Readaut x-y-zinstalled. ..... H e dtaeeeaete e ey 4,100

UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE. ......$ 55,400

{Special makd maker model) 537 x 13 - 1@~ rabls. 10 HP, wth ram

mouniad motorized head. 3 HP R-8 variabie speed spuxdie and

3 qudl feeds. Panvani Control.

#40 Spindie for molorized head in heu o R-8 spinc'e for Model

2600, 3210, and 3310, ... .. e e e e . 640
Outboard support w/iwacket . . . . fknastaram).. .. ... ey eem e 988
Universal Vanical Head w/S0 Tapsr for use on Madals , 3210, and .

gt Vertical | {sad w/S0 Taper for use on Models 3210, and
Rack Milting attachmaent for FU-2 ans 3 . ..
Gear Hobbing attachmantlor FUZand 3. . ..ooinn et cipeeenn
Slatling Alachmant-5" siroke wf AUT Tool Riser. . . . .
§" Flama hardensd vise w/awivel bass
B Univarsal Vise w/Swivel Dase. .. ..o oo, aa s
50 Taper arbewr - 1%, 1 - 174°, 1 - 1727 wf running bushes, _
MG/ NEMA Efeetres, ... ... . ...0e .

UNIVERSAL HORIZONTAL MILLMT MACHIME. ...... % 64,400
T1 V4" x 15-2/4” Universal lable, 10 speeds trom 28 up 1o 1400 rg m.

auto lube system. Spindia wth No. 50 taper. '8 leags, autamalc

and rapid lreverse LonCroswVen. 15 H I -nain motor, cociant,

pendant contral. Square venical column ways_ hardaned and ground

Calumn . Takla & Knwe Ways, climb milling contred & auio Iuba .

Vot Haad o s e P, Met. 6400
Jears lnadawnt, L, L. {irtallad){ 2 Axis X-Y $3.500). ., ... ......._ .. 4,500
JIC T NERA EISCINY .t yeaineeareyemaeea, . PO 17500

'

ST

RPN SRS
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FAX TO: CRUPO EARN, B.A, DE C.V

. 1171

AITV: MRL B. O. VIF(EA GOPTALED

DATE : MARCH 12,1993

FROM: MR. LUCA BATTISTI ™ | PASES:
i It YOU DO NOT FECEIVE ALL PAGES PLEASE TALL US BACK J

“THEf - Your fax PGM-33-02 dt. Match 11,93

Dear Sir,

Following your a.m. fax please, find hereunder, the selling—hnew price

F.0.B.

factory of the following Sachines:

—~ PARPAS Milling Machine hodel FU-t:
Attack-distancg = 10"

with

tyrret : Horizontal strcka 9,30 cts

varrical Stroke 549 7EF ... vveenrirsinennar e LIT. 50.000.000

- PARPAS Cutter Grinder Mzdel AU
Register 1654/34 ——

LIT. 9.000.000

— PARPAS Three dimensional Pamtwyraph Hodel PT-17 .... LIT. 45.000.000

Best

Ex )&%‘-ﬂ- 3
AS

Lty

egards.

Luve/ Ballipti
r 4 —_—
= ,-'-u’,‘; o

R
—

E——

| %fawwﬁm)

—

1



T - RAM MODELS WITH
MULTIPLE MILLING HEADS

3
527 X 117 TABLE, T AQS-TYPEVERTICAL MLLES MAZHAE VlH TWO STEP MILLING HEADS, V y’ ,.- i[ ‘{ r
‘ A IERLUES WiTH SUATE 0 250 GROUND WaYS 241620 j E» “J ~ A=) \luﬁ{“ v
58" X 11" TABLE, SAME AS A20VE BUT WITH YARIAJLE HEADS 29 - 1022 ;
CHECK FOR APPLICATICHS SUCH AS: o I
A HYDRAULIC DUPLICATIONSIPRGFILE MACHINES/CR CNG CONTROLLED. L4 :
#24-1020- 5 17,650. - -\_/ ‘
#28-1022 - §13,550. -
. -4E | FTV-510
10- 1001 14- IDCIB 20-1015 42-1040 43- 1044 431042 45- 1035
TABLE SIZE 44 X 10" | 50° x 10" | 44" x 20° | 50* X 10" | 58 X = . 58" X 11 | s& % 110 | 58 x v ex x w3
SPINDLE MOTOR 2 HP 2 HP 3 HP 3 HP 3 HP 4 HP 4 HP 5120t 5172 or
’ o 7-172 HP 7-12 HP
SPINDLE NOSE 5TD. R-8° A-8 R-8 A-8 R-8 pdo 440 # 40 ¥ 40
SPINDLE SPEED 65 - 3060 &5 - 2000 55 - 4250 55-.4250 | 55-4250 55 - 4250 £5 - 4250 70-4200 70-4200
KNEE FEED . - - - - YES YES YES . YES
CCCLANT STD. YES YES YES YES YES . YES YES YES YES
MACHINE WEIGHT LBS. 2,600 2,700 2730 - 2,850 3,700 4,000 4,500 4.900 7800
PRICE F.O.B. CARSON {LOS ANGELES) CA. PLANT $6,750.- | $7,200- |$7,500.- | $7,950.- |$13,500. -|$18,800. - | 5 20,900. - § 23,500, -| 528,500. -
6020 AFM Soingle 16 Speed § 3RP .
2 SPEED MOTOR (220 0R G40 ) -+ ivvenrevnnnns 12 - 1605 850. - 850. - 850. - 850. -
RIGHT ANGLE ATTACHIENT (See pago #5 CB))
*Szeciiy 3-3. Mo. 20, Mo. 40 §
RIGHt 21618 2T2CAMBN .., . vru e e nanernarines 127 - 1112A 495, - 495, - 495, - 495, - 495. - {B) $95.- (B)595.- [(C)880.- |(C) oe0.-
Aroer suppert iar Horizontal %Aashining, .. ... ... .eeay .. 129 - 1113 3s0. - 350. - 350, - 350, - 350. - 350. - 350.- |{B} 825, (B) 8z2s.-
UM ATEOG R - Bl e e e 130 - 11144 220. - 280. - 280. - 280, - 290.- | (By320.- | (B)320.: [{B}y320.- |(B) 320.-
Multi - Argle aached w/3 cnilels ., .. .. v iiurrenennns 132 - 1115A |R-8 525. - RA-§ 525. - R-8 525. - R-8 525. - R.8& 525. - {8)650. - [ B)650. - R
4" Rigerblock {Instal $33) ... ... .. ieeniien 1456 - 1135 309, - 300, - 300. - a00.- {(B)3s0.- | (B)350.- [ {3)350.- B81350.- [  ee----
8" Riserbiock (Insal S35} ... ... i 147 - 1126 330. - 335. - 339. - 330.- [(3)4z20.- {B)420.- 1 (B)420.- B420.- | {C)2.250.-
127 Riterglecy {Mhstall S23) .., ... i iiiaa, 143 - 1137 ~450. - 452, - 450. - 450.- [ (B)490. - (B} 450, - (B)490.« | -veves | eeaees
SLOTTiliG ATTACHMENT (Seepaga#5 {3)
4% sk JAHP i iianaienas 149 - 1140 - 2,300, - 2.300. - 2,300, - 2,300, - 2,300. - 2,200, - 2330.- §  eesees ] eee-e-
Siciter Tool Kit w7 shaped tocls 3 bithoider . .......... 149 - 1140A avo. - ar, - aro. - 370. - 370. - 370. - 370 - | eeeeee ] e
Clamping Kit with 24 studs, 6 straps clamps and . .

Bst2elBIocRS . L e e 121 - 116E 140, - 140, - 140, - 140. - 140. - 140, - 140, - 143, - 1539, -
§-1/2° Flame Hardaned Vise w/Swivel Base, . ........... 122 - 1107 340. - 397, - 290, - 80, - 350. - . ~3g0. - 390. - a90. - 3s0. -
Mist Coolant sysier, 1 ¢gallan container w/ magnalic '

A0ZZIB OB ... . 160 - 1167 150. - 150, - 150. - 130, - 159. - 150. - 150. - 150. - 150:

Bijur Mist CEOIANE SYSIZM . st e aaraeas 160 - 1163 £00. - 5C1Y, - 500, - 500, - 500. - 500. - 500. - 500, - 500. -
Piastic shieid lor chips 2nd ceolant splash (OSHA Rag. ). .. 161 - 1157 160. - “16G. - 169. - 160. - 160. - 160. - 160. - 160. - 160. -
Way covers for cross & verical (Instalt$35), ........ ... 162- 1158 260. - 260. - 260, - 280. - - 280. - 2€0. - £64. - 260, - 260. -
Base Chio Pan, . . ... et aananns 163 - 1159 289. - 28%. - 289. - 28s. - 289. - STD STD s5TD sTD
OPTIONAL WAYS

Chrome ways. saddte d knaatep . .. ... . .......... 164 - 1160 775. - 778, - 5.~ | mememe b semeee ] eeiien . e -
Hardaned anc ground »ays, lable bottom & knea top |, *165 - 1161, 965. - 955, -O §55. - 995 - 995. - 995, - 1,200
Chramg Leac Screws (X-Y) (lnstall$30) . ....:... 166 - 1165~ 425. - 425, - 425. - 425, - 425, - 425, - /



SFECIAL ELECTAICS Seapagen’ &) :
ma Lignt(Notwired) ... T 201 - 1176 58, - 35, - 5. - 8. - 55. - 85.- 85. - 8s, - §5. -
Exizacharge ior Heavy MainMotar ., ... . ceevuy., 2001171 | mreees | eeeaan EHP 775, SHP775- | meee-- SHP 775. - SHPTT5.- | TUHPQ50D, - | TKHP 950, -
Low vollage, push button, Nema 12 main motorand ..., .. : .
coolant ( Installation $50 ) with disconnect net ... ... 204 - 1181 1,750. - 1,730, - t.750. - 1.750. - 1.750. - 2,500. - 2,500. - 2,500, - 3,500. -
NFPA 76 J.1.C. o
PHASE COHVERTEAS - 3:105HP molors ......... 222 - 7072 185, . 1€5. - 185. - 185. - 7720 U TN I B
408 HP mators. -. e 223- 7073 e B30 0 0., 210 210, - 210. - -3+ S SIRNPR B Y T -
. iy ©w
SEZAVO POWER FESD VARIABLE POWER FEED (See page # 5 {3} -~ -
[}
. Eooo§ - £
when using 0 R O add special Rail Bracke! {lor stops). ... 255 - 1155 125, - 125. - 125;- 125, - 125.- | meeese it aeeees ) aeeail] eaoas
tongitvdinal Taple Fead Haavy Duly . ..( Install $35) ..., 194 - 1152 {640, 2|t 640, o €40y - " 640, - 780 - | eeeees b eeeeed ] e eenenn
Cress Travel Feed Heavy Duty. . ... ... {Install $63)..... 190 - 1143 7. - .- inagi- 710. - b 20 S I I B B TP
Verucal Knee Feec Haavy Duty....... {Instal 365).... 163 - 150 710. - 710, - TR - 710. - b 2 1+ T P e I T [
SaY HANI CranK v v v ivtnne et ieararnnnns 196 - 1154EA 45, - 45, - ;‘\J'““Si 45.; TP P [ A S T
Exira Haavy Duty Power Feeds Medel #8150 facd $BO to above prices) _(Grder with letter (B)
Gesrac power leed one Soied wirapid farapis - . ... .. .. 168 - 2000 1,202. - 1200 - SR EASdA - 1,200. - 1260, - | eeenci | eeiaii | il e
ODITTOlor Cross Feed ..o 198 - 2000(B) 1,200. - 1,200. - 1.200. - 1.200. - 1200, - | eecmes ] adaena ] esmess] eaeens
Geared pewer f2ed one speed forknees {Zaxis} ... .... 200 - 2020 1,1G0. - 1.1C0. - 1,100. - $,100. < L TR T+ 1+ N R L TR T
' Variccle aown feed Guill ( for vernical head ) :
B o -2 T ipmMIN e 201 -2029 1,860. - 1,800. - 1600, - 1803, - 1.8C0. - 1,800, 1800.- 0 aeeacll eaiaal
DIG:TAL READSUT SYSTEM (Seepage#5 ()
2 Ais 00957 "ACU-RITE" Quick Count... (installed}........ 251- 8005 A 1,895, « 1.695. - 1.698. 1.895. - (B)1795.- | (C)1.800.- | (C}1800.- | (C)1.B0O.- [ {D}2.350.-
2 Axis Q005 TACU-RITE " .., ... ..., {instatled)........ 252 - 8CCHR 1,8395. - 1,895, - 1,865, - 1,808, . [8)2095.- | (C}2095.- | (C}2.095.. | (C)2.095..| (D}2.550.-
2 Axis .CCOS* "ACU-RITE MILLYISIONT.. . { Installed ) . ...255-BC10R 2585.- 2505, - 2,585, 2,598, . (B)2.695,- | (C)2B50.-} (C)2.850.- | (C)2.850.-§ (D}3.250«
e Axs 0555 Knee Scate (16 ' Traved) .. (Installed)........ 256-1158 R TE0. - 750. - 750. . 750. ~ 750.- {C) SCO.- | [(C) 90« (C) 90« (D) 830 -
3ra Aas 0005 Ouitl Scale .. uyuenens, . {Instaned)........ 257-1158 R 700, - 700. - 7C0. . 700. - (B) 780.- | (C) 875.-1(C) 875, (C) &75.-[ (D)} 925.-
2 Anis GOO1""ACU-RITEM™ ., ....el. . {lnstalied)........ 253-1160R 2.295. - 2,295, - 2,255 - 2,295, - (B12.2355.- {€)2.532.- [ (C)2.550.- ] (€12550.- | (D)3cC30.- ~
{instaiad .. . 27Q0-11B2EA. 225. - 225. - 225, - 225.- 225. - (C) 263.- ] (C) 230.-| (C) 280.-)| (D) 295.-
271+ 1163 300. - 3C40. - 300. - 200.- {B) 300 - (C) 200.- ] (C) 300.- DR A
ROTARY TASLZS VERTICAL & HORIZONTAL (Seepage # 5 Q-‘j)
10" Hotary Tahie, - {250 ). e vvresnroccrransnannanns 179 - 1120 1.100. - 1,100. - 1,100. - 1,150, - 1,100, - 1,160. - 1,100, 1,360, -]  eavann
BN T T T+ O 180 - 121 310. - 510. - 119, - 310, - 310. a0, - 311, - 310.-] eeeae-
12° Rolary TaLle- - {320 ) w.vneernrenereeiinasnmea, 181 - 1125 1,309, - 1,3C0. 1,220 - 1,200, - 1,360, 1,300. - 1.500. - 1.300. - 1,306. -
BT P T T 182 - 1126 37a. - a70. - a70. a70. . 370. - 370. - 370. - 70, . 370, -
§*  Universal Dividing Head....-. . oivneiineina, 175 - 1113 (A) 1.850. 1,850, - 1,850. 1.850. L0 T [ Ll e T T P
10" Universal Cividing Head.. c..voveiiovenenes o781 (DY 1,385. - 1,585, - 1,995, - 1,935, - 1.955. - 1.955. - 1,995, - 1.965.+]  e---e-
127 Universal Diviging Head...ovvieeeininnvuaaas, 532 - 3202 2.050. - 2.,05¢. - 2,050, - 2.050. - 2,050 1.050. - 2.050. - 2,950, 2.030, -
14" Universal Cividing Head.... ... vviaeaae. L T e v R B I B T I LTl T T TR TR B E R 2,300. -
16" Universal Dividing Head.-- - .oiiivianeraains F R L T4 B B R B B L e e R 2,5Q0. -
SPECIAL PAINT ([ FOrMIChIAB )« v eveenararennns ... 170 -1164 450, - 450, - 450, 450, - (B) 850.-| (C}780.- | (Cy780.- [ (C) 780.-} (G} 7aC.-
( HANDLING CHARGES ) - . .
Ex1ra charge to build and skid on machina for shipment ... 52 - 1189 75. - 75, - 75. - 75. - (BY100..-| (C)250. - | (C)250..-| {C}250..-] (D)375.-
BALL LEAD SCREWS ( Prices on request ) { See page #5 @} *



QUOTATION Sheet No.
ontnu GIDDINGS & LEWIS
F{le #73137700 Page 1
ltem Descrnption City. Prica Per Unit
10-9 WACHINE SPECTFICATIONS
¥-axis {Verricall Range! 24,4 0mm (96'\.
Z-Axig (Crossavm) Fange! 1206mm (477)
Vertical Height Above Table: 3123¥mm (127.670
X-Axis Pange with Lipnear Rar:
Lenzth Manual Readout Nigital Readout
Range . Ranee
1600ma  {63.07Y 07mm  (43.77) 83lem  (32,7™)
2100em  (RZ2.77) 16407mm (55.47) 131lmm (52.47)
Hepeatabiliev: -_l-_O.D_‘Orm (+.002™)
Full Range Linear Accuracy for ¥ & 2 Axig: +0.14mm (+.00557)
Full Range Linear Accuracy for ¥ Axis:
Vith Linear Rar
1600mm (63.07) +0.12mm  (+.00477)
2100pm (B2.77) :0.16 f:.OOSS"\
Uith Guide Rail Svatew
+0.07 + 0.04L>mm
NOTES: 1) Accuracy is valid only on Giddiongs 5 Lewts’s lavout
tables.

7Y Actual Y-Axis PRapngze with a linear har fs limited bv
presence of a reading head. The linear bar length and
the machine model. For the same linear bar, the X-Axis
range decreases as the sachine size increases.

3} Limecers) equal to or greaster than 1 meter {a the X-Axis
ranee with a guide rafl.

4} The performsnce of esch axis [s$ measured in one direc-
tion with the other two axes fixed. It i{s valid onlv
alomg a 1ine which passes through the center of the
vorking volume.

S} The guide rail tyoes § and L are the onlvy desizns
apolicakble to this specification. .

ze scan

¥ Pl »

QUOTATION

_E.FH STSTEMAS, S.A. MEXICO
c/6 Grupo Earn, S.A. De C.V.
Serapioc Rendon No. 59

folonia San Rafael ©.P, OR4T0

Mexico, B.F,
Attn: Mr. Rupo Qscar Vievra
Gonzalea, Project Department

GIDDINGS & LEWIS

I
721 Springtield Sireet PO Box 1127
Dayicn, OH 454011127 Telex: 212901
Tel 513/254.5377 FAX: 513/254.5054

]
Shetliala File No. 7], 3-1 37700

Dare e !

tnquiry Date !

Inquiry Ne. FEPR=T IS

FO.B. Tavteon, UH

Approx. Devary TZ=T5 ks, AR

Tarms Jobed TThITM

Item Description

Quy. Price Par Unu

(NRDAX LAYOUT WACHTNE AND OPTIONS

In responss ta vour request,
the opoortunity to offer the followlpe prepesal.

Giddings & Lewis fs pleased to have

GIDPINGS & LEWIS COFUDAX® DIGITAL MODEL LO-9

*|The Digital Model LO-9 fncludes:

One vear warranty on parts and labor

#45002019 FRasic Machine wich:
2440gm (967 Y-Axis (Vertical) Range
120fmm (477) 7-axis (crospatm) Range
X-Axts (hortizontai) Range dectermined by
length leas 647mm (25.57).
Feeds & Locks for esch axis
Gratings and Reading Heads
#45000240 Combination Scriber Head
#45002030 Machine Mapual {2 are gupnlied}
#4i50016131 Measurement Processor MP=4 (115V)
#58004124 Manual for MP-4 (2 are supplied)
#58006608 Prote/Push Button Switch cable
#45000679 Scandard Scriber Set
F42001389 Electrical Kit
#45002000 MP Mounc

THIS QUOTATION aND THE RESULTING PURCHASE ORDER ARE SUBJECT
TO THE CONDITIONS OF SALE SET FOATH ON THE REVERSE SIDE HEREQOF

Guide Rafl \

t46,400.00

v 74y

[~

PLEASE REFER TQ OUR FILE NUMBER ON ANY CORRESPONDENCE & PUACHASE ORDER FIELATING-‘

€3-356-a 4/91

YT
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12 x 16 COMBINATION GRINDER

(Set Up For Internal Grinding) ‘

Dignal dispiay far cross feed and tacle External gnnding wheel, 10" x 1" x 3"
Varable speed headstock motor Speed positioning, 000050 resoiution.
range 400 REM 0 1750 APM. Drives ] TVt HP drive motor tor grinding
headstock spinake through vee-belt and spindles. Drives nternal or exiernal

palleys. . wheat,
Intarnal spindla
. ‘ Combination grinding soindle orackst.
T - . Swiveis i50% ;0 s8t-up wriamal or axters
T e . S .., . nal grnging wheal, Acjustabie 4"
16" tadie sine bar 1" gaugs * toward or away from work. Mactined

biock for zero taper - surtace to ingicate aignment.

Ada gauge block for iapers

Wovk table dojustatee for angles up o
™

Tanie eversing cogs

ioc A i ul, -
Heaasiocx graduaed for angular set Agiusiaole lo 16" travel.

tings. A far is mackined.on rear of
headstock for alignment.

Table-leed handwheel. Push table
“STOP" button fo transtar from sawer

to manual control. Table “ON™ “OFF~ push buttons,

o7 Table Reciprocator, 0-3° stroke.

Coofant pump and tank built into the
maching.

' ' APM,
a Crossteed dial graduared .0000%

Crossfaed hanadwheel gracuated 0005
Crosshead ravel 3"

A NF
7

=
Y

7

_‘,{
G Y
GT/ LT
(lid- VBT

=/

M

Snaplock fimt sw.'féh for table mversal.
A¢iyated by rable dogs, or manually.

Spinala “ON" “OFF* push buftons,

/

Haaastock "ON" “OFF™ push burtons.

Haadstock speed selectnr Speed in-
finitely variapie from 25 APM 10 450
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QUOTATION

Q5589

oLomeREr

147 JO5. CAMPAU DETROIT, MIC

HIGAM 41207 US.A. FHONE (313) 258-0770

GIIPD AlLAMAR, S.A.

Serapio Rendon No. 59

Col. San Rafael

C.P?. 000470 EXICO, D.F.
LATTN: i . J

Mire H. Oscar Vieyra Conzale:s
Projects lopt. - Ref, DPGT-30-2
Yazd 535 67 Z0

DATE o,
D2/24/00

Ierms are netl 30 days o approved credit risks onfy, No cash discount aoplies.
Puliveries delayet by atrikes, tires, and olher causes beyond aur contiol will
create nn linancia) responsibilily on the part of Parker-Majestic, In¢cgrporated.
Qrders placed with and accepied by us are nol subject to cancellalion except
with our consenl. Prices quoled are cutrant bul shipments will be invoiced at
prices prevailing al the time of shipment with buyar having Lhe righi to a no
charge cancsiiation should he o elect upon being adgvised on such a price
changa, Warranty nn lhe abgve materlal and equipment is timiled to conditions
a8 ehown nn \he reverse Sire

1

ALL PRICFS ARE F.OB. OUR PLANT, DETROIT, MICHIGAN

QUANTITY DESCRIPTION PRICE

1 CARRER=-UAJEURIC 12X56 CUNIDTA

L

raped ways, tulon Londog
nnd a wheelhcad which ret
inLornal or extzrnal zrindid

adjustment ¢ial ls yraduate
a2ilowing extremely preclse
hennl, Uac Lhoavy duty worlk
sine bar to permit uccutate
Jrinding tagers. 'the worikhen
center 4rive ocunts on ¢
grlnuing, and mony types v
tie workliead. UTht tolle &
rack anég iz both manual f[eoid

I
i
e
wheel spindles are interchaong

Lalt driven anu cover the ¢
RPK. The heavy duty exter

_ toeo a 10 z L x 3 iach wheel. The nachling clectrical

controls are 110 volt and are
Le machine brase is fltted wi

Standard egquipment includes:

3/4 d.P. variahle

- 1=1/2 L.2. at 3009
Gdrive motor

- 1/2 B.P. variabl:

- coculant system con

Lkoses, valveu, ond

the machine

and 69 cycle
- gperutors control
controls

ures sulic high gquality cest iron ccastruction, haud

moves the cross slide 050 lwch rer revolution, the nicro

stem 1s buill into the meciiine. Internal yrinding

- MUEHA electrical pa

TI00 GEINVER. Whiz wachlne

table ciide znd croucs clide
ates to set up for elthier
ng. “le croscieed handvheel

d in L0000% Inch incruoments
coeitlioning i the grinaing
sead s fitted with a O inch
and rapid positioning ror
Jd accepts 5C enllets, a dead
iz noth ad Lor externail
chtens con Lo c.1la5.at;ti‘..‘d Ly L1t
Je'is Jdriven vith a jear anc
and povier fecu. The couvlant

eable quill and collet type,
auge froum 12,000 to Ld,udy
nal grinding whecl spindle

convenient to the operator.
th leveliny Lolts.

eoand workhedd drive molor
M ogrinding wheel head

gpeod talble drive moter
sisting of pump, tank,
water gquards installed on

nol, 230/4%9 volts, 3 plase

staticn with 110 volt

PARKER-INMAJESTIC, INC,
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QUOTATION

(25589

147 OS5, CAMPAU

DETROIT, MICHIGAN 48207 US A,

PHONE (313) 259-0770

GruP0 ALMIAR, S.h.
Jeraplio Rendon No. 59

Col., 8an Ralael
C.P. 000470 Z‘lF-Z‘:ICO, D.F-

e

Page 2

DATE 09/26/90

ferma ate nnt A0 days to approved credit risks only, No cash discoun! applies,
Deliverias dalayad by sirikes, lires, and olher cAusas beyond our control will
cenate no linancial respansihility on the part 2l Parker-Majestic, Incerporated.
Oneders placed wilh and accepind by us are nat sultject 1o cancetation except
with our consent, Prices aunled are current bul shipments will be invaoiced at
ntires pMeyiiling at the lime of shipmen with buyer having the right to a no

ATTN: rhatge cancettasion should he so elecl ypan being advised on Such a price
L_ lir M Qscar V i" wra Gonza lq ‘;J change, Watranly on the above material and aquipment is limited 10 conditions
P * L. N b - . -4 To £ ;:C"’ ;;0 21 A% ShowD on the raverse side,
:OJGC s 89‘.. - Wwle GL=0U-—
Fax 535 67 50
- ALL PRICES ARE F.0O.B. OUR PLANT, DETRQIT, MICHIGAN
QUANTITY DESCRIPTION PRICE

-~ Bijur one shot lubr

icaticn systen

- graduated

workhead for anyular cettlngs

- worklbiead cine bar ettachinent for gulick znd
precise setting of workhead angles using gage
biocks -

~ Sead cventer drive with drawbar, center, and
holder o

- LW WOLk drive doys witih a range of /e Lo
2=1/2 inches

- tailstock with ceuto:

- external wheel dJdressing dlanond mounted on
the tailsteocy

~ wollepsible internal wheol dresser with
diarend '

- heavy duty external grinding spiadle with LU
x 1 x 2 inch grinding wheel and aaaptor

- wheel gnards, bell guerds, and dust covers

- palnt machine tool yrey

Hachkine specifications
. S'\‘:i:lfrj * &« * & & * " e 2 T s = s ® a = 4‘2“
TebDle Travale o o o o o o s = o o o o 16"
Crossfeed Truavels o o o o o o o o o o 3=1/2%

fWheelhaad Position Adjustment o + o

Tabie &

workhecad Svivel ¢« o o 4 o o o o = & »
Table FeeCs Underx

Table Reciprocating Range « « « « «
Table Keciprocating Stroke. « o « «

fiorkhead Speeds o o o o o o o o o . .
Dead Center Drive 5peed o« o « o « o o

/172"
7 deyrees
90 degrees

'.'lth‘.l. &« ®= @ & ¢ ®w ®w ® 8 ® a =

6,12,18 & 24"
per minute
0'_3'
12,24,36 & 43
per mninute

25 = 450 R

<0 ~ 225 RPH

PUWCL‘. - - - - - -

SPARKER-RIAJESTIC, INC.

*]7*



QUOTATION

L]

stas'

147 JOS. CAMPAL) DETROIT, MICHIGAN 408207 US.A ' FHOMNE {313) 259-0770
s =
Page 3
. DATE
r~ 1 09/26/20
GRUPO ALAMAR, S.A. [ - . .
e Terinsg aae net 30 dayg le‘annm_vad credil rigka o_nly. No cash discount applies,
ser ap io Rendon NMo. LU Dnliveries detaynd by sirikes, fires, and olher causes beyona our control wilk
. I3 uraale no linancial rreponsibilily on the part of Parker-Majestic, Incorporated.
CO ] 4 b an RG Loe l Qrrters placed with and accepied by us are nol subject lo cancellation excepl
C.P. 000470 IEBXICO r U r, with nur consent. Prices quoted are current but shipments will be invoiced mt
ntites prevaiding Al the lime of shipment with buyer having the righl to & no
LATTN' charge cancelialion shautd he so elect upen being advised an such a price
: e . st changa, Warranly on |he above material and enuipmenl is limited 10 conditions
93 g .HO vacar Vieyra (:O‘]Z&'].ﬁsl 48 shinwn pn [he feyerse sidae,
Project s n@pL. - Ref. PGT-20~-21
FAX 5 35 6 7 50 .
- ALL PRICFS ARE F.0.B. QUR PLANT, DETROIT, MICHIGAN
QUANTITY DESCRIE TN FPRICE
IZole Through WOIKNEHd o« « » o = o o o 1=1/4"
Internal Spindle Diamcter o o« « ¢ « » 3%
Y
Floor Area Regulfed « « ¢ « « » o « s 41 x 104"
Overall :{Ei.ghtc s 8 8 8 ®& ®w 8 & & w ® 46'
Approsimate Weighite o o o o o o o o o 2,400 1b
1 Price for. the machine doescriiced above. ¢ o o o s o o o $53,70U,0!

EPARXKER-MAJESTIC, INC.

o I a T et

tatl Mocwerd

* 18 *
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Rectificadoras

RECTIFICADGAAS PARA SUPERFICIES CON ALIMENTACION HIDRAULICA:
HYDRAULIC HORIZONTAL SURFACE GRINDERS

|
Hectjficadoras

RECTIFICADORAS PARA SUPERFICIES

HORIZONTAL SURFACE GRINDERS

[ manca ] HARIG T HARIG ‘ WO3TA ] (—\ ’
.| CATALOGD | SR RN ~1 HMZAOL ATIC .
PRQVEROCH ' ol Le-t AUTCMAT . *
= COCIGS AWSAa & - |, AR N T R S AR i
CON ALIMENTACIONES MANUALES = e e I' S 1 ™
el T PGiAS | MLywEisos | Prsaas | unimEraos fomeaacas ! wnwesios ! LN
i—"',-ff SC0 PAOVEEIOR CAPACIDAD OF X 1B 23K NAT; B K 152 X es;.II RN T \)‘ ~
C'O_Dl‘éa CWEA T 1 RECTIFICADO ’ \1
e i : | o
wn ugrE pacaong | wiwgrsos | enmaag CAAACTERISTICAS , \'\
2400 | TIBA 154 | 200 % 300 | T 58 A 1§ 34 LOMGITUDINAL »n 079 0 w079 2 %0
2::_:;‘:_;%‘;" o ’ TRAMSVERSAL 0w 1713 s34 1713 12 0 RY O\
| ™
ALTURA MAKIMA
s . “
f:,m,c:;:i"cl uo 17 0 % 12 DE RECTIFICADO TET 203 n 2083 12 200 o,
10 [ 200 : LA ) )
TRANSVERSAL 2 GRI CUACION VEATICAL | HORIZONTAL | VEATICAL [HORIZONTAL |VEATICAL |HORIZONTAL Q
;:'::;r:-;:.l:o‘ 200 "o 200 " Ot ALIMENTACION | 0.000F oan- 0.0008 0001 | 0001MM.| GO MM, ) F\
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QRADUACION VERATICAL | HORZOWIAL | HORIZOWTAL | HORIZONTAL USA PIEDRA DE AN KT e Xk v wxrxy
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1 MM, 01 MM, 01 MM, 001 Ma CON ALIMENTACION
or .uur.»lrucwn TRANSVERSAL MANUAL AUTOMATICA AUTOMATICA $
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PE3a NETO KILOGRAMOS a1e [T 1300 \
NOKIMADD
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! HOTa. MLATOS MAGHETICOR YIA MANDAILES MAGMETICOS . By
Lag MEQIDAS §W PULGADAS 50N APROTIMACAS 409
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L EON WEILL, S. A. HOJA: 1874
Drocesadn F1 : 09/04/82 L1BRO TECHICO CON FPECIOS

~ - RECTIFICRDORAS_DE.SUFPERFICTES. CON ALIMENTACICH mArmnL, . i . . . - . :
[(H: FIS0}). CON PIEORA TAMGENCIAL, MOTOR DE 22074240V,
RIGT -

] P CAF O BEC.  jALTUoA K. | I ELT ] !

#ICODICO | CATALOGO T1FICADO | DE PECTIF. | AJUSTE 0'PIEORR HOTOP | PESO

8] Lwss | PP EC 1 O |PROVEEDOR xall i HH, |¥E I_?_I;(HL M1, C.F., |KGS.] .
SIE0131-1| 8,903 01612 152 & 304 (& n 12)]304 U?) fu. Loy 178 ¢ 1% 31,71 1385 | EUR 210182
5169192-94 2,400 UD[BIS8 152 x A57 (6 x 1811298 {it- J/HIOQOOI._HJ 1is x b3 = 31.711 {566 | EUR 210192

NOTA: INCLUYEN EQUIFD ESTANDARD y LUBRICACION AUTOMATICR.
IHPNETANTE: ESTAS RECTIFICADORNS TIENEN LA PARTICULARIOAD, OF OLF SUS GUIAS LONGITUDINALES ESTAN RECUBIEﬂTﬂs CON MATERIAL DE
"TEFLON", QUE PERRITE QUE LA MEZA SE DESLIZE SUAVEDNENIE y ABSQRYA YIARACIOMES EXCESIVAS.

PECTIFICADD?AS DE SUPERFICIES. CON ALTNENTACION HIORAID ICA

LONSTTUDINAL,,  CON PIEDPA TPHNGENCTIAL. ((MODELOS DE PISO)).

{IOICRES DE 270/440¥. A EXCEPCION DE LA HOSCA QUE ES_220v.1
cn

1 1 \ ] F, DEFEC- |ALTUPA mav, DIFENS. ] ! I
¥IConIGe | { CRIALNGD |NOTR | 1iFICADD | DE RPECTIF, ATUSIE | B PIEDRA | M}TOR | PESO|
Bl LWSR | P R € 1.9 PROVEEDDR [Ho. HARCA (Mia B | M, YERTLICAL ), C.F. _IKGS.|
5180189-1} V586 00518 AIDFNUIITTT |- - [VALIG |48T=152  (Te~8Y |98 (11-374,(0.0001" |175x13=31 . 7(1 |618% | Euh 210192
5]60190-4 21 217 DL|61A AUTWNIIC-IT 1l [HARIG |457<152  (lAx6) 1298 (11-3/4)10.0001° [L7S»l3n21. 7]} (645 | EUR 230192
SIR06L1-2| 31,329 nL[T-63 j2 [FERDIMAT [BAY=IGD  {25«14)1100 (12) 10.00Smm . | 254xT6x2S |2 11600 | 8RR 240591
SIB0G12-11 30.00Q UDITS5-83 13 JFEROITAT [F40«360  {2%x14) |00 (12) 10.0050mm, | 25476225 |2 J1700| BRA 090TOL
c|60610-41 57,647 DL}TS-104 13 LFERDIMAL| 1000475 [39x18] 354 [13] 10,005mm. 355038227 |5 126501 BRA 06089N
HOTA: {1) FZTC MPOLLO TIEHE ALIPENTACION TRANSYERSAL AUTOMATICA y LAS GUIAS LONGITHDINOLES RECUBIERTAS CON “TEFLONT,
(2) ETTE HOUELO SE EMIPEGA COM: 5 MOTOSES, 3SCPORTE COM DIAIMINIE, EQUIPD DF ENFEEARIENTG, PORTAPIEDRA CON PIEDRA,
EJE PARA BALANCEAR LA PIEDRA, PPOTECTORES METALICOS, LLAVES y HAMIAL DE OPERACTOM.
{3) EZTYS DODELOS TIEMEN AVAMCE RnPinJ ENEL HMOVIMIENTO VERTICAL y AYEHRCE VERTICAL AUTOMATCO.
SE EXIREGAN CON: 5 MOTORES, RECTIFICACROR HIDRAULICD CON mnr-nurt FHPA LA PLEDRA, EQUIPO DE ENFRIANIENTO,
PIRTAPIEDRINS CON PLEDRA, EjE PARA BALANCEAR LA PIEDRA, PROTECTOPES METALICOS, LLAVES y {MNURL DE OPERAC {ON.
PECTIFICADORAS DE SUPERFICIES. <-< PIEDRAS DE ESHERIL >>>.
“AUSTROMEX " PARA RECFIFICADQRAS. _
Fcoonlch | $OPA | | A, CEFESORT | RIPRENN[ANRRENG 0 |
Bl Lwsn { FREC 5 0 HARECA L, FOPDA |t I PUVLG, | bm. RAN i .
?{73»51 3] — 701,69 ELLlolT 510 {COPATRERTHETTS V3882 8 ““"5756%‘676\:! | 260792
23664 -2 | 274,994 INMELCO ImB-8 |TAZA RECTAL200 12-7/98 |73.0 [89A4E - i 260392
9| 70647 -9| 98,608 FERDIMAT 1-83 y TS-63|FLANG 13 6.2 | 89060 - | 240292
g121725-0| 198,440 MISCA HINE0MATIC 800 |°LAMA 1? 16.2 138a60 -XVBE | 2601392
8]27726-89] 198,440 MOSCA HEDRGIMATIC 600 171ANA 13 6.2 138R1Q0-1VBE] 2601392
FECTIFICARORAS PARA_ASIENTOS DE VALYULRS. TXITK-LAY"
® CODIGO - v ’
B LWSA PRECIOD ’ V-
S 605581 2,264 DL CATALOGO FRNOVEEDOR: <<< SGH »¥>  {035-0001- 19) EUA 09089
UN[DAD-1NPULSOR A 45~, €ON EJE Hexnsonm_ phra DILoms DIANMETRO HASTA 7/16°
HOTOR UNIVEPSAL DE L1§v. .+ PESO - g
INCLUYE: LHPULSRE, UnINAD E*Gﬂlﬂl)‘% f‘lPEPHLﬂQ QR CTIFICHF LAS PIEQRAS
con AIUSTE EN [NCREREHTAS DE 1 55000 CON PANGO OE © A 90 GRAOCS,
RECIIFICANOR- OE OIRMAYIE NOMTADA en TQRAMILLOD, 1O PLEDRAS PrUSHS
GEMERBLES, "4 PILOICS AINSENYLET HESDE -.002" 0 « 008", CON CAPA-
CIDAD EN DIRNETFOS DE 0.3155% R €.437",
DEAIETFOS DE PELGIOS MIUSINALES: 5/&6' h/’:". 3/87 y 1167,
AFS €1 JUESO CE FLENFRS y I'ILCINS “B~ FRRA ¥SO AUTNMOTRIZ GEMERNL)
y pnem mnq E Pmrmu |Hn. UJO 0005~I0).-.,_,
PCCTIFICADNRAS FARA nleNrr,)S DE W:vans g nmmm_ss -
"LISLE L :
® CO7Ien
B hEn cPECTO :
B 71165 V2 1i6,0%94 CATALIGO PPAVEIQCC: <-< SENDD 32> EUn Q90487
RAMGH: 20 y 45 PADNS. FEST: 4 0A Kgs,
CAPACIDRD: DE 25.4 A BY.S . (L A 2-1/2).
ETCTTFECOONRNS FARA ASIENTOS DE vRLVULAS, «<<¢ ACCESORINS >>>
CrLack & DECKER” ———ee
|ERTRCaGT | womn f TRiR |
\ ¢_1. 0 |PEOVEELOP| DESCRIPCION _ _________H___ .f_i'J‘ELO | :
> i1 y2eusld NEAGOTR) T iMENTTHERTAR OF 1% (%78 ].|ru'7h_ﬁ'pn‘, iiieu 37200,73552 | 150191
758 123856 HEXPGING HACHO TEXTERIQR OF_16 _(S/R)NE_ INFULSORES £320 y 334 I L41191
PECTIFICADGRAS PARPOLASIENTNS DE VALYULAS, <<< CAHISAS ~-> .
_ __ _Pnpa PLLOTOS. "BLACK & DECYERT™
ajionico CRIALUGD [HEDIDRITEDIDR caric :
Bl iwsa” | PR 0 | FROYEEDQR]PULG LiD ALLANCE
Gl?(?fi-E'iT'?!l L 3’{; | T3404 En:"b[ T 10,318 TR gl 141191
g[u0nIe-5) 115,894 139013 13/8 19.5 0,169 A D,71997 141191
8490075-7] §390}1 L/f18  Jil.t  [C.831* A_0.4537) 290988
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12885 ALY
! k) de Urasangi, a,n>

Automatica.
Automatic.
Automatischer.
Autoematique,

Laminadoras de roscas.

Trread roiung machines.
Aussen Gewindewslrmaschiner.
Macnines & router les fiigs.

Moad. RSC-120-H

R

TR

e

k-
£
3
'
:
i

H

e 2% e ey

r.
=

¥ CC ¥

o

Mod. TU-1PH

Maquina engerezadora, tronzadora,
bisciagora y roscadora.

Straightening, cutting-off, chamfering and
threading maching.

Gewinaerallmaschine zum gleichzeitigen
Richten Abscheren und Aufasen.

Machine 4 roular les filets avec dispositives
pour redresser, couper et chanireiner.

Tres rodilios.
Three roils.
Orei roflen.
Trais malettes.

Mod. ETBR




5.2

ROSCADORAS CON MACHO
TASPING MACHINES
INMENGEWINDESCHNEIDMASCHINEN
MAZHINES A TARAUDER

Langnus -n'uu
o et epy
PFapvicpme Canpint hmed Marimum Vobnaidadid ol husithe et Maria
ol b o m Canaciy AWERAANG ‘enoTh SO-Na'E FLAaY wOLor LY
it W o i’ Haned Lty Grdaster Ba dpisie abr L gripn ater Warey
Faancant Moosid Capacid Gaminael inge Vite3aw s 98 HOGRE Sty Margue
- t.onnunl-:‘l. ra-«nd wp.m L]
-}
AGUIRRE- URAB 12 L 150-18C0 11 ALSIAKIN
SOMEZICOATA URA-20 24 NG 100-700 22
URA.50 52 1o 70-500 5
HBH-G-Fia) M& 535 £30-1.500 0,230,6
HBH-1-Ala) M0 5.35 300-3.500 1
OIF © HBH-Z-Rlay M18 10-70 19C- 1.300 15 OWF
HBH-3-R{a) M5 1n-70 90-1.200 2
MBH-4.-Ala} M30 10-70 30-1.200 4
TCIsiRHP g . 100 G3-142008) 1
TCI2'RHP 35 100 93-1420¢8) 15
TCAZBIRHP 30 W 93-142048) 1
ERLO TCAJ2RRP 35 160 F3-1420:8) 15 ERALO
TCA4QIRHP 42 120 58-1270(9) 2
TCA-SIRHP 48 120 581275 3
TCAS0IRHP 50 130 2517159 4
TCA-ONANP £0 130 40-108517) 85
TCA-TORHP 70 150 351238012 1.5
8-32-APF M-25 125 471562018y a.m.a
LBARMIA B-40.APF M-30 125 30-1163443) 1,422 IBARMIA
B8-30-APF M40 125 27-1032(18) 2,432
£-T0-RPF M50 125 25-366024) 455
AT i} 8 60 350-3.600% 0,4
RTR(c) 14 £0 200-2.30047) a5
RC.%{a) 8 80 350-1.620N6) 0.4
RC-14(a) AL 80 200-1.500(6} 2.5
RH!b) 10 % 220-2.000,375-3.0C((6) 0.+
MAKEL RC-20ta) 20 70 125-1.120i63-580010) 1.1 ACME
RC.301a) 3% 0 71871142.1.1327) 1.5
RC738{a) 8 10 50-300/100-6C0(8) 1,12,2
TCA-25(aic) 30 00 127-700567-3.4159) 1.5
THH-Ma)c) 30 100 TL5T1142.1.0407 15
UM-1[a}{bHc) "] 25 £00-5000 0.6 .
TADELL UM.2ZN{a)ibKc) 18 L] 300-2000 1,1 ‘TADELL
UM-Xaxb¥c) i} 100 100-2000 22 .
UF-JaNDHe} 49 100 80-400 3
AQUIRRE. ALSIAKIN
GUMEZCORTA
‘CANOSAT DANCBAT
[+]1 Especiales, bajo demanda - Special machina, an requast BIF
ETXE-TAR Songarmaschinen, auf Basteliung - Macnines specialas, sous demande ETXE-TAR
LAN-BI LAN-BY
MICAON saL TAMIC-MICRON
TAQELL TACELL

19l Con ticles gutemiticas

il puimn,

™ Honzesisl W} Teiadrede v rescade
AN AuDMaIG SYLIes Honzontal Daling ana 1appng
ar gy Boliran und Gewindeschnelsen
A Crcles autormatiques Honzoniaia Parfiage 4L Laraudsge

5.3

ROSCADQRAS DE TUBOS

PIPE THREADI!NG MACHINES '
ROHRGEWINDESCHNEIDMASCHINEN - ‘ _
MACHINES A FILETER LES TUBES

e LIS T

—

Falirte i o- Ml uet Minwine y gerecionaligen priAdiBned-MadMre s Mpin Ul My -dbarn
MBI 7 aDnC AR i WD enCh g W MLChIE B « Mgrna-Marue
Roscadoras universales y de tybos con peinas, con capacidad hasia 72 mm
S0, 2"1/2 W. y 8" GAS (5 modelos)
Universal and tube open die threading machines. Max capacity: 5.1.72 mm_
W2 12,8" GAS 5 models) -
Universal und Aohr-Aussengewindeschneidmaschinen, mit
selbsiausiosendem Schagiakopd. Max. Laeistung: 72 mm 5.1, 2" 1/2W. 6"
BONAX GAS(S modelle) R FABRIVASK
Machines A rileter univarsellas ¢t pour tubes a filiére ouvrante.
Capacité max.; 72 mm 5.1, 2"%/2 W.6" GAS (5 muaeles). -
f
instalacionss aulomaticas para el roscado ¢e tubos. Capacidad max.:
6. 4 modelos !
Automalic threading instaliations. Capacity max.. 67, 4 modeis
Automalische Ronregewinaescnnaiaanidge Laistung max.: 8. 4 models
Installations automatiques a lileter les tubes. Capacné max:6”. 4 moaéies
Laminadoras de rescas IZPE TU-1 y TU-2, tres foditlas pard whos de Qidmetros
8 a 24 mm. y 14 a 45 m resgecvamentd, zon y SN alimenracion automatica,
Accionamiento hdrdulicg o MeLanico para glangee o enilaca
Tybe threading roling macmnes 1IZPE Ty-¥ ang TU-2, three rollars tor diametars from 8 19
24 mm and 14 1o 45 mm, respectivery withiwithout 3utomaue !eeding. Mydraulie action
X for plungee &¢ hraugn-teed threaq rolling.
' Rohrgawinda Waizmascninen Maas e 12PE TU-1 und TU-2, Drei rollen Hir 3-2¢4 mm und
IZPE 14.4% mm. Aussenuurchmessdr respextive, Miuonne automatischer Zufihrung IZPE
Hydraulische Slauesung fir Rcilun in Einstich un Durcniaut
Macnines & hileter les lubes 4 fa molette, 1ZFE TU-1 et TU-2, trois molettes pour
diarnelres pour giametres de 8 2 24mm a1 14 3 45mm respeciivemant, avec 41 sans
alimentation automatidue. Mouvement hydrauiique pour roulee en plonges ou & I'entllaca
Laminadoras de rpscas para tubes [ZPE HUI0O. de didmetros de 15 a 65 mm,
para plongea con o Sin alimentacidn aurnmanca.
Toue thregaing railing magiines 2P HUI0O0, tor diameters 15 to 65 mm,
for plunge threading with 07 without autematic feeying. .
Ranrgewinue Waizmaschinen Mocuile IZPE HU100, fir 15-65 mm. Aussendurchmesser, .
tir Enistichroibzn mie oderohne automaticue Beschncideung,
Machines 4 flleter 1es tubas 4 la molette IZPE HU1OG, pour diamétres de
15 a 65 mm, en plongée avec ou sans chargeur automatique.
5.4 R
ROSCADQRAS DE TUERCAS .
NUT TAPPING MACHINES "
MUTTERAN-GEWI|NDESCHMEIDMASCHINEM
MACHINES A TARAUDER LES ECROUS
Pt 15 arvi L Capart i et e
Manat Moo Cavacity Mot T
Harvawhor freey Laintung e [T
Fabuicant o Caoacite ot [T
[ [
B0 m-38 04
B mE-12 1
BEAR 8.2 m-12.24 22 BEAR
B-1 Om-g-12 1.5
. "
>
-
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TELEA:

Seguetas 1760041 LWSAME

1776374 LWSAME av co
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LFCINAS GEN
N

SEGUETAS ALTERNATIVAS MECANICAS
PGWER HACKSAWS '

-‘a'-f:;"\

05 CF. MONGOFASICC

[ warca [ TORILLO CHINELATTO INPASA
i CATALOGO PROYEEDOR ) | TORILLO SMHR 5a-2
| coboouwsa .~ 5 | waer | - serea e
| ESPEC!FICACIONES: | MiLbeziRos | PULGAOAS | MIMETRDS | FULGADAS | MILIMETRDS | PUsADAS
| camecinap pe coATE A so0° i
| RESCNDO 100 | ‘4 (BT [ 125 5
, CUADRADG : 100 « | e " 125 5
T

GOLPES PCA MINUTO Sy 8 v 75 82 Y 109,

Usa FEGUETAS DE 17 X 5@ - 4K ™ X

CON MCTOR DE - SIN MOTOA* 9.5 CF. MONOFASICO
‘

CCOM PRENSA A . 4o 9P a5
DE . BANCC PISO PISE
PESO NETO APROXIMADD KGS: . 15 108 100

1 -

LAS MEDIDAS EN PULGADAS S5ON APbe\MADAS

* MOTDA AECOMENDANLE 023 CF. ¢4 POLOS
MARCA S5A8} SaBl
CATALOGO PROYEEDOR SM.14 SM.-24

- TR PR O P T e M T S

© CODIGO LWSA i\ . - S em204 - ... eaz2a

WA sz 3 - - PR AR

ESPECIFICACIONES: MILIMETROS | PLLGADAS | MILIMETROS MLIMETROS | PULGADAS
CAPACIDAD DE CORATE A 0*
REDONDO 150 3 250 0 «00 18
CUADRADG 140 5.1.2 2% 9 300 12
GOLPES POA MINUTO 75 ¥ 105 - ST0 ¥ 95 85 Y 75
USA SEGUETAS DE . " ox r WX 1 e 24 X T
CON MOTOR DE 1 CF. TRAIFASICO 1.5 CF. TRIFASICO 3 C.F. TRIFASICO
CON PRENSA A e a5 a5
DE PISQ PISO PISO
PESO NETO APROXIMADQ KGS. 320 540 950

LAS MEDIDAZ EM PULGADAS LON APROXIMADAS

396

ESPECHICACIONES ¥ MAACAS SUSETAS & CAMBIO SN PAEVIC AVISQ

Yy it
W PP

BAREL LA CITEL Lo
e

] w
APBG PCRIL, TR BV U LD OF

San ERGRI
"

TELEX.
TELEX:

708-5218

1776374 LWSAME
1750043 LWSAME

‘Se

SEGUETAS ALTERNATIVAS HIDRAULICAS

HYDRAULIC HACKSAW

MARCA ' GATTI I MEcanemex INPASA
|

CATALOGO PROVEEDOR | SHG- 14 ! MM-230 Stk
 CODIGO LWSA . N l -, soziea | ‘JI T earona’ :

ESPECIFICACIONES: ‘ MiLIMETROS I PULGADAS | MILIMESRQDS i SUI GADAS ! MILIMETROS PULGADAS

CAPACIDAD DE CORTE A %0°

REDOHNDO 190 rz 20 9 236 ]

CUADRADO 180 T 180 7 200 .|

GOLPES POR MINUTO B2 ¥ 110 35 ¥ 125 Y 1@

USA SEGUETAS DE 14 X 1° RE-3 S B T 18 X 1 14

CON MOTOR DE 1 CF. TRIFASICO 1.5 CF. TRIFASICO 1 CF. TRIFASICO

CON PRENSA A 150 Y ase

DE . P1SO R PISO ' PISO

PESO NETO APROXIMADO KGS. 165 * 310 150

LAS WMEDIDAS EN PULGADAS 50N APADAIMADAS

ESPECHICACIONES ¥ WARACAS SULETAS A CAMBIO SiN PRE VIO avi50

HLING3F

Ul

RyrLURS PLALAR Y
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Processdo E] : 08/04/92

WEILTL , S.A. HOJA: 2134°
LIBRO JECNWICO CON PPECTOS

TACOMETROS MANUALES. DE LECTURA DIRECTA. “DEURO™
COH DISCO-POLEA PRRA HMEDICION DE LONGITUDES.
PEECISION +- 0.5% “INQEN§'BL§ A_Canpos nﬂGNETICOSIl

LI CATALDGH RANGO OF |
3| LiA PR E C_] Q [PROVEEDDZ MEQICION MEDICION NCLUYEN |
8755285 701,461 F] 3 ESCALAS DE 40 A 50000 K. P, N, JEN FEIROS OE 4 A 5CC0112 PUNIAS xx NS QN TUCHE | ALE 0904%

NOTR: THCLUYEN 12 PUNTAS COMO SE DESCRIBEN: 8 CONICAS PEQUENAS, 1 CONICR GRANNE, 2 DE EMBUDO (PEQUENA y GRANDE) y 1 DISCO-POLEA, .

1

TACOMETROS MANUALES. << REFACCIOMES PARA EL Mo.2 >» "DEUMQ*

1ENDLIGH
L_LwsA PREC_L Ot DESCRIPCION |
i 1187 DYSCO-TOLER | ALE (90482
16,939 FUNTA CONICR | #LE 090492
28,109 FMINTA DE COPA | ALE 090492
17,992 PUNTA_DE_EHBUDO} ALE 090492
- TACOMEIRDS MECANICONS. “STRRRETT"
K CONTG0 | ICATALLRD RAHGO DE | |
El_LwSA_ | PR EC I O |FROVEELOR nEnglon JINCLUYE |
RLSEIZT 148 €36 Ji04-A 0 A 00 R 12 FURITAS| . EUA 090442
8]1258233-5] 269,407 1197 [0 A 3000 R, _.__!3 PUNTAS| EUR 090492
TALACHOS SIN NANGD. “CALLINS”
| | i jcar, | 1
jeopico | | CATALDCD | FROV, FESQ |JCARACTE- |
| AWSA_| P R EC 1 O IPROVEEDOR IBNT. L |RISTECAS | .
291287} il 238 |C-71-005-3|TH-5 (2.2 (s Lbs .y ICOtT WALHA| . 260891
le3129-) L 21,238 C-11-001-2{Tp-5_j2,2 [5 \bs JICOH PICD | : 260891
NOTA: LDS PBANGOS LOCALICELOS EN ZAPAPICOS
TRLADROS DE CALUMMA, ((DE,BANCO)), TRANSMISION POR BANDA.
"W IMALERT "
| I CAFREEA i | |
®ICODIGO | CATALOGD |NOTA CEL EJE} COND vEL | hoTeR |FESO|
gl _LWSA t PR ECE O |FFOVEEDCR|NO, | CAFRCIDAD HH. | IACOBS gnn I __C.F. 1XGS .1
S1BUS30-1| 830,930 Nn-y4-g 1 13rm, (1y27) |90 3] 4 (800 R E80Y - - - - - 141 | 120192
S{B0ZAY-a} iM-15-€08 |1 13men, (1/2"))130 133 1A (550 A 4650) |- = - - = = 155 | 180392
2150241 2,286,775 [M-15-4B |- - [ VIem. (172")[130 133~ |4 (650 A 4RSS0y |1s2, 115 ¥Y.178 | 180392
$4160¢42-6|_2 50B 455 j1-915-68_ J- - 113Ivm. [1/2°07130 0% §DI - j6 (425 A S82S)E1/2, f19 ¥,[8C | 160392
NOTA: (1) SE ENTREGR SIN MCTOR, SE RECOMIENDA 1,2 C.F.
_IALADRDS DE_COLUMNA, ((DE PlSQ)) 1RA wsn:s:ou N_POR_
| l | LR | |
"} cop | cArALoGn | | |DEL l VEL . noron JPESD|
ap Ly i PRECT O [PROYEEDQR| MNRCA [of2} ngl j__m "L RPN 1¥G5. |
SIECEIRT ) GACELA  |BARBERQ Y e | JNCUBS 3734 (430 A 2100||s/z, 127/220 ERRS IR | ARG 099
S 1605 | 99§,.794 H-14-P VINALERT .0 a0 © |JRCOBS-33|4 (900 A 26S0) |- = = - = - = - e e 277 1203
5602 | 2,487 84} VIMALERT . N 3 |Jncoas 3314 (850 A d5501|:/2. 115y 198 | 160192
§|egz |. 2,744,334 YVIMALERT n. (1 k! ulJﬂgoss 33|s Edzg R SR25)|1,/2, 11SV. 1100 | 120397
216035 1.788.338. PAGSA ] o “ {MQRSE 12 n_1;31143154_220¢4a0v. 200 | 2101
1604 710,200,799 TITHLERY - {TWESE %- 5 (FIG R 1TA6) |2, 2277840V, 16B3rpm | 3337 120332
5 spg“_ﬁ_y 8,084,090 VInnL§ET|§ " AMD%3E-3 . 45 (316 p 1746)12. 220745QV. 1685rpm | 336 | 120392
HNOTR: SIN NOTOR, SE RECOMIENDA 172 C.F. 4_P0105 LHODELO <<A-20%SP>> CON AVRNCE AUTOMATICO €N EL EJE.
____InLADROS DE COLUMMA. <<< REFACCIONES >>>
¥ILODIGG | PARA
F) LS8 | PREC1Q HODELO MARCA DESCeLPCInN |
ay30724-7) 40,130 H-305 VITRLERT[IWELLE  (CUERDA) PAFA EL EJE | : 120392
2193425-9) 134,292 n-z9 VINALERY [MJELLE (CUERDA) PNRA EL EJE | 12039¢
151835304} n-15 VIMALERT|PESORTE {OE TENSTON) 9/EL EJE| 010789
TALADEOS OE COLUMMA. ((DE BANCO)). CON CRREZAL ENGRAMNADO.
_CQi AYANCE MANUAL DEL EJE, “PARBOGA™
| i CHARRERAJCOND | ) noIUR 1
$CODIED | "YCATALOGD | CAP. EN CAP. EN DEL EJE[MORSE VEL, C. PESOY
gl Lwsa § PREC ! O [FROVEEDOR| ACERQ FUNDICION e, NO . RO rR:F kG5 |
51803347 3,502 _DUIB-25CE-B_ [25mm, (1-))30mwm. [1-3/167}1135 3 g {155 P 3290]].9/2 20]95% | SUE 090492
1ALADROS DE COLUMNA, [[DE P]50)). CON CABEZAL ENGRANNADD,
I I | ! I TE0Hm CARRERA | MOTOR I
PICODELN | i CATALOGO | | CPP. EN | AP, EN |MORSE | VEL. DEL BEJE | C.F PESDY
8] LW3A -t PR EC L O [FROVEEDOR( MARCA | ACERQ J FUNOICION _ § NO. | P ph, 1 TRIF.  [KGS.| .
|5E0532 770 3,749 UL|G-2508  jAFRCGA |25mm, 1"1 [30mm. (1371670 (3 |18 (125 A 3480) 115 HAN_|10.85/1.01159 | SUE 090492
SIENGRI -4 S,877 UpiT1C-32 |ERLO } 32mm, ( -1/47)35mm, (1-3/87) (4 18 (93 A 1420)[780 MAN,|L-1/2 SC0 | ESP Q90492
T160233-1] |E-830 {RRBOGA | &80rm. [l $/8"}145mm. (1-7/8") |4 |8 (100 @& 1085|170 AUT. [1.5/1.9 {270 | SUE 241188
SRQEM2-0 79,584 DLiYL |ARBOGA jASam, [1-3/47)|5%0mm, [27) 14 {8 {90 A 1500)}19% AUT. |2 ... 1310 ¢ SUE 050492
SLENSLS -1 (2?.958 DLIBZID V18ARMIA | 70mm. (2-3/4%}|3Qmm, (3-1/8") [S jl2 {62 R _1120}1260 BUT, [7- 1/2 21040 Q80492
HDTA: LOS "1BAPHLA" TIEMEH EQUIPD DE ENFRIAMIENTO POR HMOTD-BOMBN,

C<eE-8130 y Ul»> CON AVANCE AYTOHRTICO rlECnruCO. LA CAPALIDARD QUE SE FROPORCIONA £S5 FARA PERFORACION EN ACEROS DE 40 Kgs./mm.2
Moy FRUDICION DE 200 HB. [y SON mAXIta CoP ).
-v3750 y B/T0>> CON RVANCE AUTCHATICO POR EMBRAGUE ELECTROMAGNETICO.

U = Precio Unice H.N.  UD = Precio Unieo DLS. CONTINUA EN LA HOJA: 2145

¥ 28 %
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DIE CASTERS
§-TON BUELER, (1979), /n 242380 . ... ... vvnevenn.. $17,500
15-TON AK, (Japanese), 5/n-8-1-139-RE . . . ............ $14,500

DRILLS — GUN

BORMATION, Ballscrew Type, 17 Capacity x 30" Drilling Depth, 24
x 36" Taple, 812-5200 APM, s/n TLZ04 ... . ... 0-u.. $17,500
EL DORADQ, Mega-Matic, Moget M7419, %" Capacity x 12" Drilling
Depth, 22" x 22" Table, 1,000-10,000 RPM, s/n 11536,

[19B9) o\ vve e vneannrtrr e anannnenonnnas $12,500
DRILLS — RADIAL
3 x 11" FOSDICK, Radial Arm Drill, Sensitive, 60 - 1240 APM, 3 HP,
S/ 1BOO7, (1956) «« - v vnnemaarenrneansnnaneennn £6,950

§ x 14" METALEX, Model 66R/1600, 36-1800 RPM, 5 HP, Hydr.
 Clamping, (NEW NEVER USED), s/n 1378, (1980) .... $12500

6’ x 15" FOSDICK, Fosmatic, 20-1406 APM, 15 MP, Power Clamping,
/011364, (1943) ... i i it iiaaeaea T $9.950

e R el i

7' x 19" GIDDINGY, & LEW!S BICKFORD, Chipmaster, Max.,
Height Unaer Spindle 997, 8-1,000 APM, 30 HP, Power
Clamping, Threading, s/n 956-00153-65,
(1965) L cvinnieiaiar i nre it cararasnaaas $26,500

4 x 19" GIDDINGS & LEWIS BICKFORD, Chipmaster, 12-1500
RPM, 30 HP, Threading, s/n 956-00225-71, {1971) .. .. $34,500

DRILLS — MISC
NEW CLAUSING DRILL PRESSES, 15" x 20" . ..... FROM $1,100
BROWN & SHARPE, Mode! B, Auto. Turret Drill, 18%" Throat, 125-

2000 RPM, 5 HP, Tapping, s/n 515-2-114, (1964} ....... $7.500 -

BURGMASTER, Model 2A Orill Press, § Spindles, 17" x 33" Table,
SN2382 e it a e $3,950
N .

SPECIAL FEATURE ITEM!

HOKOKU, Meder HMCZ2DT3, Mulii Spindle Drii, {12)‘1?6"'
Spindies, Tapping, Dwell, 10 HP, 3/n 3384,
CI9TE) L ... $17,500

BURGMASTER, Model 2B, Turret Orill, 6 Spindles, 3/n
0 $4,950

. NATCO, Model C2B, Multi-Spindie Drill, (16) 1%" Spindles;

Tapping, Cootant, 10 Hp, s/n 1061, (1954} + %5, $34,500
15" DELTA, Floor Drill, s/n Unknown ... . uivieinevanas SPOR
15" DELTA, 2-Spinale Dnill g x 36" Table, 2 MT, Tapping
Head, s/n 131221 ..., ., ?ﬂL .................... $1,995
15" DELTA, 4-Spindle Drll Bank, 24" x 67" Table, 2 MT, Tapping
Head, s/nUNKNOwWN . L, L. euree it iiaaans $2,995
24" ALLSMETAL, Mdl. SJ-A84, 22" x 28" Taple, Vari-Speed, Power
Feed. SHP. s/ 11678 . .. e i i ienrannn $6.950
24" ALZMETAL, Orill, 35-320 RPM, Bendix Tapping Attachment, 5
HP, $/n 1268 {1978} ... iirrrrir i ireennainaanan $8,950
26" LELAND GIFFORD, Model 2LYM, Vari-Speed Tool Room Drill
Press. a/m 2V-35-2B-197 . L . i i $4,950
31" ALLSMETAL, Mdl. ABB-S, 26" x 34” Table, Vari-Speed, Power-
Feed, Coolant, 7% MP, s/ 267 .. ... ..o vevannann $7.950

FABRICATING MACHINES

MUBEA, New Hydraulic Ironworkars .. ..., _...... From $3,695
METAL MUNCHER, Press Only Hydraulic Iron Warker, 86 Ton, 267
* Brake Set Attachment, s/n 1024-373 11979} .......... $9,200

KLING AYERSON, No. 7 Mechanical Iron Worker, 125 Ton, 6" x 8" x .

%" Capacity, 5 Stations 10 HP, s/n 473017, (1962} ..... $15,000

BUFFALO, No, 2% tronworker, Unistructural 105 Ton, 6™ x 6" x
%4~ Capacity, 5 Stations, 7% HP, Very Clean & Low Hours,
Qut Ot Gavt. Storage, s/n 638225, {1963) ..... $19,500

CINCINNATI, Model 1004-R, Mechanicai Gap Shear, 4' x 10GA
Capacity, Front Operated Power Back Gauge, s/n 28048,

(195 e e i $12,500
REAGARA, Madel 510, Mechanicas Shear, 107 x 10GA, Rear Operated
Manual Back Gauge, s/nd5477 ... L i i aa. s $16.200

NIAGARA, Model 416-C, Circle Shear ..................$POR

CINCINNATI, Mocel 1410, Mechanicai Gap Shear, 10" x ¥,4"
Capacity, Front Qperated Power Back Gauge, Extra
Blades, s/n 36325, {1968) .

WYSONG, Model 100-10, Mechanicat Press Brake, 12" x 100 Ton, Air
Clutch, Autc Speed Control, F.O.B.G., Misc. Dies, 5/n PB39-145,
LT $27.500

STEELWELD, Madel MLE-10. Mechanical Press Brake 12 67 -
... LOA, 10 67 Between Housing, 750 Ton, Ram Machined
..+ For Angtes, 30 HP, s/n M4914, {1953). ;.70 v $48,500

PULLMAX BEVELER, Moael XE . ......... ... ........... $950

LLOYDS, Model BR 12-2500, Initia! Pincn Plate Roll, 8' x *5” Capa-
city, 10" Roll Dia., Power Drop, Power Acjust, 20 HP, s/n

L $22,500
FENN, 2HI/4HI, Roll Mill, M. 4-083,8/n 101 ............. $PCR
CINCINNAT), 42" x 50” Hydrospin. 8/n 58 S-300008-1. .. ... $FOR

PINES, Hariz. No. 4 Pipe & Tube Bender, Mdi. A-5, Dial-A-Bend,
Mandral Extractor, Ma p{; 25, Bend Angle 180 Deg’,
Resirvoir Capacity 122,§a ., 2.3 RPM, 15 HP, /n 1240-67356,
L= T $59,500

FORK LIFTS

GROVYE, Modet 250, Hydraulic Crane, 8,000 |b. Capacity, Ford 6
Cyl., LP Gas Engine, Pneumatic Tires, 15° Aeach, 2-Section
Qoom, Cable Hoist, &/n 65996 .. ....... ..o vvinn.n $8,550

GERLINGER, Model PHB62, Gas Fork Lift, 16,000 Ibs. , ... $5000

GEAR MACHINES

GLEASON, No. 154, Straight Bevel Gear Planer, Cone Distance 38"

MaX. o it i e $POR
MAAG, Modet SH100, Gear Shaper, 47 Max. Q.0. of Gear, 18" Max.
Cutter To Table Top, a/n 4688, {1955) .......... L. $32500



' MAQUINARIA AEROPUERTO, S.A.

' pm( o
‘ :;;"-;\TTL ! "EXT. 722
. ZUAT'N: SR, ALONSO GONZALEZ =~ L

"I Mxico, D.F. a 02 de Octubre de 1993.

EECIRY :

AVALU%

ESTIMADO SR, GONZALEZ:

© LW GIUCK MONTADO 2 LUNETAS,. BOMDA UE REFRIGERACION. "NUEYD'. F-

VALOR DI:L I:QUIPO EN PESOS 4vivnveevtnneenrinirorncsnnnnnneed 95'000 000 00,'-.- !
- TORNO MECANICO PARALELO MARCA "PINAGUO™ MODFLO 225 CON VOLTEO 17" 1/4 SOBRE-" .
~ 7 LA BANCADA CDN ESCOTE"25" CON DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1150 mm., CON DOS LNE-, .
+ 7 TAS YUY CIUCK MONTAZO, BOMBA DF REFRIGERACIGN “NUEVO". g i
:"I‘;l-j'VALOR DI;L EQUIPO ENPESCS «ovevveavnensresseensnnnnnvnnans § 57000, ooo oo':,-j},

© % N TORNG. MECANTOO PARALELO MARCA “PINAGHO" MOD. S90/310 OON VOLTEO SOBRE LA
+: BANCADA 24 3/4° DE 'VOLTEQ. CON CSCOTE 34" OON DOS LUNETAS, BOMBA DE - REERI(ERA"--_&}:,’

o CION I CHUCK-MONTADO ¥ UN QIUCK SUELTO CON MOTOR 7-5 I, "NUEVO',

* - | /D bq}ub" SR. HERNANDEZ ESCORZA..

."'1--;3_.':__,VAL0R DEL EQUIPO EN PESOS irvvveurvernsnsensnerseenersenes $ 107'000 ooo oo
“ NOTA: ESTOS PRECIOS SON MAS I,V.A. - :

. CONDICIQNES DE PAGD A TRATAR

" VALOR DEL EQUIPO PUMSTN ALAMACEN/VENDEDOR
. ENTREGA INMEDIATA.. SALVO VENTA
VIGI:NCIA DE ESTA oouzz\cmN 20 DIAS.

Sin mis por el momento quedamos a' la espera de su prcm

' ta reSpuesta eSperando vemos favorecidos con su apreciable pedldo y. al mismo i

_tienpo mandamos el mis cordial de los saludos.
: ATENTAMENTE.

' . :'_"'..'“
2—91" WED 13 211 MAQ. AEROPUERTOQ sSaA : P.@a1

. En atencién a sus apreciables rdencs "NIQUINARIA Ao
PUFRTO S A.”, 583 complace en cotizarle. lo siguiente, eemrando que cumpla-
. en prcc1o Y. calldad acuerdo a sus nccesidades, o

» "-‘",{'IUIWO M]:C'.’\NICO PARELELO PARA MARCQ. "PINACHO'!, MOCCLO 260 CON VOLTEO SUBRE LA
+-5 T BANCADA 20" 00N EL ESCOTE 30" PULGANAS DE DISTANCIA ENTRE PU\JTOS 2, 225 (I)N -

A
- A

vl . Mtiquns/ A AEROPUERTD, SuA. " - |

VENTAS,

ey

35 10RTE N® 410 Y BLVD. AEROPUZRTO.  COL. MACTRZIMIS 15000 MEXICH, B.F,  TELS. 5711640/ 701. 1970

FAN (8)T04-p408
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Ty €€ &

Collet Closer, s/n 1815 & 443 $9,950 EA.

\ (2) 11" x 18" MARDINGE, Mdi. HLV-H, Super Precaslon 3-Jaw,

12 % 36™ LOG AN, MdL. 2527, Vari-Speed._ 3-Jaw, 5-C Collet Closer,
s/n 11668

16" x 78" HENDEY, i8-1000 RPM, Taper Altachment, 3 Jaw, s/n
37978, (1951)

17" 2 60" ANDRYCHOW, Mdl. TUE-40, Gap, 3-Jaw, 5-C Closer, s/n
5425, {1967)

18" 4 48" OKUMA, Mcl. LS, 35-1800 RPM, 12° 3-Jawchuck, 7% HP,
s/n 4108-10163

18" x 54" AXELSON, 1%" Hole, 9-751 RFM, Taper, 12" 3-Jaw. Cooi-
ant, s/n 3570 5

18" x 72" LEBLOND, Madl, Hegal Serva Shift, 3-Jaw, 4-Jaw, s/n

18" x 72° OKUMA, 35-1800 APM, s/n 4405-0773

187 x 80" MAZAK, Model 18, 25" In Gap, 25-1500 APM, 14" 4 Jaw,
Steady Rest, Follower Rest, Bed Turret, Tail Stock, 7% HP, a/n
8490 {1967)

19" x 54" LEBLOND, Regal, 38-1500 AP, 10 3 Jaw Chuck, Cadil-
tac Tracer, 5/n 4D1452, (1964}

19" x 60" LEBLOND, HRegal, Servo Shift, 4-Jaw Chuck, Face Plate,
s/n SE298

20" x 44" AXELSON, Modei 20, 8-809 APM, 18" 4-Jaw, 4 Way Tool

. Post, 10 HP, 5/n 853, (1740}

(2) 20" x 60" MORI SEIKI, Model HR-1500H, 28-1350 APM, Cooiant,
7% HP, s/n 400, 421 $9.950 ea.

20" x 120" LOOGE & SHIPLEY, Medium Duty, 24-2000 RPM, Steady
Rest. 3-Jaw Chuck, 8/n 40381, {1952) 2

21" x 100" TARNOW, Mdl. TUJ-48, Gap, Taper, 3-Jaw, Steady, s/n
3540, (1967)

22" x 72" AXELSON, 35-961 A P.M,, Taper Attachment, 18" 3-Jaw,
Hard Ways, Coolant, Steady Rest, 10 HP, a/n 3582 ., .. $12.500

22" x 78" AXELSON, Mouel W20, 13-1577 RPM, Tapar Attachment,
{2} Steady Rests, 15" J-Jaw, 21" 4-Jaw, 15 HP, s/n 4542,
{1955}

23" x 115" AXELSON, Madel 20, 9.5 - 951 RPM, Taper Atlachment,
Steady Rest, 15" 3-Jaw, 15 HP, s/n 3013, {1946)

24" x 96* LEBLOND, Regal, 27-1080 RPM, Tracer, 15" 3-Jaw Chuck,
s/n 5H352, (19€9) g

26" x 72" MONARCH, Mai. 1600, 24" 4 faw, 15" 3 Jaw, Taper, 30 HP,
s/ 42729 (IGET

26" 2 72" LODGE & SHEPLEY, Mal. 2518, 6" Spindle Hole, [2)
18" 3 Jaw Chucks, Taper, 25 HP, s/n 44787,

28° x 276" BINNS & BERRY, Md). TB, 46" Swing In Gap. 12-600
R.P.M., 4. faw Chuck, {2) Steady Rests. 4” Spindle Bore, 15 HP,
$/n 19694, (1963)

36" x 72" MONARCH, Model 25, 2-405 RPM, (2) Steady Rests, 24"
4-Jaw Chuck, s/n 35839, (1952)

38" x 60" LEHMANN, Mode! 26, 8-320 RPM, Quick Change Tool
Post, 327 a-Jaw Chuck, a/n CSa3, {1952)

LATHES — TURRET

#2 MOREY, 14~ Swmg 18" Spindle to Turret (Max.), 3 HP s/n

H2L GlSHOLT, Cross Sliging Turret, Front & Rear Taper, 20" 3-Jaw

Air Chuck, 5/n 3219, (1948)

#2L GISHOLT, Mastening, Saddle Type, X-Siiding Turret, 18" 3-Jaw.
8/n 632-23-73, {1972)

#3 GISHOLT, s/n 2825

#3 WARNER & SWASEY, Model M-2200, Hydr. Square Head, Threao-
ing on Turret, 4 Way Tool Post, 25-2262 RPM, s/n 2014559,

#3 WARNER & SWASEY, Moael M-2200, Ram Type, Hydr. Squara
Head, Four Way Tool Post, s/n 2024345, {1965)

#3 WARNER & SWASEY, Model M-2200, Hydr. Square Head, Bar
Feed. Threacing 1o Turret, 8" 3-Jaw, Tooling, s/n 2053386

#5 WARNER & SWASEY, nModel M1740, Ram Type, Bar Feed, Tool-
ing, Two Speed Motor, s/n 1417854 {1951} :

#5 WARNER & SWASEY, Mcdel M-1740, Ram Type, Hydr. Square
Head, s/n 1731621, (196Q) $12,

#5 WARNER & SWASEY, Mocel M27506, Hydr:Square Head, 25-1556
APM, Tooling, Coolant, s/n 1713224 (1958)

#7A HITACHI-SEIK), Saddle Type, 15" 3 Jaw, 20-B00 APM, 30~
Swing, Threading To Turret, Tocling 20 HP, a/n T700025,

#7B ;!ONES & LAMSON, Saddle Type, w/Cross Sliding Turret, Full
Length Leadscrew, 16 3 Jaw Chuck, Tocling, 20 HP, 8/n 2K0347

#10B JONES & LAMSON, Saadie Type. w/Crass Sliding Turret, 5%
Spindle Hoie, Front & Rear Taper, 217 3 Jaw, Toolng, 30 AP, 3/n
70303, (1956) $14,500

MILLS — HORIZONTAL & UNIVERSAL

SCHAFFNER, MJl. F7M,_ 7" x 294" Table. Spindle Taper 15030,
Speeds 95-3360 RPM, 2 HP, 3/n 1384

CINCINNATI, Moagel 2-MH, #2 Horizontal Mill, Unversal Taole.
Pawer Knee, Coclant

CINCINNATI, Madel #320-18, Kriee Type Horizontal, 16" x 65" Table,
Universal Motonzea Vertical Head, wide Knee, 16-1600 RPM, 20
HP, s/n 3J3IF1Y-7, {195%)

CINCINNATI, Vercipower, Mdl. £50-20, Bed Type, 104 x 20",
. Table, w/Sony Magnescale, 3-Axis Control, Ail Angle Over-
arm, 50 HP, 8/n 9J63H5S (1966)

KEARNEY & TRECKER, Model #4H, Knee Type Horizontal, 72" x
13%" Table, 20-1000 APM, Coolant, s/n 3637-23 $5,950

KEARNEY & TRECKER, #3 Plain Mocel H, 12° x 50" Tabie, 28"
Long., 25 - 1500 RPM, 5 HP, Veartical Head, s/n
18-2951-1

KEARNEY & TRECKER, Mdl. 4CK, Plain, 18" x 82" Tabie, 13-1300
RPM. 25 HP Motor, s/n 13-6280 7

KEARNEY & TRECKER, Modei #5H, Knee Type Horizontal, 115" x
18" Table, 13-1300 APM, Coolant, s/n 22-4860

MILLS — PRODUCTION

CINCINNATL, Model 3-38, Duplex, 14" x 52 Table. 30-1200 RPM,
Spindle Retraction, Spindie Slop, 8/n IB30SJE-9, (Rebuilt

CINCINNATY, Duplex Mill, 18 x 72" Table, 48" Travel, 28" Between
Coturnns, 2-900 RPM, Auto Quill Retract, (2) 20 HP Motars, s/n
€£B2605K-1

LATHES - MILLS
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DO8LADORAS DE CORTINA PARA LAMINA

JRESS IRAKES

OOBLADORAS AJIAL PARA LAMINA CON CONTROL HIDRAULICO

{’(-:-QDOGOICATALOGO LONGITUL PASO PRESION GARGANTA MOTORA PESQ

"\ NS$A PROVEEDOR| OFE DOBLADO ENTRAE COLUMNAS REGULABLE APROXIMADO|
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L
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DOBLADCORAS CHICAGO DE CORTINA PARA LAMINA CON CONTROL MECANICO
PRESS BRAKES

] CATALOGD Pnoveanon M-135 M-910-8
o TC T e T AR
- CUDIGO LWSA [ 00854 00471
ESPECIFICACIONES | maGaas | owmimeTRos PULGADAS M IMETROS PULGADAS MILIMETROS
CAPACIDAD DE DOBLADD A8 CAL 16 ] 1.220 CAL 16 | 68 CAL 14 | 1675 CAL 14 | 120 cAL 1¢ | T048 cal 14
36 CAL 18 915 CAL 14 | 96 CAL 18 | 2485 CAL 18 | 96 CAL IZ | 2.438 CAL 12
30 CAL 12 162 CAL 12 - - T2 CAL 10 [ 1829 CAL 0
CAMRERA DF LA COATINA 7 508 ? s08 k] 152
PROFUNDIDAD DE GARGANTA 5 1524 [ 1524 L] Mz
£SPACID PARA DADOS u m.2 ° I28 6 2 048
DISTANCIA ENTRE SASTIDORES )l 7874 82 15748 102 25810
DOBLECES POR MIWUTO 40 4 L]
PRESION EN TOMELADAS
A LA MITAD DE LA CARRERAA — —_ a8
AL FINAL DE LA CARRERA 15 5 55
LUBRICACION MANUAL CENTRALIZADA CENTRALIZADA
MOTOR DE ACCIOMAMIENTO; 075 CF. 1SCF. ICF.
YOLTIOS 220,440 220V aal 220448
CICLOS &0 &0 &
AP, 1800 1200 1800
MOTOA DE AJUSTE DE - — 1
LA CORTINA AP M. — — 1600
PESO WETO APROXIMADG
KILOGRAMOS 952 . 27200 5103
CAS MEDELAS SN MY METRDS SOM APROAMADAYS
| CATALOGO PROVEEDOR | [ 1 MADI2L

LAY MEDIDAS EN MILIMETROS S0M APRONIMADAS
AMPLIO SURTIDG DE DADOS EN EXISTENCIA
SOLICITE INFORMES A NUESTAQ DEPARTAMENTO OE VENT AR

E - CODGO Lwsa B ot
| especiricaciones | ewaass | mumEaos | mucacss | wnosernos
CAPACIDAD D€ DOBLADC 120 CaL 0 J04 CAL 0 !!“ Cap 2 ] 1600 TAL 12
4 CAL 3168 24c) CAL 316 120 CaL 10 dpsa CaL 10
60 CaL 14 1.503 SAL 14 6 CAL 36 H 2438 CAL 118
. 50 CAL 1.4 1,521 CAL dia
CARRERA DE LA CORTINA 1 762 b ] 82
PROFUNDICAD GE GARGANTA 1} W32 [ ] ;2
| ESPACIO PARS GAGDS 12 | G4 8 12 i 304 B
' DISTANCIA ENTAE B4STIDORES 102 I 25910 128 } 2900
DOBLECES POR MINUTO 0 i w
PAESION EN TONELADAS -
A LA MITAD DE LA CARRERA 50 [
AL FINAL DE LA CARRERA %0 i %0
LUBRICACION CENTRALIZADA CENTRALIZADA
MOTOR DE ACGIOMAMIENTO: 5CF. 5CF.
VOLTION 220440 2201440
cicvos i & . -
RPM, 1800 1800
MOTOR DE AJUSTE DE 13 11
LA CORTINA APM, 1800 1800 N
PESD WETO APAOKIMADO N
KILOGRAMOS £000 7300 &
N

h
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' ' La prensa dobladora mecdnica —
¥ . P rensd MAGUINAS MOt TERREY : CARACTERSTICAS TECNICAS

&y o ;
S N nta con un basido ‘
QQQ Q‘.'J .Q,Qq’ DObladora gggsﬂuicdo totalr?len{eida paca - DOBLADORAS

IR Q}\ b de acero sodado y, finatmente | ~
N\ .Q Mecanlcn maquinado de una sola pieza, ; -0 P - 1-3 S I T " 9 MEDLZA ncg:nmnsﬂ
N _Q ' A o que asegura un perfecto ‘ - R ECR R SRR I A T AP 1 % 3, o TR

g alineamiento para todos sus . g THIER Y :g B2 | Sq| s li nlfaldc gl a0 L e L2
componentes. | ] HEIEA R I RS % g | 2 ]zy

! =338l 35| 38 15 | ¢ 2 1|3,

] i < Am i .

N U=230-K IES 18 | 250! 195 45 50 75 158 2 | ly3g300]as0)| 21! 22| .54

B-300-N 65 | t2 |30 [255i 40 | 75 | 100 | 200 | 3 |is2 [4200] 290 | LS7 | 241 .78

D-400-N 65 | 14 [2.701 2200 35 | 75 | a0 [ zo0{ 3 | 1/2 {5500 3.70 [ 180 | 2.44] 85

5-300-%R 1100 ] 9 [310!255) 50 1 75 [ 100 ) 20e) 5 {374 |e000| 340|173 240] .76

2-400-8R | 100 [ 10 {3781 320 50 | 7S | 100 | 200 | 7.5 374 | 7.000 [ 370 LAG | 2.44] .86

9-300-5 | 133 [7/32/3.40 | 255! 33 [ 75 | 100 | 200 | 75! | [6200{ 3.0 180|244 [&Y:

0-400-5 1 435! 9 (3701320 35 | 75 | teo | 2o 7.503-4 | 7.500 | 370 | 180 | 2.44) 8%

D-3CC-TR | 475 /4 [310{255] 30 | 75 [ 125 | 200 10 | 1 (10,200] 310 | 180 2.30| 86

D-406-YR | 175 (3/16] 3701 32001 30 | 75 {125 (200! 10| 1t [1n200) 370 veo| 250! .86

'f | _0-300-wR | 2s093/8 {219 £=2551 30 | 75 {125 | 2c0§ 15 1-1/2[14.000] 300 | .72} 2.62] .90

D-400-wR | 250 (571613707 3.201 20 | 75 11351 2201 15 1-1/2/16.200] 3.70 | L90 ) 262 50

D-6C0-wR | 2503716630 | 425! 20 | 75 | 125 za0 | :5 1-wzhoo00] et0] 220l 261 2

D-200-xR | 3s0ti/2 ja00 2551 25 {09 ¢ 50| 2sol eo] 3 i7eeel ai0facalass] 92
41 D-400-xR | 35017/1613.70, 3.25( 25 { 100 [ 150 {250 a0 | 3 [18,500{ 370 203] 288} 32

D-600-%R | 35 |i/4 [a.3 ) 425 25 | 100 | 150 [ 2564 201 3 23,008 610 | 2.03[2.981 103 ]
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¥ una cortina con un espesor equipadas con doble caracteristica esencial de esta -
extra y de secciones accionamiento engranado y maquina es que es robusta,
transversales proporcionales girando los engranes sobre facil de_manemr. e poco .
que aseguran una minim bario de aceite para :jqant_et:jlmlemo.y %opr:a égﬁo. CIZALLA MECANICA
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silencioso y eficiente, que materiales tabricados en , T = R Lo o | RoTon o il FESE apAa,
asegura una suave y unitorme Méxica. A
aplicacién de ia potencia en ' i lcn-mn—mm to 12 030 3 0 630 An 4200
ambos lados de la cortina. ! —

£ - . LS,
N trm



‘ L E O N - W E I L L , 5. A . L HOJA: . 81l6.
Procesadn El : 0804792 ) © LiBRn TECNICe con PRECIOS ‘ :

ﬂlSCOS PEFORZADOS. PARA CORTAR mﬂF‘UST!;_IH

L

¥icopl DIAiT, GrUESD BAPREHD §i:pn‘|:N0|
1 Lugﬂ_.. € 1.0 {GRAND (2 nn. PULG. | o - .
4| 22284-4 l LBU3 1C-30)188 . (B5°) |3 (1787 1 ?5 l .o . - . 280392
3{plsE2-0 13,039 1C-201375  (T") [3.8 (9/64*)i5/89 15.8 . - © . 240292
§22468%5-2 15,984 I€-30[17S  (7°) }3.5 (9/54"}| 3/ 9.0 26039
§101552-6 2,039 1£-304175  (7°) [3.5 (3/647)|1 25.4 . 2402¢
91224833 15 921 1C-30}200 (8~) {3.5 {9s/62")15/8 15.8 L 12029,
a101565-2 17,7117 1C-30]2 w‘i“" 3.5 (9/83°)1 FER I - - 240292
3127638 -5 22,436 1C-24§250°: {10°][3.6 (9/64"; 1. 5.4 | - - - s el e e L 2802924 -
3101913-5 32,324 {€-231300 (127)13.6 {8/64"}|1 25.4 240292
81281510 41,862 1C-201350 (1474 {5732~ ]1 25.4 - : 240282
~ D1SCOS REFORZADOS. PARA CORTAR_HETALES. C e : - e
FiTONEGD | . RCHGE GRUESD BNEREND{BARFENO A - R
5], LL5A PREC1 O [GRENG | 91, M. PULG. [x:1] : -
301555-1 A-30-R|1150 (6" |3 {1/87y |5/8
3)01558-7 12,828 R-30-RI17S  (T*) |3 (1797) |1 . 240292
2] 0I570-0 14,720 A-30-R|200 (8"} |3 (/e "y {1 < - --240292
9|01572-5 17,432 A-30-R1225 {9~) |3 (1/8%1 [t 210292
9101571-3 22,123 A-24-R1250_ (10°)43.2  (1/8°) |1 240292
81015741 31 LE04 N-23TR1300 (129)13.27 (1787 |1 240292
9]01575 -0} 189 A-24-RJ3ISQ  (14°}[2.5 (9/68%) 1) 240292
3101576-8} 49,592 A-24-R1400 (i6%)§2.5 (gfea : j1 240292
801S77-6] 103,817 A-24-R|S00 (20"1|5 (13/6a")[1-1/2 . ’ 240292
9)28931-0] 103,817 n-24-R{S00_ (2Q"]i5 {13764 m 9/18_]140.0 240292
DISTCRSIOMETROS_PORA CIGUENALES. "STARRETT® o
I I CARATULATCRANTULA |
| CODIGO | CATALOGO cnp. | €nP, [LECTURA | FANCO |
At LA | PR E G 1 O [PROVEEDOR| FULG,  |_ 1. | PULGADAS|FULGNDNS_|
317550952178 187, 158 65657 |2-3/8 1 12|60 1 857)0.0C1 |0 a0 040} EUR 090492
DOBLADORAS DE CORTIMA. CON CONTROL HIORNULTCO. "AJIAL™
COM TOPE-ESCANTILLUN TRASERD NOTORIZADD, A EXCEPCION DE LA =
Ho. 5510 QUE ES HANUAL. HOTORES DE 2207440 VOLTIOS.
| i LOMG. | LOWG. CR¥RERN | FN50 | PRS0 | a CARTIOAD|
50 {ChT, |DOBLADO| DUBLADG |PRESION| REGULASLE COLUMNACOLULHA{GNRGAM - [MATOF |PESD |NECESARLA |
A PREC O [PROV,.] tm, PULG, FONS, | D/CORTEIMA | KM, | PULG. |TA MH. {C.F, [%GS. JDE ACEIIE |
573 1651 {3050 120 {10°)|0 A 65 |7 A 180 mmn. 2500 (1) aQ( S AZ00 {130 Lis. | 090091
i-2t {10012[3657  |144 (12°)|0 A 106G}7 A 160 mm. 3100 122 400 10 10100[200 Lts. | 090891
3-5 |20012 3657 144 (12'310 A 200]7.9°250 fim,] 3100 122 300 20 15600250 Lts. | 090801
3-2 . 1300123657 144 (12°1]0 A 308[7 A.250 mm.| 3100 122 300 30 212000250 Lts. | 090891
e 14001213657 144 {12110 A _400] 74" 300 mm, 2100 122 150 a0 295061250 Lts, } 09089
iTi] 15003713657 1437127 [0 A7R001T A 300 mm. 1 3109 22 750 50 335001250 Lis, | Q90891

ST IHPSTTENTE; EL CRECID “NO™ INGCLUYE NINGUN O "0
* ThiPOCO IMCLUYE EL RCEETE HIDRAULICO.
RC!APACERN: FRECIOS L.R.B. RGUASCALIENTE

((CONSU&TE NUESTRRS EXISTENCING DE DADAS INRCA "CHICAGO™ PARN COTIZARLOS)).
{68 RECONIEMDN SHIGLL-0IL" DI1E-2§, L EQUIVALENTE)} ).

DTELRONRAS TE CORTINA. CON CONTROL MECANIL THFERGAN"

HGit® DE 220 YOLT10S. :
| | LONG, f PASD | TRED ] | ]
a|cnm | v [CRTALOGD DOBLnDD OHEN | COLUNNA [ GARGAN- [TNTOR | PESD)
__|PROYEEDOR G. |ip M TiC g, IXCS, |
SLIPL 2160 2100 0 4.0 116001 ARG 290891

W) TR +TNCLUYE; DADD HEMBRA HI 10003, DAGO;MACHD :_f

CNEL2DORAS DE CORTINAL.  «<<< DADRDS »>»>». “CHICAGO"

CON LONGITUD DE_1.27 His, (4'2°).
TICRIELOGD | |AFCE DJRATATER TURN] CREACTE - .
SR EC ! O [PEOYEEDORICALIBRE| UL, M. | ____RISIICAS
’ IT-TACKD 128 R :1=1J- - Ef TR uj GEADQS T 300890
1BR-MATHD |22 1/4 6.3 LUELLO BE GNH30 R 90 CRADOS 300890
|2-HEHBEA 122 1/4 6.2 EN "V" A 90 GRADOS 300899
|68 -ANCHD {18 3/8 3.5 EUFLLO 0E Gngsnog 90 GRADOS gtl)?ggg
$32.148 _UN|Z0-HEIRRA)18 n 9,9 . FEM V" A 30 GRADOS - :
98":*'9? U*ianﬁ—mc.Hu hs 1/1% 1.1 CUEL(0 BE GANS0 N §0 GRADGS 31109¢
£5,696 UN|21-1MCHO |16 - - .- EN "V* A 30 GRPADOS 03049}
}2-HENBRA |14 s/e 15.8 EN "V* R 90 GRADNS 300820
50,135 UN|22-HEIBRA}12 /8 22.2 EH *Y* A 30 GRADDS 311090
24 ,64C UN|IA-IMACKD 110 hlid - =

EN "¥* A 80 GRRDOS 311090
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HYDRAULIC H-FRAME PRESSES
26-30.50-75-100 Ton Cepacitiss

® Huvavy Duty Welded Framo for Maximum Strangth

o DOUBLE-ACTING PRESSES — Singte-Acting Modeis
@ Long or Short Steoke ENERPAC Goiden Ring Cylinders
® righ Quatity Eteciric of Alr Powarad Low Noiss Pumps -

HERRAMIENTAS Y IEPHSEH'!AUOH[S MANRIQUE, S. &

Maximum 80a8, wall under Anti-Noise egulatlons HACIENDA DR ACAMBAY No. 8 COL. PRADD QDARS 14080 MAXICO, O, B,
.
fve " -Lify"” lic Bed Movemont 2OA.28.12 LTPNT IS  aTreNan
® Exclusiva "Hydre-Lif\"" Hydreui v socas-a s . sreven

Mosit alectiric powerad prokses include ths hyoiautio
“"Hushh.Pump'’ degign — litarally 1wice as Quist as
compatoble presses. Eloctilc (1 & 1% H.P.] pumos inciude
“push-button station with 8 10 foot cord for remote control
or fixed panel-tvpe oparation, Tha High Speed 100 100
press {|PE-10005) is powered Ly Ino 12% H.P, Elocric
Powsted Hydraulic pump doscribod on page 29, "a‘m :
Areshydraulic pump opsfated presses have the piug-in MI:Aorn'.
convenence 10 COMmON atr lines (B0-140 psi} for putting Klegiric Poweled
hydeaulics o work, Pumps include push-button rapid
advence (up 10 350 cu. in./min.) — pius push-bullon power

MEXICO, D.F., 4 DE SEPTIEMBRE DE 1991.

strohe 01 work cycta. Purmps hold losd unthl retesse of ‘woLusive
Buiten, Manusl hand pump oparaied asts indlwis a ;H\;:IA-UVT e Prae s- ente.
- wo-epead high-flow hand hydrautic pumo. m"m a‘-ﬁﬁmm.
Double-acting press modals ptve powar Gtrokas in B M HyaisLIft”
botn advance and ratract cyale of cylindars, 10 incrodee yoauiie dlevaion
cvce speed of for jobs requiring both pressing and pulling. oed ify fot smooth, AT'N. 5R. ING. RAUL BRAVOD.
Double-aotlng modeis can use the .<-8 Conitol Canter m‘c‘:‘"-“;"’u"::;“‘ .
with timers, counters dnd Giher presy $Co8esorles for dayitEmt wikhout .
iond-npiding, SulBMBlC cyCling, of CoMroking D1ess autpul. manua) etfort end \ Atendlendo a au amable solicitud, nos permitimos
See nugos 0867 foi press conliol Accossxies. doed It aately, Ne i poner a su consideracion, la siguiente cotizacidn:
Single-acting modols have Epring reiurn ayitladars E"l:e.;'rmllelum.“ : .
#no ara thersiore siowes In atun speod than the cpeusd bade o1 % ~ ; 1 pP2a. PRENSA DE BASTIDOR TIPQ “H*
double-acting mogels, oontrsotlons lo“ . ’ DE 100 TNS. MOD. IPE-~10060 BLECTRICA. § 26'806,862.
Pres$ tiames are shipped with the Cylinder mounted; contand with, iU's Pruuies ot 9a.4 . .
pumd is 3hlpped separataly. S ol BRI DE 100 TNS. MOD. IPH-10030 NEUMATICA. ™ 19'017,5906..
BELPCTION CHARY ~ B4, 10, B3, T8, 106 Ten Prasses N | LT
i DE 100 TNS. MOD. IPH-10080 MANUAL. " 18'572,150.
' . .
_‘2{‘,..9‘.‘!" : MM-l—l-nﬂr SN, | 114k 1.
Hrrﬁ“ TR ity ] VB3t wmy Bieo, ow ] T 'I }
Bl [ Faed ] T P T IR R IGHE U Los descusntos y condiclones de pago, esrfn a tra-
o [Peaey W\:jjﬂ'm TR & tar, de acuardo al volfmen de su compra.
PA-3014° | PAM- il (A7 iy h. | WA T . ) .
W | PEA-pdt (Ben | | VEa—imay Biso. it 1
b | Sions [ Sarminy iy T T ) El pfocio antaricr, estd suisto a cambio ein previo
TRCHHT - ‘ ) T . aviso y no incluye el 15% de L.V.A,
13W PRGN (ties)| VE-3=3way Elsa, wn .. 8. y -
_Guomy | Lo Agradeciendo su prefersncla, y en sspara de poder -
o | AGaost | Ml i Vi Yeay San, T W [T T ’ P P
s Y e B e e sarvirla, quedo ds usted. \
: wow _[ras ] | Wt s T W TR
: e e i [V e CRNE : N 1
RA-B013  =FuR.30uA fine ) | VBAAway AT00. 1 44T ] - i '
.‘:o’"u PRI LA (Bhoc.) [ d et oty di, [ IR eT )
Pt (Man) Vid—downy Man, 7 -4 o e X Py
RO.THE IR d N
a [T Y] Vi farfvny Mam, | wia]t [
i LI i ING.
[ LR - WL H -
1] vidodavay fiso. [ MM T AN . -
Ktrake P (Man) (TP 1.,,.,_@. - kLD 2 %
AR-1OTST | "PERS003K (Eiee | VE4d-awiy El20. | MM | ST - ~
“,L PEMAAIE BN | ihdtoway ban, | 08 |G H N
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VENTAS 5594311

o TE 3 W

et 178 g rAn e ) BT e

N TE S

B, s B b immn 2 ab b e 7

ok N Y afq > A
. ! A .
y CON 40 LINEAS m - | A @\
TecEx 1776374 LWSAME [P S ~N
— fc‘-:\
reiEx  MTEO0M1 LWSAME et KO UE il
THENSAS TROQUELADQORAS KEORGE INCLINABLES
C 4 PRESSES e
e
Tk TS0
I .PACIDAD EN TOMELADAS 12 . 18 W3
13
i—csruoco PROYEEDOR - |
E:l‘:mdo.l.ws_g'n =55 - i ey 0T S
[ c2racterisTiCAS Vwuwemos | pwawas | wwaemos | emaaas | womenos | pusoss
i 7
_| DISTANCIA ENTRE SOSREMESA ¥ CARRO 19 T 118 18 253 60 [TRTY
! CARRERA DEL CAMAG DE 10-50 a8 2 10- 80 ¥8-2 38 10- 60 -2 13
8:AAEND BEL CARRQ - v LD 13 35 1 ¥
§ FHOFUNMQIDAD OE GARGANTA 123 - 5 160 LRI 260 10 14
! C'MENSIOMES OE LA MESA 420 X 240 18 172 X % w2 430 X 390 [ T X w2 | B25 X 490 ;24 177 X 19 14
| BARRENG QE LA MESA w0 x1sd Jurx s 180 x 150 Txan 10 X 2080 A 14 X 10 W4
«>PESON DE LA SOBREMESA Ty 1 3 45 ("] [ R
| GARRENG DE LA SOBREMESA L] 312 wo " 4 180 [}
3LTURA TOTAL 1680 “% 1950 7 1960 T
. ZOLPES POR MINUTO 180 145 148
| MOTOR TRIFASICO 220 VOLTIOS 15CF, 20 CF. 20CF"
l’_r:so HETD APROXIMADS AGS. 520 Ha 1070

LAS MEDIOAS €N PULGADAS SON APROXILMAIAS

VISITE NUESTAA SALA DE EXHIBICION PERMANENTE EN ISABEL LA CATOLICA
ESQ. NEZAHUALCOYQOTL (CENTRQ) CON ESTACIONAMIENTO PROPIO

442

ESPECH CACIONES ¥ MARCAS SUMETAS A CAMBD SIN PREVIQ avISO

f'}\ O ON WV E1 1 [ e

) e i 1776374 LWSAME
—

TELEX:
ETY 1IN I‘.H')lﬂl YR T
e o0 rort e R e T e TEEx 1760041 LWSAME

Prensas

PRENSAS TROQUELADORAS EL GALEON INCLINABLES
OBY PRESSES

‘a

,ﬂ_..,‘rxiii-'.-i H

[

VISITE LA SALA
DE EXHIBICION
PEAMANENTE
DE NUESTRA
TIENDA EM
NAUCALPAN (CON
ESTACIONAMIENTO
PROPIO)

iy

DE PISO

R CAPACIDAD EN TOKELADAS 25 ! 40
c.nALoGo Pnovsenon PEL25-DOM ! PEI-40-DM
.conmo {wsA "
CARACTERISTICAS | MUMETROS | PULGADAS | MLIWETROS | PULGADAS

1 e

D1STANCLA ENTRE SOBREMESA Y CARRO Fid] 0 m 300
CARARERA DEL CARRO DE noa M i1t A 2’1'4 10 A B0 an ‘A ;.!nﬂ‘l
HARRENO DEL CARRO 30 ; ‘1'1‘: 2:: . Vi
PAOFUNDIDAD OE QARGANTA 110 B |
DIMENSIONES DE LA MESA 40 X 530 113 ¥6 X 20 73 aca £ 630 115 L4 X 28 M4
DARAENO OB LA MESA ™0 X 200 s o0 x 70| 8 l;&t“
ESPESOR DE LA SOBREMESA 0 ) ? © 2 3
GARRENG DE L& SOBREMESA 130 L3RV 130 ~
ALTURA TOTAL 2048 L] 2235
GQOLPES POR MINUTO e sn‘?:or
MOTOR TRIFASICO 220 YOLTION 30CF.
PESD NETO APROXIMAGD KGS. 1400 2680

LAS MEDIDAS EM PULGADAS SON APROKIMAGAS

ESPECHCACIONES ¥ WARCAS SUIETAS & CABIO S PAEYIO 4130
auyiinne [ L

N A 1

@zwwmdoz/z ‘e;;,,f;y@




LEON WETITLL, S. A. HOJA: 1813

oo =

Procesado E1 ; 09/04/92 L1BRO TECNICO COM PRECIOS
- PRENSAS TROGUELADORAS. ng!sam; E Im;;maLEg DE PISO, :
] ] |Lﬂ9RERn CIST. ERTED]
»|CODIGO | CATALRGO |CAP. | [vars ¥| CARRO |SOBRE-MESR | PROFUND|ORAD 110TOR PESO
Bl LWSA__| PR E C 1 0 |PROYEEDOR |TONS.]__MORCA ninIg t, Y CARRC Hn. [DE_GRSGANTA C.F. KGS.
5160501 -6] 9,293,361 5 5 |FREEILLR | 258 32 115 110 T, 0.75; 115/230v. 8 P.1240 221190
£|50199-1111,423,686 0 10 [PRRPILLA {230 12 140 135 mn. 1.0, 2207840V, 4 P |45 221199
Ei67638-3|17,453,512 1-15 |15 IBANUINMGSA|110 31 A 82 |190 150 sm. 1.0; 2207440V, & P.[600 040391
S|60EZ] -5 11,588 DL[B-25-5R |25  1E€L GRLEQN|140 3 AT |275 l18g mm. 13.0; 220/440v, s P.{1300 ARG 220231
5160167-3) PE]-25-0H 125 EL GALEON]140 10_/ 70 1275 {170 mm, {3.0; 220/840V. & P, J1400 ARG 220291
E1506720-1 | 28,456,912 T-78 NAGUIF0SA |- - S1 R 80 245 |- - = 12.0; zzg;uov. 6 P.|1200 QT0191
S|60300-8[19,555,980 25 25 PARRILLA |120 18 225 1180 mm. 13.0; 220/440v, § P_[875 221190
S|60566-1}21,826,929 15 25 PREPILLA |178 45 267 1188 mm. |5.0; 2207440V, 4 p 1100 020492
E16U822-3| 15,632 DL|B-40-5R an EL GALEQH{SO 10 4 80 |330 }210 mm, S. o; zzo/uov 2100 RRG 080991
S}160640-5]43,341,913 |1-45 45 MAQUItQSR|1Lg 50 A 80 |279 1229 rmm, 207940V, § P | 1609 040391
SIEOEZI- L] 27,736 DL(B-50-CF 50 EC GnLEomss 117 A100) 370 1220 mm. s G, 220/4e V.4 100 ARG 090891
5150175-2) 34,030 OL|PE]-T5-RN :s EL GALEQH}SO }20 A 110]400 | 250 mm, 7.5% 2207440V, 4 P.}a550 ARG 220291
5160524 -9 34,731 OL|[R-90-CR EL GALEDM|4S {5 A 130]445 {280 mm. [7.5; 220/440v, & P 15000 ARG 22029)
S16C424-4]| 54 600 DLY{PEL-100- RHUGD EL _GRLEON|SD 120 A 1301450 1285 mm. 110; 220/440v, 4 P, |86S ARG 220291
HOTA: LAS MARCAS "HAQUTHOSA™ y "PARRILLA™ SON CAON CUERPD DE PLACA.
LOS MODELQS CON SUF1JO “CR- y “RM™ SON ENGRANADAS.
»>LAS PESTANTES SON COMN CUERPG DE HIERPC COLADO ESPECIAL<<,
. PROBADORES ANALIZAQORES. “AMTEST®
* CODIGO
8 Lusa PRECIOD .
8 712%2-8 680,062 CATALOGO PROVEEDOR: <<< AM-B00 »>> PESO: 3.7 Xgs. EUA 090492
CARACTERISTICAS: RANGO DE LECTURRS EN: AMFERES 0-100, wn 0-2000/1000, .
ANGULOS 0-90, YOLTS 0-7 y CONTINUIORD.
FEOBNONRES ARRANCADORES OE CONTROL REHOTO.
"AMTEST”
¥ CODIGO
B LJSA PRECIO
9 TL287-9 81,982 CATALOGO PPOVEEQOR: <<< RS-1 »>>» . EUR 090492
PESO: S0D grs.
FROBADCRES DE ALTERMADORES, DLODOS y VOLTRJE, ngste
® CODIGH
B LWSA FPRECTIO . .
g 71263-6 707,761 CATALOGO FROVEEDOR: <<¢ AM-628 »3> .7 PESO: 3.8 Kgs. : EUA 090492
[HCLUYE : CARLES COM rnmmr;s ¥ PANUAL BE USO0
B 71255-2 519,263 CATALOGO RPOVEEDOR: <<< MR-23738 »»>> . : EUR 090492
. [NCLUYE : CRBLES roN cmnnNEs y HANUAL DE USO
PEDRADORES DE ARMADURAS, “MONTERREY"
» CODIGH .
g LuSe PPEC L O .
8 2748C-2 214,851 CATALOSO FROVEEANDR: << €-96 >»>- 260891
ALIMENTACEQN: 115 YOLT{0S, 80 cxcw
DESCRIFCION: PARA Eucurumn CTFCUTFOS na:rvws A TIERRA y CORTO-CIRCUITOS.
NBRNOSES DE BATERIRS,  "ANTESY"S
# CODIG0
B LWSA PRECIO . i
g 71264 -4 224,268 CATALOGSO PROVEEDOR : PESO: 1.75 %as, - EUA 090492
ALITENTACTON "B/12 vnus €.0., EN 20/40/60/80°
y 100 . CIENTO DE.CRRGA -
PROBANORES DE CORRIEMIE DIRECTA. “"AMTEST”
conisg
LW3A PRECIO
T1266-1 495,350 CATALOGO PROVEEDQR: <<< HB-T17 >>>» - PESD: 1.4 Kgs. EYA 090492
HEDICION: RMPERES ©-100, YOLTIOS 0-207487100,
CONTINUIDAD y OHAS @-500,/5000,/50000,500000
FROBADORES DE CLRCUETDS, PARA C.A./C.0. “CISLE®
® CO0IGO
8 LwSA PRECIO
g 701239-3 26,202 CATALAGD PROVEEDOR: <<< 26250 >>» . EUR 090492
DESCRIPCION: ESTE IMSTRUMENTO OESCUBRE y LOCALIZA CORTOCIPCUETOS y CIRCUTTOS A-
- BIERTQS DE SISTEMAS DE CABLES EMPLEANDOSE CON LA Euevcm CONECTADR,
FERMITE VERIFICAR TENSIOMES TANTQ EN CORRIEMTE ALTEGNA, COMO EN CO-
. N RRLENTE DIPECTA HASTA UM MAXIMO DE 20 vOL1IOS,. .
FROBADORES DE VACID . «<<< YACUOMETROS >»>.
1 | | | PRRA |
»|CODEG0 | |CRTALOGO | 1 uso |
2j_Lws38 0 | PROVEEDOR [HARCAY EN |
9j2838; Chv-173  |COBRAJFQTORES OF GASOL [rmy 080392
g EF 20300 [SLE|BOMBAS OE GASOLINA | EUA 090492
FRCAADORES ESTETOSCOPIOS PARN RECANICOS. “LISIE"
[[PAPR DETECTRR_FALLAS PECANICAS)),
% CopLGD R !
B LWSR PRECTIOD §
g 10140-§ 52,627 CATALOGO PROVEEDOR: <<< 52500 >>> EUR 090437

DESCRIPCION: ESTE INSTRUNMENTG £S5 SIMPLEMENTE UN MEDIQ TRANSHISOR DEL S0MIDQ
ENIRE 2 PUNTOS, EN ESTE CASQH DESPE EL SI1TIO DE UN PRESUNIGQ DEFECTO
HA3TA EL OIDO DEL QPEFARIO RECANILO.
EN PRUEEAS FROVEE FEGISIROS DE 2 # 3 DECIBELIOS O SEA QUE TRRNS"!—
TE y AYMENTA EL SONIDO OE UN 20% R UN 30%.

CONTINUA EN LR HOJA: laldi

x40 *
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| 20-TON MINSTER, Puisar Tri-20, %" Stroke, 2000 SPM,
w/Variax V7OM Vari-Speed Rolt Feed, s/n 25285. (1983
NEVER USED) . .vver et iacninaaenns SPOR

. Sy

60-TON RASTER, Model HRBD-SL-4S, 60 Ton high Speed Punch
Press, 1%" Stroke, 140-700 RPM, Front & Sige Stock Feec, s/n
LoD o R 1 ¥ T 364,500

PRESSES — OBI

B2-TON AIDA, Modet PP-SGC-75, Open Back, 19%" x 31%" Beg, 55
SPM, 14" - 315" Stroke, 104" Shut Height, Air Clutch, s/n 675

22130 i et e $20,000
100-TON WASINO, Mogel PUX 100, Open Back, 40" x 23%" Bed, 5
Stroke, Air Clutch, Light Guargs, {1380) . ............. $POR

110-TON AIDA, Model PC-10-(2), Open Back, 22” x 42" Bed, 50
SPM, 7¥%" Stroke, 14" Shut Height, Air Clutch, s/n 15210~
. $25,000

PROFILERS & PANTOGRAPHS

BRIDGEPORT, 2-Spindle Tracer Mill. Vari-Speed Heads, 3D Syn-
chratrace w/Pick feed, s/n BTS108251 ............. $12.50Q
GORTON, Mocel 1-22, Traceraaster, 2-Spindle, 12* x 48" Tabie,
Rosebrook, Model 3000 3-D Vvalve, Ball Screws, s/n 44745,

[ $10,000
ROLL FORMERS
STAMCQ, Corrugator Roll-Form Line, 160 Ton Capacity, 2* Stroke.
30 Stroke/Min,  30HP, 195" -215". . ... ......... $850.000
ROTARY TABLES
12 TROYKE, S/M UnKRDWN . vttt e eee e eeernrnenn $POR
15'%%" WALTER, Precision Tilting Rotary Tabie, Type R154007G,
1L §5.950

174" DIXL Model 450, Horiz./Vert., w/Optics, s/n 9386 . ... $4,950

18" TROYKE, Medel BH 18 .. ... F U $1,350

19%" HAUSER, Precision Rotary Table, s/n Unknown . .... $4,950
20" HITACHI SEIKI, Aotary Table, s/n 675046 ........... $2,450
24" Aotary Table ... ..ioiiiiisiaea e $2,450
24" PRATT & WHITNEY, Precision, Manual Rotation, 2 Second
Vermier, 8/n 27937 ... . it $7,950
24%" WALTER, Precision Rotary Table, Type R11630G, s/n
2o $5.950

36" x 36" GIDDINGS & LEW!LS, Rotary Table, Coolant Trough,

Power Take-Off, 11" Height, .. ... ... cniivarvrean 57,995
36" INDEXING, Rotary Table, 4-Pos., 8%” Height, Indexing 90
=« Y $4,925
48" Manual Rotation Via Reduction Drive Unit . ., ........ $4,950
48" LWCAS, Vari-Speed Power HRotation, s/n 1074,
O 1= L I T $10,500
60" CINCINNAT) GILBERT, Mogel 60" x 60", s/n
CRBESA ...t i ea e $16.500
50" x 50 GIDDINGS & LEWIS, Manual Rotalion & Tilt, s/n 040-
L $10,000
60" x BO”, GIDODINGS & LEWIS, Manual Rotary Table, s/n
L2 L= $15,000

KALAMAZOO, Horizental, Verticai & Tilting, NEW ., .From §1,800

KALAMAZOO, Horz. Band Saw, Mdt. B16S, Speeds 50-95-160-275
FPM, Vise-Swivel 45 Deg., Capacity 167, 1 HP, 68%" x 25" Floor
Space, 5/ 150779, [1948) ... ... .. . £3.250

M & L, Leacd Screw Taper, s/nUnknown . .......o0veennn, $POR

CONTINENTAL, Horiz. Band, B" x 10* CAP, 1" Blade Width, Blade
Spds: 25-220, F.P.M., 2 HP, Blade Drive, Power Arm Elevation,

Coolant, s/n 11266 . ., .. ... ., i $1,950
JOHNSON, 10" w187, MadL J,8/n 3795 .. o e iiireenenn $POR
CONTINENTAL, Mooel DHS2420, Aprasive Saws, 24" Dia. V/heel

Cap. 20 HP Motor, Coolant, s/n 1649, (New 1976} .. ... o250
MARVEL, NO, 8/ME, Tilt Head, power Feea, 12 Blade Speea:, s/n

BI0057 (19B9) o0 oo v i e ca i et $3,500

BURKHARDT & WEBER, Mode! HKSA 800, Semi-Automatic Cold
Saw, 34" Blade Dia.. Extra Biades, Feed Rack, Chip Conveyor,
s/ 14365, (1966) ... ... e $19.500

BURKHARDT & WEBER, Model HKS 1600: Semi-Automai_ic
Colg Saw, 63" Blade Dia., Extra Blades, Feec Rack, Chip

Conveyor, $/n 14381, (1969) . ... .o £39,500
WELLS, #dl. W-9, 9" x 16" Horz. Band Saw, 2-Post, Coolant, s/n
T2 i i e e e, $4.500
TAPPERS
SNOW, Mode! TA-2, w/Mode! 200 Tapping Head, #85%,," Capacity,
Riser plate, 12 HP, s/n M39818-2-574, (1974) .. ....... $4.500
TRACERS
MIMIK, Tracer, Model U2 .. .. .. e iee e ras $1.600
MIMIK, Dual Axis Tracer, model UT35MFC, 5/n 81374 ., ... $4,500
(4) CADILLAC, Hyar. Tracer ........ocverreneunnn, $2,850 ea,
MISCELLANEOUS
{6) LG. MILLING SPINDLES, Various H.P. & Ranges, Excell. For
Planer Mills Or Lg. Profilers, 30/40 H.D., V-Flanged, . ... SPOR
W.G.W. HYDRAULIC REYSEATER, %" - 2%” Capacity, 3" - 20%"
Stroke, Tooling, s/n 400-7518700, (1961) ............ $12,500
AGET MISHOP, mdl VCL-3, Blower, s/n 8726 ............ SPOR
F.J. LITTEL, Stock Wheel Machine, s/n 65981-59-3 . ... .... SPOR
SMALLEY GENERAL, Madel 2TMD, Thread Mill, s/n 545 |, . $3.850
{2} GIDDINGS & LEWIS, Tailstock, 4" Hole .. _.......... $2,450
TREE, Mill Head, Model MH-4, ¥." Collet Capacity, 1 HP ., . $1,495
U.5. MOTORS, Vari-Drive, 5HP, 1770 - 11, 600 RPM ., .. ... $POR
MARTIN DECKER, 20,000 LB. Crane Scale _............. $POR
GRANITE 24" x 36" Surtace Plate, 4-Ledge, Floor Stand, s/n
NKOOWN L.ttt in e ie et aanea §595
WILSON ROCKWELL, Haraness Tester, Mdl. 3-JR, s/n
111 L $POR
ELGX £.0.M.. MdL 64C, 12" x 20" Work Tabie, Ram Travet 8", Elox
Powar Suppiy, Ml NPS-20,s/n 790 . ..., o oe ol £6.500
MAC BEE, Roc Point Rolkng Maching .......evvneeui.n. $POR
PEDISTAL, Double End Tilting Carbide Table. 67 Wheel, s/n
[T T N $POR
PETERSON, Roll Feeg, s/nUnknown . .. ....ovutieunn. . $POR
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Lorgitud de cizallaos
Length to be sheared.
Scrertdnga,

Longuewr a cisailler,
2060 - 5100 mm,

Espesar de cizallada
Thickness to be sheared.
Blechstarke
Epaisseur & cisailian
4 - 50 mm.

Longitud de cizallada
iength 10 be sheared.
Scherliinge

Longueur 3 cisailler.
1050 - 4.050 mm.

Espesar de girallada
Thickness 1o be sheared.
Blechstarhe

Epaisseuwr a cisailer.

2 - 10 mm.

Longitud de plegado.
Length to ce loided.
Abkantlinge.
Longueur 3 pher
1.300 - 8,100 mm.
Fuerza,

Pressure,

Presskratt.

Force

J50-6.300 KN.

Anchurg de curvado
Width pbe rolled.
Biegebrene

Largeur & rouler,
2,100 - 6100 mm,

Espesor de curvada

Thickess to be rolled.

Biechsiarke.
Epaisseur & rouler.
4 - 60 mm.

Mod, PRH.

(¢ soavoeirod)



25.2

APLANADORAS DE CHAPA

SHEET METAL LEVELLING MACHINES
BLECHRICHTMASCHINEN

MACHINES A PLANER LES TOLES

Fodprim it o-ks ot Prinaipti-hiate fuateres e -y
natasses-Fabrcan Wicnlige wy Marke Margue
Aplanadoras de chapa. Lavallers. Blachrichimaschinen, Planeusss
Nueve modeios. Nine modals, Neun Modelle. Neuf modaies
ARRASATE Capacigad. Capacity. Leistung. Capacilé FAGOR
Espesor. Thickness. Biechstarke. Epaisseur: 0,2-20 mm
Ancho ae chapa. Sheel widih, Blechbreite. Largeur de 16le: 600-3.000 mm
. Velocidad. Speed. Geschwindigkelt. Vilesse: 0-100 mimin
. Apiananoras ¢e chapa. Leveliers. Blechrichtimaschinen, Planeuses
- Capacioad. Capacity. Leistung. Capacité
COMSTRUCCIONES | Espesor. Thickness. Blechslarke Epatsseur; 4-38 mm, CONSTRUCCIONES
VASCAS, 8.4 Antho de chpa. Shee! widtn, Blechbreite, Largeur de 18ke: 3.000 mm. VASCAS
. Velocidad. Speen. Geschwindigkelt, Vitesse: 0-7.5 m/min
Aplanagoras de chapa. Levallers. Blachrichimaschinen, Planeuses
Capacigag. Capacity. Leisiung. Capacilé '
Espesor. Thickness, Biechstiarke. Epaisseur: 0,2.20 mm B
BONAK BONAK
MAQUINARIA, S A. Ancho ¢e cnapa. Sheet width. Blecnbriete. Largeur de 10le; 600-2.500 mmm
Veiocidad. Speed. Geschwindigket. Vilesse: §-160 m/min
Aplanadoras de chapa. Leveliers. Blechnzntmaschinen, Planeuses
Capacicad. Capacily. Leistung. Capacilé; 1.250x6
LINEAS Espesor. Thickness, Blechsiarke. Epaisseur: 0.5-6 mm LASA
AUTOMATICAS Acho de chapa. Sheet width, Blechbreite. Largeur de t&ie: 50-1.250 mm
Velocioad. Speed. Gescnwindigke. Vitesse: 0 40 mimin
253
" MAQUINAS PARA CURVAR LA CHAPA
SHEET METAL BENDING ROLLS
BLECH-RUNDBIEGEMASCHINEN B
MACHINES A ROULER LES TOLES
Pt ants Mhppaie ARgns de prsggs . Rasassr g8 survede r L baras
Manes MOas! WIdIn B i Thicaneis 1o be rohac ot Marn
[T e Bipgearsiiy acnaiarne Moygr Ll
Fapncant ooas Latgeu & ol EBRimsdur 3 19w ey Mesgud
v— - hw .
ARRIETA cce 1,600-6.100 650 475 ARRIETA
CCcs 1.590-6.090 §.50 4-60
cc 1.050-3.050 21§ C.7515
CASANOVA b 2.050-6.050 10-100 7592
RAFAEL PC 2.G50-6.050 10-100 19147 CASANOVA
TALLERES Qc 2.0506.050 4-100 7.5-147

¥ LV x

EL T3

TR

Papricoman L] AreRuTh 8¢ Furrede L] - &y add -
e Wode: Widih o coled TNICaess 10 DY rodo oL Ly
TEratelind o saly B eprotie Sachyibrag et Mgrue
#Enocant L ] Laigut b (OUlsr Epanseut & rouie Mol Mergus
-y i (L] L]
CM-1 1.050 1 i}
CM-2 1050 15 (o)
CONSTRUC. CM-3 1.270 2 (o)
MECANICAS CMRA1 1.050 1 0,75 CMZ
F. ZUMARRAGA CMA-2 1.050 1.5 075
CMR-3 1.270 - 2 0.75
Cv2 2.000 13-47 4515
cv25 2.500 Q.43 4516
CONSTRUCCIONES cv3 3.000 6-39 4516 CONSTRUCCIONES
VASCAS S.A. Cvl5 3.500 8-37 7.516 VASCAS
' Cwv4 4.000 9.534 1516
T8 1.050-1.550(4) 153 tb)
TR-TRS 1.050-2.550(17) 2-8 115
DISMA TRP 2.050-2.50012) B-10 455 DISMA
TRA-J 1.050.3 50027 6-30 5.550
THA-4 1.050-2.050427) 6-30 5.5-50
{a) Enirs paréniasin, mumsre $4 mossos {b) Accionsmisnie manuet
Npmbe: 01 mDORIs 0 Dracxeled Hang o7
o Xigmmen, Aniaht ser Modatie hafig-Ay ats
Enire pareniheses. nomure e Modales Commanas @ main
25.4
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FLANGING MACHINES
BLECH-BORDELMASCHINEN
MACHINES A BORDER LES TOLES
Wwdeie e e
jprievri el Dot vcartre Comrand ot v
Iomrmieiad Mgt Sachsipras Usarkang aar Marng
Fponicunl OO Eparabeat 04 i 1608 Poete 13 M Martque
- - 1.1
CMZ 4 0.80 150 (a)
CMZ 5 1.30 220 (EY]
CMZ 6 1.3 230 al .
CONSTRUC. MEC CcMZ ? 2.5¢ 280 (a) 0.7 C.M.2.
F.ZUMARRAGA cMZ 8 2.5 450 (a) 0,7
CMZ 7R 2,50 280 0.7
CMZER 250 450 0.7
CMZ 9 R 2,50 625 0.7,
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Cesign features....models U150/U180/U360

1J-150 .. .. for the Small Cores

Tz compact machine meets iha
aemang for smatl cores and molds
Sithe nignest quality ... ...

U-180....lor Medium Siza Cores
Th = machine produces shell cores
an.. molds that meet today's standards
ot t ghtness and strength for modarn
joundry produckion ... ... L.

I1-360....tortha Larga Cores

Thss machine is designed specilically
‘or the groduction ot large casungs
Cv providing low-cost precision shell
Cares anc moids | .
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SHRLCO SYSTEMS

NOTERYS SINTS CONFORATION

02
35701
e FAX VI ED5-769]

September 18, 19%0

Cm m - % =
pRp—

Mexico D.F. o
Subject: Shalco U-180 Shell Core Machine, Ref. s/n 3954-LH

"The following are current px.'ic-es on the subject U-18¢ as furnished
to Siderurgica Nacional S.A. with options:

One (1) Shalco Model U-1B0 Semi-Automatic shell Care Machine Gaa-
Fired heater piates {(2) 2%" wide x 20" high

*Standard sand magazine capacity - 177 lbs.

sStandard blow capacity - 60 lbs,

*Standard pipe type side guards

*Single gas combustion system

*Magnetic relay control panel

=g
PRICE F.0.B., QUR PLANT, MICHIGAN . . . . . $66,475.00
OPTIONAL EQUIPMENT

*automatic sand feed system with 1,000 lb.

HOPD®L & « « » o o + = ¢ + o = o« ¢ = o+ =% 3,3200.00
#5ingle cylinder, door ejector mechanism | B

Gas heater plates « « « o v « « ¢ + » = 25 3,4710.00
*Ram ejector system - Gas heater plates . .8 2,337.00
*Dual gas combustion system . . . + « . - .% 3,865.00
*Water cooled blow plate + « « +» + = « = =« $ 1,615.00
*Cne set of magnets and ejector pins PR 275.00
TOTAL PRICE F.0.B, OUR PLANT, MMICAIGAN . .$81,277.00

contlinued
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SULDADDRAS LINEA MI(MILLER-INFRA) PARA ELECTRODO REVESTIDO DE CORRIENTE ALTERNA Y/0

DIRECTA, TIPO TRANSFORMADOR

PORTATIL 0-130 A (120 Amp. 20% Cicto da Irabajn)
Soldagara pentAll ~an dne rangos de carriente Para

snldar y una s3lidy anvitiar 2 120 Volis para eoneclar .

herramientas.

Las satidaz para *nidar, son de ajuste conlinuo de
rorviente patre AN 3 130 Amprres, suficiente para
nuemar elacimdo Snave de 2,38y 317 mm. {3/32"°
y 1/87), '

Se conecla a una fad manofdsica de 127/220 Volis.

THUNDERBOLT 225-CA (225 Amp. 20% Ciclo de
trahajo)

_THUNDERBOLT CA-CD {230 Amp. C.A, 150 Amp,

C.D. 20% Ciclo de irabajo)

Soldadoras de corrientelalierna y ntra combinada con
corriente Allerna y directa, con ajniste conlinug de
corriente patre 30 3 730 Amp en el madelg Thunder-
holt CA y de 30a 240 Amp. CA, 303 160 Amp. CD en
el modelo Thunderboll ©A-CD, nueman elecirodos de
cortignte afterna en diAmetros hasta de 5.51 mm
{7/32') en el mndela 225 y hazla 5 %1 mm (7/327)
en el mpmentn Thunderhell CA G, quema elerirodos
de corriente directa ¢on un didmetio hasta de 4.8 mm
15732y

Se conscian a redes mennfisicns de 127/220 Volis.
60 H2.

M1.250-CN (770 Amyg_ CO - 40% Ciclo ds trabajo}
MI-250-CA-CD (750 Amp, CA-CD - 40% Ciclo de
irakain}

Srldadaras o erozinnto directa ¥ 0y eombinada con
corrignte direrta v aleraa. con ajuste conlinug de
cortiente enl e 2G5 2 31 Amp, en ef medelo 250-COy
de 75 2 250 Amp_ )y 30 2 200 Amp. CA en ef mode-
0 250 CA/CI}

- tueman electendos e corrienle allerng y ditecta hasta
de 6.35 mm (t/4°°) Coneclables a redes monofisi-
ras de ?27°0/440 Valis 60 Hertz
Aplicarinnes: Fetrurtaeas, paiterka, ingtitutos Heni-
ez linean @ oorndfarcisn y mantenimiento.

a0

MI-3-300-CD {300 Amp. 60% Ciclo de trabajo)
M1-3-40n-CD {400 Amp, 60% Clrlo dm trahajo}
Soldadnras de corriente dirpria para irahajn pesadn,
£1 madrin M1-3-300 C[) <@ ajusta entre 30 3 460 Amp,
y 1a MI-3-401)-CD de 30 3 520 Amp.

Ideal para apiicaciones en soldashira hasla un dia-
melro de 6.35 mm (/4" y en corle y escopleo hasta
un dismelrn de 7.9 mm {%/1R°") sk concelan 3 una
red trifdsica de 270 ¢ 440 Volts. 60 Hz.

M1-250-CA (250 Amp. - 25% Ciclo ds irabajo)
Soldadora de corriente alterna, servicio semb-indus-
Irigl, con ajuste continuo de corriente entre 20 y 260
Amp. Quema electrados de C.A. hasta un didmeiro de
6.35mm (1/4'"). Se conecta a una red monglisica de
1257220 Volts. usos: Manlenimienie ligerg y 1alleres
de herrerla.

SOLDADORA DE CORRIENTE ALTERNA Y DIRECTA,

PARA ELECTRODO REVESTIOO D DE TUNGSTENO

{T16)

ECOND TWIN AF {150 Amp.-50% Cicio de trabajo)

(80 Amp. CA, TIG-50% Ciclo de
trabajo)

Soldadora de corriente alterna y diracta para soldadu-
ras por los procesos TIGEGTAW) y electrodo reveslido
{SMAW). Gama de corrienie de soldadura de 10 2 150
Amperes, distribuides en dos rangos burdos con ajus-
te 1ino en cada vno de ellos. Eguipada con antorcha
IF-200¥ con valvula de control de gas en el maneral.
Conectables a redes monotdsicas de 2207440 Vois,
60 Hz.
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Muitiple gang rip saw

Sierra circular multildminas de cinta automatlca

P IR S

[MOD;

* Para produgdo am larga escala

* Permite 0 1so e até

S sorras

+ tota: Eindispensdvel o uso de um exaustnr nesta maquma
* Specilic: tor large scale production

* Up to 5 sow blades

* Note: exhauster use is mandniory with this equipment
* Para praduccién an larga escafa
= Permiic el uso de hasta 5 sierras
* Nota: Es indispensable el uso de un exhaustor en esta magquina

1

ESPECIFICACOES TECHICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECHICAS

* Didinetro mixime da serra
* Didinereo rio eiva da seora

+ Didinetro dn hucha
nOrla-sereay

+ Afara mAxima de corte

® Allina mdeiena de corte
usando s bycha
porla-sntat

* Hogtaclo do eixg da sniia

* Distdnein misima entre
2 stiras

* Disldncia #ntee 0 contre da
esreifd M 3 cohung da base

*Dimensdes da mesa

* Comprimenig minimg da
marieira

= Volocidaria de avango da
asinird tvarigvel]

* Alnrra da minsa an sclo

* Patdncta do melor do Serrs
ritdsico - 2 noins

* Puténcia do molor de
avanca - trilAsico - B polos

* Prso liquido aproximado

* Maximum snw biade
damnier
* Saw arthnt diameier

o Binde holtlar bushing
dineter

« Rasfinum citing height

= Musienpn ¢utting height
using 1he blads

" hinkler bhushing -

* Saw grbor spend

* Maximum distance
between 2 Llades

+ Distance hetween chain
cemer and base colnn

* Table dimiensiong
* Minkenum wood length

¢ Feed spoed of the chain
{varialdel

. Wor\qnu hp_ighl

» Saw mater power - thige
phase - 2 poles

e ferding motor powar
ihiee phase - 6 prles

¢ Appros. et weight

« Didimatro maximo de s
sinre

* Diamelio del eje de Iy
sioren

= Lidmetro el tarugo
pof1a-siereas

* Altuta Mj#irma dn corty

+ Altyra mizima de ¢orle
-usandoe el larigo
(s AL SLLI ]

* Aotacion del eje da la
ST

* Distancis maxima entes
2 sierras

« Disrancia entre el ceniro
d= I3 cin1g y 1a columna de
la base |

» Dirensiones de la mess

* Longitud minima de (a
madesa

* Velocidad de avance de
'8 cinta fuaiahle)

* Allura de ia mesa at sizelo
» Palencia dei molor de ia -
sierra - 1+idAsico - 7 polos

+ Potencia del motor dal
avance - (ildsico - 6 polos
+ Peso neln eproximatin

280 mm

40 mm

60 mm

80 mm

0 mm

4400 ipm

180 mm

800 mm
168021030 mm
350 mm

5 - 45 m/min
804 mm

25 CV/HP

I CVINP
1700 Ky

Serra circular com mesa mc')vel

Circular saw with sliding table
Sierra circular con mesa movil

Mesa movel dobrdvel: mais espago atit +

Oupla aplicagdo: esnuadrejadeira e serra circular de mesa

Prolongador para o 2ixo da serra

Folding sliding table: more available space
Deuble application: squaring and circular saw
Eauipned with arbor exiension

Mesa mé il plegable: mayor espacio disponible
Aplicarian rdobile: escundradara y sierra circular de mesa

i

LAV

bopmaeleje e lasiena

# o530 urp %LVA-_

ESPECIFICAGOES TECNICAS - TECHICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Didmetro normal de sera
{eors riscadntk

o linetig mitimo da geng
ggm risgadary

# Didmatrp do a0 da garra

# Dilinntin da wacra nseador

{opaonaiy

DiAmalrg do aivo do riscador

fepcional]

Aflre mpnlol g corte

{ser:a W 250 mm)

+ Altura mAvma ga corle
(sarra @ 3040 mmy)

® Alyra misima ce corte s 45

Isera 250 mmy)

Atipa micena ge cone & 45

{sorea GI04 mm)

DistAnria manans enirg

FELIEL] .

Notazd0 4o #iag de sectp

foagAo do six0 U0 nacador

{epemnaty

2 Corrponianty mATiNo de 2ot
com & Masa Moval

o Capaciiada masuma de guin

quadtmn

* (ustdnria imacana de rorte enlea
A anrra » a giia da Mmesa tina

. .

o Dustdnsin mivima de eode apny
#ren g 4 Quip 08 mpya haa
o 3 me: digionat
[cpoon.\n

Qirnensdus ds masa fira
Dimenshus 92 mese b
nchinda | satansdo {opcianal)

Alura da mera w0 S0l0
Inchnac i g4 sena b draila

Inchnus an da guia sngitar pars
ambas ge ladoy

Paténcia do maotas idhice

2 poiry

Paso liquide aprprimado

e

® Saw blada duiamaiee
[wiltt scurmg)

& Kaunnum saw tlade
damuiat {wilhout scoringh

» Saw yrbor dinmeter

« Sconng saw diamstar
{optonal)

4 Sconng pibde chameler
topticnal)

& Mremum cuing baighl
(1250 mm Blade)

* Mauioum ¢uftang haight
{0300 mem biadel

+ Masmym curmg haight st 45*
{1250 rum Diage)

& Mawmym ciring haight ol 457
(7300 inm biavs)

4 Manmum distancs belween
2blagms

+ Saw arhor 1paed

u Sconng arbar spesd
{aphonaly

# Maomum cafting lenght with
shding 13k

* Maranum tuaring fence

& Matmem oonng dytance
belxmen blada and < fence
cluding B0dmonat ke
topnonsy

» Tahte Aimansiona

+ fabla gmanaony Including
1 datgnswn wing {oplonal}

» Wotking haight
» Dade bilng 1o right

+ Misr gauge iling ul both aides
» Iniag phave molor power

2 pulny
& Appravunsie el weighl

« Dikmeig notmal de ta serra
{con trazadnry

« Diamayo maximo
dn 12 siecem {sin tragadaor) R

s Damelra del ein da la awrra

o [hadmetio dal irazador .
{opcinnaly

» Diamatig del als del mndo- .
It‘pdqnali T

® Alturg mAzima de corte v
tsiarta £ 250 mmp o v

» Allurg marimn de corlg .
(s1erig 3N mmy

a Allurg manme de :om (X}
Ieeira O 259 mm|

* Alurn mdving da cons 8 45"
(sra17m P00 imin)

& Disiangin mygeirna anire -
ER LUL]

» Rolacdn del eja de la siaree

» Rolackn del sis del fraredor
(opcional) o

+ Longiud /Mauima de cone
cOn fa mesA mo

« Capacided minima de la Wl N

InCluy ende la e
{optonal)

C.rentianan dels mess fie
Dimensionss de Is mesa &

e

lepcanalk

Alurn de 18 mesd ab anelo

Inclinacion de (s Siered gt~

derecha -

» inclinacdn de la guu angular a0
amboy lgs ladoy

» Potencis del moter Idtksico --.*

]
« Pesc nato nproximade

L
wicluysrdo 1 mess posiza - -

250 mm

300 mmn
25,4 mm

101,6 mm
254 mm
15 mn
100 mlm
53 mm
70 mm

20 mm
4500 rpm

8270 mm
1250 mm
2500 mm

650 mm

1300 mm
T00x723 mm

907 2TI men
863 mm

a5

45

Acvhp - 50 12

Scvihp - 6Q Hr
310 kg

QI ap seualg

smeg pueg
el4 ap selag

LN



SCiiad Litouldl vt nicod Liluvicl
Circular saw with sliding table
Sierra circular con mesa movil

¢+ Indicada para esquadrejar pecas de grandes dimensdes
* Mod. RA-221/ Japiter-A: com conjunto riscador

* Mesa mével com movimentos suaves e precisos

¢+ Indicated to square large pieces

* Model RA-221/ Nipiter-A: with scoring unit

» Smooth and precise movement of sliding table

* Indicada para escuadrar piezas de grandes dimensiones
* Mod. RA-221/Jupiter-A: con un conjunto trazador

« Mesa mévil con movimientos suaves y precisos

« Equipada com conjunio riscador

+ Dupla aplicagao: esquadrejadeira e serra circular
de mesa

» Mesa nidvel com movimentos suaves e precisos

« Equipped with scoring unit
« Double application: squaring and circular saw
+ Smooth and precise movement of sliding table

« Equipada con conjunto trazador

» Apticacion doble: escuadradora y sierra circular
de mesa

« Me=a mdvil con movimientos suaves y precisas

,é’ 25 7e 0 ISP

~Evnr V.

ESPECIFICACOES TECNICAS . TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

* Didmero masimo
dy seua
* Didmniro rlo sino
da sena
* Didmeno da seria
riscadora
* Didmeno do eivo
do risgadar
* Altura mixima de corle
= Rotagio do eido da seirs

* Ro1agdo do eina do
riscador

* Conp-imento mi«imo de
corie com A mrsa mdvel

s Capacidads mixima da
guia esquadiciadeira

+ Distdncia md-ima de
carls enite  <elae o
guia da mnsg lixg

* Dimensdus da mesa liva

+ Allurs da mesa ag tolo

e Inclinagdo da guia da
mesa liza

* kglinagdn da guia
anguitnr para amhos
s ladgs

+ Poldncia dn motor da
setra - trildsico
2 poles

* Poldngia do motor do
riscador - tritdsice
2 polos

« fesp liquida aproximada

* Maimum saw blade
diametar
* Saw orbor diameter

= Scoring saw diamerer
* Scoring arhor diametes

= Maximum cutting height
* Saw aibor speed

= Scoring arbor speed

* Maximum rutting length
wilh sliding 1able

= Maxiinum squanng
fertcm capaCity

* Maviinyr cufting
distarsce Letwiten blade
arvd rip fenca

* Tabla dimensicns

= Working heighy

= Aip frnce 1ilting

# Bty gange ting
41 both sides

* Saw mnlgy power - thiee
phase - 2 poles

+ Scoring Mmotnr power
thice phase - 2 poles

¢ Approx. notl weight

¢ Didenmtrg maximo de ls
sierra

* Dismatro del ejo de 3
Sierra

* Didmetra del trazador

= Didmetro dal wje
ttarades

* Allyra maximg dn cora

* Noracidn del ejs o la
sira

* flelacidn del ejo del
frazator

* Longitud méxima de
corte con fa mess mdvil

+ Capacidod méxima de s
Quis escuadiadora

= Distancia maxima de
totim entre la sierra v la
guia da ta mesa fija

- |Omv\unsu:mes da 13 moss
Wa

= Allura da ts mesa al
strelo

* lnchnacién de fa guia de
Ia mesa lija

¢ knrhinacion de s guis
Bngulae e 801208
fos Jados

* Potencia det motor de In
slerrs - trildsico
2 potos

* Panncia del motar ded
{raragor - itifasico
2 polas

+ Prnsp neto aproximado

Jupiier
350

30

0
AC00

2290

1800

700

1000
510

850
45"

45*

735

Japiter-A
350 mm

30 mm
101,68 mm

25,4 mm
99 mm

3000 rpm
9000 rprm

2200 mm

1800 mm

700 mm

1009x
510 mm

B50 mm

45*
43*
5 CV/HP
0.75

CVIHP
760 Kg

Serra cwcular com mesa movel
Circular saw with sliding table
Sierra circular con mesa movil

Maquina mostrada com opcionais
Machine shown with optionals
Mdgquina ilustrada con gpcionales

# FIyO 00 LD LA

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS |

Dismetio maximo
da sreea principal -
€75.4 mm
Didmae1ro da arery
riscadera - fure 1254 mm
Profundidade maxima
de corie a 30°
Projundidade mixima
de cone a 45¢

Largura mjxiriy ds
ferramenta principal
Aotagees - serra
principal’sarratiscadors
Compritnentn maximg
de corte cam & guia
esquarlrejnleita na
pasicho raseia
Comptimento maximo
de corte com & guia
esquadrejadeits na
pasicho dianieita
Capacidade maaima da
guia #snuadiejadeira -
Disldncia maims entre
3 serra e & QUi
Yongitudinal

Dimensdes da mesa

fixa .
Dimensdes da mesa
mavel

Dimensdes da extensio
da mess mével

furo

Potincia do mator
{Lrifasico)

Peso liquido
aproximado

Marimiem diameter of

main saw blade -

5.4 mm dia. hote

Scoring blarte diameter

- 254 mm dis, hole

» Maximum depth al eut
al 90

» Maximmum depth ol cut
at 45

« Maximum width of
dado

« Speeds - main

blada sroring blade

Maximum iength ol cut

will crass cut fance in

resr position

» Maxitnum length of cul
wilh rrogs cut fence in
tarward position

Manimum cross cul
frenge vapacily
Maximum rip fence
canscity

Fined tale size |

Sliding lable size .7

)

Sliding table exiension
size

« Moot gower lllhreu
pha<e|
* ApPprox. net w!‘lghl

& 15.4 mm
agujeres (3254 mm
carle a 807
corie a 45

harramients principal

« Ptotaciones - sirrra
principal.irrarador

« Longitud maxirma de
cone con |8 guia
escuddradora enla |
posicion 1razera

« Longilud maxima de
conle con la guia
escuadradorm en fa

, posician delantara

¢ Capa.iddd mauima e
la guia escuadrndora

la sicrra y la guu dela
mesa fija

« Dimansiones de Is
masa fija

+ Dimensiones de ia
mesa mbvil

» Dimensiones de|

mavil
+ Patencia del motur !
ltrildsico)

» Anchura maxima de ia

+ Didmeteo maximo de 1a
sietraprincipal - aguiere

+ Didmetro del trazador
« Prolundidad maxima de

s Profundidad maxima de

« Distancia maxima entre -~

protongador dﬂ famesa

s Peso nelo aproximado

250 mm
101,6 mm
7% mm
52 mm
20 mm

38508279 rpm

2500 mm

£59 mm

700 x 723 mm
2050 x 160 mm
900 x 1385 mm
4 HP - 50 Hz

5 HP - 60 Hz
457 kg

1850 mm |

2500 mm |

k50 *

r'___. o ————

sSmeg pueg

7 ap senalg
1 -11d 3p seusg
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Serra circular esquadrejadelra dupla

Double squaring circular saw with scoring

¢ Opera dois lados da madeira s1multanearnente
» Conjunto riscador
* Opcional: morsa pneumdtica
* |t works simultaneously two sides of the piece
® Scoring unit
* OQptional: pneumatic vise
= Opera dos lados de la madera simultaneamente
-+ = Conjunto trazador
* Opcional: morsa neumndtica

com nscadores

o b3 ,‘ u—-,. 13
(3 C ]Ml

Sierra circular escuadradora doble con trazadores
MODS: RP:260/TETRAFRP. 310/ TETRAL

-3

#205‘00.a0 c/':'»..oL

ESPECIMCACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

Tetaa Tetrs-A

* Ditmetro maximo das * Maximum saw blades ¢ Didmetrp méxime de .

L8eras diamerer las sierras 380 38O mm
= Didmntro dos eixas des | » Saw arbors diameter * Didmetro de los ejes da

serras - las sierras - BB 66 mm
* Didmelro «as sarias * Scoding saws diamater * Didmeirn de lay sierras

riscadoras ez adores 200 200mm
= Didmero dos eixes dos | * Scoring arbors diameter | * Didmetee de los gjes de

riscadores Vos trazadores 30 30 mm
¢ Altuta maxima de corte |« Maximum cuiting height = Altura maximes de corne 90 90 mm
* Allura méAxima de corte | * Mazimum cutting height | + Alluia maxima de corte

a 45° ’ a 4g5° a 45° 50 50 mm
* Rrtagdo dos eivos dat + Saws arbors speed for * Rotacidn de los ejes de

serras ein 50 14z o 60 Hz 50 Hz and 60 Hz las sietras an 50 Hr v

respactivamente respectively 60 Hz respectivaments 2500 1800

3400 3400 rpm

* iargura mavima de corte | » Maximum cutiing width | » Anchura maxima de Corta 2500 3100 min
* Largurs minima de cone | » Minimum cutting width | * Anchura minima de corts 245 245 mm
* Comprimena maximo + Maximum cutting + Langitud maxima de

de cone length corte 25800 3100 mm
* Inclinac3o das sernas + Blarles tilting * Inclinacién de las sierras 45* 45°
* Paténcia dos molores: » Maotor pawer: * Polentia de los matores:
- sRras principais main saws - 2 thiee - gieftas principales

2 metoras trifsicos phase motors - 2 poles ' 2 motores trildsicos

Z polos 2 pulos 5 5CV/HP
+ $eras riscadoras - scoring saws - 2 three + sigrras trgradoras

2 metores trifAsicas phase motors - 2 poles 2 motores tril4sicon

2 polos 2 polos 0.75 .75
. . CNTHP
* Peso liuide aproximado | « Approx, ner waight * Peso nietg aproximade 1540 1760 kg

|
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Surface planer
Cepilladora

Mesas facilmente reguliveis: Préatico
sistema de alavancas
Equinada com mesa auxiliar para
rebamos
Ponas das mesas em alumlinio para
[acilitar a reposicao
Alto acabamento: Eixo com 3 lacas

ESPECIFICAZOES YECINCAS - TECHNICAL SPFTIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS .

] DJV5  DJ-20
Comptimeanio tolal dag « Qveradl lenglt of tablas » Longitud 10taf de las
mesas mesag . 1410 1940 mm
Comprimenio da misa = Longth of infard tatile o Longitud de |a mess
dramicira detanicrs 762 1067 mm
Compritnenia da ninss = Lengih of outiced tahte * Longilud de [a mess .
Iascira trasera 610 @813 mm
. . . . . « Laiguts das megas + Tabirs widih « Anchuta re tas mesas 150 200 mem
e Easily adjustable tables: Practical lever « Allura ds mesa ao solo + Working height « Allges de ba mess al
systeam ¢ surlo 810  Bl0mm
. R B « Comprimenlo da guia s Ferce lnnglh » Longitud de s gula 9td 914 mm
= Equipped with rabbeting ledge o Altuea di qia « Fonce hpigitt « Alturi de 1a guis 121 12 mem
« Aluminum lips bolted to the main tables o Inghnacsa da guin pars o Fence tilling al both « Inclinacion de In guis @n
[ e ambios vs lados sides ambes tos Islos 48 45+
arer ,pln_c&.znl‘l“ l.ﬂ compr.'nsalc_for wear + Didinevro <o e1x0 » Cutlerhiead digmeters + Didmelro del eje
o Purlect finishing: cutterhead with three porta-lacas., pona-cuchillas 5.7 85,7
T s Mumerode facas no civo « Quaniity of knivirs s Cantidad de cuchillas en
nives ) 3 5
. c Ct“
« Mesas regulabl"s con 1acuhdad Practico » Roiagdo do cixo « Cutterhead speed n Palacion del eje
porta-lacas . poita-tuchillas §500 5500 rpm
sistema de palancas s Prolundidade mivima « Mavimum depih ol cun » Protundidad maximg de
« Equipada con mesa auxiliar para du corie gonte 127 i58mm
bai . o Porfncia o mnior « Thrue ghase molor * Poteocia del morar
rebajamientos o tulasico - 2 polos - 60 He puwer - 2 poles - 60 Hr tilasico - 2 polus - w0 Hz 0.8 7 HP
« Puntas de tas mesas en aluminio para- = Potfocia cto mnlor 0 s Thtee phase Dlr:‘ro” - Po'loncia d;l mglor 5 N
o P tofdsico - ? polos - Hp giner - 2 pales - T tritasicg - 2 polos - 50 Ha 9,7 15H
facititar 1a reDOS'clél‘ . « Pesallgualo aprosimastlo » ApLrox, nel weight » Poso netd aproximacda 135 190 kg
» Acabado periecto; Eje con 3 cuchillas
-
FTIEsT:
RSN T

)esempenadelra
Surface planer
Cepilladora

* Alto acabamento: eixo com 3 facas

* Maior seguranga: facas com protetores

* Salida construgdo: base monobloco

*» Parfect [inishing: three knives cutterhead

+ Safety: knife guard -

* Solid construction: monobloc bass

* Alto acabami~nto: eje con 3 cuchillas

* dayor seguridad: cuchillas con protectores
* Construccidn =salida: base monobloco

/

ESPECIFICAOES TECNICAS - TECHNICAL STECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Comprimento toval das
mesas

« Campiimento da mesy
diantaity

* Comprimento da mess
traseird

* Lorgura des mesas

s Atwura da mesa ao 10lo

= Comprimenio da guis

s Alturs cta guia

* Inclinaglo da guis

+ Didmetro do eixo
portn-18cas

* Numero de fachy no eixo
1153x35x3 mmi

= Antacldo de eino
porta 1acas

* Prolundidade mAxima de
corta

» Pordnein do mmar
tritasico - 2 potos

s Tutdnoin do mnlor
monolisicn - 2 polns
foprionalh

* Pasn Hnuido aprosimado

* Overal langih of tables
= Length of infead tabla
* Length of cutleed 1able

s Tablas wirth

= Working height

* Fence length

» Fence height

* Fence tilting

+ Cutterhead diarnetar

» Quantity ol knives
(3532353 mmlb
+ Cutterhead spred

* Maximum depth of cut

* Thres phasa molor
power « 2 palos

. Singla phase smotor
power - 2 poles (oplionaf)

» Appron, not weight

* Longitud 1aist de las
mesas

* Langitud de la mase
delanters

¢ Lonigilud de |& mesa
Tipsers

* Anchura de las mesas

= Altura da la mess 8l suela

* Longitud de la guia

= Alwre de 1a guia

* Inclinacidn de In guia

* Diamelro col ejs
pona-cuchiliag

= Cantiftast cip cuchilloy en
# eje 13535353 mm)

* Rotacién del eje
porta-cuchillas

+ Prolundidad mixima de
cone

* Potencia del motor
trifasico - 2 polos

* Potencia del motor
manolasico - 2 poloa
loptionat]

* Peso nate aproximado

1800 mm
890 mm
B30 mm
350 mm
750 mm
730 mm
120 mm

a5e

100 mm
3

4000 rpm
& mm

I CV/HP

2 CV/HP
40 Kq

seiopeyidan
. §19ue|d d0elng
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“Thicknesser
Cepilladora desbastadora

-

it

I nicknesser

Cepilladora desbastadora

na desengrossadeira

T

T
IS TS

ey A4

-

* Permite desengrossar pequenas pegas
* Base removivel para facilitar o transporte
* Mesa fixa

* 1t allows 1o waork small pieces
* Removing base 1o facilitate transpont

* Fixed 1able

* Permite desbastar pequefias piezas
* Base removible para lacilitar el vansporte

* Mesa fija

ESPECIFICACOES TECHICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

Largyramaxima de corte .

Allurs manima de corte
Altura minims de carte
Profundidade maxima
de cofle com motor
trildsico

Protundidade maxima
de corte coOm molor
monnlisito
Conmprimenia minimo
da mailvira

Yetocidade de avasnico

Didmetro do rixo |
porta-facas

Numere or lagas no eixg
132252333 rrunl

Reulagao do.civo
porla-facas .

Qimensdes da mnsa
Dismetro dos rolos da
avangu -
Potgacia do motor
trifasico - 2 polos
Po1ancia 40 mator
monofasico - 2 polos
{oncionalt

Peso liguito aproximaco .

Maxam gulling widih

M.asiiinn culting beinht
Binmssm ealting heglhy
Macunum dopih of cun
with throe phase motor

lavimum dipib of 2
with single phisse motor

Minimum woad I=ngth
Ferd spred
Cutterhead diameler
Quantity of hnives

{3252 333 riiny)
Conrieadd sperd

Table dimpsssions
Foed 1oMoes diangter

THere phaset rmator

powarr - 2 galig

Singh phase mnine
puwat - 2 pohes foptionall

Aptown. nel weight

-

Apchura maxima de
core

Altura mdrima de corte
Altura munima de corle
Protundidad maxima de
carte con motor Irilasico

Protundidad maxima de
{ofle con motor
manofasico

Longitud minima de la
madera

Velocidad de avance

Diametro del eje
porta-curhillas
Cantictad de cuchillas en
¢l eje 13225¢333 mm)
RAolacidn ool eje
pora-cuthillas

Dimenslenes de la mesa
Diametro de los redillos
cu avance

Putencia del moloy
rifasico « 1 polas
Potencia del motor
manolasico - 2 polos
lopcianal)

Pisa nrig aproximado

330 mm
150 min
3.?mm

4.7 mm

JZzmm

03Imm

60 Hx - 5.} miein
50 Hz - 4,6 m'min
7% mm

3

GO He - 6100 rpm
S0 Hz - ARB0 rpm
3304418 mmy

50 mm

I kP

= Maior robustez: melhor desempenho

» Eixo porta-facas quadrado com 2 facas
« Opcional: eixoc pona-facas redondo com 3 facas
« High strength: better performance

+ Square cutterhead with 2 knives ]

» Qptional: round cutterhead with 3 knives

* Mavyor robustez: mejor desernpeiio

* Eje porta-cuchillas cuadrado con 2 cuchillas .
« Opcional: eje porta-cuchillas redondo con 3 cuchillas

Vv

ESPECIFICAGORS TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECN/CAS

» Largura maxima oe rona
» Allura miaxima de conte

« Atura minima de cons
Protundidade maxina

Ga cofta

Comprmenta minima

a madeira

Velutidades de avango
Didmetio do eixo poria-
1acas - quadrado - 2 faras

-

Didmelio do eixo parna-
{acas - redondo -

3 1acas (opcional}
Rolagan do eixo

pona- lacag

Dimensdes da mesa
Diametig dos 10k0%

de avango

Numerg e 10 da mesa

Poléncia do molar infdsico
- 2 puigs .
Peso liquido aproximadn

+ Marnum cutiing widih
« Mazimum culling height
« Minimum cuiing haght
« Maximum depih of cut

Minimum wood longik

Feeds speeds
Cullarhgad giameter
square - 2 knives

Cuherhead diarmates
tound - 3 knves (optional}

Cullerhead spaed

Tabla dimensions
Feed rollers diametar

Quantity ol hed rollers

Thrpe phase molor power
. 2 poles
Apprax ool weight

Anchurs marima da corle
Altura maxima de corte
Altura minima de cone
Proiundidad mauma

8 corte

Longilud minima da

ta magdera

Valocicades de avance
Diamag cal eis

. ponarcuchillas - cuadrado -
2 euchilas .
Didmatre dal eje
parla-cuchillas - redonde
3 cuchilas {opcional)
RAglacian det eje .
pafa-cuchilay
Dimensipnes de la mesa
Dramateo da o rodillos
de avance ra
Canlidad de redilles de
la mesa

Petancia de! molor
infasico - 2 poloa

» Peso neta aproximado

CRC

400 mm
220 mm

3 mm
amm

280 mm
5/1 mmin
125 mm

. 123 mm

4000 pm
4002830 mm

70 mm
2

“7.5CVMHP
560 kg

* 53 *
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Thicknesser
Cepilladora desbastadora

* Levantamento automético da mesa

» Calcador seccionado

* Protecdo elétrica contra sobrecargas

* Automatic tabte raising

+ Sectional chiphreaker

* Thermal overload and no volt protection
+ Levantamiento automatico de la mesa

* Calcador seccignado

* Proteccion eléctrica contra sobrecargas

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
* Largura mixima de coile * Maximum cutting width ¢ Anchura méxima de cone—l 830 mm
A * Allura maxima de corte * Maxinum cutting height * Allura maximag de corng 220 mm
AL ER I TP » Altura minima de corte = Liinimum  cutling height * Ahtura minima de corte 5 mm
3 * Protundidade mixima de * Maximum depth of cut + Profundidad maxima de
* cone carta 10 mm
L = Comprimento minima da + Minimum wood length * Longitud minima de la
. madeira madera 280 mm
1 + Velgcidades de avango * Fead speeds * Velooidades de svance 7.5/ 14 m/min
: » Didmenio do eixo « Cuttethirad dismeter * Didmetrn del eje
. porta {3cas porta-cuchilias 120 mm
- = Nimero ce facas no eia * Quantity of bnives + Cantidad de cuchillas en
Y {Ix352630 mm) 12r 35630 men) el ¢je 132352610 mm) 4
o * Retacio do eixo * Culterhead speed * Aotacian del aie
porta-facas potta-cuchillas 5000 rpm
* Dimensdes da mesa * Table dimensidns » Dimensiones de la mesa 630x900 mm
* Didmetia dos rolos de + Feed roliers diometar + Didmetrg de los tadilios
Bvango de avance 70 mm
& Humero de rolos da mesa | * Cuantity of bed rotlers » Cantidad de rodillos de
' la mesa 2
* Poténcia do mator * Thine phase matot * Polencia del motor
writdsico - 2 polos power - 2 poies tofdsico - 2 polos t0 CV/HP
4 Paso kguide aproximado * Approx. pet weight » Peso neto aproximada- 780 Xy

-°|a|na desengrossadelra de 4 faces
4 face planer
Cepilladora deshastadora de 4 caras

#}p//).pO LD,

ESPECIFICACQES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARAGCTERISTICAS TECNICAS

= Largura mavima de corte * Maximum cutling vidth * Anchurs méaxima de corte 400 mm
‘+ Larqura minmma de cone * Minimum cutting width = Anchura minima de corta 30 mm
* Alfura mdsima de codte * Maximurn cutting haight * Aliurs MAXiMa de corte 200 mm
+ Altyra mhiina de corte * Minimum €sitting height + Altura minima de cora 5 mm
* Protundidade mixina de * Maximum depth ot cut » Profundidad maxima de
cofa carts 10 mm
+ Camprimento minimo da » Minimum wood length * Langitud minima de Ia
manira madera . 400 mm
* Rotag 3o dog eixos « Cutterheads speed * Rotaridn de los ejes
porta facas poria-cuchillas 5000 rpm
+ Velocidades de avango * Velacidades de avance 10/18 mimin,
« Altira de corre dos . Cumnq hmqh! of vertical + Alturg de corte de los
rabegotes porta-lacay cutterheads caberales porta-cuchillas
varticals verticales : 100 mm
* Didrnutro dos furps dos * Holes diameter of vertical | # Didmetro de los aguieros
cabecotes parra-facas curlerheails de los caberales pona-
vertic ais cuchillas verticales _30 mm
* Didmetto do siva porta- * Dianetar of upper + Didmetio del ejs porta-
facas superior - quadrado cutlerhead - square cuchillas superior .
2 tacas 2 knives cuadrado - 2 cuchillas 125 mm
» Didmetro do eixo porta- * Diameter ol upper + Didmetrg del eje poria-
tacas superior - redonde cutterbepd - round cuchilias superiar
4 Tacas {opcionat) 4 knives {optionall - redondo - 4 cuchillas
(opcionall 123 mm
* Didmatro dos rahegotes + Digmeter of vertical » Didmetio de los cabezales
-t ., poria-facas verticais cutterheads - squars porta-cuchilias verticatas
* Levantamento automatico da mesa quadrado - 2 lacas 2 knives cuadrados - Z,cuchilas 128 mm
- Promcéo eldtrica contra sobrecargas . * Didimeire dos cabagotes » Diameler o vartical + Didmetro d_s fos car_aszaln -
v Aci individual poria-facas verticais cutterheads - round perte-cuchillas verticates
clonamento indiviqual para os motores tedendo - 4 faras 4 knivas loptional} redondo -lﬂ cuchillas
» H P (opcionat) . lepcional . 123 mm
. _?':Jmmalnc talhledralmgg | , * Didmetro do eixo poria- * Diamatar of lower « Didmetro Gel _il!' parta- .
ermal overlcad and no volt protection {acas inferor - redondo cutterhgad - round cuchillas inferior - radondo .
* Individual control for the motors 3 tacas Iknives EDt;uchllias“ o reditos o 120 mm
. - * Fe real I, "t * Ltamern L
« Levantamientn automatice de la mesa E;::'T;m dos rolog de Fued rollers diamete avance e 88 mm
* Proteccitn cléctrica contra sobrecargas * Patancia total * Total power * Potencia total -+~ 36 CVHP
* Accionamiento individual para los motores * Pesa llquido aproximado [ & Approx net weight * Peso nelo aproximado | 1650 kg

* 54 * .



Honzontal drill
Escoplo horizontal

* Duas rotagdes

* Two speeds
* Easy adjustment: telescopic bushing system
* Excentric vise: quick wand fastening

* Dos rotaciones

MODXRI:16/RUBY:takidi A 5 4R 50

* Facilitade de movimento: sistema da bucha telescépica
* Morsa excéntrica: rapidez na fixagdo da madeira

» Facilidad de movimiento: sistema de buje telescépico
» Morsa excéntrica: rapidez en la fijacion de la madera

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

* (rmensdes da mesa + Table dimensions + Dimensignes de la mesa 230x450 mm
* Difimetro mi«imo da haste |« Maimum dnll shank + Diametrg mdximo de la

da broca diamerer asta de la troca 18 mm
+ Camprimento miximn da e Maaimum dii!l length * Longitud maxima dea la

broca bioca 200 mm
* Protendidade mixima do « Maximurmn slgt depth & Protundidad maxims del

entathe rasyal eniatle (rasgo) 150 mm
¢ Comprimanio maximo do |+ Maximum slor length * Longitud maxima dal

entalhe {rasgo) entalle {rasgol 230 mm
* Curso verticah da mesa * Vertica! table strake + Curso vartical da |8 mesa 150 mm
* Rotagdus do eino drvore » Shah speeds * Hotaciohes del eja-Arbot 300074500 pm
* Poténcig dn motor nlasico |+ Thiee phase motor power + Porencia del motor tritasico

2 polos 2 poles 2 palos 2 CVW/HP
* Poténcia do molor + Single phase MoOTor power = Porencia del motor

monoldsco - 2 pokos 2 poles laptionall monotasico - 2 polos

{opcionall {opcionall 2 CV/IHP
® Pasn fiquidg aproximado » Approx. net weight * Peso neto aproximada 00 Kg

g T MGG L e :
-uradetra honzontal ‘oscilante semi- automatlca
Semi-automatic horizontal ﬂoatlng drill

Escoplo honzontal oscilante semi-automatico )
FRI11/SIDERALI

* Alta capacidade de produc¢do

* Indicada na produgdo de pegas em série

* Rasgos com até 110 mm entre centros

* High production capacity

* Indicated for line production

* Slot up to 110 mm between centers

* Alta capacidad de produccidn

* Indicada en la produccion de piezas en sarig
* Rasgones de hasta 110 mm enire ceniros

e .

v

ESPECIFICACQES TECNICAS . TECHNICAL SPECIF!CATIONS - CAR&CTERFST_ICAS TECNICAS

* DunensSas da masa + Table dimensions = Dimansiones de 13 mesa 2102500 mm
+ Didinetra da hasie da ® Drill shank diamater . * Didmatro de 'a asts da la,
broca broge 12 mm
. . * Protundidade maxima do * Maximum slct depth * Protundidad méxima del
- entalha {rasge) antalle (rasgo) 75 mm
* Comprimanto méxime de | = Maximum siot length + Longitud maxims del
entalha Dasgol antalle (1asgo) 10 mm
* Curso vertical da mesa * Ventical table stroke + Cursg vertical de |8 mesa 90 mm
* Inclinagdo da mesa para » Tebla tinng at both sides « Inclinacidn de 1a mesa #n
ambos 0s lados ambas los isdos 30*
* Oscitagles do mandsl por |+ Chuck ou:lllnlrum pat » Oscilaciones del mendrié
" minuto minute por minuto 210
* Rotaclo do eivo-Arvors * Shatt sprad * Aptacién del eie-drbal | B0OG rpm
* Poténcis do maotor titasico | » Three phase motor powsr | * Potuncia det motor trifssice
4 palos 4 poles 4 polos 2 CVinP
¢ Peso (kuido aproximada * Appros. net weight * Paso neto apravimado 4]0 kg

shia
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Re5p|gade|ra de 2 eixos semi-automatica
Semi-automatic tenonlng machine with 2 spindles .
Espigadora de 2 ejes semi-automatica fs322 w0 ¢SPT TV A E
‘MOD#RO:30/ZENITE gE AT ity '

* Espigas redondas ou arredondadas totalmente acabadas
* Capacidade: Espigas com até 120 mm de comprimento
* Indicada na producio de pecas em série

* Perfect finishing in round or rounded tenons

¢ Capacity: tenons up to 120 mm long

* Indicated for line production

* Espigas redondas o redondeadas totalmente acabadas
* Capacidad: Espigas de hasta 120 mm de longitud
* indicada en la produccién de piezas en série

i8] 4

ESPECIFICAGOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
« Dimensies da mesa * Table dimansions * Dimensiones de 1a mesa 4102430 mm
¢ Curso vertical da mesa * Vertical table stroke * Curso verticat de la mesa 15¢ mm
= Cursp hotizental da mesa * Horizontat table stioke * Curso horizanial de la
mesa 950 mm

* Inclinacdo da mnsa = Tatwe tiiring * Inclinacidn de la masa 15°
¢ lnalinacdo da guia pare * Mitsr gauge tilting at * Inclinaridn de 13 Quia en

ambos os ladps both sicdes ambos los lados 45°
* Cornprimento maximo das | « Maximum lengih of tenons | * Langitud maxima de as

rspigas espiyas ¥20 mm
* targura maxima das * Maximum width of tenang [ = Anchyra maxima da las

espngas espigas 300 mm
* Esprscura mAxima das * Maximum thickness of * Espassurs mixima de las

BsUi{]es ILILEY espigas 50 mm
* Didmintio mAximo da seirs | ® Masimum saw blade * Diamero maximo de 13

{lrro @ 28 4 mmi diameter hole F 25,4 ml'n? sierra lagujero @ 26,4 mm) 250 mm
* Rotagdo do eino da werra * Saw arbot speed * Rotacién del gje de la siers 3009 spm
* Altyra mixima do corte * Mazimum tutting height ¢ Altura miaxima el corte

da serra ol saw de la sierra 80 mm
* Didimerio do cabacote s Cutterhead diameter » Didmatre det caberal

porta-lacas porta.cuchilas 15 mm
+ Potagdc do cabecata * Cutterhead speed * Aptacién del cabezsl

porta-facas porta.cuchillas 4000 rpm
+ Eix0 do cabsgote porte- * Cutterhead shalt imorse * Eje del cab:ezal porta-

lacas lcons maorsas| taper) cuchillas [cono morael a4
& Dimensdes ay lacas * Dimansions of knives * Dimensiones de lay

cuchillas Ix 73120 mm

» Pathneia do imotor * Three phose motor = Potencia del motar

1iAsico - 4 palos power - 4 poles rrilasico - 4 palos 2 Cvina
» Peso [iquido aprosimade = Approx. net weight * Pesa neto aproximado 430
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Spindle moulder
Tupi moldurera

‘upia moldureira
Spindle moulder
Tupi moldurera

'

MODYAS:
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* Facilidade de regulagem: sistema de bucha telescdpica

* Duas velocidades

+ Opcional: guia micro-ajustdvel e mandril ponta-pingas
¢ Easy adjustment: telescopic bushing system

¢+ Two speeds

* Optional: micre adjustable guide and collet chuck
* Facilidad en el regulaje: sistema de buje telescépico

* Dos velocidades

* Opcional: guia microajustable y mandril portapinzas

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECH[\IICN. SPECIFICATICNS - CARACTERISTICAS TECNICAS

* Dimensdes da mesa

* Curso aul vertical do
eixa-drvore

* Ddmetro da rixo
porta-serrag e fresas

* Comprimento otil do eixo
pOrid-serras e fresas

* Didmeuro do eixo taspado
pona-ferramentas

* Dimensdas do rasgo do
eixg poria-ferramentas

* Rotacoes do eino-drvore

-} * Cone morse do eixo Arvore

* Poténcia do motor
tiifdsico - 7 polos
* Pegg liquido a2proximado

+ Table dimensions

* Useful vertical spindie
stroke

+ Spindle diameter

« Effecrive spindie length
» French spindla diamezer

= Slat size of french
spindle -

+ Spindle Speeds

* Morse taper

* Three phase motor
power - 2 pofus

s Approx, nel weight

* Dimensiones de la mesa

¢ Cursy util vertical det
eje-drbol

& Didmetro del eje
pona-sierras y tresas

+ Longitud util del eje
poria-sierras y {resas

* Didmetro del eje rasgado
porta-herramientas

* Cimensiones del rasge del
=j¢ porta-hertamientas

+ Hotaciones del eje-arbol

* Cono modse cel eje-arbol

= Potencia del motdr
tritasico - 2 polos

+ Peso ne1o aproximade

T00x700 mm
75 mm

Jomm

110¢ mm

32 mm

8xB0 mm
420075100 rpn:;

I CVIHP
174 Kg

MQD{R8:12/!
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* Facilidade de regutagem: sistema de bucha telascopica

* Duas velocidades

* Opcional: guia micro- ajuslével e mandril porta-pingas
» Easy adjustment: telescopic bushing system

* Two speeds

« Optional: micro adjustable guide and collet chuck
* Facilidad en e requlaje: sisterna de buje telescdpico

* Dos velocidades

* Opcional: guia microajustable ¥ mandrit portapinzas

e

sednj

s1apnoy sapuidg

ESPECIFICACOES TECNICAS - FECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

+ DimensSas da mesa

+ Cursp Gt vertical do
Bix0-arvore

* Didmeire do eixe
porta seiras e fresas

= Comynimenta il do
2in0 porta-seas e lresas

¢ Didmatro do eixo rasgado
porta-feriamentas

¢ Dimensdes do rasgo do
£ix0 poata-ferramentas

* Aclagdes ¢o Bixo-drvore

» Cone marse do cixo-drvors

= Paiéncia de motor
mldsieo - 2 palos

= Pest fiquide aproximado

 Toble dimensions

* Usefud vertical spindle
sirohe

* Spindla diametet

+ Elective spindla length

+ French spindle diametar

* Slot sirn af franch spindle
* Spindle speeds

* Marse taper

+ Three phase mator

powaer - 2 poles
& Approx, pet weight

* Dimensiones de '& masa

* Curso G1il vertical del
eje-arbol

« Didmetro ded sja
porta-sierras y frasas

* Longitud util del eje
porta-sigrras y fresas

* Didmetro del eja rasgado
pona-herramientas

* Dimensiones del rasgo del
eja porta-herramientas

+ Rotaciones del ejs-arbol

* Cono morsa del ejs-arbol

+ Potencia del mator
rildsico - 2 polos

* Peso neto aproximadn

951000 mm
170 mm

30 mm

95 mm

5¢ mm

Bx88 mm
40008000 rprg

5 CVIHP
500 Kg

seidng
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Overarm router
Fresadora superior copiadora

\.J\.A'Jut LR

- =y - -

¢ Acionamento pneumatico do cabecgote
* Versatilidade: 2 velocidades

¢ Pratico mandril porta-pingas

* Pneumatic headstock drive

* Versatility: two speeds

* Practical collet chuck

¢ Accionamiento neumdtico del cabezal
* Versatilidad: 2 vetocidades
¢ Practico mandril portapinzas

S

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

* Dimensdas da mesa * Tabk: dimensions * Dimensiones de la masa 450600 mm
= Distdncia entra o centro da | @ Distance between center * Distancia entia el cented

ferramenta & a coluna ol tool and basa cotumin de 1a herramnients v Ia

da base columna de 1a base 500 mm
* Curso vertical da * Venical tool stroke » Cursa vertical da b

ferramema hestamienta 70 mm
* Cursp verticat da mesa * Vertical tabla stroke * Curso vertical de Ia mesa 90 mm
* Autagdes ¢o aixe-dryorg * Shalt speedsy * Rotaciones det eje-drbal 9000/ 18000 rpm
¢ Inclinagdo da mesa + Tabie uiting * inclinacidn de la mesa 45
* Allura mdsimig entie o * Manimum height between » Altyra méxima entra o

mandril @ a mesa chuck and tatie mandrl y {8 mesa 175 mm
+ Capacidade do compressor | * Compressor capacity = Capacidad del compresor

ipés3imin) lew. f1/mint (pigs3/min) 10
¢ Pressdo de trabalho * Working pressurt s Presién dc trabajo

In/pol2) findy {lityf prelg 2 : 85
s Pgiéncia do motor * Theee phase molor + Potencia del motor

trifasico - 2 polos power - 2 poles trifasica - 2 polos 3 CVIHP
¢ Poléncia do motos = Single phase motor * Potencia del motor .

monoldsico - 2 pulcs power - 2 pales monaiasico - 2 polos

lopcionall Inptional) lopeional) 2 CviiP
* Peyo diquido apioxlimado * AppIox. net weight * Peso neto aproximado 205 Kg

I—lesadora supenor copladora
Overarm router

Fresadora superior copiadora Ysrg oo verrzen.

MDDHH ' 2 :B i FFWMTW

* Uniformidade de acabamento

* Opcional: acionamento pneumético do cabegote

* Opcicnal: mandril porta-pingas

¢ Finishing uniformity

* Optional: pneumatic headstock drive

* Optional: collet chuck

* Uniformidad fde acabamiento

= Opcional: accionamiento neumdtico del cabezal . &
. O_pc:lonal. mandril portapinzas

ESPECIFICAGCOES TECKICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

* Dimensdes da mesa = Jable dimensigns * Dimensiones de 1a mess T00x 750 mm
+ Dis13ncia entre o centto * Distance between center * Distancia éntre e centro -

da terransents e 3 Coluna of ool and base column de 1a herramienta y la

da base : columna de e base 605 mm
* Curso vertical da = Verticat toal stroke * Curso veflicel de ta

ferramenta herramienta 100 mm
« Cussg vertical da masa * Verticat 1ab'e sirgke * Curse vertical de s mesa 17% mm
» Rotacdo do eixp-drveore * Shaft speed + Aptacidn del sje-#rbol 18000 rpm

¢ Inclinagdo da mesa
* Altura maaima snire o

+ Tahle tilting
* Monimum height between

* Inclinacidn de ia mesa 45¢%
& Altics maxima entee ¢

mandrit & a mesa chuck and tavle mandil v la mesa 225 mm
* Poigneia do motor » Threa phase inotor * Potencia del motor

trildsico - 7 polos power - 2 poles wilasico - 2 poloa . ACVY/HP
* fog liguetu apiorinags @ Apprtie, BEL i ht ¢ Posir peln sprosimanda 616 Kg
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Belt and disc sander

Lijadera de cinta con disco

\“:; LT

Pres

* Lixamentos em &ngulos com opedes diversificadas
* Guia angular: ajustdvel até 45°
* Mesa adaptédvel sobre o disco ou a fita de lixa
* Angular sanding with diversified options
* Miter gauge: adfjustable up to 45°

* Table suitable 1o abrasive disc or belt

* Lijamientos en dngulns can opciones diversiticadas
* Guia dngular; ajustable hasta 45°
* Mesa adaptahle sobre el disco o sobre la cinta de lijs

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNIZAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

s Dimensdes da mesa da lixa

* Dimensdes da mesa
pequena

* Didmetia das polias

¢ Largura ctas polias

* Dimensdes da lita de lixa

* Velocidade da fita de lixa
* Inclinacdc da mesa grande

* Inclinagdo da mesa
pequena para ambos os
ladoes

= Didmetro do disco de fixa

* Rotacdo do disco ra tiga

* Inclinagdo da guia angular

‘para ambus 03 lados

*Poténcia do maotor
1itasico - 2 polos

* Poiéncia do motar
manaldsicn - 2 polos
lapcionall

+ Peso liquidg aprosimatda

+ Sanding table dimensions.
+ Small table ditmensions

+ Pulleys diameter
* Pulleys witth
+ Sandmg belr dimensions

* Sanrling belt speed
+ Large 1avle thing

* Small table tilting at
brth sides

« Sanding disc diameter

& Sanding dse speud

* M gauge tilting at both
sides

* Thiee phase molor
power - 2 poles

+ Single phase motor
powee - 2 poles {optional}

= Approx. net weight

* Dimensiones de la mesa
de !a lija

» Dimensiones de 1s mesa
penuena

* Didinetro da las poleas+

* Anchura de las po!eas

* Dimensiones de la cinta
da lija

* Veiocirnad de [a cinte do lija

* Inclinacidn de la masa
grande

* inclinacidn de la mesa
pequeila en ambos los
lados

* Dismetro del disco de kja

¢ Rntacién det disco de Ia lija

* Inclinacion da is guia
angular &n ambos los lados

« Potencia de! motor
tifasico - 2 polos

* Patencia del motor
maonolisico - 2 polos
lopcionall

* Peso neto spioximadn

1562539 mm
1482296 mm
100 mm
156 mm

150X 1500 mm
795 m min

30*

45

300 mm
2300 rpm
a5

1,5 CW/HP

1.CY/HP
80 Kg

<adeira de fita
Stroke Sander
Lijadora de cinta

« Laterales construidas en hierro colado
« Mesa com gulas telescopicas,
proporcionando precision vy libertad de
movimientos al operador
s Laparte superior e la cinta de lija queda
lotalmente apoyada, permitiendo el
lijamienio de canios
‘pacio totaimente libre debaje de la
253, para petmilir el lijamiento de cajones

*59*
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Laterais construidas em ferro fundido
Mesa com guias telescdpicas,
propercionando precisdo e liberdade de
movimentos do operador

Parte

superior da fita de lixa totaimente

apoiada, permitindo o lixamento de

bordas

Espacgo totalmente livre abaixo da mesa,
para permitir o lixamento de gavelas

Frames built in cast iren
Telescoping table guicle bars, giving

precision and freedom
the operator

of movements for

Upper portion of the sanding belt is

campletely supponed,
sanding operations

atlowing edge

Caompletety free space under the table to
allow sanding ot drawers

*e

-

.

Dimenséres da mesa

Curso vertical da mesa

Curso horizontat da
mesd

Didmeiro das potias
Rotagdo das polias

ESPECIMICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS ¢ -
Tyt dintmosions ¢ Dimensiones de 18 mesa ' A0Ox2800 mm
Verticat sirave of 1he » Cursovertical deis mesa ' .
Table Nl . 500 mm
Horironsal siroke of the s Curso horirontat de ls .
table mess - 200 mm
Lol pulley diamater s Diametro de las ncln ] 0 mm

Comprimenio da fita de
lixa

Larguea da foa de lixa
{maximaol . X
Velgcidads ds fita dalixe

Poldncia do motor - 4
polos

Votume da emrbafagem
manuina desmontada

Faso ligfiido . M.

Bt puliey speed

Sanding bel length

Sanding belt width
{maxinim|
Sanding belt spaed

Motar powaer -

Shipping q.m-nsmm
LIRS TTFTRL AT S ITP

4 poles .

Aotacion da fas poles

Vs
Anchura de la :lnn
lia I'mhlrnol

- Man: 7300 mvmy,

80 Hr - 1730 rpm
80 Hz - 1400 rpm

' Min: 7000 mm_

se:obé[n -
siapueig
senapex
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Wood turning lathe

P rauddd
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estabelecidas

Guatro velocidades criteriosamente

s Equipado com platd traseiro para pecgas
de maiores didmetros

pieces
» Castiron bed

estabelecidas

Barramento em ferro fundido

Four speeds precisely settled
Equipped with rear lace plate for targer

Cuatro velocidades criteriosamente

» Equipado con plato trasero para piezas
de didmetros mayores
¢ Barramiento en hierro colado -

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECHICAS

Distancta enire ponios

Diameno torneavel
sobirir 0 barpamento
Didmereo larneave
sobreosupuste dacspera

Didmuira tarnedvel no
plard traseiro
Rortacons do vixp-arvore

Oidmcire do plato
fraseire -
Bidmitro do platd
diantairn

Conus do eixo-drvore o
do contra-ponto (INOrsch
o Fuso do eikp-arvore

Curso da manga do
contrapanio

+ Poténcia do molor
nifisico - 4 polos

e Pesgliguidosproximado

s Distunce benaenn
cunlirs
+ Swang over bl

» Swing overtanlresihase

» Swing on gutboard
sty
= Spundle spepds

v Diatneter ol eein lace

ploate

» Diameler of Irant lace

plate

» Hiadsiock and lailstock

Lapers binprye)

+ Hollaw headstock
spinelle

s Ranngvel

« Throe ptase mntor
power - 4 pales
o Approx. hel weight

(ristancia enta punios

Didmetro admissible

sobre el barramicnio

Didractro admissitly

sobrre 2l soporte de 1s

espery

el plato asero

trasarg

Rotaciones del &je
Nidmeirg del plato

Diametra del plato

delantere
» Conas det eje arhol v del
cab~zal mavit Imaorsel

Curso det buje det

cabezal movil

intasico

Porencia del motar

- 4 polos

Dismetrn samissinie en

Oriflcio el eje srbol

Peso ntio aproximado

1320 mm

406 mm

o5 mm

G10 mm

760 1200"
900 2320 1pm
3B mm

200 mm

Nt 2
C158mm
8t mm

2HP
220 kg
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Ahmentador de avango
Stock feeder
Alimentador de avance

I IR WX I PN T | lll.\..“uulluu A e M b B bt A MmN b S

Automatic thermo-electric hydraulic press

L IR WP

Prensa hidraulica automatica termo-eléctrica

MobD:

* Excepcional capacidade de produgio
* Painel de comando com protecdo elétrica contra sobrecargas
* Sistema hidrdulico da mais avangada tecnologia

* Exceptional production capacity
* Control panel with thermal overload and no volt protection

« Excepcional capacidad de produccién
* Painel de comando con proteccidn eléctrica contra sobrecargas
* Sisterna hidraulico con la mas avanzada tecnologia

RZ:A5/ REROLARBN Rl s

g

¢ Hydraulics system of the mast advanced technology

ESPECIFICACOES TECHICAS - TECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Dimensdes dos pratos

* Abertura maxirna entra o3
deis pratoes finos

+ Espaco entre
compaslimenios:

- Com | prato mdvet
12 compaintinentash

- Cam 2 pralos maveis
13 compartimentos)

- Com J pratos méueis
{4 compartirmenios)

- Com 4 prates mdvois
{& cormpartimentos)

+ Forga mdxima teial

 Pressdo nos pralos

« Didinerrc das cilindros
hididdlicos

¢ Quantidade de cnlmdcu:
hidraisticos

* Curtso <Ins cilindigs
hidiaulicos

» Temperatira miyuma de
rabatho

» Regulagem da tele de
1empd

» Puténcia da motor
tnlasice - 4 poles

* Peso Jinuide aproximaro
com J pratos maveis

* Plate dimensions

¢ Marimum apening
between two fived plates

* Space between
compariments:

* With 1 ingving plate
(2 compartimants)

- With 2 moving plates
13 compartmenish

- With 3 moving platas
14 camparunernts)

- With 4 moving plares
{h compastimenish

* KMawihum pressure

* Plate prussure

* Pisians diaineter

* Quantity of pisions
+ Pistons stroke

* Maximum warking
ternperature
= Tune reigy adjusiment

* Three phase motor
power 4 pates

= Approx. net weight with
3 moving plates

* Dimensionas da los platos
* Abertura mixima entre los
dog platos fios
» Espacias entie
compai limientos:
- Con 1 plata movibte
(2 compartimientos}
- Con 2 platos moviblas
13 compartimientos)
- Con 3 plates mavibles
{4 compartimientos|t
- Con 4 plaioa mavibles
15 compartimientos)
¢ Fuerza ménima total
* Presion en los platos
¢ Diametio de los pistones

¢ Cantidad da pistones
« Cursa de los pistones

* Tamperatura maxima de
\1abajo

* Regulaje de) reid de
HEMpPD

« Potencia del motar
titdsico - 4 polos

* Paso neto aproximado con
3 platos movibles

1200% 2300 mm

450 mm

210 mm

130 mm

90 mm

&0 mm

. ;‘iDKODJO Kg
Qi o

145 mm

4

450 mm

20C

0- 80

4 CVIHP

6500 Kqg

e angular

intercambidveis
Opcional: 8 velocidades

angular positian

interchangeahle tires
Optional; 8 speeds

harizontal y angular

intercambiablcs

QOpcional: B velocidades

Utitizacdo na posicdo vertical, horizomal

Rolos de avanco com anérs de borracha

Waorking on vertical, horizontal and

Easily replaceable feed rollers with

Aprovechable en la posicion vertical,

Roditlos de avance can anillos de caucho

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

Velocidades de avdngo .
RAegitagem vertical .
RAegulagnm horizontsl -
Jrolos de avango .
Largusa dos rofos de .
Avango
Curso varlicsl does rotas .
de avanco
Poténcia do metor (2 -
vetocitdadest .
Peso lauido .

Feuiling speeds
Vertical adjystment
Harironal adjusiment
3 feeding rollers
Feng ratler wiith

Feeding roller vertical
slrokg
Maotot power {2 speers]

Net weight

Velocidades de avence
Regulaje wertical
Regulaje horizontal

1 rodifics de avanca
Anchizra de los rodillon
de avance

Curso vertical dz los
rodilios da avance
Potencis del motor (2
velocicadest

Peso neto

361530 m'mm
0 mm

S00 mm

€117 mm

45 mm
0 mm

0508 KP
84 kg

x g1 *

seqQ
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X0 inclinavel

"~ gerracircular com €l
cular con eje inclinable

Tilting arbor circular saw - Gierra cir

’ *

Guia ;“9‘-"3" Protetor da sefra ’ Guia S:".
Rip fence *

" Prolongador de apoio da guia
Rip fence support extension
Prolongador de apoyd de la gufa

Blade guard

Protector de la sierra Gufa

Miter gauge
Guia angular

Trave da guia ~
Rip fence lock
Traba de laguia

Man{pulo de movimentagao da guia

Fence adjusting knob
Manipulo de movimentacion dela gula

Trava do volante
Wheetlock
Traba del volante . /

Trava do volante /

wWheg! lock
Troba del volante

a inclinagao da serra

volante de ajuste d

Saw blade tilting'whee|
cion de la sierra : ‘

volante de ajuste da altura da serra
Saw blade raising wheel
volante de ajuste de la altura de 13 sierra . : -. -

[ ; volante de ajuste de ja inclina

Mod. RT-40/ PLUTAO




Amolador semi-automatico
Semi-automatic blade sharpener | 700mm
‘Afiladora semi-automatica | o

Manipule ocienodor do movimento horizontal do moto-esmeril Yolante de regulogem da oltura do =smeril
Emery wheel horizental run lever Emery wheel vertical height adjustment wheel
Marnipulo accionador del movimienta heorizontal del motor-esmeril Volante de regulaje de lo altura del esmaeril

Esmeril

Emery wheel
Esmeril Chave elétrico
Elactric switch

Llave eléctrico

Fita de ago
Steel band
Cinta de ocero

/

Dispositive de regulogem de tensdo da fito de ago

Steel bund tension regulating device — ‘ ’ MOd. RY'10/ REAL

Dispositive para regulaje de o tensién de la cinto de acero

*63*
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SERRA DE FITA
BAND SAW
SIERRA DE CINTA




Serra circular radial

'Rédi'al saw = Sierra radial ~

€

Manivela de ajuste da profundidade de corte
Depth-of-cut adjustment crank

Manivela de regulaje de la profundidad de cone

Posicionador do movimento giratdrio do cabegote
Headstock rotating positive stop
Limitador del movimiento giratério del cabezal

" Posicionador para ¢ortes a 90° e 45° \
Positive stops for 80° and 45° cuts 4 posici i
patig - osicionador para 0 movimento angular d
-Limitador para cortes en 90" y 45° n & ' 9 angular da se

Blade tilting positive s
Limitador para el movimiento angular de la sie

Mod. RR-35_/(‘.ALAX|A
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FHIADORA MECIMNTA & Lo



FURADEIRA HORZONTAL

5 HQRIZONTAL}?

 TALADRADORA

-270

FH

“MObD



Plaina desengrossadeira de 4 faces
4 face planer - Cepilladora desbastadora de 4 caras

Painel das chaves de comando elétrico Saida de cavacos : Guia da madeira
Electric control panel Chip chute Wood guide
Cuadro de llaves de comandg eléctrico Salida de viruias . Guia de la madera

Maola de pressdo
Pressure spring
Resorte de presion

¥ 69 &

Volante de requiagem da altura da mesa do eixo porta-facas inferior

Hand wheel far table height adjustment for lowar cutierhead ' MOd- RM_44/ ESMERALDA_4
t

Volante de regulaje de |a altura de la mesa del eje porta-cuchillas inferior
. :



PLAINA DESENGROSSADEIRA
THICKNESSER
CEPILLADORA DESBASTADORA

| B baneer

* 70 %



Furadeira horizontal oscilante semi-automatica

- Semi-automatic horizontal floatingdrill
Escoplo horizontal oscilante semi automatica

Mandril porta-brocas
Drill chuck
Mandril porta-brocas

Morsa excéntrica
Excentric vise
Marsa excéntrica

Limitador
Siop
Limitador

Limitador de profundidade do rasgo
Slot depth stap
Limitador de profundidad del corte

Alavanca do movimento horizontal da mesa
Table horizontal movement lever
Palanca del movimiente horizontal de 1a mesa

Y

Volante de ajuste do movimento vertical da mesa
Table vertical movement adjusting wheel
Volante de ajuste del movimiento vertical de la mesa

' Mod. Ri-11/SIDERAL
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Respigadeira de2eixos semi-automatica
Tenoning machine with 2 spindles semi-automatic 120mm
~ Espigadora de2ejes semi- automatica

e

.

Conjunto do morsa excéntrica
Excentric vise assembly
R Conjunto de lo mordazao excéntrica

Mandril porta-facas
Tool holder head

Mondril porte-cuchillas
. Guia da madaira

Wood guide

' Guia de la modera

Limitodor da madeirn
Wood stop
Lim}todor de fa madera

Yolonte pora regulagem do dngule de inclinagdo da mesa
Table 1t odjusting wheel
Volants para reguloje del éngulo de inclinocién de la mesa

Mandril porta-{arras
Saw holder head
Mandril porta-sierras

Mod.RO-30/ZENITE

Volante de regulagem de altura de conjunto da mesa
Table assembly height adjustment wheel
Volante de regulaje de o altura del conjunto de lo mesa

—

Algums exemplc: de trabnlhos que podem ser executados
Some exomples of works that can be performed :
Algunos ejemplos de los trabojos que pueden ser realizados

* 72 *



A Plaina Moldureira modelo MI-160 foi pro1etada " The Planer and Moulder madel MI-160 was La Cepilladora Moldurera modelo Mi-160 fué

e construida dentro do mais alto padréo de . designed with the highest pattemn of industrial proyjectada y construida con ip mas alto nivel
Tecnologia Industrial de fabricagao, para . Manufacturing Technology 1o assure maximum de Tecnologia Industrial de fabricacion, para
assegurar a maxima perfeigdo na execucao de eriection in ‘executing continuous work, asegurar la maxima perfeccion en la ejecucién
trabalhos continuos. ts structure is built in cast iron, combining - de trabajos continups.

Toda estrutura & construida em ferro fundido, . . sleadiness, strenght and features that assure Toda estructura es construida en hierro fundido,
combinando estabilidade, sclidez e recurses high quality finish, donde estabilidad y solidez son recursos que
que garantem acabamento de alta qualidade. -- ~ Compact, solid, specially indicated to produce garantizan acabado de alta calidad.

Maquina compacta e versatil, especialmenta - ceilings, floorings, parquet blocks, wall panels, Maquina compacta y versatil, especualmenle
indicada para fabricacio em alta produgao de baseboards and various profiles. ) indicada para fabricacién en alta produccion de
forros, assoalhos, tacos, lambiis, rodapés e E lambril, rodapié, molduras, machiembrado, etc.

molduras com varios perfis.

!

A MI-160 & uma maquina totalmente blindada The MI-160 is a totally shilded machine and has La MI-160 es una maquina totalmente blindad,
pois tem todos os conjuntos dos eixos e da - all spindles and motors fixed in the structure todo sus conjuntos de ejes y molorizacion son
molorizagdo fixados na base, eliminando eliminating the vitsation. fijados en la base, eliminando cualquier
qualguer tipo de vibragao. The MI-160 has a 1200 mm infeed table for a posibilidad de vibracion. 7

Para melhor qualidade de operagfo da madeira better quality of woodworking. Para megjor calidad de operacion en la madera
a MI-160 possui sua mesa de entrada com la MI-160 tiene la mesa de entrada con

1200 mm de comprimento. 1200 mm de largo,
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Fresadora superior copiadora

Alavanca de regulagem da altura do pino de guia

Guide pin height adjustment lever
Palanca de regulaje de la altura del'pino de guia

Pedal de comando do cabegote
Headstock rise and fali control pedal
Pedal de comando del cabezal

Overarm router
Fresadora superior copiadora

* 75 *

Torre imitadora da aliura do cabegole

Headstock height stop turret

Limitador de la altura del cabezal

Valante de ajuste da altura da me

e Table height adjustment whe

Volante de regulaje de la altura de la me
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ACCESORIOS PARA MOTO-SIERRAS MC'CULLOCH

GASQLINE POWERED CHAIN SAWS ACCESSORIES
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LEGON WEILL ., 5. A. ///HOJA: 2072

Processdo E1 @ 09/04/92 LIBRO PECNICO CON PRECIOS

SIERRAS CIRCULRRES PARA MADERA.

S{INCLYYEN QIS0 y GUlAl},

| | CAB T DiAn, ~BIAH. . |
" CODIGO | CATALOGD |HOTH COPTE} DISCO ElE | HOTOR RE- 95501
Jl_ LWSA _J PR EC I O [PROYEEDOR|MOD, HBReCH HODELD |_COH GUIA | My, | nfH, r®,___f _COPENOADLE GS. |
5 {50526-8| 2,087,912 SCR~ i F. FABCR |0 B#HCH| HA.LTTBIE(S0 (260 (8°) (15 (5/8°1[3/8 C.F.; 2 POLOS H | 211191
5| 60374-9] |,641,441 12 2  {VERASIEGUI|OE BANCOJINCLINANGLE(®0 250 (107)|16 (5/8-)|L1 C.F.; 4 POLOS |59 | 050301
5 [60377-7] 4,715,313 25 -~ IYERASTEGY]IGE PIS0 |FEJR 170|450 [187}§22 \T¢B71|§ C.F., 4 POLQS 234 | 050391
0TA: (1) SIERRA CON EL EJE DEL DISCO INCLIMABLE A 45 GPABYS, |

(2) ESTA SIERRA INCLUYE: GUARDR PROTECTORA PARA EL 015C0. .

(3) ESTRS SIERRAS IMCLUYEN: HESA INCLINABLE A 45 GRADOS y GUARDA FROTECTORA PARR EL OISCOD. |
copIco SIERRAS CIRCULARES, CON ESCOPLEADOR. PARA MADERA. (DE P1SG). ,

D1

LUWSA PRECIO -
50028-8 5,968,401 CATALQGO PROVEEQOR: <<< S5Cn-3 »»>> HARCA: "MEPRISUSH™ 130192
COMO SLERRA CIRCULAR: CAP, DE CORTE 127nwm. (5°); DIMENS. DE LA MESA T10 x B1Smm,
CONO ESCOPLEADORA: P/BROCAS HASTA 1727, 12,7wm,, DIrENS, DE LA MESA 460 » 180mm.
CARACTS, GRALS.: DIAN. DEL EJE 25.4rm. (17): PESAS AJUSTABLES, PESO 250 Kgs,
SE EWTREGA CON,: NMOTOR DE 3 C.F, 220,440V, 'y GUIA TKCLINABLE.
NQTA: SE€ RECONMIENDAN DISCOS DE 250 0 3%0nm, (10" A 14")

el

5 60378-0 7,321,581 CATALOGO PROYEEQOR: <<« 3CB-3) »>» MARCA:; "F, PAGER" - 211191
. CONO S1ERRA CIRCULAR: CNP, DE CORTE 100mm. {(4~); DIMENS. DE LA MESA ---cm--wan
€ON0 ESCOPLEADORA; P/AROCAS HASTA-------e-roano ; DIMENS. DE LA HESR ---=-vcav-a
CARACYS. GRALS.: D1AN. DEL EJE 25.4mm, (1%); ------=--u---- PESO 200 Kgs.

SE ENTREGR CON.: MOTOR DE 3 C.F. 220/440V., y GUIA INCLINABLE,
NQTA: SE RECORIENDAM DISCOS DE 150 A 350mm, (6° R 147)

SIEFRAS CIRCULARES YHIVERSALES. PARA MADERA. (OE PISO0) !

"VERASTEGUL "
" CODIGD
§  LWSA PREZIO
5 6Q3B1-3 5,731,345 CATALOGO PROVEEDOR: <<c 18 >>> . 05039¢E

CONG S1ERRA CIRCULAR: CAP, DE CORIE 114wm, {4-17/2°), CON DISCO DE I5Smm.(147) y-
TOmm. (2-2/4°), CON 0ISCO OF 2007m. (87); CLMENS, DE LA MESA B9O x 490mm,
Gula INCLINABLE A 45 GRADOS: DIAMETPO DEL EJE: 220m. (7/87)

COMQ CAMTERADORA: AMCHO DE CORTE 100mm. (47), PROFUNDIOAD MAX. CORTE €.2mm,. (1/4)
DIAMETRO0 DE LA CAREZA (MUNECO) DE T3nm. (2-7/8"}

COMO ESCOPLERDORA:; P/BROCAS HASTA 1/2" 12.Tmn.; "PROFUNDIDAD MAXIMAT O CPARRERA
TRANSYEPSAL DE LA HESA: 203mm. (87); LOMG. MAXIMA 0 CARRERA LOMNG,: &7mm.
CARRERA VERTICAL DE 145mm, (5-11/16")

CARACTS. GRALS.: VELOCIDAD DEL EJE.DE 3580 R.8.M,

MESAS DE LA S[ERRA y LA CANTERDORA - FSCOPLERDURH C/MOYIMIENTIO YERTICAL AJUSTABLE

IMPOPTAMNTE : SIN HOTOR, SE REGOMIENDR DE 3 C.F.; 4 FOLOS, 220/440Y. PESO 251 Kgs.

SE ENTREGR CON: DISCO DE COATE DE.350mm. (14}, DISCO P/FPISAR OF 210mm. (B-1/4),

Guins, 2z PALACAS PARA EL HOVlﬂ EHTO OE LA HESA y SUJEIQDURES DE
LA HADERN A ESCOPLERR .

SIERPAS cxrzgumpgg PARA nnogna.
| | RE [

*|CODIG

EJ_SF\  PREC IO lﬂODELO] DESL‘_.E_Q

5{93405-]1 484 510 112 1BANCO NETA 50331
SIERRAS CIRCYLARES PARA METALES. DE BANCO. "IMET S

" CODIGOD - .

B LWwsA PRECTILIO . ) .

5 60231-7 3,553 0L CATALGGO PFUVEEDGR <cc RECORD TL-315 FLUS o> PESO: 151 Kgs. . 1TA 090492

APLICACIQONES, <<<. PARATETALES FEPRNSDS »>>
CAP. DE CORTE: EN RECDHDO 10Smm, (4-1/8}; CUNDRADO 1 0t [(3-15/7186];
RECTANGULAR 140 x B0 mm. {5-1/2 = 3-1{8] EJE DE 2 VELOCIDROES 30,60 R.P.HM. !
MCVIMIENTO GIRATORIO HASTA 60 GRACGS, M)IOR TRIFASICO DE 1.5 y 2 C.F. 220v.
SE ENTREGA CON: DISCO A.V. [E 200mm., FRENSA DE NCCION RAPIDA, BOMBA DE BIAFRAG-
MA PARA EMNFRIANIENTQ y TOPE FAPR CORTES 1GUALES.
. <<< EL No., DE CQIEHIES OEL DISCO, A PETICINN DEL CLEEMIE »>>. .
5 §0220-9 4,296 DL CRINLOGO PROVEEDOR: <<< VELOX TF-350 >~> PESO: 145 Kgs. - 1TA 990492
’ APLICACIOMES.: <<< PARR PERFILES QF NLUMINIO y METALES NN FEGROSOS »¥>,
CAP. DE CORIE: EN REDONCO 122mm, {4-13/716); CURDRNDO 11Qmm, (4-5/16); RECTANGY -
LAR, 195 x 80 am, (7-11/16 = 3-1/2); EJE OE 2 VELOCTOADES 180073600 R.P.i1.
HOVIMIENTG GIRATIORIO € [NCLINGALE HASIR 45 GRADQS, MOTOR TRIFASICO DE--
1.8y 2.3 C.F. 220 vOuTios,
SE ENTREGR CON: UH DISCO CON INSERTQS DE CHRAUPO DE TUNGSTENO DE 3SQmm,, DE 84
o 108 DIEHTES, PRENSA O ACCIOM RAPIDA, BOIBA DE DIAFRAGHA PARA
ENFRIAMIENTY y 10VE NE CORTES TGUALES.
<s<EL No, DE DIEMIES DEL DISCO, A FESLICINM DEL CLIENTE >»», ‘

SIERRAS CIRCULARES. A.v. ((DISCOS)). PARA NMETALES FEFROSOS.
Con BARRENO OE 32mm. PARA MODELOS IMET RECORD y SINFLEX.

“MARTIN"

i i 1 ] Faes i

$:CODIGO | DIRM, INUMERD OE | uso 1

8 LWSA | PREC IO M, | OJENIES |

e%ﬁzas-s 1TA 4Gy 200 (8°) | 160 T|FERFILES © Uhrnoos | 1TA 09049;
8§24747-1 245,922 250 (107) 1132 {ESTRUCTUFRS DELGADAS| ITA 09049;
21278301 245,927 250 (107} 1150 |PERFILES GRUESOS | 178 09049;
8]24248-0 245,922' 250 (107) | 200 |FEFFILES DELGADOS i Hg ggmgz
B)24749-9) 465,069 1300 (12"} (=]1§11l0 [ALUDINIO 049;
82425071 310,810 350 (177) 1110 |150L1005 { 1T 09049:
8124251-0 410 ,81¢ 300 [127) 1132 {E5TRUCTUENS GRUESAS | 11A 09049;
8|27858-1 410,810 0 (127) {14a/160 [S0LIDQS DELGADDS 1 118 09049;
9124252-9 410,810 300 (12"} 1160 1ESTRUCINPNS DELGROAS] 11R £9048;
£124253-6 410,910 300 (127} 1180 {FERFILES GRUESDS | - 1TR 09049:
81747254 -4 210,810 30041771 13007370 IP_R'FFLE*E GELGAUOS [TR 0904 9;

HOTA: CON {=) ARTICYLO DESCOMTINURDO, FAVOR DE CHECPR EX{SYENCIAS .,

‘ ‘ _ CONTIMUR EN LA HOJA: 207:
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. AT/ L LR D05
PALLMANN - Telefax-No.: j??’(/gj . Q/MTMD&ZQ

Wolfstochstr. 51- Postfach 1652 ! 28. 5. 03
D-6660 Zweibricken Date:
Tel. (063 32) 802-0 - Telex 451135 . i

: From: Total pages: .

Grupo Earn, S.A. de.C.V., Mexico
To:

Sr. Hugo Oscar Vieyra G 535 6750

Subject: PIR-93- 11/\§u fax del 20. 5. 93

Muy estimado Senores

Telefax No.:

Anexo los precios actuales FOB incluyendo embalaje maritimo des los siguientes
maqu1nas

Maquina Tamlz Vlbratorlo TIDO VSR 2/2.000 x 6.000 con motor
de accionamiento DM 72.080,--

Astilladora de Tambor tipo PHT 4G0 x 1050 con motores reduc-
tores, con mando automatico de avance, con llave dinamome- _
trica con engranaje planetario, pero sin motor de 400 HP . UM 398.870,--

Viruteadora de anillo tipo PZKR 12-450, maQuina completa con

2. cesto de portacuchilla, con un juego de paquetes 'de cuhilla,

con dispositivo de ajuste de cuchillas, con sistema de freno,

con dos carros para el transporte de los cestos, -con disposi-

tivo de ajuste de la rueda de percusion, con canaleta vibra-

toria, con tambor magnetico, con separador de gravedad, pero

sin motor principal de 300 HP y sin motor reductor DM 483.950, -~

Contra-Selector tipo PPSM 15-720, miquina completa con cana-

leta vibratoria, con tambor magnetico, sin cascade de imanes,

sin motor principal de 500 HP, sin motor reductor DM 326.940, --
Molino de Doble Corrlente tlDO PSKM 15-720, maquina completa

con canaleta vibratoria, con tambor magnetico, pero sin motor -

principal, (el molino PSKM 15-720 no tiene motor reductor) DM 259.260, -~
Detector de metales pafa astilladora tipo PHT 400 x 1050 DM 1B.965,--

Muy atenta nte,:

Sr. Dieter (

buwe cannod rad your by /Z)J«’] e on.a‘/oc you Gy

TRSHA THELEpO 5 AELoMERALOS, T

REF Prpi-95 /] - * 79 *
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OUR ORDER 1C-5057-82

Y9 KNIFE CARTHAGE CH{PPER
15 USD 190,000,00 F.0.8. FACTORY,

TLX 6-9793 _
YR TLX. 20-Viii-a7
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CENTRO DE MAQUINARIA MADERERA Santa Margarita No. 210
Gol. Del Valle

)  Tels. SIBALT3, STB0-13y 5765498
Madewvmac N R
' C.P. 0300

JUNIO 29 DE 1994,

! GRUPO EARN, S.A. DE C.V.
SERAPIO RENDON 59
Q0. SN. RAFAEL 06470
MEXICD, D.F.
TILS: 535 5750 546 0013

: | AT'N: SR OSCAR VIEYRA

En atencion a su solicitud, tenemos el gusto de poner a su atenta conside
racion la siguiente cotizacion de magquinaria;

MNAQUINARTA BASICA PARA FARRICA DE MUEBLES:

! CEPILLO DE 20 " MARCA BUTRON NACICNAL MD.. C 20 MOTCR DE 7.5 HP.
$ 18,920.00 M.N.

1 O’WIEPUR DE 12" MARCA OMIL BRAS I LEND MID. DES 300 MOTCR DE 2 HP.
$ 2, 695 00 DLLS. US.

! SIBQRA CIRCUIARNN?\GA LAZZAR] ITALIANA M. CS 41 MOTCR DE 6.6 HP.
'$ 4 564 DLLS. US ( OGN INCLINACION )

1_ SIERRA RADIAL MARCA OVGA CCN MOICR DE 2 iP. lTALlN\A‘ e
$ 6,577.00 MN. - C ;,'r Lo

1 SIERRA. CIMANWWM\CIM MDD, SC 16 CITNNUTORDE n P,
$ 6,470.00 M.N.

-1 ROUTER MARCA ARCRDI NACICNAL MOTCR DE 3 HP. MESA INCLINABLE, MXA
NICO, '
$12,250.00 M.N,

Sl LOS MUEBLES VAN A IR QINVINADOS {QON ENTABLIRAICS Y MADERA MACIZA}
SE RBQUIERE ADEMAS LA SIGJIENTE MAQUINARIA:

I ESCUADRADCRA MARCA LAZZART ITALIANA MD. S 4 1 CD\JCARRO[EZ..SO

DE LARDD, DISAO INCISCR 5.3 HP.
$6,609.00 DLLS. US.

* B *



| CENTRQ DE MAQUINARIA MADERERA Santa Margarita No. 210
- Col. Del Valle
Tels. 576-02-13, 576-03-13 y 576-54-88

' Telex 01775622  Fax 576-32.39
Madermac - e w

S A MEXIGO, D.F.

HOJA #2

GRUFO EARN

I TROMPO MARCA QMIL MID. TU 920 QMIL BRASILEND MOTCR DE 5 HP.
$ 3,061.00 DLLS.

_ 1 ESCOPLO MARCA OMIL DRAS{LENO MID, MOICR DE 2 [P
“7'$ 2,645,00 DLLS. US.

I' ESPIGADORA MOLDLRAICRA DE 5 EJES MARCA (MIL MID. REM 5 E
MOTCR DE 7 HP. TOTAL
$ 5,932.00 DLLS. US.

I TARND MARCA TORREDA ESPANOL GON MOTCRDE 3 HP.  { SEMINUEVO)
$ 14,000. 00 DLLS. US.

I LTJADCRA DE BANDA M-\RO\ QMIL MID. LIX 2500 DRASILENA MITCR
OE 5 HP.
$ 4,980.00 DLLS. US.

PARA UNA QOTIZACION MAS PRECISA NECES [TAVDS NOS  INFCRVEN ACERCA
- DE.L TRABAJO ESPECIFIQD A REALIZAR.

" LOS PRECIOS ANTERIGRES NDO INCLUYIN 1. V. A.
PRECICS L.AB. MXIQD, D.F.
PRECIOS SUJETOS A CAVBIO SINPREVIO AVISO.
-~ FL TIPO DE CAVBIO SE TCMARA DEL DIA IN QUE SE EFBCIUE EL %00
. GARANTIAS: MARCA OMIL 2 ARDS, OTRA MQUINRIA | ARD.
DESCLENTOS:. A TRATAR. T
ENTREGA: leEDIATA SALVO VENTA ENTREIANTO.

ATENTAMENTE,

* B2 *



BIBLIOGRAFIA.

1.- The Appraisal of Machinery and Equipment
Noble L. Davis
American Society of Appraisers

2.- The Appraisal of Machinery and Equipment
John Alico
American Society of Appraisers

3.- Folletos y Catalogos varios
Leon Weill
Anayac
Omil

4 - Apuntes personales.

*83*



gy G T G G .;,..:_ﬁum:mn‘r o mer - LT JEWAner G MY

FACULTAD DE INGENIERIA U.N.A_M.

DIVISION DE EDUCACION CONTINUA
CURSOS ABIERTOS

VALUACION DE ACTIVOS FIJOS
MODULO I: INGENIERIA

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO
MANEJO DE MATERIALES

ING. AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ

Palacio de Mineria Caile de Tacuba 5 Primer piso Deleg. Cuauhtémoc 06000 México, D.F. APDO., Postai M-2285
Teléfonos: 5128955  512-5121 5217335  521-1987 Fax 510-0573  521-4020 AL 26
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.- MODULO |

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO

MANEJO DE MATERIALES
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Abril 1995,
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MANEJO DE MATERIALES

I.- INTRODUCCION. - —_—

Dentro de la Ingenieria Quimica existen conceplos que- identifican los diferentes procesos que
involucran los procesos de transformacion de las sustancias y los elementos en sus aspecto Fisico-
Quimico a - estos procesos se les conoce como Operaciones Unitarias. Se incluyen en estas
operaciones Flujo de Fluidos, Intercambio de Calor, Secado, Filtracion, Destilacion y Manejo de
Materiales entre otras mas.

Para el caso de nuestro objetivo de Valuacion de Activos Fijos, analizaremos el manejo de materiales
solidos o distribucion fisica que es un termino empleado que abarca el universo total del movimiento
de materiales. El sistema inicia con el almacenamiento y manejo de materia prima y sigue hasta el
empaque y disposicion del producto terminado.

il.- FUNCIONES Y CLASIFICACIONES

De acuerdo al tipo de movimiento que se ejecuta para transferir los materiales se relaciona el tipo de

transportador, asi tenemos que la funcion a ejecutar se define de acuerdo a los siguiente:

1.- Para transportacién horizontal: Se usan transporiadores de banda, placa (Apron),
vibracidn, helicoidal, neumaticos y flujo continuo.

2.- Para transportacion vertical: Se usan transportadores de banda, placa (Apron),
_helicoidal, neumatica y montacarga.

3,- Para transportacion inclinada: Se usan elevador de cangilones, montacarga y

neumatica.

Asimismo de acuerdo a {as caracteristicas de los materiales solidos los sistemas se clasifican en
clases de tal manera que se deben considerar el tamafio:

Muy fino A"
Fino "B"
Granular B A
Trozos "D" e
iregular "H"

Por su angulo de reposo se clasifican:

Hasta 300 ™
De 300 a 450 2" y
De 450 en adelante 3"



Por su abrasividad se clasifican en:

No abrasivo 6"
Medio abrasivo "™y
Muy abrasivo "8"

Como caracteristicas especiales se tiene:

Contaminable.
Higroscopico

Muy corrosivo

Medio comosivo

Humos y polvos molestos
Degradable

Ligero y esponjoso
Clasificable

Bajo presion

N-<§—|7<TJZ'_X

Asi tendremos (;ue un material granular {C}, con angulo de reposo de 40 grados (2}, muy abrasivo (8),
y muy comrosivo (N), se clasifica como C28N.

{ll.- TIPOS DE TRANSPORTADORES.

Los tipo mas comunes de transportadores son:

1.- Banda,

2.- Cangilon
3.- Neumaticos
4.- Cadena

5.- Helicoidal

1.- Transportacién de banda: Su uso comun son en la Industria Minera y para distancias largas, que
en algunos casos puede llegar a kildmetros, para su levantamiento en campo hay que considerar:

- Longitud de recorrido.

- Ancho de la Banda

- Material de la Banda

- Tipo de Rodillo y Material

- Unidad Motriz, Potencia y R.P.M.

- Reductor de Velocidad

- Transmision. )

- Estructura Soporte

- Accesorios como tolvas de carga y descarga, andadores, etc.

2.- Elevador de Cangilones: Al igual que el anterior se usa para material a granel y basicamente para
elevacion vertical también en ocasiones su uso se ve obligado por limitacion de espacio, los
materiales con los que se construyen son por lo regular de-acero al carbén, en el levantamiento en
campo se deben tomar los siguientes datos:



- Altura

- Dimensiones de caja o envoltura

- Dimensiones y cantidad de cangilones
- Materiales de envolvente y cangilones
- Tipo de carga y descarga
- Caracteristicas de unidad motriz, potencia

- Reductor de velocidad

- Transmision.

- Estructura soporte, plataforma superior

- Accesorios como tolva de carga y ductos de descarga

3.- Transportadores Neumdticos: Los sistemas de’ transportacion neumatica son de los que mas
ingenieria y cdlculo requieren para su elaboracion, aunque el proceso en si es sencillo se puede
mencionar que cada instalacion es Unica porque ademas de abarcar el tamaro y el peso de los
materiales hay que anadir velocidades de los mismos en combinacion con las velocidades del aire asi
como disposiciones de flujo, densidades combinadas. Los sistemas pueden trabajar a vacio o
compresion,

~

Los fabricantes de estos sistemas debido a su practica y experiencia son realmente los que deciden
tipos y caracteristicas de equipos, instalacion y accesorios y en gran medida disefian sobre la base de
hacer pruebas practicas sobre muestras que se le proporcionan y con las que hacen modelos a escala
tipo planta piloto.

Se usa la transportacion neurnatica en la industria de detergentes alimenticia (para hojuelas- maiz)
en la minera para transporte de minerales muy finos.

Tiene sus categorias basicas:

A.- Transportacion en ductos y tuberias
B.- Transporiacion de gravedad aire-activados
C.- Transporiacion tubular.

Los datos mas importantes en su levantamiento en campo son:

- Tolvas de alimentacién.

- Longitud y diametro de las lineas

- Soplador o Compresor, capacidad, presion, marca, etc.

- Materiales de construccion

- Tipo y caracteristicas de valvulas de sello

- Capacidad del sistema en toneiadas o Kgs. por hora

- Tipo y caracteristicas de equipos receptores

- Accesorios como valvulas de alivio, silenciadores, mangueras, etc.

4.- Transportadores de Cadena: Son equipos muy usados en la industria refresquera y automotriz,
iguaimente en la industria minera ya que sustituye al de banda cuando el material a transporiar es
muy abrasivo o para tamarios grandes de material, en este caso se identifica como APRON, y usa en
lugar de banda ptacas intercambiables .



La informacion que debe tomarse durante el levanlamiento de campo es basicamente ia indicada
para los transportadores de banda, haciendo en este caso énfasis en los malenales de construccion y
el tipo de cadena y accesorios.

5.- Transportador Helicoidal: Este transporiador es el mas usual en todo tipo de industria, en cualquier
fabrica que exista movimiento de materiales ademas de los otros gquipos usados para movimiento de

maleriales siempre habra la necesidad de usar un helicoidal. Se le conocen también como

transportador de tomillo, sinfin, etc.

Dentro de sus funciones se le requiere también para mezcla de materiales, aereacién y como parte
del proceso de enfriamiento, Requiere menos mantenimiento porque usa menos partes, como norma
va encajonado. .

En el levantamiento de campo deben tomarse los siguientes datos:

Diametro del tomillo helicoidal y material
Diametro de la flecha y material

Dimensiones de |la carcaza y material

Longitud del transportador

Unidad motriz, potenciay R.P.M.

Unidad reductora y tipo de acoplamiento

Peso de estructura soporte

Accesorios como tapas, coples, chumaceras, etc.

IV.- GENERALIDADES

Es prudente aunque sea reiterativo, insistir en el aspecto de seguridad, evitando usar ropa suelta,
subirse a los transportadores en movimiento y tomar datos de placas sin asegurarse de un paro total
de la operacion.
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Left hand Right hand

Hand of Screw Flights
Fig. 4.6

“Right and Left Hand Screws

A conveyor is either right hand or left hand as determined by how the helical
flighting is formed. The hand of the screw may be clearly and easily ascertained
by looking at the end of the screw, as shown in Figure 4.6.

The screw pictured to the left has the helical fliphting wrapped around the
pipe in a counter-clockwise direction. This is arbitrarily termed a LEFT hand
SCrew.

The screw pictured to the right has the helical flighting wrapped around the
pipe in a clockwise directton. This is termed a RIGHT hand screw.

A conveyor screw viewed from either end will show the same configuration.

If the end of the conveyor screw is not readily visible, then by merely imag-
ining that the flichting has heen cut and the cut end exposed ‘the hand of the
screw readily may be determined.

)
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TRANSFERENCIA DE CALOR

I .— DEFINICION.- Se define cano el intercambio de calor (diferencial de
temperatura) entre cuerpos calientes y frios llamados Fuente y Recibi
dor 6 bien se define cam el intercambio t&rmico en un sistema defi-
nido.

Un proceso de transferencia de calor se relaciona con un intercambio t&rmi
oo, tales como los que ocurren en equipo de transferencia de calor tanto en in
genleria mecinica como en los procesos quimcos este enfoque realza la importan
cia de las diferencias de temperatura entre la fuente y el recibidor lo que es
después de todo es el potencial por el cual la tranferencia de calor se lleva
a efecto.

Puesto que la tranferencia de calor considera diferencial de temperaturas,
la pfrdida de calor absorbido por un cuerpo deberd ser igual al calor absorbi-
do por otro, dentro del mismo sistema referido. .

La f6rmula bdsica para el cilculo del intercambio de calor es la definida-
como la Ley de Enfriamiento de NEWNTON.

Q =AKAT DONDE:

Q = Cantidad de calor transmitida ' ( BTU )

A = Area de pared ( PIES2 )

K = Constante de proporcionalidad

AT = Diferehcial de temperatura t2 - _t1 { °F)
II .- MBECANISMOS DE LA TRANSFERENCIA DE CAIOR.

Conduccién.- Es la transferencia de calor, a traves de un .material
fijo. :

Conveccidn.— Transferencia de calor entre partes calientes y frias
de un fluido, por medio de mezcla y movimientos de flui
dos.

Radiacién .- Es la transferencia de energia radiante, desde una fuen

te a un recibidor.

* 9 %



III .-

CLASTIFICACION DE BEQUIPOS PARA LA TRANSFERENCIA DE CAICR.

A.—~ Generadcres de vapor ( Calderas ),
B.~ Intercambiadores de calor.
C.- Torres & sistemas de enfriamiento.

GENERADORES DE VAPOR ( CALDERAS )

Son el conjunto de aparatos destinados a la produccién de vapor,
normalmente el liquido empleado para la generacitn de vapor es el —-
agua. Las partes escenciales de un generador de vapor son el horno
y la caldera.

Fn el horno se produce la cambustifn para elevar la temperatura,
el calor del cambustible pasa a la caldera por el mecanismo de radia
cién y conveccidn, produciendose la ebullicidn del aqua.,

En la caldera tiene lugar la vaporizacifn, es decir, el cambio -
del flufdo del estado liquido al estado de vapor. El objeto de to
da caldera es hacer que los gases de cambustién que vienen del horno
a una temperatura elevada, comuniquen su calor al fluido que esta --
dentro de la misma,

las calderas se dividen en dos grandes grupos camo son: Calderas
de Tubos de humo y de Tubos de agua.

A.- CAIDERAS DE TUBOS DE HIMO.- Generalmente se usan para deman-
das de baja capacidad hasta 20,000 lbs de vapor por hora y 1la
presifn de vapor generalmente se limita hasta 150 1lbs/pulg?.
El comustible empleado puede ser, combustoleo, petrolec, gas
y en algunos casos madera y desperdicios,

El principal mecanismo de la tranferencia de calor de los -
gases de combustién a los tubos es conveccifn. Los gases de
cambustifn pasan por el interior de unos tubos, y el agua por
el exterior de los mismos.

Entre las calderas de tubos de humo, las mas ampleadas son
las verticales, las horizontales de retormo, las tipo marino,-
las tipo locamotora, actualmente son de mucha demanda los cono
cidos como tipo paquete horizontales 6 verticales. Rangos de
carga, presidn y capacidad para este tipo de calderas:



Presidn de vapor - : Hasta 150 1b/pulg2

Por ciento de carga : 150%

Capacidad : 400 caballos canb maximo

B.- CALDERAS DE TUBCS DE AGUA.- Este tipo de calderas son empleadas -
para mayores capacidades y presiones que la de tubos de humo. En
este tipo, el agua pasa por el interior de los tubos y los gases de
combustidn por el exterior; existen tres clasificaciones principa -
les que son:

*  Tambor Longitudinal

* Tambor Transversal con tubos rectos

* Tambor transversal con tubos curvos

Ramgos de carga, presiones y capacidades para este tipo de cal-

deras.
Presidn de vapor  : 300 lbs/pulg? ( con cabezales de wna
pieza )
Presitn de vapor :+ 1,400 lbs/pulg2 ( con cabezales sec-
ciacnados )

Por ciento'de carga : Generalmente 250%, en disefios especia-
les se ha llegado hasta 500%.

Se tiene una variante que son las calderas de tubos de agua cur
vas cuyas caracteristicas se indican a continuacidn:

Presifn : 1,000 1lbs/pulg?
Capacidad : 1,500 Caballos

Por ciento de
carga : Hasta 300%

* 4 *



C.-

ALGUNOS CONCEPTOS DE INTERES.- Ila caldera de vapor es una superfi
cie de calefaccidn que sirve para transmitir el calor almacenado en
los gases de combustidn, al agua en estado de ebullicién.

Las calderas estln hechas de 18mina de fierro o de acero suave,
la resistencia de esta lamina al paso de calor, es relativamente—
miy pequena, debido . al alto coeficiente de conductividad del
fierro y del acero.

Una de las particularidades m&s importantes de una caldera, es
la que se llama "SUPERFICIE DE CALEFACCION" de la cudl depende su
capacidad de produccifn de vapor. Se llama superficie de calefac
cién de una caldera, a la superficie de metal que esti en contacto
al mismo tiempo, con los gases calientes y con el agua & vapor hGme
do. En las calderas, se mide la superficie de calefaccifn del la
do de los gases. Sus unidades son: -
M2 5 piesz. Un M2 de calefaccidn es igual a un Caballo caldera.

Siempre que exista una caldera 6 varies, encontrarefmos invaria-
blemente un sistema de tratamiento de aguas; que puede ser un siste
ma desmineralizador, filtros de arena, antracita, resinas u otras y
finalmente el agua tratada (que serd alimentada a las calderas), --
serd almacenada en un tanque de agua tratada.

* G %
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V.~ INTERCAMBIADCRES,

Es un equipo mecinico de transferencia de calor, cuya funcidn consiste

en recuperar calor entre dos corrientes en un proceso.

Entre los subequipos de transferencia de calor relacionados con los inter-

cambiadores de calor, se encuentra por operacidén unitaria definida las siguien-

tes

A.-  CALENTADORES
B.-  ENFRIADCRES.
C.-  CONDENSADCRES.
D.-  HERVIDORES.
E.- EVAPCRADCRES.

Una breve descripcién de su funcionamiento se menciona a continuacidn

CALENTADORES

Son usados para calentar fluidos de procesco y generalmente el medio
de calentamiento es el vapor, en algunos casos el ‘aceite caliente recircu
lado tiene el mismo propdsito.

ENFRIADORES :

Son empleados para el enfriamiento de fluidos en ur proceso, el agua
es el medio principal de enfriamiento.

CONDENSADCRES :

Son enfriadores cuyo propdsito principal es eliminar calor latente en
lugar de calor sensible,

HERVIDORES :

Tienen el propdsito de suplir los requerimientos de calor en los procesos
de destilacién como calor latente.

EVAPCRADORES :

Son empleados para la concentracion de soluciones por evaporizacidn
de agua. Si ademas del agua se vaporiza cualquier otro fluido, la unidad
es un vaporizador.



TiPOS DE INTERCAMEIADCRES DE CAICR.

Intercambiadores de doble tubo.

Intercambiadores de doble tubo arreglo en serie.
Intercambiadores de doble tubo arreglo en serie parlelo.
Intercambiadores tubular de cabezal fijo.

Intercambiadores de dos pasos de cabezal fijo.

Intercambiadores de dos pasos con cabezal flotante.
Intercambiadores de dos pasos con cabezal flotante empacada.
Intercambiadores de dos pasos con tubos en "U".

Intercambiadores de tubos en "U" con doble cabezal, entre otros.

MATERTALES DE FABRICACION Y PARTES OOMUNES.

CUERPO O CORAZA :

Normalmente en tubo de acero, hasta un diametro de 24" con espesor de
3/8", para presiones de operacidn hasta 300 lb/pulg2.

Para diametros de coraza mayor a 24", se fabrican rolando placa de acero
cuyos espesores se determinardn dependiendo las presiones de operacidn
a utilizar,

CABEZALES DE TUBOS O ESPEJOS :

Son partes maquinadas sobre la cuil serdn soportadas y expandidos los
tubos (tubing) de manera longitudinal dependiendo las caracteristicas
del fluido podran ser en acero inoxidable & acero al carbdn.

TUBOS, HAZ DE TUBOS O TUBING :

El nimero y diametro de estas, sera el resultado del area de trasferencia
existiendo cuatro de arreglo que son :.

Arreglo en cuadro,
Arreglo en cuadro rotado.
Arreqglo triangular.

Arreglo triangular con espacio para limpieza.

Los tubos internos para el intercambiador de calor, no deberan -confundirse
con tubos convencionales obtenidos por extrusidén a tamafios normales de tuberia
de acero.Para este tipo de tubo (Tubing) el diametro exterior, es el diametro
exterior real en pulgadas dentro de tolerancias muy estrictas. Estos tubos
se encuentran disponibles en varios metales como son: acero, cobre-niquel,
aluminio-bronce, aluminio y aceros inoxidables. Generalmente los diametros
mds comunes, -en el disefio de intercambiadores de calor son de 0.75 a 1.25
plgs. de diametro exterior. '

* 7 *



DEFLECTORES

Para inducir turbulencia entre los tubos y lograr coeficientes de transfe
rencia de calor mias altas, es costumbre usar deflectores. Entre los
mis comunes encontramos los deflectores segmentados, son hojas de metal
perforadas cuyas alturas son un 75% del diametro interior de la coraza,
también se conocen como deflectores con 25% de corte.

CONCEPTOS DE INTERES :

En las plantas en que se usa un gran numero de intercambiadores, se
establecen para los intercambiadores 1-2 ciertos tamanos éstandar (nimero
total de tubos, arreglo de pasos, espaciado de los deflectores), de
manera que los servicios futuros puedan satisfacerse con un arreglo
de los equipos existentes de tipo estandar.

Los arreglos 2-4, 3-6 y 4-8, estan basados todos, en conexiones en serie
entre carretes y corazas. Cualquier arreglo que sei un nimero par multi-
ple de dos pasos en la coraza tal como 2-4, 4-8, etc; puede ser logrado
mediante un nimero dado de intercambiadores 1-2 O por la mitad de éstas
por intercambiadores 2-4.

Actualmete existen extractores nelmaticos que sirven para sacar el haz

de tubos en un intercambiador, agilizando de ésta manera el mantenimiento
O reemplazo de los tubos, efecto que refleja bajos tiempos para su maniobra
elevando el parametro costo - beneficio de mantenimiento.

Una de las principales razones de usar tubos para la transferencia de

calor, es prevenir la contaminacidn de los fluidos, no asi cuando uno de los
fluidos es un gas y el otro un liquido; puesto que la superficie impermeable
es a menudo innecesaria.

* g *



VI.- TORRES O SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO

Es un equipo mecinico de transferencia de calor, cuya funcifn principal es
enfriar agua de procesos que en forma de recirculaci6n ser§ utilizada nuevamen
te. .

Una torre de enfriamiento reduce ordinariamente los requerimientos de en-
friamiento de agua en aproximadamente el 98% , y es una de las aplicaciones -
mis notables de un aparato que opera con contacto directo entre un gas y un
liquido.

Usualmente es una estructura parecida a un cajén de madera que tiene es—
tructura interna del mismo material. Contiene un relleno interior cuya fun —
cidn es aumentar la superficie de contacto entre el agua y el aire, cuenta tam
bién con uno & varios abanicos en la parte superior los cuales succionan el --

aire a través de la torre ( tiro inducido ), y el almacenamiento de agua re -
circulada esta en la parte baja de la torre, llamado bacin; que puede ser en
lamina 6 en concreto dependiendo de la capacidad de éstas.

El principio fundamental para estos equipos se basa en la DIFUSION, que se.
define cono el movimiento de material entre dos fases mediante una diferencia-
de presién de vapor, & bhien; la difusién involucra el punto de un fluido a tra
vés de otro. -

Algunos términos técnicos necesarios en el célculo de torres de enfriamien
to son: Temperatura de bulbo h6medo, grado de humedad del aire, punto de rocio,
diferenciales de temperatura-entrada y salida entre otras.

Clasificacién de torres de enfriamiento:
Normalmente son clasificaciones de acuerdo con los medios por los que

se suministra aire.

: TIRO INDUCIDO.
TIRO MECANICO

TIRC FORZADO.

A.— Tiro Inducido.- Cuando el abanico situado en la parte superior, ——
succiona el aire a traves de la torre. Actualmente -

la de mayor demanda.

* g %



B.- Tiro Forzado.- Cuando el aire es impulsado por un abanico en la par
te inferior de la torre, y se descarga por la parte-
superior, poco usuales casi inexistentes.

C.—~ Circulacién Natural.- Son aquellas que aprovechan las corrientes at
mosféricas del aire, por lo cual puede ser la
mids econfmica, su operacidn bisica es similar
a la chimenea de un horno, son poco usuales
poco inexistentes.

LOS MATERIALES PARA CONSTRUCCION DE TORRES DE ENFRIAMIENTO. Son camunmente -
y dependiendo de su capacidad los siguientes:

*  Cuerpo en ldmina & madera

* Relleno intermno en PVC O madera

* Bacin en lamina & concreto

D.- Algunos aspectos de interes.
Otros equipos de enfriamiento comumente localizados en plantas de proceso -
son: - _ .
* Banco de Hielo
* Serbentines
* Enfriadores de Placas
* Lavadoras de aire (aire aoondicionado)
Cuando hablamos de torres de enfriamiento, ser& obligado considerar los --
sistemas de bombeo para la recirculacidn del agua del circuito de agua fria. -

Estas bombas serfn invariablemente del tipo centrifugo y podrén exclusivamente
sin son horizontales & verticales,

* 10 *
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NOMENCLATURAS PARA INTERCAMBIADORES DE CALOR DE TUBO DE CORAZA, f

2._
3.-

50"'
6.-

8.-

9.-
10.-
M.-
12.-
13.-
14.-
15.-
16.-
17.-
18.-
19.-
20.-

CABEZA FIJA RANURADA.

CABEZA FIJA CASCD.

CABEZA BRIDADA FIJA-RANURADA O CASCO.
TAPA RANURADA.

BOQUILLA DE LA CABEZA FIJA.

CABEZAL DE TUBOS FLJO.

- TUBOS.

OORAZA CUERPO.
TAPA DE LA QORAZA.

CORAZA BRIDADA-CABEZA FINAL FIJA.

CORAZA BRIDADA-ESPEJO EN CABEZA FINAL.
BOQUILLA DE LA CORAZA.

BRIDA DE LA TAPA DE LA CORAZA.

JUNTA DE EXPANSION.

HAZ DE TUBOS FLOTANTE,

TAPA DE LA CABEZA FLOTANTE.

CABEZA FLOTANTE BRIDADA.

CABEZA FLOTANTE C/ DISPOSITIVO DE APOYO.
ANILLO DE CORTE.

BRIDA - SLIP - ON -

* 11 *

21.-
22, -
23.-
24.-
25.-
26.-
27.-
28.-

29.;
30.-
31.-
32.-
33.-
34.-
35.-
36.-
37.-
38.-
39.-

'TAPA EXTERNA-CABEZA FLOTANTE.

FALDON FLOTANTE PARA HAZ DE TUBOS.
SEIIOS DE EMPAQUE.

EMPAQUE.

EMPAQUE PRENSA ESTOPA.

ANTLIO DE CIERRE HIDRAULICO.
TENSORES Y ESPACTADORES.

DEFLECTORES TRANSVERSALES O PLATGOS
DE SOPORTE.

PLATO DE CHOQUE.
DEFLECTOR LONGITUDINAL.
CANAL DIVISORIO.

VENTEO - OONEXIONES.
DRENES - CONEXIONES.
INSTRUMENTACION - CONEXIONES.
SILLETAS DE SOPORTE.
OREJAS DE LEVANTE.
MENSULAS DE SOPORTE.
VERTEDERO.

NIVEL LIQUIDO (CONEXION).
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Mc CLELLAN

CALDERAS ESCOCESAS TIPO 3
MODELO DE INSTALACION

VAPOR

RETENCION
GLOBO

" COLADERA*Y”

VALVULA DE
SEGURIDAD

* 13 *




McCLELLAN 8 STEAMEX, S. A.

CALDERAS COMPACTAS
INSTALACION TIPO

VAPOR

RETENCION
GLOBO
COLADERA "Y"

VALVULA DE
SEGURIDAD

x 14 %




TUBOS DE HUMO.

CALDERA Mc CLELLAN TIPO “3”

RENDIMIENTOS Y DIMENSIONES | ,

Tiro 3 DATON OXNERAL E 6
BOPELO M - T - © % 50 %« Ll o« 1 123 1% 200 % 00
Capaoidad [ 0 | . «© 0 &0 L ®© 100 12% 1% 200 130 300
Wandimlentoe:  Vapor kge/m | 313 |- 469 616 | M2 919 | 1,098 | 1.2%2 1.531% 1,958 2.147 L1Y 3] [ 11

Agua meal/n:| L9 %) 17 423 506 391 673 [ I1) 1,056 |- 1.266 1.088 2,110 2.832

Conaumnei plessl Lta/h 1.7 .1 45.4 6.8 | ¢7.8 79.1 50,3 113,32 141.6 17¢.0 20.4 03,12 4.7
Comb. % & Lta/h : 530 | 64.4 13.0 8l.4 106.0 130.6 157.1 211.0 163.0 8.0

Gan nowi/m bR 38 . 423 1y 63% 4 B4t 1.0%8 1.318 1.380 3.116 2.4 e
SupsrficlecCalalageion e | e} 13.9 1.6 | 23,2 ] 27.9 32,3 173 “w.3 50.1 .7 9.9 118.1 139.4
volGmen de ague {vapor) ['Lts . | 9% w0s 930 | 1.1%-|t.42% | 1.360 } }1.730 7.828% 4.210 4.1%0 6.0 1.610 8.400
{1lenc) § tte ... | sBO [ 1.305:] 1.605 | 1.800 |1.910 [ 2.110 | 2.0%0 3.720 $.420 5.810 $.080 ¥.820 | 10.600

Peso sin agua JA 2.000 | 2,300 | 2.800 |3.400 | 4.000 | 4.400 $.000 6.400 | "m.300 9.5%00 | 12.000 | 14.000
n Rgm L, 2.0 ./12.800 | 1.%00 | 1.800 4.300 5.300 ¥ .000 8.000 | ID.3%0 12.000

targo total : "Mes .| L.%0 2.28 | 2.60 2.30 | 2.65 1.00 1.25 1.60 4.43 T 20 4.60 4.60 $.00
Ancho totasl . Wte - 1.08 1.08 1.08 1.5 | 1,08 1.8 1,38 1.% 1.70 1.0 2.00 2.10 .
Altura total nes -] 1.0 1.40 1.40 im0 | t.e0 1,80 1.8y t.00 2.23 3,18 1% 1.60 1.80
Ancho base . Hew ] 0,95 | 0.99 ]| 0.9% .20 | 1.20 1.20 1.20 1,3 1.50 1.% 1,80 1.80 1,80
Largo basa wes ] 1.0 | ot.m0 2.10 1.8%°| i.20 1,% 2.70 3.25 3.5 3,50 3.75 3.8 4.15
Limpieza frante Jmee ] liao 2,001 2.2% L% | 2.1% 1.3% 1.% ). 3.80 3.45 3.80 3.80 4.10
Limpissa poatsrior ‘Mte - 1.00 1.00 1.23% 1.5 1,25 1.1% 1.50 1.% . L% | 1.0 2.00 2.00 2.00
Salida de gases ¢ - 01 | 203 254 5| %6 356 356 404 108 -] [ 0 (1-]
Salida da vapor 1A - 51 63 &) | 16 18 76 76 102 103 103 152 152 153
L] - 7% wl |- 10} 1wl 1ol 18 1% 152 152 152 0) 103 2%4

Inysceidn de agua {2] A | sm 29 25 s | 1 EE a8 23 1. b1} 1 ] 51 E1}
| = 23 s | | s 23 23 1 n 38 EL) 18 s1 51

Purgs de fondos (2) JA{ wm a3 F11 FE) . as 25 b FH n 16 " 3a il b1 ] b1}
| - FH 25 25 25 2% a3 n 3 b1 11} 8 1 L]

Purga de superficie - % 1. 2%. s | . 2s 23 EE 1% 25 1] n L} . b

NOTA: Los rendimientos son desde y hasta 100°C, a una presién de 1.0 atmdsferas absoiutas.
Los pesos, volimenes de agua y medidas, son aproximados, para referencia unicamente. Los
rendimientos, capacidades y consumos son comprobados. Tcdas las unidades se surten con el
equipo de combustion adecuado para la aitura sobre el nivel del mar y/o la frecuencia eléctrica.
Las presiones maximas de operacion son 10.55 Kg/cm?, (150 psig) para unidades 3A y 1.05
Keg/fem?, (1S psig) para unidades 3B. McClellan se reserva el derecho de
mejarar sus productos y hacer cambios de diszfos, sin obligaise a hacer éstos en productos fa-

bricados con anterioridad.

* 15 *
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. Toda la cubierta de la caldera es de lamina meta-

lica de acero ai carbon.

. Concreto refractario y aislamiento para alla lem-

peratura.

. Tubos flux de 50.8 mm & (2'"), doblados con siste-

ma hidraulico y con la exacla graduacnbn de incli-
nacién,

. Cubierta en el doma de vapor, fabricada en [dmi-

na metalica con colchoneta aislante de lana mi-
neral.

. Boquulla de salida de vapor roscada o bridada, se-

gun el modelo de la caldera,

. Dos tortugas ovales para dar acceso al interior

del domo de vapor.

. Tortugas ovales a lo largo del domo de vapor para

dar servicio a los tubos flux.

. Domo de vapor calculade segun codigo ASME sec-

cién No.1.

. Linea de alimentacion de agua a la caldera.
. Pared de tubos aletada para superficie de con-

veccion.

Mampara fabricada con concreto refractario de
alta calidad. o

Tubos flux de 50.8 mm & (2''), dobtados con siste-

AGUA,

13.

14.
15.

16.-
7.

18.
19
20.
21

22.
23.

24
25.

26.
27.

20 zZ1 22 23
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ma hidrdulico y con la exacta graduacion de incli-
nacion.

Mampara fabricada con concreto refractario de ~

alta calidad. -
Salida de gases rectangular. '

Dos registros ovales para dar acceso al interior
del domo de agua.

Domo de agua calculado segun cédngo ASME
seccion No. 1,

Registros ovales espaciados a lo largo del domo
de agua para dar servicio a todes los tubos fiux.
Conexion de purga a ambos lados.

Base de acero estructural.

Cubierta de lamina metalica.

Registro pasa hombre recubierto con aisiamiento
y concreto refractario.

Mirilla de observacidn con cristal pyrex..
Paredes frontat y posterior recubiertas con aisla-
miento y concreto refractario.

Boquilla de entrada del quemador.

Pared aletada para formar la seccion de superfi-
cie radiante.

Conexién para purga continua.

Flujo de gases a través de la caldera.

* Toda la seccion presurisada de |a caldera esta autosoporlada en una base integral de acero estructural.
* La caldera va montada dentro de una cubierta libre de esfuerzos y pertectamente seilada, evitando fugas de gases

al exterior.

Las partes sometidas a presion estan ensambladas a la cubierta mediante juntas de expansion para dar libre movi-

miento a la bancada de fluxes.

Todos los materiales aislantes y refractarios son preseteccionados y montados en lébnca .
* Los materiales aistantes y refractarios son elegidos para gue den un maximo rendimiento y minimo mantenimiento.
Los registros y accesos en domos y hogar estan colocados en puntos exactos para dar buena inspeccion y mante-

nimiento.



CALDERAS McCLELLAN |
SERIES] MA-10.55 Kg/cm®*™= MB—-1.05 Kg/cm?® VAPOR,
' 2.1l Kg/cm?® AGUA

! CAPACIDAD ‘ TP REC:O :

t EN C.C. M A i MB i
5 ‘ 518,880 | mmmeee : -

10 626,880 e |

E 785,760 | emmmee- !

20 873,120 |  emmeee- |

30 1,065,120 | e _}

40 1,227,360 e F

s0 1,467,360 1,294,080 :

60 1,630,560 1,437,600 |

0 1,740,480 1,534,080 ;

g0’ 1,983,840 1,748,640 i

oo | 2,261,760 1,994,400 '

25 2,832,480 2,643,840 |

)50 3,324,480 3,103,200 f

200 3,965,760 3,700,800 ;

250 | . 14,626,720 - 4,320,000 !

300 5,349,120 4,992 .960 N

NOTAS |

1}

2]

4)

5i

PARA DETERMINAR EL MODELO DE LA UNIDAD INDICAR SERIE Y CAPACICAD.
SJEMPLOS T MA- 100, MB~150, Y ME-70W PARA AGUA. '

C.C. SIGNIFICA CABALLOS CALDERA, CACLA C.C. ES IGUAL A LA EVAPQ-
’. ’ /

RACION DE 15.65 KGS. DE AGUA/HR, A PRESION ATMOSFERICA AL NIVEL

DEL MAR Y DESDE. HASTA 100° C.

L0S PRECIOS INDICADOS INCLUYEN LENIICAMENTEI MIRILLA POSTERIOR, VALVULA (S)
OE SEGURIDAD, CONTROL DE BOMBA, BAJO NIVEL Y ALARMA, NIVEL DE CRISTAL CON

'GRIFOS DE PRUEBA, VALVULA DE PURGA DE FONDOS DE APERTURA RZ\PIDA, VAL-

VULA DE PURGA' DE FONDOS DE APERTURA LENTA, MANOMETRO O TERMOMETRO,
INYECTOR DE AGUA. ACCIONADO POR VAPOR A PARTIR DE 100 C.C. UNICAMEN=-

TE, CONTROL aAaoME'Tmco DE TIRO. ESTOS ACCESORIOS SE ENTREGAN S:N
MONTAR. o

TERMODINA‘MICA APLICADA, S. A. SE RESERVA EL DERECHO DE MODIFICAR,
TANTO LOS PRECIOS COMO LAS CARACTERISTICAS DEL EQUIPO, SIN PREVIC
AVISO Y SIN INCURRIR EN NINGUN TIPO DE RESPONSABILIDAD VU OGLIGACION

‘ ’
E. IMPUESTO AL VALOR AGREGADO SERA POR CUENTA DEL CLIENTE.
' VIGENTE A PARTIR OE: \oy. 15, 143%

* 17 %
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TIRO FORZADO N,

SERIES. 2A 0 3A_____10.55 kg/cm . 2B d 3B 1.05 kg/cm® VAPGR

26-W ¢ 38~W__ 2.1l Kg/ent AGUA

P RECIO
CAPACIDAD EN C. C — -
24 d 3 A 2B ¢ 38
5 545 280 p———————
10 660,000 | ———ecemm--
G - ‘ 776,600 | ==---==-- i
20 919,200 ——————
30 . 1.117,920  ememm—— -
40 1,293,600 | ——=ee---c |
50 ' 1,544,640 1,362,720
60 1,713,600 1,512,960
70 1,832,160 1,615,680 |
8 0 - 2,088,000 1,844,160 ‘
i 00 [ 2,379,360 2,097,120
125 2,979,840 2,782,560
| 50 3,500,640 3,264,000 ;
200 - 4,169,760 3,892,320
2850 ' 4,870,080 _ 4,545,120 i
300 5,630,400 5,255,040
350 6,392 640 - 5,967,360 - i
4300 . 7,152,480 6,674,880 |

2)

3)

Para detarminaer al modelo. de 1o 'unidad indicar saerie y copacidad,
Ejemplos : 3A-=100, 38=-1i150, 2B~ 60 W

'C.C! signltica CABALLOS CALDERA, cada C.C. es igual @ la eveperacion

153. 65 Kgs. de ag"uo/hora, | presio'n atmosfﬁrlca_ ¢l nivel del mar y desdd
y hasta 100° ¢,

Los precios indicados incluyon, instatados:
PARA VAPOR. Mirilla posterior, vaivula (S) de seguridad, dos vdlvulas de

retancion y vdivulos de cierre en ifnea da alimentacidh, control de corts -por

bajo nlvel y arrangue vy pare do bombg da alimamacién, nivel da cristal con
N ! .

grifos do prusba y velvula de purga, dos vélvulas de purge, de fondos {una

de apertyra lanto y una aperturg ropidal manodmatio. .
PARA  AGUA: Mirilla postorior, valvula {S) d¢ seguridad y alivio y, contrcl

LN 4
da corty per boje nlvel, -manomoIre y tormomotro.

Mava peeslanes mayores a las fadicndas aumentgr 0% g los pruciuy pur

Cudu 3.5 hyldem (S0 Puig) @ fraccion.

* 18 * - =



CALDERA CCOMPACTA

TUBOS 'DE HUMO-

S Voo ZLEAN

TRES PASOS

égg)?

- 2 2
VAPOR 1.05 Kg/cm™= AGUA 2.11 Kg/cm
: 4" MEDIDAS APROXIMADAS MTS. |p g 5 O
moDELO | €A PACIDAD : APROX. |PRECID
EN C.C.} aNCHO ALTO LARGC [CHIM.| KGS.
FB-15 ‘5 0.90 .70 1.35 [ 0.20 800 (605,280.-
FB~20 20 0.90 |.7¢ 1.55 0.20 900 (672,960,~
FB-25 25 0.50 .70 b.75 1 0.20] 1,000 ig3g gap .
F8-30 30 0.90 l.70 .95 [0.20] 1,100 (808,800,
FB-35 335 1.00 1 .90 1.85 [o.25| 1,300 [911,520.-|
1
FB-40 40 1.00 1 .90 1.5 |o.2s5| 1,500 [993,120.~,
1
FB-50 50 1.00 .90 2.20 {0.25] 1,700 1,075,200
|
FB-60 6o .20 2.15 1.95 0.25{ 1,800 1,205,760}
FB-70 70 1.20 2.15 2.20 |0.30] 2,000 |[1,310,400
- - =
FB-80 80 £.20 2.15 2.50 |0.30| 2,500 1,414,560
FB-90 90 1.20 2.15 2.80 |o0.30] 000 (1,538,400
FB-100 100 i.20 2.15 3.40 (0.30]| 3,500 (1,674,250
NOTAS: . :
1) C.C. SIGNIFICA CABALLOS CALDERA, CADA C.C. ES IGUAL A LA EVA
PORACION DE 15.65 KGS. DE AGUA/HR, A PRESION ATMOSFERICA

AL

2) . LOS

NIVEL

PRECIOS

VALVULA (S}

DEL

INDICADOS

MAR Y DESDE

Y HASTA

INCLUYEN UNICAMENTE:
DE SEGURIDAD, MANOVACUCMETRO O TERMOALTIMETRO.

100°

C.

MIRILLA .POSTERIOR,

3} PARA ESCOGER LOS QUEMADCRES DE TIRO FORZADO - APRQPIADOS, FAVOR

DE VER LAS HOJAS Q-1

Y SIGUIENTES,

4) PARA ESCOGER LOS ACCESORIOS NECESARIOS MONTADOS EN LAS UNI-
’ Accl Y SIGUIENTES

DADES,

§) f:?MODINAMICA APLICADA, S. A. SE RESERVA.EL DERECHO DE MODIFICAR,
TANTO LGS PRECIOS COMO LAS CARACTERISTICAS DEL EQUIPQ; SIN
VIO AVISO Y SIN

OBLIGACION.,

6) EL

INPUESTO AL VALCOR

FAVOR DE VER LA HOJA

INCURRIR EN NINGUN TIPOQ DE RESPONSASILIDAD U

Vi

* 1
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AGREGADO SERA POR CUENTA DEL CLIENTE.
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COOLING TOWERS FOR WATER CHILLERS o 15-2 - PAGE 1 -

THE FOLLOWING GIVES STAHDARD UNIT PRICES FOR COOLING TOWERS INSTALLED. WORK PERFORMED BY
A SPECIALTY CONTRACTOR ON A SUBCUNTRACT BASIS. THESE TOH[RS FOR USE HiTH REC[PROCATING i
AND CENTRIFUGAL WATER CHILLERS e o

INC,

1 3

- All dats. on this page Copyright 1940 by
RICHARDSON ENGINEERING SERYICES

-~ v
h)
. :
) . COOLING TOWERS

Capacity — Tons Refrigeratiocn 100 200 300 . 400

Approximate Operatlng Weight-Lbs. 4200 11,100 13!600 16,100

Approximate Shipping Welght-Lbs. - 2000 5000 3500 g 6500

Motor Horsepower . 5 .5 15 . 15

Subcontract ' .
Standard Unlit Price ) $6,765.00 $12,850.00 $15,275.00 . 519,675.00
COOLIKRG TOWERS

Capaclty - Tons Refrigeration ° 600 800

Approximate Operating Welght-Lbs. 21,700 . 48,000

Approximate Shipping Weight-Lbs. . 9000 - 20,000

Motor Horsepowver 0 50 “

' Subcontract : : .

Standard Unit Price $25,650.00 $49,150.00

. 4 th
\

]

Notes:

l. Capacity based on cooling vatec froa 95°P to B5°F with 78°F wet bulb.

2., Estimating prices based on single cell factory assembled tower with heavy galvanized ateel casing,
PVC £111 and eliminators, hot water banin covers, float vslve snd ladder. Prices include motor,

drive and erection.

3. Add $60.00/1000 Lbs. of Tower Helght if Tower l; erected on roof. (Use $500.00 as sinimum
additive.) ' .

4. Costs do not include concrete basin, supporting steel grillage or wvater treatment systea.
! S. Costs do.not include condenser vater piping: sdd From Piping Accounts.
6. Costs do not include control system; add from Account 15-11.

7. Costs do not inclide motor starters or pover wiring} add froa Electriéal Accounts.

k00 &




BIBLIOGRAFTA,

PROCESOS DE TRANSFERENCIA DE CALOR.
DONALD KERN ‘
'CIA. ESPECTAL CONTINENTAL.

GENERADORES DE VAPCOR.
LEON AVALOS Y VEZ
INSTITUTO PCLITECNICD NACIONAL.

COST. MAJOR PROCESS EQUIPMENT.
ARILAIDE PIKULIK Y HECTOR E. DIAZ.
CHEMTCAL ENGINEERING.

STEAM
BABCOCK  WILCOX

PROCESS PLANT CONSTRUCTION
ESTIMATING STANDARDS
RICHARDSON ENGINEERING SERVICES INC.

* 21 *
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FACULTAD DE INGENIERIA U N.A_M.
DIVISION DE EDUCACION CONTINUA

2

T

DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVQS FIJOS
(MAQUINARIA Y EQUIPO)
de marzo 6 a 13 octubre 1995,

MODULC 1 INGENIERTIA

DEBCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO VEHICULOS.

ING., AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ.

Palacio de Mineria Calle de Tacuba 5 Primer piso Deleg. Cuauhtémoc 06000 Meéxico, D.F, APDO. Postal M-2285
Teléfonos; 5128955  512-5121 5217335 521-1987 Fax 510-0573  521-4020 AL 26



VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

MODULO

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO

VEHICULOS

_AUTOR Y PROFESOR
ING. AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ
MARZO 1995.




CONTENTIDO

INTRODUCCTION,

AUTOMOVILES

TRANSPCRTES

TRANSPORTES

TRANSPORTES

Y AUTOBUSES DE PASAJEROS.

EN PLANTA,

DE CARGA EN CARRETERA.

DE CARGA FUERA DE CARRETERA.



VEHTICUTL QO S,

INTRODUCCTION,

En el area de valuacidn tomaremos cuatro grupos para identificar el equipo

de transporte

1.- AUTOMOVILES Y AUTOBUSES DE PASAJERCS.
2.- TRANSPORTES DE PLANTA.
3.- TRANSPORTES DE CARGA EN CARRETERA,

11.- TRANSPORTES DE CARGA FUERA DE CARRETERA,

Automoviles y Autcbuses de Pasajeros :

Para la valuacidn de Automoviles y Autobuses deben considerarse :

Marca

Modelo

Accesorios

Numero de motor

Condiciones de funciconamiento y apariencia

Capacidad de pasajercs.

Los valores se obtienen de la quia E.B.C. en equipo de fabricacidn
Nacional, para vehiculos extranjeros debe de consultarse las guias
editadas en Estados unidos como : ' '

EDMUND'S Para carros Usados.
PACE Para carros Usados.
HEMMINGS MOTCR NEWS. Pata carros clasicos.



2.- Transportes en Planta :
Para la valuacién de transportes en planta se tienen los Montacargas.
MONTACARGAS

Principales caracteristicas técnicas para obtener valores de cotizacidn . :

* Marca.

* Modelo.

* Capacidad de Carga.

* Mastil.

ok Elevacidn mdxima.

* Longitud de horquillas,

* Motor.

* Transmisién.

* Tipo de Ruedas.

* Rangos de capacidad de carga - Dependen de las
Marcas.

Por ejemplo : a) LINEA CLARK.

2500 - 5000 lbs.
3000 1bs.

4000 1bs.

6000 —.8000 1bs.
10,000 -12000 1bs.
12,000 -13,500 bs.

b) LINEA TOYOTA.

1500 - 2000 lbs.
2200 - 6000 lbs.
7150 - 10,000 lbs.

11,000 - 17,000 lbs.

22,000 - 44,000 1bs.



Principales marcas con representacidén en el pais :

* CLARK

* YALE

* ALLIS - CHALMERS.
* CATERPILLAR

* CROWN

* TOYOTA

* MITSUBISHI

* KOMATSU

* HYSTER

* NISSAN

Normalmente el motor de un montacargas se describe por el combustible a utili -
zar y estas son :

Motor a Gasolina.

Motor a diesel.

Motcr a gas.

Electricos con baterias recargaktles.
Y depende para su eleccion, €l uso o cargas de trabajo, consideraciones ambien-

tales y disposicidn & reestriccidn del tipo de combustible -a utilizar en el

area.

El mantenimiento para partes de reemplazo es medido de acuerdo a sus horas de

trabajo, mismas que se registran en las bitacoras por unidad.

Garantia en horas 4 tiempo cronoldgico (meses).

Lugar de entrega.
Tiempo de entrega.
Paridad - Para equipos de importacién.



DESCRIPCION :

CCTIZACIONES PARA ALGUNOS MONTACARGAS

(SEPTIEMBRE - 1993 - )

COTIZACION (N$) :

MONTACARGA YALE
MODELO: EP - 20 - RE
CAPACIDAD : 2000 kg.
MASTIL SIMPLEX.

CENTRO DE CARGA: 20"

ALTURA MINIMA: 2.92mts.
ALTURA MAXIMA: 4,57mts.
TRANSMISION AUTOMATICA.
MOTOR A GASOLINA
HORQUILIAS : 42"
, "

MONTACARGAS YALE
MODELO: GP - 25 - RE
CAPACIDAD: 2500 kg.
MASTIL SIMPLEX,

CENTRO DE CARGA: 20"
ALTURA MINIMA: 2,92 mts.
ALTURA MAXTMA: 4.57 mts.
TRANSMISTION AUTOMATICA

. HORQUILLAS: 42"

MOTOR A GASOLINMA.
NG

MONTACARGAS YALE

MODELO: GP - 30 - TE.
CAPACIDAD: 3000 kg.
MASTII, SIMPLEX

CENTRO DE CARGA: 20"
ALTURA MINIMA: 2,92 mts.
ALTURA MAXIMA: 4,57 mts.
TRANSMISION AUTOMATICA.
HORQUILLAS: 42"

'MOTOR A GASOLINA. N$

A 0 %

78'000.00:

80'000.00

92'800.00



MONTACARGAS YALE
MODELO: GP - 060 - LC.
CAPACIDAD: 6000 LBS.
CENTRO DE CARGA ; 24"
MASTTL SIMPLEX

ALTURA MINIMA: 2.97 mts.
ALTURA MAXIMA: 4.34.mts.
TRANSMISION AUTOMATICA.
HORQUILLA: 42"

MOTOR A GASOLINA.

MARCA: TOYQOTA.

MODELO: SFG-15

CAPACIDAD: 1,500 kgs.

MASTIL: SIMPLEX DE ALTA VISIBILIDAD.
ELEV. MAX. DE HORQUILLAS 3,500 mm.
MASTTI, OQONTRAIDC: 2,224 mm.

LONGITUD DE HORQUILIAS: 1,070 mm.
MOTCR: TOYOTA 4Y DE ALTO RENCIMIENTO.
TRANSMISION: MANUAL.

LLANTAS: NEUMATICAS.

MARCA: TOYOTA.

MODELO: S5FG-28

CAPACIDAD: 2800 kgs.

MASTIL: SIMPLEX DE ALTA VISIBILIDAD.
ELEV. MAX. DE HORQUILLAS 3,500 mm.
MASTIL CONTRAIDO 2,226 mm.

LONGITUD DE HORQUILLAS: 1,220 mm.
MOTOR TCYQTA 4Y DE ALTO RENDIMIENIO.
TRANSMISICN : MANUAL.

LLANTAS NEUMATICAS.

N$

N$

N§

106,000.00

62,700.00

82,100.00
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'SE APLICA SOLAMENTE A LO5 MODELOS GP-R y GPT.

NOMENCLATURA TECNICA DE PARTES PARA UN MONTACARGAS.

* 8 %



3.- PARA TRANSPORTES DE CARGA EN CARRETERA SE TIENEN LCS :

REMOLQUES Y TRACTOCAMIONES
(TRAILERS)

PROCEDIMIENTO PARA LA VALUACION:

1. LEVANTAMIENTO FiSICO
2. ORDENAMIENTO DEL LEV. FISICO
3. COSTEO DE UNIDADES Y ACCESORIOS

4. DEPRECIACION




LEVANTAMIENTO-FiSICO - SISTEMA DE REVISION

PRIMERO.- Revisar que marca es el tractocamion o el remolque

SEGUNDO.- Constatar plenamente el afio, algunos dicen modelo, (1985), (1984), (1983),
{1982), etc.

TERCERO.- Capacidad de carga.- Normalmente el fabricante indica en sus especificaciones

30 Tons. pero, se les usa para 45 Tons. en remolques de tres gjes

CUARTO.- Verificar que motor trae, si es original o un reconstruido y en su caso anotarlo:
normalmente es un motor CUMMINS NTC350 de 350 H. P. y en tractores viejos
ambos de diesel,

El motor es silencioso al estar caminando, pero si ya esta muy usado empezara

. a tener un golpeteo a causa de! desgaste de bielas y ciglerial, pero solo puede
detectarlo un mecanico u operador muy experimentado. Los motores ya en
mucho uso se les detecla también por que empiezan a tirar aceite por todos
lados. El motor diesel puede trabajar 400 6 500 mil Km. sin que presente
deterioro a simple vista solo se les puede detectar en el manejo y en las subidas
muy prolongadas, porque empiezan a bajar su velocidad y su humo es muy
negro y abundante. Se le puede pedir al operador que le acelere el motor y si
esta bueno, hara un silbido conforme aumente |a velocidad en lugar de golpeteo.
Un motor bueno debe arrancar de inmediato y se conocera porque empieza a
vibrar el motor y la caseta, situacidon que perdura hasta moverlo en patio. Hay
motores tan bien calibrados que su vibracidn es minima, pero perceptible. Toda
unidad que se revise, se pedird que sea puesta en marcha en frio y por la
marnana. El motor trae un numero con letras y numeros de goipe marcados en el
monoblock, nimero que debera checarse contra factura.

QUINTO.- Chasis, El bastidor del tractocamidn trae un numero ya sea a un lado de las
: llantas delanteras o bien en ia defensa delantera, normalmente los mecéanicos o
el operador ya lo conocen :

LA CASETA.- La cabina trae el frente una placa de datos del fabricante con una serie de
nimeros y especificaciones, misma que debera ser checada contra los datos de
la factura.

CUIDADO Hay tractocamiones 1970 con caseta 1982 y motores muy vie]os

PRECAUCION.- Coteje contra factura los datos de la unidad. El chasis es el mandatario,



PRECAUCION.- Coteje contra factura los datos de la unidad. E) chasis es el mandatario,
EVENTUALIDAD.- Que ya sea GLAYDER.

GLAYDER.- Es un chassis y una caseta que se compran nuevos y que se les instala el

motor y la caja de velocidades y la transmision y lo dejan con apariencia de
Nuevo.

NUMEROS A Del Registro Federal de Vehiculos.

CHECAR Del bastidor yfo de serie.
Del motor.

No. econémico.

VERIFICACION CONTRA FACTURA
Al tractocamion al gunos o facturan como QUINTA RUEDA o TRACTOR

El tractocamion KENWORTH, es uno de los mas veloces muy delicado en su mantenimiento sus

dnicas fallas son los baleros y la suspension. Casi siempre se les refuerza para que resistan la

carga de mas de 45 Tons., tambien se les aumenta la cama de frenado para poderios parar. De

fabrica vienen muy sencillos y siempre se hace necesario su readaptacion para carga pesada.
Verifique tambien su pintura

BUENA REGULAR MALA

El estado de las llantas :  Usan 10 (11,00 X 22)
Buena: 3/4 vida Regular: 1/2 vida Mala: 1/4 vida
Chequese una nueva y dividase la allura del dibujo en 4 partes y asi determine su estado
pudiendo generalizar:
Buenas Regulares y Malas

Chequese si trae o no el camarote ¢ dormltono Y su estado en general {visual). Todos son de
frenos de aire. :



COFRE
BASCULANTE

LA DESCRIPCION

PRIMERO.-

SEGUNDO.—

TERCERQO.-

CUARTO.-

QUINTO.-

SEXTO.-

La transmision, frenos y suspension vienen descritos en la factura,

Viene totalmente indicada en la factura o sea, que checado la unidad contra
factura; escuchando el motor y por su eslado se puede precisar que
depreciacion darle a la unidad. Para la evaluacion de la depreciacion, haremos
una tabla con 3 6 4 variantes para el calculo de |a depreciacion.

REMOLQUES

TIPO :
Jumbo, Jaula, Plpa anticomosiva, Caja de alummlo Porta Contenedor y
Doble remolque 6 Full trayler.

Checar primero gue es, en base a lo anterior
Numero de ejes traseros, pueden ser dos o tres.
Capacidad de carga en litros o toneladas.

Material de fabricacion, acero al carbén, inoxidable (304 ¢ 316), madera ¢
aluminio. Verificar también si el bastidor es placa o lamina.

Contra factura verificar el nimero de parte dei fabricante, del Registro
Federal de Vehiculos.

Su estado y que Qoipes presenta. Hacer un breve historial de su estado.

Checar muy bien sus llantas al igual o mas que el tractocamion.



SEPTIMO.- Hay remolques principalmente los tanques pipa de anticorrosivos que son
hechos en sus talleres, pero tambien traen del Registro federal de
Automoviles con los datos que se requieren
Una vez hecho el levantamiento fisico, se procéde a realizar el
ordenamiento de a documentacion.

SUGERENCIA. - Pedirle al cliente copia de tedas las facturas y un listado de los equipos

Tambien que avisen a sus talleres que se visitara, porque como buenos
camioneros son muy raros y luego no permiten el paso.

EJEMPLO DE UNA TABLA DE DEPRECIAC‘ICN

“MODELO DEPRECIACION (%) V.U R
. (Vida util remanente)
1985 . - 85 15
1984 78 _ 14
1983 ' 72 13
1982 68 12
1981 64 11
1980 54 10
1979 50 9
1978 46 8
1977 ' 42 7
1976 38 6
1975 36 5
1974 32 4
1973 28 3
1972 24 2
1971 15 1
1970 : 12 1
1969 o7 1

En caso de lineas de transporte urbano y de pasajeros, verificar si cuentan con talleres de
mantenimiento como :

GASOLINERA VULCANIZADORA .
LABORATORIO PARA DIESEL REFACCIONES
SOLDADURA LAVADO-Y ENGRASADO
ETC. ‘



Ademas de lo anterior se recomienda llegar antes de las 8:00 de la mafiana para ir revisando los
tractocamiones antes de ser ammancados, Si ya fueron puestos en marcha ya no servira la
inspeccién y tendra que regresar al dia siguiente. Porque un motor CUMMINS ya caminando es
parejo de marcha y si ellos saben gque uno ira le ponen ETHER SULFURICO y camina como
nuevo

Cuando se acelera al soltar el acelerador saldra un rezago de humo si sale negro el motor esta ya
cansado o le falta iimpieza al turbo, pero humo negro en exceso es sefial de motor muy trabajado.

Un motor diesel puede rodar hasta 500 mil Km. o puede desbielarse por mal manejo ya sea por
falta de presion o por un operador que crea saber conducir un frayler y no le meta, como se deben,
las velocidades, hay motores que se descomponen aI mes, pero normalmente duran 30 meses sin
abrirse.

Su vida es de 4 0 5 afios y resiste uno ¢ dos ajustes. Pueden irabajar 16 hrs. diarias durante 2 6 3
anos y seguir siendo tractores, realmente la vida de un trayler en terminos econdomicos esde 6 6 7
anos, pero en México se |a alargamos a 14 y 15 afios.

Los remolques caja 15 anos
Los remolques pipa 20 arios
Las plataformas 15 arios

Y su valor actual se determina por la apreciacion de la vida Util remanente.

VALORES Y KW 85 nuevo $ 17°313,273. que incluye freno de motor y camarote
DESCRIPCIONES (dormitorio). Se aproxima unos $ 250,000. al dormitorio. El freno de motor
es ya un accesorio que traen {gs camiones nuevos

El dormitorio es para ahorrarle el hospedaje a los gastos de las
transportaciones, pero en pipas de 3 ejes en el remolque resulta estorboso y

peligroso.
TRACTOCAMIONES

MARCA . KENWORTH-85
CAPACIDAD 30 TONS.
MOTOR 350 H.P.

MARCA CUMMINS
COMBUSTIBLE DIESEL
ACCESORIOS ACORAZADOS
SERVICIO 5a. RUEDA
CAPACIDAD . 45 000 LTS (45 TONS)
FRENOS ESPECIALES
CHASSIS REFORZADO
BALEROS . TRABAJO EXTRA
LLANTAS PESADO
SUSPENSION . PTRABAJO PESADO
VALOR REFORZADA
ESTIMADO $ 20 MILLONES



VALORES

KW-1985 30 TONS, $ 17°313,237.00
ACORADO EN GENERAL 2'596,869.00
$ 19'910,096.00
SE APROXIMA A 20 MILLONES
ACORAZADO EN Como el fractocamion de fabrica viene para 30 Tons. (hasta 1983). Los
GENERAL frenos, baleros, chassis y llantas no podrian resistir el esfuerzo de

45,000 Tons., y se hace necesario su acorazado, mismo que segun
pregunté con gentes gue los realizan, su costo es de $ 2'500,000.00 y
.que es por el orden del 15% del valor de la unidad.

Un tractocamion de 30 Tons., de capacidad que carga y arrastra 45
Tons. tiene un desgaste mayor y constantemente se |e reparan: baleros,
frenos, suspension, llantas y en consecuencia se le desgastan las cajas
y transmision mas que si cargara 30 Tons. nominales. Su capacidad es
de 30 Tons. (la carga) mas el peso del remolque.

El motor puede arrastrar hasta 130 Tons. 100 de la carga y 30 de la
plataforma (Low Boy} o cualquier remolque, pero requiere de sus
adaptaciones muy especiales,

Queda a criterio del valuador la vida del trayler (iractocamion).

V. U. (Vida Util)
1.- Hasta 30 Tons. de carga 20 afios.
2.- Carga entre 40 y 45 Tons. 14 a 15 anos
3.- Carga doble 50-55-60 Tons. 8 a 11 anos

4 - Carga especial 130 tons. o mas. 6 arios.

CUADRO DE CATEGORIAS

KENWORTH Muy correldn, delicado

DINA para carga muenta y corriente

FAMSA INT'L antes tocar. Para revolvedora
RAMIREZ Para fletes ligeros y pacoton

WHITE U.8.A. Fino pero muy caro

MACK ) U.S.A. El rey de todos pero super caro
DINA Es un tractocamion que resiste muy

bien la carga muerta.



Porqué le aumentamos 2.5 millones a la unidad

Porque como viene de agencia se !levaria las balatas, la suspension y frenos en 5 0 6 meses.
Revisese el chassis, frenos y llantas y se vera que estan super reforzados para soportar las 45
tons. en ruta crucero _

VELOCIDAD Los choferes pueden subir a 10 6 15 kms. por hora ¢ menos, pero se dan e
lujo de bajar a 100 y 120 Kms. por hora y yo ies he visto a 140 con el
remolque vacio,



4.- TRANSPORTES FUERA DE CARRETERA.

Para |os transportes fuera de camretera, se usan en México cuatro tipos de unidades como son los
fabricados bajo las marcas :

Sus caracteristicas son:

(MEX)
(US.A)
(MEX)
(MEX)

A.- Caterpillar.
B.- Terex.
C.- Dresser.
D.- Wabco

Capacidad

Longitud

Ancho
Motor

Suspension
Potencia

30 a 250 tons.
8 a 10 Mis.

4 a75Mts
Diesel
Aire

250 a 2200 H.P.

SUS PRECIOS SE MENCIONAN A CONTINUACION (1993)

MARCA

DRESSER
TEREX
CATERPILLAR
CATERPILLAR

CAPACIDAD

35 TONS.CORTAS
85 TONS.

60 TONS.

g5 TONS. CORTAS

PRECIO DOLARES

365,000.00
490,000.00
572,000.00
860,000.00



- 630E

d‘ DRESSER' HAULPAK TRUCK

—
-  — —

T U | M Maximum G.V.W.
R S . 285763kg
R o | 630,000 Ibs.

Electric Drive

@ Maximum Payload
Rating ,
1721 190 tons*

Photogranh and Miusiretions may show optionat wrprpment.
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TECNOLOGIA

PR, TS '

Se define como la ciencia de las Artes y Oficios en general 6 bien come los medios y
procedimientos para la fabricacién de productos industriales. Basandonos en las raices de la
nalabra encontrariamos que es el estudio-de las técnicas.

4

1

Para’ el 'desairoliojde_ proyectos:y productos encontramos:qus-la secuencia en orden de
inversion economica S|guc- Ios :mguuenles pasos - .

Ty .

'I'

d ;7. A)Investigaciohigs. _

R . B) Pruebas de Laboraterio . : .
. : .. C)PlantaRiloto - \

D) Planta Comercnal

Y TEhia aplicacion piactica una vez que se han conocido y estudiado las posibilidades de un
proceso y se inicia el proyecto de lngenieria y Construccion, el cual se basa en los trabajos de
Calculo, Dibujo y finalmente Construccidn, para llevar a cabo a buen término estas etapas, hacemos

uso de:

Mormas
Cédigos
Especificaciones

Siendo la interpretacion de cada uno de 1as partes explicada a éonlinuaciéri:"
2 'NORMAS

Es la descripcion de un proceso y proyecto e involucra la definicion general de un sistema.
equipo O accesorio (como vélvulas y conexiones) .Sirve para definir también las
caracteristicas y aplicaciones especificas de un servicioc como es Pintura y Soldadura,
sirviendo esto para demosirar tolerancias, resistencias 6 método y-los Cddigos
aplicables.



CODIGOS

L

Los ccidlgos indican las aplicaciones :identificaciones, contenidos .tolerancias, elc de los
diferentes materiales; equipos-y sistemas que deban aplicarse ¢ usarse en un proyecto,
estos caodigos se editan por Asociaciones Cuvnes . Colegios de Profesnomstas ‘Institutos
Gubemamentales y Fabricantes de Equipo. Los codigos mas ‘Usuales son ds que se
- indican a’continuacién: -~ . - .

et . d L - T e e s
. . B - * R e "
=1 1 . 5 .

APl .- AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE

ASME AMERICAN SOCIETY OF I\I‘IECH)'\NICALL ENGINEERS

AC! AMERICAN CONCRETE INSTITUTE”

ASTM AMERICAN SOCIETY OF TESTING MATERIAL ..., -, - i
TEMA TUBULAR ENCHANGER MANUFACTURERS ASSOCIATION 5
CEMA CONVEYOR EQUIPMENT MANUFACTURERS ASSOCIATION

ASHRAE. _.AMERICAN SOCIETY; HEATING REFRIGERATING AND AR
CONDITIONING. ENGINEERS ' -

AISC . AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION

NEMA . NATIONAL ELECTRICAL MANUFACTURERS ASSOCIATION
NFPA NATIONAL FIRE PROTECTION ASSOCIATION :
ISA INSTRUMENTS SOCIETY OF AMERICA e

AWS AMERICAN WELDING SOCIETY ST

WL . WUDERWRITER'S LABORATORIES

ESPECIFICACIONES

Para el caso de especificaciones su wulilidad principal es que ldentifica y Describe lzs
caracteristicas de los equipos, accesorios 6 materiales en forma panlcuIar valiendose de
los codlgos y normas que se generan para un proyecio

( N



= T ' : T ESPECFICACION Wt
TN ) . ' { _specirication  404.00 I
P . FECHA |DIDUWIO [REVISO AP
- - ESP..TANQUE. DE ALK: PARA COMB. |oare bmaws WA e et st
R ‘ ".  DIESEL. ’
i . v [ . AG
Tipo Cilindrico Vertical
Tapna, . Cénica , : ) ' i
. Fondo e R .. Plano ’ s
Material: Plnca o . Acero ASTM A-285 Grado =
Materinl Estructural ' _ AsTH A3
Sarviclo o . A Almacenamiento combustible Diesel
Capacidad - 113,550 Lts. (30,000 Gal)
: ' Feso Vacilo _ 6,750 Kgo. .. +' = " . .
| Pago Lleno de Agua = 120,300 Kga.
! Peso en Oporacién 7 104,400.Kgs.,
Eficlencia de Soldadura BO%-
Construocién ) Soldadura de. Arco.
Fruecbas s Hidréstatica iver Especifioaciones
Pintura L . Vor Espeoifioaoionon L -
Proteccién Catédica No
cspesor Placa Tapa . 3.2 mm (1/8"
Eopesor Placa Fondo!:‘:‘“ C . 6.3 mm 1/4"
Espesnr Mlaca Anillo Inferior C 6.3 mm (1/4™)
Espesor I'laca Anillo Intermedio 4.8 mm 3/16"}
Espesor Placa Anille Superior 4.8 mm 3/16" (
El tanque dnbera ger construfdo de aouerdo al- dibujo M-301 y.a las especifica
olones generales para tanquea de .- . oon los aiguiantes accesorios,
o
1.~ Doqul]ln para Drenaje oonzcople db 2" ﬂ - 3000# roscado
At I
2= Boqnt]la de Fntrada ‘son’ brida de 2" ﬂ SLIP—OH Cnra realzada, soldable {
' de 150# de acerOn .!. 1 T !
3.-"Dqutd 1a para-§a11da’ de Diesel cori brida do 2 1/2w ¢r cara rlans, 150
SLIP—ON,.golduble de acero,
4.- Bnqui]]a Pra atrapador de flamas de 2" ﬁ con'briﬁas'dé acero SLIP-OK cara
realzada, aoldablea incluyendo codo de 180° Boldable..
Se= Boqullla para medidor de nivel con niple de 1/2“ ﬁ Ced. 80
' 6f; hndidnr de nivnl incluyendnt flotndor,‘cables grua, poleas, contrapesos,
guarda, binagra, soportes para polea,. esoila y anclaje 1nferior de acuerdo
a lo mostrado en el dibujo.
T.— Entrnda de homtre de acuerdo con los detallee ¥ materiales mostrados en
al dibnjo, !
. _ r5 ’ ¢
" PLANOS -DE REFERENCIA NL REVIS!IONES FECHS Inev130] apnosc{wrwom
. CUPEFFREN . RE VI S)I ONS .. .oﬂl’iwmﬂﬁmmtjjﬁ
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= % .0 ...~ VALUACION DE ACTIVOS INTANGIBLES = & 'wl.comm o com oo om

i B o

Se define como‘tin’ activo intangible, toda aqiella propiedad & ‘derecho !
gue atn no siendo sujeto’'a valer si es parte integral de un generador de 1n-a=-

gresos, y son entre otros: - iy JEI A K
3 . B e ' ! o
- X
-MARCAS REGISTRADAS ,
- ~DERECHOS RESERVADOS o 'r;;w.
. " ) s Lo LT oarel
~CONTRATOS S ) T THEIE S
G%WMHOCDEPUB@%LINHRM) L - ‘ S ,
RENE L AL T L
~-REGISTROS L R A Sudpon
-PATENTES . S S S N Vit S T
AU D A 2 ‘ . PRV Fa |
~LICENCIAS - " R o5
~FRANQUICIAS L . .
9% LTI

. : . - . s G N v ' .
MARCAS RECISTRADAS. Pueden llegar a tener un valor may. elevado. P, E.. f
Coca- Cola, normalmente lq gente noiplde un refggsco

‘de cola, 51mplemente refferefhpa cocas -colal

; iond b owanrho A 1,

. fror o onl omd oamprid gn e

Otro ejemplO'

No es comun pedlr un papel facial, Smelenente lo llamamos ur |
KLEENEX. . N TR AR AP AL g0 T
ﬂahagEé R e ' STUINSY AN LRSI N S £y

P
AT aen

PATENTES. ~ El.métodocomiin para valuar una: patente es’'el.de Ganahcias -
Reales. El procedimiento para determinar la v1da de una paten
te es ., prqplamente la v1da legal de estau s v e i K

e ’ wtvpag wh WG ek

7 FRANQUIC;AS}-EES propiamente la pose510n de una, llcenc1a para manufactu—_
"~ ra, distribucidn o servicio. " . piahTew 0T
Existen infinidad de franguicias - para dlferentes lineas de
egocios y el pago de franqu1c1as qude ir de 1,000 a
qO 000, depéndlemiala reputa01on el buen nanbre de
esta.
pos perlleglOS o restr1cc1ones sobre runa franqu1c1a, asi o
tamo 14 duracién de ésta, serdn factoréd importantes' en su':
) valor, la vida potencial de una franguicia deperde de la.
o tasa’posible de capitalizacion y el método generzlmente "4’
% '+ aplicable para su.valuacién es el AnallSlS del Benef1c1o.

croon ool

LA 3
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Normalmente las premlsas ‘basicas a con51derar para la valuacién de acti-
vOSs mt.anglblesT son" . .

- 1.~ Historia:del negocio -hasta la fecha‘delfestudio;“
C2.- £stados Financieros auditados -ultimos S afios~
3.- . Tipo de producto 6 servicio

S T P05101on actual en el mercado —Mercadotecnla-

5. Cartera de cllentes o

6.-. Cartera de proveedores
7.—*‘Esquema‘admlnlstratlvo general‘~recufsos-humanos—
fS%rJ-Actlvos fleS involucrados. —avaluos de activos tanglbles—.

9.- _Probables ofertas -en:su- Caso~ ;

10.= _Anallsls general de“elementos de integracidn--soporte técnico-

Los procedlmlentos generalmente aceptados para la valuacidn de activos
1ntanglbles, son:. I .

ANALISIS DEL BENEFICIO = Se usa . cuando es p031b1e estluar con razonabili

dad el ingreso generada.por el activo intangi-
ble.

GAﬁﬂNCIﬁﬁLREALES - Es¢ comunmente utlllzado para la vaLm351on de patentes
3% l;cenc;as

- K

Dependiendo; de laxlnformac1on dlSponlble, es p051ble auxxllarse de- tac-
nicas secundarias, cxmt);meden ser los 51gu1entes métodos:

~COSTO*DE AHORRO
' '“CREACION DE oosm
~ONSTOS DE ‘COMPRA »
- _REGISTROS conrrAB;st’_ S



