BITACORA DE PIEZAS OSEAS IMPRESAS Y TERMINADAS

TITULO Autoproduccién de Elementos Pedagégicos Impresos en Modelos 3D para el
Aprendizaje en las Asignaturas: “1778 Mecanica del Cuerpo Humano" y “1009
Biomecénica

MODALIDAD Colectivas con participacién de varios académicos de una misma entidad

AREA Area de las Ciencias Fisico Matematicas y de las Ingenierias

DISCIPLINA Ingenierias

ADSCRIPCION | Facultad de Ingenieria

DURACION 2 afios

PROYECTO Experimental y Tedrico

La generacion de material didactico en forma autdnoma es la esencia del proyecto
PE110124 durante su vigencia 2024 a 2025, el lograr transmitir ese concepto a los
estudiantes permitié generar un conocimiento significativo en un proceso de la
ensefanzay aprendizaje; ademas de involucrar a la poblacidon académicay estudiantil
en el uso de esos materiales generados.

Se muestran una bitacora fotografica:

Atentamente

Dr. LAza orales Acosta
Profesor de Titular “A” de TC
Responsable del Proyecto



Figura 4. Comparacioén del modelo virtual al fabricado por resina.

Figura 31. Comparacién de distintas pruebas
de impresion de tuberias con variacion de
parametros.
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Figura 7. Prueba de distintas configuraciones
de soportes en el modelo.



Figura 10. Impresion de multiples tuberias con
diferentes configuraciones de soportes.

Figura 9. Proceso de lavado de piezas
impresas en resina

Figura 11. Prueba de impresion de tuberia en
orientacién horizontal.

Figura 13. Prueba de impresion de tuberia en
orientacion completamente vertical.



Ademas, se realizd el encajonamiento de piezas dentales en Meshmixer para
prepararlas para la impresién en resina.

Figura 14. Encajonamiento digital de piezas
dentales con apoyo del software Meshmixer para
la preparacion de su impresion.

Figura 16. Resultado final de las piezas dentales impresas y curadas.

Se brindd capacitacion a alumnos del servicio sobre el uso de las impresoras 3D,
tanto de resina como de filamento, explicandoles la preparacion de archivos,
configuracion de parametros y pasos basicos de operacion.



Figura 17. Proceso de curado de las piezas
bajo luz ultravioleta.

Figura 18. Impresion de piezas de prueba utilizadas para que los alumnos
comprendan el proceso de impresion en resina y filamento.



Impresiéon de modelos para apoyo didactico

Se imprimieron distintos modelos 3D como apoyo para las actividades didacticas de
la asignatura de Mecanica del Cuerpo Humano, utilizando la impresora Bambu Lab.
Entre estas impresiones se incluyeron llaveros y piezas demostrativas empleadas
como material de apoyo en clase.

Figura 19. Llaveros retirados de la placa 'y

utilizados como material didactico.

Ademas, se llevd a cabo la impresion de diversos modelos solicitados por el profesor,
como sellos, dentaduras y otras piezas especificas para practicas y demostraciones.
Para cada caso se prepararon los archivos de impresion, configurando los parametros
basicos en el software correspondiente y verificando el resultado final de las piezas obtenidas.
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Figura 21. Impresion de un jarron en
filamento para verificar el correcto
funcionamiento del extrusor.

Figura 23. Proceso de impresion de
Figura 22. Pantalla con el porcentaje de dentadura en filamento con la impresora
avance durante la impresion de una Raise3D.

dentadura en filamento.
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Iliaco Izquierdo
Diferentes Angulos




Escapula Izquierda
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Iliaco Derecho
Diferentes Angulos




Iliaco Derecho
Diferentes Angulos




Figura 25. Servicio de mantenimiento
aplicado a la impresora Raise3D.
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