Capitulo 1
Introduccion




1 Introduccion

El objetivo de esta tesis es presentar una propuesta para llevar a cabo la automatizacién de
una mdquina manual utilizada actualmente para la fabricacidon de anillos de alambrén. Lo
anterior surge de la inquietud de una empresa que emplea la maquina manual para surtir
pequenos pedidos de anillos de alambrdén y que le interesa la posibilidad de automatizarla.

La propuesta se basa en el uso de controladores légicos programables y como resultado de ello
se pretende acelerar la fabricacién de los anillos y disminuir la inversidn de horas hombre, con
vistas a satisfacer volimenes de produccion de moderados a bajos. Para el caso de dicha
empresa la produccién varia seglin el nimero de pedidos, pero oscila alrededor de 3360 anillos
por mes, lo que se traduce en 40320 por afio.

El uso de controladores ldgicos programables corresponde al deseo que se tiene de conocer
sus alcances y limitaciones en el terreno de la automatizacién de procesos, ya sea para el
manejo de motores eléctricos, dispositivos neumaticos, hidraulicos, asi como también la
adaptabilidad que se tiene para manejar algunos otros instrumentos que pueden ser Utiles en
la realizacién de procesos.

En el segundo capitulo se presentan los antecedentes del proyecto, incluyendo la presentacion
de las caracteristicas y el funcionamiento de la maquina manual, la utilidad de los anillos de
alambron y las fuerzas necesarias para alimentar, doblar y cortar el alambrdn en la maquina
manual, para asi tener un panorama general de las fuerzas y movimientos que deberan ser
generados por la maquina automatica. En este mismo capitulo se analizan también las
maquinas que existen actualmente en el mercado para la manufactura de estos anillos,
comparando sus caracteristicas, alcances y limitaciones.

A partir de los cdlculos realizados en el capitulo dos, con respecto a las fuerzas, y del analisis de
los movimientos necesarios para llevar a cabo el proceso, en el capitulo tres se comparan
distintas alternativas de solucién, para determinar su viabilidad.

En el dltimo capitulo se realiza la seleccion de elementos a utilizar y se estructura la
programacion del controlador légico programable (PLC), de forma que sea posible
implementar el proceso de manera automatica. Con la intencién de verificar el funcionamiento
del programa del PLC se recurrié al uso de un simulador para diagramas de escalera.

Por ultimo, con fines de evaluacién, se comparan las caracteristicas de la maquina propuesta
con magquinas adquiribles en México y se presentan los resultados.



