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DETALLE 1

NOTAS PARA EMPALMES CON
SOLDADURA EN ACERO DE REFUERZO

SIMBOLOGIA

MURQ_DE TABIQUE DE CERAMICA e=12 cm
CON REFUERZG INTERIOR

CASTILLO TIPO_15em x 20cm DE
CONCRETO' REFORZADO

NVEL DE PISO

PRIMERA ETAPA

SEGUNDA ETAPA

TERCERA ETAPA

NOMENCLATURA

COLUMNA
TRABE

DALA
NIVEL PISOTERMINADQ

NIVEL SUPERIGR DE CONCRETO
NIVEL INFERIOR DE CONCRETO.

1.~ T0DO_EL ACERO DE REFUERZO DEBERA ESTAR RECTO Y LIMPIO, S| EL ENDEREZADO
ES NEGESARIO DEBERA HAGERSE DE PREFERENCIA EN FRIO POR METODOS OUE
NO PERJUDIQUEN EL MATERIAL.

2.~ EL ACERO DE REFUERZO QUE SE VAYA A SOLDAR, DEBERA LIMPIARSE POR MEDIOS
MECANICOS O MANUALES QUE GARANTICEN OUE QUEDE LIBRE DE GONGRETO, 0XIDQ
SIN_ESCAMAS DE LAMINADO, FINTURA, GRASA O CUALQUEER MATERIAL EXTRARO QUE
PUDIERA IMPEDIR UNA SOLDADURA APROPIADA.

3— DEBERA GARANTIZARSE UNA SOLDADURA DE FENETRAGION CON LAS DIMENSIONES
INDICADAS EN LA TABLA ( TSAR=1) O EN SU DEFECTO UNA SOLDADURA DE FENETRACION
EQUIVALENTE A 1/3 ® DE LAS VARLLAS A SOLDAR COMO SE MUESTRA EN LA
FIG. (FSAR=3). PARA VARILAS 46 Y §B.

4~ GUANDO SE UTILICEN SOLDADURAS DE FILETE, LAS DDS BARRAS DE EMPALME DEBERAN

DXAMENES QUE REPRODUZGAN CON LA MAYOR FIDELIDAD POSIBLE, LAS CONDICIONES
EN QUE SE EJECUTARA EL TRABAJD.
7.~ NO SE AUTORIZARA NINGUN TRABAIQ DE SOLDADURA GUANDD LAS SUPERFICIES POR

E-6D1D o E_7D16 DESIGNAGION AW.S. LOS ELEGTRODOS DEBERAN VENIR CLARAMENTE
IDENTIFICADOS, SIEMPRE QUE SEA FOSIBLE SE SOLDARA HORIZONTALMENTE, PROCURANDO
DEPOSITAR LA SOLDADURA EN UNA SECUENCA TAL, QUE LA TEMPERATURA DE ESTA QUEDE
BALANCEADA DURANTE EL PROCESO DE EJECUCION, VER FIGURA ( FSAR-3 ),

9.~ LOS DETALLES Y LA SECUENCIA DE ELABORACION DE LAS JUNTAS SE PLANEARAN DE
MANERA QUE SE TENGA SIEMPRE ACCESO COMODO A LAS SUPERFICIES EN LAS QUE SE
DEPOSITARA LA SOLOADURA, Y QUE ESTA PUEDA COLOGARSE EN TODOS LS CASOS, AUN
EN LA POSICION MAS DESFAVORABLE.

10— LAS PARTES FOR UNIR Y LOS ELEMENTOS AUXILIARES, DEBERAN ALINEARSE ADEGUADAMENTE
PARA REDUGIR LAS EXGENTRICIDADES AL MINIMO.

11.- ND DEBERA ACELERARSE EL ENFRAMIENTO DE LAS SOLOADURAS FOR NINGUN METODO,

POR LO QUE SE PROTEGERAN CONTRA CUALQUIER CAUSA ACCIDENTAL QUE PUDIERA
OCASIDNAR UN ENFRIAMIENTD AGELERADO.

12— LA SOLDADURA DEBERA SER COMPACTA, HOMOGENEA Y CON LAS DIMENSIONES Y ACABADOS

FIJADOS EN EL PROYECTO, LAS DEPRESIONES Y CRATERES DEBERAN LLENARSE HASTA

DEBERA EXISTIR SIENPRE UNA FUSION COMPLETA ENTRE LA SOLDADURA DEPOSITADA, EL
METAL BASE Y LA SOLDADURA DE UNA PASADA ANTERIOR, EN GENERAL LAS SOLDADURAS
DEBERAN CUMPLIR CON LO SIG:

0.~ LAS UNIONES ND DESERAN PRESENTAR GRIETAS EN EL METAL BASE NI EN EL
DEFDSITADID, LA PRESENCIA DE GRIETAS OF CUALQUIER TIPO ES MOTIVO PARA QUE
LA UNION SEA RECHAZADA.

b.— LAS SOLDADURAS SERAN INAGEPTABLES SI TIENEN POROSIDAD, ES DEGIR, BOLSAS DE
GASES Y OTRDS VACIDS SMILARES OE TIFO GLOBLLAR O OEFECTOS O FUSION,
INCLUSIONESDE ESCORIA, FUSION INCOMPLETA, PENETRACION INADECUADA U OTROS
DEFECTOS SEMEJANTES.

13.— S| EL PROYECTO ASI LO SERALA SE EJECUTARAN LAS PRUEBAS RADIGRAFICAS NECESARWAS
PARA VERIFICAR LA CORRECTA EJECUCION DE LOS TRAEAJOS.

ﬁ;"q

TABLA D ENPALNE CON SOLDADURA PR KCERD DE REFUERZO.
TSR - 1 ( VER FIGURA PSR — 1)

NOTA: VER LONGITUDES MINIMAS DE SOLDADURA

EN FIGURA ( FSAR-2)
FIGURA
« FSAR-1 )
DEMLER TRAMO OE 110m

LONGITUDES MINIMAS DE_SOLDADURA
FIGURA (' FSAR—2)

PLANOS D E REFERENCIA

FIG. 4.0 |CIMENTACION.— IMPLANTACKN DE PILAS (VER NOTAS GENERALES)
FIG. 4.12 | PLANTA ENTREPISO NIV +5.50.— TRABES NIV +5.50, +10.00 y +13.90
FIG. 4.16 | DETALLES DE CONSTRUCCION.— COLUMNAS, TRABES Y MUROS

tesis profesional:
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICD

FACULTAD DE INGENIERIA
DIVISION DE INGENIERIAS CIVIL Y GEOMATICA

@

AMBROSIO PEREZ MURNOZ

)

Trector de_taster

M. en I. JOSE LUIS TRIGOS SUAREZ

S ENTREPT N+10.00 y £13.00
PLANTAS Y DETALLES DE SOLDADURA

)
(F™*BkovecTo_esTrucTURAL ) (ST arm ) (satruct tp) ﬁ




