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Pocas noticias tenemos de la distribución de la propiedad entre los pue-

blos que ocupaban el territorio mexicano cuando vinieron los españoles; entre los 

Acolhuas, Netzahual cóyotl dividió las tierras en la forma siguiente : 

!.- Tlatocallalli ó Tlatocamilli, que eran las tierras ó sementeras del 

SeRor cuyos productos se destinaban al sostenimiento de la casa real y a.algunos-

gastos oficiales. 

11.- Tecpantlalli, eran tierras dadas en usufructo sin m~s obligación que 

dar p§jaros y flores en señal de homenaje, reparar los palacios y jardines reales 

y concurrir a la corte. Estas tierras eran transmisibles de padres a hijos; esto 

es, eran hereditarias; pero extinguiéndose la línea directa volvían al Rey. 

!!!.- Pillallí, eran tierras adquiridas por dádivas del rey, en recompensa 

de servicios. 

Sus poseedores tenían la rropiedad absoluta; la transmitían a sus hijos y podían-

·venderlas,. pero no a los plebeyos. 

IV.- Tecpillalli, er·an las tierras transmitidas por herencia, desde los-

primeros pobladores, que 1 as aprop'iaron al establecerse en el país. 

V.- Yahotlall i, ( tierras de la guerra ), obtenidas por derecho de con-

quista, que se repartían entre los r~;es y señores quienes las daban a los guerre­

ros en pago de sus hazoñas, ccn obl igaci5n de dar en pago, como renta, una parte -

de los productos. 
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VI.- Teopantlalli, tierras de los templos, cuyos productos se dedicabar 

al sostenimiento del culto, de los sacerdotes y de los templos. 

VJJ.- Mitlachin1alli ó Cacalomilli, tierras de la guerra destinadas a obte-

ner los productos necesarios para hacerla cuando se llegara el caso. 

Los pueblos tenían otra especie de propiedad comunal y era la siguiente: 

A.- Altepetlall i: tierras del pueblo que se labraban en comGn, aplicfind~ 

c~se sus productos al pago del tnbuto y a los gastos municipales. 

B.- Calpulalli: tierras en común de los barrios ó Calpull i en que esta-­

t·~n divididos 10, pueblos, administrados por un jefe quien asociado a los m~s an-

cianos llevaba un registro general de los vecinos. Se dividían en lotes, aplican­

~~ uno a cada familia de los vecinos para que los disfrutaran en usufructo, siendo 

:ransrn1sible tan sólo de padres a hijos, pero si dejaban de 

ú se extinguía la familia, volvía la propiedad al Calpull i, 

nJ cuyo lote no era bueno. 

trabajar por dos añ. 

para darla a otro ve~ 

Al frente del calpull i estaba el Calpullec, cuyas obligaciones eran re­

gislrar la propiedad y los 1 imites del Calpull i, repartir la tierra disponible y 
1 

pr·oteger a los habitantes del calpull i y representarlos ante los jueces, estando -

asesorado por los huehuetque. Su posición es la de un funcionario más que la de 

un noble. 

El Calpulli rendía tributos y seJ"Vlcios de manera corporativa, teniendo 

dioses y templos particulares. En cada uno había un Telpochcalli, en el que se im 

par·tíc;n las enseñanzas ·:.bligatorias que I·E,~·IitíJn a los jóvenes convertir-se en 

rr,ie'''br·os de la cC'P',;nid-;d. C'el t.elpoc~(:iilli salían para casarse, mor:1ento en que 

.. 
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adquirían el status de miembros con plenos derechos y obligaciones. ·Se les asign~ 

ba tierra y debían pagar tributo. 

Los Calpixques, eran los encargados de tasarlos, de cobrar los tributos 

y de fijar las tierras ·para trabajar en las obras públicas. 

El registro de cuantos acontecimientos ocurrían, sean hechos de armas, -

pleitos o cuentas de gentes y tributos, se llevaba mediante libros, en los cuales 

se guardaban también las fiestas y ceremonias, se leían los destinos y figuraba el 

catastro, todos los litigios se traducían en expedientes, por ejemplo, si dos pue­

blos se disputaban ciertas tierras de cultivo, adjuntaban, en apoyo de sus preten­

siones, mapas o planos y árboles genealógicos en los que basaban los derechos de 

tal o cual vecino o familia sobre 1 os campos en 1 itigio. 

La administración manejaba un elevado número de papeles. En el petlacal 

cose llevaba cuenta exacta· de todo cuanto entraba y salia, y era reflejada en li­

bros de pintura, Cervantes de Salazar y Bernal Diaz nos ha dejado testimonio de có 

mo el mayordomo mayor 11 evaba sus cuentas en 1 ibros, y tenía "una gran casa de 

ellos". 

Las matriculas de tributos llevaban la cuenta de lo que cada población -

debía pagar. Cortés ya nos habla de ello: 

" . . y había cuenta y razón de lo que cada uno era obligado a dar, 

porque tienen caracteres y figuras escritas en el papel que facen, por donde se 

entienden ( Cortés ) " 

~ . . . . 
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En los barrios, los Calpulleque tenfan obligación de llevar al dia el ca 

tastro. Esto era real izado por los Tequitlatoque, quienes se encargaban de asen-

taren la matrícula de las tierras las altas y las bajas de los vecinos, y del tri 

buto que pagan, encargándose de cobrarlos y de dar cuenta al mayordomo o al señor. 

Estos tequitlatoque recibían también el nombre de topixque, y heredaba el hijo al 

padre. 

La administración española aprovechó esta circunstancia, como tantas 

otras, para instaurar un nuevo régimen. Se utilizaron códices del tipo del de 

Otlazpan, ya que el adoptar el antiguo método de tributación permitifa emplear tam 

bién en gran escala a los antiguos funcionarios indígenas y contar de esta manera, 

rápidamente, con personal versado en el sistema. La existencia de numerosos docu-

mentas sobre valuación y pago de tributos, y sobre registro 

lli es reconocida por Cook y Borah, aunque se hayan perdido 

de tierras y de cal P,. 
casi todos. 

De uso frecuente eran los Tonalamatl, en los que los tonalpouhque tenfan 

registrados-los diferentes destinos de los distintos días del tonalpohualli. En­

las quemas de libros indígenas, realizadas para eliminar todo vestigio de idola-

tría, se perdió una gran cantidad de documentos que no tenfan nada que ver con la 

religión. De esta manera pereció el archivo general de Nezahualpilli. La existen 

cia de archivos y bibliotecas es destacada por Orozco y Berra. 

La construcción y mantenimiento de las obras públicas, en donde se encua 

dra la limpieza de la ciudad, era de gran importancia, y tenfan organismos dedica 

dos a ellos. 

~ • 'l. • • 
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Tal como se presenta la organización administrativa azteca, que señala -

al petlacalcatl como encargado de supervisar las obras públicas, parece que el pe­

tlacalco era· la sede de la administración general, con autoridad sobre todos los 

calpixque y que las salas como el cuicacalli eran dependientes de él. La mano de 

obra no especializada se obtenía en los telpochcalli, pero había algunas activida-

des que, por su especialización, por su dificultad, o por ser un servicio que de­

bfa prestarse a diario, tenían especialistas. 

Entre los aztecas, la conquista de 4 pueblos comarcanos que hiciera el -

rey Tenoch redundaron el provecho de México, Tenochtitlán el cuál en su ensancha­

miento se vió dividido en 4 Calpulli ( "grupo de casas" 6 Chinancalli ( "casa 

cercada" ) ; que los españoles tradujeron por barrio. 

Moyotlan ( "lugar de mosquitos" ) al suroeste ( hoy de San Juán ), Tea-

pan-Zoquipan ( "el barrio del dios'' ) al sureste ( hoy de San Pablo ), Cuepopan 

"lugar donde se abren las flores" ) al noroeste ( hoy de Santa María 1 a Redonda) 

y Atzacoalco ( "casa de las garzas" ) al noreste (hoy de San Sebastián ); esa di-

visión tenía ante todo carácter administrativo y gubernamental, cada calpulli te-

nfa su templo particular, elegía a su propio jefe y poseía su propia tierra. 

Azcapotzalco, Tlacopan, Chapultepec, Coyoacán, Huitzilopochco, Iztapalapan, Colhu~ 

cán, Nexicalzingo, Iztacalco, Toltenco, Acatlán, Xihuitonco, Atizapán, Tepetitlán, 

Amanalco, etc., eran suburbios. 

. . , ' . 
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Cortés observó que las poblaciones costeras se prolongaban y extendían -

dentro de la,misma laguna, lo que parece indicar que su población crecía constante 

mente, se trataba en suma de una gran aglomeración urbana, que agrupaba en el 

centro del valle a mas de un millón de personas. 

Dividíase en solares como de 50 varas ( 41.gQ M. ) de longitud por 40 -

( 33.52 M. ) de latitud en los que de manera uniforme hallábanse distribuidos habi 

taciones y huertos; sus edificios fabricados unos dentro del agua eran en general 

de magnífica construcción, todos de terrado, cantería y piedra tezontle, con bas--

tos aposentos decorados con mármoles y jaspes, tapices y pieles, alfombrados con 

esteras de palma y rodeados de bellísimos jardines bajos y aéreos, en los que no­

faltaban estanques ni surtidores; haci~n fuerte contraste con los templos y los p~ 

lacios, las casas, las que en general eran pobres, hechas de adobe, 

ban revestidos con mezcla fina de cal con alguna coloración pintada 

los muros est~ 

al fresco; losW 

techos eran de zacate sobre morillos de madera, dispuestos en capas superpuestas -

que se hacían impermeables en la estación de lluvias. 

Con Moctezuma II vino el apogeo y grandeza póstuma del reino Azteca y 

por consiguiente de su capital. 

De la ciudad, tal como la encontraron los conquistadores y lo que fué d!:!_ 

rante el reinado de Moctezuma Il, existen fieles descripciones que recurriendo a 

ellas podemos reconstruirla y representárnosla de modo bastante aproximado, 

• • • 
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Edificada en el centro del lago que ocupaba el fondo del Valle de México, 

soberbio anfiteatro de más de 45 Kms2 circundado completamente de altísimas monta­

ñas entre las que descuellan el Popocatépetl, el Iztaccihuatl y el Ajusco, comuni 

cábase con tierra en distintas direcciones por medio de 4 grandes calzadas. la 

principal que partía de Ixtapalapa, era "tan ancha como dos lanzas y tan bien obra 

da que podían ir por ella ocho de acaballo a la par''¡ al llegar a Churubusco, que 

con sus adoratorios, casas y torres se hallaba edificado a uno y otro lado parte -

sobre la tierra, y parte sobre el agua, la calzada torcía y tomaba recta de Sur a 

Norte, media legua antes de terminar, interrumpíala una especie de baluarte de -

fuerte construcción, con dos puertas, una para entrar y otra para sal ir, coronado 

por dos torres y seguido a uno y otro lado de dos muros almenados, "del alto de 

dos hombres". Dábale remate,-ya junto a la ciudad, un gran puente levadLo que,­

como los idénticos de las otras calzadas, servía para aislar al poblado durante la 

noche. Salvando el puente, "extendíase la calle principal en una longitud como de 

dos tercios de legua, bordeada de grandes casas, aposentamientos y mezquitas", la 

c~al, conduc_ía al centro de Tenochtitlán. Era la ciudad con más de 50,000 casas -

tan grande como Sevilla y Córdoba, de calles anchas y rectas con una mitad de tie­

rra y otra de agua por la gue discurrían los traficantes en_ sus canoas; y unidas -

todas en los cruceros por anchos y sólidos puentes, gue en_ caso necesario podían 

ser retirados. 

la ciudad rodeada de agua, tenía en su c.en.tro cu1m.ina.ndo ej ~ran Templo, 

el Teocalli ó Templo Mayor; Huitzilopochtli ( jlé)mé)do tamuién.Mexit;li, de oonde de 

riva el nombre de la ciudad·, <;!Jos <;le 1a. guerra de jo~ me~i_C.é)n_os, esta <;leidad' es ~ 

una forma de adoración del Sol.) y Tl_áloc ( nume.n 9ue rige la- -~fd!!-. del: mun_<;!Q y 

del hombre, señor de la Tierra y dueño de ·las ll.uvia.s ) ten.íar¡ sus r.espe~;tivos san 

. . . . . 
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tuarios en la· cima de la construcción. Una inmensa barda símbolo de serpientes­

entrelazadas, coatepantli, rodeaba a todo el recinto sagrado y sus numerosas de­

pendencias. Fray Bernardino de Sahagún nos habla de 78 edificios alojados dentro 

de ese recinto, la mayor parte de los cuales estaban dedicados a diversos númenes; 

serían a manera de capillas; cada edificio tenía su nombre particular. Comprendi­

do dentro del citado recinto, contábase el Calmécac, institución de educación, ó -

escuela ó más concretamente una especie de monasterio y de colegio donde habitaban 

los sacerdotes en gran número, que educaban a los muchachos. En esa casa estaba -

la imagen de Quetzalcóatl, dios del aire. Además de ese monasterio había en el 

templo mayor otros edificios, también de la misma índole, que llevaban iguol nom­

bre de Calmécac, con otro que servía para distinguirlos entre sí; admitíase sólo -

en el Calmécac, a los hijos de los nobles, recibiendo baJo severa disciplina, edu 

cación civil y religiosa. 

Había grandes palacios, siendo los principales el de las casas viejas de~ 
Mqctezuma, que ocupaba una gran manzana limitada al Orien:te por lo que son hoy las 

calles del Monte de Piedad, el de ~xa.yá.c.atl. que si11vi6 de morada a los esp.1noles, 

a su derecha, hacia ej Oriente, la casa de las Aves y el Palacio de Moctezuma Xoco 

yotzin ó Casas t:~uevas en. dol).de se constru.y6 después el r¡¡j¡¡c.i.Q de jos Virr~yes y 

que es actualmente el. pa.lac.io t:laciOD.al¡ tal)lbiél!. había una· cas.a para: fie.ras, 

Para surtir de comestibles y otr.os pbJ-etos. 1a c;iu¡;!_ad.> habfa merc.1dos, 

siendo el más cé1ebre el d,e T1a.te1o1'c.o; el)_ cu.yo r:ec.in.t¡¡ había tjla~istrados para di­

rimir las contiendas en.tre los tra{'i.c.antes, la plaza esta.ba cer;rada· con portal.es 

y tan vasta que en un solo día. n.o pud.ieron. l. o~ españole!i .-.:isitarl.a. y era. tal 11! 

cantidad de gente que sol.amente el ·rumo!' .Y el. zumb.idó de las ~-Qc.es· t palabras sona 

ba más de una legua según testimQnip c;le Bernal. Díaz, 

. . .. . . 
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El agua potable venfa de los veneros de Chapultepec y de Coyoacán y era 

conducida por un. caño de tierra compacta " tan fuerte como la piedra, alto y an­

cho", dice e] cronista Her.rera. 

El c.onducto era !;(oble de suerte que para 1 impiar uno, corrfa por el otro 

el agua, la cual se vendía y se llevaba en las canoas que entraban por los canales. 

De cada puerta del Gran Teocalli partían largas calzadas que comunicaban 

a la isla Tenochtitlán con la tierra firme, siendo el principal de estos caminos, 

el de Tlacopan que con.ducía hasta Atzcapotzalco. La segunda calzada de importan­

cia era la de Ixtapalapa la que en el punto en que se unía CL'ln. la Calzada que iba 

a Coyoacán se erigió el fuerte de X·olotl en honor. de un. caucl_illo Chichimeca. La -

tercera calzada era la del. Tepeyacac y había otra que t:.Dr.ría hasta orillas de la 

laguna donde estaba un. embarca.dero para las canoas. 

Las calles d_e la ciudad eran. de tres c.lasesi UQ.as d.e tierra, pero tan· 

aseadas y pul idas que su aspecto hizo decir a fray T¡¡¡ribio de aeQ.aven.te "es .tan bi_ 

rrido el suelo y tan asead.o rUso, que aunque la planta del. pie fuera tan del ic.a-

. da como la mano, n.o recibiere el pie detr.imen.to nin$un.o en anda.r descalzo", eran 

anchas al grado de 'que JlQdíaQ: caber 10 ó 12 hombr.es c.abalga.ndo de frente. La se­

gunda clase de calles eran: los cana.les mismos, el. Dr. Cerl(an.tes de Salazar contaba 

73 acequias, "r.odo este laberiQ.to, dic.e, estaba cruza.do por: iQ.Q.umerables puentes -

que comun.icaban el doble sistel)lil de'asua y tierra", d.espués d.e súcul)lbir la ciudad 

bajo los españoles, acequia~ r Ci!Qales s_e fuerQQ_ segaQ.Q.lP, quec;li!Q.QD solo aquél]os • 

indispeQsab.les, para cierto t~áfico i.n.terior., l,a ter.c.era. cl().se c;(e c.alles er¡¡ mix­

ta, en parte de ti erras y eQ parte de agua, 
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Después del 13 de agosto de 1521, Don Hernán Cortés decidió construir · 

nueva ciudad conforme a las reglas establecidas y consagradas por·la legislación­

de aquéllos tiempos. 

La ley del código de partidas promulgadas en el año de 1263 dice "como -

debe el rey ser guardado en sus cosas, que sean muebles ó raíces, porque las lla-

man asi 11
• 

Cumplidamente non podrie el rey seer guardado, si todas sus cosas non 

fuesen guardadas por honra del: onde sin todas aquellas que habemos dichas, aun hi 

ha otras que queremos agora decir en quel debe el pueblo guardar, et estas son 

aquellas que llaman muebles ó raíces: et las muebles se entienden por aquellas que 

viven et se mueven por si naturalmente, otro si por las otras que maguer no son vi 

vas que se non pueden por si mover, pero muévenlas; et ralees son la heredades et 

las labores que se non pueden mover en ninguna destas maneras que dicha habemos. -

Et destas heredades que son ralees, las unas son quitamente del rey así como si~ 
ros ó bodegas ó otras tierras de labores de qual manera quier que sean, que hobie­

se heredado 6 comprado ó ganado apartadamente para sí; et otras hi ha, que perte-­

nescen al regno, así como villas ó castiellos ó los honores que los reyes dan a 

sus ricos homes por tierra, etc.". 

Se atribuye al virrey Don Antonio de Mendoza la primera ordenanza sobre 

medidas, que rigió en Nueva España, y que fué promulgada en la capital de la colo­

nia el 4 de julio de 1536. Conforme ·a esta ordenanza, 1 a unidad de medida es el -

paso 6 vara; la vara 6 paso consta de 5 pies 6 te1·cias, 

Una tierra, se llamaba un f~ndo ~e 96 varas 6 pasos de cabezada por 192 

varas de lar-go. 
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Una caballerla consta, segGn esta Ordenanza, de 192 varas ó pasos de ca­

bezada por 384 varas ó pasos de longitud. Este paso es indudablemente el que los 

agrimensores llamaban salomónico, se consideraba la legua compuesta de 3,000 pasos 

salomónicos ó de 3 millas de a 1,000 pasos cada una. 

Se usó también del marco para las medidas agrarias. 

El marco equivale a 2 varas y 7 ochavas, de las varas modernas mexicanas. 

Usaban los agrimensores un cordel de 8 marcos, equivalente a un cordel ó mecate -

de 23 varas modernas mexicanas. 

Para medir una caballerla de tierra, usaban los pricticos un mecate 6 

cordel de 69 varas ó pasos salomónicos; circunstancia que es necesario tener en 

cuenta al estudiar tltulos antiguos y expresar en medidas métricas la capacidad 

agraria amparada por dichos títulos. 

, Por bando de 19 de septiembre de 1567, el Virrey Don Gastón de Peralta, · 

Conde de Sant-Estevan reformó y adicionó dichas medidas, las que estuvieron en 

practica hasta el año de lBS? en que se adoptó el Sistema r~étrico Decimal, quedan­

do en practica muchos años después, y aún hoy son las usadas en algunas alejadas -

poblaciones de provincia. 

La vara mexicana es la unidad de las medidas 1 ineales, equivale a 838 

mi 1 lrnet ros, 

La subdivisión más común de la vara es en pulgadas. Una vara tiene 36 -

pulgadas. 

Se divide también en dos medias, 3 tercias, 4 cuartas, 8 ochavas, 

En la agrimensura se acostu,,·braba despreciar las fracciones de vara, as! 

como se acostumora ahora despreciar los fre~ccio~es de r~elro, 

• • • o • • 
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En todas las medidas de tierras se usaba antiguamente el cordel, Un 

cordel tiene 50 varas mexicanas. Todas las grandes líneas se expresaban encorde­

l es. 

En los deslindes y medidas de terrenos no se usaba de la legua que era -

r:;edida itineraria y geográfica. Una legua tiene lOO cordeles ó mecates, ó sea 

5, 000 varas. 

" EL SITJO DE GANADO MAYOR " 

Todas las antiguas concesiones de alguna importancia relativas a terre--

nos están expresadas en sitios de ganado mayor. 

Las fracciones de sitios se expresan generalmente en caballerías y varas 

c·~·,dradas. ~a figura de "un sitio para estancia de ganado mayor" c~mo se decía. 

tisuamente, es un cuadrado que mide 5,000 varas modernas por cada uno de sus la 

En consecuencia, del centro de dicho cuadrado a cada uno de sus ángulos hay una ex 

tensión 1 ineal de 3,535 y ! varas; y la que hay entre dos ángulos opuestos es de -

7,071 varas. 

El área superficial de un sitio de ganado mayor es de 25'000,000 de va-

ras cuadradas y contiene 41 23/1000 caballerías de tierra. 

" EL SIT lO DE GA1lADO 1·1ENOR " 

Un sitio de ganado menor es un cuadrado que mide 3,333 1/3 varas en ceda 

uno de sus lados. 

En consecuencia, del centro de dicho cuadrado a cada uno de sus ángulos, 

hay una extensión 1 ineal de 1,663 2/3 varas; y entr·e dos ángulos opuestos, una ex-

tensi6n· de 4,714 varas. 
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El área superficial de un sitio de ganado menor es de 11 '111,111 1/9 

varas cuadradas. 

" EL CRIADERO DE GANADO MENOR " 

Un criadero de ganado menor es un cuadrado que mide 1,666 2/3 varas -

en cada uno de sus lados. 

El criadero de ganado menor equivale a la cuarta parte de un sitio de 

ganado mayor; en consecuencia, un sitio de ganado mayor contiene 4 criaderos de 

ganado menor. 

El área superficial del criadero es de 2'777, 777.1/9 varas cuadradas. 

· '' LA CABALLERIA DE TIERRA '' 

La caballería es otra de las medidas agrarias más importantes, puesto 

dos los títulos relativos a la pequeña propiedad se refieren a caballerías de 

tierra y en todas las ventas y arrendamientos que de la pequeña propiedad rústi­

ca se hacen en la actualidad, se tiene presente el número de caballerías de que 

esa propiedad se compone. 

·La caballería de tierra es un paralelogramo rectángulo, cuya base mide 

552 varas y cuya altura mide 1,104 varas. 

El área superficial de la caballería de tierra, es de 609,408 varas 

cuadradas. 

Las fracciones de caballería se expresan ordinariamente por fanegas de 

de sembradura. Esta sembradura es de r11aíz. Una caballería contiene 12 fanegas 

de Sétnbradura ó sea 12 fracciones de 50,784 vdras cuadradas cada una, Pero -

..... 

- ,. ___ --
--- ------ ----- ----------
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en los estados del centro y norte de la República se acostumbra considerar la 

balleria dividida en 8 fanegas de sembradura. 

Conforme a este modo de dividir, una fanega de sembradura tiene un 

área superficial de 76,176 varas cuadradas. 

La caballería se consideró también dividida en dos medias caballerías. 

Media caballería es un cuadrado, cuyos lados miden 552 varas cada uno. Su área 

superficial es de 304,704 varas cuadradas. Esta división de la caballería es 

muy poco usada en la práctica. 

" SUERTE DE TIERRA " 

Una subdivisión de la caballería, frecuente111ente usada en aquellas co 

marcas donde como en el Distrito Federal, está muy dividida la propiedad, es la 

''suerte de tierra''. Una suerte de tierra equivale exactamente a la cuarta parte 

de una caballería. Es un paralelogramo rectángulo, cuyos lados menores mid~ 
cada uno 276 varas y cuyos lados mayores miden cada uno 552 varas. 

Su área superficial es de 152,352 varas cuadradas. 

Fanega de sembradura de maíz.- Ya dijimos que la división más común y 

usual de la caballería de tierra, es la fanega de sembradura. La propiedad mini 

ma se expresa siempre por fanegas. 

Una fanega de sembradura es un pat·al elogramo rectángulo cuya base mide 

184 varas y cuya altura mide 376 varas. Area superficial: 50,784 varas cuadra--

das. 

' 1 • ' • 
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Solar para casa ó molino.- Esta división ó medida se usa más bien para 

formar predios urbanos en nuestras pequeñas ciudades y en los suburbios de las -

grandes, que no para fraccionar la propiedad rústica. 

Can el nombre de solar se entendía antiguamente toda fracción de terre 

no menor que un cuarto de caballería ó suerte de tierra, pero en la actualidad­

se da el nombre de solar a un cuadrado de 50 varas por lado. Area superficial: 

2,500 varas cuadradas: 

A esta superficie se da tambi~n a veces el nombre de venta, huerta, 

ejidos. de molino, etc. 

Fundo legal.- Se entiende por fundo legal la superficie concedida por 

la ley a cada pueblo y destinada a servicios públicos ó usos de utilidad general.· 

Este fundo es un cuadrado cuyos lados miden cada uno 1,200 varas y cuya área su­

per·ficial es de 1 '440,000 varas cuadradas. 

La iglesia del pueblo debía ser el centro de dicho cuadrado; ,]o cual -

debe tenerse presente cuando se trate de reconocer, deslindar, identificar y me­

dir un fundo legal. 

El repartimiento de terrenos en la ciudad de M~xico se hizo por dona-­

ción de solares a los conquistadores y primeros pobladores dentro y fuera de la 

traza de la ciudad según sus méritos y nos encontramos el primer avalúo pract ic_!l_ 

do por el cabildo de 1 a ciudad el 14 de agosto de 1528 en que hace un 1 ibrarnien­

to a Rodrigo de Pontecillas de S 44.00 oro por las obras qu~ hizo en la ciudad, 

y el 9 de mayo de 1530 notificó al cabildo al maestre l~artín, Alarife que no 

n1arque ni mida ninguna huerta ó solar sin que le lleven el título de propiedad 

' ' 1 •• 
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so pena de multa, en febrero de 1531 nos encontramos la primera inconformidad 

presentada por Antón de León en nombre de los mercaderes de la ciudad apeló a -

las ordenanzas, aranceles y tasacior,rs "que están pregonadas en la ciudad" y nos 

encontramos sucesivamente en esta primera mitad del siglo XVI diferentes ordenan 

zas dadas a los Alarifes de la ciudad para que no se midiera ningún solar sin au 

torización del cabildo; existiendo un acta también del cabildo de la ciudad, de 

una comisión de los diputados para ver si están bien los cordeles y medidas de -
' 

solares y huertas que presentó el Alarife, otorgándose poder a Diego Valadéz pa­

ra que cobre las rentas e impuestos debiendo presentar una relación trimestral. 

En el año siguiente se acordó pedir que se diera jurisdicción a la ci~ 

dad de ~léxico sobre los pueblos del Lago de Texcoco, así como sobre Tacubaya, 

Tacuba, Atzcapotzalco, Tenayuca, Tepeaquilla, Cuernavaca, Oaxtepec y Ecapixtla; 

en diciembre de 1536 se presentó una petición para que se tasen las obras de~ 

casas y hacer una contribución mas equitativa, sucesivamente en el resto del sllt 

gio XVI y XVII encontramos en los archivos diferentes peticiones sobre tasacio--

nes ó valuaciones, con sus resultados, pero desgraciadamente hasta la fecha sin 

encontrar la forma en que esas valuaciones fueron realizadas. 

Los primeros avalúos practicados por per·itos designados por las autor_!_ 

dades se ejecutaron en el año de 1607 con motivo de allegarse recursos para lle-. 

vara cabo las obr~s de desagüe de las aguas excedentes del Valle y de la ciudad 

de Mªxico, en que se gravaron todas las casas de la ciudad, previo avalúo que -

se encargó al. Arq. Andrés de la Concha, quien declaró que el valor total ascen-­

día a la suma de S 20'267,555.00, lo que produjo una contribución de $213,000.00. 
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\ 
En 1629 sobrevino una trágica inundación, haciéndose tristemente céle-

bre el aguacero de San Mateo (21 de septiembre) que duró 36 horas. Se calcula -

que más de 300,000 indios perecieron, las canoas transitaban a sus anchas desde 

Tlatelolco hasta la Piedad, las misas se decían en las azoteas y del Santuario -

de Guadalupe salió un concurso numeroso de canoas acompañando a la Virgen entre 

rezos y letanías. 

Fué tan terrible esta inundación que se remitió al rey y a su real con 

sejo de Indias, la solicitud de trasladar la ciudad a puesto que está a una le­

gua distante y más seguro (Santa Fé) y la razón de no ejecutarse fué que los ar-

quitectos y maestros de fábricas juzgaron mediante avalúo que era menester más -

de $ 50'000,000.00 para edificar de nuevo la ciudad. 

Damos rápida cuenta de como estaba ·la capital de Nueva España hacia el 1 primer tercio del siglo XVIII, Juán Gómez de TrasnDntes trata de una "forma y 1~ 
vantado de la ciudad de México en 1628" quien señaló en su trabajo el tradicio-­

nal albarradón de San Lázaro, la antigua albarrada de los indios enumerando 18-

1 

convento~. de religiosos clasificados según las órdenes a que cada uno pertene-­

cía y señalándolos con el dibujo, 8 hospital es, 2 parroquias, 4 colegios .Y por -

último culminan en esta vista, aparte de los lugares citados otros puntos princl 

pales que señala de modo especial y son: El Palacio Real, al costado oriente de 

la gran Plaza 11ayor, la Catedral que queda al Norte, la casa de Cabildo que que-

da al sur, la casa arzobispal frente al costado norte del Palacio Nacional, la -
1 

'· Universidad frente al mercado del volador, la Alameda viéndose en forma muy exi-

gua, la que por esos tiempos se hallaba en sus orillas, y el Acueducto ó Arque-­

r!a que desde Chapultepec a donde llegaba el agua de Santa Fé la tra!a a Mªxico 

sobre más de 900 arcos, 
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En el año de 1737 se formó el plano de la ciudad de México, los argu. 

tectos Don Pedro de Arrieta, Don Miguel de Herrera, Don Manuel Alvarez, Alarife 

r~ayor de la ciudad, y Don Francisco Valenda, veedor de arquitectura, determina--

ron los límites de la ciudad, formándose un plano de la misma en perspectiva, 

que se conserva en nuestro museo de la ciudad de México, y el que está lleno de 

detalles. La catedral aparece aún sin su~orres, en la Plaza Mayor está el Pa­

rián, los cajones, la horca, la acequia, los puentes, los acueductos, el arco de 

San Agustín, los edificios públicos, los barrios y cuanto en aquella sazón fonna 

ba efectivamente lo que se hallaba poblado en la ciudad, posteriormente en 1750, 

Sf· ·armó un nuevo plano de la ciudad, el que señala con gran precisión las ace­

quias ó canales, marcando los puentes principales. 

Por real instrucción del 15 de octubre de 1754 el rey Carlos !JI esta-

blecia que los bienes realengos estando ó no poblados, cultivados ó labrados 

de el año de 1700 hasta el día de la notoriedad y publicación de dicha orden ' pa-

raque se les despache titulo y confirmación, sin fraude ni colución deberán ser 

medidos y valuados para que con atención a todo, y constando haber entrado en 

Caxas Reales el precio de venta ó composición y derecho de Mediata respectivo, y 

haciendo de nuevo aquel servicio pecuniario que parezca conveniente les despa---

chen en mi Real Nombre la confirmación de sustitulos. 

En 1782 Don Manuel de Vaillavicensio levantó un plano de la ciudad por 

orden del ~irrey Don Martín de Mayorga se halla en este mapa dividida la ciudad 

de M§xico y sus barrios en 8 cuarteles mayores, que hacen estos el número de 32. 

A continuación transcribo un avalGo practicado a la casa actualmente -

mar-cada con el No. 71 de la calle de Venustiano Carranza, entonces de Capuchinas. 

. . . . . 
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"Don José Eligio Delgadillo y Don José Buitrón y Velasco, vecinos de­

esta Ciudad y Maestros examinados en el Nobilísimo Arte de Arquitectura, por no~ 

bramiento del Señor Don Antonio Rodríguez de Soria, Caballero del Orden de San-­

tiago, y Conde de San Bartolomé de Xala, pasamos a reconocer, medir, y avaluar­

la casa que es de su habitación y posee por suya propia, cita en esta Ciudad en 

la calle del Convento de Señoras Religiosas Capuchinas; y medido el sitio en que 

en que se halla, tiene de frente, que mira al Norte, veinte y cinco varas y cua! 

ta; y de fondo tiene cincuenta y se1s varas y una sesma; en la que se manifiesta 

construida una fábrica, con entresuelos, y alto, que se compone como sigue: Por 

1 a calle, el zaguán de su entrada y junto a él una cochera. Patio principal, y 

en él, a la derecha, el cuarto del portero, junto a el cual se halla una sala 

con recámara que goza ventana.a la calle, con una reja de fierro; a ilación de 

dicha sala, se halla una bodega grande con una ventana y reja de fierro; junto, 

está otra menor y al desemboque de la puerta de ésta se halla un pasadizo, en el 

·cual está una caballeriza con dos ventanas con 1 umbreras de fierro; al frente se 

halla un cuarto chico, que sirve de cebadero, con ventana y reja de hierro al -

segundo patio; donde está una fuente de agua 1 impia por la merced que goza, La 

escalera principal está sobre bóveda, con pasos, o escalones, de chiluca, guarne 

cidos al rodapié, o huella, con azulejos. Junto a la puerta de la bodega grande, 

se encuentra otra escalera chica, sobre bóveda con pasos de Tenayuca y azulejos 

en las huellas de sus escalones, que es la subida de los entresuelos principales . 

. . . . . 
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La escalera principal tiene el pasamano de fierro y desembarca, formando uno de 

sus dos arcos un tinajero con enverjado de fierro, en dos corredores cubiertos, 

pues, aunque éstos son tres, el uno de ellos es por donde comienza la vivienda -

alta, haciendo antesala con balcón al patio y pasamano de fierro. De la antesa­

la se entra en la sala principal, y de ésta en un estudio, que ambas piezas ha--

cen fachada con tres balcones todos de fierro, pero el de enmedio adornado con -

molduras, balaustres y salerones. De la principal sala se entra en la recámara, 

que tiene dos balcones de fierro iguales a otros dos que tiene un gabinetito que 

se halla en ella; de esta recámara-se entra en otra segunda, que tiene un balcón 

igual a los que antes se han dicho; de esta segunda recámara se entra en la asi~ 

tencia, y de ésta en el comedor, que tiene ventana y reja de fierro a los corre­

dores. Frente a dicho comedor están un cuarto que sirve de reposteria y tiene­

ventana y reja de fierro. Tras de esta dicha pieza, con total separación, es~ 
el oratorio, que tiene su puerta al corredor principal y una ventana con reja de 

fierro. Un pasadizo entra a tres corredores que son comunicación de 1 as piezas 

interiore~. La cocina con un brasero largo en uno de sus costados y recintado -

el rodapi§ de toda ella con azulejos que, sobre fondo blanco, hacen labor de va-

rias figuras. A la entrada de dicha cocina, tiene una hornilla y un hornito con 

brarnaderas al viento. En el corredor más angosto tiene una tronera con brocal, 
' o pasamano de madera, por donde con el gobierno de una garrucha de fierro se su-

be agua limpia. En el otro corredor tiene un cuarto de atizador, y junto se ha­

lla una escalera por donde se sube a la azotea que está guar-necida con pasamanos 

de fiet-ro que defienden el precipicio dE-l cluo del principal patio". 

o • • ' • • 
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''La materia de que esti construida la fábrica es de buena mamposterla; 

en lo bajo, de piedra dura; en el primero y segundo alto de tezontle, recintada 

de piedra negra en lo exterior e interior, muy adornada toda de canterla, cuyas 

labores están sujetas, según donde corresponden, a órdenes de arquitectura. Los 

pisos de los patios, recintados; los pisos de los cuartos, embigados sobre zo­

clos. Los pisos altos, asl de entresuelos como de la principal habitación, de -

soleras, maqueadas la de los superiores. Los techos de vigas, toda de escanti-­

llón labrado acanalado y blanqueado de yeso, con perfiles de carmln. Las puer-­

tas y ventanas, de tableros y bastidores de cedro, forradas de cotense y pinta­

dos paises al óleo. Los corredores principales sobre arcos; la cubierta de los 

altos substentada sobre columnas de canterla, con planchas y zapatas de cedro. -

La escalera que sube a la azotea, sobre alfardas de madera c0n pasos de Tenayuca. 

La fuente de agua, con su cañerla en corriente y su derrame a la calle. 

''De que, habiindonos hecho cargo muy por menudo de cada cosa de por 

si, asl del terreno, según la situación, como de lo modernlsimo y bien construi­

do de la fábrica, y el mucho fierro que en verjas y pasamanos con sus florones 

tiene, hallamos que vale la cantidad de ochenta y un mil y seiscientos pesos, 

, que declaramos a nuestro leal saber y entender, sin dolo, fraude, ni encubierta 

alguna. Y así lo firmamos en ~1ixico, a ocho de mayo de mil setecientos ochenta 

y ~uatro años.- Josi Eligio Delgadillo.- Josi Buitrón y Velasco''. 
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En 1789 era la Plaza Mayor un confuso laberinto de jacales, pocilgas y 

sombras de petate, dentro de las cuales se ocultaban fácilmente de día y de noche 

los .criminales y se cometían toda clase de d~litos: desde las 7 de la noche en--

traba en la Plaza gran cantidad de vacas y permanecían en su sitio hasta la maña 

na, alimentándose con las cáscaras y desperdicios, asustando y en muchas ocasio-

nes dañando a los transeúntes. Revillagigedo empezó la transformación de la ciu 

dad, activa y celosamente mandó colocar los postes y cadenas de hierro que subs-

tituyeron al viejo muro del atrio de la Catedral, la horca y una columna con la 

estatua de Fernando VI y que era de mal aspecto, los puestos fueron trasladados 

a la Plaza del Volador y en esta se formó un mercado bien ordenado, el piso de -

la Plaza se niveló, encontrándose al hacer las obras el Calendario Azteca y la -

piedra de los sacrificios, se cubrió la acequia, se creó la policía, se regular'i 

zó el alumbrado público, se pusieron embanquetados de loza, se atendió a la no 

menclatura de las calles y numeración de las casas·, se formaron nuevos paseos y 

se cortaron numerosos vicios y abusos. 

Don Francisco de Sedano publicó en el año de 1790 un censo ó padrón 

con el valor de las propiedades de la ciudad de M~xico, En 1794 mandó el conde 

de Revillagigedo limpiar la ciudad, haciendo un plano regulador, formando por el 

1-laestro Mayor de Arquitectura Don Ignacio Castera el 24 de junio de ese mismo 

año para establecer ''la pensión de la contribución que deben hacer los dueños de 

fincas para la contribución y subsis.tencia de los empedrados con las demás que -

expresa el informe e igualmente para el claro conocimiento de las tres clases en 

que está dividido el terreno por la diferencia de las contribuciones". 
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El Teniente Coronel Don Diego Garcia Conde levantó y grabó en cobre 

con dibujos, adornos y vistas de Don Rafael Ximeno y Planes, en 18D7 un plano de 

la ciudad, la que contaba con 397 calles y callejones; 78 plazas, plazuelas y 

pulquerías; una catedral, 14 parroquias, 41 conventos, 10 colegios principales, 

7 hospitales, 3 recogimientos, un hospicio de pobres; y la Real Fábrica de Puros 

Y Cigarros (edificio de la ciudadela) y la división de la ciudad por cuarteles y 

la lista alfab~tica de todas las ~alles. Sucedió a tan ilustre gobernante, Don 

Miguel de la Crúa Talamanca, Marqu~s de Branciforte, hombre servil cuyo defecto 

sirvió para legarnos indiscutible y hermosísima obra de arte: la estatua ecues--

tre de Carlos IV, que fu~ proyectada y fundida en bronce por Don Manuel Tolsá, -

la que fu~ descubierta solemnemente el 8 de diciembre de 1803. 

Hasta entonces a excepción de los. anlúos practicados por Andrés de la 

Concha en 1607, los de 1629 y los de 1748 con motivo de las inundaciones, en que 
reaL! Íd. dos 

fueron BrAA)jo;xol\41!!, • ro'~ siguiendo el sistema de cuantificación de -

partidas, el resto de los bienes era tasado por el tribunal de Propios y Arbi---

trias que era el encargado de fijar las rentas tanto de los.propios, que eran 

las tierras inalienfables cuyas rentas tenían por objeto que los vecinos no tu--

vieran gravámen alguno en los gastos p0blícqs, o al menos que su contribución 

fuera solo para llenar el déficit, el arrendamiento de propios se hacía en rema­

te público al mejor postor, y en p;·esencia de los alcaldes y regidores y ante un 

Oidor en los· lugares donde residiera la Audiencia. Aparte de dispone;· del pro-­

ducto de los propios la Hacienda l·lunicipal disponía de los arbitrios, los que 

consistían en: sisas, derramas, contribuciones y concesiones; las tres primeras 

1 t • • • 
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eran impuestos, de los que los indios estaban exentos, los que solo podían ser -

gravados por los Cabildos para la construcción de puentes necesarios a los mis-­

mos indios, y nunca por más de la sexta parte de lo que el rey contribuyera por 

merced para la obra. Las concesiones eran rentas cedidas por el rey a algunos -

municipios de lo que le tocaba a título de tributos, pena de cámaras, etc. 

En el año de 1806 y en virtud de que la mayor parte de las transaccio-

nes comerciales se hacían a ''Bona Fide'', lo que ocasionaba no pocos pleitos y -

problemas, el diario de l~éxico publicó en los No. 340, 341, 342, 356, 363, 368, 

378, 379, 392, 393 y 394 del año de 1806, artículos que se llamaron ''Nociones,-­

Elementales sobre el Comercio", determinadas por suposiciones ó principios de la 

Ciencia Económica, Divididas en capítulos que aparecían en diferentes fechas y -

que son fundamento del valor de las cosas.sobrante úti1 y sobrante inútil, nece-
' 

sidades naturales, necesidades ficticias, utilidad o inutilidad de las cosas,, 

fundamento del precio de las cosas, variación de los precios, de los mercados ó 

parajes donde se juntan los que necesitan hacer cambios, ¿Qué se entiende por co 

mercio?; en donde los editores ilustraban al pueblo sobre la forma de hacer las 

transacciones comerciales, y obtener precios justos con base en la ley de 1a 

oferta y la demanda. 

Al consumarse la Independencia Nacional, el aspecto general de la ciu 

dad era realmente el aspecto de una población monacal .austera y solemne, la Pla 

za 1·1ayor siguió siendo el centro de las activ1dc:de~#e la : · 1 1 , '• q•e carecía 

de verdaderos paseos públicos, de diversiones, de alumbrado suficiente y hasta -

de seguridad, a las 8 de la noche toda la población entraba en silencio, las g_i 

ritas se cE:rr·aban, se daba el to:]ue de c;~Jeda y nadie salía ni entraba rr.ás a 

1 •• 
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M~xico haita el d,a siguiente. La corporación municipal intentó resolver los 

servicios urbanos de mayor urgencia y a pesar de las revueltas intestinas, de -

los pronunciamientos, de los espectáculos bélicos callejeros en que se colocaban 

trincheras en las esquinas de las calles y los contrincantes se balaceaban de to 

rre a torre de las iglesias, y en que un presidente sub,a y otro bajaba, la ciu­

dad sentía de tiempo en tiempo el benéfico empuje de manos que le hacían prospe­

rar. Así en diciembre de 1830 el síndico primero del ayuntamiento encomendó a 

los arquitectos Don Joaquín de Heredia y Don Francisco de Paula Heredia el ava­

lúo de los terrenos de la ciudad, los que se publicaron en la memoria económica 

de: 1 a municipalidad de r·léxico por orden del Exmo. Ayuntamiento, por una comisión 

d~ su seno en 1830. 

Para lo cual se empleó la siguiente técnica: 

" Como la diferencia de valores depende de -

la mayor ó menor distancia de 1a ciudad, na­

ce de aquí que estos se consideran puestos en 

los cruceros ó centros de las cuatro esqui-­

nas, los que tanto sirven, para valorar las 

calles de Norte a Sur, que son las que aquí 

van expresadas, como las de Oriente a Ponien 

te; pues el valor del ce~tro de una calle es 

el término medio de los números de las esquj_ 

nas, y por esta causa siendo cada número co­

mún a cuatro calles, o2itimos poGer las que 

giran de Oriente a Poniente. 

. . ~ . . 
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Entiéndase que cada valor es el de una vara 

cuadrada del terreno'', 

Por primera vez el 3 de junio de 1836 se expidió 1a ley que estableció 

una contribución de 2 al millar al ano sobre el valor de las fincas urbanas de -

la Ciudad de México. 

Para llevar a práctica esta ley que establecía que el pago debía de ha 

cerse por semestres vencidos, con una pena de uno al millar por cada 15 días de 

retardo en el pago pero sin que esa pena pudiera pasar de 4 al millar, se esta-­

bleció una oficina recaudadora, la que desde luego nombró peritos que practica-­

ran el avalúo de todas las ce· ·s que debían pagar impuestos. 

Los avalúos se iniciaron el 1 o de octubre de 1836, siendo los peritos 

Don Joaquín de Heredia, Don José del 1-iazo, Don Vicente Casarín, Don José r·la. Do-

mínguez, Don Manuel Cortés y Don Juan Manuel Delgado, todos 

noc ido crédito. 

Arquitectos 

Los ava1úos se practicaban por el perito designado por la oficina y lo 

ratificaba otro perito, cuando había inconformidad se nombraba otro y se design~ 

ba un tercero en discordia, no para que prevaleciera su opinión, sino que seto-

maba un promedio de las tres estimaciones y el resultado era la CE 

para el pago de la contribución. 

.Jad fijada 

La ubicación y el estado.material de los edificios y la o1·;.·,·ta y la d~ 

manda, eran l.os elementos principales para fijar su valor, tomando en considera­

ción también el producto, pero como ele~ento secundario. 

' ~ o • • 
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Como consecuencia de la desamortización de fincas de Corporaciones -

Eclesiásticas las que se adjud1caron y remataron en la Almoneda Pública, con 

arreglo a la ley del 25 de julio de 1856, con expresión de los puntos en que se 

ubicaban, se da de ellos noticia en la memoria presentada por Miguel Lerdo de Te 

jada al presidente de la República, Don Ignacio Comonfort, el 28 de julio de 

1856, dichas fincas rústicas y urbanas fueron valuadas por el valor correspon­

diente a la renta que pagaban entonces, calculado como rédito al 6% anual, lle­

vándose a cabo la desamortización sin respetar en muchos casos el avalúo resul--

tante, regidos solamente por la voluntad ó el capricho de los denunciantes. 

El Emperador Maximiliano ratificó;mejorando,.las condiciones de la pro­

piedad de los pueblo~ promulgando un decreto dado en Chapultepec el 16 de sep­

tiembre de 1866, dando a todos los pueblos que carecían de fundo legal y de ejl 

do, concediéndoselos, 

En 1869 el Sr. Ingeniero Civil y Arquitecto Don Mariano Téllez Pizarro, 

ayudado por los señores Ingenieros y Arquitectos Don Francisco de Garay, Don 

Juan Cardona, Don Josi Ha. Rego, Don Luis G. Anzorena, Don Eusebio y Don Ignacio 

de la Hidalga, Don Juan y Don Ramón Agea, Don Antonio Torres Torija, Don Manuel 

F. Alvarez y algunos otros, formó una tarifa de precios de terrenos en los dive_c 

sos puntos de la ciudad, llegando a establecer que el sistema empleado hasta en­

tonces, que fijaba los precios en los cruceros de las calles, no era convenien­

te, exponiendo la razón siguiente: "Fijar el precio en los cruceros implica de~ 

de luego dar el mismo valor a cada una de las cuatro esquinás que constituyen el 

o 1 o • t 
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crucero, cuando precisamente por su situación relativa deben considerarse dife-

rentes, si no por su importancia comercial en las calles céntricas, cuando menos, 

en general, por su orientación, como también por cualquiera .otra circunstancia­

que favorezca ó perjudique a alguna de ellas. 

En efecto, por la manera en que está orientada la ciudad, una de las -

cuatro tendrá un frente al Sur y otro al Or.iente, es la mejor situada; otra, la 

opuesta, ó sea su contra esquina, con un frente al Norte y otro al Poniente, es 

el peor; y las otras dos en condiciones idénticas, en una un frente al Sur y 

otro al Poniente, y en la otra un frente al Norte y otro al Oriente. Con ese -

sistema el perito se veía obligado a adoptar tacitamente para cada una de las 

cuatro esquinas el mismo precio, ya que lo encontraba fijado determinadamente en 

la tarifa aprobada por la Asociación, y solo podía discurrir ó discutir sobre -

los valores que deberían corresponder al terreno de las diversas fincas en cal 

una de las cuatro calles. 

Entonces los precios se fijaron a mitad de calle tomando en considera­

ción que decrecen en un sentido y aumentan en lo opuesto tomando en cuenta las -

siguientes circunstancias : 

la.- La situación relativa a la orientación de la casa. 

2a.- La figura del terreno que ocupa la finca y le pertenece, tomando 

como tipo un rectángulo en que el frente y el fondo estén en la relación de 1 a 

2; variando esta relación, se deberán estio:ar de más mérito cuando el frente ó -

fachada aumenta relativamente al fondo, y viceversa; des~ereciendo un terreno 

por 1 a i ¡·regularidad de su figura y su mayor núroero de 1 a dos. 

. . 



' 

~----.--.--

- 29 -

3a.- La posesión del terreno, por igual en toda la altura, pues desme­

rece una finca, y es por el terreno, cuando en algún ó algunos de sus pisos sup~ 

riores hay partes entrantes, pertenecientes a propiedades vecinas. 

4a.- Las servidumbres: si soporta el terreno la de albañales, desagües, 

luces, chimeneas ú otra servidumbre cualquiera, según lo nicivo ó gravoso de 

ella, tiene que disminuir el valor. 

Por el decreto del 10 de diciembre de 1882, se adoptó para toda la Re­

pública Mexicana el Sistema Métrico Décimal, pero ya el 15 de marzo de 1857 se -

había dado una ley semejante en la que se establecía en el articulo 2° que los -

valores de los terrenos y las aguas se derivarán de los actuales y se reducirán 

a las nuevas unidades de medida; los precios de estos serán los que se expresen 

en todas las partidas del avalúo, en el articulo 5°, fracción 2a. se mencionaba 

acentar además el honorario del avalúo. 

La primera 1 ey de catastro en el Distrito Federal, fué publicada en el 

Diario Oficial correspondiente al 23 de diciembre de 1896, rigiendo la formación 

de un catastro fiscal, geométrico, parcelario, mixto, con sistema de avalúo por 

clases y tarifas, perpetuado por medio de una conservación constante y con ava­

lúos revisables periódicamente, siendo los senores Ingenieros Don Salvador Eche­

garay, Don Isidro Diaz Lombardo, y el L ic, Don ~1anuel Calvo y Sierra, los reduc­

tores del proyecto del reglaJnento del mismo, 

El reglamento ordenaba que se partiera de una triangulación de primer 

orden descendiendo gradualmente hasta una de cuarto orden para fijar puntos de -

apoyo a las poligonales, con las cuales se liga el levcntamiento parcelario, pr~ 

viniendo hacer dos veces las medidas de las lineas. 

• 1 • ' 1 
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En los anos de 1904 y 1905 se dictaron ''Instrucciones'' para la tri¡ 

lación, poligonales, alineamientos, dibujo de planos y nomenclatura, numeración 

y signos, asignando en términos generales el 50% de la contribución predial a -

cada entidad, municipio y gobierno del Distrito Federal. 

En el ano de 1902 el Ingeniero Don Mariano Téll ez Pizarro formuló una 

nueva tarifa de precios para el M2. de terreno en la ciudad de México,~la que se 

formuló en el ano de 1862 bajo su dirección. 

Posteriormente al fu6ionarse los ayuntamientos con el Gobierno del Dis 

trito Federal determinó una situación fiscal heterogénea y dificil debido a 1a -

diversidad de leyes que estaban en vigor por lo que fué necesario formular una -

nueva Ley que comenzó a regir el 1° de enero de 1930, cuyo capítulo 1! se refe--

r1a a los impuestos sobre la propiedad raíz, rústica y urbana; o:sta ley fijó el 

tipo de 12 %sobre rentas mensuales aumentando un 0.7 %que 

proporción que corresponde a las cuotas que se pagaban por 

y que desaparecieron en la Ley de Hacienda en 1929. 

aritmeticamente ela 
pavimentos y 1 imp 

Las rentas de las casas y viviendas oovpadas por su propietarios ó p~ 

rientes, eran estimadas por la junta Calificadora de Rentas; tenía intervención 

esta Junta en estimar rentas al no corresponder la renta declarada con el valor 

del predio y que se presumía simulación de contrato ó caso de subarrendamiento. 

Se estableció por la ley predial de 1933 el Sistema de Nomenclatura 

quedando definidos los predios por el conjunto de 3 cifras que son: sección ó 
reg,'ón. 
~englgn, manzana y predio, imponía la fonnación de unas Juntas Regionales que es 

taban integradas por 3 representantes del De~artamento del D.F. y 3 representan-

. . . . " 



' 

¡:. 

- 31 -

tes de los propietarios, como órgano coordinador de todos los trabajos existía -

la Junta Central integrada por representantes del departamento y de los propiet~ 

rios, tratando de obtener, "El avalúo general, uniforme y equitativo de la pro-­

piedad raíz del Distrito Federal~ 

Relacionando las proporciones de los predios se formó el "lote tipo" -

que relaciona el valor de ]a tierra en cada predio de acuerdo con procedimientos 

y tablas uniformes que determinan los incrementos y castigos que corresponden de 

acuerdo con su ubicación, forma y dimensiones. 

La determinación de las unidades tipo de las construcciones se hizo 

clasificándolas por tipos según sus materiales, calidad de mano de obra y produ~ 

tividad media. 

El sistema seguido es el mismo que se usa hasta esta fecha, con levan­

tamientos individuales de manzanas divididas en los predios que las forman con­

detalle de las construcciones que las ocupan, asigna números de cuenta por divi­

sión de predios y fija las bases de imposición sobre las que deben tributar to­

dos los predios del Distrito Federal, basándose en los avalúos catastrales, manj_ 

testaciones de arrendamiento, avisos de traslado de dominio, etc.; y calcular el 

impuesto señalando los plazos para el pago y formular las notificaciones; lleva_!! 

do un riguroso registro de valores comerciales y catastrales para las propieda-­

des urbanas y rústicas desde el año de 1891 hasta esta fecha, 

En el año de 1925 se creó en benpficio de los empleados del Gobie!·no -

la Dirección General de Pensiones Civiles y de Retiro, la que tenia entre otras 

la función de otorgar cr§ditos con garartla hipotecaria a sus afiliados, con el 

• ' 1 1 ! . 
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f1n de facilitarles la adquisición de habitación, creando el departamento de. ~ 

l~os con el objeto de establecer los valores reales de los inmuebles, siguiendo 

para ello bajo un aspecto comercial, las normas del catastro. En el año ·de 1933 

se creó la Asociación Hipotecaria Mexicana que fué la primera Institución que -

e~itió Cédulas Hipotecarias para el otorgamiento de crédito a la iniciativa pri-

vada, el que estaba sujeto en todos los casos a avalOos previos sobre la posible 

recuperación del préstamo, cuya capacidad de recuperación es necesaria para el -

otorgamiento, 

Posteriormente en el año de 1935 la Secretaria de Hacienda y Crédito -

P~bl leo obligaba a las compañías de seguros a justificar la inversión de sus re-
' 

servas en bienes ralees a través de avalúos practicados por el Banco Fiduciario, 

~ncargado para el efecto, 

Las Instituciones Oficiales y Privadas del país 

desde entonces a programar una selección de profesionales 

se han visto obliga~ 

para practicar los atl' 

lúas,. impulsando esta especialidad en las profesiones 1 ibera les de Ingeniería y 

Ar-quitectura, necesidad que fué base para la fundación promovida por el Arquite~ 

to Ramón C. Aguayo del Instituto ~:exicano de Valuación en el año de 1958, poste­

riormente se han fundado otras instituciones que agrupan profesionistas que eje~ 

cen la especialidad y que cooperan al desarrollo y al engrandecimiento de nues-­

tro país. 

A partir de 1978, las autoridades del Distrito Federal han publicado -

sistemas de valoraciones incongruentes, las que no se 1nencionan por haber SidO -

desechadas. 

1 ' • o • 



... - 33 -

" CUADRO CU~1PARATJVO DE PRECIOS OFICIALES DEL METRO CUADRADO DE TERRENO EN DIFERENTES 
LUGARES DE LA CIUDAD DE MEXICO EN LOS A~OS DE: 1814, 1872, 1901, 1970 Y 1993 ". 

UB!CACION 1814 1872 1901 1970 1993 

Esquina de Tacuba y Brasil $ 16.02 S 26.00 $ 115.00 $ 2,700.00 $ 4,000.00 

Esquina de Tacuba y Monte 
de Piedad 16.02 30.00 125.00 4,000.00 5,000.00 

1 a. Calle de Guerrero o. 01 0.02 13.50 1,000.00 3,000.00 

Calzada de San Cosme o. 02 3.00 12.00 1,000.00 3,000.00 

la. Calle de Argentina 9.79 18.00 55.00 1,390.00 - - - -

'Plaza de la Constitución 
y l·loneda 17.80 25.00 85.00 1,600.00 2,500.00 

Esquina de Plaza de la -
Constitución y Madero 17.80 45,00 160.00 5,700.00 8,000.00 

Av. Juá rez frente a la -
Alemeda 2.13 12.00 52 o 50 5,250.00 10.000.00 

Av. Juárez entre Humboldt 
y Balderas 0,26 7,50 40.00 4,280.00 6,000.00 

Paseo de la Refonna, Glo-
rieta de Colón 0.02 1,50 20.00 4,500.00 8,000,00 

Ar·q. José Luis Fernéndez del Cestillo. 
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La ciencia estudia "lo gue es"; la Etica introduce el punto de vista 

r;¡oral y estudia "lo que debe ser". 

Ante campo tan vasto para enumerar las obligaciones de un Valuador des­

de el punto de vista de la ética profesional, es preferible enumerar lo que no de 

be hacer. 

l.- No debe nunca perjudicar a un Colega, en su reputación o competen--

e i a. 

2.· No debe aceptarse el encargo de valuar una propiedad, sobre la cual 

el val uador tenga un interés presente o futuro, a menos de que deje constancia de 

e 11 o, en su informe . 

3.· No debe formularse un avalGo que esté basado en condiciones inexis-

tentes en el momento de efectuarlo, a menos de que haya razones que lo just ifiq~en 

y así se hará constar en el avalúo, asentando además que los valores se fijan, s~ 

bre el supuesto de la real izao:ión de tales o cuales obras. ' 

4.· No debe formularse el avalGo de una fracción de un inmueble sin ~ue 

éste haya sido dividido materialmente, sin dejar de hacerlo constar así y por lo 

tanda, el informe, sólo podrá utilizarse con esta 1 imitación. 

5.- Un avalúo esti amparado por el secreto profesional y no puede da¡·se 

a conocer a persona distinta de la que lo encorcendó, sino cuando ésta, lo autori-

ce así por escrito, o en caso de mandato judicial. 

6.- No debe utilizar otra valuación o detalles de ella, sin hacerlo 

constar en su inf0nr.e. 

' ' . ' . 
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7.- No debe anunciarse un valuador en forma ostentosa ni con charlata­

nería; los anuncios deben ser dignos del decoro profesional. 

8.- No debe el valuador cobrar honorarios excesivos, éstos deben ser -

equitativos, de acuerdo con el tiempo empleado en hacer los estudios correspondie~ 

tes para producir el avalúo. 

Por toqo lo anterior, se puede concluir con respecto de los dictámenes 

valuatorios. 

LA DECISION HA DE SER RECTA, FUNDADA, LIMPIA DE SUMISIONES QUE LA FAL-

SEEN. LA VERDAD DEBE SOBREPONERSE A LOS APREMIOS AMISTOSOS, A LAS EXIGENCIAS 

AUTORITARIAS Y A LOS INCENTIVOS PECUNIARIOS, 

~----~--- -- ----
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EQUIPO DE COMPUTO 

Las computadoras han cobrado una gran importancia debido a que han 

hecho posible una mejor calidad de vida por estar presentes en todas las 

actividades que desarrollamos desde el hogar hasta la industria, además 

es la actividad que mas desarrollo ha tenido , con una velocidad 

impresionante de mejoramiento y cada vez influyendo mas en una amplia 

gama de disciplinas que van desde la medicina hasta el diseño asistido 

por computadora y de la industria automotriz al cobro de productos y 

control de inventarios en un supermercado. 

El equipo de computo desde las computadoras personales hasta las 

computadoras medianas son cuantitativamente el rubro que mas se ha 

incrementado en los últimos años en las empresas , en lo que a activos 

nuevos se refiere . 

Debido al avance de la tecnologia los equipos de computo han cobrado 

una enorme importancia ya sea por automatizar oficinas ( procesadores de 

palabra, hojas de cálculo , bases de datos etc ... ) ó por mejorar el control y 

desempeño de maquinaria, logrando a través de sistemas computarizados 

una mayor calidad y precisión . 

VALUACION DE EQUIPOS DE COMPUTO 

lng. Agustín González Orta 
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Levantamiento .- El levantamiento en la valuación de equipo de 

cómputo es de vital importancia como en los demás tipos de activo , sin 

embargo en este caso es casi imposible que el valuador pueda obtener 

todos los datos necesarios para la valuación de los equipos de computo si 

no se tiene el apoyo del cliente porque sin abrir una computadora, tener la 

factura correspondiente o correr un programa de diagnostico no se puede 

saber que tipo de procesador tiene y que tarjetas , periféricos u otros 

aditamentos están incluidos 

Así mismo es necesario saber el tipo de sistema operativo que está 

instalado en la maquina ya que este es el único tipo de software que debe 

de ser considerado como parte del valor de la maquina ya que el sistema 

o"perativo es indispensable para su funcionamiento . Todo el software 

adicional que pueda estar instalado en la maquina así sea precargado , no 

deberá ser considerado como parte del. valor de la maquina sino como 

parte del software independiente , en el caso de maquinas que estén 

conectadas en red el software necesario para la operación en red deberá 

ser considerado además de aquel propio de cada maquina , debido a que 

en este la red se considera como un sistema . 

El mismo caso aplica en aquellas maquinas " dedicadas " o con alguna 

aplicación específica como en el caso de aquellas para control de procesos 

o centros de maquinado , diagnostico médico , automotriz , aéreo , control 

de contaminación ya sean gases o efluentes etc. 

No se debe considerar ningún paquete de aplicación general como hojas 

de cálculo , procesadores de palabras , bases de datos ni aun las 

Ing. Agustín González Orta 2 
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relacionales aunque sea alguno de estos ejemplos anteriores , su único uso 

CARACTERISTICAS PRINCIPALES " 

Es importante saber diferenciar las computadoras instaladas en red, de 

aquellas con arquitectura multiusuario ya que en ocasiones se presentan 

confusiones . 

Debemos entender como principal diferencia, que"aquellas que form~ 

p_arte de un sistema multiusuario no procesan datos localmente , es decir 

solo son terminales compuestas de teclado y monitor, sin C.P. U. o unidad 

central de proceso mientras que aquellas conectadas en RED son 

computadoras con todos o casi todos sus componentes incluyendo C.P. U. 

pero compartiendo recursos como el almacenamiento . Comparten un 

disco duro normalmente de gran capacidad lo cuál no necesariamente 

significa que las computadoras carezcan de disco duro individualmente , 

el objeto es que no tengan que tener individualmente grandes cantidades 

de información almacenada de uso común , sino que la comparten a través 

de un " SERVIDOR " el cuál además de tener un disco duro como ya 

dijimos de gran capacidad y conteniendo información de uso común 

también permite la comunicación entre los usuarios del sistema . 

Normalmente mas no necesariamente , las computadoras que forman 

parte de una " RED " carecen de disco duro así como de unidad de 

diskette y generalmente comparten DISCO DURO , unidad(es) de CD-

lng. Agustín González Orta 3 
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ROM , comunicaciones externas como MODEM y FAX e impresoras estas 

ultimas es menos frecuentemente porque en ocasiones los elementos de 

una RED están ubicados en lugares distantes una de otra por lo cuál cada 

computadora cuenta con su propia impresora" esclava " . 

COMPONENTES PRINCIPALES 

C.P. U. o Unidad central de proceso, es la parte principal de la maquina 

ya que es donde se realizan todas aquellos procesos de ejecución de 

·instrucciones dadas a la maquina ya sea para realizar i.tna suma como para 

ordenar alfabéticamente un conjunto de palabras ó para la ejecución de las 

instrucciones de algún programa aquí es donde se genera la información 

definida como el resultado del ordenamiento razonado y racional acorde 

con un criterio específico de un conjunto de datos . Este es el componente 

que generalmente constituye la parte con mas valor de una computadora 

nueva así como la parte de menor valor de una computadora obsoleta en 

caso de un valor de desecho o realización . 

El modelo del procesador es el que determina principalmente el nivel 

tecnológico de una máquina y por lo tanto su valor . El desarrollo que 

tienen los procesadores ha estado enfocado a lograr una mayor velocidad 

de proceso a través de una mayor cantidad de elementos ensamblados en 

el procesador es decir un mayor número de componentes lo que permite 

ejecutar un mayor número de instrucciones por unidad de tiempo. 

Ing. Agustín González Orta 4 
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Las principales caracteristicas de los procesadores de computadoras 

personales son : 

Velocidad Esta se mide en Mhz. y puede variar de 25 ,33,40,50,66,75,90, 

100 , 200 etc .. 

Tipo existen 3 principales a saber : 386 , 486 y pentium . Dentro de los 

386 y 486 puede haber SX que significa que no contienen cooprocesador 

matemático ni caché interno ( 8k ) además de comunicarse a 16 bits por lo 

que son mas lentos y mas baratos que los DX que si lo contienen y se 

comunican con el resto de los componentes de la computadora a 32 bits . 

Las diferencias importantes que podemos encontrar entre el chip 486 y 

el pentium son la densidad de transistores así como la capacidad de 

proceso de instrucciones ya que el 486 procesa 40 millones de instrucciones 

por segundo con una densidad de 1.2 millones de transistores mientras 

que el pentium procesa 100 millones de instrucciones con una densidad de 

3.1 millones de transistores con tecnología RISC ( Reduced Instruction Set) 

La marca· mas común es INTEL que cuenta con el 95 % del mercado sin 

embargo se pueden encontrar una o dos mas que son mas baratas como 

CYRUX , un caso en el que se puede identificar inmediatamente que el 

procesador no es INTEL es cuando se encuentre una velocidad de 40 Mhz 

ya que INTEL no fabrica procesadores de esa velocidad . 

lng. Agustín González Orta 5 
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MEMORIA R. A.M. ( random acces memory ) 

La importancia de esta memoria reside en que es la que ocupa la 

maquina para ejecutar las instrucciones es una de las partes de la 

computadora que dett;rmina la velocidad de la misma sobre todo en 

aplicaciones gráficas que consumen una cantidad muy importante de 

recursos . Esto es muy evidente en aplicaciones de diseño como Auto-Cad 

también en las aplicaciones Multimedia. 

Actualmente el costo de memoria RA.M. es aproximadamente de 

$100.00 Dólares por cada Mega de memoria. 

DISCO DURO 

El disco duro significa la memoria de almacenamiento con que se cuenta· para 

guardar el software y lo generado por este . 

Las variables que determinan el valor de un disco duro son : 

Velocidad Las velocidades de acceso al disco se manejan en milisegundos un disco 

de muy buena velocidad es aquel que su velocidad de acceso es inferior a los 10 

milisegundos . 

Capacidad Obviamente lo que mas incide en el valor de un disco duro es su 

capacidad de almacenamiento que esta medida en Megas y últimamente en Gigas, 

hasta hace poco tiempo después de los 540 Mb. el valor se incrementaba 

lng. Agustin González Orta 6 
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substancialmente porque la interface ( SCSI) necesaria para conectar el disco duro 

a la maquina era muy cara , recientemente se ha desarrollado una mejora en la 

interface mas usada ( IDE ) que permite usar un modelo llamado IDE mejorada 

que permite conectar discos de mas de 540 sin un incremento en costo tan sensible 

como antes. 

MEDIOS DE ALMACENAMIENTO EXTERNO 

Los DISKETTES constituyen el medio mas común de intercambio de información 

entre la computadora y el exterior , se dividen en dos clasificaciones 

principalmente de acuerdo a sus dimensiones físicas con sus respectivas divisiones 

a su vez! en función de su capacidad de almacenamiento siendo de la siguiente 

manera: 

5.25 plg. FLEXIBLES Estos dískettes a su vez pueden ser de dos capacidades 1.2 

Mb. y360Kb. 

3.5 plg. RIGIDOS Estos diskettes pueden ser de dos capacidades 1.44 Mb. y 720 

Kb. 

CINTA Es muy utilizada para el respaldo de grandes cantidades de información 

ya que su operación es sencilla , su costo es bajo comparativamente con los 

diskettes y tienen una velocidad mayor de transferencia de información . Pueden 

haber diferentes tipos de medios para almacenar información en cinta y hasta la 

fecha no existe un standard aunque sea utilizada por un amplio sector de la 

industria de la computación. 

lng. Agustín González Orta 7 
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CD-ROM.- Ultimamente se han puesto muy de moda debido a su gran capacidad 

para almacenar información así como por su versatilidad ya que lo mismo se 

pueden utilizar como un medio de almacenamiento que como un reproductor de 

sonido convencional . El único problema es que como su nombre lo indica ( ROM 

read only memory) solo se puede leer información no grabarla sin embargo cada 

vez son mas usados sobre todo como lo comentamos para manejo de grandes 

volúmenes de información a un costo muy razonable aunque mucho mas alto que 

el de los DISKETIES otra característica muy apreciada por los desarrolladores de 

Software es que no se pueden duplicar. 

Las diferencias en los reproductores de compact-discs para computadora estriba 

en dos puntos : 

1.- Pueden estar integrados dentro del gabinete de la computadora lo cuál reduce 

su costo ya que no necesitan una fuente de poder independiente o aquellos que 

son externos que si necesitan una fuente de poder propía con su consecuente 

incremento en costo . 

2.- La velocidad a la que trabaja está relacionada a la que reproducen discos 

compactos con audio de tal forma que las unidades mas avanzadas de CD-ROM 

son de 10X que significa que pueden funcionar a 10 veces la velocidad de un 

reproductor de audio normal, la importancia de esta característica es que el valor 

puede variar sensiblemente : 

lng. Agustín González Orta 8 
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MONITOR 

En lo que a monitores se refiere la variación en costos puede ser significativa en 

primera instancia obviamente se en cu'entra como un factor de consideración el 

tamaño de la pantalla y si es de color o blanco y negro posteriormente son dignas 

de consideración algunas otras especificaciones técnicas como : velocidad de 

refresco de la pantalla ( entre mas bajo mejor ) , baja emisión de radiación , flicker­

free etc. 

Un factor fundamental asociado directamente al monitor es la tarjeta de video la 

cuál determina en ocasiones parte de la velocidad y comportamiento del sistema 

en su conjunto ya que de ello depende por ejemplo la velociadad de despliegue de 

graficas lo cuál puede detener el proceso de un texto , diseño o de una 

presentación . También determina el número de pixels por pulgada que despliega 

el monitor que es lo mismo que lo que conocemos como definición, otro aspecto 

importante es la cantidad de colores que pueden ser desplegados ya que si la 

tarjeta es muy limitada solo podrá desplegar 16 colores, si es muy poderosa podra 

llegar hasta 256. 

A fin de acelerar las aplicaciones con muchas gráficas o con textos muy largos se 

desarrollaron lo que llaman tarjetas aceleradoras de video con lo cuál se gana 

velocidad en el despliegue de imagenes haciendo mucho mas rápida la operación 

de la maquina . 

Ing. Agustin González Ori:B. 9 



DIPLOMADO EN V ALU ACION DE ACTIVOS FIJOS 

Comunicaciones 

Las comunicaciones se refieren a la transmisión de datos entre la computadora y 
algún ente externo que puede ser otra computadora , un fax una base de datos , 
etc. 

Lo anterior se realiza a travez de un modem que puede ser interno o externo como 
en el caso de los drives externos la diferencia y la diferencia en costo es debida a 
que el externo necesita de una fuente de poder adicional que incrementa su costo . 

Las características que pueden hacer variar el costo de un modem son: 

Velocidad Esta está dada en baudios y van generalmente desde 300 hasta 28800, la 
limitante es normalmente el 'medio utilizado si es una linea telefónica se 
transmitirá desde 300 hasta 28800 , sin embargo si se trata dé LU1 cable directo se 
puede llegar hasta 57600 o más dependiendo de la calidad del cable . 

Medio .- Aquí pueden ser a dos o a cuatro hilos ( una o dos líneas telefónicas ) . 

Norma.- De esto dependera el tipo de transmisión que pueda efectuar es decir con 
que norma de la CCm cumple ( V.42bis [ corrección de errores , ] , V.32bis 
[velocidad de datos] , etc. ) 

Así mismo el modem puede tener la capacidad de operar también como fax 
siguiendo los tres clases aceptadas generalmente hasta ahora . 

SCANNERS 

Los scanners son también conocidos como tabletas digitalizadoras, cuya función 
es la de convertir una ,imagen en información digital ( unos y ceros ) cualquier 
gráfico desde texto hasta una fotografía . Las diferencias que podemos encontrar 
significativas en los diferentes equipos son : 

BLANCO Y NEGRO ó COLOR 
RESOLUCION medida en DPI ( dots per inch). 

Ing. Agustín Gonzále.z Orta 10 
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t • DIPLOMADO EN V ALU ACION DE ACTIVOS FIJOS 

TIPO DE IMAGEN número de bits por ejemplo un scanner puede tener 24-bit de 
color lo que significa 16.7 millones de colores y 256 escalas de 
gns. 

TIPO Manual ( _parecidos a un mouse pero en la parte superior tiene una 
"ventana" de 4 ó 5 plgs.) o de Cama Plana ( similares a las copiadoras de 
escritorio ) 

IMPRESORAS 

Suele ser suficiente con el modelo de la impresora para poder valuarla sin 
embargo los datos importantes de las impresoras son los siguientes : 

TIPO DE IMPRESION Matríz (número de agujas y ancho del carro de impresión) 
, martillos , inyección de tinta , laser ( memoria y juego de 
caracteres alternativo que maneja ) , térmica . 

VELOCIDAD DE IMPRESION Dada en cpm. ( cáracteres por minuto), ppm ( 
páginas por minuto ) , lpm ( lineas por minuto ). 

COLORó BLANCO Y NEGRO 

TIPO DE PUERTO Serial ó paralelo ( esto puede incrementar sensiblemente el 
costo ya que las impresoras con puerto serial son mas caras). 

lng. Agustín Gon.zález Orta 11 
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METALES Y MADERA 

1.- INTRODUCCIÓN 

En cualquier industria ya sea de manufactura o de proceso a fin de tener un financiamiento 
continuo y eficiente se requiere servicios que soporten al área o departamento de mantenimiento. 

Esta área de mantenimiento se constituye básicamente por cuatro especialidades que 
enumeramos a continuación : 

Taller Mecánico 
Taller Carpinteria 
Taller Eléctrico 
Taller Automotriz 

Estos serv1c1os pueden formar parte de la unidad industrial o ser suministros externos, 
dependiendo la elección, de factores de ubicación o dimensión de la planta . 

Para esta exposición estudiaremos los equipos que son usuales en el trabajo de metal o sea 
taller mecánico y madera identificando como taller de carpintería. Cabe igualmente mencionar que 
además existen para estas especialidades industrias como son aserradero s y fabricantes de muebles 
que dejan de ser simples carpinterías, en las mismas condiciones se encuentran las industrias que 
fabrican utensilios para cocina y las manufactureras de linea blanca comparándolos con taller 
mecánico. 

Si (l. embargo los activos que constituyen las industrias antes mencionadas son similares en 
operación y caracteristicas o las utilizadas en los talleres de mantenimiento. 

En lo que se refiere a los equipos para talleres automotriz y electricidad se presentarán por 
separado en otras sesiones .. 

11.- IDENTIFICACION 

La forma de establecer el valor de cualquier cosa en primer lugar. es identificar 
correctamente, una vez que se ha identificado el activo este debe describirse en tal forma que 
cualquiera que lea la descripción pueda imaginarse el equipo o maquinaria, los elementos básicos de 
descripción son los siguientes: 

Número de activo. 

A.- Nombre 
1.- Categoria General 
2.- Tipo especifico 

(Que es?) 
(Que ciase?) 

B.- Modelo, Tipo o Número de Catalogo 

C.- Tamaño y Capacidad 

D.- Fabricante 

E.- Número de serie. 

F.- Datos complementarios (accesorios, componentes, peso) 



G.- Unidad motriz o propulsora 

H.- Transmisión 

l.- Controles. 

111.- TRABAJOS EN METAL. 

Para trabajos en metal se usan maquinas robustas con unidades propulsoras generalmente 
eléctricas y ocasionalmente neumáticas, se usan para cortar. taladrar. pulir, doblar, desbastar, etc. 

La determinación común para estos equipos es MAQUI NAS- HERRAMIENTAS enlistando a 
continuación las principales 

1.- Centros de maqui nado. 

2.- Cizallas 

3.- Fresadoras 

4.- Mesas de coordenadas 

5.- Rectificadoras 
a.- Supeñicies internas 
b.-Superficies planas 

6.- Roscad oras 

7.- Seguetas mecánicas 

8 -Taladros Radiales 

9 -Taladros de columna 

10.- Tomos 

11.- Dobladores 

12.- Prensa hidráulica 

13.- Prensa H 

14.- Prensa troqueladora 

15.- Rol adoras 

16.- Martillos de forja 

17.- Máquinas de soldar. 

Se presentan como anexos ejemplos de cada una de ellas con su fotografía en la mayoría de. 
los casos para familiarizarce en los equipos enlistados. La identificación con su descripción básica se 
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ha presentado al principio y la toma de datos debe hacerse de las placas que presentan los equipos o 
de las facturas que deben solicitarse a los propietarios o clientes . 

• 
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IV.- TRABAJOS EN MADERA. 

La industria de la madera se inicia en el campo con la lala de arboles, la cual se lleva a CdOO 

en forma manual con hacha o en forma mecánica con sierras portátiles en ambos casos no se 
contempla dentro de los activos fijos la valuación de estos implementos ya que forman parte del rubro 
de herramientas manuales que por su corta vida de uso se encuentran dentro de los gastos normales 
de producción. 

Los equipos usuales para madera se usan como en el caso de los metales para cortar. lijar 
pegar, taladrar, moldear, lomear, etc. 

La Identificación sigue los pasos enunciados en el capitulo 11, las máquinas principales se 
enlistan a continuación : 

1.- Astilleros 

2.- Sierras circulares 

3- Sierra Cinta . 

4.- Cepilladora 
• 

5.- Escoplos 

6.- Espigadoras 

7.- Moldureras 

8.- Fresadoras 

9.- Ugadoras 

10.- Tomos 

11.- Prensas 

12.- Taladro 

13.- Afiladora 

A manera de identificación visual se incluyen como anexos copias de la mayoría de los 
equipos en algunas de ellas se incluyen valores con datos adicionales de modelos que se pueden 
fabricar con las maquinas, así mismo se incluyen cotizaciones de algunas proveedores en este tipo de 
equipos. 

V.- OBSERVACIONES GENERALES 

Se ha mencionado la identificación y descnpción que debe hacerse para valuar y reportar la 
maquinaria queda por indicar la importancta que implica la seguridad indispensable que se requiere _al 
hacer el levantamiento en campo para este tipo de elementos como base no llevar ropa suelta que 



pueda atorarse en los equipos en movimiento. acercarse para tomar datos cuando se tenga la plena 
seguridad que el equipo esta parado totalmente. 

Al hacer el inventario observar cuidadosamente las condiciones que guarda ef activo 
considerando los siguientes rangos : 

a) 
b) 
e) 
d) 
e) 

Muy bueno 
Bueno 
Regular 
Malo 
Desecho 

(MB) 
(8) 
(R) 
(M) 
(CH) 

Para la interpretación y análisis de estos rangos referirse al capitulo VIl de Electricidad, a 
partir de estas observa~iones se podrá con cierta seguridad establecer una depreciación. 

Es menester igualmente verificar que los equipos se hayan adquirido como nuevos revisando 
minuciosamente las facturas o preguntando a los operadores ya que estos ademas de dar opiniones 
veraces, orientan honestamente las condiciones de operación de las maquinas e informan de las 
inovaciones que existen en el mercado. 

5 
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1 2:2(h 300 " 48-14001&) ' 1220><300 " 48-1400(11 ' 1 220 • JOO " o&ll-3 400111 " 1 220" 300 " 68 3 cOOral u 
675" 300 " 

,....,.. 1.1 

!¡IX))( 1020 ,, '"'""" • IBARMIA 
600 l( 1400 ,, I>JODl 10.5 

1000" 11500-<4000\ ,..., ,.,.., " JU.IJIISTI 

700xJOO " .... .,.. •• KONOIA 

"''"" " 1C»4CIJOraj • 
1000 "ot50 ., 51)-.4 51Xl163-600CX~i 7 ACWE 

""' 500 " ........ 7 
1500x1250 
200h 1 2!10 
2 501h 1250 
2 50JlC 1 700 , . ., 2G2.51111al "" SORALUCE 
3000"1700 
J 501h 1700 1 

'70ih 610 241b) 25-liiOOial ,, 
2000 diO 241bl 2S-181Qoll " ZAYER 

--· ' 

.l 
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2045 W. Bm Avenue • Uenver. Colorado 80204 • IJOJ) 62:J 3141 

•NEW De.NVER HYDRAULIC PQ\IER E"'LDING BRAKI:S* 

"'¡ 
Jc ( 
1'-

"' 
"' 
* 

*8 MODELS AVAILhBLE* 

DE:NV'i:R IT'!DRAULIC BOX r. PAN BR/I.KES 

( Model ca~cit;t !!!: Ship Weiqht ~ 
BDP-412 •• • 12 ga • 2 2916 lbs. $9,850.00 
llBP-612 •• • 12 ••• 2 3586 lbs. Shl, 950. o~ 
DDP-812 8' • 12 ••• 3 4422 lbs. $12,950.00 

nBP-1014 10' • 14 ••• 3 565~ lbs • "$14,950.00 

DESVF.R OYDRJ\ULIC PO;.ren PLAIN B~AKE:S: 

~ capaci tl Hr _ &up waiqht ~ 
HP812 8' • 12 ••• 3 3784 lb.:J. $10,750.Q:J 

Hrl014 ID' • 14 ••• 3 4488 lbs. $!L, 950.CO 
IIP1219 12. • 18 ••• 3 5082 lb!l. $12.750.00 
HP1422 14' • 22 ••• 3 5676 lb::~. $14, 750.0!) • A.ll br.::.kcs have 2" 11.J.Iic:n1m bea.m lift and l" bc:~a:r. o!djul!:tmrnt. All 

mac~unes are 220/440/3/60 w1rcd for opcrati.an on 220/3/60. Hachine 
O!'Jcr;,ti.on by puoh buttnn or foot aw¡tch .:on:..rol. A pa.ta.llel aOt.Lon 
qrao..Ju.:¡tc:d b.lck qauqc is providcd au Gtand;,.rd. A.Jl powcr box ¡, p.'l.n 
brak.c:s coae w1th .:1 full 3elcction of fil.gers. 

·. 

Cizallas 
GUILLOTINAS MOTORIZADAS NEWTON PARA CORTAR LAMINA 
SHEARINCi MACHINES 

OOOG O C.&U.LOCiO ESPESOR MAliMO OE COAI'E U.RCiO UAJIIMO OE" CORTE 1 GOLPES POR 
LWSA • PAOVEEOOR 

C.O.Lilllll .,._,WfTIIOS PU.GIIOAS WL•IItlAO~ F\o\GAIJAS lll..UTO 

! ...... " " ·~ •=' ~ ~ 

·~' " " 
,,, 11?00 .. ~ 

·~. " " 
,, 

~" " .. 
·~. ' " 

,,. _, 
"' " rw.n • " 'M ~' ·~ .. 

-~ 
, ... ,3 

" " "' 2~!100 ·~ 
., 

LAS "100U 1• O'ULI0,•00-1 SOoo """0•·'-CiooS 

RECUERDE QUE SUS COMPRAS DE MOSTRADOR LAS 
PUEDE HACER EN CUALQUIERA DE NUESTRAS TIENDAS: 

CENTRO 't NAUCALPAN 

AV ALU OS HA!.IAR, S. A. 

PESO 
APR0JIMA00 

"'"""" .. 
~ 

"" V~ 

"" ... 

·. 

-¡ 

1 

! 



i'·E BUILOER OF '"LAGUN·REPUBUCR MACHINE TOOLS 

. ; '. :: 
' ¡ 

January 1, 1991 

PRICE liST L·40-D 
(Pnces subJCCt to ch.lnr;cl 

?C ~11 1000 [ e~,~. PO Sa1 SlZI C1,_ • CA 90741-4!111 
•,: 1)1 SII·IIODnl ]10 ·!1·1110) Ul-1105111..l10 PO.Cp•- .. POII .___ <; .. ·-------·· ... -- -~ .. ~-R ___ ,.., ______ ~--·- ---c:ClO ... _ 

fu ;:1liUO.OUl 
-------- .__.. ___ .., ____ ,, __ ----- --~------ .. --···---·---·-----

Membcr 

J\Ir.e•lc.;Jn¡\f)~raisal A7-l::: .. :;;:.-,=:-...:.,-_:::,::::---·- --· ·----
Pme Resc.1rcn G10úlf"' _ 

QIHEA PR!Cf mU ' 
• UGUNIItAICAo.IUAAH • CF"""'!SIIf~VVOUIYL.O.IIItS 
• QE-.:¡U~S. • A(P\JBliC LAittES &GRINIJ(AS 
• CNCBED ... lS 

HEA VY DUTY SERIES • CONVENTIONAL MILLS 
CONTACT FACTORY FOR ATTACHMENTS & ACCESSORIES NOT USTED 

AOD 15~• WHEN ACCESSORIES ARE OROERED SEPARATELY 

* 
o 

* 

MODEL 

FU-2LA 
¡FU- uo)¡ 

¡G.n C••­
olllla.\¡ 

15 100CA 
ses ]<JOO 
565·19C3 

UNIVERSAL HORIZONTAL MllLING MACHINE ..•••.. S 4J.;oo 
55• • 13. 3111"' TabL.. 1 El speeds 1rom 28to uoor p m. 18 aulamilhc 
le1d1 ilnd liipod ,,...,.,M on lorog.IC•oss/Vel1, Elecira Cool.,l. 
moM 31bol, .liiOOI 114JPCIII jUn....na1 lrlf1C;;al head •llh No, 50 
spondle opl 1 1 112 HP Molor 22014..0 1r011 PeiiCianl Con1ro1, 
Ha•den•d & G1ourod Colu'""" Tibie 1 Kn•• W•y•. Clmb a.LIIong 
Conuol & Auoo Luce 
VPII..-al Head __ 
2 A u!. R43d0ul - ¡lnsl .. lled¡ 
3 ,.,,. He.&doul ''"l.tleol . 

"" • 500 
J 200 
•.ooo 

FU-2LACV UNIVERSAL, HORIZONTAL MILLING MACHINE .••..•. $ 47,900 

''''"' "'"'" ,,_ ...... . ,,, ... , 
FU·JLA 

o•u ·~1 

,c.. .. c.·­• ,,_, 

565-4000 
565-<~00J 

L S p .. ,,., mood "'_. 11 ti'ODdell ) ~s· • 1 J.. :118" lahle. 1 112' HP "'"" ,,.., I"Ov.,,.._, P'oQol)f•t..:J w..,r .. he.O l HP A 1 ..,.,..,. ~pe.:l 
u-dll ...., l qw:& 1-. P-.n~ Conuo1 

UNIVERSAL HORIZONTAL MllllNG MACHINE .....•. S 51,250 
ll" • il· ]¡W• T.ole 11 S~111'0n1 28 lO 1400 lp m IEiaU!Om;al.oc lel(ll an(l 

~A:'':;;;;: "~~O~~~~!~ :a~a:~~.t·~~~~~~..,~ ";'~ 
!Otnd,. laoer oot 1 P•ndeN Conuol, H.lltoJen..:t & Glourld Coiwnft. btll• & l<ne• 
Wars. ClomD loLLIIng C:O..rol & AuiO Libe. 
2 AJo os Aoadout :~-r ona~ _..... . . . . . . . . . . . . • . . . . • . . . . • • . . . . . . . . l,Joo 
::1 ,..~ Aeadoul :~-r·llnSiailild..... . • . .. . . .. . . . . . .. . .. .. . . . .. . • . . .. •. 1oo 

FU-JlACV UNIVERSAL IIORIZONTAL MILLING MACHINE. .•••.. S 55.400 
¡rUN lr.<U¡ 
¡e-c .. ..,. . ,,, ....... 

522·::1202 

573 3110 
SJI·l301 

521-3201 

596-3627 
597-36211 
535 3305 
1;?2·1101 
533 3405 
554·]401 

FU-4U\ 
¡fl'- UOD¡ 

,o;: ... c.._ .,., ..... 

~VI IIQ'),\ 
5.0'> ~ OQ.J 

(Speo;;U mold 111all., lnOdell &l• • t3 • Jra"'!abl• 10 HP, wlh r;¡m 
mounled motonl..:t hllatll J HP R_. wal\able IPMd sp¡ncn. an.:f 
J q1.PIIIIMds Pend.., ConcroL 
••O Sp¡ndle101 rnoiOUt:..:l hNd O ..... ~ R-8 spnfle iDr lolodal 
2600. l210, ...:1 :IJIQ_., ...••.... , ... , ........••....•. , .. 
Outboatd 1uppor¡ wlblachl .... (lo.n-.lo •ami .... _ . . . . . . . 
UnN•~ Venc.al He_.~ T.~p~~ lor !Re 01"1 ..._,., .l210, .-nd 
DIO_ .....•......•........... ,_ .........•... - ..... 
St•a.ghl VetlcaiiiNCI w60 T;¡per lor ~ne on loblets 3210, and 
3310 ................................... .. 
Rae!~ Moii"'!J illladlmenl1orFU-2 iii\CI:I ....•...• 
Gea~ Hol:lbot'q allachmotnllc. FU 2 and J , , ..•. , 
Slomng Arl.acftmiWII·5' slrOio• wl AUT Tool Rlset ... 
6' flame halderted "'"• •IS-el base_. 
8" un ... ••sal VI$• wls-el base . 
SObtNHa•bor-1",1·11•"1-1~-•ur.uogbonhas____ ..... 
JIC 1 NEM.t. Eleanl:-t ............................ . 

... N•Í 

... Nel 
_Notl 
_Nel 

••• 

UI'UVEA~Al HOHIZONTAL Mlll~l!':? MACHIUE ....•.. S 
71 l/4- • !'5·l'4"" Un"""'"'JIIilbll.l El Spee<IS lrotn 28 UPIO 1.001 p m 
.lUlO lube ty"il•l11 Spondla ... h No 50 l"lPtl 18 IIIKII oiUIO"'.!IIIC 
an<l ,_.,d lr::v•.,e lo"'}}C•os!.l'\lol1 IS H r oo&Jn mo!OI, COOI.tnl_ 
penda ni conlrol S'lu:ua ... nJC;)I a:olumn .. ay, h011d•n.:1 ¡¡nd ground 
Column · f.lrla & lo.'nea W.llys clunO rno11ong cunuol & •uto ~..:,. 
\' ....... ~ "'"'"'' 
..... s ...... tJ.-. .. , 

JIG 1 NFMA f:l~~<:,..,."i 

No¡ 

'" "' 
4.500 

4,900 
•.650 
4 500 
3,700 

500 
1.000 

9'?'5 
•.ooo 

64,..aoo 

6 'iDO 
•.sno 
~ •no 

VIAFIP.r'LZC ~1 · 1~JI/)\..AO/:t:[I.~Hf (P{o]!IAL''"' 

1f.L ("~"!) l•I(IF 1 1 

IElEFA.< !O•')J /lj1~oll 

TE lE-' 'J•Jlll P..,RPAS 1 

--~ ¡. 
1 •, 1_c'1" •• 

FAX'IO: Cii!UPO F.AR: ¡' S.A. 0:: C.V FAX NO. ,nn __ 
.t.T:H1 ""· B. O. VlE"tEA..:;Q~ Mrt: ' MAPC"d 12/19513 

fROfl: ""· LUCA BATl'!STI- PJ.GES: i --

lF "tOO ro NOf P.ECEIVE ALL ili\GE3 P~ US BACK 

·_ art · i'ouc h::c PQ1-33-U2 dt. Mlltc:h 11)93 

D.i&t Sir 1 

Fd'!.owi~ 4 ,1!'. fu ple:=.Ee, fmd hereundcr. the seU.;.AT~ pelee 
F.O.B. hctory ~t.'le fol!""'.1ng :l.'dl.lr~¡:;; 

PA.APJI.S ~lllln<J M.•chln'! I"Lode1 ru-1: 
Alle.ck-dl StatiC'J.......-y()" 
\O.it:.h t.urret : "'ii'O('i'Zor,ul stto~• 'l,30 ltt., 
Vert1eal su oJo e 0,~ .....•...... · · · · ·. · ·. · · · · · · LIT. 8G.000.000 

- PIJIPr-.5 CUt':.U Gtlnder P":.:d-!1 W P.egister 1654/34 __ ;:::::..::;;:;.. _________ _ LIT. 9.000.000 

_PARIAS ~ree d1ratn•¡gnal ~ph l\Ode1 PT-17 •••. ~- 45.000.000 

--.--. 

- -r .',,.;.. 

1_ 

•. 1 
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- ..._·L·..,.r·:[_J-.H-. J.~.-.- .:rl/t( h., .. ,,. ·· ¡: .J • 

, -·-·· _.~.-o1 '-~ 1.. .. -.. •. ~ • ._-¡..;.)UL.·.~~..-.:..._\l .... :,¡_-.• ¡. ¡', 
i \ _.1 • - .... -~ 

~~ 1348 N. SANTIAGO ST. e SANTA ANA, CA. 92701 o (714) 667-8074 

- EXCLUSIVE OISTRIBUTORS-
ROSE MEAD MACHINEAY (213)579·3921 e JOHNSON MACHINEAY (114) 630-4850 

KG~100 8 ol) 1,,..,.. ,..,~uol ·- _,., 

'"'' Ho•~o._ "''•• ,.,,~n (,,.., "''" 
c. .... _ ..... 1 '· .... o.. •• o. ... ~ ......... 
1 ,._,, ........ ..... 

.._ON 

.-
•GS..l06-.,t4D .,.,nAuoa o,._,_., o.-., 

,_. 1 '~.,., tiOooL_. IJ,. olll'o ... ._ 
h.- 1.,, ¡,, ~y ... .,,,,_, .. In¡,. .... 

] ....... --... ll ''"' .s ,.,.,_ 
[; .. - • ...,.. 111,1.l0 

" ' '"-!. 

~ 1=_ 

.t__ --· ~ 

KGt.-1111 ''• ,,g .. "'•• ·,.101 ¡, 0, 00 11• 

~ ........ c. .... '"'"' ... p~- .. Ql ... 

1 •» olio w-o.-- kliO 

a 

P'": 1 ~ .. :: . t J . -·-··- . 
~-~,- -· ... ·. 

I
r~ r-· ..., . 
... - ·-~ 

•G ... liO. 10 olO r,.. .. "- , • .., .....,., 
~- ,._ C...u..,.. ... ,...,.., "'"" loo­
C.""o""o.ol,..o .. hgn&oo•I""""O"OC'I 
Or-:¡;- 1-Sivoolw .. ~l- , $l.l70 

ILG .. I!oG-•H, 10-·!0 ;, .... "oQhC...-._ 

"'-• loodo """"' ••:... ,. "ao~od 
Wo,o ¡,,......,,:,o.,,...,,,c..11 ~r-llooo 

'~'"' D~""oo .... ~_.. 1 s-
l~~ ..... _. u JJI 

•GS. 2SO.A"0 *"~ ... oa ,..,.,,,...,.ooo Oo-ft 
,_ •• · 1~JSO 

~-

·r.-·) -· ... ._.r .• ' 

L~~ 

·r:::_ -~---~ _,... r:-:- .. ---,. .... __ . ~ 
-.¡¡-.....o¡ AOOD, AutO 0..- •ooot 1 /'O o29' 

''""e~ • ., ~"" D•Mt D1owo '•" Po,.., 
loooo lo..;. Cft..co c-r s, 010 ,.. ..,.,..,,.,o._., 

•n·"• 

.1 
Í'l 
1. · .. •.·.:...¡ .. --. -- --e:. """ .. ' . . 

-----. ' ........ ' .. 
¡¡.;._..;:· 

;--r.' 
~ 

,-

1 
' 
1 

1 e 

•. 

¡ 

' 

HEAVY 

FU-5LA UNIVERSAl HORIZONTAl MllliNG MACHINE ....... S 72,200 
¡111 ;oac<lj 

,.-: .... c .. ..., .,., .... , 
78 3/J' o •1 31"" IJn ... ar•altabl., 19 ~·Id' lrom 28 up 10 1"00 r p m • .,_., • 
auro luc. sy"am ::;p.n.,oa .... , No so ldpf"r 18 leoHJ5 o~uooma1~\IT'.e _nAI'IOia15aiAssooares 

551·'3461 
512 3462 
55J J"Ol 
55•·3410 
122 1107 
533 3 .. 05 
565 .... <003 
565 4850 

ano o~¡lKl uaver5e 1 onq /Coo5:>~V,.rt 20 H P. ma111 molar. motan!, PI ICe Hl'se.:llellGtwp 
pqrwbnl con1rol 5Q1.1are "IIIICal column •ay5, hiUOeoed and 
goound Column-lab&e & Kn- W1,1, clllnb mollu'ag eonuol SponGI. ¡;· - l 
bO.llll & CluiCh 1 [(.i 1 19l'i 
Sua.qn1 Venocal Moii""Q He;sd SO Tapar. . . . . . . . . . . . • . . ... N.t. •-~ 
Unrvenat Mdlong Ueild 1:.00 Tapar _ _ _ . , . . . N11- 7.300 
SloiUI'IQ an~ru-5" Sllokl w/AUT lool Rosar_ .... N11. 5.500 
t50 TJoer albOI·•·. 1-11• ana 1-112" wrrui'IO'\II'IQ bu~. . .. ·'' . ns 

6" Flama Htidtnld y,,_. •''""'el bate 190 

rA~~,.~~:O':;,~~ ~~~~:\.~:·. . ú . .ÜIS 'x-'Y: S':i.sDO.l: ~:= 
Aulomalo: c:~mb moU,ng dostnr;J.lglll'lllnl _ .. , {AU madelsl • , • • • .. 5,500 
JIC 1 tlf.MA EleCiroc!. Nal S,OOO 

DUTY LAGUN STRAIGHT VERTICAL MILLING MACHINES 
MOOEL 

FVA-3lA 
j[IIA•1fo001 
,r. .... c •• ...,., 

1 "' .... , 

DIGITAL READOUTS- SAME AS FU MODELS 

VERTICAl MllUNG MACHINE. •..•.....•...•.••• $ 56,900 
13~ 1 13·318· Unlllelnllilble, 1 a speeds lrom 2B up 10 1•00 rprn 5" 
aulomalocqut8 t•a._eiSI $po.-.:lle w1No, ~O laper. 1 B leed!. au1oma1oc 
and r;opu:l uavarse lonq 1Cros!.1Van 10 H P maon mo101. molant 
and al.arocs Sp&ndle bralte Au10 Lube H & G Tabla & Kn•• Way1 

FVA-4LA 
JIC ELECTR1CS . .. .•..••...•..•..•. Ntt. S 4,000 o 
VERTICAL MILLING MACHINE ..................... $ 73,700 

(~\lA- ti!IOOJ 
,c.~ e~"""' . '" ..... 

FVA-SLA 
¡f\IA·7('I(ll)l 

c.,_ 
o '" ..... 

565 ... 221 

!~~.,~~~~~~~~u~.~:;:: ·s~:~.~8 .. ~~~~~·:;,"~~i~!~:,::.~ 
ana oaptd 11av•l\1 LCN"q JCms,;\len 15 li P milm mOlar, CDOioVIt, 
p9ndanl control and electro::s. Splfldle bliJIII & ciUich. H&C Toibll & 
Kne, Ways 
JIC ELECiniCS. NeL S 

VERTICAL MILUNG MACHINE .................... $ 
71" 1 11·11·- UniiiArnllable, 19 !~fledS hum 29 rr,to uoo lpll'l 5" 

:~~~~~~ ~~~~!~:;•• ~:..;~~=;~.~ ~~ 1 ~fP' ~:,n•::,o:.u:::~~~ 
plllndano eonllol, 11ec\1c. spu~dll brúl & dUJcn. H&C h~ & KnH 
Ways 
Po .. ar Ora"' B.ar .••...•.•. !EIIdllc · Threlded draw bar J .. 
JICIMiMA _ . _ Nal 

4,500 

79,900 

3,500 
S.DOD 

OUTY LAGUN MILLS WITH POWEREO OVERARM 
MODEl 

FCM·1600 HORIZONTAl MllliNG MACHINE................ $ 75,n5 

¡C... c ...... 
1 /1/IMI 

565 -4003 

63- 1 15·11•" 18011, 10 11 P maon holllOnlal o¡pondle mo1or, 
po"'ll 0111111m wl7·1f2 H P u,..,.,sal HURE ~IIIICal htad, 150 
laPII, 18 1petdl, 28-1<100 RPM 2 HP (OC) a....1arm leed 
ITIOIOI lUlO lube , CIIOianl & 1 llfxll IUR)OII H1/d111ed & 
Cround mlumn·laDie & 11n11 •-Y• Sl)oncll• Brake. 
3 A•o, Morn Wou1d Re.aaout. - • ¡.-.,_Jalad) ..•..•••••• ~ AaiS X-V -13.300 ) 
«O....,. oper11on.................. . .......••..•........... Net 

.,100 ,.. 
FCM-1800 HORIZONTAl MllliNG M ACHINE ..•••...•.•••..••• $ 86,200 
e- c .... "'D 

• 111 IIIAI 

FCIA-2u00 

71 JI•• 1 15· 314~ IWie 15 H P matn honlUnlal spondle II'IOfOf 
Wilh 18 !pAICS Po.,.erid Olllfllm wlh 10 H P ,.,1n111111al 
tiUilEv•n.calhaadNo SDNUT; 18spelds2B-14UORPM . 
2 HP ¡oq oweoam '•Id rno1or. Au1omalc IIINfllillobrcalron lor 
kn11 and labia. Ho~rdened and Cround eolumn.¡abl• & knll 
••ys Spondle Bra.ke & Clulch. Squ¡u• VIII~ Collumn WIJI. 
""0 Voloperarron ........................................... NM 

HOP.IZONTAL UNIVERSAL MILLING MACHINE .••••.• S 

7~--

93,300 
a .. c .. a~a¡;¡ 

• "' IIIAI 

5'•5 --:·,2~fl 
~t:5 .¡_~o 1 
51illl '11>611 

f8 314· 1 17- 11•· 1.1ble 20 ti P maon honlonlal•p•nclll• tnOfaf 
wllh 18 ~•edl Powered ,..eoarm wah 10 H P w1 un111•11al 
llllllf~""o::\lha.'\dNn 50NM1, 18sJl"'((só'a 1400RP.W. 
1111'(1JC) evo''""' l•ed moiOr Aulomiolc lom.-.g lubroc;~Jon lar 
knr-• ano! J,ltJI• ll.uc~~~n"" aod C.uund Column· iJ..._, & Kn­
Wa~ s Sl)oflolll iJralo.e & Clulch. SQutl• Venl&lli ColurM ...,,, 
SpeCl:¡/ pa .. o , , I.Pi models),, ..•.••.•.•••••••••• , •........... Nll 
3 A•" nnaOouo t•no.INI.OJ ....•• (2 A.lo K-Y- SJ.300 J 
n .. ~rll••lrl1rr.nnt•'llln<f,.ld .. (IW·l) ........... .. 
JIC I!II.MI\ EltCIIIICS ..•• , • .. • .. . .. • . . , .NII 
aao Voll C'PII:lnon .. Nlll 

1,500 
•.soo 
POR ..... ..... 

--'-
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T."-Si..!: SIZE 
SPINOLE MOTOR 

SPINOLE NOSE STO. 
SPINOLE SPEED 
K:-.!EE FEE!J 
ccou.:-:r sro. 
MACHIN!: WEIGHT LBS. 1 

Pí=IICE F. 0 B. C:.ASml (LOS :.NGEL~S) CA. PLANT 

DOJO RD,'.1 S::;,nc:!a 16 S~e~d S 3liP 
2 SPE::.:) ~1.0-:"CR f 220 CA ~.:;O) .. .' .•..•. - ....•. 12 • IGOS 

A~GhT ..:.r~GL: !.TT;.cw.~::;~a {Sao; pase 11'5 Q¡ 
·s;;ecnv ,::;.3, ''o :!0, No .:0 

Arocr s~:;:.- .... o~ '-'' , ·cr•!on:al ~.' . .l::tunmg .........•....... 
1",1.~u;d.C0f.i:l·0 ...............•...•.... , ..•..• 
Mulll- Ar.gle 3;:;;.cnea w.'J c.;,:e:5 .............•... , ... 
e· A•:;e,· b;,:¡;:;,. ( ln~~.JJI 535) .....•....•........••.. 
8" R•ser b.ocio. ( ln;1a:1 S:> S l ............... _ ....... . 
12" R•~er c:cc~t ( •ns:.lll S:!5) ......•....•...•....... 

SLOTTii<G .:.nACH~.:Et;T ( See ;la-98 15 QJ 

127 ·111:?A 
129. 1113 
130·1114A' 
132 · 1115A 
146. 1135 
1-17·1136 
1.;.]- 1137 

4" Slroke 3'-S H~ ....•.......•........•..•••.•.•.• 149 · 1140 
Sic:ter 7ovl K•l wJ7 shape:l :~1s 3 bl ho~e( ...••....... 149 • 1140A 
Clarr:pmg K1l W1lh 24 SIUOS, 6 suaps CLlmpS .11\d 

6 s1~el olo:.;:~s ................................. 121. 111.& 
6-112" Flarr.e Haraanea V•so w,S.,..nvel B.l5e ..•....••..•• 122. 1101 
M•sl Coo'a111 sts•e~. 1 gaói.Jn c~ta..ner w/ magneuc 

no:.::e hctdt:.r ............••..............• , ... 160 · 1167 
8o¡uf 1.~15: Ccc•an1 SJSH~r.J .... , ........ , ..••• , 160 · IIES 
Pias:•c S:'l e.;J lar ch.¡::s .1na .:::ll~r:l spi.:).Sh (OSHA Mag.l •. 161 • 1157 
W;.y co·,crs lar cross t. v.:Jmc.JJ ( lnstall i35 ) •.......••.. 162 · 1158 
Bo:~.se Ch1p Pan_ . . . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 163 · 1159 

1 

OPTIONAL WAYS d 
C;,•orr:e ways, s.JCdle & llnCillop 1€4- 1160 
Han:lane.:J ar:c ~to~.:ru~ o~.a¡s, taole. bOtiO,;,·,s ·¡¡n,;a· ¡¿~_-_- .' .'. ·. '165. 116~~ 
c;,rOt:lQ L.aac Sc.:ev. S ( ~ - 'f ) ( lnstall $50 )_ ........ , . . 16Ü • 116 - l 

R- 8 
•i':-))C-0 

S 6,750. • 

850 .. 

49:i 
JSJ .. 
230 

A·8 525. 
JOIJ .• 
330 .. 
450- . 

2.300 .• 
370 .. 

1.10 .. 
390 .• 

150 .• 
5UO. • 
160 .• 
260 .. 
289 .• 

FT-2 
1 12. ~~~-~ 

so· x 10· 
2 HP 

A-a 
65- JOCO 

VES 
2.700 

; 7,200. 
1 
1 
1 aso.-

495--
350 
2BO 

R-8 525- • 
JC'J 

1 

3::..::. .• 
45:) .. 

2.::mo 
37:> .• 

1oi0. • 
39'J 

l!ll .• 
5CI'). • 
16G. · 
260 .• 
289 .. 

1 
1 

1 

n5-· 
9S5. • 
425.· 

1 

' 

........ _ .. --~--. ---..-- ·-· ... __:..:-.... · ------..;,;:_.:.;;:...:,;._:.;.;.: ::__. .•. :.:: ~-. .:;·:..:_., 

R · 8 
SS - 4250 

VES 
2750 

S 7,500. • 

850 .. 

495. 
350 .. 
280 .. 

R-8 525. • 
300 .• 
330 .. 
.eso.· 

2,3CO. • 
370 .• 

1(0 .. 
39:J .• 

150 .• 
500 .• 
160 .. 
260 .• 
289 .. 

FTV-2 FTV·2l 
16 ·1012 20 ·1015 

so· x 1o· ss· x u· _ 
3 He 3 HP 

A-8 R-o 
55. 4250 55 . 4250 

VES VES 
2,850 3.700 

S 7,950. • S 13.500. • 

850 .• .... 

495 .• 495 .. 
350 .. 350 .. 
280 .. 250 .• 

A-8 525.- A·.8 525. • 
300 .• ( 8) 350 .. 
330 .. e :a 1 o120 .• 
oiSO. • e al 400.-

2.300 2.300 .• 
370 .. . 370.-

140 .. 140 .. 
390 .• 390 .• 

ISO.· 150 .. 
sao.- 500 .• 
160 .• 160 .• 
260 .. • 260.-
28S. · 289 .. 

ns.· 775.-
9S5.·o 995.-
425 .• 425 .. 

' 

58"' x u· 
4 HP 

. •O 
55.4250 

VES 
VES 

4,000 

S 18,800. • 

.... 

e a 1595.-
350 

( 8) 320 .• 
( 8) 65,) .. 
( B) 350. • 
( 8)-420.-
1 8) .;g.o_. 

2.~00.-
370 .. 

140 .• 
390 .• 

150 .• 
500 .• 
160 .. 
260 .• 
STO 

... -·-
995 .• 
425 •• 

140 
SS- 4250 

VES 
VES 
~.S.JO 

S 20,900. • 

. ... 

(8)595.-
350 .• 

t 8) 320 .. 
(8)650-· 
1 a 1 35o .• 
( B) o&20. • 
{ B} 490. · 

2.3:JO .• 
370 .• 

l.;Q,. 

390 .• 

150 .• 
500 
160 .. 
26,) .• 

STO 

... -.-
995 .• 
425 .• 

1 

ss· x n· 
5·1.'2 or 

7·112 HP 
140 

70-4200 
ves 
VES 
4.900 

S 23,500. • 

-... 

(C) 9!!0 • 
( 8) 825 .. 
( 8 l 320 .• ...... 

8 350 .• 
a 420 .. 

······ 

-- .... -- .. -. 
143 .• 
390 .• 

ISO.· 
500 .• 
160 .. 
260 .• 

STO 

·- .. --
995 .• 
425.· 

.. ~7 --~-:---4~-~- . 
. . 

6Y X 13·112" 
5-112 01 

7-112 HP 
.. o 

70--1:200 
VES 
VES 

7.8CO 

S 3B,SOO.' 
.... 

' 
{C) 980.-
{ 8) 825 .• 
{8) 320 .. 

. ----. 
-... --'e 12.2so .• ...... 

~~-· 
350 .• 

150:· 
500 .• 
160 .• 
260 .. 
STO 

·'" 
- ....... ;.-

• 
i 
f: 
t 

~ 
t· 
r 
¡'; 
¡.. 
t 
1 
' ' t 
~ 
~ 
' • 
1 • 1 
( 
~ 

'· '· r 
r 
f , ... " r 
i 
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w 

• 

' 
i 
:. 
' j 
' 

·, 
1 

o 

' l 
1 , 

1 
i 

l 
1 
1 
i 
o 

1 

j 

:"'··--. 

' -------- ( 

~r:::CI,\L ELECTM!C3 Sce ¡:<!go ;tS {) 
•.~Jsn.:-~ Lu;~: (N::: N1rea) . . . . . . . . . . . . . . . . .•.• 201 · 1170 
E•::a charo;;c :cr Ht:avy Ma1n Mor •. u ...... 200 • 1171 
Low vo!l.:~;¡e. push bulfon. Nc~a 12 mam motor anrt ... . 

cco•anr ( ln">tar:ar•on sso) w1th d1sconnect net 204 . 1181 
NFPA 7SJ IC. 

PI!.:. SE CO:l'iE;A:TEAS 3 ~O 5 t-:P I.IC.IOtS. . . . 222 · 7072 
4 :o 8 HP mctors ........ 223 · 7073 

S::.G.•:O ?CMC.i=t fE E~ VAAJ.l.BLC. POWE~ F.EEO (Sea pace 11 5 ~ 

When us1ng O RO add spc;c.al Ra11 Bracllol (lor stops) ..•• 255 · 1155 
L':)n:].:I.C>nal Tao:e Fe~d H~avy Outy ... ( lnstall S35) .... 19-1 • 1152 
Crc~s Tra·tel F~~:d Hea'Vy Outy ....... ( lns.tall $65) ..... 190 • 1143 
Vc••c.ll K:-;ee Fecc H.eavy Ou:y ....... ( 1ns.1a11 $65) .••• 1S.3- 1150 
S¡¡'.:::::t H'.;nw Cra:!"'- ................................ 196 • 11S4EA 

• E~:r3 -:2:J.>ty J¡_.¡y P::rvcr Fc.,.d:i ~.tcc:elli15U (:!Od SSU ro Jt.ovo ?n':~s\ 
Gt::.·¿c ;.::u.cr :ceC' on~ s.pté-d .... uzp•O lor :ao.e .......... 196 · 2Cl0 
OIIT01or Cross Feed .......•....• 198- 2000(8} 
Gsare-: pcw~r l¿t-d one spced lor knu ( Z a..•s.) ..•••... 200 - 2020 
Var1.:C'll cown rece! qu:11 (lar ·ten•ca.l t:e.10 J 

1116" ::l :?·112 · 'p m:n . . . . ............ 201 • 2021) 

o:G. r.:.L .-.t:.to.:.ur S'fs:-¡;:.1 ( See ¡::~go ll 5 G> 
2 A~1s :)1)1;~. K_;.r.RJTE- Qu,clt Cc¡,¡nl,,, ( ,ns¡¡lled ). 

2 A.~.s 0005 ACU·RITE tu· .. ( 1ns1a1:ed J. 
2 A.,s C\:CS ··,~oC:.J·RITE tALLL'/LSLCN- .. ( LnSioi:lca} 
Jrll A~•s c-:;.;5 · Knee Scale (16 · Tf¡vel) .. ( In¡JJIIUI) 
J;o ;,.,s 0005 Ou•:l Sc¡,le . 
2 A.,s C.Xll . AC:,J·AIT:;: IW 
1:-. ..:;r¡'.',:lro;: Do.:a1 

....... ( Ln:..loillell ). 
( Jr.~Jio:Le~ ). 

. {lnst.~ll~ ;. 

251·0005R 
..... 2s2. aocg A 

. . 255. aotc. A 
. . . . . ::'56., 156 i'l 

.. 257·115aR 

.. 25rJ· n.::oA 

.. 270·1162EA. 
... 271-1163 

A.:;:;T"-A't' ':'t.6L=:5o VERTICAL & HCRrZOUTAL ( Sve pa'18 11 5 Q¡ 

10" r:lc:aryTa~te .. (250) ........................... 179-1120 
T<:i!S:OCI..Lcr TC~.. . . . . . . . . . • • . . . . . . . . • . 180 • 1121 
12· Rotary Tacta .. -( 320 J .. • • • • • • • • • • • • • . • • • • . • .. • • • 1 81 - 1125 
Ta.Lst=c:.. lcr 12- ................................... 1C2 · 1126 
8' Uni"Ji!fS31 D;vld.r.::J Hc.:.CI ...................... 175 · 1111 (Ai 
10" Li:-.•vers.al Ci11:.:1.ng Hezd ..••......•......•••• · 176- 1111 (0) 
12" Un.versat O•vKtr.g HCJO . . . . . . . • . . . . . . . • . . . . • • 532 - 3~02 
1 ~· Ur.IViifS.JI C•v.:::mg HeJO ..........•.....••.... 535 • 3Ji13 
15· ur .. \letsal O•Wll~ Ht.ad . . • . . . • • . . • • • . . • . • . . . . 535 • 3304 

SFIECI.A.l PAUIT ( For A.tOlClline ) .....•..••...••.•••. 170 ·1104 

( HANDLING CHARGES ) 
E.t.1:3 cllar;~.t 10 oudCJ anc:J s.k.id on machlnlt 101 stupment . . . 52 · 1169 

55 .. 

1.750. 

185 

t>• 2}9¡: ....... ~ 1 

55 .. 

1.750 .• 

1es -
210 .. 

55 .• 

5HP 775 • 

1,750 .. 

185.-
210 .. 

r . ,. l 
c."-

125. 
640 
710. 
710 .. 

45.-

1,20J. 
1.-ZOO. 
1.100. 

1.8GO 

Ui95-
1,8)5 
2.~95 

750 
700 • 

2.2~5 

2:?5 • 
:100. 

1,100. 
310. 

1,300. 
370. 

t.a:io. 
1.355. 
2.050. 

450 .. 

75 • 

~~b ~V· !~~;: 
710 - !,710f· 

7:~.: ;~cp:;¡: 
(Craer ...,,,n 1~11er f Bl 

.1.2co. · ¿: :E~.2dl· 
1.200. 1,2CO.-
I,ICO. 1.100. 

1.800. 

1 695 
1 895 
2.~95 

750 -
700 

2.295 
2~5 .. 
3CO 

1,100. 
310, 

1,3CO. 
J70. 

1.e5c. 
1.:135. 
2.D5r .• 

450.-

75. 

1,600. 

1 695 •• 
1,895 -
2.595 • 

750.-
700 -

2.2~5 • 
225 -
JOO.· 

1.100. 
310. 

I,:!JO. 
370. 

1,850. 
1.995.-
2.051l .. 

450 •• 

55 .. 
SHP 7~5.· 

1.750. 

185. 
210. 

125. 
640. 
710. 
710.· 

45. 

1,200. 
1.200 
1,100 

1,800 

1,695 -
1.695 • 
2 595 • 

750-
700 • 

2.295 • 
225 • 
300. 

I,IUO. 
310. 

1.JO:l. 
370. 

1.6~0. 

1.3JS. 
2.050. 

450 .. 

55 .. 

1,750. 

185. 
210. 

125. 
790 
710. 
710. 

45. 

1,2CO. 
1.200 
1.100. 

1,800. 

( 8}1,795.• 
(9}2095.· 
( 8 1 2.695 .• 

750 • 
( B) 7CO • 

C B )2.~<;.5 · 
225.­

{ 8] 300. 

1.100 .. 
310 .• 

1,300 .• 
370 .. 

1.650. 
1.995.-
2.050 .. 

(ji) 650 .• 

95. ~ 
5HP 775. • 

2.500.-

1.800.-

(C}I,SOO­

CCI2.J95 · 
{e)2.850 • 
(C) '.iGO­

í e 1 s75 -
¡e 1 2.s:>J­
(C) 260-
ce¡ 300-

1,100.-
310.-

1,3C'O. · 
370 .. 

1.995.-
1.050 .. 

1 C) 780. • 

95.­
SHP775.-

2.500 .• 

1,8CO -

CCJ 1.800 • 
{CI7095 · 
(e}2850 • 
( C) 900.· 
(el 875 -

(C)2.550.·¡ 
ce¡ 2ao­
(C) 300-

1,100 .. 
::;10 .. 

t ,:;oo.-
370 .• 

1,995:. 
2.050-. 

(C) 780. • 

GS.-
7~HP 9~0.• 

2.900-

(C)1600-

(C}20~5 • 
CCJ2.e~­

te) 900 • 
ce 1 875 • 
(C)2.550 • 
(eJ 280.· 

l.lCO. -
:JI .J .• 

1,300 .. 
370 .. 

1.9SS.-
2.t150 .. 

1 Cl 780 .• 

GS. • 
7}áHP950.-

3.500.-

(OJ2.J~.­

{0)2.550-
(0)3::'~. 

(DI 95-0. 
( 0) 925.· 
( Lll3.C50-
( DJ 295 • 

t.JX.· 
370.-

2.050.-
2.JOD. · 
2.500 .• 

ICI780.· 

l. 
[ 
L 
r 
¡ 
l 

! 
'l· 
' 

o 

' ,_ 1 75.· 75.· (B) oOO .. • (C)250:.- (C)250 .. • lfl250 .. · 

l BALL L!::AOSCfiEWS (Pncesonrec¡ueS1)(SoepGge.JS f})¡ r ;'...,~ 
i ~ -·:: 
l ~:.r 
~ ... / 

' ~~~~~--~~--~--~~~·~~~~--~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~--.... _~--:-"""--- Y"" 'f' '~.PI:. :r~ .. :p,,,.·.c.s;. oes~ .. c.;.~o•:;;z:¡_.c\ ... ~=•,!"'!'a_..~ ... 5}-..P;f'!:'·--· 



QUOTATION Sh .. l No. ___ _ 

.. _ 

.... 
,.. 

~ 

Cl' 

CIDDINCS & LEWIS 

Ft le 11 ]1 37700 

O•t.c••PI•on O<v 

t0-9 lofA.CI'HIF SPFC"IPtrATIOIIS 

Y-A:I:ta CVartical) flanpa: 2440.. l96"l 

z-uta CCronantl Pal'l$a: 120t.ll C.U"l. 

Vertical Ralaht Abo- Tabla: ]2)7- ( 127 .4") 

J·A:IIIa Panpe vlth Linear llar: 

Lenpth ~aoual ltaadout l'tltul Rndout 

'•"-• ··"-· 
1 foOCllnm (líJ. O" l oo1- ( 4). ,-, Blla c:n. , .. , 
2100!n (14'1. ,-, 1'-07- (55. lo") llll- (52. 4") 

llaoaata~t lltY: +0.0~~ (!:_.002"1 

l'ull lanlla Linear AccuracY .. ' ' • z .uta: ~.l .. _ '!·í'OS5"l 

l'ull Pana a Llna•r AccuracY r "' 1 A• la: 

Wtt" Linear ... 
1600ula C6l.O"l ....0.11- ( .... 0047") 

210C»a l82.7"l ~-~·- t!,.0055"l 

~lth Cui~a Pall ~yata• 

!10.07 + 0.04Ll-

NOT!S: ll o\ccuracy .. ... u~ onl1 •• ClcldlDJa • Ltlwta'a lawout 

ublaa. 

2l o\ct111l 1-A.I:ta , ..... a .... • llnaar ""' .. llmlud •• 
praaaace ol • raadtoa haad. Tho lloaar ""' tan1th ••• 
tho uchlna I&Odal. Por ••• - Unaar .... .... 1-.Uta 

raa,a dacraaaaa •• tha uchtaa at11a tacnaaaa. 

ll u .. caral aqual to ar l]lraatar ..... 1 •tar •• tho 1-Azta 

ra .... a wlth a l]lulda rall. 

4\ Tha parfonaanc:a ol aach .... •• .. aaured lo ••• di rae-

tlon .. .. othar , .. .. .. Ph.-1. !t •• waltd oolw 

·'•lch paaaaa throu11h ••• caoter ol ••• 

" Tho .......... ratl t9oas • ••• L ... ••• oatw daatana 

apollcabla to thla aoacl'lcatton. 

Pr.c• P•r Unu 

¡. 

-. 

QUOTATION 

UN SJS"'YHAS, !i.A. "f!:Ur'O 
c/a CI'Upa !arn, 'LA. Da C.V. 
~araplo Randoa ~o 50 

( 

: 

CIDDINCS & LEWIS 

721 Spnngl181d Str""l PO Bol IIZ7 
O.ay1on. OH 45401·1121 Jata 212901 
T ... :\1312S4-5J77 FAX. 5131254-SOS4 

7lJJ7700 
r'olonla San Aafaal C.P. Of-470 
l'la•lco, l'I.P. 

Shellleld Fllol No. 
Duo 

Jibüiff 2', 144] 

lnqu1ry 0&111 

lnqu•ty No. 
PEPN-Dl-04 
DiYtófi, OH 
12-li QU.I\IO 
Rotad 4\tt\lii 

nem Qoy. Pnc:a Pllt Un11 

C'OPDAll' LAYOUT WACHTN! AHD OPTTONS 

"' In reapanaa ta '"'our requaat, Ciddlnga 6 Lavte 1a plaaaad to hav. 
tha ooportun1tw to offar rha fallov1a11 propaaal. 

145000240 
145002010 
14500141] 
158004124 
,8006608 
145000679 
14~001 ]!19 
145002000 

CIODI~GS 6 L!WTS COFCAX• DIGITAL ~DEL t0-9 

2440aal 
120'-

(Q6"l t~A:.ta IVarttcal\ flanJta 
t47"l "J:•azll Ccroaaar.l Aan,a 

1-. . . ·•all llanea data1'11L1nad. bw Cuida Batl 
JaD&"Lh ¡••• .... ,_ 125.5"1. 

Coabtnatloa Scrlbar Read 
MachiDa Haoual ( 2 ara auoplhtll 
ltlaeaura .. at Proceaaor !flt-4 t 115'91 
""aou.al rar l'fP-4 12 ara •uoplldl 
Prota/Puah luttoa SW'I tch cabl• 
St•ad•nl Scrtber Sat 
!lectrtcal lit 
MP l'louot 

PJIC! •.•••••••••..•••••••••••••• , ••••••••••••••••••••••••••••••.•• 

THIS QUOTATION ANO THE HESULTING PUACHASE ORDER ARE SUB.JECT 
TO THE CONOITIONS OF SA.LE SET FORTH ON THE REVEASE SIOE HEREOF 

PLEASE AEFER T0 OUA ~IU:: NUMBEA ON AHY C:ORAESPO,DENCE a. PIJAC11ASE OAOEA AEL..A11NO 
ES-1&1-A •111 

" 



---------------------~-----' . A 16 COM31:·~ATiON GRINDER 

... 

__ Jf 
_ ¡ .. 

(Set Up Far Interna! Grin.:ling) 

VllnaDie speec! naaasrocll: m~r Spee':l 
111nge 40C ;;;F•.r ro r7:~0 RP-.t ~r·ves 

heaasfiXk spmale 111rcugn 1186-D61f and 
puneys. 

Org1fa/ c11sp/ay lar cross lftflcl and reO/e 
posmomng 000050" rasoJutiOn 

E.l(rernal grmdlnt] wheel. ro~ .. ,~ l. J" 

1 Yr HP dnve morar lor grmámQ r---- sp,nales.. 0n'o11s ,marnal or axremlll 
wf'ael 

Jnrornal SDmdla 

Comomar/On grma¡~~g somctta orachet _ 
Swllf6rs '800 fD ser-up mramaJ 01 utor· 
na/ grrnarng 1111neel M¡usrao~ 4" 
rowarct 01 -ay rtom ...arll: Macmned 
suttace ro ma,care .Jirgnmanc. 

16" tatJie sine bar J'' gauge 
block lar zero tap~t 

Aad gauge otock tor capers 

W.Jrk rao.e ao,usra!lle 'Or UJgtes u:; ~ ,._ ~~~~~.-~~ 

• 

- : 

Heaasrock graauiited lo! am;u1ar set­
tmgs A fiar 1s macflmed._on 18ar <JI 
heaasrock 1ot Ut¡nment 

:dOitt-lsad 11ar.dwnaeJ PJ'ifl :.1::1•• 
··sror .:JL¡IT.ln w lt811.st8f l'rom fAA-• di 

to manual conuoL 

Coaianr pump and aro.: Duilf omo ltle -------./ 

""'""""' 

CtOUteeo' ha'ldwt:HJ gradu.Jf&d .OOOS. ---·i 
CtossiHO' rtift-&1 JY;~ 

Tao1e 'llVfl~mg :1091. 
~usraOJie :o lci" U.V./ 

Snat:J}Oc/f. lmut swm;n ter ¡abJe /8lo'8I"S8L 
A.:tuarad or faOie dog~ or tn411~ 

ta:Jie ""ON"' ··oFr pusn tJuaons. 

lilll--- HeedstocJr SDOed selecrot 5pHc1 ft. 
hnrtely ~- flom 25 RPAI ID 4~ 
RPM. 



r 

Qssag 

1<17 ,lOS. C.AMPAU C1E TAQIT 1\111CHIGAI'I Ml2Q7 U S A. PHONE (3 1 3) 259-077C 

C :'uliO ALAll<\H, :J .h. 
Dt<..:rnt-,io RenUon Ilo. 59 
Col. ~;un. KaLlcl 
c.P. ooo470 ::s:-:rco, u.F. 

l 

··.. " Q•····•r· y; ~··r~ ('Otr--1~·-' ~ ... • .. ~. ._._,_., .._L.z ,. , ~ 4..'-l ~;.,;. 

l'rojects Il~¡:>t. - it<;!f. rci'Z-?0-:!1 
l:'it.A :1.3~ li 7 SO 

DATF. 

r .. un• ~•• n•l 10 <1llly! lo PIODrOved cr'!dot rtsk<s cnly No CIIISh di\Counle.ophe! 
u .. ¡,,.,,,. .. d!!•:ov•d by stro.,'!s hres. and other ca••,es beyond our control w•ll 
cre118 no ¡,;¡nr1.1l r'!"'POMS•holo\y ?n lh• p,:ut ni Pa•ker MAt•!IIIC,IOCC''I"'nrated 
nrrr ... , n1Rc•r1 ,.,,h :md Acrer·t•d by usare nnt s"btect to c.1nceiiAtron e•ceot 
w•'h our r''""""' rnr'!! nuote!l ;~re curr'!nl bu! sh•pment'l "''11 b!! mvooced al 
"""•• r•'!~:ul•nQ al the tome ol shooment w•th buyer ..,,.,.,,Q !he roghl lo a no 
'n;o¡rq"' cnnc•l1:1t•on c:l'\oulrl he '"0 etect uoon be•nQ llrlvo!IPrt on 'luch a prtce 
,.p,,.nq• W¡¡,qnty on the ;otl!'l>~t' maleflal and eQu•omenl '" hmol_.d 10 condolions 

.1• •ho.,.l'l "11'1 11•" '""'"'"" s•tle 

1\Ll PAICIES 1\RE F.O.B. OUR PLANT, OETROIT, MICHIGAN 

_o_, __ IA_N_TI_T_~ -------------------'0:::~~-r._n_lr ~()!.:..' ----- ----------------lf-----'P:_:R_::I::,C::,E:_ __ 

1 z',\!7!\C.H-~!J·~J~~:;·~·Ic l~;<Lu CUL\lll::,\'l'.i.L'fl CL.l;.¿.,~a. ·.l·:li!; tn~C!1lnc 
[Ci:ii...Utf:C ~l.)!iL.: ld.:;;h ljU.;.litj' t:J.!.Jl irun l:CUCttuctiOll 1 r.ú.u~ 
SCl:~,CJCd tla~·!j, IUl:Jn lHJt'l~'.!I..O l~\1111:! Cli...;c C.ll~ Ct:UCC .:Jliur.:: 
a ¡u.J c:t w ~1 e f.~ 1 be a U "h i ~ h r 'c. ... L .J. tu :.; t t) se t:. u p .C v 1: e i t he r 
inL.:1.:n~l or cAt2~nul ·::;rin:.:i.ns. ·.;.:Lü cr:.J!j!:fccd l.ié:IH..i 1.;!lc~l 
rr.on:!: ti1c crosa sil.iüe .0~0 l:1ch rer r·~volution, t:1c rdc.:o 
aújusti~.~at 1:ial ls 'J[.:l<.Junt~.;:.l in .00005 inc~1 inctt:;II(!IltU 
ailow.i.n; L:XttC'IIa·~l..l ¡;:ccis~ ~.'C'ViLiOilili'J c.:.f lhc Sr~l.i.·la 1J 
'rt!H:h).l.. •¡;l~ t.e~Vi Cut,¡ ·.¡v:-)~ar~c.: it:; !iltct.! \;ith ~ ~ iuci; 
~iu~ ~itr lo LH.!ri;:.i.t uCC.Ut'~l:: .:.n..: ru.t-id i:;J3iLiJniu~ :ve 
·:lt lndiuy ta¡;cra. '.L'hc ~;ork:O~cH.l LlCCCJ;lt:; 5l.: co11uts, u Ü1.!<1<l 
ce:i'tt~r ~ri·.;c ::ounts on Ll1~ \'tCJri~h~a.J J.:~...iC cxt!!rn~l 
tjt ia~ in:;, .:ua! rn.;a:1~· t"'·i.Jf.!l ut: ~la;cr.c cun !;e "1;_¡o.lLiL~ú t.o lit 
L!i(~ ._...-:>~r.l.'!i.·ü. '!.'hü t.~l_,le ~.1...tJc i:; Jriven 'l"ilb ü -~cc:•r .:-.:v~ 
(¿_el;. ;.n•.,¡ iJ; l:ot!t :na:lU·:ll (C'211 .1\H.i pO\l~I [Cf'U. '!Lt: CUlJ!.:Hit. 

z~¡ctcra !G t~uill int:.o th~ I::oc.lln..to. lntC"L:n~l ':JriH'.Jir.-:; 
>·ti:E'cl s~;i:1<.!1¡:s arv lntcrcll.:m:;cnble su 111 .JPJ <.:•)l!ct typc, 
l.~lt Clrlven ¡:,¡;;.; cvv~c li"lc r.:.:;'J~ tcun l:O,UUu t(J :..J,v<•u 
rt.2i~. 'lbc be~VJ' Uut:¡ cxLc=u.J.l_~_:rtn:~in·_, '-"l•t!(~l :.o1~indlc 
l.:;~:. ;¡ l'J :.-: l x 3 i•~ch h~&c!.?.!. '.:.'he- :u.J.«;!~!:l: :lect.cicl:l 
control:; .:IC~ 110 volt nn:l ~U" C•Jr,v~ninnt lo t!H• opcr.:1tur. 
~t,e ¡;¡,:-,c:line lJa~e is !lL:.:c~..: ~;~u, 1 .. ~1./~lin·:~ L·Jlts. 

~tc..itU~rJ e·¡ulCJmC:1t. i11Clt1·10.:·.: 

'J/,. a.~. VO:.¡;l;::._¡l_~ ~c.·~~~.J \;CJt~~htl~o'l~i <JrlVC :{lcJ:.ut 
l-l/2 li.:.?. ... L 3u o ll ,:.;:· ~; g r in u in y w:wo l hc.:<.l 
tirl.vc .motcr 
l/2 ll.l'. v.:.r i<ll;lc: ~~.cccl t.:!;..l~ ur ive c:otcr 
coolant !:yztc~ c0n5i:;ting of ~u~~, tank, 
hoses, V31VcG, r.nd :¡.:rtcr .gu.::ruc inzta1leü on 
the ¡:urch ine 
tll:...ll1\ electdc .. ll J•1n-:l, 231l/4Gil vo1l;1, 3 p!,¡,;:;~ 
.:rml 6'l cyc le 
UJCt..Jtor:; ...:ún\:~~'1 :;l.ltkn ·.,it.l: 110 vult 
con tro l:1 

i?ARIK;;::R-MAJESTIC, INC. .. -' . ........ "' --------
* 1 G * 
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147 ,Jf)S CAMPAU DETROtT, I\·11CHIGAI'J t1_A207 U S A. F'HONE (313) 259-0770 

í 

QLII\N TITY 

Oh. TE 
O:l/2f./;:)0 

G~:tiC:O l' .. LiLJ·;t:..I-:., 3 .A. 
CcraL:-,io R2ndon ::o. !)J 
C•>l. i;;:n f.;;¡[.;cl 
C.l?. 000<:70 ;u:;::rco, D.F. 

'"'m'"''~.,.,, JO dlly'l In lti'Otovl!d cr@d•l ri~k~ ont., N., ~"'h drscounl aoolie'l 
fl"'l.v•.,e-: rlct:w"r1 by ,,,k,.., '"''· and other c:~usP., heyonrJ our control wrll 
rr">'ll'! no IU'IA.,Ct>'ll II''IDOn'lrhdtly on !he DIUI o! F':~r~er-MII]P'IIIC.I'1COIP0tllll!d 

()"'"'" pl:<~c•!l..,,lh ::~nd acceptt>d t-y u'l 11re not subt•ctlo C;!Jncel'ahon e•ceot 
w•lh ..,,.., ron~•nt PrrCP'I llUI"I'!d !'te cuue'1t hrrt 'lh•PmP.nl'l lflttll b• rnvorcotd al 

r••C('~ rrrrvnrllnq t11 !he 111111! o! 'ltunm@'n! wrth buyer h11vrnq t11P roqhl tn 11 no 

r:r. It. O~c~r ViCj'l"él Go:-.z~l';J 
ProjcctG ~c2t. - n~E. :GT-~0-~1 

f';..x !:iJ:i r.7 ~o 

• tqro• rnr,-... ll~tmn 'lhould he 'lO ete~t •rpon IH••nq 1Hiwr~•1 nn ~uch a orrce 

Lh""11! W1H'lnty "" !1'11' "'b"•¡ e m~ttl!rlat and equopment i~ Lim•t"<1 to cond!loon!l 
:o• .,,,..,..,o,.. 11•1! reve••• "'~"!! 

Al L I"RIC'=.S /\RE F.O.B. OUR PLANT. OETROIT, MICHIGAN 

OESCiltl"'riQtJ PniCE 
------------------~~---- --------------------------~--~~----

!J\J in~ 
Tul> le 

• 

ilijur one ~hut h:l!dci.llion r;J';::LN.1 
gr<~•Ju:~tcJ ••ori'.h-:!,1<1 [,n .:lli:Jlllar GctllnCJU 
\.,TOr-kbencJ Cinc L)t..t: eL~iH;:a'Ci1t tor s.uit..i. ¿,¡iU 
¡_ltt>ci:;o zettin•J o[ workhea<J .:m;;le!l u:;ln;:¡ ':ji!JC 

i.>l•Jcr. :~ 
~Qnd .:.:cntcr ~_jrivc ,,-i.t!l dril\ocl~c:lr, centcr, LtaJ 
holf]cr 
l\:V \-,'Or:h. '..1[ iVt.! \~D:.;~: ~;it~l J. CU.l~·.J~ O[ lj_; LO 

2-.l/.l lr.c!:~:> 
t.-¡ilzlo.:l~ -.·ith r..:~l·.t'"!: 
li:Xtcrr..:~l ~;h<Jcl drL,~.tdllJ dL:wonü ~:Ol:nte'l o11 
t:hc t~il~tcc~~ 
;,;ull.:r-·:.:ible la~':'r:1:1.i \,;,.:.::!1 ~.,~::~:e~.: ·.-:iLl, 
<.ll:.;r.,c;atl 
1'-.l.!aV.:,' '.luL_::· extt.;Ll.:~ 'Jl:i!H.i.in~ SJiillld.u n·it.l, líJ 
x l :' 3 it:ciJ •;r: i;,:.; ia:, ,;hccl <:r:J .;.,;;:;¡,.toe 
;..·Jli.Cl tjl.i.C:tJ.:ti:;, i:el:: :JU~~rrj-:; 1 ~"!l\:J <J.u:;t CU\'~L:.; 

~.:'aint rut..china t·:!ol ·JrC] 

• • • • • • • • • • • • 12" 
'l'ravol. • • • • • • • • • • • J.(," 

CrozstecJ 'l'r.:;,v,~l. • .• • • • • 3-l/2" 
lihce u·.ec.d I'osltlon :'u.lju~tn•H,·t • • • • 7/l/'J." 
Tablc SldVnl. • • • • • • • • • 7 ti":,¡r~es 

Wor lt!\e a<! Swivel • • • • • • • • • • 90 c.lcgrces 

T .. tl..ilC! Fct:C.- ün..:~::r ;:'o~tr :: • • • • • G,l2,ltl ¡¡ 2.;" 
pcr mlnutc 

'r:<.ble P.e e iélroca t:.in~j r'" ..... • • • • • O" - 3" .Jo •• J ._ 

T.:tt:Jl~ F.:: e i¡_HOC<l Liw" ~ltui· . .::. • • • 1:!, 2<1, :Hi & 43 
t-..::r r:ti;:t..: t!:! 

wor:,hcau Spced. • • • • • • 25 450 !U''l 
Dc.:~d C:Jnler Drive r • :-:.o 22~ iU?H oJ ~ d) f; (¡ • • • • 

~AAK~R-MAJESTIC, INC. ¡· :.:~ t t n·_.H.:-: r i ---------
* 1'/ * 
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147 JOS CAMPAU DETnQIT. MICHIGAN 48207 U.S A. F'HONE (313) 259-0770 

í 

QUANfllY 

l 

G:C:JPO 1\L.i~!.i\R, S .ll.. 
:Jer<tplo Renuon no. 59 
C<.>l. Zm Raf~c1 
C.P. 000470 ~CXICO, D.F. 

l 

¡;r. H. Osear V ley ra Go:~zo.lcsl 
Projccts D~pt. nef. PGT-90-21 

FAX. 535 67 !.iO 

oescntrrtoN 
------------------------~~ 

I!olc 'Ihrough i'lotkhea.J •• 
Int.;rnal S¡;>inc1le Piar..ctcr 

F1oo~: i\!iHl Rl!qu1red • • • 
ovcra11 He i<; h t. • • • • • 
Ar¡)IO~!. inta t~ ¡;cigwt. • • • 

• 

• 
• 

DATE 
Pase J 

0~/26/~0 

T•rm'l "''~ r>l'l JO <1::~v'l to 3f1Proved credo! risks o"IY No (:8'1h cl•scount aophe!l 
Orlov•""'l ''"''"v"'d by 'SI.,~e ... !~res. and olhl'r causes hl'Y""'" our ctJnlrol ••11 
crP<liO! nn hn;~ru;•:~l re'l~nn'l•llrhly 01'1 lh& fHHI ol Parker-MIIteSI•c. I,Cilrporal!ld 
0r<1•r'l l'f!lc"r1 .,.,ti., 9nd ac<:e-pl•d bY u!l are not sub¡ecl lo caoc .. nahon eacept 
worl1 our c('ln<:pnl rru';"!l rwoted are curren! bu! shopml!'nl'l w•ll bot 1nvo•cert 111 

nroce'l '""'""'hng :~t the lime ol sh•oment w1lh buy•r h¡!vmg the fiQhtto a no 
ch;~rqe C;l••r•ll:'li•C'n ,raoulct h• 'lO eii!ICI uoo., he•ng adv•sed "" !luch a or.ce 
rn:~rHJ" W.ur"'"'V <In,,.,,. ah<lve m~tt'fla\ RncleaUip"'entl!l l•n"uted lO r.oncllhOn!l 

"" ~t>own .,,., th~ r~vf!r<Je '!•de 

ALL PRICES ARE F.O.B. OUR PLANT, OETROIT, MICHIGAN 

PRICE 

• • • • • 
• • • • • 

• • • • 41 " 104. 
• • • • • 4G• 
• • • • • 2,400 lb 

r>r ice for: the =.achi~e C.a~ct iLeU c:1.bove ••••••• • • ~!i3 1 7UU.¡¡ 

?ARitER-MAJESTIC, INC. 

* 18 * 
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C ..... &CIDAO DI 
III.CIIfi(;..&DO 

CAAACl [RISTICA5 
LO .... II\IOI ..... L 

TIIAN5VIRSAI. 

AI.TURA IIIAJIIIII/ 
H II(CT,IC.&OO 

GllADUACION 

Q1. AUIIIIENT.&CION 

USA PIII:CIIIA 01 
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1 :. 
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~01 "'"' 

1" • l•.r • 1 1.2" 

.. 
(\ ., 

1 

bMtt ) ,. .... M ·;·08? .... :_" CE '"' · ··m a w ____ .. 

Rectificadoras 
AECTiFIC~DCR.>S ~ARA 5;JPERFICIES CON ALIMENT ACION HIDRAULICA 
HYORAUUC HORIZONTAL. SURfACE GAINDERS 

-[·rrf[I;Ji ~.,-~6~~~ • • 1 •• 
' . - ., 

' .. . ' 
- - -~ ' r--" 

:,..: :-.-.JI 

.;.;;;~--:: 

ll.lCflfiCAO<l 

1 ' 

1 

, . .," -""«••¡ ~" " ~" .. ~ t.o~oGn, "'"'""" " 
" "' 

I'R&HIVf.II$A&. .,, 
111 J .,, :11 J 

'"L.I\IRA II.UIIIIA _, 
11 lo ''" " "~a••<•OO 1 " " 

a.. OU•CIO• ~lATICA&. ~AILO,.I'"L. VEilnCA¡,. IHOAI.I:ONIAL "lt~nCAL 

1 QIOJ,. QCIW 11001" OCIOIUM QOIO WM 
Qt: lliiiiENTACIQII 

_,:,~¡ 
,..,.1 

1 U5A 101(011.& H , 

" ··~. 1 
... ,. • 112"' 1 1 ,, .. '" , •• 7 

! CON •LIMINT•CICNII 

&UTQY.o.nCA AUT~TICA 
I'RAIUVllllll.&l. 

-"~ PtSO NUO 

"""Du•.ooo 
Rll.OOA.&.QI ... ... 

·~ 

l'f.SO ,.lTO 
..... IIOIIIUDO 
II~OGA•UoOI 1 '"' . .• ' ¡,oo,...,.D•·...OH u.s ..u¡-~ .. ~, .. ~ 01 O!> 

-· 1'\,.UOI """"'"ICQI •U 01..-11.11 ....... neo. 

""'toocooa .. u • -IOCAIII ,.., .. ,.~ •c.o.a.oa ~"'"'~l•oauoso 
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L E O N W E I L L S. 1\. HOJA: 1874 
liBRO TFCNICO CON PPECIOS 

PECTIFICFIOORRS DE SUrfiFICte'5. CON Alii"'"ENTI:ICJO~I t'lf'lf.o'tnL. 
(tOE ~ISO)). CON PIErRR TRNr,E~IRL. MOTOR DE 220¡440V. 

'~c------~~RrG· •· 1 CRP. Ol PEt- ¡nLfllPI$ f'iht. 1 Ofr·~N5. 
•¡COOIGO 1 I~RTRL0130 1 TIF"rCROO 1 DE ~ECTIF. 1 AJ•JSIE 1 O'PitOió'R IMOTOP¡PESOI 
ti_lltJ~~--IL..!__L.~t O J~PQVEEpOR! ty'l__,__ 1 M!)_. _ _i'!'.V!_K~L__rt!_. __ lC...E....__11GS_,_I 
5TC>}!'H-t 1 !3,9QJ1iLi612 ¡i!i2" 304 ¡&" 12Hl04 {!/) ¡o.ÓOOI fT7,-.-IJ" Jn]l IJff""l 
ll_6.QD_;:~_L___t._!90 UDI618 1152 ~!..!.." 1811298 (ll__:ll!li.2...:.2!12J...:_.I.U.L~.J.~W11 1566 1 

"'OTA: 1~-:rt_'YEN !:'".lli!P'O ESTnp..()nRD y l'J91tiCRCIOtl f•UTQI11H!CR. 

EUA 210Íi:c. 
EUA 210 l92 

Ir•P••CJnNTE: ESTAS RECllFlCROOIHIS 1l~.NEN LA PniH!CUUU•tOnO, OF OIJE CiiJ~ r.uras l'lNGtrl101"""LES ESTAN RECUBIEitTAS CON MTE~;tiAL DE 
'IEFLOW, QUE PER!11TE QUE LA MEZA SE DE.SLIZE SUAVF.MENIF. y ABSOR.VA VIBR:ACIONES EICCESIVQS. 

"E':TlF1CAQ')Q!=IS OE SUPEPFICIES. Cl)"i RLI!1ENTRCIC'N HIOtniJtiCR 
to•JC.[fi.'DIMlL. t.:ON PIEDRA TnNr.EWIAl. ((~OHQS OE Pt~Ol) . 

.-------,-l!..'91Qff;_i..QLU~O\I. R E><CEPC IQr~ DE LA MOSCA QlJLO ... J;Q.Ll __ _ 
- 1 1 , r 1 t r.;f-lP. o~ Ht.:· tmn ""'"· Oii"EÑS. 1 1 1 

I[(I,!)[¡;Q 1 1 CnTntO~O ¡~Hq 1 T!rtcnoo 1 fiE ¡;Er:TIF. 1 AJUSTE 1 O'rTEOilA 1 MOTOR [PESO! 
at~'-''ª~--~-~--~LQ_l ____ P~Q..~~EQ.QII: lt-9-=-~~t;L..L__r_,l"l. '- 11t!- !vERTlQ!!.L __ r-tj. ' e f. p:c.s.._¡ 
5[601~~-~~ 1~6 ÜLP:i\9 IUQC'I\IJLic:-r-1-- [IIP."Jr; jA";Tiii':ol ¡¡jj.8) j.''ff(!t·)/A)IO 0001" ~3,.31 7)1 [€-18 [ EUA 210192 
51601'~')·41 21,217 Dll619 AUTOtlFITIC·ll 11 ¡IIQPJG t•Sh\SZ (11l•&) 1291!1 tll·lf•l\0.0001. ll7S•Il:oll.7\l ji!IH 1 EUA 210192 
S¡6061!·21 31.)29 DL[T-63 12 lrE~Dif11lT[640•J(Q-O (75~!4)Jl110 (12) [0.005""'.125 .. 7S.ZS 12 [16001 BllA H0591 

1
5[60612-11 30,')00 UO¡TS-1!13 [l lfEaQ[f"'QJ[I'¡4Q~JI50 tzS~L4)1 l•.>O (12) !O 0')15""'.!254..76-25 12 !1700! BR:f:l 090791 
S.l.§.Qill~~..§.!LQJ..l..IU -4 l l.[_i;_BQi[1El.L!~.Q.Q.!.''J~__i19_J<_l8.l_Ll':!QJ!) 1 1 O, OO!l~m~. 13SS.Jh2J 1 S 136501 DR:A 0606iO 

.(J!R: (1) E<:rE I"'I"!IJELO TIENE ALII'I'ENtriCJ'JN J¡;o~fi~\'EPSt'll P•;ronnr¡r:n y !n'l r;•;Jns lfiNC.TtUOINnlES R:ECUBIER:Ts:!S CON '"TEFLON'". 
('1) ~STE t-'r::"C"ElQ SE EN!IiEGI:I CON: S t10fQ:<~S, 50P:)IIIE Cf)~ ['IJn:~ntUE, !':1'.-'l~"o ('lE [UrPI'lfllet-ITO, PORIAPIEOR:R CON PIEOR:R, 

~JE. PnPn BnLRNCE>lll lA Pl~QRn, PPQTElTI'lPES MfTnli(OS, lliWE~ y I:PN-''At UF -')Pf.:P•·Cii:!rl. 
PI r'iro-=- n:c-ElOS l!Et.IFN AV!lNCE ¡;om'\00 ~rl El M(lvJMIENifJ 'IF~'IICI:i!' y n·;c:_rlf:E VlRT\C··'. AU 1 QrttiTTCO. 

• t:ontGO 
B l!.o.ISA 
5 60'5'>8 -l 

¡' • COf-'1 r,o 
. [1 11.-'~Q 

!! 71 165.4 

-~ erJTPEGnrl CON: S t'IOIO"ES, R:ECIHICRQ(IIl ~IQ111'1UliCO COtl Oln.IIPrHE ~nPQ tn P[EO'-'A, FQUIPO DE' ENF'R:lAMIENTOf 
I'•')P!nPIEOIIAS CON PlEOR.R, EJE PRU BALANCEAR: LR r-'IEO.R, r-'RQrEC1011E3 IIETAtiCOS, LLAVES y !1nNUAl DE CPER:AC ON. 

H'CTI_lliRI)QilAS PAR:R OS!ENTOS DE \lr'llVULRS. "11JIK-1.,19Y" 

P~ECIO 
l., 264 DL 

F'~CIIrt,.. 

.J,J5'- E_-__ 

r P f ,: 
) ' 126 ' .. :;. ' 

~-"IC-:o M.N. 

COTRlOGO PI1~VEE0011: ~~e SGH >•> [03~·0001-IVJ 
U•liQRO·IMPULSOil A 4'i~, CON E.'E: ~lf)!Po:GNAl. PllPR Pll011')'5 O!nrtEUQ HASTA 7/16" 
NOI')R UNIVEPSflL DE ll'j\1 <>E.'50 39 ~'l'· 

INCLUYE: !MM,ILSQR: UNIOM [rflll.tllD~ P/PEI1¡:ll~lt 0 II¡:CTtqCAI lflS F:'IEQPnS 
(('N PJU'itE EN ['J(IHMPlT'J5 (lf 1 GPil~O (ON ll:l"'";o) OE 0 ll. 90 GPnQQS, 
P~(T!>Jt::nl!O" 012: OIPtHlttiE l<>:''llll("J EN TORNILLO, JO PIEORPS P/IJSOS 
GEftERALES, 4 P\liHO~ RJtJ~lllBLES OE;OE ·.002' n •.008", CON CAPA· 
CJDnO E:¡ f'IICUtET~fJS OE 1') JtZ'i' RO 417•. 
Qlj:~TTEIIO''JS DE PILOI05 .¡¡¡¡jff\6lES "i/16", 11/12·, J/8• y 1/16·. 

(E'l El 1UE<;O [E rJ!::JJ"'n~ ¡ rllC'InS "B" NIPA USO RUI0!10IPIZ GF.tiERAL) 
y P.IO'BOl r11P'1 Ew.IPR•~l\ON ¡No. OJO·OOO'S-10). 

cn.TALOGO PPt:'VEEC"lll; <(( 6f::QOI) ,,, 
PnNt;Q: 30 y •S I;PQOOS. rf:;n· ~ 1'18 I('J'· 

CAPACIOAO: C'E 25.4 Fl ')) <: ....,, (1 A 2_-1/Z). 

UD • ~rt~i-:o 'Jnico OL~ 

?MU2 
260392 
240292 
260392 
260392 

EUA 090991 

EUR ')90492 

1 ">0191 
1•1 191 

141191 
141 1 g 1 
~90868 

i • 
' 
1 



í -~-----~'"'""",,~---~'!'"-~".~ ... ·-.·. _ _,,...~-~~--·""':"""• .,. ... -:-· ---~~ '•' ,. ··,;¡' 
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' 

L•ot!.l ~ ~'-"lt <f\II!·J'.II 

lnt~·<jr&t Cullnij ·'"" 

lnlt'~·· ll.t.~o<""' «l~!J .. ~~a. 

L>o,¡nc ae '""'·" ont..:\o)r..ll~ 

·.' 

. '· 
7:' , ~.. • 
.•. f* 'e 

• 1 

•. 

M.loq•una autorr.ánca dB confQI'mar. 
SOkldl Y Con;u IUOO. 

(, mbll\ed 8lJ10ffiiiiiC tube lormong. 

wekJo.ng and cun.rog oll machlolll. 
A ... nomati$Cha Mase~ zum Formen. 
Scnwt~o»en und Zuschoeiden 1100 
Aonrel'\.. 

Madwle automatiQUB .6 lonner, souoer 
et COUptil leS luDe~ 

rtf:~l:. ¡., :u.·::t!#élj\ Ao:,t"ddOIJ automJtoCa •le tubos 

- ·- Autorn.u.c PIP<l threo1d11'9 rnoch•n& 

Autumatoscne Ronrgewlflr;lescnl"eoder 

M.:achlfle autonlatoque a lo~.atet le$ tubes. 

.;.a 
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7uof!..O r;:¡¡~~ng IT' .. cnor~s.. 
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(,-F, >.A .~ ;,• .. v.~· t •. .­
• "-•~ :1"· r; 

Aus:.t~n Gewlfll:klw.Jtzm.llscr.nen. 

M;:.~s .11 rouler tes !deiS. 

Mod. RSC-120-H 

.. ,., " "'". ' ' 

'1' r 

A.Jtomauca 

-~•i.J\Orl.dUC. 

Autom;;:n~char. 

.!uTornat~ue 

f 

r. 

f 
¡. 

,- .. 

:ZPE. S _,_ 
. 'l· Qtlt.:r~·....:~r .... 

·_·;v.:!.--r• :c .. 

··.· 

Mad. TU-lPH 

MaQu.na erw:ierelaoata. UOIUadora. 
blselaaura y n»eadOia 

Sna.gtllei'III"'Q. cutllng oH, crwmlef111Q and 
mreaau·og trkiCIWle. 

Gt:wlllderollm<J$Chlne lUOl gleoehleot.gen 
Roemcn Abscheren !Sid Ao.Jtascn 

Mac:11ne a rouler les fllels ~ d~Sitrves 
POUI redres::.er. coul)t!r 01 Cllolnlrerfler 

;-

].¡~)1• ·~-~ ,, .... 
.\: .. '' :' 

'!"res roorHos 

n-.. ee rolls.. 

Oret rarlen 

Tr01s mo~nes 

~~------------------~ 
i 
1 

r. 

.. . t 
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5.2 
AOSCADORAS CON MACHO 
T li.PFING MACHINES 
!NNENGEWINOESCHNEIDMASCHINEN 
MACHINES A TAR.AUDEM 

-·-·· - , .... -...... c •• '"' -....... - . .... _ 
,_, .... , -- '·-·· -

AGUIAAE· URAd •2 
GOMU.CORTA UA.A 20 " ' 

IJFI&. o;¡) 52 

HBH O-Ala) M. 
HBH l·Aial M >O 

D" "iBH 2 R(aJ M16 
HBH 3 AI.JI M:S 
HBH • R¡a1 h'I:!O 

TC;:'5¡1':;HP JO 
TCJ2.•AHP " TC~;:5¡AHP ::0 

ERLO TCAJ21fH·!p" :i5 
TC.A.&OIRnP •2 
TCA o5,At<P •• TCA =;,)IR.,p "' TCA óQIAHP "' TCA·lQJAHP 70 

B-.32·APF M.;::, 
IBARYIA B-.t.O-flPF M-:o 

e '50 RPF M •O 
e 70 RPF M 50 

RT le) • I'ITAtC) .. 
AC-tNal • AC 14(il.l .. 
RHttl¡ 10 

YAitE.L AC2'01al 20 
A~ 301•1 JO 
RC7361oil ,. 
TCA 25(allcl JO 
TAH-.lO(alltl "' 
UM·IIa.IIDIICI 10 

TADELL Ut.tZNioll(tii(C) •• UM Jl•,!.tncJ "' UF l(ai(Dl(CI "' 
AGUIRAE.-
GOWUCORTA 
DANOBAT 

._ _____ 
-·--............... 

·-··--·~ ...... ,,..,.., o••oqoft "'"'"'' -~·~· G<aooo• .. _ .... ft .... ,_ 

~~--·--
..................... .......,_, .......... 

··~ ....... _ -
" 1:!10.1800 

"" 100·700 
1:!0 70-~C.O 

1 

5-:s SQO.I ei')C) 

'" 300·3~ 
10.70 190·1.500 
10 70 :to.l-1 :!00 
10 10 )0-I,:OO 

1 

.,. ' ~J-Io2(}j8) 

"" 1 
9) h20191 

1'1 ':iJ-1420oRI 
l.Jll ;¿. :o~Otll\ 

1 

1~1) .;8·127CI':11 
120 F.8·1270.9) 
120 4S-1 1 l!:uSI 

'"' ~().106~. 1:!} . ., J5-12l8PZI 

.1 
l:2S 

1 

47-1~.)0j1~1 
¡;S J0.1"69pi¡ 

"' 27·1032116) 

"' 2'!: 96&.:<:4) 

80 3~0.1600191 
80 -2oo-2 JOom .. J~Q-1 620461 
80 2()(}.1 5001€1 •• 250·2 0001]75-3 000(6) 
70 125 1 :2\1163-500110) 
70 'i 1·571111-.:- ;_ l42(1) 
70 !;J-300/1~" .. ;.1000.6) 

"" 127·7631567-3 41519) 
100 71 ·~711142-L 1o12(1l 

" !IC0-5000 

" J00.2000 

'"" 100-2000 

'"" ...... 
... Espe¡;,a.les. balO aemanCla · Spec1a1 macl'l•ne, on reaues1 

1 

EUE-TAR Sonoeunascrunen, •ul Basteuun<;~ . M•cn•nes s¡:leCL&Io.:!l_ :!lous !lem•nae 
LAN·81 
... 1CRON SAL 
TAOELL 

( .. e- <•<,.O ou•o-.. Lc .. 

....... ""'""""'"' ...... 

.... OYI-ooi-Ro• &1-0.--0 
A Ct<••o ""'"'"OI•Qy .. 

...,_,,_,., .............. 
._ .. _ftl 

'-''"""'" 

,., ___ 
101 ..... -

,:, ..... ~. •"" •• L "Q 

• .,,.,.,.Y.,. Go••·---·­p.,,....,. 00 IO'OY<I"'!O 

·. 

··- .... "7.. -·- ...... -···· .. .. Q .. 

·~ 

1,1 AISIAI<.IN 
2,2 • 
0,3311l.6 

~ 1 
1,5 
2 

• 
1 
1,5 
1 
1,5 EALO 
2 
3 
• ••• 7.5 

0.111,1 

1 

1,412.2 IBAAMIA 
2.2/J.l 
41~.5 

•• 0,:) 
O• 
••• ••• ... ACME 
1,5 
1.112.2 

'·' '·' 
••• 

1 

1,, TAOELL. 
2.2 
3 

AISIArliN 

0AN0BAT 
D>F 
ETXE-T,¡,R 
L,I.N Bl 
T AMIC MICAON 
TAOELL 

' 

S.J 
AOSCADORAS OE TUBOS 
PIPE THPEADLNG MACHINES 
ROHAGEWINDESCHNEIDMASCHINEN 
MACHINES A FILEiEA L.ES TlJBES ._ ....... _ .. 

.... U .. , .. c"•OI-"""' 

BONAI( 

IZPE 

••• 

"-· ................ ··--·-~ ... -.. --... .. .......... "'"'.-.no.~ ""'" ""'""'""" ... "' '"''"""''"'Q- .,...,.,,..,., 

Aoscaao1as umvefsales y ele 1~>DOS con pe1nes, con capacu:laá nas1a 72 mm 
S 1, 2"112 W 1 g· GAS ¡5 mooeiO!>f 
Un••1nsa1 an<l luDe open die tnre•amQ macntnes t.1aa capactly; S 1.72 mm 
W ~";¡2,6'" GAS ¡5 m.Jael5l -
Unl~e/S.!.I una Aonr-Aussengew.naescnnaldmascn•nt~n. m•l 
selllslaiJSIOsenaem Scnne10k0pl Ma•. L.B•Sil.lng 72 mm S 1., 2"'112W .. 6" 
GAS15 moaellet 

1

' M.!.Cn•nlls a ILI<~ter wn,vetselles 'JI pour tulles a llhére ouVfanle. 
;.~.pactla m.!.A · 72 mm 5 L 2'"112 W s·· G;..S ,5 mOCBies¡. 

lnstalac•ones ii~>IOmaucas Pillil elrascaao ae luDos C.lPaCldolO ma• 
6 4 maCletos 
AutamdtiC •nn~ l<lLnQ .nstallanons Capac•IY ma• 6' 4 mQdeiS 

1 

Autom<Luscne Ran•~ge .... ,noescnnB,aonla9e le•st1>n9 m.!.• 6 · 4 models 
lnsta.lloilllons dutomahques a tdete• les tuoes Cat~aC•111 ma• O"' 4 moaéles 

1 
Lam,naaaras oe 1oscn •ZPE ru-t v TU 2. tres tO<l•llos ó)olfol :ullas 011 a.ame!fas 
6 1 ~4 m1n f 14 o1 ~'5 mm fesoec:.vam'!nle. con y s•n Jhmentac,on autumauca. 

1 

Acclonamu!nl·) n.<trauLICO o mltC.Jmca :.ara 'Jionr,~;~e o enhlaaa 
Tuoe :1'1feaa1ng ra1Lm<;¡ macn.nes •:?E 7U-1 •na TU-2, :n~tlo! ro11e1s lor a•ametefs 110m a 10 
24 mm ana lol La -'5 mm rBSOitCII><liV ,.,truw•lnoul au1omo~uc leco•n<;l Hyaraui!C ac11an 
lor p1uno;ee cr lnraugn-Teo!.:J tnll!.h.l fOlhng 

1 

AonrQIIWI'l-Je .'l¡wnascl'llnen ~CO<!IIe 'ZPE TU-1 una -u 2 01e• mlten l~r ~24 mm uná 
14 ~5 r..m A,_,~.,,Oufcnml!sS3 re-ce~:·•e. m•t.anre .li.Lt':lmoluScner Zulul'lrun<;¡ 
r1JCiiiuiiSc;ne 5'euefUn~ r;:¡¡ Rollen .n E,n~ucn m Dur<:ntaul 
,..,.,_n,nes a 111e:er 1es :uoes ata molello, LZPE TU-1 ill TU 2. tro•s malenes pour 
o.arneuot~ pO.JI o••metr~:> 'Je 8 a .'•mm el 14 a •5mm rt~spocuveme~m. a .. oc el S,¡f\5 
olllLmBnloii•On .Jutamo~L•Que Mauvem~tnl l'lyátauuqud pauf •ouref en plcnqBO ou a l'enhl.aa~ 

Llm.nadallS t1e roscas ;:~.ua tucos IZPE HUIOO. áe Jlo!Jmeuos dt1 15 a 65 mm. 
para plon.;~e con a s1n oll•m~nt .. ~•Of1 au!Omauca 
TuDe tmeaomc:¡ ro•hng macn.nl!s •ZPE HUIDO, IDI' á1<1meters 15 to 65 mm, 
lot ptun<}e thfe<~d•ny ,.,¡n Of ""1tnout dutom<!UC leea•ng_ 
Rorvgev.nnde Walzm<~5C:"I•~n MOOI!IIe IZPE rlUIOO. lur 15-65 nvn. Al.IS$E!ndurCI'VT'IeSSeT. 
lut En•sllcntollen m11 ooerotv>e.automahque Besct>e1áeung 
Macn•nes a hleter lBs tuoes a la moldn11 IZPE HU100. pout dtameuos"ae 
15 a 65 mm. en plongl!'e a..ec ou S.!.ns r:nargeUf autom.IUQufl. 

AOSCADORAS DE TUERCAS 
NUT T APPING MACHINES 
WUTTEAN-GEWINDESCHNEIDUASCHINEN 
MACHINES A TAAAUOEA LES ECROUS 

--· ----J-... - -
BO . ' ...... 82 
Bl 

~-c-... 

~--c._.,. -
m-1~ 
m-0-12 
m-12 24 
OnHI-12 

---
.~ .. 
1 

'·' 1,5 

----
FABRIVASK 

IZPE 

----
BEAR 

,, 

·-

' -
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li ~l 1 ~ .l 
·: .' 
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Seguetas lfUt 

559-•311 
CON 40 UNE.1.S 

1716:ilol LWSAME 

17600ol1 LWSAME 

Béi~l''?f:fl'fl ~fl, 
~., ..... ,, ...... . .. ~~"··~·~' ., ·"" ....... .. - • •·-. &o'"'"~" 

• .....- • "" ... , • ""--'~""-oro 

Sc-~UETAS ALTERNATIVAS MECANICAS 
;lQ\,, éR tiACKSAWS 

1 

.....O.S "'f~OAS ~N I'UlGAD•S SCN AP>IO~I-OAS 

' 1101011 llfCOMI.NDAal.t. Ul CJ'. o "'LOI 

M AA CA 1 

1· 

CATALOGO PROVEEDOR . _1_ 

CODiao L~S~ • ~-. :··.2 __ ~~. 
1 ESPECIFICACION(:!I. 

CAP .. CID"O Dt: CORTE A 10• 
REDONDO 
CUACAADO 

GOLPES POA MINUTO 
USA. SEGU(T AS DE 
CON IIIOTOA PI: 
CON PfUi:"$A A 
DE 
PESO "'ETO APRO•IIIAOO •os 

'-"S WfOoOAS (N PulC..O.OO.S Sllfrl Al'l'lo.:llo.U.O.O. 

396 

SABI 

SM-14 

. IOZ2N , 

MlliMElROS I'I.LG....OAS 

"' • 
"' • •• 

'" '" , ... ,. 
1 C F TRJfASICO ... 

~so ,. 

: 

1 

SA81 .... 
SM-18 SM-2• 

'''"~ ...... -
MliMHAOS Pul liADAS MliY(lROS 

1 Pl..,_c..o.as 

"' " ... " "' ' ""' " 
70 T liS SS Y 75 

18" • 1 TI'" 24' • ~ 

'' e F 
IRIFii.SICQ '"' TRIFASICO ... ., . 

PISO "S0 ... ... 

' ¡ 
¡ 
1 

1 

1 

l3ejn'mur í:fl, 
"""""CIRIO, 

. .,...,, v'<•;c~:;;.:.','~"- '.;:" _,...,.,_ 
_..., -···· ·• •.• .,.._ .. , .... oo• 

'oi(NTA5 

TU EX. 

701l-4100 

709-5211 
1776JP4 LWSAME 
17~1LWSAME 

Se: 
SEGUETAS ALTERNATIVAS HIDRAULICAS 
HYDRAULJC HACI(SAW 

MARCA l GAITI 

CATALOGO PROVfEDOA 1 SHG 1• 

i CODLCO LWSA •· ... - . 

c~~~-~:IFICAC:ONES: 
-.1 lUlO-O . -

CA.P ... CIOAO Cll CORTE A 10" 
AEDONOO 
CUADfiAOO 

GOU'fS POA MINUTO 
USA SEGUETAS DI 
CON UOTOA DE. 
CON PAINSA A 

"" PESO NETO APAOXIMAOO IIGI. 

j MI.1Ait.'il0S 1 

'" ... 
aa., 110 .... ,. 

•• 

1 C F TRIFASICO ... 
POSO 

"' 
.-

MEC.\t~;QMEll 

"' '" 

MM2JQ 

UY 12) 
lit • 1 11<11" 

1-l C f l~FASICO ... 
.. so 

'" 

j 

INPASA 

i S,..H-1 

--~ ~~_-:-:: IIDOT_.:;~,"~ ~-~ 
1 MC.•U(TROS 1 N.GAD.I.S 1 

12 y 12D 

• • 
Ir Xli/ir 

C.F TRIFASICO ... 
~so 

"" 

1 
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LIBRO TECN1CO CON PRECIOS 1 HOJA: W E I L L LE O N A. S. 
Proeeuojo El ; 09/0•/92 

SEGIJETnS ALTEi;:NATlVQS HIOIHlULICPI'i. OE Pl!'iO. cnrAC10"0 OE 
h------¡COS'lE R 90 CRRQQL__t'!2..!.Q.! .... !.!J.f.fr~ill_i..~Et4SR q •S ~~~CIQS:r--.-----,-----,------,---,---

1 1 1 l 1 Li'lP. bf. ) líiP. ~~- 1 ) J 1 1 ) 
t¡(OOIGf'l ) ¡r:RTI'llOCO 1 ) COPIE )CO~TE CtJA·j GOLJ'ES IC 1 SEr.uETR ) )MOTOiti~SOj 
81 ~.::;A ) P 1t E C 1 Q !PROVE.illtl_~~CB_ __ I R~I)~Q.Q__m1J9~~D.Q_t11_~.J MI~U10 __ L2..!,1_LG 1 CUERPO q;,F, IIGS 1 
~021Jn-¿¡i2,90z,9§5 pW1-2:)0 ji'I:CA;:¡~fto \9"! )190 ¡7~) li5Ytrr- ¡¡-," I·I/4)ÓE PLilCA ¡I.S )2ti0 1 
5!e0'207-~!19,794,367 !SAH·t )INPR~A ¡;no (9") ¡:oo t••t \12 y 1?0 )16 K \·i/4!0E PLilCR )1.0 1350 1 
5)60405-:Z)IS,OJ6,J94 )F·2SO )S!Gt'lfl )&SO (10") )200 ¡8") )90 y 115 )U • 1·1/4\DE FUf4>1CION¡l.S )J15) 
S)€0'=-63-3)15,811,'539 )rt1·40Q )rECANOt'E>'\400 (!~") \3~0 (14") )55 y 99 127.5,.. 2 \t"E PL~CA )0'.0 )!'61 1 
]_ill5Jl.:.,J 1 1 2 114 Qll SH•400 1 Sf'IBI )400 ! 16" l )l)_O_JJ t.:LH_IJ_._jiQ__vJQQ.ltl..¿_~l--IUOuEw:F~V~MI!LCICILI~Q~N~!~4"'9'---~"~J~O¡_I 

r«Jin: IM:It'~EN: TOPE OE. B~ARA AJUSTRBLE.. 

5["01)1'::5 Pf1Cir'l f1C1')E~A. 

------~Q!~_f_f_!~l_Q__UJ_;_~QNI WUP.QO. FIWOR D_~ CH_~!l~-¡:~! ;r_~rrjfl_')._ 
¡•i•.'f'Jl1[•," 1 \ r._;:lii'LUGU \ 1 IU•I¡!J llfl~; 1 
¡l:i. ~ _L'..,í~ _ L~L¡;_ !-º-L~YEEOOR 1 T'?'i~'-2__..1 ..!..!~~~~-Lf!!L(;_I_~ 1 t1. 1 
¡¡di,4Soll-;l ?2.11 1500 ¡OO'i;IJ•J IUIS3ll'~i¡l9 11':111 
~~~·1917.·.'1 :J0,886 \r,OO ]!ITPPI'll \OISS1Qfljl9 \C57 1 
0 17S 0 ~'J 11 \5·15·765·1 !flEPr:lllE) ISIAnlE'II'l l.f.S/ 1 

1"1:~·1·1·'11 IS·IS-802 t•J IHI;}'(\.'LES III~ICIPJII;fiiB l1'i7 1 
~tn"l_' ·:_~...!9H~:;oo 1D\.~:c:-r~~__Jr~¡~~LQ~!I2')_l?C:~- 1 

l g¡;:~-~~ <'1 34,JI 1'>••0 ¡1• 1rf.:C'toll [UI'l'iiL'II\20 l':-')0 1 
~I.:'<:"Hr;.r;¡ 19,1559 l'i·l5-t;6'l-7 ¡t1nES1PQ ISICI'ilf'f);:O 1~09 1 

1
~11·¡11'.'·11 4l.OZ'l ISI>c-20 ¡CT'l):;IC IIOL•ftP IL:O 15"'! 1 

i il2~'ll~·!:'1 27,072 1500 j[J'":!n(..Q \OISS!(:•rqn [",1..•9 1 
ll!<::t~'!l 1.·1____l!.í.U.__!iQ.O il'.!r~~~~~·!~Slf'~.'¡?_~ _l':,:·~-1 
1~·'1~'-·" \1 ~a.o.u tiJ-~ J.!:tE•.ro ¡o¡·:: ... rc:q.:¡ ts:-~ 1 
'~!,":004>~1 2Sl.'ll lo:;-¡S-'5'!2·) pmriO,r11'1N I~Hlrll['fl72 I~JS 1 
,>I¡,?P 11 ZC'.%9 IS·IS·E'lq-S ¡nnESit'IJ IS1f1 111ETI22 ISS!i l 

~~1/">9~>11 1'3,494 15·1'5::67-7 l•l\HFI!·.~'L~S J'3111f,'LE•t22 l"iS8 1 
~~ l'¡'~"-1·t;L_!!,4'3L.._ISD!.:JZ jf.LCIS';IC llt-tll•t,ll [22 .l'J':J 1 
~,;:;c.,~:¿¡ <'·LITiO ¡Soo ¡iiu?ll,[i(i ___ ¡"ijiS~:;:-.;¡,2.;, -,;:-..,g-1 
a,r:'!9"-9·11 44,993 1600 pnrEIIICil lt"ISSTr¡N¡24 I61J9 1 
e¡~l'90:V 11 58,120 10·8 !SH\:.!:10 l01'5'510N¡21 I~'J9 1 
~>'¡')?l'S--'31 2'5,679 J12·M·24 ¡rll(lr[SI('IIRLIS(Ilttl ¡zt [1;09 1 
1J. L_¡c:-oq_- q __ J ,L. 'in___¡ S -1 ~- SS!:.l_j !:!!!tl\l.!.L'~_li! ~!], ~!.L~~ 5_0i__l 
9i~~-:o~e-;:¡ 2:Z.?Slf"IS·I -670·3 [1111E.SIIIU ISI•lf1LE•j¿4 1609 1 
~¡."JO~Z-41 4S,460 JSTX-24 ICLr:rSSIC II"'J~Eii' ~~~ 1'5-09 1 
~1213'?~1-2\ 32.792 )'500 IOOPU()U IOISS10PI[?6 1660 1 
"1~':1?)2 rq C~.6J4 10·9 1'3Et~CIO 101'3JT¡;1111~0:. IS~O 1 
el~~' 1.:11--~'l.?.l ~_IQQO 1 t! . .'~L! ~~!...._JQ lY--LQIIJ l~ _l§..!iQ._I 
~l.?'.o"•.'';·ij L'L1"-I ji<:!\ 48 ¡r.-• ... H51L>t1All'~':>lt0. \l~ [1560 1 

1
'~\:c;nu.('ll JS,:rzO 15·1'5-'554·9 p·;n•lfJ(t10N [')Tol"liETI~B ISM 1 

1
:¡¡~,~~1·[] Z~.E-'51 \S·TS-r.ll-1 jiiR['jl~') 1511'1NL~'f\í"':i 1'>15() 1 
Q¡;¡;r:¡l-71 ~6.-1.;6 IST-.:·26 \Cl>~S'51C \IO•Jr>EP ll!i !1>60 1 
H~~?~~:I..L_49,_1§9 1600 .il!_!~~~~IPI. __ IQ[í~T 1~-q~g __ Ull._l 
~_¡,.j~_':-}:~11 11 401 ID-9 ¡SE(E~~-o __ LQl~S-~Q~ll.!..__L!l_l_l 

~LCTta: LOS MODELOS; t1f'IPCA "fAUrER" SON (:ON DIENTES TE!1PL~DT;'IS . 

• cr:>r 1 tj') 
3 l•,.;n 

lg ~S<;~·"- ·1 

~F~!.ES P~~!!._SQj _g'r!EI:!t=llES • E tJ.J.5.t: 

r- 1:! E e 1 o 
59,434 CATALOGO r;"Q'1YEf0QP; <H 1:'·'5"''" ,~,. 

rnRA C011'1rll!: IIA('EPI"l y I'ElnlES SUtiVE5, LAPGO [''=.LA IIOJil· 4e.Snm. {19·1/4") 

2010 

\]0292 
160]92 
260292 
1 302'!2 

ESP 090492 

'" 

110\91 

OZIO'ill 
160~92 
090492 

¡NI; 09049: 
tNG Oi0492 

zzotn 
161099 
17029(: 
2:ZCI9? 
IJ019l 
170292 

170292 

220 !9:' 
220 ¡ 9~ 
040501:9 
2'50891 
2201'P 
22019;. 
1 101n 
020791 
220192 
2Z019Z 
zzc tn 
1 )0 192 
1~0192 
1 )0 192 
020791 
22CII92 
no1n 
2201?2 
170291 
lJIJICJZ 
1 )0 192 
020791 
:z:OI92 
220192 
120192 
170 292 
110191 
IJ;'Jt97 
OL'J791 
220192 
220192 
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Talaarus 
S59 4311 

CON 40 LINEAS 

17111374 LWSAME 
T76.J041 LWSAME 

TALADROS RADIALES FORADIA CON CABEZAL tNGRANADO 
í\.a.:JIAL ORILLINQ MACHINES 

l.-CATALOGO PROVEEDOR . " ' úll !(1 >~W 

~~·~r--IIY. .. : --; .;;~2 .~- -~~ -:' r: ·_ .,._,· ':"-:.o::,_ 
e COOlGO lWSA ~-·:"" "::··~v~ :,!;. ' SC2,....·...:.: ~-

._ . Iom»-& -.-:.-

CAA.ACTERISTICAS ! M!. METII051 ' U'li .. :IIU::S 1 I'Ul.-..o .. YI.IMnAOS! PU.~AS PU úAOAS 

CAPACIDAD IN ACE:AO .. z " z .. z 
CAPACIDaD lN FUNOICION • .. z u . .. 2 J.'l .. '" MANOAILAOO IN ACERO .. ' ... ., l ~ 16 .. 3 ..... 
ADSCAOO U1 ACUlO ... ' ... .. 1 llo16 .. 1 ir16 
RADIO IIIINIMO "' 

,. •• ... 11 1'2 ... 17 i.ll 
RADIO II.U:IMO "' " 

,. ""' 5J 114 !67$ " CURSO Ot:L CABEZAL ... " ,,,,, ,. 
36 ~· "" .. 1116 

DtAIIETliO DE LA COLUMNA ... ,. 
"" " '"' " CURSO VERTICAL DEL Ut: ... ,. . .. "a ... ll 112 

DISTANCIA lNfRI fJf Y B.U.l 
IIINIMA .. ' .. "' a r.e "' a 7•1 ........ ... " •• 0030 .... 112 1140 .... 711 
IlESA CUBICA lARGO ... 2!1 Sil ... " .. 
"MC"O ... 1!1 l'• "" 1$ J,l4 

lJI! CONO IIQaSl NO. • • • 
1 ~2 VELOCIOAOfS DE EJI 3! • !.tOO AP M l!IA!.&OO'IPW ,.. !tOO AP W 

MOTOR.t:S I"AINC ... AL :u Cf. J S Cf. :1 s e f 

1 DE ELEVACION 1 S Cf, 15 ef 15 Cf. 
MOTOIOII8A u 12 e f o u e f o 12 e f 
PESO fii(TO APAOIIMAOO 1!00 lliGS. 2310 KGS. 3120 KGS 

lAS WfDIDAS IN P\Jl~S SON -

1 
' 

CON INJTAL.&CION lllCTIIICA CQII"-Cf.t. :UCI VOUIOilUVI.I OIII.IIVICIO, UIIIIAU Ol TUaA..IOII.t....UAI. Q1 Olllllo.t.CICM y U AVICIO. 

392 

' i 
L 

VENtAS 709-4101"' 

7Da·S2 
TUE• 1771374 • ,. . ... E 
m.u 17100<11 LWSAME 

TALADROS RADIALES SORALUSE CON CABEZAL ENGRANADO 
RADIAL DRILLING MACHINES 

--
l c.A.TALOCi;l PROVEEDOR 1 TR0-•:~0 1 ll'i.2-'l;oc) 

(coo·,,:¡o LwsA':~ .. !.;.:--. .::~. 
,. 

~-~:;.:: ~J·•·-~ ... : ~ l'- z. =:c. -~_-sOC'!2-J~--·"L·;:\~ ;~.--

1 CARACTERISTICAS EN. IIIILIII.f'TRIIS PU.~.t.S 1 Ml.IMf!RO:S .... "" .. . 
C.t.P•CIO..U EN ACERO .. • ••• .. . "' ' 
C.t.P.t.CID.t..D EN fUNCIICIOII .. z .. l 111 . . 
IlESA CUBICA •SOX&OOU(I(I 17X2•UI 11 IOQIIaOOX 500 2•Xl1X20 

AECORAIDO OI:L EJI! ,. " '·" ... .. .. 
OIAM[TAO 01! LA COWMNA '"' 7 ,,, ,.. 

" OIST ANClA DE.L Llf. A LA COWMNA 

IIIINIIIIA "' e.úl32 zzo 
' 

... ........... ""' .. '" .... " 
CONO IIIOASE NO • • ~¡ 111.0 OE Vf.LOCIOADES " " A.l.r.GO lN A-'" 111. 21-1100 . ...... 
A\IANCt:SI .t.U10U.t.r1COSI • " ~~ RANGO lN IIILJIIITAOS ..... .. OO!i7 A l..QZ 

IIIOTOAES C.l-. 
. ~~ PRINCIPAL • u 

EUVACION • • 
~~ -·· ... . .. 

BLOQUEO •• . .. 
I'ESO NIETO APAOXIIIIAOO EN •GS. """ .... ' 

.. 



Taladros 
TAL.>.~ ROS IBARMIA DE COLUMNA CON CABEZAL ENGRANADO DE PISO 
fLOOA .:;EARED DRILL PRESSES 

CONO UOIISoi: 110. 
'~O 01! YEUX:QACHII 

IUIClO EN 111-11. 
A,VANCf AUlOIIIIATICO 

".&ltGQ (N IIIIIUIIInli.DI 
""01011. Cl' 
101118& C.l. 
IOI.TIOI 

'"(50 01€10 &PfiOILIU.D(l IIIGS 

290 

fo6.12S:. 
ELECT"'ioU.GNE"liCO 

DE o•o • oeo 
• 
'" l:M'•.ao 

'" 

MliiiHIIQi "'"'~ 
ro , .. 
" ,. 
'" .. w 

'" 201 91'18 

"~ " '" , .. "" "' 10 u• 

" 62 11<0 
t:LE.CTIIIOI.VoGI'ifliCO 

DECIIO"OioO 

" '" ,._ 
·~· 

1 
·. 

J 
l 
• 

i 
i 

•.' 

' 

.~ v;~~~l?f~Jr .. ~~ 
~_;-:-;-~ .·:.:.'";.",:··;::;~~::::.;"'o~ 

JS& 1655, 15&-5915 
5111 ~ON 
117,37 .. LWSAME 
1160C41 LWS.AME 

_TALADROS RADIALES CON CABEZAL ENGRANADO 
RADIAL DAILLINCi MACHINES 

MARCA 1 MOCHOS 1 AABOGA 

l CATALOGO PROIIEEDOA 1 ' IIIBWlllB 1 ... » 

RSSA 1 G FI"TURI4 1 ..... 
• _. ;¿ . 

1 . . ~~ .. ~.:f!. .4"'1:? .• ._..,.,........_... 
~LW;~__:·~ ___ ._ 

" o -~~-~ IOU0-4',,.;._,-; 

CAAACTEAISfiCAS; UI.<~Cl'IIOS "'""~ UlllliETIIIl51 "'""'~ 
CAPACID..t.D [/'i AClRO 3 o •• ~ 1 lill 
CAPACID.t.D fN FUMOICION " o~ " OH 
l)ll'f&IOICIA IN1111 lL ~Y COI.UIIIU . ~· ..... , .... DO m 14 SI 
IIIAJUIIIA - u 114 1010 " .. 
Dlli.o.NCIA !IIITIII. lL i.lll "f 8A51. .......... '" lU 11' "" .... 
IIIUIIIIA ·~ " ll• 0- ., "' 
DIAIII!TIIO Dl LA CO...UUOIA "" • "" ••• 
11.111. CDOIO IIIOASI: 110. , • 
1 "fUOCID"-015 DEL Lill! 100 "- 1211! APIO! IOA180"'PI&. 
IIIOTQREI PIIINCIP.foL 161.3 CF 1 IWI! C.F 
El~ACIO"' . o u Cr< 
UOTOIOIIIA a •o c.F o 10 r:.F 
Alo'"-IIIC! lo'liiTICAL D!L lJI Al,llOOU.ncO .~ouroou.nco 

Pl.SO NE'TO loPIIOII ..... DO »$ II.Q.S 11110 .. as 
INiiU . .LACIOit lUC:TliiCA 220 VOI..TIOS 111 CICLOS 
LAIIIPAilA DI TIIAI.toJO 
IIAJol.l.t,.L 01 OPUIACIOiol 

v.s ..,.OG&I 110o .....,GAGos r.oo. .... fl<l••-nas 

Taladros 

lúlBOGA 

·-
INCUNABlE . 

:·; .... -,..·a --·~ 
ll.liMF'IRilS "'""~ ~ . .. 

1 ~·· " OH '" 
. 

•ro ""' --
1010 " .. ~ . 
"" .... 

~-~ o= u u• ,., ... 
• ~~ 11'1 "- liQ APIO! 

1 W1.5 CF "~:::. 01~ CF 

¡~ O 10 Cf< 
AUlOOU.TICO 

11110 !lOS. 
IOOC.OS ~¡t. 

\_).) 
UALUDS HA:.IAR, S. L 

. ' 
-~ 
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L E O N W E I L L 
LIBRO lfCNICO CON PPECIOS 

'1METROS MAr-aJ"'LES. JE LECTUIUl 019Et:TA. ·oe:um· 
Ol~CO·POLEA Pl=!PR t"-::QtCION OE l'JtJGITI.1t"ES • 

S. A. 1 HOJA: 

. . 15 ION • • O. S'! { Li.'~~t!§Jlli_g__.'~RMPQ.3. ~~ 11.......-----------¡---------------
i¡~ tC~TlíLOi..rO 1 iüi"Ñt;,•) UE 1 1 1 

2134 

Q.LJJ.,J~~ : E C t O !PI<OVEEOQ!tl r"IH1!..UON _j t1E(l!C!ON l [NCLUYÍN 1 
~_L2_S:_¡i7~: oi 46Í j2] EScFiu:aS oE io R soooo ~ P !!.:..!EN 6li~GS oE. ¡~ t2 PVNIAS EMI(NS ON r EStuc~o~E¡ ALE oto•~ 

Nt')TA: ltiCL'J'I'EN 12 PUNTAS COMO SE CESCI!IBEN: 8 CONICAS PFOUr.tn:IS, 1 CO,tr:A r:;nNOE, ' DE EMBUDO (PE'lUENA '1 CAANOE) y 1 OISCO·POLEA.· 

1 1 j 1 !CA~~~~~~~ 1 1 j 1 
I!CODICO j !CilTALOGO jNOTAj jOEL EJE! CONO 1 VEL. 1 MOTOR jPESOI 
~ [_ !,!d; ~ _L f....!_ U .lJUE.iiQ.Yif..~lQ~ 1 NO . 1 ~~ lO@____L_~~JAC.<O~B,;S~I.-;o;;'~P~M,_L,,.,""fi-:-~C"-'. ·~·~,....,,!! ~ 1 
S!~OSlU-11 830,9]0 ¡tl-14·8 jl I!J""' li/2 !IAQ ¡TI- 14 (90Ó A 26~111· ·)41 1 
5!'30Z>IJ-~I tM·iS·EB 11 l13rnn. (1/2")1130 lll 14 (550 j:l 46'50!1· -tSS 1 
51150~~1-et 2.2!''5,775• IM·JS·>IB t·- I!Jrmo. (1/2")1130 133 14 !'5SO A ~15'50111/:f, 11'5 '1.111 1 
~"l~~2-·~Ll.....~JL.!.~~l..!!.:J5·6B t· - 1\J,rwn. IIL1...JillQ___J1_l 16 ~~~1'U.L!LI42~·-lLiwS,_,v~.JI~i~0-1 

N(!Tn: (1) SE E'NT!¡((;R Slt~ MOTOA, SE AEC011\ENOR 1{2 C F'. 4 f'OLOS. 

•rQHI· SP~ MOT('I¡, SE" 1\ECCMIEtJQR 1/2 C.F. 4 ~0L05. r.IJf'IElQ <dl·Z')·S~,. CON iWAN<:"f' RlllO!'IATICO EN El EJE. 

tlQICI: LOS "IBCI'!t11A• IIEIIEtJ El'l'JiPO DE !;tJF~JPMIENTQ ~O¡;o nOTO·t:~Or•gA . 

AlE 09Q4CII2 
AlE 090492 
AlE 090492 
ALE 090492 

EVA 090492 
EUA 090492 

2!101!91 
280191 

120392 
11!0392 
180392 
180391 

AAG 091)' 
120-
160)9¿ 
120392 
210191 
120392 
120392 

120)92 
120390: 
010189 

SUE 090490: 

sue oto•n 
E'iP 090492 
SUE 2411811 
sue o9o• 92 

090492 

. u!;·P)Q y U\,,. (QN nvnNCE RltfOMRI\tO nEUmiCO, LA CR~'AI.!l•no OUE SE PAt')P.,.CIO~IA ES P~AA PEIIFOR~CION EN ACEJ:IOS (lE 40 l(g•./tflft.2 
\y r"tlD!CION DE 2•~0 HB (y SCm nA)(!IIR C~P.). 

<'R/'50 ~ a¡;o,.,. · ON AVANCE RIITQ!u:ITF.O POI! l:.f1BI!n<;;UE HEC!IInnn<;;rJETICO. 

s: 

IIN • l"r!ri.o '.'n\co M N. UQ • ~r~clo U~ico OlS. CONTINUA EN lA ~OlA: 
,,.., 

:;_) 
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Mod TC 25 
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Mod. RC-36 

Aoscadoras. 

Tapp¡ng machines. 

Gewllldeschoeodmaschlnen. 

Mactunos e 1arauder. 

Mod. AC-20 

... 
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DIE CA~iTERS 
S-TON BUELER, t 1979), Sin 242380 ......•............ $17,500 

15-TON AK, (Japanese). sm-8-H39·AE ..•.....•••.•.. $14.500 

ORILLS- GUN 
BORIIATIUft ....... · •-•w Type, 1" Cap.Jc11y ll JO" Onlhng Oeptn. 24M 

.1 36" Taolt!. h • - ''"' RPM. sin TL20.a ..•.•.•••.... S 17,500 

EL DORADO, Mo;:ya·Mdi1C, Model M7419, Y." Capac11y x 12" Outl•ng 
0ep1h, 22" x 22M T.able, 1,000-10,000 RPM, Sin 1156. 
(1969) • . . . . . . . • • • . . • • . . • . • • . . . . • . . • • • • • • • • • • . $12.500 

DRILLS - RADIAL 
3' .1 11· FOSDICK, A.aa•.al Arm Ooll. Sens•lrve. 60 • 1200 RPM. 3HP, 

s/n 18907. (1956) ............................... $6.950 

5' x 14• METALEX, Model 66AI1600. 36-1800 RPM, S HP, Hydr. 
Cl.amp1ng, ttJEW NEVER USED). sin 1378, (1980) .••• $12.500 

6' A 15M FOSDICK, F.~:.mai1C,20·1406 RPM, 15 HP, Power Cl.amptng, 
s/n 1136-1. 1 l~J) •••.••••••.•••••......•••.••••• $9.950 

1' 11 ¡g· GIDDING~. & LEWIS BICKFORO, Ch¡pmaster, Ma•, 
Hetgh1 Under Sp•ndle 99", 8·1,000 RPM. 30 HP, PoYWer 
Ctamp•ng, Thread•ng. e/n 956-00153-65. 
(1965) ..•....•••....••....••.....•...... S26 500 

8' A 19" GIODINGS & LEWIS BICKFORD, Ch•pmaster, 12-1500 
RPM, 30 HP. Thread¡ng, sin 956-00225-71, (1971) •.•• $34.500 

DRILLS - MISC 
NEW CU.USING DAILL PRESSES. 15· x 20" •.•.•• FROM $1,100 

BROWN & SHARPE, Model B. Aulo Turrel Or•ll. 18Y•" Throal, 125-
2000 RPM. S HP, Tapptng, sin 515·2-114,(1964) ••••••• $7.500 

BURGMASTER, MOCiet 2A Onll Press. 6 Sptndles, 17" A JJ• Table, 
ll'n 2462 •....•..•...••••••••••..•••••..•..• · •••• $3.950 

'··,' 

SPECIAL FEATURE ITEM!" 
HOKOKU, Model HMCZ80TS. f..1UIU Stllndle Onll, ( 12) 1~" 
- Soondles. Tapp1:-~g, Q...,ell, 1:) HP, s/n 3384, 

(19ltl) ....•.•......•........•..•••••.••. $"7.500 

BURGMASTER. Modttl 28. Tuue1 Doll, 6 Sp•nc:lles. ~/n 
20249 . . . . . . . . . . . . . . ..........•......••• $4,950 

NATCO, Modot C28, M~.:III·Sp•ndie Ot1tl, (16) lt~.• Spindles, 
. Tapptng. CoJolant. 10 11p. sin 1061, ( 1954) •• -. • • . S 14.500 

15" DELTA. Floor Dril l. Sin Unknown ...•.••••••.•.••••• $POR 

lSN ~e~~~~~-,;~~~~~~ .~r:l~ -~~~. ~-~~ ~~~~~·. ~ -~~: _ra~~~ 
15'' DELTA, 4·Sp•ndlt!> Dnll Bank. 24. A 6]N Taote, 2 MT, Tapptng 

Head. Sin Unknawn ..•••.......••.•..•.••••.•..• $2,995 

24" ALLSMETAL, Mdl. SJ-A84. 22" x 28" Taole, Van-Speed, Power 
feed. 5 HP. Sin 11678 .•........•••.....••••...... $6,950 

24" ALZMETAL, Orul. 35-920 RPM. Bend1x Tappmg Allachment 5 
HP. s/n 1268 { 1976) ...•.•.•.••.•..•.••......•••• $8.950 

26" LELANO CitFFORD, Model 2LVM. Var•-Speed Tool Room Or1ll 
Press. :ltn 2V·15-~6-l97... . ..........•.•••.. $4,95il 

31" ALLSMETAL, Mdl A86-S. 26" • 34" Taot~. Van-Speed. Power­
Feed. Coo•o:tnt, 7'h HP. s/n 267 .•••...............•. $7.950 

FABRICATING MACHINES 
MUBEA, New HyCr..tuhc lronworkers . . . . . • . • . . .. F•om SJ.695 

METAL MUNCHER. Prt::ss Only Hydraul•c lron Worll.er, 66 Ton, 36" 
• Bra1o.e Sel Attachment, stn 1024·679 (1979) .......... $9.500 

kLINCi RYERSON, No 7 MecnanJcallron Worker, 125 Ton, 6" x 6" • 
'h" Co:tp.ac1ty. 5 St.1110ns 10 HP. sin 471017, (1962) •..•. $15,000 

BUFFALO, No 2'.-41 lronworll.er, Umstructurat 105 Ton. 6" A 6" x 
Y,'" CapacJiy, S Slauons. 7'h HP. Very Ctean 6 Low Hou~. 
Oul Of Govt Storage. Sin 6JY8225, (1963) . , ••• $19,500 

" 

CINCINNATI, Moaet 1004-R, Mechan•cat '3.ap Shear, 4' x 10GA 
C.Jp.JCIIy, Front Operale!l Power 8.J.Ck Gauge. s/n 28048, 
(195ol) ......•....•........•....••.........••• $12,500 

NIAGARA, Mocel610. Mec~an•cal Snear. 10' 11 tOGA. Re.ar Operated 
M'lnual 6.aCM •J.duc;e. SJn 45477 ......•....... , .... $16.500 

NIACiARA, Mod~l4lti-C. C•rcte Shear •..•....••••••.••• SPOA 

CINCtNNATI, Model 1410. Mecnan•cat Gap Shear. 10' • 3/14 " 

Capacrlv, F'ronl Operateo Power Back Gauge. Exlra 
Blaaes. Sin 36325, ¡J96B) ........•.••••••... $2:.500 

WYSONCi, !v1o1el 100· ;Q_ Mechamcal Press Brake. 12' ... lCO Ton, A1r 
Clulcn, Auto Speed Con!rol. F 0.8 G .. Mtsc::. D1es, ~n PB39·145, 
( 1979) •...........•..•••.......••••....•.•..• $27,500 

STEELWELO, Modet ML6·10, Mechan1cal Press Brall.e 12' 6'" 
. - LO .A. 10' 6" Bc1ween Hous•ng, 750 Ton, Aam Macnmed 

For Angles. 30 HP, sin M4914, (1953) •• -,.:.:: •• $49,500 . 

PULLMAX BEVELER, Model XE, .•..... , ..••••..•••••••. $950 

LLOYDS, Moa<ll BR 12-2500, lmltal Prncn Ptale Aotl. 8' • W Capa­
Ctly, 10" Ron Ota_, Power Orop. Power Ad¡usl, 20 HP. am 
81107 •..•...•.....••••••••...•.•.••.•••.•••• $22.500 

FENN, 2HI/4HI. Roll M11l, Mdl 4-{)83, sin 101 •.•••..••••.. SPOA 

CINCINNATI, 42" .1 so· Hyarosptn, sin 58 S-300008-1 .••.•• $POR 

PINES, Honc No_ 4 Prpe & Tube l;.:nder. Mdl A-6. O•ai-A.-Send, 
Manara! Elllractor. Md-c.ntJ,U 25", Bend Anglo 180 Oeg7, 
Resel"'lo•r Capactly 122 e"aT. 2 3 APM, 15 HP, Sin 1240-67356, 
(196;¡ .•........•.•.••.•.•••.••••••.••••••••• $59.500 

FORK LIFTS 
GAOVE, Modet 250. Hyarauhc Crane, 8,000 lb. Capac•ty. Ford 6 

Cyl, LP Gas Engrne, PneumattC:: Trres. 15' Reach, 2-Sectton 
Boom, Cable HOISI, s/n 65996 , • , , , , , •• , ., , , , , .. , ., $.8, 9SQ 

GERLINGER, Modet PH862, Gas Fork L1ft. 16,000 lbs .•••• $5,CIJO 

GEAR MACHINES 
GLEASON, No 154, Stra.gnt Bevel Gear Planer. Cone OIStance 38'" 

Ma•.,, .••.•.•• , • , ...••••• , •......••••••••••••• $POR 
IIAAG, Model SH100, Gear Shaper, 47'" Mu.. 0.0 otGear. 18" Mu. 

Culler To Table Top.ll'n 4688, (1955) ••••••••• :~,., $32.500 
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MAQUINARIA AEROPUERTO, S.A. 

,. 

· ·~Il;dco, D.F. a 02 de Octubre de 1991. 

__ .. ____ . AVl>J)JJ3, 
FAX:I ______ _ 
IT:L:: E:cr. 722 

· AT' N: SR. III.CNSO QJNZALF.Z 
' . . '• 

ÉSTIHAOO SR. OONZALF.Z: 
' .. 

En atención a su• apreciables 5rdencs ''a\QU!:-.IAIUA AERO-· 
PUCRTO; S.A.", se COTT\llacc en cotizarle lo sigutente, ~~perando.quc .curpla· 
.en prcc~_o y calida.d de ac~rdo a st•s necesidades. · · • 

IDP:-10 I[C/WtCO PARELF.LO PAAA WJI.CA '.'PINAGIO'', H:!DCLO 260 CON VOLTEO SüBRE LA 
·BANCADA 20" roN EL ESCDTE 30" PULGNlAS DE D!STNJCTA ENTI1E PlM'OS 2,225 a:lN -

lN OIUCK M:MAro 2 LUNETAS, BOrtDA 00 I1EFPlGI:AACICN. "NUEVO". 

VALOR DEL !::QUIPO EN PCSOS ................................. $ 95'000,000.00 

1DRNO ~1EúiNICO PAllALELO ~lARCA "PW,\010'' ~·nDr:tO 225 CO.'I VOLTEO 17" 1/4 SOBRE· 
LA BPNC.mACON ESCOTE 25" mN DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1150 rrm.: CCN m; WJE· 
TAS Y lN GIUCJ< m<TAJXJ, BO.\ffiA DF. !lF.FIUGF-.RACia-1 "ii'VEVO". . . 

·. VAL~R DEL EQUiPO EN PESO$ ................................. $ 57'000,000.ÓO 

U:-.1 TO!l.'iO ciCO\¡'lÍcD P.'.R:\LEtO ~~\RCA "PI::AQIO" l·rJD. 590/310 mN VOLlEO SOBRE LA· 
BANCAD.<\ Z4' 3/4 OC VOL lEO. OJN ESCOTE 34'' CCN LOS LUNETAS, BOl-IBA DE . REFRIGERA 
CICN UN QiUO< ~IJNTAOO Y UN O IUO< SlJELTO CQ'l mTOR 7·5 HP, "NUEVO''. -

,. 

:- . 

' .· 

• ¡ ' .:VALOR OCL riQtilPO EN PESOS ................................. $.107'000,000.00 
' : ' 

NOTA: ~l:ci~OSDES~~~ ir1~ 
VALOR DEL EQUIPO PUDSTO AJ.Nv\WI\IrNDEOOR 
ENTREGA INI-1EDIATA;. SALVO VE.'<TA 
.VIGENCIA 00 ESTA 'col!ZACI<:~ 20 DIAS. 

.. . . . Sin 11'.1s por el ';'Omento qucdall'()s a lll. espera de, s~ ~ro!!.: . 
ta resp~sta esper;¡ndo vernos f~vorectdos con su apreci:lble pediclo y al misll'Q . · 
tiempo mandamos el·rnás cordial ¿e los saludos. 

ATENTAMENTE. 

-~ 
'' MAQUir/AfttA' AEROPUERTO, S .A. '' 

,. - . ' 

' " 
'.!5 NORTE No. iiO Y BLVO. AE:RCPUERTO. COL t.lOCT~"'tJ•.•'. 

, .\~; <,,-:-i • :•o' 

SR. HER.'IANDEZ ESCORZA. 
VENTAS. 

. * 31 * 
"ri'L4J. S71·t!H01704·4S70 
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(1) 

w 
w .. 

LATHES ENGINE 

(2) 11" 11 18" HARDINGE, MCII HLV·H, Super Prec1S10R, J-Jaw, 
Collel Closer, s/n 1815 & 443 ••..•.•....•.• $9.950 EA. 

12" • 36" LOGAN, Mdl 2527, Van-Speed. 3-Jaw, 5-C Collet Closer, 
Sin 71668... . ......•............•..... $2.995 

15·· ... 1a·· HEhlJEY, 16-lGOO APM. T.:~per Anachmer.t. 3 J.Jw. s:n 
37976 ;1'151) .... )5.:'50 

17 · • t.O" ANO~YCHOW. '.1CI T'..:E.-.¡0 Gop 3-..:aw 5-C Clcse· .),!1 

19- • -'8 OIII.UMA, .,_hJI :.S )5· '~CC AP•A '2. )<.:~.-.•. "l.JU 7'• r' 0 

S9 J':J 

·a·· .o. 54' AJtELSON. 1,. r10·t! s-:51 AF•.t. ·o¡,..:l ·2· J- .. JN C:;ol· 
ant s..n 3570 S~ :cu 

:s·· _. 72" LEBLOND, Mol R~·~al St>I'•O Snoll, )·Jaw .¡-Jd,;., s.n 
4F':99 . . . . $11.500 

18" _. 72" QI(UMA, 35· IBOO RPM. sin 4405-J773 ... . ' $14.500 

18" x 80" MAZAt<, Model 18. 25" In Gop, 25-1500 APM, 14 . .a Jaw, 
Sready Aesl. Follower Aesl. 8ed lurrel. Ta•l Stock, 7'~7 HP SJn 
8490 (1967) ...•....••..•••••....•••....•.•.... S12.5UO 

19" x 54" LEBLONO, Regal. 38-1500 APM, 10~ 3 Jaw Chuck, Cao•l­
lac Tracer, ~n 401452, (1964) .•••••••...•.•• , ••... $8,951l 

19- ... 60" LEBLONO, Regal. So!rvo Shllt. 4-Jaw Chuck. Face Plate. 
Sin SE298 ..•......................•........... 59.950 

20" .l 44M A.XELSON. Model 20. 8·609 APM, 18" 4-Jaw, 4 Way Toot 
Pos1, 10 HP. Sin 853, (1!.40) •••....•••••...•••..... $9.950 

(2)20" ._. 60~ MOR\ SEIKI, ,_.'Jdel HA-1500H, 28-1350 APM. Coolant. 
7'1a HP. Sin 400.421 •.•..•..••.•••...••..•..•. $9.950 ea_ 

20" • 120- LOOGE & SHIPLEY, Mea•um Outy. 24·2000 RPM. 51eady 
Rest. 3-Jaw Cnuck, sin 40381, (1952) .•••.....•.... $12.5ll0 

21- x 100" TARNOW, Mdl. TUJ-48, Gap. Taper. 3-Jaw, Steady. s.'n 
3540. (196;") ...•.•.. ' ' ' •.••••.• ' .•.. ' •...... ' . ' $;",950 

22" • 72" AJtELSON, 35-961 R P M .• Taper Anacl'lment. 16" 3·Jolw, 
Hatd Ways. Coolanr, Steady Aest. 10 HP. Sin 3562 .... 112.500 

22·· • 78" AXELSON, MO<lel W20. 13·1577 RPM. Tacer Anachm~r.l, 
(2) Stea(]y Rests. 15" 3-Jaw. 21- 4-Jaw, 15 HP. sin 45.¡2. 
(1955) ..... ' •... ' ....•••.... '' ... ''' ' •••. ' •.• $14,500 

23" • 115" AXELSON, Mode\20. 9 5-961 RPM, Taper Anachment. 
Steaay Rest. 15" 3-Jaw. tS HP. Sin 3013, (1946) .••. , . $12,500 

24" K 96" LEBLOND, ~egal, 27-1080 APM, Tracer, 15" 3-Jaw Chuck, 
S1n 5H.::92. ( 19(.31. . ......................... $14,500 

26"--< T~" MONAACH, Mal 1600, 24" 4 ¡aw, 15" 3 Jaw, TapC!r, :o HP. 
S1'1 -!:: 1:-;3, 1' SI:. . ............. )2:4.500 

26~ x 72'' LOOGE & SHIPLEY, M(JI_ 2516. 6'' Sp.nalo Hale. !2) 
1a·· 3 Jaw Cnuclts, Taper, 25 HP. s/n 447B7,_ 
(1961) .............•...................• $24.500 

2B" ..: 276'' BINNS & BERRY, Mal TB, .S6" Swong In Gao. 12-6GO 
A P 'vt . 4-Jaw CluCil, (2) Steaay AP.sts, .S" Spmale Bore. 15 rlP, 
SJn '9694, ( 1968¡ ... , ......... $34.950 

36" x. ~2·· MONA A CH. Moael 25 2-405 RPM. (2} Ste.:aoy Aes1s. 24'' 
4<.l.w Ch•c" s.n JS839. ¡19521 ..... $19500 

38" t "iG" LEHMANN, Moael ~6. 'FJ20 MP\-1, 0UICk C:"'ange Too! 
Post 32' .a-.:aw C1'1uCk. 51n C583. (195:1) ..•..•.. SI1.500 

LATHES- TURRET 
112 MCREY, 14'' Sw•ng. lB" Sp1note lo Turre! :Ma• l. 3 HP. s/n 

T ~.¡27 . . ...................•.•........ $1.950 

12L GISHOLT, Cross SI•O•ng Turret. Front & Aear Taper. 20" 3-Jaw 
A.r Chu.:-k, Sin 2219. ¡194B) . . . . . . . • • . . •••. $5.950 

12l GISHOLT, "'asterlu'le. SaocUe Type, X-Sha1ng Turret, ta- 3-Jaw. 
5/n 032-29-73, ( 1972) ....•.•...••....••••....... S 12.500 

13 GISHOLT, s/n 2B25 . . .•...•.•.••••••.•• , •. $2.950 

13 WARNER & SWASEY, MOOel M·2200. Hyar Square Heao, Threao­
•ng on Tuttet, 4 Way Too! Post. 25-2262 RPM, stn 2014559. 
t 1964) .•..•...............••• ' ...•......•.... $12.500 

"3 WARNER 1 SWASEY. Model M-2200, A,;r,m Type, Hydr. Square 
Heaa, Four Way Toot Post, s/n 2024345, (1965) ..•.•. $12,500 

13 WARNER & SWASEY, Model "'·2200, Hydr Square Head. Ba.­
Feea. Threaa.ng to Turre!, 8" 3-Jaw, Toollng, ~n 205338(. 

(1964) •··••···········•··•·•·•············•·· $12.500 
15 WARNER & SWASEY, Model M1740. Ram Type. Bar Feed. Toot­

mg, Two Speea Motor. sin 1417854 (1951) •... , , ....• $8,950 

15 WARNEA & SWASEY, MQdel M-1740, Aam Type, Hydr. Square 
1-t~aa sJn 1731621, (19ó0) .........•......•••••.. $12,500 

115 WAANER & SWASEY, Modet M2750, Hyor Square Head. 25-1556 
APM. Tootmg. Cooto~nt. !In 1713224. (1958) .•••••••• $12.500 

17A HITACHI-SEIKI, Sadtlle Type, 15" 3 Jaw, 20--800 RPM, 30"' 
Swmg. Thread•ng To Turret, Tooling 20 HP, sin TI00025. 
(1971) .•.....•••..••.•....•••....•• ' •••• $12.500 

·.· :.~ ...... · ','' 

lf7B JONES & LAMSON. Saddle Type, w/Cross Shdmg Turret. Full 
Lengtn leaascrew. 16" 3 Jaw Chuck, Tootmg, 20 HP, s/n 21<.0347 
(1953) ... ' ... ' .. ' ....... ' ........•.••......•• $12.500 

ilOB JO NES & LAMSON. S.JOOie T·¡p.,, w/Cross St.dmg TL:rrer, 5% .. 
S¡:mv:;te hG•<!. r=ror.t & Rear Tapcr, 21" JJao~W, Toohng, 30 HP, s/n 
70303, [ 1956) .• ' ' ..... ' .... ' ' ................. $14,500 

MILLS - HORIZONTAL & UNIVERSAL 

SCHAFFNER, Mol F7M, 7" • 29\'il" TJole. Spmale Taper ISOJO. 
Speeas 95-3360 APM. 2 HP. Sin 1384 .......•••. $5,500 

CINCINNATI, Mod~l 2-MH, r2 Homolllat M1ll. Un1versa1 Tabte, 
Power Knee. Coolant ..••...••..••••....•••.....• $3,-&95 

CINCINNATI, Model lf320-18, Knee Tyce Honzontal. 16- x SS" Tabto, 
Umve1sal Morot•zed Ven•cal Heatl. W•de Knee. 16-1600 RPM. 20 
HP, Sin 3J~P1Y-7, (1951) ........................ $14,950 

C!NCINNATI, VerclpQwtH, \-t(]l 650-20, Beo Type, 104" I 20". 
Taore, w/Sony Magnescale. J-All11 Control, AJI Angle Over­
arm. 50 HP, Sin 9J6JH5S (1966) ...•••••..•••• $39,500 

t<EARNEY 1 TRECKER. Modet 14H. Kneo Type Honzontal. 7Z" I 

13,_, · Taote, 20-1000 APM. Coolant. sin 3637·23 ..•..•• $5.950 

KEAANEY & TRECKER, 13 Pla1n Modal H. 12" x 50 .. Tabte. 21r 
Long , 25 • 1500 APM, 5 HP. Va111cal Head. sin 
18-2951-1 .•••••••• ' ••••••.•••...••.•••.•.••••• $7.950 

KEARNEY 1 TRECKER, Mol. 4CK, Pla,n, 18" I 82" Tabte, 13-1300 
RPM, 25 HP Molar. s/n 13-6280 •.•.....•••..•••.••• $9,750 

KEARNEY & TRECKER, Modal tSf-1. Knee Type Honzontal, 115 .. x 
18" Taole, 13·1JOCI RPM, Coolant sin 22-4860 •••..••• $9,750 

MILLS- PRODUCTION 
CINCINNATI, Modal 3-36, Duplea, 14- x 52'" Table. 30-1200 APM, 

Spindle Reuaction, Sp•ndle Stop, !In 3BJOSJE-9. (Rebuill 
1973) . . . . • • . • • • • • • • • • • • • • . . . . • • . . . • • • • • • • • • • $25,000 

CINC IN NA TI, Ouplea M1ll. 18" a 72" Table, 48- Travel, 28" Between 
Columns. 2-900 RPM. Auto Ou•ll Retrae t. (2) 20 tiP Motors. sin 
68260SK-I ' ••••••••..•••.•••••••••• - •••••••• - S 141,500 

• 
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:)obladoras 
~!>9 •JII 
CON 40 LINEAS 
11713H LWSAIIIIE 
11600111 lWSAMf 

-C:3LAúORAS DE CORTINA PARA LAMINA 
"'Af~S DA..:..II.ES 

0)8LADORAS AJIAL PARA LAMINA CON CONTROL 

PASO PRUION 
EHTAE COLUIUIAS At:GULAIIU! 

r-~ .. IMIIIIIIICIS "''l.;;.,¡¡.fiS TOIIEIIIDlS 

6~12 - '" - • ... 
1 .... , ~ -· ·~ ·~ - ·~ ... 
1 ' .• ::; "'' - ·~ "~ oD •• 

ll'OU ·= •n "~ •D ··~ !·- . 101~ = "' "~ •D ··~ ·-· 1110 ·~ ·~ ·- m ··~ _,. 1/Qil - ·~ ··~ ·~ 0.1111 
i ...... 3 .. loQIJ ~~ '" .. ~ "' ••• ' ..... ;:)-. . .. - ·~ "~ "' ·-• ..... , 1 -·· - •• .. ~ ... ·-
~:;!!!: 

... , 
-~ ·~ ·- •• ... _, - '" .. ~ ... ·-

utt.oo~. '" ...... ~~~ ... ~o .. ........,~ 

o...ClU'<EII IC.CI JIU.H:AO 11"-IIIII'TIIICO 

HIDRAULICO 

IIIOTOA ""' APROIIIU.OO 

" .,~ .. as - u :u " ·~ - ·~ J.• " ·-- ·~ ~· " ·-·~ ·~J. " .. ~ .. ·~ lol " -~ " "' -~~ - 11 )O '" ·~ - 11 ,. 
~· ~ 

~ ",. •• "~ - ...... •• -•• u J.• •• -~ "~ ~· -
..:24 lil'lc .. ;...c..,...~, .... ,.. .. "' .... ~ • c~-.o .......... .o ••.SO 

-· 

.. :. . .,.;~.:..,/'' . . . .. . . ' ' ... ' .. ,_ ' ' ' '" .... 
.. 

w .... 
* 

7~100 

10$5211 

11tl314 LWSAIIIE 
17600ol1 L W~E 

Dobladoras 
DOBL~DORAS CHICAGO CE CORTINA PARA LAMINA CON CONTROL MECANICO 
PRESS BRAKES 

' CATAl-OGO PROVEEDOR ... IJ~ .. 18~ ; .. 811).11 

f· CODtGO LWSA . 1 -~ 1 -~ . .-;~-..-.. -· l 
ESPECIFICACIONES 1 I'U.G.OO.oS : .. P.IIII{TJI(JS 1 """"" 1 ........ [TJIQ!o i "'""" 1 ., .. III('IAOS 

C.VAC!lW.a .._ DOei.ADO 1 
~ C"L 11 1 ;:oo C"l :T:;~ ~ :: ¡·= g:: :; ¡, 16 168 CAl._ loo.ICI.I. 1' JCi ;:;AL ,. ~·~ CAL. 10 

1 

'll6 CAL 2 Oll CAl. 1 
.JO CAl 12 ~c.. ,, -

·- ~CAL ICI 1621CALI 
CAIIIIfll& Df ~· COIIIINA ' ~· ' -~~ l ; "' "IIOI'UNOIOAD Qt G&IIG-1 A • ~~ ... • 

1 1 l ''" U•"CIO •all& DADOS • =· ' 1281 12 -· 01SlAOOC1& Ellfllll .. SfiOQI¡fS " 
.,,. 

~ l~hl ~~ ,, .. ' 
~ECII ~ 11111 ... 10 •• ~ 

"ffi!SIOOI (N IOOC~AD&S 
A 1.A llllllAD DI LA C&IIIIEII.IIo - -
"" ,,-...,. DI l.llo C&lllliiUI .. " WMK:.&CIOII .. ANUAl CUITII.o.li.ZAOA 

1110'1011 111 ACCION&.IIIIIIHTO: O,, CF '~e F 
VOI.IIOI ,._ =-CIClOI m .. 
11#1111_ 

·~ ·~ 
.,01011 DI AJUSTf. 01 -

1 

-~&COIIIINAIII'OI - -
l'fSO METO ""IIO .. IIIIoUIO 
llll.OCliiUID5 

"' 1 ""' .... s ....... S ,,. ....... (1~0' ';O~ oi'RO>o~~ 

CAULOGO PROVEEDOR j W II[).L 1 "" 1011 l 1 

ESPECII'IC.\CIONES 

~~oomoo .. oo~oo 120 CAl •o 
\Mi CAl J.ll 
60 CA.L 114 

3008 CAL 10 : , ... C..l 12 
201!lC..O...lU 120CAll0 
1~ CAl,. 11' 1 11i CAL3.16 

, .. "; ... 
1 JWQ CAL. ~~ 
1 J(MI CAL 10 j 

2 o:JI ;Al J•& 

'I~JCAL ''' 1 
1 ;::~::,::oL&IIt!C~=~~If1A "' 
ll5PACIO •all& 0..001 

i • 
OoiiTANCIA (NIIIf ... HIOOIIU "' 2!>iol o ~· 
DOIILICII I'Dfl 1111111111'10 ~ 

"IIIIIOI'IlN IONII..ADAI 
AL& IIIITAD DI LA CAfiiiiiRA .. 
.U. FIIU.I. DI LA CAMillA .. 
UIIIIIC&CIOIII CENTIW.llAOA 

IIIIOTOII 01 AC.CIO ...... IIWTO: . " VOUIOI ,. ... 
"'"' .. 
""~ ... 
IIOTOII DI .UUSTl DI '" 1..1. CDfiTI- IIJ" 1111 ,.,. 
•Eso .. no .VIIO&uu.DO 
IIOLCIGA&IIOI ~ 

""5 .. ...0.0.. [lo- • ..... IIOS - -a o.....O.O.S 
.,.,.~10 IUIITIOO Ol O..OO.lN UlfllloiCI.I. 

IOI.ICRIINfOilllll A -ST•O OU'AIIJUllWTO 01: Wlilt'IAI 

tSI'l~~S•-IU.Jll.o.l•~--voQ.o.wl$0 

1 "' ' ;'0.:)2 i 
" ¡ ~· 1 •n -· 

1 .. 
l. .. .. 

"'"""'""""' 
"' ,._ .. . .. 
"' ... 
~ 

AVALUOS Hl.l.iAR, S. A. 

.. 
K 
~ 

ClN rruu.z.ana 

'" ,, .. ~ .. ·-,, ... 
um 

• -~ 
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w 
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Además cuenta con una cama 
y una conma con un espesor 
extra y de secciones 
transversales proporcionales 
que aseguran una mínima 
delleXJon. 

Prensa 
Dobladora 
Mecánica 

La prensa doOiadora mecanica 
MAQUINAS MONTERREY 
cuenta con un bastidor 
co~struido lotalmente de placa 
de acero soldado y, finalmente 
maqumado de una sola preza. 
lo que asegura un pertecto 
alineamrento para todos sus 
componentes. 

Todas las p·~re~n~sa~s:-:e:st;;:á::-n----.;~;;,:, nace que la 
equipadas con doble característica esencial de esta 
accionamiento engranado y máquma es que es robusta, 
gtrando los engranes sobre lác1f de mane1ar, de poco 
baP.o de aceite para manten1m1ento y sobre todo, 
proporcionar un accionamiento drseñada para traOa1ar con 
Stlencioso y eficiente, que materiales labrtcados en 
asegura una suave y umtorme Mexico. 
aphcac1on de la potencia en 
ambos lados de la canina. 

. ' 
C:Z.Il..LAS Y COBI.ADORAS S. A. CE C.'/. ---CA.HAC7ER:.STIC A!J TEC~nC.\S 

O O B L A O O R A S 

lj ~ ~~ 1 ~1 
M:D~ ~ U. PR.t~A 

1~ •• ~1 e J ~ " h 0 II.ElRQ,S) 

e l éi ~5 ~~ 
~1 

'i ~ - ~~ • 1 t ' ~ ¡~~i ~~ fii ,~. ~· e1 ~.!1~1 tJ e .. O¡¡ ~= 1 ~ !§ ;~ ~ ~w !~ ~~ ~ i e e• 

~ - 5" !! i ~ -~ - ~~ l :¡ ·~ e "•• 
~-:so-..: lzs lB 1 2.~0 1 1'35 l 45 1 50 75 ISO 1 2 l!/:1 2.300 1 2.50 1 1.21 2.12 ••• 
0-JOO N lOS 12 ! :uo 1 2.55! •O 1 75 1 lOO 200 1 3 112 4.200 3.10 1.:57 2.41 .75 

0-400-N 1 65 14 IJ.70;J.20! 35 1 75 
' 

IDO 1 2CO 1 3 1 l/2 ':i.SOO '3.70 1.80 2.44 ••• 
:1-J~J-~R \ !00 1 • 13.10 : 2.'5'5! 5Q 1 75 1 100 1 200 1 5l314 6,COO 3.10 L73 2.40 .76 

0-400-R~ ! 100 ( iD 1 J.70 1 3.20' 50 1 75 1 100 i 200 7.5 1 314 1 7.000 3.70 LSO J2.44 .Bó 
r:J-300-S ) iJ~ Í 71'321 3.10 \ 2 SS, 35 1 iS ( 100 1 200 751 1 ~ 1 ó.500 3.10 1.80 1 i!.-4-4 n 
o-.aoa-s 1 IJS 1 • 13.701320 35 1 75 1 ICO i 200 7S J/.6 17.500 j J.i'Q 1 t.80 i!.U •• 
D-JOO-TR J 175 jl/-4 1 3.10 1 2.5:5! 30 1 " 1 12' 1 200 1 10 1 110.2001 3.10 1 LOO 2.50 ••• 
!J--4::10-TR 1175 1Jtt6l J.7o 1 32ol JO , 1 125 1 200 1 10 1 111.2001 J.70 1 1.80 2.:50 ••• 

-f 0-JOO-'.JR i 250 J J/8 J l :0 ! 2.551 30 " 1 125 1 "' i " l-112ll•.o:!OOI JIO 11.73 2.62 .00 
D-.600-VR j 2':0jSIID1:l70i 32!JI 30 75 1 125 1 200 1 15 ~-112lt6.J001 ].70 \.<JO 262 .• o 
!J-1)00-'w'R 1 250 • 31\D: 6.10 l • 2';! 30 1 15 1 12~ J 210 1 15 lt-!12!19.iJOO 6.10 220 2.til .92 
D lOO-(¡¡ l3solv2 iJ\0 1 2551 25 1 "' 1 :so 250 1 20 3 117.000 JJO ::.Jl 1 2.:1EI .02 
!J-o400-xJ~ ! 3~0 1 ii!S•l.70¡320J 25 100 1 ISO 250 1 20 3 tB.SOD 3.70 i 2.03 J2.6a .02 

:~-.:;ao lCR J ~so 111• J 6.10 ! 4 2.51 25 1 ~oo ! t~a •so 1 20 l !ZJ.OOO O:..lO ! 2 Cl J 2.88 1.03 

CIZALLAS HIDRAULICAS 

1 ~"".... u_ -kl- 1 ~- 1 II•I:•SIQ•I:I ~mf Ma::ELO 1 

1 
Fll ~ ..nm· n»& 

.:=."::-•. ~"=-·l l 1 1 =.::-j • 1 t • ' r -w-
' 

,o/. :a· .l ..!~u;~j :a· -' J67'1 ,.! ,._,. >lr ... ... :n· ••• • •• 01l'D-IDjcJC,O 1 Ul Qt30 1 tJ ll•¡IICLIIUII .. " •• ""' Cl'O'l mc:n uJnJ 0111 ,..., ,,., ... • 
;:!ool7,-l 111" .. ,,:,!. 111" 1 ..Z"' 1 • !, " " 

n.s• 142' ... . .. )1' ... ... 
a e 'lo' a • ,_,, jlla" 1 "31j 2 - ¡ ¡,a,U\IID - ""' '~..o41 CUI.l (U241 C711J ,..., ,.., UD lO 

CM'Si)fl-10 111" 1 -'0~.·7~( Ul' 1 .J:¡:]" 1 '1 .. .,. 
IU" 'l"' ... n• 1 ,. . lO' 

(J;::a 1 12.1 c:."a 1 &<~l!z., ~ ll - CIQUJ ('J4]2l,IZ3WI li!lll2> C7UI UUV .... "' 17 

CIZALLA IIECANICA 
CAL _,_ CAL...._ 

LtJ«ilrut) 0'1: IIClT:JI OIL"U '"" KlO "'II:Ql. "'"" .. "" ,. 
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-· L-E O N W E I L L s. A. HOJA: 816-
LIBRO TECNICO CON PRECIOS 

DISCOS P.EF'ORlRDOS. Ef!RA Q'RTfl! t'fl.MroSl!Z!tJ·R¡JIL"OL.o~-~~=== 
t¡CootGó 1 1 f DíAM. T GRU"tSil ¡BAJBiENO¡B~AREriJI 
BU!.JSn 1 • • e e 1 o -~""""' "'· · 1111. • ""líñ· ii¡224ií4·4¡ tz.1oi _ 1C-Jó¡~ 1~1- ('~ -ni~~" 1 11 2 . -
!10.,02-01 13,039 IIC-30¡j7s (7:! l'i.5 iÚB4"JIS/8 15.0 
812'2<185·21 15,984 IIC-30ji7S (1") J.S (9/64")13/4 18.0 
lljOISU-6¡ 13,039 IC-30!1715 (l") j].S {9/6~:)1~ 125.4 

~~~iN=~I ¡;~tH--H1 '~:}g¡~~ lrf ~~-Hm8fi~}}:l--, 
iJI27GJIJ·91 22,436 IC-0:41250 'tiO )13.6 (9/64"!11 125-4 1 
9101913-5¡ 32,324 IIC-24¡300 (12"1 3.8 (9/64" ¡1 125.4 1 
Ull!.ll..:.O! 41.862 !(C·201JSO 04"llo\ 15/32'1_1 fu...!._ 

~~~-0!1_1 SC'l.i..Rll.OII:ZFIOO~UOR~LES~-;-,..~---,=""""'""'"""""" 
i¡COLI!GO 1 -· , 1 1 UlliM. 1 6W:uES~sn!UI'tN0¡BnRr::EtiJ¡ 
!!U~LLU~_Q__lGIHH«:: L __ H1... . [111. PUlC 1 MM 1 
3101S5'5·11 ¡r.~-JCFiiTISO(S•¡ 13 ll/ ·¡ 1'8 tiS.81 
'H01S~8-71 1?,829 1¡:¡·30·11:1115 (1'"! 3 (1/8") 1 1'25.4 
~101570·91 r4,7JO IR·JO-R:IZOO ·¡a· p !1/8"1 11 125.4 
~101512·5¡ 11,4:!2 /FI-JO·R¡'l'Z5 9") 13 (1/8'"1 11 12:5.4 
~ lQ ~ ~'!!.:.1 L-...lL lil.._j~~ ~ ?Q.._UQ:J 1 3 . ~ UL!:.L-U____! ~ 5_._,_1 
11101511-q 31,8('~ lll·24·RI300 {12")~(1/9') 11 125.4 1 
'IIOIS15·01 41,199 IR-24-R\350 (14"){3.5 (9/')4") 11 125.4 
'1101576-91 49,5'?2 1A·24·R¡400 tl6")p.S (9/54") 1 125.4 
8!01577·61 103,817 IR·24·R!S00 {20")15 {13/64"Jil·l/2 139.1 1 
'1128931·01 103.817 !A-24-RISOO 120"115 !l3/84"l!l·9118 140.0 

1 

OtJSLnOQRJ:IS OE CORTit~. CON CONTROL HIORnUUCO. "AllAL" 
CO~I TOPE·ESCj:lNTtLLON TRnSEPO tlOIOIHZnOO, A E.XCF.PCION OE 1 A • 

1-~~~-.-!'"'>'~· _j5¡j5c[I!/_O~Q~Illi!Jgl......____nQIQ_R_ES_Q.L21 . .0.l!.!Q...YQJ.lJ.QSSrn..,.---.--c;""'-,--,""',.--..,-~----,,.-~..,-~~~ 
1 1 1 1 lor~t. 1 Lor~. 1 1 c>~~"e~n 1 h1so i f·rr::,ó i 1 1 ¡• cAriTTOiSD1 

IICOot¡;Q 1 ICAT. !OOBLFIOOI OORLROO IPII:ESION¡ A:ECUln9LE !COlUitNI'IICOIUIN'ltG'IRt;AN·IMtlfOil'IPESO ¡rJEctSFIR!A j 
i.Ll~r;~:~ 1 P PE C I O lf"!Q.!...L..J:!M 1 ~ULG..._j_T~.__l__j)_&•2qT!ti!L_I tlr:L.__J___f_IJ.!Ji....J!n m. !C.F. !I!:G~E RCEl!.LI 
:¡so~.:.s·?¡ t~S~o ¡rzo IIO'JIO A s5'17A tóOmn.~o--rgg t"'Co ¡S t4200tl:fOTI~. 1 
;¡1504"?-i.-.?1 11001213'57 1144 \12')10 F1 100¡1 n !60 mn.jJIOO 1122 j401) 110 1101001200 LU. 1 
5160545·51 IZ0012j3657 1144 (12')10 R 20017 A 2!i0 n..,..IJIOO 122 1301) 120 115600!250 Lt~. 1 
:':150U3·ZI IJ00\2tl657 1144 {12')10 R. JOO 7 A 250 rnn. 3100 1122 IJOO 1)0 121200125~ LB. 1 
il~1<;~:-~ 4001l.~57 [.!44 UL.l!O R ~00¡1 A JOO rrmJJIQ.Q.__LJu__lJ.jº--l_!Q__J2~~QQ12SO LU. 1 
:I.(IU!·I• 15()012_LJb57 ¡lU 112'110 H '.:!GG!I A JIJO rnn.!JI09_ljli__L.Jj~O !JJSoo¡.?SO U!o. 1 

2~0392 
240292 
280312 
240212 
120292 
240292 

--· ···- -· 24029'1 ------
240292 
240292 

240292 
... -.- 240292 

240292 
2.40292 
240292 
240292 
240292 
240292 
240292 

EU~ 090492 

090991 
090891 
090091 
090~91 
090e9t 
0~0891 

'C)TR: 1"1~~=-T~'lTE; EL c~ECIO "NO'" WClUYE NINGUN Of\00 .. {(CO~J3·JLTE HUESTII:n~ EliiSTEN'=IIlS DE Of'IOOS llf!~CR '"CHICRGO" PARA COTIZARLOSJ). 
• I.,~DOCO I'~LlJft. EL llCElTE HIORfiULICO .. ((SE RE\::Ot1lEtUn "IIOBtL·OlL" OIE·28, O ECI.UIVALEtrTE)). 

RC•.:u:~nc!ON; ~=<EClOS L.A.B. FIGUFISr:ALJENTES, .RGS. 

•¡->!A:1I't:'L'·~; onoo 1-'.:I"T';;~n MI lOt'OJ, OROO HAC40 PI ltOO•, 2 TOrFS, INfEfii:UrTOII: O~VE~SI8LE, MAtJURL DE INSTRUCCIONES y PRP.IES. 

E"?te;cr~nc; ~E: CNH!f#1. «C' Onfl"S ,.~o>. "CHICnr:o• 
•• __ -· r • '·.'J~:!t.:..!.l.!,.'·U•E .L?1.M_I.~ .. ..J!.:.D...:. 
•tCt•ol!G"~ 1 IU'tnL•.'liU 1 ¡ni~[RI'JillqRI'E0Piulo!nl L:•'llfl .• 1 
~J_l 1~~~LD_II: E C 1 O lP!Q'!!..EJ!O_If.J~~L.lJ'!ELP!!LG. 1 11tl, l ___ !J5J!';P.S,--~-1 
:t'?t>:-': '51 tl·r:nt:H•J 12~ A 111-- ¡- · fflf...-:¡- n qo ,:r;.nuoS 1 
'519\f:~S·Jt IO::'I·rlf'ICHO 122 11/4 16 3 ICl't:tLO CE r.nr¡S('I Q 90 r~CIOOSI 
519!S9Z·41 t2·PEMB!:!R t?Z \1/4 ¡6.3 tEN ·v· A 90 r_;~nros 1 
:1 ?1 SS: 1 1 160 -t,lr.HO 1 19 13.'9 19 S ICt'ELI.O OE Gllrr~('l A 90 GP.nOO'il 
~! ~ 1 .2.1~.:!1_1.~ ~L14~ ..Jl:.'L20·~lf.t1Q.~n_UQ:-----1]/_~~~I.? ,_1--H~_:'!:_~ JQ_G~!!IJQ~ 1 
:il~'\0:'!•~-:1 :'.~:~,191 Ut-l!rA·niCHQ 116 11/16 111.1 ICUt:.tliJ tiE!.rnfiSu n 9Ó GP.hOOSt 
SI'?!S91·21 l.i65,6S•; UNI21·ff'ILIIQ \115 ~- • ~- • tE,. 'V" n 30 GPCI[ICS 1 
l1'JIE3''5·9¡ 12-HEtiB~A 114 S/8 15.9 !Etl "IJ" n 90 G~r:IOOS 1 
:t'31'5B-]1 l.;so,13S UH12Z·HErtii:.':AI12 17/8 122.2 10:tr •y• A JO GRnOC'S 1 
~I':JJ6S2 . .:.1J...JJj;!_...ll.Q.._U~I3R·MCHO 110 .• • !• • lEN •y• A 90 CR!!9!JS 1 

• 

• 

·71 • ~re~ leo U:- leo 11 N. UD • Precio Unlco DLS. 

~00990 
J009?o:' 
300991) 
300890 
J1109C 
311090 
030491 
'300890 
311090 
Jll090 

* 36 * 
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'tñfi~~"~~fE~~~~~- ~~CHINERY 5ALE8,1NC. ~~-4el-. w 571 SOUTH WHfELING AOAO • 'M-1(EL.NG ll B0090 4743 • 70815J7.J333 • FA)( 1708tSJ7..asa4 
Mll.lALWOAKING MACHINUY o IU,I!AS o PLANJ UQUIQATOIIIS o APPRAISI!RS 

GI~TLlMfN 

'11'1 •• piMJotd t. ohr lor r- c.ollftoGO"" .• F. O. S. w.,¡¡ret\a~o~u Skolde. Ulinoh: 

P•¡nch Holder C•P.tt:it,.: ,;-,o Tons 
Bl•nk Holder Cap-a-=ito1: 100 Toni 
Single Ac=.taon C•p .. c¡t~· J'O Tons 
& .. d Ar"'•· 7~" L-R 1 ~8'" F-8 
"•in R•• Dt.a•••t•r: 12'" 
Ara~ oP Bl~nll. Holder: 72 .. L-R: • 49'" F-S 
Ara• o' p,..no;;h Holour: 48" L-R r 32'' F-B 
Str~k• al P~o~nch Hol4ar: J:l" 
Strok• aP Bl•nk HoJld~,. lB" 
D••1lt~ht Opvntn!l o' P~o~nch Holcfor- '7'" Co..,ar Bolstarl 
D~~light ~ith Sl .. nk Hold•r Sltd• E•t•nd~d- 42'' Cov•r Bolst•r) 
o,,.t;:,.¡no;;e 8114 t<l G•Jldaa. 24" 
C<Jsh1on C•p ... C'lt"; 'O Tont 
Str~k• oP Cu,~ton: JJ" 
f='our-Point Si.UI••.,•.ion to M.;un R•11 
Tte Ro~ Constructlon 

J.f",lr•uiiC' Dt• C11Sh10" 

T-9tott•~ Rotsc•r Pl~t• 
(2) •oo HP ,Ot•J"S 
H"dr~ultc P~~P• 8 4700 PSI 
Full Pu•hbutton C~ntrols 

REF; HB-14:J~..Z 

PAIO.:E --------

!:!L./u "079·11 

e79.~.oo 

P.02 

lii. 
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HYO~AULIC H-FRAME PRESSES 
25-30-50-75-100 Ton Capocillll 
e l"luavy DuiV Wai(Jed frarno lor Waur~~ .. m Slfongth 

e OOUBl.E-ACTING PRESSES- Sanglo-Ao~mg Moaola 

e Long or Shc:w1 SuOilll ENERPAC Gol den A•nQ Cyhndtra 
• n1g11 Ouallly El11cluc 01 Alr l"crworlld luw N0110 Pu~l • 

Ua•1mum BD~. vtflll "ndar ARII·Noh• reQuiiiiOI'II 

e Ellt:I\11\YO ,;Hrdro·lllf' Hya,.ullc Becl t.lovlrnunl 
Mo~t IIICUU: ~111d 1)1 .. ~1111 11\Ciudll lho hydrauliO 
''H~o,nh·l"ulllP'" diiiiQO- IIIOIIIIy!Wictl 11 QU\1111 

comparobla prllUOI. Elcx:UI~ (1 111 1~ H.P.¡ pwroa inc:h.dl 
puah·bulton 1111101'1 '''""' 1 10 foot cord lar tlfftOII COfllfOI 
Of I1•1WS pJnel-type opoUIIIOn, The Ht¡h $QHd 100 1011 
J.lren (IP'f-1000~111 powerad hytho 12'111 H.P. ElocuiG 
Pawatad Hyareullc ~ dotcrobod on PAP 29. 

AH·hyGflvliC pYnp op•tlad pl'llllll IIIVII IM piUf-111 

con~eruence 10 comrrcn ••• 1111111 t&O ·140 psi) lof Pun•ng 
t\ydlluhCI to ..0111. Pl,inpl onCh11dll pYII't-bUIIOR rttlfd 
adlrance (1.4) 10 350 cu. on.;nun, 1- plut outh·bl.onon ~wer 
ltrt~•a lo• •ork cvcle. P..not llold load unto! rolliiiiO ol 
b.,olon, loto-O\ "On<l p .. ,.,p ODO<OIM •••• ono;.I..WO • 
t-..o·•o•«< rugn-llo,. r>I,-,J, ,drluhC p,..ng, 

Jou:JII ICI"'o;l g/IU lftQ-0111 1':\01 ;¡o.e< UIOII.tl 11\ 

:JoH'I O(Jwii\CI JnO IOIIICI C'f(lle ~~ :yhndl11. lQ tiCrtUe 

-v.:•l •o•oo 011 10' ¡oau <IIQU•IIng ~~~' ""'•·na l":l o~•Ung 
DouDI• lltltong nOCIII•t ,;on .... 1~1 IC·.S Control (ltl\11 
••ltlllttlell. OOUI'IIIll lnG 011'>411 1)1111 ICC011o011e1 '111 
•o•O·.-.oiGong. , .. U)Iftii•C cv<:ung. )1 COflt•ollW gr111 o..1;,,.1 
S.e "'QOt úd · ~7 l¡;¡,o greu ~onuol tccouQ<•et 

:irngt•·•Cflllfl mQ(I'Ott na~• '"rlnf1111Uitl cyllneltrt 
ano ett fflttllort &IO•I' 111 tarurn ,, .. a 111111 rne 
O'.luDI•·•orrng moaata. 
Preu fr1ma1 11e ahi~ ••lh 11'111 cyllncler 8lOtmliKII, 

11 111111)¡¡0(11 l8piii!Oiy, 

UCLUII'#I 
"MYDIA-4.1""•1~ 
.IU U llililO !Dfl 
........ 011 ... 11101..01 
Clll "M~a·•·ull" 
't1li1UIL' IIIVIIOO 
-'14 l•ftle~.-oo\11, 
.,..,u .... ,rrori'MI 
.CI on. AGiuUt 

P02 

·--- ... . ...... ..- ....... ... 
::~i\l·~ :!.' !" • 
=-~·~.u·~ ., .. :r~r .. _ 
~-~rr.:.:: -

.t 

•,, .. 

~ ~rom : 'H 'f R M, S. A. FAX C91~) s;.4-A-l.2 ~~lec. t•.F. r:e:p.04.2.,2? te:.a7 .:11 ''" 

HYRM ' S • A • 
HIIUMIINTAS Y IEPIIIIMTAClOMII IUHIIQUI, l. l. 

........... 
•••·ao·•• 

Ml•te.tt ..... , ..• 
... a.ao ... 1&100, o .... ......... . ...•...• 

MEXICO, D.P., 4 DE SEPTIEMBRE DB 1991. 

P r o • e n t e. 

AT'N. SR. lNG. RAUL BRAVO, 

Atendiondo a •u amabl• aolioi~ud, nop p•rmitimo• 
poner a su cona1derac1on, la 1i9u1ent• oot1¡ac10na 

l Pt.A.. PRENSA DE BASTIDOR TlPO •H• 
DE lOO TN6. HOD. lPE-10060 BLBCTRlCA. $ 26'806,86l. 

OB lOO TNS. KOD. IPH-10030 NBUHATlCA. li'017,t08. 

DI lOO TNS. MOD. lPH-10080 MANUAL. • 19'512,150, 

Loe deecuontoa y condiciono• de pa¡o, 1or&n a tra­
car, de acuerdo al volOm•n d• •~ compra. 

aviao 'i 
El pr1c1o ant•rior, ••ti 1ujeto a cambio •in previo 

no incluye el 15\ 4e J.V.A. 

A9radaciendo IU preforoncl&, y •n oapera d• po••·~~ 
oervirle 1 quedo de uoted. 

,,. ... , ... ,..un ,,.,,.,~ 



Prensas 
.-;:,.=."'IS.l:i TROCUELADORAS KEORGE INCLINABLES 

1 C ,UNC:I.O. ltflllf. SOBRUII.U f 
1 .: .1!,11[11.& DEL CAIIRO !-. 
, il•MRU•O O&L C ... IIII.O 
1 P'10fUNOIDa0 DI QAIIIGIIIOA 
1 <:•ooUoS\0,.[5 gf LA "'le.&. 

1 
il Ulllt"'I ~ LA .. , ... 

l ~ ..P(SOII De LA S08AU1lloA 
, iJARIIEIIO DI. LA IOioiiUif.l.r. 

•Lf\IIIA TQT,t..L 

' •·OLPIU POli 111....,10 
..01011 Tllll'ASICO DO VOI..TIOS 

1 "1 10 llll'l O ""IIOJ:IIIAOO &GI-

r .. 

~ ' "' •u • ,. 
•20 • 200 ,, 112 ' • 112 

110 1 ¡!11) l 112 •• .. 
m ·- ... 

"e F 
~ 

' " ' "' ~ 

10· dQ :u- 2 :» 
u ,, ... ... -·"" •• 1"1 • 11 1/2 

110 1 \!JO .. 
"" .... . .. 

lO CF 
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10·610 

" "' 11 u• 
C! 1 •11111 2•·~··· liD 1 2111 • 1. 1 ,, 
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VISITE NUESTRA SALA DE EXHIE11CION PERMANENTE EN ISABEL LA CATOLJCA 
ESQ_ NEZAHUALCOYOTL {CENTRO) CON ESTACIONAMIENTO PROPIO 

lhh 

lHll 

7011 ~211-
1Uii371LWSAME 

11~1 LWSAAIE 
Prensas 

PRENSAS TROQUELAOORAS EL GALEON INCLINABLES 
081 PRES~ES 

DE PISO 

CAPACIDAD EN 10NELA0AS 

1 CATALOGO PFIOVEEOOFI 

l coo.Go LWSA-::-

CAAAC'TEAISTICAS 

015'1/l..NCIA INTAI SOIIMUIIU. Y C/l.JIAO 
C.t.II.AIIUI Oll (.l. AFIO Cll. 
A.uiiii!NO Dl:l C.ullllO 
..... OAINDIO&O Ol GAIIIQANTA 
OIY!NSION!S DI LA •IU. 
1/l..II.IIINO 01 .._.. •lSA 
ISI"t.SCII 01 LA ao•lliYlaA 
~ll't.PCl 01 LA loeRIIIIU. 
ALTUil• TOT&I. 

GOl.l'f.S 10011. •oNUfO 

\YOTDIIII "'''"soco :ao vo• nos 
pt:SO ..-ro ANOIIIUOO •Cii. 

"' 10 ... 10 
» 

"' 

" " 

VISITE LA SALA 
DE EXHIBICION 
PERMANENTE 
DE NUESTRA 
TIENDA EN 

NAUCAlPAN(CON 
ESTACIONAMIENTO 

PROPIO! 

1 ltl6 ll 1 1"2 
1 •ne aoo ' ,,.. 

JI~0 .. '2"'J.• 1 •o!"'eo_l :n1 ~ 1111 111 
•J lll • 20 1a • •oo • ~ '' 114 • 2• 11 

.. • 1'2110. 220 1.1 ll-11 
J eo z Jtl 

'"1 1:10 Sul 

~ "" .. 
·~ 'o e F 

"" 
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L E O N W E I L L S. A. HOJA: 1813 
Pro<=uado ::1 : 09/04/92 LIBRO TECNICO CON PRECIOS 

NENSRS TROQUELAOORAS AlLERTA$ E INCLI~!UES. DE P!Sry .• nrlll-.T-:o'-ftrr-----r--------,--
1 1 1 1 1 t ¡c~~e5ri ¡OIST. ErHiiiE¡ ¡ 1 ¡ 

t¡COO:·:-l 1 1 CATAL('IGQ !CAP, 1 !GOLPES lq Cl1"1fO ¡S'JBPE-t'!E'5R IPII'O~UNOIC:AO¡ MOTOR ¡rESO¡ 
~:___u___g_f C 1 O ¡~001! ITONS 1 l"'f'II~CA 1 MVNIO 1 t~l..!..CAI!AO MM. lOE (iQPG~NTRI C F IK~'i..l 
SISO":·)~ o§l 8;"183,361 ¡r--- ¡'S ¡PcUhULLR 1250 1Jl 1115 lll¡r-¡;::¡:;:;. ¡O.T'J, 11~/hó'l ¡ 6.¡2•0 1 
Si60f.99·1111.42),688 110 110 !FR~~ILLR 1230 13l llf.Q 1135 ~m~. !LO; 220/Ut)V. 4 ~.IJIS 1 
Slf.OSJ9-~117,453.512 11·15 liS IM~QUIPOSRI\10 p7 R 82 1190 liSO""'· ¡¡.0¡ 220(440V. 8 P.¡soO 
Sj60E-21 51 ll,SSS 0LIB·1S-Sit 125 \El GlllEON!IIO j) A 13 1275 1180 !m!, ¡3.0; 220/IIOY. 11 P.j!JOO¡ 
'ü§.Q_1.§:7<'1 jPE¡·25-~HU,_G_EJ,!QN\110 110 A 70 f.l:15 070 11m 1J O; ¡¡~tUQY 8 ~ /Jf.®_j 
iSI6úf.J9:-1129,.,5'3,812 lf· S 12 lru:~autnoSAI-- ¡o;¡¡ A 80 124.5 1-- ¡l.o;óruov. 1 P.1ti60¡ 
5!6'JS00·8119,6S5,9B0 12S 125 ¡pn~PILLA 1120 1]8 1275 11'!0 rrm. 13.0; 220/IUOY. 8 P.¡&lS 1 
'jj605'!'5-1121,8)6,929 \35 135 ¡pntUl'lllA 1118 !45 1267 1180 ""'· ¡5.0; 220/UQY, 4 P.jl\00¡ 
5160522-31 1'5,632 OLIB--tO-Sit 140 IEl r;ALEON190 110 Q 80 1)JO 1210 ""'· ¡5.0; 220fUOV. 8 P.12lOO¡ 
~2Q§!C!-'51...!..LJ!L. . .1lJ lf·45 j4S IP!!ID..!...WQ~AWQ____jj..Q_~_!Q.J~~g ll~O rrm. ¡J.O; 2tQ.LUQY e P !1600.1 
5i6!J<:.2J·II 20.n~ ÓLIÓ·IjO-Ü! 160 !EL Gll!EQ~ 112 R 100!)1') 1220 rrm. ¡S:.O; 220t44Óv. I P.¡ 1001 
~I'S-C'l7'5·?1 34,090 OLIPEI-15-~M pS !EL G·,IEONI~O ¡20 A 1101100 1250 rrm. ¡7.5; 220/-tiOV. 4 P.j4550¡ 
51€0:52:4·01 34,731 OLIB·90·CR 190 !EL GllLEO'I\45 ¡5 Q IJOIUS 1280 ,....., ¡7.5; 22QfUOv. 4 P.ISOOO! 
St504J4·41 54 600 OljP'EI·!OO·RMI!OO jEL GllLEONjSO 12.LE...l}_Q..l!SO 1285 rrm. 110· 220/UOY. 4 P 16850¡ 

NOTR: L~S M'li!CIIIS "Mj:!QUIMOS¡:¡" y ·p~QRILLR" SON CON CI.I(Pe-O t"E r"t'ICR. 
LOS MODELOS CON SUFIJO "Ctl• y "11M" SO,.,. E~~CINAQilS, 

~~LRS ~~SIRNIES SON CON CUERPO DE HIERRO COLADO ESPECIRLcc, 

• 1 e~ ., 

• ' 

• • ' " 

coo' ~o • L'.JSA 

• 11263·6 

• 71265·2 

1 C'JO!GO 
B L•,•SI'l 
a z1.,ao-2 

1 CC'Oio:'·IJ 
9 t•.~n 

~ 71 ;:•' S 

• • !j ... .:- .._. 1 

:-~r '·~() 

a .~::. 
13 :·: 1 1q -3 

r:"rtr:o 
B ~·.,e-~ 

13 70140-S 

PP09RDORES RNAtiZRQQRES "!:IMTEST• 

P 11 e e 1 o 
,680,083 CATALOGO PROYEEOOII: <<< P.n-o:;oo .. ,.~ ~so: 1.1 IIC 9s. 

~CINGO DE LECTIJPQij EN: 11HCl(PE5 0·\00, IIPM 0-2000/1000, 
R~IGULOS 0-90, VOLIS 0-2 y CONIItllJ[Q'I.Q, 

c¡:¡RACTER 1ST IC~S: 

:"º,~~~T~es RRRRNCROORES DE CONTROL REMOTO. 
'AMI T-

' • e e 1 o 
81,992 

' • ' e 1 o 
707. 71Sl 

519,263 

PRECIO 
2\4,8'5l 

C~TALOGO PROVEEOOI: «< QS ·\ >» 
PESO: 500 grs. 

CRTJILOCO PI!OVEEOOil: <« 1=111-~29 ,., f'ES(I· ' e ~tgs. 

INCLUYE: Ct~BLE<; C~ Ctii~S y ~NIJRL DE USO 
CATALOGO RPOVEEOOif: <<< 118·2'3/]9 ,, 

INCLUYE: CnBLES (QN CRII'#It!ES y tlFlNURl DE USO 

"MQNTERI!EY" 

CATALOGO PROVEEDOR: e<< C-96 ,.,.,. 
RLIMENI¡::¡CION: 11'5 'IOtTIOS, ~(1 r.ICLO'i 

OESCRIPCION: PCIRA ErJCOIHIIRII C!~C•JITOS nB[fPT')S, R T!ERR~ y CORTO-CIRCUITOS. 

r-~cQnOQ~fS OE BRIE~I~~t21: 

PRECIO 
224.259 CRTRLC~O POOVE€009: <<< ~r-s¡: ,~.. rp:r) 1 1~ rgr., 

6/12 Y(ltl'l C 0., E'j ;'J/10/60/80 
y lOO " C!(PI/0 OE LI~;;·~R 

CltJti(NTRCION: 

PP~~Q2!iliE CQPO [ E'lci ;::'----';~[~>~[~C~!~O~, -~-R~M~!~E~S~!-" 

P~ECIO 
495,JSO CATQLO~o ~~oveeooo: <e< r•IJ-77 :>n e-~so· 1.4 Kgs. 

MEOICION: IH1PE~<E<i 0·!01'!. VQLI!r"IS 0·20/41}/100, 
CCNT[rtu!OI'IO y QliMS O·SOO¡S000/50000/500000 

POQ8~0Q!.E.LQE CIRCUITOS. PAI!R C ~./C.D. ~LjjJ ... f .. .:. 

P 11 E e 1 o 
28,202 CATALOGO PtlOYEEOOR: ce< 262SO ~~~ 

OESCRIPCION: ESTE INSUUI'1ENIO OESCUPOE ., LOC:c:!LIZ'I. COIHOr:t~C:UTTOS y CH!CIJITOS A­
BIE~TOS OE S!ST~t1RS Of ~~8lES [IIPI EnrJOOSE C~N LA Er.r(~GIR cortECTRQA. 
J:'EPMITE VEP\F[(nR IE'JSIC'·~'i HHtlO E't CQI)~IENIE FILTEONA, COI"\0 E~l CO· 
!tRIENTE o:RECTR 11'1.SIA UN r'ltw¡r(l OE 20 VOLIIOS. 

j::I)Q9RQQt:'ES DE YACIO. <<< VACUOMET~OS ,~,._ 

J:'I)Qij'I.QQIOIES E'! .... ~íCCr"IOS CIARA t"''ECt:INICOS. 
1 ¡r-llt-t:l CE TEC' , .·::.'-'-~5 MECA"41CRS 11, 

'll 'S LE-

P 11 E e 1 o 
52,627 CnTRLOGO roQVEEDO"· <ce 52<;:00 ~-­

OESCRIPCION: ESTE INSTP\.1t1t::•¡Jf) E'3 ;¡~·r­
ENIIOI( 2 PUrtiOS, E•J E~T( 
HnST~ El 0!00 üEL 'r"'~ro¡:r 
EN r~veeos r¡:po~;E ;E~1~: 

TE y RUMENit:l EL SO'J[Qd O 

~·,.:-"'r' 1_ . .., I"'E:OI0 TI:'Q!lSM!31')P DEl SONIDO 
'•50 c·r_::r:'E ~L SITIO DE UN J:'QESUNIO DEFECTO 
r¡ r•ffolrl[r:.O. 
')5 rf ; iJ J DEO:IBEliOS O SEA QUE TRANSMI­

'''~ zr¡.-; A UN )QY,, 

22" 
22. 
04( 

ARG 220. 
FlltG 2202'11 

070191 
221190 
020192 

RIG 080891 
040]91 

AII'G OiJOUI 
RR(i 220291 
RllG 220291 
RRG 220291 

EUR 090492 

EUO 090492 

E u• 090492 

260110.¡ 

EUR 090492 

060]92 
EUR 090'92 

eu• o•~'"'l 

COm!riiJt:l EN LA HQJQ· 1" ·1 
'f? * 40 * 
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20-TON MINSTEA, Pulsar Trr-20 ._.., .. SuokE:. 2000 SPM, 
w!Var.a:. V70M VarL-Sp~::ea Aoll Feea. sin 25295. (1983 
NEVER USEO¡ iPOR 

bO-lON RASTER. Moael HRC.O-S ... -45 60 Ton hrgn Spt:í:!O Punen 
Pre~~ 1'1,' SlrOke 140-700 APM f10111 & Sroe SIOC" Feea. Sin 
101577. { 1977¡ ~64.500 

PRESSES- OBI 
82-TON AlOA, Mooel PP-SGC-75 Opt:n Sacio.. 19-Y." x Jl'h" Bed 55 

SPM. 1 ~~ - JY¡" SJroke. 10'/•" Shul HergnJ. Arr Clulch, s/n 675-
23130 ......•.....•.....••.••.....•.......... $20,000 

1QO-TON WASINO, Moael PUX 100. Open Back. 40" x 2Jt." Bed, 5" 
Slroke. A1r Clulch, L1gn1 Guards, (1980) ....••••••• , .. $POR 

11D-TON AlOA, Model PC-lD-{2), Open Back. 22" 1t 42" Bed, 50 
SPM. H'." Stroke. 14" Shul He•gnt, A1r Clulch. Sin 15210-
400 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . $25.000 

PROFILERS & PANTOGRAPHS 
BRIOGEPORT, 2-Spmdle Tracer Mrll. Var•·Speed Heaas. 3-0 Syn­

cnrauace w/P1ck Feed. s/n BT$108251 •.. ,, •.•.•... $12,500 

GORTON, Model 1·22. Tracernster, 2-Spmdle, 12" :. 48" Taole, 
Rosebrook, Model JODO 3 O Val11e. Ball Screws. s/n 44745. 
{1965) .•.•..•••.•.•.....••...•••••.•.•••••.•. $10.000 

ROLL FORMERS 
STAMCO, Corruga1or Aoii-Form Une. 100 Ton Capac11y. 2" Suoke, 

30 Slroke/Mm. 30 HP, 19 5" • :21.5" ............... $850,000 

ROTARY TABLES 
12" TROVKE, sin Unknown. . . . . . . . . ............ $POR 

15h" WALTER, Prec1S10n Tillmg Rotary Table. Type R15400TG. 
sin 2523 . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . $5,950 

11W' DIXI, Moael 450. Hom.!Vert. w/OptLCS, s/n 9386 .... ~4.950 

-----------------------·~~ 18" TROVKE, Model BH 18 .......................... $1,350 

19'h" HAUSER, PreCJSIOn Aotary Table, sin Unknown . , ..• $4,950 

20" HITACHI SEIKI, Rolar y Table, s/n 675046 ••......... $2.450 

:24" Rotary Tabte ..........••••.....•..••• , ........ 52.450 

24" PRAn & WHITNEV, Prec•s•on. Manual AOiatLon, 2 Second 
Vern1er. sin 27937 ..................••...•...... $7,950 

24\.7" WALTER, PreC1S10n Aolary Table, Type A11630G, s/n 
:2640 .....•...•...................••.......... $5,950 

36" " 36" GIOOINGS & LEWIS, Rotary Table. Coolant Trough, 
Power TaKe-011, 11" H~1gnt. $7,995 

36" INOEXING, Rotary Table. 4-Pos. B'h" He.gm. lnaf:'xrn<; 90 

~- .... ....... M-
46" Manual Rotat•on V1a ReduCIIOn Orrve Umt . $4,950 

48" LUCAS, Var•-Speed Power Rotat•on, sin 1074. 
' (1961) ""...... $10,500 

60" CINCINNATJ GILBERT, Model 60" x 60", s/n 
CA8654 .••.•..............•••••.........•... S 16.500 

50" x 50" GIDOINGS & LEWIS, Manual Rotalron & T1l!, s/n 04D-
449-61 . . . • . . . . . . . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . $10,000 

60" :. 80", GIOOINGS & LEWIS, Manual Rotary lable, s/n 
1916212 .............•••.......•..•••......•.. $l5,Q[X) 

SAWS 
KALAMAZOO, Honzontal. VeriiCal 6 Tillmg, NEW ... From $1,800 

KALAMAZOO, Horz Band Saw. Mal 8165. Speeds 50-95-160-275 
FPM, Vrse-SwJIIel 45 Oeg, Capac11y 16". 1 hP, 68\lz" x 25" i=loor 
Space, stn 150779, ( 1948) .......•.•..•....•..••.• $3.250 

M & L, Lead Screw Tape1. stn Unknown ................. $POR 

CONTINENTAL. Honz Band. B":. 10" CAP. 1" Blade W•dth, Blade 
Spds 25-220. F P M . 2 HP. Blaae On11e. Power Arm E1e11atron.' 
Coolant, sin 11266....................... $1.950 

JOHNSON, 10":. 18", Mdl J, s/n 1790:. ....•........•.... $POR 

CONTINENTAL, Moael OHS2420. Abras111e Saws. 24" OLa Wneel 
Cap, 20 HP Motor. Cool.Jnt, s/n 1649. (New 1976¡ $2,.2~0 

MAAVEL. NO 61MB. T11t Head. power Feed, J2 81aae Speea: sin 
610057 (1969) ...... _. . .........•..... ~SISOO 

BUAKHAROT & WEBER, Model HI<SA 800, Sem•-Automatrc Cold 
Saw. 34" Bladc D1a, E:.tra Blaoes, Feea Rack. Ch1p Cor•veyor. 
Sin 14365. (1966) .............................. $19,500 

BURKHARDT & WEBER, Model HI<S 1600. SemL-Automallc 
Cold Saw. 63" Btaae OLa., E:.tra Blades. Feed Rack, ChiP 
Con11eyor, stn 14381. (1969) ..•.•..••...•.••• $39,500 

WELLS, Mdt W-9. 9" x 16" Horz Band Saw, 2-Post. Coolant. sin 
772522 • . . •..•••.••••.•••..•••••.•.••••.••.. $4,500 

TAPPERS 
SNOW, Model TA-2. w/Moael 200 TappLng Head. lt&/11 " Capac1ty, 

A•ser plate, 12 HP. sm MJ9816-2-574. (1974) ...... $4,500 

TRACERS 
MIMIK, lracer, Model U2. . . . • . . . . • • . . . . • . . . . $1,600 

MIMIK, Dual A:.•s Tracer. model UT35MFC, s/n 81374 .•... $4.5oo 
{4) CADILLAC, Hydr. Tracer •...•.....•...•...•... $2.950 ea. 

MISCELLANEOUS 
(6) LG MILLING SPINDLES, Vanous H P & Aanges. Excell For 

Ptaner Mrlls Or Lg Prol11ers, 3014G H O, V-Flanged ..... $POR 

W.G.W. HYORAULIC KEYSEATEfl. !4" • 2V.:' Capac•ty. 3" • 20W' 
S!roKe, Toohng, Sin 400·7518700, (1961) .•..••...••. $12,500 

AGET MISHOP, mdl VCL-3. Blower, s/n 6726 •..••.••. , .• $POR 

F.J. LITTEL, Stock Wheel Mach•ne, s/n 65961-59-3 .•.•. ,,. $POR 

SMALLEY GENERAL, Model 27M O, Thread M1ll, sin 545 •• $3,950 

(21 GIDOINGS & LEWIS, la•lstock, 4" Hale •••.••.•..••• $2.450 

TAEE, M1ll Head, Moael MH-4, f." Collel Capac1ty, 1 HP ... $1,495 

U.S MOTOR S, Van·Or1110. 5 HP. 1770- 11, 600 RPM •• , •.•. $POR 

MAATIN OECKEA, 20,000 LB Grane Scale .......•• , , ••• $POR 

GRANITE 24" x 36" Surlace Plate, 4-Ledge, Floor Stand, sin 
Unr;nown .. , ...••.••..••.•.......• , ...•••..• , ••• $595 

WILSON ROCKWELL, Hardness Tes1er, Mdl. 3-JR. s/n 
4039 ..........•........•........•.. , ..••.••... $POR 

ELOX E O M. Mdl 64C. 12" K 20" Wark Table, Ram Tra11el 8". Elox 
~o .... er Supply, Mal NPS-2G, sm 790 •....••.....•... $6,500 

MAC BEE, Aod Poml Aollmg Macn.ne ..•....•.••......• $POR 

PEOISTAL, OoubiE' End T•lt1ng Carb1de Tabte. 6" Wheel. sin 
Unknown ...... , ..•..............••••. , .•••••. , $POR 

PETERSON, Aoll Feed. sin Unknown ....•...•..• ¡ ...... SPOA 
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LDngrtud de Clla~ada. 
..... mglh 10 be 51'\Gared. 
Scroerlange 
lonqutoUr á CI:WIIIef 
2060 . 6 lOO mm 

Espesor de Cll'dijada. 
Thicl<nc~s 10 De sheared 

:Cparsst:ur a C1sarllef 
4- 50 mm 

ARRIET A 

. - ... 

Mod CG.M. 

lDngotvd de c;;ll..JIIada. 
lsng'lh lO be :oiled<tliJ 
Sc;;taertar'IQB. 
lDnguei.U d nsa.Uor. 
1050 · 4050 mm. 

Esoe.sor de cuaUado. 
lho,;lmess 10 be shearud. 
Blechstarke. 
EP<I•Sseu< .11 c•sa•ller, 
2-10 mm . 

1 

1 

Longm.Ml de plegada. 
U!ng1n 10 llt! lok:led 
AbkanUange. 
LDnoueur a pher 
1 300 . 6100 fTVll 

Fuerza 
Pressure. 
Presskrah. 

'""" 350 6 JOO KN 

Ancnura de CutVadO. 
Widlh be rolled. 
EIMrgeble.lll 
Ulrgeur a roule1. 
2.100. 6.100 mm. 

Espe501 <le cUI"'I3do. 
Thlclr.ess 10 be rolltld. 
Blecru;l<t•ke. 
Eparsseur .11 IOUiel. 
4 · 60 nvn. 

.. 

Mod. c.c.c. 

. .... 
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A.PLANADORAS DE CHAPA 
Sro=::;T METAL L'=.VELLING MACHINES 
BLECHRICHTMASCHINEN 
M.;CHINES A PLANEA LES TOLES 

---.. _ ., ............... 

ARRASA TE 

CC,.STRuCCIONES 
~O.!OCAS, S.A. 

P.' •,,t,ll( 

----­. .., .. """ -~--... ·- .. __ 
'¡ A.g••n•oo•aa oe cnapa ~vena•• BLacnncn!masc.runen PLanauad 

Nueve moolioa Nona mocan, Neun Modalle. Neut m0061el 
CapoiCoOaO C,¡oacl\y LIII!Uun¡;¡ CoiPICIIII 
Esgon.or Tnoc:llneu B•ecn:ii\alloe Eo••aseur, O ~-70 mm 

1 
Anc;no oe cnace Sneet w1o1n B••cnoren• LArge .. r oe 101e 600-3 000 mm 
\leloc•oao SP<IIIO úe:;cnoo,.ndogl<en Vilelae· 0.100 m1m•n 

\ Aotanaocres oa cn•oa _evelttlr, Bll!cr.ncn!maacnonen. Planeusea 
! {..,o.¡¡;~coo•a C,¡oacol~ Leosu .. m;; CaDiiCIIé 

1 

:soesor Th•tMnes~ 5o~rcnst:il'"' !:.p;aossaur· • J8 mm 
óoncno oe cnoit. Snl'e: wnltn 6oe.::no•ene L••oeur Qt' r~re JJXlO mm. 
Veroc :~•11 Soeeo Gllls.:n•.noo-;¡,.eol V•re:r.:r.e ü-7.~ ITIJI'"Ion 

j .l.oo•nao.;r•~ oe en"'"" ~•••ne•:r. Bltcnrocnrm.u::·unen 

Cdo.ocoJ•O Cao.~oh ~~~·~'..:"; C .. ::.co•r 
~~:.e~ur Tn.c,.ne~~ ~.ecn~:•••e ~:;. .... ~~'- · :::: :'0 mm 

' 

---... -..... 

FAGOR 

~ONS"!RUCCLONES 
\lASCAS 

! BONAK. 
•~:-·J 01!' ~""'' S-erl ••J'r S·~:roc· ~·~ ~ .. •ca•·' ::"'~~·e bOO ~ !J.JCI mmm 1 

-------~~ C.•C•C :0-''<f'l; :a,:.~ •,, ·-~ ,,, .. ~·.• '. ; .. 'T"I ,.,.._''----------------

~' .HJINAR:.a.. '.O A 

_ ... -: ... s =•~•-o•c C1r••·•• Ll!'·)h."; :.~ .. ·p ':~: •ti 
~!011>0' Tn.c~n•~• tlo.:·•-•••v ~ .• ~"-' ~'-'-.m 

.r.r.:· :;.,.c.nc.r.s •:r>L ar '"•~• O.n .. r· .... ¡:· J ,.c-.;.•- :~ • .o•:r ... • ""::.re ~ 1 ~~mm 
VtoOC•olaC ~aeec c..,,.c.,,.,,.c.,1•eo: •·•~·~~ • •t. m m.n 

25.3 
M.C. QUINAS PA.AA CURVAR LA CHAPA 
s,.,::::=:T M:TA.L BENDJNG ROLLS 
BLECH-AUNDBJEC.EMASCHINEN 
~..._:HINES A ROULEA LIE5 TOLES 

- - ........ __ .............. --·--·- - -"="'=---
.a.FIRIETA : ccc 1 f>OO 6 100 

c:::s 1~90tm 

ce rO~OJO~ 
CAS.a.HOVA oc 20~0b0~ 
-.AFA.EL PC 2 L5:J-t. 0~0 
TALLERES oc :os-o & o~ 

" 

·--·--
1 

,,....-,.,o .... - -· --- --'""·-···---· .,,, 
1 "' ;;o •-6C' 

"' 
1 

o 7~ ·~ 
10- roo 1 ... 92 
10 100 19 U7 
"00 1 7 ~ U7 

1 

A.RRIETA. 

CASANOVA. 

1, ,, 
,_ 
' ' 

,-
' 

" 

1 

., 

·--· 
1 

-- ------
1 

·---·--
1 

-·- ...... ~ ....... - ,~ ............... - ·----- -- ·--· ·--~ .. ·- -·· ·-- - wo-••·- u. ....... _ .. -·· -~ - -~ 
CM-1 

1 "" 
1 ID! 

CM 2 , 050 1 .• lb) 
CONSTRUC . CM J , 270 2 101 
MECAHICAS CMA1 """ 1 0.75 
F. lU .. ARAAQA CMR2 1 o;o 1.5 0,75 

CMR3 , :70 2 0.75 

1 
CV2 2000 13 .. 7 ·-~·16 
CVB 

2 ""' 
.. , ... !>-16 

COI<oiSTRUCCIOJoiES 

! 
CVJ JOOO "' •.5-16 

VA5CA5.5 • .A. CV3.~ , 500 ~37 7.5--16 
cv• <000 . "' 7.5-16 

1 

TS LOSO- 1 5!rO¡•l 

1 

1.:.J 101 ' 
TR TRS 1 ()!)() 2 ~~01171 2-8 1 7.~ 

1 
DISMA TAP 2.050-2 ~·Zl 8·10 . " TRA J , ~.J 0501211 6JO """ TR-'--.4 , o~ 3 0~01211 6JO 5.5-50 1 .. '"'" RW ...... _ 

¡a.¡ t .. ··-- - ,., a.n••"•"'·-•• •-ullll 
,.y,..,., o• ""'""" .. ,, "'•· •••o.:: ..... _ .............. -- __ , .. 
En!1e.,..••nonoo•• """'"'•~•-

25. 
BORDONAOORAS 
FL,:.NG1NG MAC.-11NES 
BLECH-BORDELMASCHINEN 
MACHIN;:S A BOR!lEi'l LES TOLES 

---._ .. _ -
CM: • 
CMZ ~ 
CMZ 6 

CONSTRUC_ MEC Ct.1Z 1 
f.lUMARAAQA CMZ 1!1 

CML. 1 A 
CMZ 8 R 
CMZ 9 A 

~~~~-------..... ~ ~ ... . -........ _ 
t.om..noe a ......, 

"•<00 , ... . 
... n ....... ,.,_ 

~"~••maoft 

- ....... _ ...... -· _ ....... _ .. v ........ .., ... ---·· - -.__,_...:..: .. - _, ....... ..,. .... -· -~ 

080 

1 

1~0 '" •.JO 2:(1 "' 1::!'1 2~0 , .. 
2"' 

1 

280 181 0,7 
2"" •o;.a lil 0,1 
250 2oO 0.7 
,;o '"' 07 
2.50 1 6~~ 0.7 

·-·---
c.u.z. 

CONSTRUCCIONES 
VA.SCAS 

CISMA. 

--
CMZ. 

139 

. 10-'f 1 . ¡, . ' 
... ':, '1 
.: ~:. 

i 
l: • ¡· ' . - ' 

~;Í¡. 
gJc¡; 
L. • '"J . ' 
f.,!: ;¡ 
;~;, 

'l!: 

:t 
J 

. ,.t··::~ 
'' . , 

;. ' 
' ..... -· ']'.., . 
i :¡,,t: .-
• !1- •. 
l.oi: . ·;: 
¡:;1: : .• 

]::.!~· ¡ -': -
••'!'C 
i,¡¡~:: ,, ' 
'· ~~" .. '·"t. .::k_ 
lt~. 
¡.i:r··-. 
,.: •. 1. 
1 ••• : ., . :;f.' ; 
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Design features .... models U150/U180/U360 

U-150 ... IOrlheSmaiiCores 
s campa el macnme mee1s the 

rw-nano lar srnall cores ancl motds 
e• :ne h•gnest qua111y 

U- '80 ... lar Uedno~m SiJe Core1 
Tn :i macntne produces shell cores 
Jn . mores :na1 meetiO(Iay·s standards 
w~ · ~ntness ana suength lar moaem 
to• 1dry proaucuán . 

U-360. .lar the Large Cores 
Tn,s macl'lone•S Cle!\IQhe<l speC1hcall't 
:<..r 1ne proc:ut..uon oll.trge cashngs 
::1• P•O~oo.Jmg IO.,.•COSI PH.!CLSLOh shell 

e• ~:~s ano m.:IICis 

o 

(~ SHALCO SYSTEffiS 
~)) nG:f:fii$ s:.'JTV c..-H-:FORATION 

Septcmber 18, 1990 

.. 
.. "] 

Mexico D.F. 

~nlo 

_:,;. 

•e·norr-·¡,;, ·.:,•: 
~H..:.:::.u• ·,. - .. · :eo.:?t' 
T! t EP•,, • . .- ! · : ::\3 671.."1 
tillA:' ..,:1~; • -,:.)IJL:73)-76:J] 

Subject: Shalco U-180 Shell Core 11.achine, Ref. s/n 3954-LH 

'The tollowing are currcnt prices on the subJect U-160 as furnished 
to Siderurglca Nacional S.A. with opcions: 

One (1) Shalco Model U-160 S~mi-AutomatlC Shell Core Hachine Gas­
Fircd he3t~r piates (2) 29'' wide x 20'' high 
•Standard sand .nagazlne capacity - 177 lbs. 
•Standard blow c.J.pacity - 60 lbs. 
•Standard pl~e t¡pe sida guards 
•Sír.qla g.J.S co~bustion system 
•MagnetlC relay control panel 

PRICE F.O.B. OUR PLANT, HICHIGAN 

OPTIOHAL EQUIP~NT 

• $66,475.00 

•Autornatic sand feed system wi th 1, 000 lb. 
hop~er •••••••••••••••••• S J,JOD.OO 

•Single cylínder, door ejector mechanisc 
Gas heater plates •••••••• 

•Ram ej~ccor syscem - Gas heater plates • 
•Dual gas cornbustion system ••••••• 
•Water cooled blow pldtc • • • • • • 

.$ 

.$ 

.$ 
S 

•ene set of magnets and ejector p1ns • • S 

3,4.10.00 
2,337.00 
3,665.00 
1,615.00 

275.00 

TOTAL PRICE F.O.B. OUR PLANT, KHICRIGAN •• $81,277.00 

continuad 

•• 
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Jun12 20, 1988 
il..agc 3 

Far~1nq & Fabricatinq Div1sian 
1107 MannheiD Raad 
Suitc J02 
Wcs~chester, IL 60153 

Attcntion: Ms. Sue Grzctic 

J-2 ~atar Drivcn Board 
Oro~ Hamrncrs 

Capacit•' 

lOO O 

2000 

4000 

5000 

J-2 3elt Urn·en Board 
Dr-:>"1 'I.Jn.:Tl~r:; 

lUDO 

;!000 

3000 

5000 

01~ Forqer- Bull. ~241-L-1 

4 

• 
14 

23 

Prices 
Effective 
3/17/1980 

$125,300.00 

159,800.00 

270,900.00 

332,800.00 

106,400.00 

139,300.00 

188,800.00 

286,100.00 

12J,soo.oo 

144,900.00 

194,800.00 

267,000.00 

RC'IlSCd 
Pr1ces 

/,3 ,·,..3 00 UD 

r:.2 !..ca.c. .. U 

;} r; 1 ¿~,;·-o t:D 

3.50 ~!..'(}.~'V 

1!4 9 "'' . ('() 
!5o </ú~ ,';() 

.;;o3 r,co. co 

30'1 cco.co 

1J. '3 3,-z; ,~o 

l.'ic, zco [TJ 

.;; o.J i ú'lJ. éO 

-V? 7f'7J('!J 

Continuad ..•..... 
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~~o:,¡rn C"::.'ln'~ ~""''> :~,;.)ns ·~· 
:.:.,~• l:!r::-;:o r~..-.-.e•o .;:-::·~ ~" •o 
;JI J.:uo:e m·1;e re::.:"; ~;:r t:ol. · 
,.,,.,. Olows c:er ....... :.l J"; 7-C.:e lC:· 
o: .. o.t . .t, ir .. lii·IO ._ ~ ·=• ;¡.; . .;s Ln;;n .•.er 
CE'Jr~ 

., .. ·:,·~o.J ~o:<co ;,en, •.'<J .,,_~.,1~ 

4~-' ~o;) •e •GtCC C'C'":'l~: ;;:~ •-;: 

·~ 1 "w1 \'oc.IC:w• o!'1~1·:; d"= 2':' ' r;:oo, 

or~ ;:oece sree1 ca~r Llr~:!' 'IIIT'­
T~] :?':' r.~(; :oc·.-<!> LoJ 2: :n~ 

í ~ ... n,-~ .;..··: •o; -~ :~:;-~ ~~ ~.t\1.;:'! 

0:" ,. S~-.·} h::·- '"" ·.l" :~-::o·:;:··:: 1! 

c::onponems, ... tn ::: r anvol :TI;>:>s 
IJl';; ,'Q¡ ;::]iil~~l :·~ -, :•• CloO"n:¡ 

Al' <o•zes emolcy C~'>ai':1CJrsou•'J s 
un~o~u.a r:.::m:!·tc-..;n~·· ¡oor; :o .1.!7>U':J 
-''~~.,., al•']"m-nl Fr.-.1'·-¡¡ .;¡e oc: . .:: 
s·r,, •E. e ~ac:·-:;,., ~~:.: r" ~ ••. :.,~:::..~· ... 

" - - -
;:e-:.0! :c:r.$11o.cr :n 10 J --t¡;¡ssovl! 
:Cl''""':! ·~,!l ,11! p ""' IC --=-~;:.ro,> •' ',; 
W !lr 18'•SI~r.r. srau-:• oS > !oll t.J!~ •• 
1rr:;s .118 !rtploy~J ~~e; nolPr .•ni!r • 
o,r:,¡r..,rroal oan1ru ~·r·: .:uslr! mou 
•U•:.ar.l u:• DI au DI ~·!'.:-1:'1 ~o~.-·· 

¡;·~ ·.1 '''!Jr.l• JH~·~-'-·'~' fPQ.'I• 

EA.-:".:;CL¡, ~::roJrn ·n .;~-~(. ;:r.u,lJ 

j 1e,, :.q¡ ~nll !~rr¡e• ~·~· ~ ~·''-""~ LD· 
••3:·,., anoJ "T•I:•·~ .. , l-,:l•r.t¡;¡r .._,.,. 

i~~ (~.J~::.,ou•:..r} ~~-:-,::.;¡ J ~ ~r~rd 

(Jrr;¡ :· . .J;nr..,•r ;· .. ~ ;¡·::o•~':l · ,~,··~Le 
•n~ 'TI:.J;l ,:l·~·-.:••¡; •e .•.:-r··~ :onll 
c~cc:; ·~·~ .• ~~ ~·.: :-: · .: ,-,.-,,·. • :;". 

e-:·~•e::t 'r• J.Jcea ~: er--~:n o~nd re· 
c.c.c :-;·~· Ol.!~lt"!;~ 

' "'•· t':' 
l. 

·" o·n ::. ,, ·- ·r r3 IIUr ,.,. 

~-.:n r••. 
·•• •.J·~····· 

- :" ~: : ::: .. J ,. :. 

e:. -· ··-~ ·:· -~ ~-~. ~\. •'•, . 
. n :.1'.J'P~ u·~·~,:: J ,.,•J,· 

,.,,. ~ •• , .. _,! """'' il ... ,.. ·--
~ ;e· 1 ·r.J,:.lc•m~·:·: 10 IJ: .• •.: 

•"O: :·} ::.;·~~ :IL'' o: :'1• < 

cn .• ·~·-···~~:r: ~ ru.,;.;cc ~ •. 
··""': r~ ·~·ro.::o.l!'l ¡.:rL;!)LI 
2.'i .. l~.,. 1 ;·,., .:S• C.l CID\' 

.;.rh.• •o•;-•! ~:Pe• 1am ¡r.o: 
a~~>.J•o .. J11.f , .. ,~,ce. Arr.< 
~c<;ro .;:,¡¡;re J¡¡¡¡l.ll)IIIIO ~ 

e' r~- c::ror 

T~,-, ·~~~J~ 'l!o:n• COH 
J•é·fo~~·r!j !-l~n•-Tiers l!W t 
tl·c'l-'· ~·:,~~=el"'~ C.:l• 
oD• -.·:~1'1 81""'11,\tes l'le 
-;.le:..~::. an:- ,,,;~ •eco. 

c.o:u~r> ·~ 'auoll 
ucr. <>., t:-, '11rrrrr.. IU. ~r 
m!I<S .ol' l'r \,\- wont 1 

~-: ... ,r:; "") ¡r,¡;¡onc 
;-¡¡ !:'-·-'" ~ ~ 1nd i2; 
¡.·.~·· :. :·..) ~ r.:lf;¡ , 
A,;,IN . .' ,, .. ' t:~"l~ 
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SOLDADORAS LINEA MI(MILLER-INFRA) PARA ELECTRODO REVESTIDO DE CORRIENTE ALTERNA Y /0 
~'RECTA, TIPO TRANSFORMADOR 

· PORTATil D 1:1n ~ 11:10 Jl.rnp 20~ Ciclo delnhajoJ 
"Srylrl~l1nr~ rnrl'llrl '"''" t1nc: 1:1n!}OS t1e comPnt• prr~ 
~otd~r y rnu ~1hr1~ :~t••riFlf a 1:.'0 V9ilo:: p;11a ,..,nerlar 
hPrr~mr'!nf;¡-; 

La~ ~.11!r1.1o:. O-'~Ll '""irhr ~..,n rft" :!iusle r.onlinuo r1e 
cnnu•nt~ •ntre "fl , 11fl 1\mfl"res. sufiriP.nle fl::tCl 
fJH'"m1r ~IPr!focto c:uavp r1e 2 38 y J 17 mm (3/32'' 
y 118'') 

Se con~?"::la ~ un-1 rpr1 m{lnol~sica 11e 127/220 Vol!s 

Ml·150·t:IJ F"'O 1\.mo r.n · -'0". Ciclo delnbJiol 
MI-250.CHO "'" '"'D CA CO · 10% Ciclo do 

!r:~l'o1¡n¡ 

~nlrt~rt ... ,,o; •:•• ,.,,, ..... ,,. rlu~>rl,1 v ntq rorntm:1t1.1 r.nn 

rnrnPniP ""'"'; v '''"'";"~ cnn :Jjuc;f~~t cnn!lnun 11e 
·•ru•nl'! •ni•,. .''• .1 'lf•f'l ,O..m(\ E'" •1 mnrt,.ln 2'"•0 COy 
?~ ,, ~r,n '·•nr r:n v :10.1 300 Amp CA en el mode· 

o 2'ifl ('J\/f.ll 
0'1!'man "l'!;trnr1tJ<; rl~> rnrri,.nte f!llern.l y f1irPCI,1 h.1o:t~ 
r1P 6 1r, mm t114' 'l Con~cf,,btes ~ redeo; monoi;\SI· 
r1~ r111 ??0111~1'1 Vnllt fiO Her1l 
fo[lll.-,,,.;.,.,,.o; ro:trwlllf:10::, p;¡i!PrÍ;'I, iflC:III1I!O<; tfof:nl­
rnc: \in,.,~ ~ • r''"""r·-·"1'1 y m;'lnl"nlmir>11IO 

THUNOTRBOLT 225-CA (215 Amp 20% Ciclo do 
lr~hajol 

THUNOERBOLT CA-CO (?JO Amo C.A. 150 •mp. 
C O. 20% Ciclo de l•oboiO) 

SClld.1f1orac: rlt:" rnrr1Pnle ,111ern~ y otr~ comhm~rt;~ con 
cmri,.nte ;¡lfern;¡ y flirt:'rl~. rnn ;¡juste r.:ool1nuo de 
rorrlenle Pn!rf' 30 ;"t 230 AmD en !':1 monelo Thunrler­
bo11 CA y de 30 ;¡ 2'JO 1\mp r:A. 30 a 160 Amp CO en 
el modelo Thunl'lerhnll rA CO. queman eteCiroc:JOS de 
corrn~nte ;~Itero;¡ pn 11•-\mf'lfl'l'i h;¡sfa de 5 51 mm 
(71J2") ""el mndPIO nr; y t"l;¡o;fa 5 íl mm {7/32") 
en el mnmrontn lh11n•tnrholl r:l\ en. qu~m;¡ rte~lrot1os 
t1e r.omPnte d1rer.t;¡ c(ln un t1i;'1m .. lro Mc:t;¡ ele 4 8 mm 
('l/J(") 
Se rnn<>.-t:~n ;¡ ret1"!c:; ml'}rml \c:,.-,,~ r1~ 1? l/220 Vol!s 
60Hz 

MI-J-300-CO pJa Amp. 60% Cic!o do l<obo)o) 
MI-J-~00-CD 1400 Amp 60'1 Cl<lo ~o lnho~) 
Yth1:~r1n:;¡<: d" rn•IIPntP rhrPrl,1 p.,,;¡ tr;¡t"11¡0 pec;:~OO. 

El mnfi"'" '·" 1 .1rfl r.u <:!' .1¡u<:t1 ~>nlrP .10 a 400 Amp. 
y 1.1 MI 3 -11"' r:n r1" 1IJ ;-¡ ~;-n Am!l 
lr1P<tl ¡1:1r;¡ .-.--•r,1r1nneo; "" ~nlr1;H111r;¡ h1<::1;~ un di.1-
l'll"!lro rlP fi y, 'Tim t l/4'').y en C('lrl'" y P~rooteo M'il<t 
un t1i-1metro rl"! l q mm (51 u;') .o:e ciJncelan a una 
red tnljs•C-1 r1r ~70 O 1140 Vol!s 60Hz 

MI-250-CA (250 Amp. • 25'11. Ciclo do l"bl)o) 
Sold;¡t:Jora de corrrenle allerna. serv•cto semi-indus­
Trial. con a¡ustP conlinuo de comente entre 20 y 260 
Amo Ouem<t electrot:Jos t:le C_A l'l-1s1a un t:li~metro de 
6 35 mm t 1/4 '') Se conecta a una rP.d monoltlsica de 
1251220 Volls usos· Mantemmrento hgero y talleres 
de tlerrerla 

SOLOAOOAA DE CORRIENTE ALTERNA T DIRECTA, 
PARA ElECTRODO REVESTIDO O DE TUNGSTENO 
(TIO) 

ECONO TWIN AF )150 A~ 

(80 -"·' '"bija) 

.·1'1 Ciclo do '"bo)o) 
. •. TIG-5011 Ciclo di 

Solrl<tdma ae corrtenle ar!~ · dlr~ta p:~ra soldildU· 
rao; oor los procesos TlGn; .\WJ y eiPt:lrndo revestrdo 
(SMAW) Gama de corriente de soldadura de 10 a 150 
Amperes. distutlUidos en dos rango-; tlurdos c"n ajus· 
te lino en cad:~ uno de ellos. EquipO'da con antorcha 
tF·200V con vtllvul;:¡ de contr!ll de gas en et m.1ner~t. 
Cnn"rt;¡btes a redes monoltlsicas de 220/440 Votts. 
50 Hz. 

JO ... 46 * 
------- .. - . ~- .. ·•~~,..-~-··----.-~·-........ l}44UC!!i i....,.::p"" • 

-w--..· ·~·"•'"·----·-"""'"'"~;"'""''""••• .. • 1111•owt!OIIa ... _ ... ,---!:"'""-~~~~- ·~-::;.: . ...,:: -~e• :y:._;;;us -··- ,.._. • 'na es 
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L~·-,--.~~~,~~----~~~~~~---------------------~~ Serra circular com eixo inclinável 
Tilting arbor circular saw 
Sierra circular con eje inclinable 

, Prolongador para o e1xo rla serra 
• Comandos na áre.:1 frontal 
• Eflctente protetor 

• Equtr('led wtlh arbor extension 
, Frontal control 
• Elhctent saw guard 

• Prolongador para el ere de la sierra 
• Comandos en la área frontal 

Protect'Jr eltctenre 

[] 
u 

20 mm 

-# 3"~7 vl.Y· r-.rvll· 
LAB· Htx•.JF'• 

~hlmm~~m 

ESPfCIFICAC0FS TECNICAS · TfCHNICAL SPECIFICATIONS- CARACTE"RISTICAS TECNicAS 

• D•.'J•netro normal dil ser<l • 5,,,.. l>l.tdc •harneter • Ooameuo no1m1l di le 
lcorn "~cadorl l ... nh 5~0''"<JI $otr<l lcon treudorl 250 "'"' • Oo~metro m3.,mo <11 setrl • MJ,mum ta,.. bl;tdl • Oo&mauo m6u11o d111 -
l'em rtscadurl ()oJI'lt:ICI lwlli'lOUI1CI)I'11'\QI Slllll l,..n IIIUidorl 300 nvn 

• Doámeuo do furo di serra • Saw hola o:lrJmauu • Drtmatro del tgu¡ero cM 
la"""' 25.4mm 

• Drametro da s~roa • Scoron<J saw drameutf • CHme!rO del traudor 
uscadora lopcronan loot•onall loocron411 101.8 mm 

• Dr.!am~UO do luro tia terra • Scoun<J sa,.. hale dramet8f • Dr.tmetro del agurero del 
11scadnra lopcronall IQJ!UOn811 uarador lopcrOMatl 25.4 mm 

• Allur ~ m .!a"'"" de cor11 • M.'"'"""' cunrng l•erghl • Altura mhrm• de Cor'!e 
lsrrra ra 250 rnm) lblarl'! líJ 250 mml lsrefre f! 250 mml 15~ 

• Allura "'~"'"J do cot19 • Maonnurn turt•ng htoghl • Altura ma .. ma de CO<ll -
lse"a rif JOO mnrl IIJiarle O 300 '"'"1 l'llt"' a JOO mml •oo~ 

• Alwra "'~""''ele cor1e • Ma11munr cuPr"g herghl • Allu<l maorme di toril -a 45' lserr<~" 250 mml .11 45" I!JI,lU!! C 2.,0 mml 1 45" lsrtffl a 250 mml !i)mm 
• Altura mi\•tma d" COIII! • M"""'""' t:•r!lrr•r¡lrrruiJI • Alrure m~orma de COfll 

a 45' lscrra a JOO mml 81 45" lhl~o;l~ "3UO tnn•l a 45" lsrena C 3(}(} mml 70 rnm 
• RotatJo do er•o da serrl • S.:tw ~rilo• soeed • Roreción dll e¡e de la lllf'TI ·~'O"" 
• Rorac~u do c••o rlo • Sco"'"cJ drl>or sneed 0 RotOCIÓfl del &,e del 
n~car!oo I()DCTO~>all lunuonall trendor lopcoonall 8270 opm 

• Drst~ncra mil>~ma de cor1e • M~orrnum culllng e!•511ntl'! • Dr~tancre m•••ma de coMe 
l'!nrre a serra e 1 guoa l.>etworefl bl,¡rJc dntJ ron lence eroue la ''"'' v 1• gura 850 n.o 

• Or~t~rrc•.:t mhrm<~ r1e cone • MJ.,.,urn cunrnc] <lr\lancl • Dr~lafl.C•I m~··m• ele corte 
entre a serra e a gltta bu...-~"" lrl~•'h··•n<1 "" en1oe l,a t•effl y loa gu,. 
onclutrrdo 1 n•en adrCtOnal len.-~ onch~hnr¡ atlll•tranal rnctu.,.endo la rne" 
!opctonall lallle loptoon.lll a<loeooual lopcton•ll 1300'""' 

• Dofn(lnsOcs d.a mew • Tal.rle llom,.n~oonl • DrmenSICII'In r!e !e n'IIJ3 700.12] ,_. 
• Oomen~~PS 1a 01e:w1 O r JhiP drmCOSOU'l1 • D•mlnSIQI'I" <ll 11 mn.e 

oncluondo 2 e•tcrrs~es nochnJonu 2 ~•ICI'Sr~ rncJuyendo 2 meut 
fop~ro,..,>ll "'"'IJ1 lo¡,rron"ll ooslltas looc¡on.JII 1100.721 n.o 

• Attur.l da meu ao !.Oio o 'Nuo~onq !ltrrJIII • Ahur• di la mna 11 IUtiO 863 rrwn 
• lflchna~a" ct• 'e"" a r111ao1J • til.u.IL ultrng 10 lrrJhl • lnclrnacoón rte la "er'r• 1 

11 deoethl ... 
• lnchnacJo da IJ"'a angular • /l.lu•·• <lluqe l•hrng 11 • lnchnacrón <le '" gura 

par,¡ ,arnbos os l~dOI l-.>lh sr<1,•S 1rr<1u18r en •n•DOs lo1 lados .,. 
• D·~lan<:ra n•.loomd enlre • M~oomuon d•SIInCe • D•~l•ncrl mil•lmll entre 

2 serr.rs l.rer ... .,ero 1 ¡,r.,t~s 2 ,, ... ., 20~ 
• p,,,~r·cr• do moto• • ll•rrc l•looi~ rro()l'•' • Polencru tlel mo1or 60Ht 5CVI"'P 

Uol.'lsteo 2 polos ~.>o"" e' 2 I)OIPS lrol.i:o~co · 2 golot !iOHtiCV/HP 
• Peso lir¡urdo ,¡pru.,mlldO " ,\ppro• nu1 •~crghl 0 Pno "1!10 lp•O.OIT'adO 192 l(g 

0erra circular com eixo inclinável 
fEVA· 

Tilting arbor circular saw 
Sierra circular con eje inclinable 

L .1 

,. 

• 
lútffiKfil2J!'f.!JJi ~?~ l•li'' :• "!.' 1 ~· .:·~~. :'Pi<"'t,:':)!..,;~·",;;,.\ ¡;¡ 
• Ajuste pr!'ciso da guia ñtravés de cremalheira 
• Permjte a ut1lizaciio de fresas 
• Guia longitudinal: ullhtável na vertical ou horizon!al 

• Precise r1p fence ad1ustrnent through the rack 
• lt aUows the use ol moulrling cutterheads 
• A1p fence: used in a vert1cal or houzontal pQSition 

• Ajuste prec1so de la guia a través de cremaUera 

• Permite la utllizac¡ón de fresas / 
• Guia long1tud1nal: utilizable en la vertical u horizon!al 

ESPEC1FICAC0ES HCtl!CAS · TECHNICAL SPECIFICATIQNS · CARACTEFIISTICA'i TECNICAS 

• Oo~rr,!IIO no• mal <l3 •erll • ~•1-" bl'ld\' elo;,nrclef 
• (\·ilrnei•O rnaoomo tia UHI • ~~ ... ,.,..um saw bladl 

tJ•dmo!t~• 

• Do3rnrrro do euo 1a serra • 5.¡,... trbor tlo~me!e< 
• Al!u" m~ .. .,..~ <l" corre • Ma"'"""' cullong hc'ght 
«<~Ha (J 350 """' lt,•arl~ (1 ]50 m•nl 

• fl.ltWd m8orma ti~ COf11 ° l.t.r•l"""" CUIII"IJ herghl 
«so!crd e" 4('(¡ mrnl ll¡larle a 400 mrnl 

• A\tn•a nr~•orna u~ corre • M••tonurn cullrn!J hf'rghl 
• 45" 1~. rra O 350 mrnJ al 45" l!rlaUc ¡ji 350 mn1l 

• AltUI~ onA.,ma ""corre 
a ~s· l•erra U 41)0 mml 

• Ro1~~6e• <lo e"o d• •orra 

• f"1r~!~rrroa fll~<Ornn r!e COTIC 
enrre a s••rc,¡ e a ll'"a 

• Oomcns~es r!a rrre•a 
• ['.,,.e.,,;¡P5 da !OO:Sol 

''l~luu.,ln 2 e•t~nsoes 
l<>::rc•U"•''l 

• P.Tiwa "" me•;r an solo 
• lnchn~t~o r!a ~erra 11 

ll·•~•la 
• lrrcltna¡;~o di gurt angular 

t>~•a <~nruos "~ l ulu$ 
• Ll•~tJro~ta m~•rona ~ntre 

2 •erras 
• Pul'!nc•~ t'ln mntor 

lott~"rn 1 ""'"~ 
• • .. ,,, .,,, .,¡ .. 

• M.urrn.,m cultrng hr~yhl 
a1 45" lbl<~cte 0 400 mml 

• S.toN arll'll S(ltn!cll 

• MJ•""'~~'' cun•ng rlr~¡ancl! 
t'oPlw.,cn U!a<le ~nd •rp 
lene e 

• Talde rhnrl!'n,onns 
• r abll' tJrn,...,srons 

rnclut.tonu 2 cue11<ron 
,..,nO.i IO!>ln1n'lll 

• Wor~urg """Jhl 
• 81arlo trlung 10 nqhl 

• Mole< <Jan(le tol!rng et 
b< th SJ Jo f 

• ~ 1""' nur" rjo.,.:rrrl 
!Je'""~''" 7 l'l~tJI.'s 

• 11 .. ··~· ploJ~·· '""""' 
p·•: '" 7 1" ••.• 

"•1 1 " • ,., .. v•· ~··t rr 

• O.tJme'lro normal eJe la !llrfa 
• D•~"'et•o mtormo de 11 

trerr• 
• Doamel<o del 1!'11 de la ""'" 
0 Allllfl '"'"'"'" de COI11 

!s•l!ff8 9 350 mmJ 
• Allu•a m.hrma ele corte 

(sr••"l 3400 I'WTII 
• Allu•l mhoma de tOril 

1 45" l~terr•" 350 mml 
• /l.l!u•e mhcme <le corta 

400mm 
JO m"' 

ll!imm 

UOmm 

80mm 

1 45' lsrerra ¡a 400 mml 105 n.o 
• Ro1aoones del 111 ae 1a 

sreua l00011700rorn 
• Dr~l.lntll mh•m"' de corta 

e"lle la s.eua v 11 guoa 
850 '"'" 

• Drml!nSronetd&l•meu 1000..1100mm 
• Drr••en,rO'lel '" •• meu 
onctu~endo 2 meSII 
pos11ns lopctonall 150011100mm 

• Ahur1 ti'! 11 mua 11 tullo 850 mm 
• lnclt,..acrOn <le la lrerY.I 1 

la derecha 45" 
• lnc!rnacron d• 11 gura 

~n<;~ul~r 8f1 aml:rol lo• l~d01 ISO" 
• Dos1\rrr•3 mtJorm1 enl<l 
• 2 s•Pifl1 20 mm 
• Pot,.nct" del molo• 

'"'A<rro- 2 p0101 7 5 CV/I!P 
• 1 •'1" ,. .. ¡., ,,, .. )""'·'d" ~ "1 y," 

1C .41 * 
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Serra circular com mesa móvel 
Circular saw with sliding table 
Sierra circular con mesa móvil 

451 

__ , 
[ ·. ' . ' . " ,' . .... ·--- -~ ...... . . -~J·.-. ~· ..• ~~rL. 

c-.grra circular radial 
3dial circular saw 

..::iierra circular radial 

" 

_¿~f~·"\ 
~r ~. 

''J~~~fi1~~ .. ·~·-, 

< 1 

lnrlicada rara recortPS d~ tacos e pe!;as de peQuenas dimensaes 
• Dupla aphca~;ilo: EsQuAdrejadeira e serra circular de mesa 
• Opcional: Motor IT'Onolésico 2 CV 
• lndicatcd for parquet blod(S and other small pieces making 
• Double aophca1ion: squaring anct circular saw 
• Op1ional: sin~!e phasP 2 HP motor 

• lndicadEt para rP.cortes de tacos y piezas de pequei'\as dimensiones 
• Aplicac1ón doble: e!'icuarlradorrt v sierra circular de mesa 
• Opcional: motor monofásico 2 CV 

ESPECIFir:llt:;:OES TeCtiiCAS • TECHNICAL SPECIFICATIONS. CARACURISTIC.A.S T[CNICAS 

• Oo~n'\l!lrO rroe••rno (la,,.,. • M~ .. ..,urn V"' blade 
d•a•"<ll''" 

• D·~m~I<O do'"'"" d.11 5--rrl • Sew ~rt>of d•llmllll!l' 
o ti.I1UI& m,',.,m~ d" tO"IIt • Mu11n"'n cutung hl!'lght 
• noraclo do ""0 rl¡o ~rr" • s.,... ertlOI' ~n 

• Oo~t3.,coe '"'-'"""• o1" ce''" • M~"'"""" cultlng tllstttnte 
"nlrt!! 11 ~~~~ 1 1 QlJUI t>oot,.,...l!n hllde lnd •10 

ltnrl 
• O•,.,..n,/!"t dl! m.,q • lJt>l"! dim"'"""'' 
• c.,o,o¡j;o ml!'!oa • T;or.f!! tlrOkl 
• ,.,, ..... di,..,,..,"! ~, V'lo • Wcodur>g h,.•Qflt 
• lnr'•"ac.lo dll 0"'" ar>ghllll' o M•ll'l QIUQII l•ltinq lit 

o>~•• ~.,oo. o• '~'1"' bflth !Id" • ;.,,,..,c.,. do rno•o• • 1 '""!!! ph~~ motOI' 
troi:O·•~"O 2 ..,.,,,, t"l ... .,, '1 uoln 

• rnt~nn• <'o momo o Songl,. phftSf' n"'IIOI' 

""'"ol~5oco - 1 r-.,lo<s OC!""'"' · 2 roln 
l,r~•o,.oll '"'tlt•onen 

• l'p~o 1111u..-1o ~o•o.,mlldo 0 .1\ptJIQO. fl81 -tqht 

:-: .. ·,· .. 

e>¡o.J 17 A (.¡: 1 J>t.Cif•J A) 

4/'J-7/t>·t'-> r.IIj) 

• rf'lrrr111!! J Uttlrtr!(;'\Q dP fr~S8S 

• D•tlmruo mhomo di 11 , ...... 
• Oo.tn>Ptro d<oi tie ~ 11 Slfrrl 
• AIHtrll mhom11 de corre 
• flotec~On d~ ~ de 11 

Stf'lll 
• Oo<st•ncil .......... 1 ~ corte 

entre le ,,.,.1 y 11 gu .. 

• Oi,_.~iortn de 111 meu 
• Cu•w dlt 11 meu 
• Altur .. de 1• m!!!JII 1t1 tuelo 
• lnt:~nac.On d• 1¡ guoe 

11nguuu .,.. ambos los 1.00. 
• Pot~CII d ... .,..,101' 

t11ThocO · '1 DQIOI 
.. 

• Potwonl d!!l motor 
"'onnr~,,co • 2 oolot 
too<"tunell 

• Peso .-.eto IOI'o••m&<lo 

: .- •• =~. 

• v ... ro;;~to1Hm1p· P~ecuta r:ortes transversal~. longitudinais e angulares 
• rr(ltn<;i\o Plétrrca conua sobrecarqas 
• lt ;'lill)wc; thto r1c;P of mt:tuldrng cutterheads 
• Vr>rc;attluv p!!rlcmT1ance of crosswise, lengthwise and angular cuttings 
• Th!!rrnal overloAd and no volt protection 

• P~rmtt<> 1.1 utJIIzación r1A frl!sas 
• V"•'>;J\dtrla-1· P¡ecuta cort~?s transversilles. longitudinales y angulares 
• Protecetó., el,!lculca contra sobrecargas 

'"'~ 25,4 mm 
as~ 

3200 rpm 

JJOmm 
635o800 mm 

'"'~ a65IT'Ifl1 

••• 
3 CVIHP 

2 CVIHP 
290 K.g 

··'-
,_ 

1 

f '.r r · 11 •C IICt~ES TECiliCAS . T(CIINICA\. SPEC!fiCATIONS · CARACTERISTICAS HCNICAS 

• (t.••· .... ., ,.,,. . ..,o <111 •oer•e • Me.,mum MW blllde 

• 11 .... , ,..,.,,.,. ·1• cn•ll 

• ""•o• a "'~"'"1 .,,. CQflt 
d tC.' 

• ,., ' •' ..... rln "'"0 dll '""• ..... ,, 
• r ,. ,. .... ,.. O• ~01111 

' .... , ....... 
• ',, • ..- ..... [."'l•""ldl 

,, ''" ", ...... ~.~~• IC!CtC•on•ll 
• (•, ....... t•• ,, ...... . 
• 1 ., .. , ,, ... ··•• •n ,,.r., 
• l•· r '"•< .o '"'"'""• ""''1 

} --.. ·· 
• 1, •• • 1 .;o•,.,,.,,~• 1111 

r,.,,,,,..~"'OIOIDIJII 

• • • ~· .,.. .... "'"'" rln 
, ,. •.. !•' ' ,...,l.r>l O'S 

l· ~· .. :~; .:~ ~~':·:',:'; .. ,.,j. 
! . ~ ... : .. , .. ' '7 ,·,·:~:~·· 

rl··~"''"l'tf 
. s- lllbor diametll 

• M .. imum cutting h~ight 
• M0111mum Cl.lll"'9 h~l 

JI 45" 
• s- 111t>or toeed u'o H,, 
• Crr>ttcul UD&r:ity 

• M.t~oomum C•OS'ICUI 
c~oerorv loDt•o,.all 

• T aDI,. r1'"'""'"'"' 
• V'JI'UO,ng "'"'Q"T 
• Ma11mum d•tt•nc• 

ll•twl!,.n 2 hiJd~ 
• Avtnmaue 1...:::11 oT .,..olor 

llltong IQI' chll"ll!'ltd CUt! 

• "''" ~nqt•l.,r m([\lt~nl 
31 tloth , .. , •• 

o lt~o•l•t••r~ fOI/tN'In ttl\lot 
.. •ll t .. r- """'Y 90' 

• Thr•" ph•~" ...,.l"'rr 
01'"''" . 2 ,.,1 .. , 

• Oiilmetro m6••rno de 111 
'IJI!!fll 

• Qooi!T'IIIO 0111 !!l" de lll •. , ... 
o AI\Utl m.lt••'"• de tOril 
• AUu•l m.lt.u'nll de tor11 

1 45" 
• flotv,.)n del ...- de t11 

'IJI!'"I t60 l-ltl 
• c,oetodlul dtl eorte , ...... ~, ..... 
• C1pec•dlld ...,, •. ,.. de 

tOI'II rr"""'""t.al looc:•Of'llll 
• O.m~•oon"'"'' d• 11 '""~• 
• .lllru•a !MI 1• ""'" ~ s~ 
• D•sllrn:il "'*"'"'' an\11 

2 ''""" . • f<~tl" 11111om.tríca dot 11 
,,.,.r,,ec•ó., d•t motor o-r• 
cc>rtn chanii•M101" 

• Movomoenro d~l llruo dlll 
caheral Pn embos los 
tado• 

• Curso gua!Ono d~ cabt!!¡al 
Con'l !fllbl t tBdll 90" 

• r, •~·•e•' d"t ..,.,,,.., 
l!ll.tsoeo · 2 I)Oiol 

• o~,- ...... ~~-- • ...., 

l50mrn 

JO mm 
102mm 

JSOO•om 

UOmm 

610 ....... 
747•1110mm 

"' 
20 •• 

,,. 

J CV HP 
\QC, 1( .. 

,. 



·. ~erra Circular mullllcm tlltd~ uu t:~Lt:ll c1 c~uLu''''-'lil..u 
Multiple gang rip saw 
Sierra circular multiláminas de cinta automática 

u, ~=vr~"~=n~nll~~' 

• Para prodltcilo em larga escala 
• Permile o uso de Olé 5 senas 
• I'J01a: e. indrspens.!vel o uso de um e.:austor nesta máquina 
• Specilic lnr l;nge scale produclion 
• Un !O 5 saw bladcs 
• Note: e .. hnuo;ter use is mandmory wilh this eQuipment 
• Para prf:'tlucción en larga esenia 
• r~rmlte el uso ~~~ hast;t 5 sierras 
• Noi<J' Es indrspensable el uso de un e11haus1or en es1a máquina 

(<;PECirtCAC0ES TECrltCAS; I(Cit'-ltCAL SPECIFICATIONS- CARACTERISTICAS TtOIICAS 

Serra circula·¡. com mesa móvel 
Circular saw with sliding table 
Sierra circular con mesa móvil 

• Mes~ móvl'!l dobrável. mais espac;o úhl 
• Dupla ilDl•cilt;3o: esquadre,adetra e serra circular de mesa 
• Prolong<~dor para o 9uco da seua 

• Fokln"~g slid1ng Jable: more avatlable space 
• Doubl€' <'rollcatlon: squaring and C'lfcular saw 
• EqwrpcJ Y!tlh arbm exlemHon 

• Ml'q ,,.¿. .. ,¡ pli."grtble: mayor esp<~C1o íllspontllle 

• Arli,..8r.t011 'iflhle. escuadrador;t y sreua ccrcular de mesa 
• !'• •1· '".' ~· 1 [''~1 il •_•1 ~Jf' (Ir:! J¡t <;¡o•tl<l 

• 0,,,.....,,., <1~ buc"• 
11'"'·' ~ ..... ,. 

• 1\11<111 .,,,,,.,.., !11 tn•lt 
o 1\llu<llll,,.,lf,l!ll COIIII 

u~.1nl'ln 1 buche 

"'"'·' ,~ .. ~· 
• llol~cno do eloo di 'e"' 
• D•~r,,nc., m~""'',..,,,, 

1 ~·orn 
• C'•SI~!!roa en1111 1) cenuo d.1 

~~~•~ .• ~ a eco'""' de bne 

•Oom•ns,•• de nHtsl 
• (nonpou,~nto mlnomo di 
m~·~~~~~ 

• Ve•oc,.ll<le de avan~o da 
e•'~·~a ¡,.,,,h,.ll 

• 1111"'' o., n.~sa ~o '"'o 
• Pnl~no '"'!lo mo1o1 d.t 11!111 

'"'·h•co 2 pulol 
• Ppl~nc•l <lO moiOr d., 

av.onco '"''-•to · 6polo1 
o J'••so ll'lnodo ~u•o.,n•.odo 

d•,>f"CI~I 

• SI"" aohn1 chlmCI~ 

• Bl~d• hn•der hu\h•"9 
,¡,,, .. ~··· 

• M3""""" culliniJ hrigt•l 
• M"""''"' ru11•u9 heoghl 

'""'IJ 1h11 1Jted1 
hnloll'< hu!hii>Q 

• S,,.., 111 bnr <llUd 

• MJ.,noum rl•"~nCI 
bcl..,C~n 1 IJIJI'In 

• O""'"ca '"'""""" eh~in 
Cfl!ll!l 1na bJS<' cuhnnn 

o '·'"'" ,.¡ • .., ... ,., .... 
• Muuonum wood '""ll'h 

• Fe~(! •r>lleO ol the cheon 
¡,.,,,,,htel 

• WC''~"'U h!!i!Jhl 
• SJw mo101 "''""'' · th•e• 

DlloH' 2 ¡¡rJirl 
• ff~,¡,,,, "'"'01 f10'"111' 
!In~~ plln•e 6 flOIU 

o 1\puooo, 0111 w~o~lll 

• D·~•n&r•o m8••mo de 11 

''e."• 
• Ooe.-uo rlele¡l de 11 

IIIUI 
• OoAm'"lrD d'"lll<ugo 

1)0111 "'"'' 
• "-11U<I mll••m• ttl corll 
• Alturl m.'u•mll di tOril 

uunóo eiii!Ut¡JO 
POli~ IIIUU 

• ""'·~c•On !1el •t• de 11 
~lll!fll 

• O"tnncrl mhoml anUI 
2 ••lll!lt 

• Oo1t1ncoa antia el e•nuo 
de 11 C1n11 ~ la columne da 
la bna 

• ;:: .. ·~"'"'""' de le mi!SI 
• long•lud mln¡,roa dala 

melle•• 
• Vrloc•ded de '"'"el da 

la Cn>ll lvMoohlll 
0 AI1Ufl rle 11 ml!!l 11 !II'JIO 
• PoleriC!a d~l mo1o1 tl'J la 

SINII • UoiA\oCO • 2 OOiol 
• ro1~n~•• o•• ""''m d~l 

.... ,nca uol~,.ro · S rolol 
• Peso n111o er .. n••mado 

280""" 

60mm 
80mm 

uoo •om 

180m m 

600mm 
lse&.IOJO mm 

JSOmm 

S· ~5 m/mon 
600mm 

15 CV/HP 

1 CV/HP 
1700 l'.g 

ESPECtFtCA.CÓES TIOCtltC.-.S ·TECIINtC.-.L SPECtFICATIONS • c.-.~.-.CTERISTJC.-.5 TtCNIC•S 

• o.~ ...... ., 110• ... 11 , ...... o $1"' OIAdedol"'''" • 01~ ..... 10 _. ..... ,. ,, ...... 

(en<•• "'t"""'' ¡ ...... ,.,.onq) (CO~ ti lUCIO<) 1'SO "'"' 
• o.~ .... ,o ........ ., "' ..... • "'"'""".., U• tti•ct- • D<Af!'OI<O"'b-

• ~~:~.~~·,:~~ .. 0 ,,. ""' 
d•am~•..,l••ri'O\JIIciJ'"";'I • ~~.';,::,·:.',·~~.~·~!~:'!'!,. JOQ "'"' 

• S•• ••bol "'""'"'" 2S.~ "'"' 
• O•''"~t•o do '"11 "1<"""'' • SCO""'' n• ,.,,_ • o.~ ...... .,"-',,.,_ 

(1'1"'•0"''' (opl'llna11 t"PC""'•n 101 8 "''" 
• o.~,.,.,,,"" el•o dO n1c- • Sto•~ ••bar do_,., , o'""""" del el•,. ""'""' 

I~P'!•on•'l • ~:-:=,~,!!. tui!"'Q ""ql'll • ~:.~":'!2. .... "' t:'OfOI • 
2S ~mm 

• ~''"'',,,,..,de eon• 
!•••·• ~~ HO '"'"'! (!' 2~ "'"' "'."'' 

¡,,.. .. 02!>0 ,..,.., "~ . ~ ................ "' ,,.,, • "'"'""'"" "'"'1"~ "•'01'1 ....... JI .... ~ ...... ,.-

11•"•"' ............. , ¡t•JI'II..,mtJI~I ¡,,..,.('J]IlO"""l '"'~ • ~ ............... "• ctlfll • 1!" o !.O•••n,.... '""""0....,.... t1 IY ... ""'' .......... ,. 0:0,.. ,,. 
••~"• ~· •~o .....,, (< 'O'!tll ,_ O••dll l•····· f<" 20:.0 """' ,_ 

• .,,.,,, ,...,...,, O• e-• oy • ¡,o,....,, ...... ~"'O ""'9"' •• l!o' ... ,!u·~ ..... ,.,.."' corll •• ,. 
,, ..... {']<'(! "'"'' ¡C'100 "'"'l:llld•l 11'1''1 0"100 "'"') 10 "''" 

• ""u""'" "''""'' '"'1' • ~''""""',..,..-.:e D- • o .• ,. .. ~··"""""'., •• 
2 !8nol 2 b'~'""' llo .. llt ,. .. 

• liollt ~o dCI I'•O di ••"• • S•• ••te- '~'~~"' • Rolle,.,., dlllje d• ra -~• · 150\) lpnl 
o Rout""~"'ooao,.vo""' o <;c""~1 111:101 opl'lld • RooRCoóf' dell(l del 111lodc-' 

(C!""•O'I11 ('>QI•O<oU l"f'C-•'1 11110 "'"' 
1 (;~'~!''""''"""' ..... _ d• CCI'la O I.<I••"'U'"' C•II!"'' llf'9"!•111 • Lo~o•lucl mhlmt ct- CO"a 

12SO "'"' u>"" • ,., ... mO•tl ''"""' ·~"'' CO'III,..u....,o4. 
• C•r•c•·uo1 "'''""'di ou'• 1 t,Oao '"""' ICIUI'"''I 11,_ , c..,..,.,,, "'''""'11',. ovl• ,,00""" •'L<I'"'''"''~ .... ClPICO. ...... .., .. .,.,.. 
, o .. ,.,..,.,,,.,,"" roro• """" .............. nt~"'G "'"'""'· • O•tllf'IC•I "'"""'' d• '""" . . ..... . . , .... "' ........... o"'"'•" ll'•a• '""ro I•"CCI .................. , .... . .. ~ 0111 ........ ,. 
• 0•011,..,. ..,,,..,, 11• coo-•~ •~•• • ..,.,_,.., Cui!"'' <tiii"C'• • O•oiii'IC" "'''""' o- CO'II ..,,. 

1 ''"R 1 1 Qull ... 1'>4U 1,.1 1:1-•'"0." b'•dl lncl 1'1' ••.-ee ........ ' ,, """'di ........ ·~· 
.,rl MI'O 1 mnl •<l<-11 ""~'""•<q .~., • ., .... ,.,.. N'ÓII'f'·- 11 ,...,. od<ONI 

tJ'Y.I "'"' (OJ"'..,.,I'I [(P'O"I'I (OPC.,.,II) 

• o ....... ~ •• "' ...... ~ •• • r ""'' ., ....... ,_, • ¡:; ...... :•J .... el•'• ...... ·~· 700• '2l"'"' 
• o ....... ,., •• , ....... h•• • llb'• .,,..,•n•oon• •"<ludlno • o ......... ,...,, ••• "''"·~· 

''"'""o111 • """''o ccoc-"1 ........ 0<'1 ...... ,00'1-tl) .. lflCI\I¡tnda 1 "'"' POiliU 900oT23 .,.., 1c~~-••1 
o .&11•>•• <ll..,••••o tolO o INIII~~ ~.,.,.. . ~~ ..... ~ .. "''" ...... , 863 "'"' 
• '""""'~u"''"" • a.,,.,., • 61•1'f• !oll•"<;! 10 ''Q~"~ • '""'"ltlllt' "''' ...... " ... <1'•11"~1 

o lnrh"t~lo di Qull I"Qu\llf'lfl • u ... QllJOf ·~·"11 ., ""'" lldl• • !""~ni(,.,.. dt 11 q..¡le 1"01>11! "' 
~5' .... ,..,, "' 11~01 l,..t>nllotlodOI 

o P~!lnc•• do mo•01 IIH,o;o • '"'" P""•"'ll"'l ,..,..., • p.,,,.,e\1 del maln• 1nl111C11 · ~c~"CI 51) ll¡ 

2~'"' 2 pOI~t ·-· 5cv llp · li() ~· 1 

• Pooo ll~u«o "~"""'"'" o •aa•o .. ,.,..,. ""' *''Q"" o h ... n•IQ IP'II•""Ido JIO ·~ 

~ / * 49 * 
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Serra c1rcutar com meSél •••uvt:• 
Circular saw with sliding table 
Sierra circular con mesa móvil 

.¡¡ ~· .J.>?·e- o Ll,$_1) 

r.E>'/11 

ESrECiriO·Ct'IES TEOliCAS • TFCHNICAL SPECIFICATIONS • CARACTEAISTICAS Tt!CNICAS 

• O•~mpHo mh•mo 
d-l ~Pna 

• Oo.lmeHO do e" o 

da '""'~ 
' O•~ni~UD di S!ffl 

ro~ca•lorl 

• o.~meuo -lo e••o 
dr¡ ro~eador 

• Allurl n>l•i,..~ de cnrtt 
• Rotat~o do eooo tia 11111 

• Flotac~o do eioo no 
IISC<I.:Ié)r 

• Comp.,mento mi .. mo de 
cortt co"' 1 mPU mo'J•el 

• c~n;oc,d;o<t" ... ~ .. ·~~ t1t 
Qllll !~OU'" 

0 Q,~I~11Cii n 
COIIII ~nU~ 

gu•" na "'"' 
• o.men,Ons , 

o P,I\UII di mt•. 

• tnchr~~c~n d1 ~ 

• Indicada para e~Quadrejar pe~as de graneles dimensOes 
• Mod. RJ\-221/JU~iter-A: com conjunto rtscador 

"'"''~ ...• 
• lrochnac In ola Q• 

tn'ju1,11 p3rl .,.....-· 

• Mesa mó•Jcl com movtmentos suaves e precisos 
• lndicated to square large piecPs 

o• latl'll 
o rut~n(\.1 rtn motor di 

1e11 .. · \III!SoCO 
• Mndel RA-221/JUpiter-A..: with scoring unit 
• Smooth and precise mt~vement of sliding table 

2 r>OJI(II 
• rot•""' do motor do 

ro~car1nr - ti!USICO 

• lndtcada ptlr::J P.scuadrm piezas de grandes dimensiones ~polos 

• Mod. RA-221/Júpiter-A: con un conjunto traTador 
• Mesa m6'w'il con movimientos suaves y precisos • Pno IIQoJ>dO ;opmworrot•lo 

Serra circular com mesa móvel 
Circular saw with sliding table 
Sierra circular con mesa móvil 

y 1 

' 

0 MJ"~'•unl UW blldl 
dldn1tlel' 

• Sa111 arbN doamtlltf 

• Scoro'no u.,.. do1met11 

• Seo,.•¡¡ t•NI• d•ameter 

• MO\.,mum <"OJ!Ii"'il heoght 
0 Sew arhor speed 

• Scorong erbnr speed 

• N1•01mum t'OJ!I•"9 ltr>glh 
""''h Shchnq t.o\Jie 

0 M.l .. mum ''l''lf'"lil 
le"C~ CMl3CI!Y 

• Mao1rnuno ruot•"O 
d•~'·"'LI lo"lwrcn blldl 
tnú 1io len~t 

• T a\Jit úrm""''onl 

• Wm~'"tl he•ght 

• Filo lenc1 tohinQ 

• Mol!l Q:IIIQI hiUr>Q 
atllo•l'l w:lu 

• 5Jw nw"or ¡>0- - thr" 
DhoUI · 2 tl(>ln 

• Sct><•nq ,..mor r~ower 
ltuce pho111 · ~ OO!tn 

• Appm• .. 01 Wf'"Jh\ 

M<'lrnrina nl0$1riJd;'l com C'lprion::IÍ'J 
r..1nrhtne -:hnwn wtllt op\tonnl5 
M,~qutna t\o,or;tr.lrli\ con opcronaiP.!I 

• 0•3mttro mb- dti lt JuDit~ Jupoii<•A 

''""' '" lSOmm 
• O•~'"'"o del 111 de •• ,;,,, lO JO mm 
0 Otirni!IO del l!llldol 

101,8mm 
• OiAmttoo del tll 

ltaudor 1'i.• "'"' 
• Alur11 m.hlma di cottt •• 90mm 
• Rotecoón del ltl da 11 

'"''"' • f\otaclón del 111 del 
3000 3000 rpm 

trtrtdor 9000rDm 
• Longitud m.loimt di 

COIII CO" 11 mPU rnóltOI 2280 2200mrn 
• C~oac•cr>~d "'""""• ere 11 

QU•I e~euarlttdOII 1800 1800mm 
• CMtJinc•e mA••m• di 

C(lllfl llnlll la 1•PIII y ¡1 

ou•• dt 11 mese l•t• 700 700~ 
0 O~rntni•Ontl de 11 mne 

'··· 
1000. 1000. 

510 SIOmm 
• Alt•lfl rle 11 mili 11 

suelo ... 860mm 
• lnclt.,aciOn de 11 Qull di 

,""'""'''' • l.,et•n.:~cu'ln d1 le guiÍ 
... ... 

'"11'~•• .,, •m'JOI 
leo' la•to• ... ... 

• Pot~M•I df'l motor di te 
'"'"1 · tnl.tSICO 
2 root01 • 5 CVfHP 

• Pot-C•I d~l motoo d5 
Ir :orador · mta~o 
2 DOIOI 0.75 

CVIHP 

• P"o nt~o 1010••m•do m 760 1(1) 

. ~ ... 

....... 

ESrECIIIUCQrS tfCNIC.S.S- TEC~NICP.L SPEC!riC.A.TIONS- CAf\ACTERISTICAS T~CNICAS 

Equinada com conjunto riso:ador 
Dupla ~plicar;ao: esquadrcjadeua e serra circltlar 
de mesa 
Mesa móvel com movimcntos sttaves e precisos 

Equippect with scoring unit 
Double arphcation: squaring ~nd circular saw 
Smooth and precise movemcnt of shdmg tai.Jie 

EfluipAct¡¡ cC"/11 conjunto trazarlor 
A~\icaci(ln doble: escuadradora y sierra circular 
cic me!la 
Mes1 nl0'''' r:on movimientos suaves y precisos 

• o.~ ...... ,., n•h•.-no 
dJ ~··roJ '""'r'l!·'' luto 
~. ;5 ., """ 
o •. , ... ~, ... ·'l ... ,. 
qV~"o:>•A 1,,.('0,·;~4m.n 

• rro'··nrh':'oift ""''""' 

• p,.,h,,.l,<1 ••11 '"'""'' 
tiP C'"'~ 8 15' 

• li''J<t•l ... , ...... o1J 
tr··~·n~··•• P''"''l"'ll 

• FIO!.ill;~rl ••••1 
011nro¡~>l '"''1 '''< o<tf'•l 
Co"'0'""r••l'1 "'''"''0 
t1~ f0"" "'on 1 P•pl 

~·11••~•1•~oAo]l••l "1 
001"~0 ........ . 

o Con•n•"·'""'" .,,,,...,O 
!lt en"",.,.., 1 .,,,, 
•111"''"'''"'"' .... 
pn<o~·'" ''''"'""' e .... ,,,.,,.,~ .......... ,.., 
0"'J ... '" '<1'"1. '""1 

• ("~'·'"''' ... , ...... ""''e 
1 !""A" d •J<t•l 

IIJ''"'''"'"''' 
o""f"'""' ..,, "'"'' 
¡,.A 

o . .,, ........... "" ..... .. 
mo- rt 
lloor•f,.~<""l ('11 "''""••o 
da m•u "•O-el 

Pco•~,.,,, ·'o ,...oto• 
{l"'l•·'~' 

rrto '"' '"''l 
~1'1'"'"" '"o 

t.h••m11m dolmf'ttl ol 
"'~"' •~wl11<11'11t • 
25., """ 11"" hol1 
Sco""!l hl,l<!t Otameter 
· 2~.-1 "'"' 1'11J hOII 
t.1 ~•11ntun th~Dih ol CUI 
,, ')O" 

M'•"num del)lh ol CUI 

"' 45' 
Ma .. mum widll'l ol 
d~•to 

Succo11 • "'''" 
lfl 1o1C seo un; blldl 

. :.~~~·~~~~';' ~:~1~~o1l 1~ut 
tflr posruon 

o M•umum ll!l'lllh ol Cut 
""''h ~•on cu1 lence in 
lor.,..lrll DO"lton 

M•••mum cross cut 
'""CC r •'O"C•I'I' 

o Ma"'"''''" 110 tencl 
UOI<IIy 

, Sltd•ng t1lrl1 s•le 

• Shr1"'9 t1bl1 .. ten1íon 

"'' 
o lllntor p"w"r tthret 

oh.t~•·t 

o 11¡•('1100 "11 Wf'•l)hl 

o O•.)mctro mA~•mo dP la 
SINf/1 j"'II"CIIIII'· III)UttiO 
(! 2'i.4 mm 

• OiJI"'etro t1el tr8radOI­
IQIII"<0" 25.11 "'m 

• Pooht.,rhd"d maooml di 
con e 1 90" 

o Prolund1d11d rnbimldl 
corte 1 .IS' 

• Anchurt mhlme di le 
h11rremu~,.t1 l)llfiC<DII 

• Rotac•onn, - '''"' 
orinl'•o.tL 1rruad..,, 

• Lo,.guud mtl••me de 
corte con l1 Ql"l 
IICUidrado•t en 11 
ros•cu)n ttue•t 

• Long•tud m.ll~o;tmt lll 
co•le I'On le gUla 
ciCul'drlflore tn IJ 

,POtlciOn dtlant .. •e 
• (;•¡•.,~':1•C: mJI"'"" r!., 

11 1i1Urt ncuadt~'!.:::• 
o Q,stanCIII m.ll••...-1 .. n:oa 

la loPrrl Y 11 QU'I Oat~ 
noeu hll 

, Otmtn11onee di 11 
ml!tl htl 

• OlmflniiOntl d1l1 
n1UI mOv•l 

• Q¡ml!nllontS dl"l 
prolongtdor di 11 m111 .,,,,.,, 

1 F'otenttl del motor 
[l<~fhorol 

• Puo l"tto 1pro'"'"''do 

* so * 

2SOmm 

101,8 mm 

7S mm 

53 mm 

10 mm 

JBS0/8210 rom 

2500 mm 

1850 mm 

2500 mm 

6'i0mm 

700 •72] mm 

20'i0 • 160 mm 

900 .. 1385 mm 
411P-50H1 
5 HP · 60 ll1 

451 kg 

1 
' ¡ 

L 
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• Ooera dois lados da madeira simultaneamente 
• Con1unto r1scador 
• Opcional: morsa pneumática 
• 1t works simultaneousty two sides of the p•ece 
• Scoung umt 
• Optio"al: pneumatic vise 
• Opt!rB dos lados de la madera simuhaneomente 
• Conjunto trarador 
• Opc1onal: morsa neumática 
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ESPECIFICIICÓES TECNICIIS · TECHNICAL SPEC1FICAT10NS • CAFIACTERISTICAS TECNICAS 

o Oo~IT'~IrO mhrmo d&l 
,~,,, 

• D•"m~tlo 001 -'•os dn 
,~,. .. 

• o.,..,elro -In 11!118! 

rrscedo•a• 
• Oo8mri•O do• euos dos 

uscld''"~' 
o Allura m& .. ml dot cor1e 
• AI!•J•I rn6ooma ae cene 

1 45" 
• Rnl~clo !los!!""' d3• 

51!11U Pm 51) !11 1 60 111 
'"~r>-rl'•'mente 

• targu•a "'""""' dr rO"'! 
o L l<qura mlnoma de C0<11 
• Ccon•P••ml'nJo me•imo 

r1• (1}11'1 

o '"'"'"'"1n d~• sr•rn 
• P"rl'n~•-• ''"' moiOI!!'ll 
'"'''! t'''"''''"'' 2 IT'f)!O<!!'ll uotásrCOI 
2 Dnlo• 
i"IIU IIICitdQIU 

2 IT'OIOI!!'ll 1111~\ICO' 
2 poiOI 

• ~"~~ llr"¡"'do aorootmar1o 

hu e Totue A 
• Mazomum u...- IJiades 0 Oo.limotlro m.ll..rno de , 

d•ameter las soe1111 JBO 380'""' 
• s- ••bors dr~motler • Oo.lm~1ro de lo1 e¡n di 

las so!!ffll .. "~ 
• Scoring saws d•amt!UII' • 0•.\ITH!I•O de In lllffh 

!ruado••• 200 200 """ 
• Scor'"g lrbort drllrn411'1 • Oo.tme1ro de los e1n O. 

los •••••do•n JO Jo~ 
• Ma•.,num cul!tng hetghl o Altura mb,rnl de corte .. •o~ 
• M~•·murn cultlng hetghl 0 Al!url rn6o...,a 01 COI'II 

11 4S" • 45" so so~ 
• sa ..... 81bo<l speed lar • Ro1acr6n de lo• e,n de 

50 H1 llnd 60 HJ las •I!II'IU ~50 Ht V 
respectrvely 60 Hz rnpect••.,....,lt 2800 2800 

3400 3400 '""' 
• Maoimurn culllng Wtrllh 0 Anctturl m~uml de C01'11 ,. .. )100m.., 
• Mon•mum cuwnq Wld!l'l • Anchull m.,.,oma de C01'11 , .. 24Smm 
0 Ma.,mum cultrnq • Lonqolud ""*"""' di 

IPno!h COII!' ,.,. )lOO"'"' 
• Bl~ll"~ Ul!ong • lnchnae•On de In SJ!!rrn ... ... 
0 Motor powl!r' • Poll!rn:•' de lo• rnotorn: 
· m~•n ~~- - 2 th<ee • '''"'~' pronc•DIIn 

phHe motort · 1 f'IOI<!t 2 rnoro•n lnl.li!IICOI 
2 poiDI S S CIJ/HP 

· ~corrnQ ,,.._ 21hr-e · srerru uaudorll 
Dhne moto" · 2poln 2 mo!O<H lnUitaeOI 

2 polos 075 075 
C\'!HP 

• 1\flp•o• nel wi'Oghl • Pesa ""'o apro••~o 1540 1760 K.Q 

(P 4 1 1 

·' 
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·· uesempenaue1ra 
Surface planer 
Cepilladora 

• Easrly adjustab!c tilblcs: Practicallc\ler 
system 

• EquinoP.d will1 rilllbeting lcdge 
• Alummum lips hol!cd to the nH~rn tables 

are repl<!ceahle to compensate for wcar 
• P~r!P.ct limshing: cuHerhead with tlnee 
,• knivcs 

Mesóls regulnblcs con facilidad: Practico 
srstema de palancas 

• Enurpada con mesa au .. iliar para 
reha¡,,mrentos 

• Punt<~s rlr. las mf!sils en alurnmro para 
lacrhtar la renosrcrór1 

• Acabado perfecto: E¡e con 3 cuchillas 

Jesempenadeira 
Surface planer 
Cepilladora 

Alto ace~bamento: ei11o com 3 facas 
• Ma1or seg'urnnc;:a: facos com protetores 
• Sólida constrw;ilo: base monobloco 
• Pcrlec-t finishing: three knives cu11erhead 
• Sületv: knife guetrd 
• Salid construction: monobloc base 
• Allo ¡¡cr~banw•nto: ejP con 3 cuchillets 
• Mayor scguri1!.1ct: cuch•ll<t~ con nrot~ctores 
• Construcr:ión sólida: base monnhloco 

,,.,.,,,, 
o Cnmp~omrn•o di m~ u 

<l••mr"l 
• Comp..,nento di noeu .. ,. ..... 
• ~··ou•o dt• "'''" 
o Alloorl d~ nU'II 10 1nto 

• CCl ..... DI""""'D di 11"'" 
o """'"da '1"'' 
• '""""'~'o~~~""''"'" 

'"'hCll os'·"''"' 
• o ......... (l tlo c••o 

poru l1t1 .. 
o Nwparo de larn no cooo 

o Ro,<tO do e•oo 
pgr(l latll 

0 PtolundodldC n•loomlt 
11,. co•llll 

o f'oUnc•l <ln nm1or 
todH•tO - 2 flulol · 60 Ht 

• ro•tr>t•l lto •nn•o• 
110\A~•to · 2t><llol · Ylllt 

o f'c1o 110"'"0 a¡ .. o••onaolo 

• 1\110'~115 facilmcnte rf'guláveis: Prético 
srstcrna de ala.., ancas 

• Equioada com me!la au,.iliar para 
rPil311110S 

• Pontas das mesa o; em aluminio p11ra 
f;wditar a rcposr¡;_,o 

• Alto acabamento: EDfO com 3 Incas 

o tPnqtl> ol '"'""" tal:ole 

• Ta1•''-'' ""'"'" 
o Wu•\•ru¡ ""•<JI'ot 

o ~ ""CI' lf'l\l)lh 
Fenc., ror•<J"' 

o frr" 1' 1•11"'11 11 both 
~·r1c, 

o Cnllcrhr1d r111meter 

o Oulnloly ol '"'""' 

o Ttoro•c ~''"~e m<liO< 
''o:>"""'· 2 ,,ol"' r,o Ht 

o Tlor .. e 1'"~'" m<)! O< 
uu""'"'- z,,.,,., ~~~ Hr 

o /\111""" roct '"''''llh' 

• Lr-nqo\ud totll fle 111 ...... ~. 
• 1 on•1·•ufl tle 11 rneu 

rlf'IA"I'"I 

• l<'l"Q''"" dll! •• """' 

'''"'' • ""~""''de In""""' 
o Al"'" dlll lt n>f'll ti 

'""'o 
o lon!JII•III fl(' 11 !IUII 
o "lh"R d~ 11 0"11 
o lntlont~l(\n dt• le IIU<e en 

~rnl>o• Ir" 11<11ll 

o O•lohl'!•o ""' "11 
po••• cncl""" 

o C'"''"~o.J de cuchlllu en 

et "'" • nol•r•(\n <!el~~· 
uo1111 tl•rtnlln 

o rrolunflor1td rnaoornt di 
tOrta 

o rroornt•A <!et '""'"' 
'"lhoto • 1 po•ul ..0 Hr 

o Pqt1•nro1 'lrl moto• 
uoiAt•tO 2 polo1 <;O Hr 

o r,.,o ""'" "'"o .. n•tdo 

~ /O.Jb o e' O U J../) -1-:Z: v-A • 

rzmrrm miJVJn~ . ·""""~""'· 

DJ 1!1 OJ·20 

1410 1940 rnrn 

"' 10&7 """' 

610 813 rnm 
150 200mrn 

810 810 rnrn 
911 911 rnrn 
1H 121m'" 

85.7 85.1 

5SOD SSOO rpm 

12,7 15,8 m'" 

0,7~ l HP 

O 75 U HP 
US 190 'O 

r·­> 

ESPECtFIC.IIC0ES TIOC'-IICAS • TECHNICAL SPECIFICATIQNS · CAAACTERIST!CAS TECNICAS 

• Comn"m'"''o !Oit\ dll . a~-·~· le ... o;~th ol ttblu • lo,.,~llud lote! de 111 
mru1 mtUII1 1800 mm 

• Co"'o"rnen•o da,.,..~,. • ll"'qlh ol !nleed 11Di1 • Long•lud de 11 mHe 
d·~,.,~ ... delantell 190mm 

• Compno,...on!O da mcg • langth ol outiMd !Hl,. • Lortgolud M 11 meu 
1181111"~ u e•••• 890 ,..m 

O li<QOU~ dlt n>P<~1 • fabln w•dth • Anchu•l d" 111 mP~a, J<:iO mm 
• Altura da mr~• ~o tl"liO • Wo•~ong n~rgh1 • Alru•e de 11 mM<J ~• rutolo 750 "'"" 
• CC1mf'llln~nl0 ea 'iiU•I • f ene e ltnpth • lol"lguud de te gu•$ 7J'l mrn 
• ,..., ... "" ll'"" • Fenta hll•yhl • ""'"'di le 0'"' 120 mm 
o lowlnt~(~p t\11 01111 • frnre t•l'"''il • ll"lchnac•O" de '' gull ... 
• D•~mel•o do e"o • CuU~•hf'old o.Jil"'lllf • D•4m"uo dnl t11 

tto•tn ••~n DOI18 cuctun~s 100 rnm 
• N•1mPtO \JI 11(ill no enp • o .. , ......... ,, ~.,;... .. • ca~•·".-! t.a tt.JCI't~tos "' 

C3Slol5ol ,.,,.,1 !JSJ,JS•l m•nl ti f¡l IJSJo]<;o) mml ] 

• flo¡,,~3o tlo f"o • Cuneohud '"~ o Potecoón 1'1('1 tfl 
nonJ larn portl cuchol111 ~ooo '""' 

• f'rolundoo.J31tl! m~oorn1 de • Ml•rii'IUm deoth ol cur • Prolundodad rohlme di 
COrtll COfle O mm 

• l'l"lt.nt•l do rnntor • n .... e D"'" motor • ••ot~ncol del motor 
lr•l~~·co. 2 oo:>lot CIO,..tl • 2 DOIU '"'~~•eo · 2 ooldl J CVIHP 

• Pu!AnC'II do mt•IOf • Songla ()l'l.n' ,....,,or • l'otenco~ del motor 
monolh1co · 2 polol po ... e< • 2 DQ11111 loDII0,.811 mono\&t~CP • 2 polol 
lf'pr•fll"lll! (o:>!'Cifll"litll 2 (VIHP 

• ro,, '"lu th "'''"'""~do • Ar>n•o• ""'.,.,..,o"' • r~10 ""10 ·•n•o•lrnedo )40 ~'1 

s'i * 52 * 
~-·~ ...... -........ - ... ,....,...-..t.-~ . ..,.,"''"""'"-'·"··''··"'~·~!~r~-~.! ... ~,-·-~L"---•· -·-•,".""1 

• 
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·;:;~ fiéí.llía OcStl íYI U~ciUl;ll <.1 

\::'~ Th1cknesser 
,;~,- Cepilladora desbastadora 
: .. ;."¡," 

t 
~ 

Ji 
,, 
1· 

ina desengro5sadeira 
1 nicknesser 
Cepilladora desbastaclora 

e Permite desengross;n peQuenas pe(:as 
e Base removivel para lacrhtar o transporta 
• Mesa l1xa 

• 11 r~llows to work small Dieces 
• Removmg base to tacihtate transpon 
• Ft~ed table 
• Permite desbolstar peQueña'l p1ezas 

Base removtble para lolctlitar el transpone 
• Mesa liJa 

ESPEC!ftCAC0ES lECNtCAS TECfiNICIIL SPECIFICATIONS · CARACTEFIISTICAS fi:CNICAS 

• largura ml••m• d~ cOrl!' • """"'"'"'" cutlll•g "'"el'" o AI'C"U'I mj>~ml de 
corte ]]O mm 

o Alture m.hrma r1e cene M""""'"' cuwn., .,,.,IJhl • Altur• m,hrm• de corte 150mm 
o Altura mii'Hl\8 r1e cona o M"""""" r lllllll<j h~rr,llll o Altura mrnrm.1 di! corta l.2mm 

f'rolun<lrtUdc rna"'"~ o Mrl•111111111 d~11Th of CUI o f'rolund1dad m~orma di! OC"l-lO de cene conr motor "'''" thrc~ 11t14~r.: "'<>tU< ce<~ e con motor 1rrl.isrco 
trrlh•co 1,7 mm m m::: m 

ll'l'Cnlll . f'rolun<1•dBde md""'' o Ma''"'""' r!qllh ol cut o f'rolunr!irlad n¡hrma de 0"=.1'1'"'m 
de con e con1 moler Wlth 11111)tC llhJ5·· IIIUIO< cor~e con motor Q¡- ~ :::1 
monol~s•co mollol~soco ].1 mm 111 01 m10 

- a.lll .. o Comp'lmenro mino m o • Monrmum ..,oo!'lt~nrllh o Lonq11ud mlnu••• de 11 lllOII'IO 
da MdliCIIi mddt:<.l 101 mm a.-.m111 

• Vclocu1dde de tlllflCO • f<·rrl •ll""r! o Vctoc•d~d de av1nt11 60 Hl· 5.7"' ...... Olll ... f.ll 
..,IIIIIIQ¡ 

~Hr· • a m""" m O. 
• OrJmetlo rlo en o • Cunc•hrar1 d•1mr•1cr o Orametro tlet "'" 1,11 1!. 

poltJ '•cal t>O<Ia·cur.lullas 1-!lmrn 
N"'""' u rlc l~c~s no e• •o o O•oi•Oirtv ol ~"'~"1 • (;>ntrdad <lr cuchrllo1 en ~ 
ll•2'=>• ]J] ""''' •.'ol~,JJJ """' et f'¡l! llo25olll mml ~ 

• Outdcao <lo..: .. o o (u!lo•rlu••rl II•Cu!'l • Aotctc•ó•• drt ete 
POild I~Cil poru cuchrll11 60 Ht . 6100 '""' 

'lO 1-lt 4~80 rnn• 
o Ornoen~ól'~ r11 meB 1 dt•te "'""'"'H'"' o Oomensrone! de la ..-.esa JJQ,419 nonr 
o Or&n•cuO <1<:"> •u\os di! o fPI'Ot •OIIo•rS docthoCIN . D•amcuo de 101 rodriiOI 

lvdi1CO e~: avance 50 mm 
o Poi~"' •• r1o '"O lO< • Th•rc ~'"~'" •notar • Pntrnc•• del motor 

trrlasrco · 2 polos \!U"""' 2 ,..,,,., , .. turco -1 polos '"' • Por~ncoa do rno•n• o 5,, 111• pll•~' n•nto• • Pn•cnna del moto• 
111011()1HrCO 2 pntol ,., ...... l pQt••llu¡>llun~\1 monot,,.co. 2 poiOI 
lou<:•o"~lt looc•onc~ll '"' • P<•io11'11>''loan•o••m•doo . "'''""' , .. , '"'"'""' • P•:so "~to •n•o.,mado 160 • ., 

. ' 
~~ ')8' !i& • C'O V .cJ) .i 

t'lt~l~.Jlli :mi!ll~~. i ~:t~·~ ;; r.r::t.,: t:=~~~-!1-~~:--. 
• Maior robusl~z mplhor dPsempenho 
• Et .. o norta rnc<~s r¡u<Hlta<lo r.om 2 facas 
• Qpctonar· et.r) nona lar.ns redonr1o com 3 facas 

• Hlgh suenqth hell~r nerlormance 
• Square cunerheac1 w11h 2 \..ntves 
• Opttonal: rourHJ Cl•l!"rhpad wtth 3 knives 
• Mayor robus1Pt' n1e10' dcqernper'lo 
• E¡e porta r.uch1lldc; clr.H1rado con 2 cuchilla!! 
• Opcional· ere polla cuchttlas redondo con 3 cuchillas 

ES~ECir•r~cl"r o; '!• ... (A<; TfCHNtCAL SPEClFICATlQNS · CARACTERISTICAS TECNICAS 

1 La•qu•a m~ .. -~~ ,•n ..... o •' "'"' '"' Culto,..~ -~~1" • Ancnure marrma de co<tl •oo m, 
0 AllurJ mJ• . .,, .·~' • o'''"''''" culh"q fle•']hl • Alrur1 ma01me dt COrll 220mm 
o AIIU<I """"" r rl• • "''" o • '" """'' cunong hl!r!Jhl • .lltura mlnoma de COrll ]mm 

• P•otun<"•<J,l<lt' '"d' "' • "-'d"'num ae¡:rtn or c11t • Prolundldo!lcJ m,hrml 
de corte dt CQfltl ••• 

• Com¡:rrr•ne"'O ..,,r,-'l • '"'"'"'"m ,.00<1 len~tr> • Longrtud mlnn'!ll di 
da ma~~·•d la mad•ra 280m., 

, Vctoc·<J~·l~l de ·•··"'V'I • r~~<11 ~n,.tdl • VeloculiHIII de avenee 5't0 m•mrn 
• o.¡,..,e•·o <lu l'"'' , •••• • l "''""'~•d d•a•netll • Oramella del e111 

rac•s quad•d<lO } '4"11 ~-~ ...• ~ ~""'" polla cuch•lles cuad•edo· 
2 cuchrlu 12! mm 

• 0·~"'""0 <1') "''" ~""'" • C· .,.,~ead d•amtlfer • 01ametro del 111 
laca1 re<!'J"<lO '"''"" J •n .. n !optronel) porte-cucn•lln · •taO!'!~ 
J lar a~ ¡u¡oc·"~"'' J cucnrHu topo:;tonat) 12Jmm 

o FICIAt;~O o:~~"" • c.,u,.~ead ,.,,ed • RotaciÓn dtl •r• 
t>ona ,,,,,,. ptJrta cuchrHu •OOO rpm 

0 0•r'1cr·,~~~ •H ..,e~1 1 ~"'' a·"''"''ons 1 Orme,.5Jones di 11 mese •oo•BJO mm 
o Q,¡..,l!i/0 <:0\ 1 ¡"1< • r h·O' r'llle•s <lrillmttlf • D••metro ae los roarllos 

de ,.a .. ~o dt lvenCI / "~ 
• t~urn('I'J .:e <•JV!~ <'1 ""•'-' o O•oarl·f~ oiDtd rQntl<l o Cant•d•d a• roo:lrllos d• 

la mese 
o Potef'C1~ C!<:l "'"'"' " '1', rn '"'"" r""~' motot P')Wer . Potencra <ld motor 

2 p<llo,s ; t"'•~s n•laso:o . 2 I)Oio! T5CV"'" 
• Peso "'l"~·n 'r'~• .... • '•• •'1111•1• ~ot *''9''t 0 Peso neto ai)IO.,mldO 6"'l •g 

* SJ * 
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t"'lalna aesenyru~u~u a 
Thicknesser 
Cepilladora desbastadora 

dese 
4 face planer 

• Levantamento automático da mesa 
1 Calcador SI!CCionadO 
• Protedo erétrica contra sobrecargas 
• Automatic table ra•sing 
• Sectionat ch•phreaker 
• Thermal overload and no volt protection 

Levantamiento automático de la m~tsa 
Cateador seccionado 
Protección eléctrica contra sobrecargas 

ESPECIFICAC0ES TECtiiCAS · TECHNIC.AL SPECIFICATIONS · CARACTERISTICAS TECNICAS 

• Largwa ma .. ma de con e • M a"'"",., cuuong ,..,dlh 0 A"CI'IUII mhome di COMI 630mm 
• Al!url m~o•mJ Oe cor!l • M a""'"'" cun.ng he>ghl • .AIIuFI mtbl,... d4l cone 220mm 
• Al1ura '"''""'' tle corte • M•nomum cnuong herqh! • Altura mrn1ma ""corta 5 mm 
o Pmlund,Jaae '"'"'"" de • M.Joomum del)lh ol CUt • P1olundrdad rT".IJorml di 

con e cone 10mm 
o Con•onmeoiO mlnrmo di • M•n.mum .....ood length • Longitud mln•ml dll 11 

maae"' maae11 280 mm 
• V~loctdade' de ~vanto • F,."''i ~edt 0 VtiOCidadH de IYafiCe 7 5114 m/mon 
• D•~metro dO euo • CunerhutJ dotmtl~ • Oo~meuo del e¡e 

por1a lacas porta cucholl11 120mm 
• Nur11rro de tecas no eooO • Ouantotv ol ~ ro•~ es • Canudad de cuch•I1U "" 

IJ•35o6)0 mml tJoJSoúJO flltTII el e¡e !Jo35o630 m.,. • • llora~Ju do t••o • CuTTI'rhead 'pe~ • Ro1acoon del e¡e 
pon• l~cas pOrtoJ cuchoUn 5000 rpm 

• O•n•cn'lli"S da mcs1 • T oJble dornen,•Ons • DomenS~ones de 11 meu 630.900 mm 
• o.~n·etro dos •olo, dll • Feed rolle•• doan>~~t« • Or.!im11tro M los rod~ 

hanto de avance "~ • Numero de rnlos da meu • Ouani•IY ol bPd rollert • Can!odad de rodollos O. 
llmeM 2 

• p..,¡éncoa do motor • T~>•ell! pha•e ,...,,or • Potenc•• del ....:~tor 
uolhoco 2 polot powo.:r 2 pOli!' trol~soco · 2 polot 10 CV/HP 

• P~'o '"lllldo aprooimldo 1 ApptOI, net ""l'I<JP11 • Peso neto aorooomado 780 KQ 

Cepilladora desbastadora de 4 c.aras 
~~~~~~~~~~ 

• 
/ 

ESPECIF1C,t1.C0ES TfCNICAS · TECHN!CAL srECIFICATIONS- CARACHRISTICAS TEC~ICAS 

• la•yufl mAo11na de corre • M:u•murTI ruuont:¡ .. ,dlh • Anchurl mh•ml di Cortl 400 mm 
• Largoua rnlnom" de ~one • Muurnuno CtJ111119 wo<Jih o A<'thull miTIIrftl dof COr11 JO mm 
• Alru•• mhoma de co•te • Ma.,mum cut\onu heo~ht • Allurl """'ITW de corte 200mm 
• Alu¡ra m~""'' de !:0' 1e • /.lrnomoon cu\111>9 hro<Jill 0 Alturl miTitml di COIII S mm 
• PooluTid•d;lllll ma.,ma de • Mao111111tn deolh o! CUI • Prolurn:ldld mt•iml M 

co•le COl!l lO mm 
• Con•r>r•rn•nto mlnorno di • Montmurn ....ood lenglh • longotud rn.,lrftl ~ re 

'"""'"'li m-o OOOmm 
• Ro·,~ Jo r1o~ ''"o' • Cu111•headl toee<l • AOIIICIOr't de los eJel 

por1a 1,1c"s por ca cueholln 5000 •om 
o 'J~IOti<IJli"S de •van~O o Fr~ tOt"'dl • VI!IOConld" de IVIf'tCe 10111 m''"" 
• Alrma de cof!~ nos • c"'""9 ht>ro,¡hl o! ... ,.,ic .. • Altura de corte de lo. 

-C-;, ~\'.,,;.,, 
~·· ~-·' 

! 

~.'~~ 

CJbecotn r>orta llciS cuuernuflt catJenln I)Ofll·cuchodll 
vPr11CI•1 verucatet lOO mm 

• D•l•nPuo d<'' lu•os dot • Hol~l tlo~meler ol vl'tk:ll • [Mmetro de lot equier01 
t.Jbe~ore• pon• 1~'-l• CU!IIIrhtiOII de los clbenles 01'1111· 
v•m•ca" cuchrlln verucaln JO ml'l'l 

• D•3merro do eioo I)OMI· • Oo1m1t11 or ur>P'I• • OoAmeuo dlli e1e porta-
I~CII SU~fiOI Quld•ado cuue•head $QUafl CUChoUa1 IUPiflor 
2 lacas 2 knovll cuadredo · 2 cuehtlla 125 mm 

• D•~m•rro do eooo por11· • Ooemall< ol upPif • Oo.!ime~ro del ••• oon•· 
lacas '"Pe"or · rt>flondo cuuerhead mund cuclo~lll 1\.11)11fl0f 

4 tacu lopcronall 4 knovlt IOp!oonlll redondo · 4 eúeh~la 
IOPCoo.,.¡l 12'lmm 

• Oo3rne~ro do'l cabet')TH • Oosmelet ol v!l'ftoCal • Oo3metro de lo1 Clbtu .. n 

Livanr,mer.to Rutomi1tico da mesa 
· Pro te~ .Jo eléHica contra sobrecargas 
• Acionamento Individual para os motores 
• Automatic tobll! raising 
• Thermal overtoarl and no volt protection 
• Individual conuol for the motors 
• Lcvanlamief'l•n A11tomático de la mP.sa 
• rrotecc16n "'léCI•tca contra sobrecargas 
e Accionamiento individ•tal para los motores 

porra lo~cn ~enoca•• cunerlll!ldt . IQu•• QO<II·Cuehonn v1110C:IIIt 
cu3tl•ado 2 lacas 2 kn"'" CUidlldo'!l- 2.cuch~lal 12! mm 

• D•~mcrro dos cabf'O;otel • D•amete• ol vertoelll • D•.!imecro dll 101 Ub<lnln 
pon a lo1cas ~ewcaos ColltrheJ-:Is. oound p011e euehllln .....,oc:lln 
tPd~nr"lo 4 tara' 4 kol\lel tontroroall redondo · 4 cuchtllll 
topcoonall IODCtonlll 123 mm 

• Oo3onetro do e,.o pon1- • D•a.,..••• ol lo_, • O•ameuo d"' 1!111 portlt-
lac" onlenet . redondo cu!le•hud · roU<'d CUCh!lll'l ltTIIII"'f · rl!iOf\do 
J IJC!I ) knovn J cuchollu 120 mm 

• OoJrf'l"lrO !lot rolo, de • Fccd roiiB'ts do""''"' • DoAmeuo d~ 101 f1)(l~lol de 
a~anco •~•nce !lB mm 

• Po•encoa total • ToTal onwer • Pot~mcrl 10111 36 CV IIP 
• Peso ll'lu"ln ap•O•rn"IM1tT o Al)p101 "'' wl'i<¡hl • F'no ne1o at~~oximldo 1650 kg 
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Horizontal drill 
Escoplo horizontal 

• Cuas rotac;l3es 
• Facilidade de mo\limento: sistema da bucha telescópica 
• Morsa excéntrica: raptdez na ti .. ac;lo da madeira 
• Two soeeds 
• Easy adjusTment: telescopic bushing system 
• Ell:centric vise: quick wood lastening 

• Dos rotactones 
• Fac•lidad tle movimiento: si!';tema de buje telescópico 
• Morsa e11céntnca: rapidel en la lijactón de la madera 

ESP[CIFICAt;:0ES TECNICAS · TECI-INICAL SPECIFICATIQNS • CAAACTERIST!CAS H:CNICAS 

• Oome,.,s0<"S d;, mau • Tat~R d•ml!nsoonl • O.mtl'll•onn ae lt II'IC'SI 23D:.450 mm 
• Ooametro m••II'I'WJ na h1stt • Ma.omum Clflll snank • 018me1ro m8••mo di lt 

da tiiOCI ¡to,Jmtter Utt ae la broca !&mm 
• Complrmento maOIII'O dt • M~oomum dl~l II'"Qih • Longotud mhrm11 ele le 

[IIOCI ~~· 200 nvn 
• Ptolundttlade mhinta do • Maotmum slot depfh • Ptolundldld mhin\1 del 

emathe hasoot enutlll hugol ISO mm 
• Comgr.m~nlo mhomo do • Maormum ~01 teng11'1 • longuud m6••m• $MI 

entalhe lta!gol en1a111 lrugol 230 11111'1 

• Curso ~erucal da mua • Vent~al t~hte tlroke • Curso v.ntcal de 11 me11 ISO mm 
• R')ra~Ous do e .. o 3••ore • Shallsoeedl 0 RoutCIOIIH del ltl·arbol 3000/tSOOram 
• Po1~ncoa do motor uota~~eo • Th•ee pno~w motor poww 0 PotenCII del rn:JtQr t.ni8SICO 

2 rotos 2p01es 

,_ 
2 CV/HP 

• Poténct~ do motor • g"'O"' r-ha't motor ~ • Potenc•a del I!'IOtor 
monoUstCo 2 DOloS 2 pole11 lootto11all monotnil;o . ~ polos 
lopc•Of1.Jil lopel()llall 2CVIHP 

0 P,.SO houol10 1prOot"'ad0 • Aopro• "'' -·ghl • Pew neto eoroo.lm1do 300 l(g 

• Alta capacidade de produc;3o 
• Indicada na prorlur;-~o de cecas em série 
• Rasgos com até 110 mm entre centros 
• High production Cllpar:tiV 
• lndicated lar line productton 
• Sial up to 110 mm between centers 
• Alta c;~par.irlarl rle prl'duccrón 
• lndicatJa en la p10ducci6n de piezas en serie 
• Rosgones de hosta 110 mm entre cenuos , 

/ 

ESPECifiCAC0ES TECNICAS- TECH~IICAL SPECIFtCATlONS · CARACTERIS~ICAS TECNICAS 

• Ot~nensOet tia mes¡ 
• Doan••tro d~ hnte da 

btoca 
• ProhtntitdJtla ma.,m, do 

en1alhe (r~s¡.lol 

• C"omprtmlti'IO rn'•lmo do 
entJihe I•~··<JUI 

• Cwso ~er1ora1 da mau 
• lnrltnao;~o o.J• rnes.. Pira 
ernbo~ ol lados 

• Qsc•l~c011 \Jo menrl1ll por 
mtnulo 

• Ao1acJn do el•o 6NOII 
• Poi~"~'a do m01or i"!htCO 

4 (IOIUS 
• r~w llqui<1o ~pto .. me<1o 

• T ~ble dtmen•oons 
• Ooll shank dt~mllw 

• Ve"1cal tablt stro~• 
• T ible ltl!tn~ •• bOih aidH 

o Clouc~ OICIIIIIIOOI p., 
m•nu!l 

• Sh1!1 speed 
• Th•ee phaM motor DOWM 

4 oot~s 
• Appro• n11 wfighl 

• Dlmens•onH dt 11 mes.~ 
• Di6rnttro de la u1a d1 te 

broce 
• Profundidad mbima del 

1n1111e lrugol 
• longnur:l mhifl'll 011 
'"''"' hngol • Cur.o ~en1c..t 9 11 mua 

• tnchnac•ón de la I'!'IIU en 
1mbo1 to1 lados 

• Osc11ec•onn del mandril 
por mtnuiO 

• Aot&erOn dll'l eie-61bol 
0 Poh10Ctl del ITIOIOt lrtlhlco 

• r>OlOS 
• Peso neto apl'o•lmedo 
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He~iPICladelra de semi-automática 
Semi-automatic tenoning machine with 2 spindles 
Espigadora de 2 ejes semi-automática ~s-J"'~ •170 
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• Espigas redondas ou arredondadas totalmente acabadas 
• Capacidade: Espigas com até 120 mm de comprimento 
• lnriicada na produc~o de pecas em série 
• Perff'cl finishing in rount1 or rounded tenons 
• C~pac•ty· lf'nons up to 120 mm long 
• lndicated lar line prorluction 

• Espigas redondas o rertondeadas totalmente acabadas 
• Capacidad: Espigas de hasta 120 mm de longitud 
• Indicada en la producción de piezas en série 

ESPECIFICA<;OES TECNICAS- TECHNICAL SPECiftCATIONS- CAAACTEAISTICAS 

• Olmtro!ilt! rta mna 
• Cur\O vtrl«:.!l da '""!1 
• Cur50 I'IOIIIOn\al da meu 

• !t1do"ac!o de mi'SII 
• lnrhnaclo ol~ gu•• PMI 

~"•b<:ls o• ladot 
• C"mnrimento mtoirno des 

PSDogll1 
• largura mhíme das 

l!<ll•Qas 
• E~o~,•ure m~ 11m a das 

8<P•QIIS 
• Qo,,mptro mhom<l di serra 

!forro Q 25,4 mml 
• Rotat~o d('O """di'""' 
• Altura mé .. ml do c;one 

eh serre 
• (l,~nor1fo dO CIM~OII 
oon~t l~tn 

• Rot~tclo do cablttn• 
pon~t lacas 

• F••o uo cabec;ote poMI· 
I8~U lcou" mor~el 

• D•ml!'n,mts 11111 lacn 

• r"u'ncoe dn motor 
tnl;lsíco · 4 polos 

• P•,o IIQu~<lo ,o,p•o•ímedo 

1 

1 

1 

1 
1 

• 

.,. 

1 

1 

1 

• T ~bl~ flrm'!lro!•o<"l 
• V"•!lcll "bleo stroke 
• Homonral 11ble suokl 

• T~Oie tolt•ng 
• M•ll!l gauge toltong 11 

borh s.Lin 
• M~••rnum teng1h of II!I"'nl 

• M~••mum Wld!l't of ll!nons 

• M~••mum thtckni!'!IS ol 
l•llons 

• M;uomum saw bl.1ol" 
d•~"""'"' lhole g 25.4 "''"' 

0 SiOW erhor SD!!er:l 
• M.,.,mum culllng heoghl 

ol saw 
• Cull!!rkeiKI díllml!te-1' 

• Cull"•head ntl!tl'd 

• Cull!!•hnd •h•lt lmorM 
•• lll!'fl 

• OomensoOnS o! kl'¡.,l!l 

• n.,,.. pha""' motor 
oown . 4 poi"' 

0 Allfi'O•. nl!'l Wf'oghl 

i 
! 

1 

1 

1 

1 -

¡ __ 
i 
1 

• Drment~onn de la ,.,., ... 
• Cul!o lrei'l«:l!ll de la meu 
• Curso nc,.,zontal de 11 

m•M 
• lnctonecoón de 11 mi!H 
• lnchnec•On de 11 gu•e en 

ambos ros lados 
• Lonqotud mtooml dt!i In 

l!"<rJIQIIS 
• Anchure mbime de las 

no•gn 
• Esp~,UII mbiml de In 

I!~PIQII 

• D•tmetro mhimt'l de le 
''""a !aguJero 9 25.1 mm) 

• Rot~c•On del e¡e de la 1•eou1 
• Allurl mhlf1'18 del tOfll 

<:le la sterre 
• Ootmetro oel cebezel 
POrt~ cucholl~tl 

• Rotac>6n dl!'l cebeul 
PO•ta cuchollll'!l 

• E¡e CIP.I cabet•l porll· 
cuchollu Icono morsel 

• D•m•nsoonts de las 
CUCIIIIIIS 

• Potencoe del motor 
'"'á~•eo . • pOlos 

• Pea neto 101o•omado 

! 

1 

1 
-·- 1 
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TECNICAS 

410.430 mm 
150mm 

950 ........ ,. ... 
120mm 

300-.. _ 
250 '""' 

3000 rom 

so~ 

115'""' 

4000 •pm 

• 
9o73o120 mm 

2 CV/HP 
4JO w 

' ! 
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Spindle moulder 
Tupi moldurera •: 

-~n~st:· ,, --~---¡;;_ , r- ·- - .. 
;~-.>+ • . ~~..,· ~ 

1 
1 

/,-

1 :~, 

,, ., 

Facilidade de regulagem: sistema de bucha telescópica 
• Duas velocidades 
• Opcional: guia micro-ajustável e mandril porta-pin.;:as 

• Easy adjustment: teloscopic bushing system 
• Two speeds 
• Optional: micro adjustable guide and collet chuck 

• Facilidad en el regulaje: sistema de buje telescópico 
• Dos velocidar1es 
• Opcional: guia microa¡ustable y mandril portaptnzas 

ESPECIFICACÓES TECNICAS- TECHWCAL SPECIFICATIONS • CAAACTERISTICAS TECNICAS 

• Oomens<5es de mesa • T ~hle domensoon1 • O.men~ooroe• de 11 nteSI 700.700 mm 
• Curso utol ~enocal do • Uselul ~enocal sponrlle • Curso u1~ venu:ll óei 

e"o '"'ore stroloe e¡e .!!•bol 75mm 
• O•dmetro do e .. o • Spontlll doameue• • o.ameuo del e¡e 

porta s~rra1 e huu pone s•enat y h11sU JO~ 
• C('lmp,memo u111 do euo • EIII!'CI!IIe SOtndlo lenQ!h • Longnud uul ele'! t¡e. 

POlla 5f'IIU e ht,ill pon a soerras y trrsn 1100mm 
• D•Ame1•o Clo euo •asgaJo • Ftench sotndle d1ame!t11' • D•jmeJ•o del e¡e rasgedo 

polla lt11amen1a1 parJI he11amoen1n 32mm 
• Domensóes Clo rasgo do • Slot 1111 o! lrench • Oomensoonu del •ngo del 

""o pnrte !ertame111n spondle e¡e oona henitm•entes 8rll0mm 
• Aola,Oe5 do "''"o~'"'"" • SprruJie speeds • AOIICJOnes del e¡e Atbol 4200/SIOO~ 
• C('lne mor'e do euo 8rvo11 • Morse 11011 : ~~:.;;aor;:, :,,~; A•bol 3 
• Porénc•• do motor • Thteo ph.Jse mo10r 

IIPI~StCO • 2 polol powll · 2 peles lrtl~su;o · 2 00101 l CV/HP 
• Peso llquodo a¡uo•tmlclo • ApprOI net ....eoghl • Peso neto aprootmerlo 171 ll(g 

~-~~----~ :::-- --.--~ ~~-:-.~.'7i~r-·~- 1·.:::;~ .. ¡,..~·~."~~:~:-~~~·~~.-:::~~"~~l~~r·!~~;:;;.:;-;~r t¡;:· ~F ~~· .. -·.:.·,;_.,T!1 

rupia moldureka ··-~, 
.Jpindle moulder 
Tupi moldurera 

• Facilidade de rPgulagem: sistema de bucha telescópica 
• Ouas velocidades 
• Opcional: gu1a micro-ajustável e mandril porta-pincas 

• Eaw actjustment: telescopic bushing system 
• Two speeds 
• Opt1onal: micro adjtJstable guide and collet chuck 

• Far:ihdad en el rPgula¡e: sislema de buje telescópico 
• Dos velocidades 
• Opcional: gu1a m1croajus1able y mandril ponapinzas • 

/ 

ESPECJFICAC0ES TECNICA,S - TECHNICAL SPECIF1CAT10NS · CARACTERIST1CAS TECNICAS 

• D•mensOcs aa none • T,¡Jole dt~nens•ons • Qoman!.lones de la me111 950111000""" 
• Curw 1tltl v~rttcal do • Usdul ~etucal sprndla • Curso uul ven1cel del 

81•0 6rvore SIIOO.e ~~~ 6rbol 170mm 
• D•~merro do e110 • Sp1ndle d<ameler o Or~me11o del "" 

porta seua1 e hcsu p0r11 toeiiU y fltSIS JO~ 
• Comoumen1o u1•l do • Ellectlve soindle leogth o Longuud uld del ett 

e'"o porla sen u e lresu - pona tt!ll'•ts y I1Uo1l "~ 
• D•~mello 11o erro tasg.xto • Ftl!~h soondle d•amellll' • 0.6me1ro del 1)1 rasg~o 

polla letrlmeniU pana he~11mten11s so~ 

• Oomen\15es do '3'90 do • Slo1 sore ol hench SC)rl'ldle • Dlmen!tOflet del ••sgo del 
lt•O p0111 lellitt•H'IIIat e¡e pPIII htrllfl1tlnUII Bo!8 n'IITI 

• Rora~óes do eo.o ~ovo• e • Spondle s('l~ • Rotll:ronet del e¡e-•rbol 40XI/1500l rpm 
• Cone mm~e m c••o ••vare o Mut\0 l<iPC1 • Ceno ,.,.,..,. del e,e·ih'bol S 
• Po1~ncoa ao rnoror • 1 hr~e ph,l~e tn('I!OI • Po1enc11 <!al motor 

lrtf.'lsrco . 2 polns IJUWCr · 2 poiPs tniU<CO · 2 pOlOS 5 CV/HP 
• Pu~o u.,uirlo ertr"",.,ado o I'IQ)l!O• nelwe•gt>t • Peso ne1o ap~o~tmldo 500 l(g 

-·---
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Overarm router 
Fresadora superior copiadora I~GI•!JJ!tlff¡@i~Ja.;z!$,$GMJ 

• Acionamento pneumático do cabe~pota 
• Versatllidade: 2 velocidades 
• Prático mandril pona·pin.;as 
• Pneumatic headstock drive 
• Versatility: two speeds 
• PractLcal collet chuck 
• Accionamiento neumárico del cabezal 
• Versatilidad: 2 velocidades 
• Práctico mandril portap.nzas 

/ 

ESPEr.IFICA<;0ES T(CNICAS. TECHNU':AL SPECIFICATIQNS · CAAACTERISTICAS TECNICAS 
-

• OomensOei Cla tneu • T Jlole <l•menS<ofl, • o ........ ' . ·~ 11l1mn11 45<b600 mm 
• D•s•.inc•a entre o cenuo d~ • Dhl,once 00\ween center • 0<11.to•· ' 0 ti CIII'IIIO 

hmamenta e a colunl o• tool and bU4 column de La • • ·,,,y le 
da base coh,,.., · . ~~~· soo-

• Curso verucal da • Vrn<CII<ool SlfO~I • Cur...-; -~·· :: Jele 
lerramen!a herl.,.,<er'<ll 70mm 

• Cu•so ~~~nrcal da mtu • Vcfi•Cal rahle SI<Okl • CuriO 'I'II'IM:II di 11 "'"" 90 "'"' 
• Ro•acOes 00 t••o arvore • Shdil sp~eds • Routeronn delt¡e 6rbol 9Cl0/11J)l)fD'Tl 
• lnr.lrnacao da me~ • rat~c lr\trnliJ • lnci"'IC!On ~:t. la "'"" ••• 
• Al!ura mhuna enl<! o • M~.,rnum tre.ghl be""'"'" 0 Al!U'I ""'"""' 11'11111 11 

mandnl • a mna Lhcu k ~nd ralJie "''"~ ., ,. meto~ 175 mm 
• Capacrdade do comgrenor • Conrpres:;or capacrlv • CaDICrdad del compresor 

lpésJ/<nrnl '" ltlmrnl tprts31mrnl 10 
• Presi.lo oe trabalno • \'óur~rr<g pr.s&url • Ples•On di trebl'jo 

llblpol21 llblon21 llrb1Pirlg21 85 
• Poléncra do morar • TtrrPe f'hll~" nrolm • Po1encr1 del molar 

trrf~srco · 2 polos rmwer ~ r•o'~• mf:!srco · 2 DQIOI J CV/HP 
• Pnléncra dO rnoror • S""J'" ¡;rha~• rnolor 0 POI!I'Crl dll mDIOI 

monoUsrco 2 polos oa ... ~r 1 paln monol.trsrco · 2 polot 
lopcro!l..rll lnpru.l"a!l topcronall 2 CV/HP 

• Pe~o llqu11J0 aproormar1o • ¡!q'I"D' ner -...erghl • Peso ne10 eproumedo 205 l(;g 

• Uniformidarle de acabamenlo 
• Opcional: acronamen1o oneumálico do cabe~;ote 
• Opcional: mandnl nona prn~as 
• Finishing untlormrly 
• Oplional· pneuma11c headstock drive 
• Opt1onal: coiiP.I chuck 

• Unrform1dact de acilbamiento 
• Opcional: acc,onam•enll) neumálico del cabezal 
• Opcional mandr1l por1aplnla9 

ESPECI~ICACf'\fS IFC"'r("l') rc(H"'ICAL SPECIFICATIONS • CAFIACTERtSTICAS TI!:CNICAS 

• DrmensOu <l.l ..,,.~• 
• OosiAnc•a enrr~ o ce'"'" 

da fe"'"'""'" a • cu'""' 
da bBSI 

• Curso veflocat di 
lerramenra 

• Curso ve<rrcar da mP'I 
• RoiDCJo do e" o a•~o•e 
• lf'clrnac~o ()a mp•a 
• Altura ,,.,a.,,.,a .,,.,., n 
mantJr~ e 1 me~a 

• Pn•l>ncro~ du mnror 
tul.'lsrco · 2 !'"'''~ 

• 1· .,, 

• 1 ····~ "'"""'''0"1 
• !'" ... e~ ''"'"'e~n c~nter 

rol,...,, • .,., bne column 

• •¡,..,.,ar labio 1110~1 
• S•· 111 ~~·~eu 

, '·'·•· "'""' •·~•qtrr helwnn 
""'' • an() ldlrle 

• ¡,,,.,. ~···~·· 11\()trll 

""~-~• 1 r"'u 
,., ·J'·' 

• Q,..,.,,one• de te meu 
• OrSI!ncre en111 .. cen1ro 

de le h""""''"'' y 11 
column• de le btll 

• Cu•so 114Moeel de 11 
trerrem•enl• 

• Curso verncll de 11 ..,.... 
• Rcneción dll'!l lrbol 
• lncl•neción de le mnl 
• Al1u•1 m&••m• enlre .. 

rn1ndrol ~ 1,. "'"' 
• Pot~ncra dl!'l mDIOI' 

111U110:0 · 2 pnloS 
• i ,. , .... ,n ,,,,..,,...,,..o 

700.750 mm 

805mm 

tOO mm 
175mm 

18000 rom ... 
225mm 

J C'I/1-IP 
lji"J - ... 
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uxaae1ra ae ma corn u¡::;~.;o 
"Belt and disc sander 
Lijadera de cinta con disco 

• later<~les cons1n11dJs en h•erro colado 
1 Me'>a com gu1as tPiescnp•cas. 

prooorc1onando rrec•'>•on v libertad de 
mov"n,,.,ntos al op,.,rador 

• la p;ute SLLperio• de la ctnta ele hj~t queda 
to1atmen1e apovarta. permtttcndo el 

·1mi('nto rle cantcr'> 
/~ li!CIO IOIUIIIH.!III(' lrhre debatO de fa 

.:sa, nnra permi~H ellqam1en1o de CiJjOni!S 

59 ' {,/ 

• Uxamentos em ángulos com ootCies diversificadas 
• Guia angular: a¡ustavel até 45• 
• Mesa adapttlvel sobre o dtsco ou a fita de lixa 
• Angular sanding wllh diversified options 
• Mtter gauge: ad]ustable up to 45• 
• Table suitable to abrasiva disc or belt 
• LtJamtentos en Angulas con opciones diversificadas 
• Guia angular· 3JUS!able hasta 45° 
• Mesa addptable sobre el disco o sobre la cinta de lija 

'fSPECIFICAt;ó!;S TECNICAS TECHWCAl 5PECIFICAfiON5 · CARACTERISTICAS TECNICAS 

• Ormens(les da mes,¡¡ da lt•l • Sanrhng tabht drmMS~ons • Drmensrone1 de 111 meu 
de la hlf 156o5J9 mm 

• Dimensc!es da mue • Small Tibie drmensront • Ormen~on11 Oe 11 mese 
peQuen a Otrtuerle 141b29G mm 

• Or3rneuo d:n POllas • Pullevt rharretet • Orllmetro deln oolea• 100 """ • l.trgurl d.t• r>OhdS • p.,]Lr v' ..... mr. • Anchurl de la. pohtlt IS6mm 
• Ormens.rln d~ ht011 de lrol • S.ondrn¡¡ tlell drrm!nsiont • O'"'enSIOf'., ~ le CJntl 

de hjl 1SOX1500 mm 
• VelocrdJde d011 ¡,_, dalrol • Sanr1mg bli!ll 1pted • Velocrdad di 11 c¡,tl dlliJI 795 mm., 
• lnchna~ao di mesa grandl • ldrge IJille trlung • lnchnecoórt de 11 meu 

11•1nM 90" 
• tnchna~lo da met.l • Small lable trlllng 11 • Lnchneción de le m1111 

pe('luena pa•l arubcn os MUr''"'' Oe('lufl~l l'f'l lmbol 101 • 
larlos laoos .,. 

• Dr.lrnelrO do diSCO de""' • Sanding d•sc drilmellll' • Or.!imllro d .. dLKO de lr¡e lOO mm 
• Rota(~O dQ diSCO r1e lro011 • S 1ndrlll] drsc spee'l 0 RolaCiÓO del diSCO di 11 liJI 2300 rpm 
• lnclrnaclo da gura angul•• • M•lec gaugl utuno;¡ 11 bolh • lnchniCIÓO di 11 gurl 

P<UI amtros Ot laUCII 
•Po1~ncra do mo101 

tlllh•co · 2 oulos 
• Pot~ncre do molar 

monolhicO. 2 DOlos 
lopcrondll 

• Pno hQwdq IPfO•Imedo 

5rtl~s ano;¡ullf tn 1mbo1 lot ledos 
• Th1ee ohase l'notot • PotPoc:ie del motot 

pu,.lll · 2 r>oiU urlhiCO- 2 DQio, 
• Srnale ohne moto• o PottOC!I dtl ,.,.,IOt 

oower · 2 ooles toouonatl monolasrco · 2 polos 
lopcionall 

• .llpptoo ne1 werght • Peso neto lp<Oormado 

e la!erais construidas em Perro fundido 
• Mesa com gu1as telescOpir.as. 

proporc1onando precistlo e l1berdade de 
mov1men1os do operae1or 

e Pcule suprnor da ftla de hxa totalmente 
apmada, permtllndo o l1xamen10 de 

hordas 
1 Esna~o totalmente livre abéti•o da mesa. 

para pcrmun o ltxamento de gavetas 

• FrMne!. buril '" cast ~ron 
• TP-If'"'COPiO!J table !]Utde bllrs, giving 

prenc;1on and lreedom of movemenrs for 
the operalor 

• Llpper port1on of th
4
e sand1ng beh is 

comple~etv supported, allowtng edge 
s.1ml1ng operauons 

, Cornnle!ely free r;pace under the tabte to 
allow sand1ng o! drawers 

.,. 
I,S CV/HP 

1 CVIHP 
80 ,, 

~ SPECi~ ICACOE S TE CNICAS · TfCHNICAL SPECIFICA TIONS · CA~ACTfRISTICAS TECNICAS 

0 O•mensocs <l<l rneu 
o Cut lO vlflrC•I r:l.t m~u 

o Cu110 I'IOriiOntal 01 
nr('ll 

• Orame~ro das uolou 
• Ro"c•o <~ds ¡~ohn 

0 Comorrtnl,iO da •••• 111 

"•• 
o lerg~rl dd fo!J <111"1 

Jma .. mol 
0 Velocodo~de r1e Lota <le 1••• 

• Pot~nc•• do mu•o• 4 
oolos 

o Vohrme d~ emto !l~gPm 
nrl'l••'"~ "''''"' ,., '·'~ 

0 T •llic d•"''""''on1 
• v ... l1r41 \tro•e olthe 

t.bh.• 
o llu1110"111 1110~<1 ol t"l 

Ullh.J 

o L'"ll I)UIIIV llrameltt 
o ~en oullt•v t~wcd 

0 5dndrng bclt wrdlh 
(•"•"'""'"'i • Sdndrng !)el! IOted 

o \lrHo• o.,,...,· 4 ¡~oles 

• Sl"r>O•~<J drnr•n''CI"I 
i ...... ll, '"'''""''i'"" " ,, .,,,.,., 

• ·~~• ... c·r¡hl 

o Or"'1n11one1 01 11 m111 
o !=u"o ~ttllul 111 •• "'11' . 
o C11110 h011101111l de 11 

"''" • O•lmttro dt tn oot111 
0 Rotecron detn 001111 

o lO"O•Iud dlll clnll di : ~ • 

11Xht2100 ...... 

100 """ 
]~"'"' 

S0Hr•11JIJI~ 
!IOHr·t•OO• ..... 

"•• t •. ; ~~:; ~=== . . ' 
• Anchura de lt clnll di • •: ·•• 

hlllmh•mot :-r-. t, aOrt~lll 
0 Veloc<dld dale cinta di.~ •• ' -, 

1111 ·' • •. -~·- 1 eoMr•lmrrt'rnit'l 
'"~, : <;" 5C1Hr•l100ft'I.IIWI 

o Potencl• dll motor· 4 _:·_, • 
poiOI • 

0 Vf\lum•ll di 11 '"""''ale~·1 

nrJ i•· ··~ 'r•••'ll 1rf1 • 

~ BOHI•I¡,., 
. !WIHI·U4, 
l .• -:~·~,i 

i.l ... 
_.,~_, ......... ¡l,~~!llilb'i~al 
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\filood turning lathe 
liorno rnaR'b.l'81 coPIAJJc>IL • 
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• O(tatro veloctc1adcs criteriosamente 
estabelectc1as 

• Equipado com platO traseiro para pec;as 
de ma10res dtametros 

• Barramento em ferro fundido 

• Four speeds prec•sety scllled 
• Equipped w1th t('ilr lace plt~te for largcr 

pieces 
• Cast iron bed 

• Cuatro velocidactes r.rtteriosamente 
estabelectdas 

• Equipado con plato trasero para piezas 
de dtámetros rnavores 

• Barram•ento en hterro colado 

ESPf(IFI(fi(OE S Tf(i'ltCAS TE(41'11(AL S~ECtriCA TIONS · CARACTERISTICAS TEOIICAS 

• Oo~1tnto1 cnl•e oo .. tos o Qo,I,IIICr IIC! .... C~n • O"tlnt:ol ente ptJnlol 

Ce"'"'' 1320 mm 
• Oo&mctro ro•n~hel • s ....... fJ o'cr locrl • Oo&me!rO ldmrurble 

tohre o t>ar!J•n~nlo so tu e el b;~rram•enlo aoemm 
• OrJmt•1ro !Ofrlt'.lwCI o S"'"'9 OWN lO?I 11•§1 tldlt' • Or,meuo admonrbl• 

lO U< e O IUOOilt' da CS!><'<I soD•e el sooo•ur de le 
es pe" JOS mm 

• D·.tmct•o to•.,~twcl no o S"'""l nn OulbQdrd • Ot.lmelfll lrlmrutbll t'lt 
11•••6 l•ncuo "'"'"''' el pillO t•11vro 610mm 

o fl.rlli(O~I dO t'"O &ryQr~ s, ..... n~ .,., .. ~di • Rotaclo~tes de• t~e IOU 1100' 
1900 1]20 'lln'l . O &meno dO OIJIO o O·~'"''"'' o!,.,.,, lace o Or&meuo del oletll 

11 nuuo "''''" uese•o 350 mm 
o O Jmcl•o I!O oral O o Q,.,.,,r, <>1 l•ont IH" o O•amel<o Clel ot11o 

doant.JliQ t•IJOL del;¡nte•o 100mm 
o Canes do e••o ~··o•e" o ll··~d.,ncl and tarlllock o Conot del 110!1' ;~rhol v dll 

do con" a !>U"' o ''"o•srl IJP' '' lm(Jo'll caDe.at "'O"'•'Imorsel N' 2 
o ~VIO do~"" ""ore o .~ ... ,, .... "''~111101 ~ • OrrllcrodaterelrlJol 

""""'"' ~ 15,8mm 
o Curto 1!1 m;~nga rlo o "•"' ..... ~· • Curso ttet bu11 del 
' COIIII.IOOniO C.lb!'lll mOvtl 80mm 
o Pot~nroa oo m0101 

''""""""'" molo• • Po"•"c•a riel mo1or 
nriHrco · 4 flOios UU"'''' ~ I,JUI··s lfll~llCO · 4 l.lOIOI 2 HP 

• p,.so••o• .. ooou•u••m•rlo J\pp•••• ,,.., ... c•'l'" • Peso ne!o al.lroounldo 220 \Q 

.. 
1 - -· ---- ------

-- --1---i--+ 

__ j ___ ,_ ---- -1-+-f---1 

1 J_ -
¡--- ---------
¡--- -- -- ___ , _ __, _ __,_ 

-¡--·-f--+--t--
' --t--+---1-

-- --1----'1---i--. 

-¡ 
' 



,. 

,. 

' 

• 
• 
• 

• 
t 

t 

t , 
• 
• .. 
a 
• 
t 

• 
• 
~ 

11 

11 

11 

• 
~ 

• 

1 lVII~ 111\.AIUUII"""U U\..1'-'-'IIIU\,IVU '-"""'•••-.-•-.,.••--

Automatic thermo-electric hydraulic press 
Prensa hidráulica automática termo-eléctrica 

• Excepcional capactdade de produc;ao 
• Painel de comando com protec;ao elétrica contra sobrecargas 
• Sistema hic!rauhco da mats avancada tecnologia 
• Exceptional production capacity 
• Control panel with thermal ovedoad and no volt protection 
• Hydrauhcs system of the most advanced technology 

= ••• • Excepcional capac1dad de producción 

• CJIIJ 
Painel de comando con protecctón eléctrica contra sobrecargas 

• Sistema hidráulico con la mas avamada tecnología 

w 
Q"l ESPEC1FICAC0ES TECNICAS • TECHNICAL SPECtFICATIONS. CARACTERISTICAS ncNtCAS 

r~~l.o• 
. 1' 

J..L.__-~~1 

Alimentador de avan~to 
Stock feeder 
Alimentador de avance 

• Oin,en1.0U dos prdtOS o Plale dornensoont 
• A~rtura mhoml entre 01 • Mao~<num ooenmg 

doot ptalos lo out lJehvee•1 1....0 lo•&d pllfll 
o Espaco entre o Space bet .... een 

coonoaoumentot: cun•partmentt: 
. Cont 1 o<<~to mo~et o Woth 1 movtnt} colate 

12 compan•n••mo~ol 11 co,..parun..'fltsl 
- Com 2 proto• mthe•S - Vio!h 2 noovnog plaln 

13 COIT'Pirl•menlo~J () COiliO.lriU>eiiiSl 
· Co .... 3 fl<IIOI mó~eot · Wuh 3 mnvong Dla•e• 

14 cornp,:¡rtomen•osl 14 compdrunenul 
- Com 4 o•a•ot moveot · Wolh 4 movong pldllt 

15 comll&lllmerolotl IS C0rllfldllnoerol11 
• Forc1 "'"""'• tot~l o Ma.nnum p•nsure 
• f'ressJo nos ora tos o Pldl8 pre5sure 
o O•Jmetro 001 cohrn.hot • Po~IOllt doameTtlf 
hnlr~Uhcot 

o 0<JdnurldUe da colond•ot o Ouant•IV al po"o"s 
h•Urllulocot 

o Curso dat Clltndrot • P1s1ons suo~e 
hodrlluhcot 

o Ten•pera1ura m.!o""'' de • Maormum wor~ong 
uaO~Iho remoera1ure 

o Aegulagem do re1e de • Tune reta., ~<1¡ultmant 
leoni'O 

• Po1éncoa do mo1or • Three onase motor 
lullls•co · 4 ootos po-r- 4 poln 

o Peso hquodO apro•omado • A11proo net ....-eoght wnh 
com 3 nralos n-a~••• ) mov..,g plalet 

Utthza<:;.1o na pQ5rc;tto verttcal. honzon!al 
e angular 
Ro los de avanc;o com anC•s de borrad~"' 
mtcrcambt.1ve•S 

• OpctO!'Idl' 8 veloc~<1otdes 

Wor~ong on vc·tocal hOII/Qnlal and 
angular 005111011 
Ea~rlv rcpl,tCC<Jidu l<:>cd rol!ers wrth 
III!CrC1'1i111'1CI(•Ir• !11{'1 

Oot•onal B ~pcr;:oTs 

AprovcchatJIC en la llOI•etón verilea! . 
hOIIlOntal" ""qul.tr 1 
Roddlo~ 1le avance con arnllrn rlc cartcho 
•nt••rcan•bo.J]¡Ir' 
QpCtQndl 8 ~clfll<llddes 

• Ooment.~on .. de los platos 1200>r 2300 rnm 
o Abl!f'lurl m6oom1 entre lot 

dOI aJaiOI litol 450mm 
0 f1(11CIOI &nlle 

comolltomttnTot: 
• C011 1 pillo moVIble 

12 comoanm'loanTo•l 210mm 
- Con l olatot mov•bles 

IJ comgan,,,.enlotl IJOmm 
· Con 3 glalot mo .... bln 

14 compartimrenlosl .. ~ 
• CO'l 4 plaTOI FllaVIbln 

15 cornoarlomutnToll 60mm 
o fueru m.hima 101 .. 121JOOO 1(~ 
• PretrOn en lot platot 4,]4 l(gfcm 
• Or,)metro de lot ll•stona 

• C1nttdad de pisTOflñ 
145mm 

• • Curto de lot prstonat 
450 mm 

• Tamoarl!ura mhtma de 
lrlbe¡o 90"C 

• Aegula¡e del re16 de 
11emoo O· sq 

• PoTtrocoa del n"'IDr 
trol.loiJ!Co 4 polos 

• Piso neTo aoró .. mado con 
4 CV/HP 

3 pillos mo~·blet 6500 l(r;¡ 

/ 

ESP((;o~o(A(Cf 5 'fC '<lóA'S HCfiNICAl SPECIFICATIONS · CARACTERISTICAS TtCN!CAS 

o Velo~•CII<It>t ole ov•"(O 
• Aego.l•gem ve''"'' 
o RPqnl•qrm ~0'''''"' ol 
o l rolot tiC ovJn~u 

o l"~'"' U o!.'"'"" el~ 
lvdn<;o 

o Cu•!.o .e•l•c•l C!oo •o•ot 
ele avon¡;o 

o Po,~nc•• do moto• 11 
vclnc"IMJ•·~I 

o Peto loQt.oCIO 

• r,, '''"9 tocr!lt 
o • •"'""' •<Jou11ment 
o ·•~"IU"I~I •o1¡ustment 
• 11, ··CI<nq roll~•s 
o r,., .. , ,oller ""'U'" 
• r~c'long roller ~e•1oc1l 

¡t•o•e 
o "-'oonr oo"'"' !2 soeedsl 

• Velnc•d•du de 1v1nct 
e Regull¡l! ve•IICII 
o Rer;¡ul11e hOIIIOn!ll 
o J rodollot de •~•nce 
o Ancr""' de 101 rotlollol 

r:ll 1vanca 
o Cu•to .,.e,.,•c•l di lot 

rot1ollo1 de av1nce 
• PoltlnC•I del moTor 12 

v8IOCodad .. J 
o Peto neto 

1fl~)(lmmm 

lOO m"' 
~00 mm 

,;111 ''"" 

4~ mm 

10mm 

* fi 1 * 
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Guia angular 
Mi ter gauge 
Gula angular 

Trava do volan1e . .-.-.-.-­

Wheellock 
Traba del volante 

.. 

Serra circular com eixo inclinável 
Tilting arbor circular saw - Sierra circular con eje incUnable 

Protetor da serra 
Blade guard 
Protector de la sierra 

. ~.· 

Ui#§i-,P. 

Gula 

R'P 
Gula 

,P,olc,ng;>dc' de apo1o da guia 
Rip fence support e1~~:~ens•on 
Prolongador de apoyo de la gula 

rava da gUla 
A•P fence lock 
Traba de la guia 

lo de mov•menta~ao da guia 

Fence adJUSting knob 
Manípulo de mov•mentac•ón de la gula 

do votante 

Wheel,ock 
Traba del velan te 

de ajuste da inclin~.io da serra 

Saw btade tilf1ng wheel 
Votante de ajuste de la ¡Ocl1nac1bn de la sierra Volante de ajuste da ahura da 

Saw blade rais•nQ wheel 
Volante de a¡uste de la altura de la s1erra 

Mod.RT-40/PLUTAO 

./ 

.. 
N 

"' .. 



.,• 

Amolador semi -automático 
Semi· automátic blade sharpener 

Afiladora semi-automática 
700mm 

Moonípulo acionador do rnovimerdo 1-torir.ontol do moto-•nmeril 
Emery whf'.el 1-!orirontol run lev~ 
Manipulo accionador del movimiento Moriz.onto/ d•l motor-~tmeril 

lo¡,positi"o de regulogem de ten10o do filo de ot¡o 
Steel bond len,ion r•guloting de11ice 
Oi1posilivo poro regulo1e de lo tenti6n de lo cinto de acero 

1 
:. o 

~·fj 

(:,j 

dtt regulogem do altura do esmeril 
wh-1 "erticol heighl odju1l~nt wheel 

Volante de reguloje de la altura del etmeril 

~Q -Ct'<Jve elétrico 
Eleclric 1witch 
llave eli<trico 

11 

Filo de oc;o 
Steel bond 
Cinto de onro 

/ 

Mod. RY -70/ REAL 

/ 
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SERRA DE FITA 
BANDSAW 

SIERRA DE CINTA 
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Serra circular radial 

Radial saw • Sierra radial 

Manivela de ajuste da profundidade de corte 
Oepth-of-cut adjustrnent eran k 
Mantvela de regulaje de la profundidad de corte 

-.· ,. _____ _ 

1 
~: • 1 • .. 

• .. 

. 1 

.: 1 ·. 

l •. ·~d r': ·~ 

\ 
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Posiciona~,,. do movimento gHatório do cabe~ote 
HPadstock rotating pos1tive stop 

Limitador del movimiento giratór10 del cabezal 

Posicionador para o movimento angular da S• 
Blade tilting nositive ~ 

Limilado• para el movimiento angular de la si• 

,. 
,; 
:' { 

.. J 
.:--1 

Mod. RR-35/GALÁXIA 
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FURADEIRA HORIZONTAL 
TALADRADORA HORIZONTAL 

HORIZONTAL DRILL 
MOD. FH-270 
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Plaina desengrossadeira _de 4 faces 
4 tace planer - Cepilladora desbastadora de 4 caras 

Pa1ne l das eh aves de comando eldtrico 
Electric control panel 
Cuadro de llaves de comando""'"''" 

l . ,. 

"1~:: .. 
) 

.) 

J ) 

J 

Volante de regulagem da altura da me$a do euc.a pana. facas 
Hand wheel for tabla height ad¡ustment lar lower cuuerhead 
Volante de regula¡e de la altura de la mesa del e¡e porta-cuchillas 1nhu1ar 

de cavacos 
chute 

GULa da madeira 
Wood guide 

fa de la madera 

Mola de pressdo 
Pressure spung 

(]~~~§~~~~;:::::::=;;:¡-\~----- Resane de pres16n 

Mod. RM-44/ ESMERALDA -4 
' '' 
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PLAINA DESENGROSSADEIRA 
THICKNESSER 

CEPILLADORA DESBASTADORA 

' 
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Furadeira horizontal oscilante semi-automática 
Semi-automatic horizontal floating drill 

Escoplo horizontal oscilante semi automatica 

Mandril porta-brocas 
Drill chuck. 
Mandril porta·brociiS 

Limitador 
Stop 
Limitador 
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excéntrica 
E xcentric vise 
Morsa ucéntrica 

...-'""'"'""o' de profundidad& do rasgo 
Slot decth stoP 
Lrmitador de profundrdad del corte 

Á lavan'" do movimento horrzontal da mesa 
Table horizontal movemel"'t rever 
Palanca del movimiento horizontal de la mna 

Vnlanta de ajuste do movimento vertrcal da mesa 
Table verucal movement ad¡ustrng wheel 
Volante de a¡uste del movimiento ven real da la mesa· 

Mod. RI-11/SIDERAL 



Sow 

Respigadeira de 2 eixos semi· automática. 
Tenoning machinewith 2 spindles semi-automatic 

Espigadora de 2 ejes semi· automá tlca 
,120mm 

Mandril porto-local 
Tool ¡,ofd~ Mead 
Mandril porta-cuchillo• 

Conjunto da mona excintrico 
Excentric Yise ouembly 
<;o•ni••nl•o de la mordaza Oli!Céntrica 

Guia do madeira 
Wood ¡¡vid. 

- Guio de lo mad.,a 

Lim•lodor da madeira 
Woocl stop 

""""'"'' de lo madero 

Volante paro re-gulogem do Dngulo de inclina~Do da me~a 
Toble tilt odj..,tting wheel 
Volante para r&Quloje del ángulo de inclinoctón de la IMICI 

Mondrd porto-mHros Mod. RO-30/ZENITE 

Volan•e de regulogem de altura do conjunto do 
Toble onembly height odjustment wheel 
Volante de regulo¡e de lo altura del conjunto de la mesa 
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Alguns eaemplcs de trobrolhos que podem ser e•ecutodos 
Sorne ••omples of worlu rhat con be perfOf'rned 
Algunot e¡emplos de los trabajos que pueden 'er rflJiilado• 



A Ptalna MÓtdureira modelo Ml-160 loi projetadci 
e construida dentro do mais alto padriio de 
Tecnología Industrial de fabrica¡;ao, para 
assegurar a mó.xima perte1¡;ao na execut;ño de 
trabalhos continuos. 
Toda estrutura é construida em ferro fundido, 
combinando estahilidade, solidez e recursos 
que garantem acabamento de alta quahdade. 
Máqu•na compacta e versátil, espec•almente 
indicada para labricat;8o em alta prodw;:ao de 
forros, assoaihos. tacos, lambris, rodapés e 
molduras com varios perfis. 

A Ml-160 é urna maquina totalmente blindada 
pois tem todos os conjuntos dos e1xos e da 
motoriza¡;ao lixados na base, elimmando 
qualquer tipo de vibra¡;a.o. 
Para me\hor qualidade de operacáo da madeira 
a Ml-160 possui sua mesa de entrada com 
1 200 mm de comprimento. 

' ' 

The Planer and Moulder model Ml-160 was 
designed w•th the highest pattem el industrial 
Manulactur~ng Technology lo assure maximum 

r.erfedlon in executing continuous work. 
ts structure is built in casi iron. comb1ning 

steadiness, strenght and features that assure 
high quality f1nish. 
Compact. salid. specially indicnted lo produce 
cellings. lloonngs, parquet blocks. wall panets. 
baseboards and various prof•les. 

The MI- 160 is a totally shilded machine and has 
allspindles and motors hxed in the structure 
elim1nating the v•b•ation. 
The Ml-160 has a 1200 mm infeed tabla lar a 
better quality of woodworking. 

* 73 * 

.;: 

La Cepilladora Moldurara modelo Ml-160 fué 
proyjedada y construida con lo mas alto n1v~ 
de Tecnolog•a Industrial de labricacion. para 
asegurar la maxima perfección en la ejecución 
de trabajos continuos. 
Toda estructura es construida en hierro tundido, 
donde estabilidad y solidez son recursos que 

. garantizan acabado de alta calidad. 
Maquina compacta y versatil, especialmente 
indicada para fabricación en alta producción de 
lambril, rodapié, molduras. machiembrado, etc. 

la Ml-160 es una maquina totalmente blindad, 
todo sus con¡ untos de ejes y motorizacion son 
lijados en la base. eliminando cualquier 
pos•btlidad de vibracion. 
Para mp¡or calidad de operacion en la madera 
la Ml-160 tiene la mesa de entrada con 
1200 mm de largo .• 

/ 

1 
1 

1 
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• Fresadora superior copia.dora 
Overarm router 

Fresadora superior copiadora 

Brake 
Freno 

Alavanca de regutagem da allura do pmo de guia 
Gu•de pm height ad¡ustment lever 
Palanca de regulare de la ahura del pino de gula 

Pedal de comando do cabe-;ote 
Headstock rise and fall control pedal 
Pedal de comando del cabezal 
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!imitadora da allura do cabe~ote 
Heads!oclr. he•ght stop turret 

Limitador de la altura del cabezal 

Mod. RU-60/TUPY 

• 



' ' .. 

Sierras 
~59-.&111 

CON •ll LINEAS 
1176374 LWSAME 
11r.oo.&l lWSAME 

~ r;eil'l':?A:¡!'fc ..: e. 
""'·~"""'""'" •• <D~~;·,';,",;'~: . .:"'n-"'.' '''" 

--· .. ""'''-•••"-O>' 

ACCESORIOS PARA MOTO-SIERRAS MC'CULLOCH 
CASOUNE POWEAED CHAIN SAWS ACCESSORIES 

C.I.DEH.I.S 
ícOOíG0-CATALCG0 

LW$A 1 PROVEEDOR 

f""" IIJJ4.4 ....... 
l IIUH 
¡· IIJ1•1 

~---11U ... I 
lllzt.l 
!lJu-4 

2101121 
U91o 
B"l9 

"'" ·-92101 
U lOO 
.,~, 

21•l'OI 

~" 
71•190 

""' .,... 
-· "'"" _, 

a•ARAS 
cooiGo CATALOGO LONGrJUO 
LWSA PAO\IEEOOR ..... """' 
toG.I-1. 2U2)oo " -· .. ~ .. 
toSU-1- '""' "' tot:z•r ·- " ---~- -· " -~~ 112a. " -IICN.U.·I 1111! " ...,.. ~ ... " 

CAAACT'EAISTICAS 

.SILA[l()A """""' Ct.Of.NAS 

·~"' LUOAICAOOfl IAC[lf(P.q 
U .... IAOOI' IIAHUIU DE I..........S 
Ll-10 .. 0E l.t- :lo-u' 

u .. .,,a .. OE ~~ .. w 1':17 
PQAU liiUTQOo l 1 .... ~'lT 

POAI ... LI .. AIO• :lo :lo .... 112" 

l&l.llol(lROS CA.L.L8AE 

,., . -· -· .... 
nu 

"" "" .... 

""" .. » ·-.. .. 
'""' .... ... , 
'"' 

PARA 
MOTO SIERRAS 

Pu.410'l'CQII~ICIOO 

~·~ 
""'11(17001,0.1000 

SIERRAS CINTA PARA MADERA 
1YOOD CIJITLNC. SANO SAWS 

Cot.RACIEAISTICAS 

't.l#•coo&O oe; toArt 
CldiO&HlA 
UY SllUA. 

• .UOC1t0 

"""' 
vuoc•o•o oe SllRR& 

, lllni'OS 1 liii...UIO 

IIOTOit RtCa..&IOD•BU. 
'IIIODU.O DE 
~ PU.O IOETO ot#ltO.l. 101. 

450 

1 

IIOCitWlLL 

·~· 1 
'"' . 1 ... ,. 
"" a"''' .. 
l/0 Cf o POLOS ... "' • 

IIOCitWELL YERASUIIUL 

'"' •• 1 ' "' "" • .. 
1 .• ... ,. 

~· 
"" " ; ...• ~" ~ lloll 

.. "' 113CF oPCM.OS 
l/o C.f o POLOS 

""' ·~"' 
" " 

P.a. SO 

ola 
a1a 
oJa 
o 11~ 
Ol1S 

O JI~ .. ~ ·-

1 
PARA 

MODELO 

-e-·:u 
PM- tilO 
PM- &10 
p ... 100 
PM- 8!.0 

py. 8!.0 
PW-1000 
Pt.t-IQOD 

1 

.. 

SIERRAS CINTA PARA MADERA 
WOOD CUTILNC. BAND SAWS 

DE PISO 

lollo.RCA ' P•&ER 1 

1 C.t.ULOOO PAOVl[OORI "'" 1 

COOitOO L'"Sot. 
-. 1 ._ -.... l-

.t.CEA81 

,_ 

708 .. 1110 
1llV ~l11 
1nr.l71 LWSAME 
17601)11 LWSAME 

1 VlA&STEOUI 

1 • 

Sierras 

' F P•&ER i OA1oii8RO.Z: 

1 "'~ 1 .. 
l.:.rN :. -::l.. -. ..;. .... -~--~\ ·::•--.:.;,,.~· . ..:.:f·._-:·.mn~~ 

C.u!.&C1UUSIICAI 
",.t,,..LOlOiolouc..:~a.l.L .... , .. ,,~os lout.tDIIi ;,.....,..,IICIS 1 ""'¡;,.o"', ,.......,IIICII 1 IU.COIOoSI ....... ~ I'U.r..ot~ASI 

CAPACID.IQ ' - • 
1 

~ 11 " .. ~ " ... - " - • 
CIC:QitU 

1 

·~ 
,,~ •W .. .. ""' GAIIG&Ofl .. - " ·~ 

..... 
, ........... ·- "' .. 1 "' " 

., ' .. "'' ' '" ... -· ,.~ •n •·••• ¡1~ '" l ,, - lU '-'' .... ,., l.O ... m •• 

VILOOCIIID N 
lllllltll ... ... .... 
.cTIIOI 1 ••OOUTD ... -COlO 1101011 1 C-f o II"'O.DI ' ··~ • .-o..os 2 Cf oi'OI.OS o e• o POLOS 

IIOTOit OlltO.IOIOAal 1 Cl • 11101..01 

•no liCIO .,..o.. •• "' .. ·~ ILOC.OI-01 .• 
...... MIDQA. '" ..... ~ W)h ... 110 ... -· 

"'i 

~~ 
~~ 
~ 

.. .. 
\,_)51 .. . 

..... P"CoiOIIIOU T -~ IIWAI•I & t-.o '"' HtwoO •~~ lULUOS IIL 

-· -·---·" 

., 



W E I L L A. /HOJA: L E O N s. 
Proeeudo El : 09/04/92 liBRO ·lECNICO CO,_. PRECIOS 

I~CODICiO 1 lcRTRLOGO ¡NOTA/ ~ . ~ ~~;;;ie:l ~~~~~Q 1 ui~E· ! -~~TORRE· 'PESO! 
U tW~R 1 P 11: E C [ 0_/!?RQ.Y..U .. ~.H:!~RIO'~j::~_I__MOOI;.LO_LCON GUIR_j tT1. 1 nt1 t1t1 I,;OM~NOFIBl~ !li(ti.l.... 
s¡tiOS 6·8¡ 2,097.91~EB·P 11-JF. ~i'iB~~~ ii"'iilOjTflLLlrlnBITT::.O 1200 (8"1 116 !5/'1')131/• c .. ; 2ot0S¡l¡ 
5180314·91 1,641,441 112 12 ¡vERRSIEGUI¡OE enrKOIITlCL!NnBtE19o \250 {IO'')Ii8 isi8"J 1i'C.f.; 4 POLOS !59 
5!60377·71 4 7!5.3\1 125 1· • !VERRSTEGUI!OE PISO !FIJA 1170 1450 1!8"!122 /11B"I!6 C F, 4 POLOS !234 1 

IlOTA: (l) StERII:A CON El EJE DEL DISCO lt1CLWMLE R 45 G~ROOS. 
(2) ESTA SIERRA INCLUYE· GURitQA PRQIECIOII:A PRRCI El DISCO. 
(J} ESTnS SIERRAS INClUYEN: MESA lNCLINRBLE A 45 GAnooS y GUR~OA Pv.OTECIORR PARA El DISCO. 

t CC'OIGO 
9 LUSA 
S 50028·8 

S 150318·0 

t COOIGO 

SIERRAS CIRCULARES CON tSCOPLEAOQit PnQR 11ROfRR. lOE PISO!. 

P R E C 1 O 
5,988,-401 CRTALOCO PII:OVEEOOR: -<ce SCM·l ,.,.,. ncHPCR: "f'IE~RISUSR" 

CQrlO SIEII:RR CIRCULAR: CA~. DE CORTE 12'7.....,, (S'); OlrE.NS. DE LA nE.SR '110 • 915,., 
COnO ESCOPlEilDQRA: P/8ROCAS ~ASIA l/2", 12.7rrl"',, DlrENS. OE LR nESR 460 • \80'""'. 
Cf1R¡::r,CTS. CPRlS.: 01Rt1. DEL (JE 25.-hm, {1'); t1E5RS nJUSTABLES. PESO 250 1C.9s. 
SE ENTREC¡::r, CON.: MOTOR OE 3 C.F. 22'0/UOV.l y GUIA ltiCUNPBlE. 

NOTA: SE IIECOMIEtlQilN DISCOS OE 50 A 350tnn. (10" R 14"1 
'7,321,581 CATALOCO PROVEEDOR: <u SCB·J ,.,,. nnQCn: 'F.PJ19ER~ 

COI10 SIEUR CIRCULAR: cnP. DE CORTE lOO'"". (4'); CitE~. DE LPI MESA·········· 
COI10 ESCOPLEilOORA: P¡9POCnS ~ASIIl·-··-·····-··-; DUE.NS. DE LA t1ESA ......... . 
CnRACTS CRPILS.: OIAM, DEL EJE 75.4'"". {\"); ·········-·--· PESO 200 lt:gs. 
SE ENTREGA C!)N.: MOTOR DE 3 C.F. 220/UOV., y cu¡n INCLII>IABLE. 

NQTR: SE RECOMIENOnU DISCOS DE ISO A JSOrlm. (6" A T•"J 

S!(RRn~-~.tRCULARES UtHVERSALES. PARA t1AQERR. (OE PISO) 
'VERAST~uut· 

9 LWSA P R E ':: 1 O 
S &0381-3 5,731,345 CATALOGO PRDVEECQQ: (e< lB :-n 

COno SIERIHI CJRCULriR: CP.P, DE COPIE I\41T1'1!. (l·l/2'}, CON DISCO CE 355""'.(1-4") •j• 
70'"". 12-J/4'), CON CISCO O€ 2QO...ro, (8'): Ol!EUS. DE U:l MESA 890 111 491)rnn, 
GUIA INCLINRBLE A 45 G~AOOS; O\f'lf![ll10 DEl EJE: 22'TT11. (7/8") 

(0110 CrltHEAOORA· A'ICHO DE CORTE !OO>ml (4"), PPOFU~IOlDnO MRM, COII:TE 8.3m'll. {1/l) 
DIR11ElRQ DE l'l CABEZA (II'JNECO) DE 73,....,, (2'-7/B"I 

COMO ESCOPtEflOOIIA: P/BROCnS ~ASIA 1/2~ 12 .7'""'.; 'F"VOFUNOIOAO !'11lMit1n" O CAUEPR 
TRnNSVEPSnL DE LA MESA: 20Jm'l'l. (8'); LOriG. ~MIMA O CARRERA LONG.: IS7nfll, 
CnRPEII:R VERTICAL OE 145m~. (~·11/16") 

CnRJ:ICTS. CRRlS.: VElOCIOJ\D OEl EJE llE J5'10 R.P.M. 
t1ESflS CE LA SIERRA y LA CRtiiEAQQIIA·ESCOPLEPOORA C/MOVI111ErHO \'E~T ICnL AJVSTRBLE 

!MPORIRNTE: SIN MOTOR, SE ~>'Er.OM\ENtlA DE 3 C.F., 4 ~OtOI:i, 220¡UOV. PESO 2'!1 r:¡•· 
SE ENfltECR CON: OI3CO DE COIITE DE )50.,..,, {JI). t'liSCO P¡FPISRR OE 210'"". (8·1/ 1¡ 

GUIIlS, 2 ~ALnrJCCIS pnqn El MOVJtllEIIIO DE LA MESA y SUJETADORES O 
Ln nROERn ~ ESCOPtEnR, 

SIERPR$ CIRCULA~S PCIRA MADERA <eH 8QI-ICQS ,.,.,., 'VE,OA91EGUI" 
~Go 1 1 ~Rifir"l 1 
!lLJ..Wia 1 P R E C 1 O \MOOElOI OESCRIPt;~ 1 
5!91405-t! 484 SIQ )11 J8!lNCOti'ETill'CUI 

1 CODIGO 
8 L'.JSR 
S 80731-l 

S S02J0-9 

SIERRRS CIRCULARES PRRA METALES. DE BnNCO~~ 

P R E e 1 o 
3,553 OL CAIRLOGO PPOVEEDOR: coc PECOIIO Tt-J\5 PL•JS h:>- PESO: !SI k.g1. 

APLICRCIOtlES.: <U pn~n 11EIP.LES FEP110505 .,.,.,. 
CnP. DE COPIE: EN PEQOtl()O 105ITTI'I. (4·!/8); CUf'IOI:'CIQO !OO~m~ (3·15/IB): 

RECTP.,IGULAR 140 • ~O rmo. (5·1/2' • J-1/81, EJE DE 2' VELOCIOP.OES J0/60 R. P.M. 
110VIt11EtH0 GUATORIO HP.STA 60 GinDOS; t1 111DI! U!FA51CO DE 1.5 y 2 C.F. 220V. 

SE ENTREGA CON: DISCO A.V. DE lOO,..,.,., PQE~lSR DE nCCION ll:nPIOR, BOMBA OE QIAFRAG· 
t1A PnRA ENr~JAMIENIO ¡ rorE PnPA COIOITES !CUALES. 

(((El No. OE DIEt!TES OEL DISCO, il PE ICION DEL CLIENTE )n. 
4,286 OL CAIPtOGO PII:OVEECOII:: <«vELO~ TF-JSO H) PESO: 145 1(9'· 

APLICQCIONES.: «C PAPA P(ll:r!LES DE AtUt1ltllO y f'!ETRLES HO FE¡;ROSOS )H. 
CAP. DE CORTE: EN REOOtllO 122'TT11. !4-IJ/1~1; CUFICinOO 110m"n. (4·5/16); RECTAtlGU • 

L~R 195 11C 90 '""· (7-11115 • J·l/2); EJE DE 2 VELOCIOAOES 1800/3600 II:.P.M. 
noviniENTO GIRATORIO E lt¡ClltiABLE HASIA 45 GII:AOOS, t1QIOR: UH'PStCO OE--
1. 8 y 2. J C.F. 220 VOL 1¡ OS. 

SE ENTREGA COH: UN DISCO CON ltJSEIPTOS DE CnC!SUPO DE TUNGSTENO DE 3SOITI'I'I., DE 84 
o 109 01Et11ES, PP[NSA DE ACCION IICIPIQA, BOMBn DE QlAFII:AGMA PAII:A 
ENfRIFIMIEtiTO y rore: OE (OP·TES IGUtllES. 

C<CcEL No. OE OIENIES DEL DISCO, A rETICION DEl CLIENTE)..,., 

SIERII:RS CIRCULARES. A,V. ((C'ISCQS)). PAliA t'E1nU5 ~[POQSOS. 
~~~II:~~~~ENO OE 32rnn. PARR MODElOS lt1ET IIECOPO t Sln¡oLE'(. 

1 1 1 1 1 r .. ~ '' 1 
t)COOIGO \ \ ClAn. (NUI1(00 Of! 'JS('I 1 
!tLJ,/ol5A 1 P R E' C r O 1 nn 1 Dlli!!i.L.I Etl 1 
!!11'4246·3\ 114,401 1200 {I"J liGO ¡fffi1'IT'['i"0rl'G~I 
8124;:47-11 21'5,92'2 (2SO {10') lll'Z IES!C'l'(IU¡on;, NLGnOA51 
!1127830·11 245,92'2 1250 {10') \160 ¡I'E11FitE5 C:llt•E!OS 1 
8124248·0( 245,922 (250 (10'} 1200 ¡r~pqtES LlElCI'lOflS 1 
H~ ~4 9 ~ 6! 4 ¡:; ~ 069 1 3QQ._ill..:.L.1..!.ll.U.L,__j ~t'Jf.:l.l_t..! lº•------
BI<4i5'0'7i¡ 4\0,810 1300 (12") 1110 ISOt!C'US 1 
9124251-0\ 410,810 1300 tl2"l 1132 ¡Esro~~ruon5 CII~Ese~s 
8127858-1\ 410,810 IJOO 1\2'') IIU/180 (50LI(I05 DtLCI1005 1 
8J24252·8( 410,810 (300 (12~1 !liSO ¡E51P1J(I 1JPnS Q(l(,nQnSI 
!l1~~5,·51 a¡Q....§J.Q.._.UQO !12~1 liliO t:.f~~LLn.9~VE5D5 1 
~t.4¡~4-4j 410 810 jJOO {IL't IJOOmLp•E'd"!t[5 L•ELG~OS 1 

NOTA: CON (•) RR11CULO OESCONTINI.IADO, ~AVOR DE CHECAR 0\STEt~CIAS. 

2072 

211191 
, 050JVI 

050391 

130192 

211191 

050391 

050391 

ITA 090492 

ITA 090492 

ITA 090t92 
ITR 090492 
1 '" 090492 
1 TA 090492 
1 TA 09049( 
ITP 09049< 
ITA 090t9~ 
IJA 09049; 
1 lA 09049; 
ITA 09049; 
1 TA 090•9: 

CONTINUA EN LA HOJR: 207 
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PALLMAil'IN Telefax-No.: 
: "'.:J~ /J. l.;; JI V~~ -

VIAJ 1M/) tJ$4 
Wolfslochslr. 51· Posllach 1652 
D-6660 ZwelbrOcken · Dale . 28. 5. 9 3 

·-----------------Tel. (06332) 802-0- Telex 451135 
Telelax (06332) 802-106 Sr. Dieter 

From: -------------------Total pages: -------------
Grupo Earn, S.A. de.C.V., Mexico Th: __________________________________________________________ ~ 

Al t.: 
Sr. Hugo Osear Vieyra G.CC: -------------------- Telefax No.: _____ 5_3_5_6_7_5_0_ 

~3-11~u fax del 20. 5. 93 
Subject: __ _::,~,_-=::::.==;_¿~L..------------------------

Muy estimado Senores, 

Anexo los precios actuales FOB incluyendo embalaje marítimo des los siguientes 
máquinas: 

Maquina Tamiz Vibratorio Tipo VSR 2/2.000 x 6.000 con motor 
de accionamiento 

Astilladora de Tambor tipo.PIIT 400 x 1050 con motores reduc-
tores, con mando automatice de avance, con llave dinamome­
trica con engranaje planetario, pero sin motor de 400 HP 

Viruteadora de anillo tipo PZKR 12-450, maauina completa con 
2. cesto de portacuchtlla, con un juego de paquetes de cuhilla, 
con dispositivo de ajuste de cuchillas, con sistema de freno, 
con dos carros para el transporte de los cestos, con disposi­
tivo de ajuste de la rueda de percusion, con canaleta vibra­
toria, con tambor magnetice, con separador de gravedad, pero 

DM 72.080,--

D~1 398.870,--

sin motor principal de 300 HP y sin motor reductor DM 483.950,--

Contra-Selector tipo PPSM 15-720, máquina completa con cana­
leta vibratoria, con tambor magnetice, sin cascade de imanes, 
sin motor principal de 500 IIP, sin motor reductor 

Molino de Doble Corriente tipo PSKt1 15-720, máquina completa 
con canaleta vibratoria, con tambor magnetice, pero sin motor 
principal, (el molino PSKM 15-720 no tiene motor reductor) 

Detector de metales para astilladora tipo PHT 400 x 1050· 

~1uy a tentan~te' 

Sr. Die ter VI 

DM 326.940,--

DM 259.260,-­

DM 18.965,--

J:¡¿5rStüo.r Aói'-A'f,<AJ)Oi> rA. 
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CENTRO DE MAQUINARIA MADERERA 

.AtacWunac· 
S. A. 

ffiLFO Ei'R\1, S.A. OC C. V. 
SmAPIO RENXN 59 
CU.. SN. RAFAEL 06470 
l'vE'<ICO, D.F. 
TELS: 535 57 50 546 0013 

Santa Margarita llo. 210 
Col. Del Valle 

Tels. 976-02-13, 576-03-13 y 576-54-88 
Telex 01775622 Fax 576-32-39 

C. P. 03100 

--'-!ltftl Cilr, "110r--. FF-.-~-

JLNIO ~9 OC 1994. 

AT'N: SR a30'R VIE'!RA 
================== 

En atencion a su solicitud, tenemos el gusto de poner a su atenta conside 
racion .la siguiente cotlzacion de maquinaria; 

l>l'QJIN"RIA 13A.SICA PAR/\ FAffiiCA OC l'vLI:DLES: 

1 CEPILLO DE 20 " M~ [JJ]RJ'J N<\CICN\1... MTI. e 20 MJiffi DE 7. 5 1 P. 
$ 18,920.00 M. N. 

1 OWICPJXR OC 12" l'vWV\ 0.11 L I1W 1 LEÑJ l'v(D. !ES 300 l'vOiffi OC 2 1-P. 
$ 2,695.00 DLLS. US. 

1 s 1 ErnA e 1 RCUAR ~ L.AZZAR 1 1 TAL I.AN\ rvrn. es 4 1 l'vOiffi oc 6. 6 f-P. 
$ 4, 569 DLLS. US. ( CIN 11\UIN<\CI<N ) 

1 

1 SIERRA RADIAL l'v!ARC'A OJG\ CIN l'vOIO~ OC 2 1~. ITALII'N\ , 
$ 6,577.00MN. ' 

1 S 1 ERRA .el NfA MAOCA aJilUJ N<\CI CN\L l'v m. SC 1 6 CIN l'vOiffi OC 1 1 P. 
$ 6, 470.00 MN. .. .. 

1 IUJ!ffi M-'RQ\ ~1 N<\CICN\1... l'vOlffi LC 3 1 P. l'vl:.Y\ II\UIN-\l3LE, MXA 
NICO. -
$12,250.00 M.N. 

SI LC6 M.JEI3LES V/'N A IR CINVIN\IX:,'6 (CT_N l:Nrt\!3LEJWX:6 Y rvi'LffiA. M'CIZA) 
SE REQ..J 1 ERE IIC8'W.S LA S 1 ClJ 1 ENTE tvi'QJ 1 N \1~ 1 A: 

1 ESCl.J",[lWXRA M\1~ I..AZZARI ITAL IAN\ ,\(D. CS 4 1 CIN GA.RRO OC 2. 50 
OC LARJJ, DISCO 11'-CISCR 5. 3 IP. 
$6,609.00 DLLS. US. 
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CENTRO DE MAQUINARIA MADERERA Santa Margarita No. 210 

Col. Del Valle 
Tels. 57~-02-13, 576-03-13 y 576-54-88 

Telex 01775622 Fax 576-32-39 
C. P. 03100 

MEXICO, D. F. 

1-DJA #2 

CRI..lD EiW 

1 1 RJvro JI.16.RCA CM 1 L J'viD. 1U 9 2 O CM 1 L ffi'\..5 1 LEÑ) MJTCR CE 5 1-P. 
$ 3,061.00 DLLS. 

1 ESCCPLO l'vt'RO\ CMI L mAS 1 LEÑ) l'vffi. I\1JTffi. CE 2 1-P. 
r~ $ 2,645_.00 DLLS. L5. 

r ESP 1 (;A[XRA. rvu.D..JWX.RA. !:E 5 EJES JI.16.RCA CM 1 L J'viD. REM 5 E 
MJTCR CE 7 HP. TOTAL 
$ 5,932.00 DLLS. L5. 

1 TON) JI.16.RCA TIRRID\ ESPf'l\0.. <IN 1\{JJ"(J<IE 3 HP. ( SEMIN.EVO) 
$ 14,000.00 DLLS. L5. 

1 LJ.jf'UR<\ CE lW'D\ M '-KA CMI L l'vffi. LIX 2 500 ffi<\5 1 LEÑA. MJTCR 
!:E 5 HP. 
$ 4,980.00 DLLS. L5. 

P/1RA lN\ COf 1 Zf'CICN M\S Fru:CI SA. 1\BES ITA'>C6 t\C6 IM'Qlv[N t\CERJ\ 
CEL TRAB-\}0 ESPS:::Iflffi A REALIZAR. 

LC6 PRECIC6 PNTEHI<RES 1'0 IN::LUYEN l. V. A. 
PRECIC6 L.AB. l'vEXIffi, D. f. 
PRECIC6 SUJETeS A CA\-010 SIN"REVIO AVISO. 
Fl TIFD CE O'ivDIO SE TCM\M CEL OlA EN Q.E SE EFECJU: EL i·/ill: 

. ~lAS: JI.16.RCA CMI L 2 /W:J5, OTRA 1\~ 1 NIIRIA 1 PÑJ • . 

' ' ' 
OCSCUNrC6: A TRATAR. 
0\f!Rffid,.: INvEDIATA, SALVD VENTA ENmEli'NlD. 

. .. ·-. 

AlENrPM:NTE, 

,, 
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1.- The Appraisal of Machinery and Equipment 
Noble L. Davis 
American Society of Appraisers 

2.- The Appraisal of Machinery and Equipment 
John Alico 
American Society of Appraisers 

3.- Folletos y Catálogos varios 
Lean Weill 
Anayac 
O mil 

4.- Apuntes personales. 
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TRANSFERENCIA DE CALOR 
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V.-
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TRANSFERENCIA DE CAIDR 

DEFINICION.- Se define cano el intercambio de calor (diferencial de 
temperatura) entre cuerpos calientes y fries llamados Fuente y Recibi 
dor ó bien se define corro el intercambio térmico en un sisterra defi':: 
nido. 

Un proceso de transferencia de calor se relaciona con un intercambio ténni 
oo, tales cono los que ocurren en equipo de transferencia de calor tanto en .iñ 
geniería rrecánica caro en los procesos quliTcos este enfoque realza la importañ 
cia de las diferencias de temperatura entre la fuente y el recibidor lo que es 
después de todo es el potencial por el cual la tranferencia de calor se lleva 
a efecto. 

Puesto que la tranferencia de calor considera diferencial de terrperaturas, 
la pérdida de calor absorbido por un cuerpo deberá ser igual al calor absorbi­
do por otro, dentro del mismo sisterra referido. 

La fónrula básica para el cálculo del intercambio de calor es la definida­
cono la Ley de Enfriamiento de NEWl'ON. 

Q =AK~T OONDE: 

Q = Cantidad de calor transmitida 

A = Area de pared 

K = Constante de proporcionalidad 

t:,. T = Diferencial de terrperatura t 2 

II MECANISM::S DE lA TRANSFERENCIA DE CAIDR. 

( BTU ) 

( PIES2 

( o F ) 

Conducción.- Es la transferencia de calor, a traves de un -material 
fijo. 

Convección.- Transferencia de calor entre partes calientes y frias 
de un fluido, por rredio de rrezcla y I!Ovimientos de flui 
dos. 

Radiación Es la transferencia de energía radiante, desde una fuen 
te a un recibidor. 

* 2 * 
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III CIASIFICACION DE El;)UIPOS PARA IA TRANSFERENCIA DE CAIDR. 

A.- Generadores de vapor ( Calderas ) • 

B.- Intercarnbiadores de calor. 

c.- Torres 6 sistemas de enfriamiento. 

IV GENERADORES DE VAPOR ( CAWERAS ) 

Son el conjunto de aparatos destinados a la producci6n de vapor, 
normalmente el líquido empleado para la generaci6n de vapor es el -­
agua. Las partes escenciales de un generador de vapor son el horno 
y la caldera. 

En el hamo se produce la canbusti6n para elevar la temperatura, 
el calor del combustible pasa a la caldera por el mecanismo de radia 
ci6n y convecci6n, produciendose la ebullici6n del agua. 

En la caldera tiene lugar la vaporizaci6n, es decir, el cambio -
del fluído del estado líquido al estado de vapor. El objeto de to 
da caldera es hacer que los gases de canl:usti6n que vienen del hamo 
a una terrperatura elevada, corruniquen su calor al fluído que está -­
dentro de la misma. 

Las calderas se dividen en dos grandes grupos caro son: Calderas 
de Tubos de humo y de TUbos de agua. 

A.- CAID:C:;?.;s DE TUB:S DE HlM).- ':;.o.ne:t;almente se usan para denan-
da.s baja capacidad hasta 2C. 'JOO lbs de vapor por· !;sra y la 
pres .1 de vapor generalmente ., limita hasta 150 lt·s/pulg2. 
El cc±ustible enpleado puede ser, ccrnbustoleo, petrcleo, gas 
y en algunos casos madera y desperdicios. 

El principal mecanismo de la tranferencia de 
gases de coml::usti6n a los tubos es convecci6n. 
canbusti6n pasan por el interior de unos tubos, 
el exterior de los miSITDS. 

calor de los -
Los gases de 

y el agua por 

Entre las calderas de tubos de humo, las mas empleadas son 
las verticales, las horizontales de retorno, las tipo marino,­
las tipo locarotora, actualmente son de nrucha demarrla los cono 
cidos caro tipo paquete horizontales 6 verticales. Rangos de 
carga, presi6n y capacidad para este tipo de calderas: 

* 3 * 



Presión de vapor 

Por ciento de carga 

capacidad 

Hasta 150 lb/pulg2 

150% 

400 caballos caro máximo 

B.- CALDERAS DE TUBOS DE AGUA.- Este tipo de calderas son empleadas -
para rrayores capacidades y presiones que la de tubos de humo. En 
este tipo, el agua pasa por el interior de los tubos y los gases de 
combustión por el exterior; existen tres clasificaciones principa -
les que son: 

* Tambor Longitudinal 

* Tambor Transversal con tul::x:>s rectos 

* Tambor transversal con tubos curvos 

Ramgos de carga, presiones y capacidades para este tipo de cal­
deras. 

Presi6n de vapor 

Presi6n de vapor 

300 lbs/pulg2 

1,400 lbs/pulg2 

con cabezales de una 
pieza ) 

con cabezales sec­
cionados ) 

General.!rente 250%, en diseños especia­
les se ha llegado hasta 500%. 

Se tiene una variante que son las calderas de tubJs de agua = 
vas cuyas características se indican a continuaci6n: 

Presi6n 

capacidad 

Por ciento de 
carga 

1,000 lbs/pulg2 

1,500 caballos 

Hasta 300% 
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C.- ALGUNOS CXlNCEPI'CS DE INTERES.- La caldera de vapor es una superfi 
cie de calefacci6n que sirve para transmitir el calor alrracenado eñ 
los gases de coml:usti6n, al agua en estado de ebullici6n. 

Las calderas están hechas de lfuni.na de f ie= o de acero suave, 
la resistencia de esta 1:3rnina al paso de calor, es relativamente­
nruy pequeña, debido al alto coeficiente de conductividad del 
fierro y del acero. 

Una de las particularidades nás :inportantes de una caldera, es 
la que se llana "SUPERFICIE DE CALEFACCION'' de la cuál depende su 
capacidad de producci6n de vapor. Se llana superficie de calefac 
ci6n de una caldera, a la superficie de rretal que está en contacto 
al misrro tierrp::>, con los gases calientes y con el agua 6 vapor hÚI!e 

. do. En las calderas, se mide la superficie de calefacci6n del ia 
do de los gases. Sus unidades son: 

M2 6 pies2 • Un M2 de calefacci6n es igual a un caballo caldera. 

siérrpre que exista una caldera 6 varias, encontraremos invaria­
blerrente un sistana de tratamiento de aguas; que puede ser un siste 
rna desmineralizador, filtros de arena, antrac:íta, resinas u otras y 
finalrrente el agua tratada (que será alirrentada a las calderas) , -­
será almacenada en un tanque de agua tratada. 

* 5 * 
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V.- INTERCAMBIA!XlRES. 

Es un equipo mecánico de transferencia de calor, cuya función consiste 
en recuperar calor entre dos corrientes en un proceso. 

Entre los subequipos de transferencia de calor relacionados con los inter­
cambiadores de calor, se encuentra por operación unitaria definida las siguien­
tes : 

A.- CALENTAOORES 

B.- ENFRIAOORES. 

C.- CONDENSAOORES. 

D.- HERVIOORES. 

E.- EVAPORAIXJRES • 

Una breve descripción de su funcionamiento se menciona a continuación 

A.- CALENTAOORES : 

Son usados para calentar fluidos de proceso y generalmente el medio 
de calentamiento es el vapor, en algunos casos el aceite caliente recircu 
lado .tiene el mismo propósito. -

B.- ENFRIADORES : 

Son empleados para el enfriamiento de fluidos en ill'. proceso, el agua 
es el medio principal de enfriamiento. 

C.- CONDENSAOORES : 

Son enfriadores cuyo propósito principal es eliminar calor latente en 
lugar de calor sensible. 

D.- HERVI!XJRES : 

Tienen el propósito de suplir los requerimientos de calor en los procesos 
de destilación como calor latente. 

E.- EVAPOAAOORES : 

Son empleados para la concentración de soluciones {X>r evaporización 
de agua. Si aderrás del agua se vaporiza cualquier otro fluido, la unidad 
es un vaporizador. 

* 6 * 
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TIPOS DE T.'iTERCAMBIAIXJRES DE ( .JR. 

Intercambiadores de doble tubo. 

Intercambiadores de doble tubo arreglo en serie. 

Intercambiadores de doble tubo arreglo en serie parlelo. 

Intercambiadores tubular de cabezal fijo. 

Intercambiadores de dos pasos de cabezal fijo. 

Intercambiadores de dos pasos con cabezal flotante. 

Intercambiadores de dos pasos con cabezal flotante empacada. 

Intercambiadores de dos pasos con tubos en "U". 
Intercambiadores de tubos en "¡;·•' •:on doble cabezal, entre otros. 

MATERIALES L 

CUERPO O CORAZA : 

Nonnalmente en tubo de acero, hasta un diametro de 24" con espesor de 
3/8", para presiones de operación hasta 300 lb/pulg2. 

Para diametros de coraza mayor a 24", se fabrican rolando placa de acero 
cuyos espesores se determinarán dependiendo las presiones de operación 
a utilizar. 

CABEZALES DE TUBOS O ESPEJOS : 

Son partes maquinadas sobre la cuál serán soportadas y expandidos los 
tubos ( tubing) de manera longitudinal dependiendo las características 
del fluido podrán ser en acero inoxidable ó acero al cartón. 

TUBOS, HAZ DE TUBOS O TUBING : 

El número y diametro de estas, será el resultado del area de trasferencia 
existiendo cuatro de arreglo que son 

Arreglo en cuadro. 

Arreglo en cuadro rotado. 

Arreglo triangular. 

Arreglo triangular con espacio para limpieza. 

Los tubos internos para el intercambiador de calor, no deberán confundirse 
con tubos convencionales obtenidos por extrusión a tamaños nonnales de tubería 
de acero.Para este tipo de tubo (Tubing) el diametro exterior, es el diametro 
exterior real en pulgadas dentro de tolerancias muy estrictas. Estos tubos 
se encuentran disponibles en varios metales cano son: acero, cobre-niquel, 
aluminio-bronce, aluminio y aceros inoxidables. Generalmente los diametros 
más canunes, en el diseño de intercarnbiadores de calor son de O. 75 a 1 .25 
plgs. de diarnetro exterior. 
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DEFLECroRES : 

Para inducir turbulencia entre los tubos y lograr coeficientes de transfe 
rencia de calor más altas, es costumbre usar deflectores. Entre los 
más comunes encontramos los deflectores segmentados, son hojas de metal 
perforadas cuyas alturas son un 75% del diametro interior de la coraza, 
también se conocen cano deflectores con 25% de corte. 

F.- CONCEPTOS DE INTERES : 

En las plantas en que se usa un gran número de intercambiadores, se 
establecen para los intercambiadores 1-2 ciertos tamaños éstandar (número 
total de tubos, arreglo de pasos, espaciado de los deflectores), de 
manera que los servicios futuros puedan satisfacerse con un arreglo 
de los equipos existentes de tipo estandar. 

Los arreglos 2-4, 3-6 y 4-8, estan basados tcdos, en conexiones en serie 
entre carretes y corazas. Cualquier arreglo que seá un número par múlti­
ple de dos pasos en la coraza tal corno 2-4, 4-8, etc; puede ser logrado 
mediante un número dado de intercambiadores 1-2 ó por la mitad de éstas 
por intercambiadores 2-4. 

Actualmete existen extractores neúmaticos que sirven para sacar el . haz 
de tubos en ui1 intercambiador, agilizando de ésta manera el mani:enimiento 
ó reemplazo de los tubos, efecto que refleja bajos tiempos para su maniobra 
elevando el parametro costo - beneficio de mantenimiento. 

Una de las principales razones de usar tubos para la transferencia de 
calor, es prevenir la contaminación de los fluidos, no así cuando uno de los 
fluidos es un gas y el otro un liquido; puesto que la superficie impermeable 
es a menudo innecesaría. 

* 8 * 



VI.- 'IORRES O SIS'l'EW\S DE ENFRIAI1IENI'O 
======-==== 

Es un equip:J rrecánico de transferencia de calor, cuya funci6n principal es 
enfriar agua de procesos que en forma de recirculaci6n será utilizada nuevamen 
te. 

Una to=e de enfriamiento reduce ordinariamente los requerimientos de en­
friamiento de agua en aproximadamente el 98% , y es una de las aplicaciones -
rrás notables de un aparato que opera con contacto directo entre un gas y un 
l:i:quido. 

usualrrente es una estructura parecida a un caj6n de madera que tiene es-­
tructura interna del misrro material. Contiene un relleno interior cuya fun -
ci6n es atnrentar la superficie de contacto entre el agua y el aire, cuenta taro 
bién con uno 6 varios abanicos en la parte superior los cuales succionan el --= 
aire a través de la torre ( tiro inducido ) , y el al.Jracenami.:nto de agua re -
circulada esta en la parte baja de la to=e, llarrac!o bacín; que puede ser en 
lámina 6 en concreto dependiendo de la capacidad de éstas. 

El principio fundarrental para estos equip:Js se basa en la DIFUSION, que se 
define cOI!O el rrovimiento de material entre dos fases mediante una diferencia­
de presi6n de vap:Jr, 6 bien; la difusi6n involu=a el punto de un fluído a tra 
vés de otro. 

Algunos términos técnicos necesarios en el cálculo de torres de enfriarnien 
to son: Temperatura de b.llbo húrredo, grado de humedad del aire, punto de recio, 
diferenciales de tanperatura-entrada y salida entre otras. 

Clasificaci6n de to=es de enfriamiento: 

Normalmente son clasificaciones de acuerdo con los medios por los que 
se suministra aire. 

TIRO MEX:I\NICO 

A.- Tiro Inducido.-

J TIRO INDUCIDO. 

LTIRO FORZADO. 

CUando el abanico situado en la parte superior, ..;..­
succiona el aire a través de la to=e. Actualmente -
la de mayor dananda. 

* 9 * 



B.- Tiro Forzado.- Cuando el aire es impulsado por un abanico en la par 
te inferior de la torre, y se descarga por la parte= 
superior, poco usuales casi inexistentes. 

C.- Circulación Natural.- Son aquellas que aprovechan las corrientes at 
rrosféricas del aire, por lo cual puede ser la 
rrás econánica, su operación básica es similar 
a la chirrenea de un horno, son poco usuales 
poco inexistentes. 

LCS MATERIALES PARA CONSTRUCCION DE TORRES DE ENFRIAMIEN'IO. 
y dependiendo de su capacidad los siguientes: 

Son ccrnunmente -

* Cue:rpo en lámina ó rradera 

* Relleno interno en PVC ó rradera 

* Bacin en lámina ó ccncreto 

D.- Algunos aspectOs de interes. 

Otros equipos de enfriamiento C01TUI111lente localizados en plantas de proceso 
son: 

* Banco de Hielo 

* serpentines 

* Enfriadores de Placas 

* Lavadoras de aire (aire acondicionado) 

Cuando hablarros de torres de enfriamiento, será obligado considerar los -­
sistemas de bombeo para la recirculación del agua del circuito de agua fria. -
Estas bombas serán invariablemente del tipo centrifugo y podrán exclusivamente 
sin son horizontales ó verticales. 

* 10 * 
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NCMENCLA'IURAS PARA INTERCAMBIAOORES DE CALOR DE TUBO DE CXJRAZA. 

1.- CABEZA FIJA RANURADA. 

2.- CABEZA FIJA CASCXJ. 

3.- CABEZA BRIDADA FIJA-RANURADA O CASCXJ. 

4.- TAPA RANURADA. 

5.- BCQUILLA DE LA CABEZA FIJA. 

6.- CABEZAL DE TUBOS FIJO. 

7.- TUBOS. 

8 • - CXJRAZA OJERPO. 

9.- TAPA DE LA CXJRAZA. 

10.- CXJRAZA BRIDADA-CABEZA FINAL FIJA. 

11 .- CXJRAZA BRIDADA-ESPEJO EN CABEZA FINAL. 

1 2.- BCQUILLA DE LA OJRAZA. 

13.- BRIDA DE LA TAPA DE LA CXJRAZA. 

14.- JUNTA DE EXPANSION. 

1 5.- HAZ DE TUBOS FUJI'ANTE. 

16.- TAPA DE LA CABEZA FLOTANTE. 

1 7.- CABEZA FLOTANTE BRIDADA. 

18.- CABEZA FUJI'ANTE C/ DISPOSITIVO DE APOYO. 

1 9 • - ANILLO DE CXJRTE. 

20.- BRIDA ~ SLIP - ON -

* 11 * 

21 .- TAPA EXTERNA-CABEZA FLOI'ANTE. 

22.- FALIXN FLOTANTE PARA HAZ DE TUBOS. 

23.- SELLOS DE EMPAQUE. 

24.- EMPAQUE. 

25.- EMPAQUE PRENSA ESTOPA. 

26.- ANILLO DE CIERRE HIDRAULICXJ. 

27.- TENSORES Y ESPACIADORES. 

28.- DEFLECIORES TRANSVERSALES O PLA'IU3 
DE SOPORTE. 

29.- PLATO DE OfCJC(JE. 

30.- DEFLECIOR LONGITIJDINAL. 

31 .- CANAL DIVISORIO. 

32.- VENTEO - CXJNEXIONES. 

33.- DRENES - CXJNEXIONES. 

34.- INSTRUMENTACION - CXJNEXIONES. 

3 5.- SILIEI'AS DE SOPORTE. 

36.- OREJAS DE LEVANTE. 

3 7.- MENSULAS DE SOPORTE. 

38.- VERTEDERO. 

3 9.- NIVEL LICPIDO ( CXJNEXION) • 
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McCLELLAN 
CALDERAS ESCOCESAS TIPO 3 

MODELO DE INSTALACION 

VAPOR 
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RETENCION 

GLOBO 

COLADERA-y• 

VALVULA DE 
SEGURIDAD 
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McCLELLAN a STEAMEX. S. A. 
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CALDERAS COMPACTAS 
INSTALACION TIPO 

VAPOR 
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RETENCION 

GLOBO 

COLADERA "y" 

VALVULA DE 
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CALDERA Me CLELLAN TIPO "3" 

RENDIMIENTOS Y DIMENSIONES 

------------
T 1 , o ' DATO 1 QIIIIRAI. 1 • 

•oo1a.o .. - " .. ZCL. JO .. .. 60 "' 
., 

"" "' 1"' 100 no 100 

C:.MI~ cw "' ·>o ., .. ~ 1 "' l.l~ 1 
lOO ... "" >oo no 100 

&aA4iai.aACQIII V .t. por ...... lU ... ... "' 9)~ 1.095 ~.ns 1,9S6 :1.:.1 l.l}O L9ll 4.6U 
A qua fteallb, ••• "' "' ... .... 5'111 67~ ' '<o 1,0,. 1 ,.;¡~r, l.to88 3 .llD :l.5U e_, ...... I.U/h :aa • ., J<l.l "''·"' 51.1 ,r ol J 79.1 90.: . !.l.:l 141.6 n.: 'J :l26,4 :aaJ.l )40. 7 

c..tt. • ' Ltl/b '"' ¡ ~ 1 ! 71.8 81.4 ~f.I.O 1)0.6 1:~.: JU.o au.o 118.0 

"'' Mcal/11 m ... ... ... 1 • 1 1 741 "' •• .Jlol l.lll l.' . ..C l.U6 :a.•u ).114 
s .. p..- tici.Cala!&cc >On .. .. ' U.l .... ll ... ; ·' 1 n.s n.~ ..... ' 58,1 07.1 92.9 116.1 ll'1.4 
vola..n ~ •v- lvlpOr) 'Lu no "'' '"' 1.150• ! . -~~ l."" 1.720 ~.;IU 4.210 •• )lo:) ••• lO ., •• lO o.ooo 

(llano) ... BID l. JQS · l.iOS 1.000 ~ •• :.!J a.uo 2 ,llO J.JIO '.4:111 5.81.0 '.0«1 9.82o 10.600 
l•.o dn &liiYa .. ... 1.600 1.000 1.>oo 2.100 :.-.lU 0,000 o.ow 1,000 ....... 0.100 '-'"' u.ooo 1•.000 .. "'' ').lOO' 

1 ·""' 
>,000 >.000 o,aoo S.lOO 1,000 8,000 lO.UO u.ooo 

L•r~;~o toul ... l."' a.as 1.60 a:lD a .as . f.oo · l.H >.00 4.45 4.Zo 0.60 uo ..00 
Ancho toul ·~ 1.01 1.00 1.01 l.lS 1.15 1.)5 l.l5 '-"' 1.10 1.00 >.oo 3.10 1.>0 
Alt"''a total ... 1.00 '·"' '·"' '·"' 1.00 1.00 '·"' 1.00 a.n a.n 1."' 1.60 1.00 
ancho MM ... o.ts o.u o.ts 1.:10 l. lO 1.20 1.20 l.lO l.SO .... 1.00 1.00 1.00 
Loar9o bAH ... l.lO 1.00 1.10 1.1S a.ao '·"' 2. 70 J.as ].75 uo ) • 1!o J.,, 4.U 
Ll•Ptau fr..at• ... te .. 1.00 1.00 :a .as 1.10 a. u LSS 1 o"' >.>o l.OO J.as >.00 >.80 o.IO 
Llap1aaa poate.r1or : .. c. 1.00 1.00 1.2S 1.as · 1.25 1.25 1.50 '·"' l.SO 1.50 >.OO >.oo >.00 
•• u .... 9•-· r1 : .... 101 >o> 1W .... ... ... ... .,. ..8 "'' 609 601 660 
SaUda d• vapOr .. .. " ' .. " .. ,. " " " 101 101 lO> "' "' "' " ... " 101 101 101 101 "' "' "' 151 "' 101 10> n• 
1 n:aoeacl6n d• •'1- '" .. -· " " " " " " " l8 ,. 18 18 .. " .. - " " •• .. " " n l8 •• ,. 

" " " P.arga d• tondo a 111 .. - " .-. n " n " " " " ]8 18 .. " .. - n ü n n n " " " •• 18 " l8 ,. 
Pw:9• da aupouhc1• 

l "'' " " " n " " n l8 " " 18 18 

NOTA: Los rendimientos son desde y hasta 100 ·c. a una pres1on de LO atmósferas absolutas. 
Los pesos, volúmenes de agua y medidas, ;en aproximados, para referencia únicamente. Los 
rendimientos, capacidades t consumos son comprobados. Todas las unidades se surten con el 
equipo de combustión adecuado para la altura ;obre el nivel del mar y jo la frecuencia eléctrica. 
Las presiones máximas de operación son JC!.5S Kgfcm 1, (150 psig) para ·!Jnidades 3A y 1.05 
Kgjcm', (15 psig) para unidades 38. McCIEII.1n se reserva el derecho de 
mejorar sus productos y hacer cambios de diso.1os, sm obliga••~ a hacer éstos en productos fa­
bricados con anterioridad. 
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T U B O S D E A G U A. 

1. Toda la cubierta de la caldera es de lámina metá· 
lica de acero al carbón. 

2. Concreto refractario y aislamiento para alta tem· 
peratura. 

3. Tubos flux de 50.8 mm ,0' (2"), doblados consiste· 
ma hidráulico y con la exacta graduación de incli· 
nación. 

4. Cubierta en el domo de vapor, fabricada en lámi· 
na metálica con colchoneta aislante de lana mi· 
neral. 

5. Boquilla de salida de vapor roscada o bridada, se· 
gún el modelo de la caldera. 

6. Dos tortugas ovales para dar acceso al interior 
del domo de vapor. 

7. Tortugas ovales a lo largo del domo de vapor para 
dar servicio a los tubos flux. 

8. Domo de vapor calculado según código ASME,sec· 
ción No.1. 

9. Linea de alimentación de agua a la caldera. 
1 O. Pared de tubos aletada para superficie de con· 

vecc1ón. 
11. Mampara fabricada con concreto refractario de 

alta calidad. 
12. Tubos flux de 50.8 mm ,0' (2"), doblados consiste· 

ma hidráulico y con la exacta graduación de incli· 
nación. 

13. Mampara fabricada con concreto refractario de ~ 
alta calidad. 

14. Salida de gases rectangular. 
15. Dos registros ovales para dar acceso al interior 

del domo de agua. 
16.· Domo de agua calculado según cóaigo ASME 

secc1ón No. 1. 
17. Registros ovales espaciados a lo largo del domo 

de agua para dar servicio a todos los tubos flux. 
18. Conexión de purga a ambos lados. 
19. Base de acero estructural. 
20. Cubierta de lámina metálica. 
21. Reg1stro pasa hombre recubierto con aislamiento 

y concreto refractario. 
22. Mirilla de observación can cristal pyrex. 
23. Paredes frontal y posterior recubiertas con aisla· 

m1ento y concreto refractario. 
24 Boquilla de entrada del quemador. 
25. Pared aletada para formar la sección de superfi· 

c1e radiante. 
26. Conexión para purga contmua. 
27. Flujo de gases a través de la caldera. 

• Toda la sección presurisada de la caldera esta autosoportada en una base integral de acero estructural. 
• La caldera va montada dentro de una cub1erta libre de esfuerzos y perfectamente sellada, evitando fugas de gases 

al exterior. 
• Las partes sometidas a presión es tan ensambladas a la cubierta mediante juntas de expansión para dar libre rnovi· 

miento a la bancada de fluxes. . 
• Todos los materiales aislantes y refractanos son preseleccionados y montados en fábrica. 
• Los materiales aislantes y refractarios son eleg1dos para que den un máximo rendimiento y mínimo mantemmiento. 
• Los registros y accesos en domos y hogar estan colocados en puntos exactos para dar buena inspección y mante· 

nimiento. 

* 16 * 



CI .. LDE¡~AS v:,..c1 ·=· t:...: . •""" -~--- ,. 
ser: es· M A- 110. 55 Kg/cmL MB-1.05 Kg /cm2 VAPOR. ~ .< 1 ~ ' 

2 o 11 K g /cm2 AGU/\ 
CA?AC:OAO i,RC:CIO 

;::N c. c. MA Me 

S 1 518 880 ------- • 
10 626,880 l l ------ ' 
15 785,7GO 1 ------- ' 
20 873,120 ------- 1 

30 1,065,120 ------ 1 

40 1,227,360 ' ------- 1 

so 1 '!, 
.. ,360 1,294,080 

-· .•. 
60 1,6.c,So0 1 ,437,600 

-· -
70 1,740,480 1,53t,,080 

' so· 1,983,840 1,748,640 ' 

' 1 00 2,261,760 1,994,400 

2,643,840 
; 

12S 2,832,480 ' ' 
150 3,324,480 3 103 200 

1 200 3,965,760 3_, 700,800 
250 4,626,720 4,320,000 ¡ 

' .. 
300 5 349 120 4 992 960 ; 

NOTAS: 

1) PARA DETERMINAR EL. MOOEL.O DE (.A UNIDAD INDICAR SERIE Y CAPACIDAD • 

.:':JEMPL.OS: MA· 100, MB-150, V MI3-70W PARA AGUA. 

2) C. C. SIGNIFICA CA6AL.L.OS CAL.OE:<A, CADA C. C. ES IGUAL. A :..A EVAPO-
' . RACIOI'! DE 15.65 KGS. DE AGUA/HR, A PRESION ATMOSFERICA AL. NIVEL. 

DEL MAR V O~SOE HASTA 100° C. 

3) L.OS PRi::CIOS INDICADOS INCL.UYEN ÚNICAMENTE: MIRIL.L.A POSTERIOR, VÁL.VUL.A IS) 

DE SEGURIDAD, CONTROL. CE BOMBA, SAJO N:VEL. V AL.ARMA, NIVEL DE CRISTAL. CON 

úR:FOS DE PRUEBA, VÁL.VUL.A DE PURGA DE FONDOS DE APERTURA RÁPIDA, VÁL.­

VUL.A DE PURGA DE FONDOS DE APERTURA LENTA, MAN.ÓMETRO O 'iERMÓME7RO, 

INYECTOR 01:: AGUA ACCIONADO POR VAPOR A PARTIR O<: 100 C.C. ÚiliiCAM:::N­

'iE, CONTROL BAROMÉTRICO 01:: TIRO. <:STOS ACC<:SORIOS SE ENTREGA&\ :> ;¡; 
MONTAR. 

• 
4 l TERMOO 1 N AMI CA APLICADA, S. A. SE RESERVA EL DERECHO OE MODIFICA~, 

TANTO L.OS PRECIOS COMO L.AS CARAC'TEidST!.;AS DEL EQUIPO, SIN PREVIO 

AVISO V SIN INCURRIR EN NINGÚN 1'1PO DE RES'?ONSABIL.IOAD U 06L.IGACI.JO\¡ 

• Si E. IMPUESTO AL. VAL.OR AGREGADO SERt. POR CUENTA DEL. CL.IENTE. 

VIGENTE A PA.RTIR DE: ~:OV. 15, "•8:~ 

* 17 * 
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FORZADO 

' .SERIES: 2A o 3A ___ 10.55 kg/cm 28 o'3B 1.05 kg/cr.lvA?OO 

28-W o' 33-W-<::.11 Kg/cm2 AGUA 

p R E e 10 1 CAPACIDAD EN c. c. 
1 

1 
1 1 2_Á o 3 A 28 o 3 f3 

5 1 545,280 ---------
10 660,000 ---------
1 5 i15,64u --------- ¡ 
20 919,200 --------- 1 . 
3 o 1 117 920 --------- 1 
4 o k 1,293,600 --------- 1 

' 5o 

1 

1,544.640 1,362,720 
60 1,713,600 1,512,960 
70 1 1,832,160 1,615,680 1 " . 
60 1 2,088,000 1 1,844,160 1 

100 1 2,379,360 2,097,120 -· ¡ 
1 2 5. l 2,979,840 2,782,560 l 
1 5o"" ¡ 3 ,sao ,640 .. 3 264 000 : 

' 
2 00 1 4,169,760 3,892,320 
2 5o 1 4,870,080 4,545,120 
3 00 ! 5,630,400 5,255,040 
350 1 6 392 640 5 967 360 1 
4 00 • 1 7 ,152,_480 6,674,880 1 

1 l Para deurmihar al modelo. oa la -unidad indicar seria v capacidad. 

Ejamploo; 3A-' 100, 36· 150, 213- 60 W 

2) c. c. oiQnlfica C/dlAL.L.OS CAL.OEnA, cada c. c. os aQual a la cvapcrwciÓn 

lil. 65 KQs. de aQua/hora, a pr~~iÓn armoGt~rlca al nivel del mar y d¡¡'d~ 
V h.aua 1 00" C. 

3) L. o o precio& indicados incluyan, insralodco: 
PAnA VAPOR: Mirilla pasreriar, vÓlvulo (S l da &eQundod, das vdlvulas da 

rer~ncio'n v vcÍivulas da cierro on l(r,ea da olimonroclo'n, conrrol d~ carr~ par 
. . 

bajo nlvol v orranq•e v paro da bembo da alimanrocion, nivel do crlorol con 

Qrifoo do prueba y volvu"la di purQo, des v61"vula& da purQo, da fondeo (una 

de aparruro liJnro y '-'"O apcrrura ra'pida) mono'metro. 

PARA AGUA: Mirilla posrorior,. vÓlvulo (S) di OGQuridad v alivio y, control 

do corre.~ por bajo 1 1 nlvol, manomCtrtll) 'i tormomorro. 

·~) 1'••••• ¡'•"•h••h•• n•••Y••I'ct. •• l••• lu.j._:,¡.J,¡a .:tun\unrur IV"'/., u l~o~• l''"'~lut. j.lvr 

.:".Jw ~.b lo."/'m ( :.tJ l .. :.&w J o trgcc;iv'n. 
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C/\LDER/\ 'V ... -L. f. .N .... ' - 1 ~ . '""'-- - "· 

MODE~O 

FB-15 

FB-2 O 

F B-2:; 

Fl3·30 

F 13-3 5 

F 13· 4 O 

FEl-5 O 

FS-60 

Fl3- 7 O 

F Cl- 8 O 

FB· 90 

F B· 1 OC 

N O T A S: 

TUBOS 'DE "Hul'I.O- TRES PASOS 

VAPOR l. 05 Kg/cm2
- AGUA 2.11 Kg/cm2 

CAPACIDAD!. MECIDAS APROXIMADAS MTS. p E S O 

T 
APROX. 

i::N e. e. ANCCIO A~70 LARGO CHIM. K G S. 
' 

1 5 0.90 1. 70 1. 3 5 0.20 800 

2 o 0.90 1 • '(0 1 . 55 0-20 900 

25 o.sv 1. 70 1 .75 0.20 1,000 

:;o 1 o. s.: 1 1 . ·ro 1 . ~5 0.20 1,1 o o 
1 -1 

3 5 1 J. o~ 1 • so 1 . 55 0-25 1,30 o 

40 1 .00 
' 

1 . !lO 1 .95 o. 25 1,5 00 

50 l. 00 1 . 1. 90 2.20 0.2 5 1,7 00 

GO 1. 20 2. 1 5 1 .95 o.2 s 1,800 

70 1. 20 2. 15 2.20 0.30 2, 000 

80 1. 20 1 2. 15 2 .50 0.30 2,50 o 

9 o l. 20 2 .15 2.80 0-30 ~,000 

1 o o 1 .20 2. 15 3.40 0-30 3,50 o 

PRE C 1 O 

605,280.-

672,960,-

739,680.-1 

808,800.-

911,520,-

993,120.-: 

;1. ,075 ,2oo: 

1,205, 760: 

1,310,4001 

1,414,5601 

1,538,400 

1,674,240 

1) C.C.. SIGNIFICA CAilAL~OS CALDERA, CADA C. C. ES IGUA~ A ~A EVA-

PORACIÓN DE 15.65 K.:;S. DE AGUA/HR, A PllESIÓN ATMOSFÉRICA 

A~ NIVE~ DEL MAR Y D<:SDE Y HASTA 100 ° C. 

2) LOS PRECIOS INDICAuOS li'OCLUYE:N UNICAMENTE: MIRILLA .POSTI::RIOR, 

VÁLVULA (S l DE SEGL;RI .. :lAD, MANOVACUÓMETRO O TERMOA~TÍMETRO. 

31 PARA ESCOC::R LOS QUEMADORES DE TlijO FORZADO. APROPIADOS, FAVOR 

DE VER ~·AS HOJAS Q- 1 Y SIGU lENTES. 

4) PARA ESCOGER ~OS ACCESORIOS NECESARIOS MONTADOS EN ~AS UNI-

DADES, FAVOR DE VER ~A HOJA Accl Y SIGUIENTES 

51 T:::RMODINAMICA AP~ICADA, S. A. SE RESERV/1._ EL DERECHO DE MODIFICAR, 

TANTO ~OS PRE:CIOS COMO ~AS CARACTE:RÍSTICAS 0:::~ EQUIPO, SIN PRE-
' VIC· /¡VISO Y SIN INCURRIR EN NINGUN TIPO DE RESPONSABILIDAD U 

' OClLi. ~CION. 

' l>l E~ ¡,.;>C.::iSTO A~ VA~OR .'-·~REGADO SERA POR CUENTA DEL C~IENTE. 

* 1S * 
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J-(._OO_L_I_NG_TO_W_ER_S_F_O_R_W-'A"'-TE_R-.,.C_H_I L_L-;-ER_s ______ _.,.' ....::-_____ 1_5_-z ___ _:_P.:..:.AG:::E:__:l:_-c;~_, ';t~ 
THE FOLLOWING GIVES STANDARD fl.fHT PRICES FDR CDOtlNG TDWERS INSTALLED. WORK PERFORMEO ay·· ::?;'\ 
A SPECIALTY CONTRACTOR ON A SUBCONTRACT BASIS. THESE TOWERS FOR USE WITH RECIPROCATING ~~~ 
ANO CENTRIFUGAL WATER CHILLERS. _.. - ., · ·:·.· . >-; 

, 

Capaclty -Tone Refrtgeratlon 
Apptozlmate Operatlng Welght-Lba. 
ApproxlMate Shlpplng Welght-Lba. 
"otor Horsepower 

Subcontract 
Standard Unlt Prlce 

Capaclty - Tona Refrlgeratlon · 
Approxlmate Operatlng Welght-Lba. 
Approzlmate Shlpptna Welght-Lba. 
Motor Horsepover 

Subc::ontract 
Standard Unlt Prlce 

lOO 
4200 
2000 

$6,765.00 

COOLING TOWERS 
200 

11! 100 
5000 
7.5 

$12,850.00 

300 
13,600 
5500 

15 

$15,275.00 

COOLIIIC TOWERS 
600_ 

21,700 
9000 
40 

$25,650.00 

\ 

800 
48,000 
20,000 

50 

$49,150.00 

~:.¡ 
t. Capaclty baaed on coollng water from 95•p to ss•r vith 78•r vet bulb. 

400 
16,100 
6500 

15 

$19,675.00 

2. Eatlmatlng prlcee baaed on alngle: cdl factory aaae•bled tovar vltb heaVJ' 
PVC flll and ellmlnatora, hot vater baaln covera, float ~•l~e aad ladder. 
drlve and erectloa. 

aalvanhed ateel c:e'atna. 
Prlcee-tnc:lude motor, 

. 
3. Add $60.00/1000 Lbo. of Tover Velght lf Tover lo erected oa roof. (Uoe $SOO.OO ea alnlau. 

addlthe.) 

4. Coata do not lnclude conc:rete baila, eupporttna eteel artllaae or vater treataent 111tee. 

j 5. Coeta do .not lnclude condenaer water plplna: add fro• Plploa Ac.couata. 

6. Costa do not lnclude control eyat~a; add froa Account 15-11. 

7. Costa do not lnclude aotor surte re or pover vtrlaa: add froa !lectrtcal A.ccounta. 

* 20 * 
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MANEJO DE MATERIALES 

1.- INTRODUCCIÓN. 

Dentro de la Ingeniería Química existen conceptos que identifican los diferentes procesos que 
involucran los procesos de transformación de las sustancias y los elementos en sus aspecto Fisico­
Quimico a estos procesos se les conoce como Operaciones Unitarias. Se incluyen en estas 
operaciones Flujo de Fluidos, Intercambio de Calor, Secado, Filtración, Destilación y Manejo de 
Materiales entre otras más. 

Para el caso de nuestro objetivo de Valuación de Activos Fijos. analizaremos el manejo de materiales 
sólidos o distribución física que es un termino empleado que abarca el universo total del movimiento 
de materiales. El sistema inicia con el almacenamiento y manejo de materia prima y sigue hasta el 
empaque y disposición del producto terminado. 

11.- FUNCIONES Y CLASIFICACIONES 

De acuerdo al tipo de movimiento que se ejecuta para transferir los materiales se relaciona el tipo de 
transportador, así tenernos que la función a ejecutar se define de acuerdo a los siguiente: 

1.- Para transportación horizontal: Se usan transportadores de banda, placa (Apron), 
vibración, helicoidal, neumáticos y flujo continuo. 

2.- Para transportación verl·-~1.· Se usan transportadores de banda, placa (Apron), 
helicoidal, neumática y montacarga. 

3,- Para transportación inclinada: Se usan elevador de cangilones, montacarga y 
neumática. 

Asimismo de acuerdo a las características de los materiales sólidos los sistemas·se clasifican en 
clases de tal manera que se deben considerar el tamaño: 

Muy fino "A" 
Fino "B" 
Granular "C" 
Trozos ''O" e 
Irregular "H" 

Por su ángulo de reposo se clasifican: 

Hasta 30o 1" 
De 30o a 45o 2" y 
De 45o en adelante 3" 



Por su abrasividad se clasifican en: 

No abrasivo 
Medio abrasivo 
Muy abrasivo 

Como características especiales se tiene: 

"6" 
"7" y 
"8" 

Contaminable. K 
Higroscópico L 
Muy corrosivo N 
Medio corrosivo P 
Humos y polvos molestos K 
Degradable T 
Ligero y esponjoso W 
Clasificable Y 
Bajo presión Z 

Así tendremos que un material granular (C), con ángulo de reposo de 40 grados (2), muy abrasivo (8), 
y muy corrosivo (N), se clasifica como C28N. 

111.- TIPOS e~ TRANSPORTADORES. 

Los tipo más comunes de transportadores son: 

1.- Banda, 
2.- Cangilón 
3.- Neumáticos 
4.- Cadena 
5.- Helicoidal 

1.- Transportación de banda: Su uso común son en la Industria Minera y para distancias largas. que 
en algunos casos puede llegar a kilómetros, para su levantamiento en campo hay que considerar: 

Longitud de recorrido 
- Ancho de la Banda 
- Material de la Banda 
- Tipo de Rodillo y Material 

Unidad Motriz, Potencia y R. P. M. 
Reductor de Velocidad 
Transmisión. 
Estructura Soporte 

- Accesorios como tolvas de carga y descarga, andadores, etc. 

2.- Elevador de Cangilones: Al igual que el anterior se usa para material a granel y básicamente para 
elevación vertical también en ocasiones su uso se ve obligado por limitación de espacio, los 
materiales con los que se construyen son por lo regular de acero al carbón, en el levantamiento en 
campo se deben tomar los siguientes datos: 

2 



- Altura 
- Dimensiones de caja o envoltura 
- Dimensiones y cantidad de cangilones 

Materiales de envolvente y cangilones 
Tipo de carga y descarga 
Caracterislicas de unidad motriz. potencia 
Reductor de velocidad 
Transmisión. 
Estructura soporte, plataforma superior 
Accesorios como tolva de carga y duetos de descarga 

3.- Transportadores Neumáticos: Los sistemas de transportación neumálica son de los que más 
ingeniería y cálculo requieren para su elaboración, aunque el proceso en si es sencillo se puede 
mencionar que cada instalación es única porque ademas de abarcar el tamaño y el peso de los 
materiales hay que añadir velocidades de los mismos en combinación con las velocidades del aire así 
como disposiciones de flujo, densidades combinadas. Los sistemas pueden trabajar a vacío o 
compresión. 

Los fabricantes de estos sistemas debido a su práctica y experiencia son realmente los que deciden 
lipos y caracteríslicás de equipos, instalación y accesorios y en gran medida diseñan sobre la base de 

. hacer pruebas practicas sobre muestras que .se le proporcionan y con las que hacen modelos a escala 
lipo planta piloto. 

Se usa la transportación neumálica en la industria de detergentes, alimenticia (para hojuelas- maíz) 
en la minera para transporte de minerales muy finos. 

Tiene sus categorías básicas: 

A.- Transportación en duetos y tuberías 
B.- Transportación de gravedad aire-activados 
C.- Transportación tubular. 

Los datos más importantes en su levantamiento en campo son: 

Tolvas de alimentación. 
Longitud y diámetro de las lineas 
Soplador o Compresor. capacidad, presión. marca. etc. 
Materiales de construcción 
Tipo y características de válvulas de sello 

- Capacidad del sistema en toneladas o Kgs. por hora 
Tipo y características de equipos receptores 
Accesorios como válvulas de alivio, silenciadores. mangueras, etc. 

4.- Transportadores de Cadena: Son equipos muy usados en la industria refresquera y automotriz. 
igualmente en la industria minera ya que sustituye al de banda cuando el material a transportar es 
muy abrasivo o para tamaños grandes de material. en este caso se identifica como APRON, y usa en 

·lugar de banda placas intercambiables . 
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La información que debe tomarse durante· el levantamiento de campo es básicamente la indicada 
para los transportadores de banda, haciendo en este caso énfasis en los materiales de construcción y 
el tipo de cadena y accesorios. 

5.- Transportador Heticoidal: Este transportador es el más usual en todo tipo de industria, en cualquier 
fabrica que exista movimiento de materiales además de los otros equipos usados para movimiento de 
materiales siempre habrá la necesidad de usar un helicoidal. Se le conocen también como 
transportador de tomillo, sinfín, etc. 

Dentro de sus funciones se le requiere también para mezcla de materiales, aereación y como parte 
del proceso de enfriamiento, Requiere menos mantenimiento porque usa menos partes, como norma 
va encajonado. 

En el levantamiento de campo deben tomarse los siguientes datos: 

Diámetro del tomillo helicoidal y material 
Diámetro de la flecha y material 
Dimensiones de la carcaza y material 
Longitud del transportador 
Unidad motriz, potencia y R. P.M. 
Unidad reductora y tipo de acoplamiento 
Peso de estructura soporte 
Accesorios como tapas, copies, chumaceras, etc. 

IV.- GENERALIDADES 

Es prudente aunque sea reiterativo, insistir en el aspecto de seguridad, evitando usar ropa suelta, 
subirse a los transportadores en movimiento y tomar datos de placas sin asegurarse de un paro total 
de la operación. 
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* ELEVAOOR DE CANGILa-lES * 

bucket elevators 

J~S(IO.fo 

Tri'" 'l 
budtl!'l tol .. vator 

l\ 
·-~--' ,. 

·'·· 
f 

''·\' 
'" 

·~~': 
&1 

_f;J' 
< t t; 
\J~·~f: 

'' 
J15~1.l 

Typl'! 4 
hur~~l t!Pvalor 

The typicol buckel elcvotor c:on~ids of a serie1 of bud:efs mounted on choin or 
bell operoting over heod and foot wheels. Takeup\ provide meons of compensoling 

for voriotions in length of choin or belt due lo terroperolure chonges, otmospheric 

conditions or weor. Customory proctice is to provide o casing, usuolly of ~teel, 

lo e-ndose !he budet fine and the heod ond fool terminok Cerloin typi!'S of 

elevotors employ open sleel wpporling fromet in lieu of casÍngt. 

link-Bplt elevalor buckeh are made in o variety of shopes, weighh ond sizes, 

manufoctured of sleel, molleable iron, longer weoring Promal ond aho of olloy 

metols. The type of elevalor ond !he material being handled determine !he 

sel,.ction. 

Choins for bucket eolevaton ore of molleoble iron, Promol or steel, used in 

single or double sllonds. Choin is employed on elevolon corrying heovy bods 

ond moleriols which tend lo pock belw!'en the buck!!IS ond ~ 
the belt. Rubber co..-ered or lreoted fobric bellt ore used on 

elevolors handling groin•, cereoh ond mony otller dry, free· 

nowing os well os obrmive moteriols. The componer.h com· 

pri1ing !he hc>od ond foot termi,ols ho..-e been selected lo 

be~! suit the service requiremenh of !he indi..-iduol ele..-otor. 

There is o Link·Belt bucket ele..-ator for e..-ery purpose. 

Centrifuga! discharge bucket elevators 

Elevolors of thh desig" ore predominan! in !he bulk handling of 

free·flowing, finll! ond loase mal'!riols with smoll lo medium 

sire lumps. Buckeh mounted ot spoced intervols ore looded 

by scoopil"g up material from the bool or by feeding the 

material into them. Mn!Priol is dischorged by centrifugo! oction 

os thP _" ·o:-1-~h pon over the hPfld wheel The•e ell!votors ore 

mndf': in s~vPrnl d"'•ign• nnd ore s•Jiloble for mony requirements. 

Type 1 • Elevolort of this type meellhe •ervice requiremenh 

of !he mojo• ily of instollotions using C"enlrifugol dischorge 

elevolors. The heod sholts ore flxed. Ttle bool shofl lokeups 

ore of the screw type. Gro..-ily lokeups ore ovoiloble. Buckeh 

ore of molleob! .. iron or sleel ond for m~ on choin or belt. 

(o~ing~ Ofl~ of flonged Sfel!!l piole, Of ~feel piole Ond ong!e 

comtrurtion. 

~·~~8~' ,, 
Q •·.' 

~ ~ 
41 
4. 

~~ . . , 
~ 

~ ~ 
:¡ ~ 
:! " 
]~ ~ ., t ·~ .. 4: ..... 

' t . ... 
r•v. u~7 

(l!'nlrilugal 
ditd•u•ge 

buc••• 
efe,ator 

Type 2 • These elevo f.o" ore similar lo Type 1 e11cept thot the heod shofh ore 

odju~t,ble 011d lh'! boot shofls ore Ox'!d lo mointoin 111e relotion of bvc!.eh · 

lo !he lcndi .. g chute ond curved bollom plate. They ore preferrl!d for handling 

foorl prnduch, r .. ot'!riah which hond lo pock or build 1:p in th~ bottom of the bool, 

ond for mot~dols having o con~ideroble perCOJIIIoge of lumps. 

Type 3 • FJ,.vntor• of this lype are f'Spl!'ciolly suitoble for ligM ond modero le 

<l•rly in th• handling of nonobro~iv~ fr~~·flowing mot,.rials. They ore furnisl,ed 

in a lirnited rnnc;¡e of siz!'s and copocitie•. H~od shofl~ ore fixed ond boot ~hofh 

hov"!' ~crew' la~eups. Buct.~h of !he HS !y pe ore of d'!'el, for use on belt or choin. 

(o,in~n ore m>tde of '''!el in the ~implifi'!<l flanged d~~ign. 

Type 4 • These ele..-alors ore 1imilor lo Type 3 exc~pl thol tl1e heod shafh ore 

odiustoble ond !he boot shafh ore flxed lo mainloin lhe relation of buckeh lo lh& 

looding cl,ufe and bottom of boot. y¡,¡, type i1 preferred for handling food produch, 

materiols hoving o tendency lo pock or bu=td up in the botlom of t11e bool ond 

for mof~1ial' hoving o considerable percf'nlrtgP of lump~. 
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Left hand 

Right and Left Hand Screws 

* ENGRANES HELIOJIDI\LES * 

Hand of Screw Flighls 
Flg. 4.6 

Righl hand 

A conveyor is either right hand or left hand as determined by how the helical 
flighting is formed. The hand of the screw may be clearly and easily ascertained 
by looking 11t the enrl of the screw, Rs shown in Figure 4.fi. 

Thl' ~rrew pirturl'd to the lcft has the helical flight.ing wrapped around the 
pipe in a counter-clockwise direction. This is arbitrarily termed a LEFT hand 
screw. 

The screw pictured to the right h11s the helical flidtting wrappcd around the 
pipe in 11 clor.kwise direction. This is termed a RIGHT hand screw. 

A convl'yor scrPw viewed from eithcr end will show the same configuration. 
If the end of thc conveyor screw is not readily visible. then by merely imag­

ininl! thnt !he flighting has hl'en cut ami the cut end exposed, the hand of the 
screw readily mny be determined. 
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ELECTRICIDAD 

Es la forma elemenlal de la maleria que se manifiesta por varios fenómenos como 
atracción, repulsión, calor, luz y reacciones, químicas 

Es una forma de energía fácil de transportar, y que se puede trasformar en otras clases 
de energía; mecánica en los motores , térmica en la calefacción luminosa en el alumbrado y 
química en la electrólisis 

Cuando la energía eléctrica, deja de fluir en una industria, la producción PARA. No 
importa que las mayores inversiones se h<.tan realizado en los equipos mas precisos y 
sofislicados, se haya previsto el sumislro de materia prima para su procesamiento, se haya 
enfrenado el personal obrero en forma idónea , si el sumistro eléctrico falla cualquier inversión 
hecha será un desperdicio, De ahí que en cualquier proceso de manufactura el sistema de 
distribución eléctrica es un eslabón vital que debe llevar en forma eficiente y económica la 
energía eléctrica a los equipos de producción. 

El sistema de distribución de fuerza eléctrica en una planta industrial generalmente 
tiene un costo que va del 2 al 5 % del costo total de la planta Incluyendo en ésta el equipo de 
proceso ó manufactura, 

En un sistema de distribución eléctrica Intervienen dos conceptos básicos que son : 

a.- Baja Tensión 

b,- Alta Tensión, 

Estos conceptos se identifican por los voltajes, siendo baja Tensión la que maneja de 
120 a 550 volts y, de alta Tensión la que maneja de 2,400 a 34,500 volts, 6 mayores el primero 
se utiliza para la alimentación a máquinas y alumbrado de la unidad Industrial, y el segundo 
para la transportación del fluido en distancias mayores, 

En las siguientes páginas se harán consideraciones y bases para llevar a cabo un 
invPntario de equipo e instalaciones eléctricas que intervienen en un sistema de alimentación y 
di5trihución eléctrica, 

BASES PARA LA VALUACIÓN DEL EQUIPO 
E INSTALACIONES ELÉCTRICAS 

Las bases que a continuación se mencionan para el inventario. de los equipos en 
campo, son una guía, por lo tanto habrá equipos que se omitirán por ser muy amplia y variada 
la rama del equipo eléctrico, sin embargo se tomarán en cuenta los más comunes o frecuentes 
dentro de la industria en general 

• 'l 
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CLASIFICACIONES : 

El equipo eléctrico, se divide o clasifica en seis grupos diferentes. Estas 
clasificaciones son dadas de acuerdo a sus caracteristicas o servicios específicos, que 
desarrollan dentro de una planta y son 

1.- SISTEMA DE ALUMBRADO 
11.- PLANTAS DE ENERG(A Y TURBO GENERADORES 

111.- SUBESTACION ELÉCTRICA 
IV.- ALAMBRADO DE FUERZA 
V.- LINEAS DE TRANSMISIÓN DE FUERZA 

VI.- TABLEROS DE INTERRUPCIÓN 

INFORMACIÓN EN CAMPO : 

Para un buen levantamiento físico en campo, es preciso solicitar al cliente, todo tipo de 
información que sea necesaria o complementaria del equipo o sistema que exista en la planta 
como: Diagrama Unifilar, Planos Eléctricos en General, Fecha de Adquisición, Datos 
Específicos del Equipo o sistema, Facturas, etc. 

DESARROLLO : 

u 

1.- . SISn.· .JE ALUMBRADO: 

1) D2:3CRIPCIÓN 
Describir el sistema para el edilicio, el cual se va a inventariar tomando en 
cuenta: 
Numero y Nombre del Edilicio, Fecha de Instalación y estado físico 

2) LUMINARIAS: 
Proceder a inventariar todas y cada una de las luminarias existentes 
tomando en cuenta : 

a) Tipo de luminarias. Unidades de Alumbrado, Lámpara, Reflectores, 
Arbotantes, Etc. 

b) Tipo de lamparas, Incandescente, Fluorescente, Vapor de 
Mercurio, de Sodio, de Cuarzo, etc. 

e) Capacidad en Watts y Voltaje. 

d) Datos Complementarios: Marca, tipo, Modelo, ele. 

3) TABLEROS: 

Inventariar todos los tableros de alumbrado y/o centros de carga con sus 
inteiTUptores correspondientes, asi como accesorios diversos que den 

servicio exclusivamente al sistema de alumbrado del edificio. 
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4) INSTALACIÓN O CABLEADO 
La Instalación se lomará en cuenta por medio de planos eléctricos cuando . 

existan o en su defecto se hara físicamente. Para su descripclon es 
necesario especilicar cada componente por unidad y representar la 
cantidad en metros o piezas, tomando en cuenta : 

a) Cable: 
b) Tubería: 
e) Duelo: 
d) Charola: 

Tipo de Cable y Calibre 
Tipo, Material y Diámetro 
Tipo de dueto y dimensiones 
Material y Dimensiones 

5) TRANSFORMADOR DE ALUMBRADO : 
Los transformadores de Alumbrado se especifican con datos técnicos de 
placa Marca, Tipo, Modelo, Serie, Capacidad en KVA, Tensión Nominal y 
Secundaria, Datos Complementarios si es necesario. 

6) ÁREAS EXTERIORES: 

En áreas Exteriores se tomarán en cuenta todos los puntos antes 
mencionados, incluyendo además accesorios diversos como: Postes de 
Alumbrado, roto celdas, Contactores Magnéticos, Interruptores, etc.: así 
como luminarias en edilicios con servicio exterior. 

11.-. PLANTAS DE ENERGÍA Y TURBO GENERADORES 

Dentro de esta clasificación el procedimiento para su levantamiento se 
caracteriza por medio de datos técnicos de placa y/o datos requeridos al 
cliente o factura del activo. Para su descripción de la planta de emergencia o 
turbo generador es necesario tomar en cuenta: 

1) GENERADOR: 

a) Marca, Tipo. Modelo, Serie, etc. 
b) Numero de Cilindros. 
e) Tipo de Combustión y Combustible. 
d) Potencia en HP: y R:P:M: 

2) MOTOR: 

a) Marca, Tipo, Modelo, Serie, etc. 
b) Numero de Cilindros 
e) Tipo de Combuslión y Combustible 
d) Potencia en H.P: y R:P:M: 
e) Datos complementarios si es necesario. 

J 
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3) ACCESORIOS DIVERSOS : 

Dentro de los accesorios se incluyen también: Tablero de Transferencia 
con dimensiones y contenido, sistema de escape o silenciador, Tanque 
de Combustible. Estructura y Cimentación para el soporte del equipo, 
etc. 

111.- SUBESTACION ELÉCTRICA 

Una subeslación eléctrica esta formada normalmente por tres partes 
complementarias las cuales son: Subestación eléctrica, Transformador de 
Potencia o Distribución y Taolero de Distribución en Baja Tensión. 

Dentro del levantamiento fisico en campo, existen tres tipos de subestaciones 
por su construcción, las cuales se especifican a continuación: 

A) SUBESTACION TIPO INTEMPERIE 
B) SUBESTACION TIPO INTERIOR 
C) SUBESTACION TIPO BLINDADO O COMPACTA 

Las bases para su levantamiento se mencionan por tipo de subestación. 
independientemente es importante mencionar en los tres casos el servicio que 
puede ser; Servicio Interior o Exterior. 

A) SUBESTACION TIPO INTEMPERIE 

1) DPscripción; 
Describir la suhestación con datos específicos como: 
Voltaje, Conriente. Frecuencia. Capacidad en KVA, Tensión en KV y 
servicio. 

2) Accesorios: 
Los elementos <]Ue componen una substación eléctrica Tipo Intemperie 
pueden ser muy variqdos y solo se mencionan algunos de ellos por ser 
los más frecuentes y ...omunes : 

a) Cuchillas Fusible. 
b) Cuchillas desconectadoras y de prueba 
e) Transformador 
d) Apartarrayos 
e) Aisladores 
f) Tableros 
g) Interruptor de potencia 
h) Sistema de Tierras con pararrayos y cable 
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3) Estructuras : 

Tomar en cuenta toda aquella que forma la estructura de soporte para 
el equipo de la subestación, Incluyendo la cera perimetral de malla 
ciclónica. 

4) Cimentación: 

Se incluyen todas las cimentaciones que estén dentro de las 
subestaciones, ya sea como reporte para el equipo, estructura, tosas 
de piso, etc: 

B.- SUBESTACION INTERIOR. 

Este tipo de subestacion es similar a la abierta con la diferencia que esta bajo 
techo y sus componente se,· <ecúan a esta circunstancia, por lo tanto sus 
elementos pueden variar en cuanto a que requieren menos protección en su 
construcción. 

C.- SUBESTACION TIPO COMPACTA. 

1.- DESCRIPCIÓN: 
Describir la subestación con datos específicos como: Marca, Tipo, Modelo, 
Serie, Capacidad en KVA y Tensión Nominal en KV, Numero de Celdas, 
Dimensiones y Servicio. 

2.- CELDAS: 

En la subestación compacta es v'lriable el numero de celdas y depende de 
la necesidad. arreglo o servicio que brinde esta dentro de la planta, las 
celdas se mencionan a continuación y pueden estar en combinación. 

a) Celda de Medición. 
b) Celda para Cuchillas de Prueba 
e) Celda para Cuchillas de paso 
d) Celda para accionado con o sin apartarrayos 
e) Celda de transición. 
f) Celda de acoplamiento. 
3) Cimentación, 
Tomar en cuenta la cimentación en la cual esta soportando la subestación. 

D.- TRANSFORMADOR DE POTENCIA O DISTRIBUCIÓN: 

El transformador de potencia o distribución puede estar localizado en los dos 
tipos de subestaciones y su levantamiento se hace con datos técnicos de 
placa, tomando en cuenta: 
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E.-

a) Marca, Tipo, Modelo, serie y Servicio. 
b) Capacidad en KVA. 
e) Tensión nominal primario en KV y secundario en Volls. 
d) Tipo de enfriamiento. 
e) Datos complementarios si es necesario 
1) Cimentación. 

TABLERO DE DISTRIBUCIÓN EN BAJA TENSIÓN 

El tablero de distribución en B. T., se levanta tomando en cuenta: 

a) Marca, Tipo, Modelo, Serie, Dimensiones y Servicio. 
b) Accesorios. los cuales contengan el tablero. 
e) Cimentacion. 

F.- ACCESORIOS DIVERSOS 

Dentro de los accesorios diversos que se pueden incluir en esta clasificación 
pueden ser: banco de capacitaciones, tableros de control y todos aquellos que 
dependan o den servicio directamente a la subestación. 

tV.- ALAMBRADO DE FUERZA 

El sistema de alambrado de fuerza se divide en dos partes y se toman en 
cuenta independientemente: 

a) SISTEMA DE ALAMBRADO DE FUERZA 

b) SISTEMA DE TIERRAS 

En los dos sistemas, su levantamiento en campo es por medio de planos 
eléctricos o físicamente y tomados en una forma seccionada o general. Las 
bases para los dos sistemas son las mismas y se describen a continuación 

1 :) DESCRIPCIÓN: 

Describir el tipo de sistema y definir la sección o área que tomará en 
cuenta. 

2) INSTALACIÓN: 

Los accesorios para la inslalación se especifican por unidad y se representa 
la cantidad en metros o por piezas. 

a) Cable : Tipo de Cable o Calibre 
b) Tubería : Tipo, Material y Diámetro 
e) Duetos Tipo de Duelo y Dimensiones 
d) Electroductos Tipo de Electroducto y Accesorios 
e) Charola: Material y Dimensiones 
f) Accesorios diversos que den servicio exclusivo a cualquiera de los dos 
tipos de sistema. 
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V.- LINEA DE TRANSMISIÓN DE FUERZA. 

Las lineas de transmisión de '• oerza se caracterizan por ser aquellas que 
alimentan de energía en Alta rensíón a todas y cada una de las subeslaciones 
existentes en planta, ya sea en lorma aérea o subterráneas. Por lo tanto solo 
se lomaran en cuenta las característica que den servicio exclusivamenle a este 
sistema. Las bases para su desarrollo son totalmente similares a las 
clasificaciones 111 y IV, dependiendo de su rorma de alimentación. 

Aérea 

Subterránea 
ele. 

Cable. Postes. Herrajes, Aisladores. Cortacircuitos, 
Apartarrayos, Cuchillas desconectados, ele. 

Trinchera, Registros de Tierra, Cable, Tubo, Charola, 

VI.- TABLEROS DE INTERRUPCIÓN 

Dentro de esta clasificación se incluye todo el equipo eléctrico en general, que 
sirve para protección y control de la maquinaria existente en una palabra. los 
equipos eléctricos se agrupan por medio de tableros o centros de control de 
motores y/o en lorma independiente, siempre y cuando estos sean equipos 
especiales. 

Existen cuatro tipos de tableros, que van desde el más sencillo hasta el más 
completo y son · 

''· 

A.) TABLERO DE INTERRUPCIÓN ELÉCTRICO EN PAREO 

Es aquel que se compone de equipos y accesorios eléctricos que están en 
lorma independiente, pero en un depariamenlo o área especilica y se 
agrupan simbólicamente para rormar este tipo de tableros. Es necesario 
tomar los datos de cada uno de los accesorios que lo lormen. 

2.) TABLERO DE CONTROL ELÉCTRICO EN GABINETE 

Es aquel que se compone de un gabinete. el cual no es de linea, o sea, que 
en cierto momento se le dio un servicio eléctrico y se incluyen dentro de 
este lodos los equipos y accesorios eléctricos. 

Es necesario tomar en cuenta para este tipo de tableros; dimensiones y 
material de construcción del gabinete y datos de cada uno de los equipos y 
accesorios que tenga. . ' 
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3.) TABLERO DE DISTRIBUCIÓN 

Este tipo de tablero se caracteriza por ser de linea, ósea, que su 
construcción ha sido hecha especialmente para contener equipo eléctrico y 
por lo general solo contiene interruptores Temomagneticos (TM:). Se debe 
tomar en cuenta; Marca. tipo, Capacidad en Ampares. Voltaje. Número de 
Serie y Dimensiones de Gabinete. así como capacidades de todos y cada 
uno de los Interruptores TM. y Accesorios Eléctricos que contenga. 

4.) CENTRO DE CONTROL DE MOTORES 

Este tipo de tablero (C. C. M.). como lo describe su nombre. es el más 
completo por tener la característica de concentrar todo el equipo eléctrico 
necesario en un solo gabinete en una área especifica. 

·su contenido esta formado de: Interruptores TM .. Arrancadores Magnéticos, 
Contactares. Relevadores, Transfonnadores de Control, Tiras Tenninales, 
Botones Pulsadores, Selectores, Luces Piloto. etc. 

Para este tipo de tablero es necesario tomar en cuenta: Marca. Capacidad 
en Amperes. Voltaje. número de Serie, M_aterial de Barras Alimentadoras 
(Cobre o aluminio). Número de Secciones y Dimensiones de cada sección 
del C.C.M .. en su contenido. tomar todos los equipos y accesorios eléctricos 
con sus datos correspondientes. 

5.) EQUIPOS ESPECIALES 

Los equipos especiales son todos aquellos que por su servicio. capacidad y 
caracleristicas especiales. es necesario tomarlos en cuenta en fonna 
independiente. 

Se mencionan algunos equipos especiales como: Reguladores de Voltaje, 
Banco de Capacitares. Arrancadores en Baño de Aceite, A.T.R. Tipo Auto 
transfonnador, para motores en Alta Tensión, etc. 

VIl.- OBSERVACIONES Y DEPRECIACIONES 

1.- Es imporlante solicitar y analizar el diagrama unifilar de una planta, para conocer el 
sistema general del equipo eléctrico existente en cuanto a capacidad. distribución y 
alimentación de cada uno de ellos. 

2.- Los tres tipos de sistemas de Alumbrado, Alambrado de Fuerzas y lineas de 
Transformación de Fuerza. siempre deben ser tomados en fonna independiente en 
cuanto a la edad del edificio. por existir casos en que estos sistemas tienden a ser 
diferentes en edad. ya sea por ampliaciones mayores o instalaciones generales 
nuevas, 
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3.- Todos los Equipos Eléctricos tienen gabinetes o cajas para la protección de los 
mismos o de las condiciones externas de trabajo a esta característica, se le identifica 
por código y el aplicable es el NEMA. y se da por medio de tipos y dependen de las 
condiciones del área en que se ubiquen, es muy Importante mencionarlo en la 
descripción del equipo y accesorios. 

4.- Para la depreciación correcta del equipo eléctrico en general, tomar como base los 
siguiente puntos: 

A .. ) EDAD: Son los años transcurridos que tienen el equipo desde la fecha de su 
adquisición. 

B.) ESTADO: Es el estado físico en que se encuentra el equipo en condiciones 
normales de trabajo induyendo mantenimientos preventivos y correctivos. 

Pueden existir cinco estados Físicos y son: 

a.) Muy Bueno ( MB ).-Es el estado en que el equipo esta en optimas condiciones 
de trabajo y desarrolla su máxima capacidad sin necesidad de reparaciones o 
mantenimientos futuros: 

b:) Bueno ( B ).- Es el estado en que el equipo por su edad transcurrido y/o uso 
que se le ha dado, necesita de reparaciones o modificaciones menores pero aun 
puede desarrollar casi su máxima capacidad .. 

c.) Regular ( R ).-Es el estado en que el equipo por su edad transcurrido y/o uso 
que se le ha dado, ha dejado de desarrollar su máxima capacidad y necesita de 
reparaciones o modificaciones menores en un futuro próximo para elevar su 
desarrollo de trabajo. 

d:) MALO ( M).- Es el estado en que el equipo no puede ya rendir su desarrollo 
norma de trabajo y que necesita de reparaciones o reemplazos mayores en un 
futuro muy cercano. 

e.) Condición de Der.echo ( CH ).-Es el estado del equipo que ha dejado de rendir 
su desarrollo totalmente debido al uso en un 100% de su vida útil y aun cuando se 
le hagan reparaciones o reemplazos resultan ya obsoletos 

C.) OBSOLESCENCIA: Se puede presentar en una forma Económica, Tecnológica y 
Funcional. 
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5.) PRECAUCIONES: Es el menester hacer mención de ciertas precauciones que 
debemos tomar en cuenta al iniciar un levanlamiento físico en campo del equipo 
eléctrico como 

a.) No usar nunca, anillos, relojes, cadenas. flexomelros. o cualquier olro malerial 
melálico en nueslro cuerpo, dentro de ÁREAS peligrosas eléctricamenle. 

b.) No inlroducimos nunca a subeslaciones lipa abierto salvo en casos mucho 
muy especiales y tomando las medidas de seguridad correspondientes. 

c.) Nunca abrir o locar cualquier equipo o gabinele eléctrico. así como inlroducir 
cualquier parte de nueslro cuerpo, aun eslando desconeclados estos equipos, ya 
que pueden ser operados aulomállcamenle o formarse campos magnélicos en 
los cuales podemos ser atraidos o recibir una descarga eléctrica. 

d.) Dar aviso siempre a cualquier compañero de trabajo o en su defecto al jefe de 
manlenimienlo de planla, la zona en que se va a realizar ellnvenlario físico, 
para que en caso de accidente o emergencia se nos localice fácilmente. 

f.) En lodos los punlos mencionado debemos de tener presenlé siempre, que el 
vollaje que se maneja a nivellnduslrial es suficienle como para que las 
consecuencias sean mortales. 

10 



1 ' 

'•· 

.. 

'· 
" 

' :. 

•;· .,,, ... i ! 1 

LINEA DE PRODUCTO , 1 

TRANSFORMADORES DE POTENCIA Y 
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TRANSFORMADORES DE POTENCIA 

·Los lranslormadores de polencla csl~n 
disonados para llenar los requerlmlcnlos 
de energla eléclrlca para la allmenlaclón 
de edilicios comerciales, holeles, hospl· 
lales, planlas lnduslrlales, ele., donde la 
lnslaloclón do la suiJeslaclón sea Inferior 
o lnlemperle v sobre piso. Se fabrican 
desde 750 KVA has la 7500 KVA, en clases 
15, 25 V 31.5 KV . 

_! TRAN~FORMADORES PARA 
CONTROL Y ALUMBRADO 

·' 

··---·' ¡ 

• • ... ' 
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Ln·1 lr;H,.'fmm~r1nrc3 para control y 
Alt~~nhrarln Tipo Snw, llenen SU arl'cn· 
r Ión rn ccnlros de estación d~ nlumhrado 
~ rl•culln1 do conlrol. Se fabrican en unl· 
•lod••• monol~slcas desde 10 KVA a 167 
~-V.\, en clases 1 2, 2.4 y 5 KV; y en unida· 
deo lrll~olcas, de 15 KVA a 500 KVA, en 
l·l;.~f'S 1.2, 2.4 y 5KV. 

. . 

. . 

,. 
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'LINEA DE PRODUCTO 
.TRANSFORMADORES DE DISTRIBUCION 

TIPO POSTE 

Los transformadores Tipo Pos le, esl~n di­
senados especfffcamcnle para ~plica­
clones donde fa dlslribucibn tle cnergla 
eléctrica sea aérea. La aplicación conven­
cional de ésto ffpo de transformadores es 
en la dislribuclbn eléctrica cffadina. rural 
o Industrial. En unidades monof~sfcas, 
fabricamos dcsdn 10 KVA hasta 100 KVA, 
en clase 15 KV; y en unldndes lrff~sicas, 
en el rango de 15 KVA a 150 KVA, en cla­
ses 15,25 y 34.5 KV. 

TIPO ESTACION 

Esta tipo de unidades llenen su apllca­
cJOn principal en edificios comerciales, 
hofeias, hospitales, Industrias y aquellos 
lugares dando la fnslalaclbn daf lransfor-

•. mador sea en una subeslaclbn Interior o 
Intemperie, sobro piso. Estos transforma­
dores se fabrican desde 225 KVA a 500 
KVA, en clases 15, 25 y 34.5 KV. 

TIPO PEDESTAL 

Los tr~··~formadores Tipo Pedestal, son 
unirl;~df'!9 dltenttdas para la distribución 
sublnrr3nca comprclni o residencial de 
energln eléctrica, que por o;u asnecto ar­
monizan plr:mament':! con I:J orqulteclura 
moderna en fraccionamientos residen­
cL~Ies, cenlro9 corm~rclalcs, condoml· 
nlos, lndustrll'S, etc. So lobrlcan en unida· 
des monof~sicas desde 15 KVA hasta 75 
KVA, en c!ases 15 Y 25 KV y en unidades 
trifásicas desde ~5 KVA hasta 500 KVA, 
en clases 15 y 25 KV. 
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* PARTES ESEt~CIJ\LES DEL TIWISroRMI\OOR * 

® 

-----O=' 

-- -- --
-
-- 1---- -

-· 
- =c.: 

1 • - T 1\NQ.If'S • 
2 • - '11JfU'i RI\Dli\OORI'S. 
3.- N\JO.m (C"IROJI1Q t·11\GNr.TIOJ) 
4 • - DF.VI\NI\t::riS. 
S.- TI\J'QJE G'NSr-:1\VI\I:Xm 
6.- INDICI\D.JR DE NTVEL DE 1\CET'm 
7.- nELE DE PRal'f:CCICN. ( ElUO IIIOLZ) • 

---
:~ -·--- -· ------ ~ 

., ---..• 

A. - 'IUOO DE FSC/\PE: 
9 y 1 O.- Iro.JII..IAS O 1\ISU\OORES DE roRCELANll. 

1 1 • - 'fORN ILLOS OPRESORES • 
1 2 • - OJNP.X ICN DE LCS 'IUOOS RI\Dil\OORES • 
1 ) • - 1'ER/>'Ow.mü j) 
11.- LVISI'S DE IU\UIR. 
1 S ..- REFRIGENI'ANI'E:. 
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Transformadores de Distribución y Potencia, Tipo Estación' 

Tr<1nsf0rm:t~lor dn 0151ril.luclón Tipo 
Eslec10n Oi\T Cl"'o 1·1 ~KV pera 
60Hz Modelo nTPJ ~oo y/u olro 
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--------- ~-------~ 
1 -

• OAT- Enlrlomianlo Propio, Trlléslro 
•• OATI - Enlrlamionlo Propio con c11jas de boquillas para tcoplar a Tablero o Bus Dueto 

No so muoslra e 

TIPO DE DISTRIDUCI~- 'TIPO DE POTENCIA 

llo. 
LIST 11 DE 1\CCESORIOS 

NOOMAL~S 22~KVA A 500KVA 150KVA A 2500KVA 1501KVA A 7500KVA 

OAT• OATI .. OAT• OATI" OAT• OATI .. 

1 Torrnhmolro con carhlula X X X X X )( 
tl~ 110 mm. y escala o•c-12o•c 

----· 
2 

hH"Jico~lor mngtlllllr.o rf" nlvt:~l 
X X X X X X tlol acalle c11n caoAiula tle 111 mM. 

. -
3 nnglslro •le nonno on la cu~larla X X X X X . X 

Camhlatlor dA rfnrlvnr.lones -
4 pnra orumu n•tarlormenle X X X X X X 

y dasenorulzarlo 
.. .. ---

5 Base para rotor en cunlquler aunlltlo X X X X X X 

o Ganchos para l•vRnlar ullenque X X X X X X 
·--- .. 

1 Soporte para galo X X X )( X X 
.,. 

··--
8 Boqulllu da alta lan1l6n X X X X X X 

' g Doqullla! \lo ~ala lenslón X X X X X X --
10 l'anel do enlrlarnlarrlo X )( )( X X X 

11 l"'lacn da da loe X X X -, 
X X X 

1 
12 Orul•• pnra lcYonlar la lapa .X )( X X X X -- .. 

MAnómetro crm corA!ult~ da . 
13 89 mm. rnrr11o rlo 10 l~slpuliJ. CJ - - - - X X 

de vado y prnslón 
... 

t:opln l)n 25 "'"'·en la lnpn para 
14 cnnn•lón superior dolllllro Cl X X X X X X 

pronstl 

-
1~ Pro•l•l6n para M•o6rnelro X X X X - -

1 ··--
111 VAiv11l.:\ dfl utoho PAlA cJrn11nja X 1 

;¡r, 111111. 1 
X X X - -

1 --- -:-
17 

larpllrtnltlf1 lh•nn 
nn lA hu~ u 11t•l I:11UfiiiJ o en lA pAred 

i( X )( X X X 

10 Copla lop/Jn tln ncuesltoo X X X X - . • X .• X 
·-

1~ V61•ula dn ¡ncslún y vaclo CJ - - )( ·x x· X 

Vl1Yulñllii25mi•r 1'"' a CoiiüiíOil 
.. --

20 - - - - X X 
Supntlor olclllllro Ptensa C'l --- --·- -

21 VAivula do 51 mm. para DtnnaJ• r:J - - - - X X . 
n Aguiero Hombre en la cublnriA o - - - -- X -x 

-· 
n Place rlo mnre~ )( X X X X X 

- -----
~ 1 VIl~"'• fl• ell"''" ('111•11 ll••lu•IUIII,hi!UIJII -- - X "/ X X 

, .. ,,.,,.rn,,.nl~ ••••• l'•·n ""'' Ant.·•• 



RESE!lVA 

TAULEilO DE CONTROL 
UP-1 29 KW. 

TABLERO !Jr CON lliOL 
Ul'-2 7 .Y.VI. 

EXIIlACTOil Ol G'~ES 
COCiNA V[-) . 

VENTILADOR 
VU-1 

1 

DE UI.A-1 

VENTILADOR DE ULA-2 
VU-2 

VENTILADOR DE ULA- 3 
VU-J 

VENIILADOH DE ULA- 4 
vu-~ 

VENIILADOR DE Ui.A-5 
VU-5 

VENTII AOOR DE ULA-6 
VU-·6 

V[NTILAOOR DE ULA-7 
vu- ·¡ 

Rl ')fRVA 

R(~[RVA. 

RESEilVA 

R[S[I!VA 

TAOLEnO DE CONlllOL 
OE CALAAIV. fRIA IJ[ 
CARNES 

TABLERO 0[ CONIROL 
DE CALAARA t HIA DE 
VERDURAS 

r---------------~--, 
1 1 
1 1 
1 1 

~----------1------- 1 

-'1'~"' lJ'I t-J 1J 
Ot> 

,--'Xr-1'7~ 
1 -¡-"' l!::!) ~ V· g "1J 

~1----l---._____.r--
L..:.J 1 .... ,- "' 1 00"'0 

[JJ---l~ 
1 ~- .... 1 OO"U 
1 o 

© 

1 
L------------------

1 
1 
1 

R~5[RVA 

IAIIILIIO' 
ALU MUllA! 
A 
22.49 K~ 

llES[IlVA 
11.02 KV 

1' * 
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TALADRO DE BANCO 

TALADRO DE COUJoiNA 

CARACTERISTICAS 

TI?O ------------ • 
CABEZAL: ACCIONADO POR ENGRANES 

POLEAS Y BANDAS 

No. DE VELOCIDADES Y RANGO 

CONO MORSE No. 

CAPACIDAD DE CORTE mm0 

l'-10TOR 

ACCESORIOS: BROQUERO 

MACHUELEADOR 

CABEZA DE HUSILLOS ~CéT!?~cc 

- COLUMNA: TIPO DE CONSTRUCC!ON 

DIMENSIONES 

- MESA DE TRABAJO: FIJA 

GIRATORIA 

DI~NSICNES 

- BASE: DIMENSIONES 

- BRAZO: RADIO MAXH10 _____ mm 

DESPLASAMIENTO DEL CABEZAL ----"""' 
- MECANISMO DE DESPLAZAMIENTO DEL 

BRAZO Y/0 MESA Y/O CABEZAL: MANUAL 

ENGRANES 

CREMALLERA 

MOTORIZADO 

- DISTANCIAS MAXIMAS 
Y MINIMAS DEL HUSILLO A: LA COLUMNA 

LA MESA 

LA BASE 

1 



~ RADIAL TALAD~v · 

MESA DE PRO TALADROS DUCC 1 ON CON 4 

••• .. ' 

TALADRO TIPO CAJA CON CDL\JIHA 

HULT 1 HUS 1 LLD TALADRO 



TORNO PARALELO 

TORNO REVOLVER 

CARACTEC:ISTICAS 

• 
TIPO 

- DIAMETRO DE VOLTEO SOBRE: LA BANCADA 

EL ESCOTE 

EL CARRO 

- DISTANCIA: ENTRE PUNTOS 

MAXIMA ENTRE LA BOQUILLA Y LA TS~RETA 

DESPLAZAMIENTO: DEL CARRO TRANSVERSAL 

DEL CARRO PORTA HERRAMIENT,;S 

DE LA TORRETA 

- BANCADA: LARGO 

ANCHO 

ALTURA 

- CABEZAL: ENGRA::ADO DE PASOS ---
ACC ro::ADO CON BANDAS PLANAS 

CAPACIDAD DEL HUSILLO EN BARRAS 

NUHERO Y RANGO DE VELOCIDADES 

- MOTOR PRINCIPAL 

- ACCESORIOS: PORTAHER~~IENTAS 

3 

RECTIFICADORA DE DIAM. EXT. 

CHUCK: INDEPENDIENTE 

UNIVERSAL 

DE EMBRAGUE NEUMATICO 

DE EHBRAGUE HIDRAULICO 

COPIADOR HIDRAULICO O NEUMATICO 

SISTEMA DE REFRIGERANTE 

~~CHUELEADORAS, RASCADORAS 

RANURADORAS, ETC. 



TORNO AUTOHATICO TIPO TORRETA VERTICAL DE 
12 PORTA HERRAMIENTAS 

t'il· 13.], Turnu .1 •ur olr rJ• h,.,,.,,.,,,.¡ 

TORNO Al A 1 RE 

TORNO AUTOHA T 1 CO HUS ILLDS MULT 1 PLES 

• 

• 

- EN TORNOS VERTICALES: NO DE CARROS TRANSVERSALES, 
EL TIPO Y CAPACIDAD DE CADA 
tmO DE ELLOS 

- EN TORNOS AUTOMATICOS: 

'f 

- EL SISTEMA DE AUTOMATIZ!\ji:ION, LOS ,. 
DE LEVAS, ENGRANES, NEUMATICOS ELE, 
TRICOS, HIDRAULICOS Y CONTROL NcMERI­
CO 

- EL No. DE HUSILLOS Y SISTEMA DE MLI­
MENTACION DE BARRAS 

- No. Y TIPO DE PORTA HERRAMIENTAS 

DISTANCIA DE LAS HERRAMIENTAS DE ~~­
BAJO A LOS HUSILLOS 

~ •11· 1:> • .:. r '""" , , ,.¡,.,¡,,. ., , ,., ........ 1 .. ,. 
,¡,. r¡•· 'r" U,.¡ 

TORNO VERT 1 CAL CON 1 CABEZAL FRASAOOR 
Y 1 CABEZAL CON TORRETA 

BOEHRINGER R.125 

TORNO HORIZONTAL PARA FLECHAS 



FRESADORA HORIZONTAL 

'. 

FRESADORA VERTICAL 

CARACTERISTICAS 

• 
TIPO --------------

- MESA DE TRABAJO: DIMENSIONES 

GIRO A LA IZQUIERDA O DERECHA :<' 

MOVIMIENTOS MANUALES Y/0 ~.üTo:-~:-~:­

COS . 

TRANSVERSAL 

LONGITCDINAL 

VERTICAL 

- CABEZAL VERTICAL: DEL CENTRO DEL HCSILLO 
COLUMNA ____ r:u:t 

DEL HUSILLO A LA ~:ESA 

DESPLAZAMIENTO DL ~NGC:7"J 

DESPLAZAMIENTO DEL CARNE?.r; 

- CABEZAL HORIZONTAL: TAMAÑO DEL EJE ?ORTAr?.O:S.; 

DISTACJCIA DE LA !·\ESA .;L o::;: 
PORTA FRESA 

- MOTORES: PRINCIPAL, A\'.~NCES {DE LA !·!ESA), ~C!·\3;. 

DE REF IGERANTE 

- CONTROL NUKERICO: CARACTERISTICAS Y CAPAC::.O.JO:S 

- SISTEMA DE PROGRAMACION: C.P. U. MEMORIA Et: =_;_•.¡, 

CAP. DISCO DURO, ~:?0 :o 
COPROCESADOR MATE~:r-..7 ::_·­

ORIVE PARA DISCO oLO::<I=:o. 

MONITOR, TECLADO, TA~:o:~: 

DE GRAfiCAS DE VI~EO, : .ó= 

TIJS DE COMUNICACIC::, ·::=:o: 
Y ADAPTADORES PAR;. CO:·:·_-:·:­
CACION, ETC. 

- ACCESORIOS: PRENSA RAPIDA 

MESA DE COORDENADAS 

CABEZAL DIVISOR 

f!ESA ROTATIVA 

5 



CINCINNATI OUPLEX 

FRESADORA DUPLEX HORIZONTAL 

FRESADORA TALADRADORA VER TI CAL 

FRESADORA DE TORRETA UNIVERSAL 

1 . - FRESADORA PLANEADORA 

2.- FRESADORA DE MESA Y PUENTE CERRADO 

3.- FRESADORA VERT 1 CAL 



t't&. lt.J,S. ~""1""'• l11natlura 

CEP 1 LLO DE CODO 

CEP 1 LLO DE HESA 

• 
CARACTERISTICAS 

TIPO CODO. 

- MESA DE' l, 2, 3, ó 4 CARAS 

FIJA O GIRATORIA X0 

DIMENSIONES DE LA MESA 

DESPLAZAMIENTO VERTICAL Y LONGITL'!Ji­
NAL mm 

TIPO DESPLAZAMIENTO ~\ANUAL Y /0 ,;:.;~o­

MATICO 

- CARNERO' DESPLAZAMIENTO 

No. DE VELOCIDADES 

- MOTOR PRINCIPAL 

TIPO MESA 

- MESA' TAMAÑO 

DESPLAZAMISNTO 

- PUENTE' ABIERTO 

CERRADO 

- CARRO (PUENTE) HORIZONTAL' 

DESPLAZAMIENTO VERTICAL ___ .. 
TIPO MANUAL O MOTORIZADO 

No. Y TIPO DE CARROS TRANSVO:~s.;~:c 

DESPLAZAMIENTO DE LOS CARROS 

- COLUMNAS' No. Y TIPO DE CARROS TRANSVERSA~oS 

DESPLAZAMIENTO TRANSVERSAL Y VE~':":C~-~ 
LOS CARROS mm 

- SISTEMA DE LUBRICACION 



RECTIFICADORA DE SUPERFICIES 
PLANAS 

RECTIFICADORA DE DIAHETRDS EXTERIORES 

ELLIOTT NO. 5 TOOL 
& CUTTER GAINDEA 

REXTIFICADDRA DE rlERRAMIENTAS 

CARACTERISTICAS • 

- CAPACIDAD DE RECTIFICADO 

- AJUSTE DE RECTIFICADO 

- ALTURA MAXI~A DEL RECTIFICADO 

- MOTORES: DE ~A PIEDRA, AVANCE VERTICAL 

DEL SISTEMA HIDRAULICO Y DEL EQUIPO 
DE Ei';FRIAMIENTO 

- ACCESORIOS: "\SSA CON IMAN 

- CAPACIDAD DE RECTIFICADO: 

Diñ.!·tETRO DE VOLTEO 

OIST.:'\~lCIA HAXIt-1.A EtJTREPUNTOS 

- ~OTORES 

- CAPACIDAD: DE LA MESA DE TRABAJO 

DIAMETRO DE CORTADORES 

DESPLAZAMIENTO DE LA MESA 

DESPLAZAMIENTO DEL CABEZAL 

- ~\OTORES 



1151709 

RECTIFICADORA DE MESA GIRATORIA O 
LAPEADORA 

1 -

..• ;····'~ 
l 1 --;;.·- .. ' 

-'j..::..__J• ~ -~ 
RECT 1 Fl CADORA S 1 N CENTROS 

• 

- DIAMETRO DEL CHUCK 

- ALTURA MAXIMA DEL TRABAJO 

- MOTORES 

- CAPACIDAD DE RECTIFICADO 

- ALIMENTACION AUTOMATICA 

- SISTEMA REFRIGERANTE 

- SEPARADOR DE REBABA 

- MOTORES 



BROCHAOORAS VERT 1 CALES 

ESCOPLO O MORTAJAOORA 

¡D 

• 

- CAPACIDAD DE BROCHADO 

- MOTORES 

- DESPLAZAHIENTO DE!. CARNERO 

- DI:\ENSIONES DE LA MESA 

- DESPLAZAHIENTO DEL CARRO TRANSVERSAL 

- DISTANCIAS DEL CENTRO DE LA MESA A Lñ 
COLUMNA 

- MOTORES 



FRESADORA DE ENGRANES 

- CAPACIDAD DE ENGRANES: 

DIAMETRO 

TAMAÑO DE CARA 

- i'10TORES 

CEPILLADORA DE ENGRANES 

GENERADORA DE ENGRANES 

11 



HANDR 1 LAOORA 

ROLAIXJRA 

• 
- TAMAÑO DE LA MESA 

- DESPLAZAMIENTO DE LA MESA 

- DESPLAZAMIENTO DEL CARRO 

DISTANCIA DEL CARRO A LA COLUMNA AUX::.r.:.= 

- MOTORES 

- RODILLOS: CANTIDAD 

LONGITUD 

DIAMETRO 

- PLACA A ROLAR: ESPESOR Y LONGITUD 

- MOTOR 



• 

FABRICACION DE PIEZAS DE CHAPA 

Se deftne con el térmtno est~mpado ~quel con;unto de operaciones 
con las cuales, St!l producir vtrutas, sometemos una chapa (placa 
metáltcaJ plana a una o m-3s t:ransformactones, con el ftn de 
obtener una pte~a poseyendo forma geometrtca propta, sea ~sta 

plana o hueca. En otras termtnos, la chapa es somettda a una 
elaboración plAsttca. La real1zactón prácttca de e~t33 

operac¡ones se logra medt3nte dtspostttvos e~pectales llam~dcs 

troqueles a matrtces ~estampas y dpltcados, seg,jn S1JS ftnes, 
scbre maqutn~s denomtnadas ~orrtentemente prensas. Las pte~as de 
fo;·ma geométrtca campl.Icada e trrer;_,ular, pera que ttenen la 
cdracteristtcas de estar construtdas de un matertal de espesor 
1:dSI untforme, pueden obtenerse medtante una suceston de 
"est.amcados''. Las opera e 1or.es del ''estampado'' de la chapa 
generalmente se subdt'Jtden en: 

a Cortar; 
b ) Dob 1 a r y :=u r va r ; 
r: Erñbuttr; 

L~s oper3c~ones destgna~dS 

<T.ente en fria, mtentras 
con 
que 

fri8 o en caltente, 
Estas operactones reque~tdas. 

en máqutnas 

las letras a y b se hacen general­
la refer1da a la letra e pueden 

segun las necestdades tecntcas 
se reaitzan con matrtces montadas 

recttlineo alternattvo. Pasemos dotarlas de movtmtento 
ahora a catalogar las stgutentes aperac1ones espectales, a saber: 

di Bordonado; 
e'• R.tbeteado; 
f) ?~rftlado; 

g) Engrapado. 

E~ta·s CIJ~tro 1)lt1mas operactones pueden re3ltzarse, adem¿s de con 
las máqutnas dotadas de movtmlento recttlineo alternattvo~ tam­
bt~n con máqutnas espectales de movtmtento rotattvo; estas opera­
ctones son, por este mottvo, caracteristtcas para productr ptezas 
en '3erte conttnua y untforme. 

/) 



PRENSAS Y MAQU!NAS PARA EL TRABAJO DE LA CHAPA 

• 
(2) 

La aperactón de doblar, aun stendo dtsttnta desde el punto de 
vtsta tecnológtco, p1Jede tomar ~ar1os aspectos; asi, por eJemplo, 
una chapa puede doblarse con una estampa montada en una máqutna 
<a>, e bten doblarse en 8tra maqutna (b); un doblado amplto se 

convterte en un cur·!ado; u~ curvada a lo largo de un borde se 
convterte en un bordon~do; un bordonado que recubra un alambre se 
canvterte en un cercado y asi suces1vamente. Las dtsttntas formas 
de obtenctón, las var~os 3Spectos ) caracteres tecnologtcos, han 
1nductdo a la construcctcn de numerosos ttpos de maqutnas. Las 
subdtvtstón genertca que comprenden a todos los ttpo se la 
stgu:ente: 

a) máqutnas de movtmtento recttlineo alternattvo <con carro) 
b) má~;Jtnas de movtmtento gtratorto canttnuo (con rodtllosl 

Pertenencen a las máqutnas íJel grupa a: 

lo prensas de e~céntrtca. 
~o· prensa de fr;.cct6n. 
3o pr_ensa htdrault.:.-3 /de a1re camprtmtdo. 
4c cort.::idOrds de gutllr:ll":tna. 
5o dobladoras rectas. 

Pe,-Lenecen a l.-3·~ m~qiJtr1aS del grupo b: 

lo :.am;.nadcras. 
2o aplanadoras. 
3o cortadoras ctrculares. 
4o dobldao:-3s. 
5o curv.3Cor~s. 

6o bordonadoras. 
7o perftladoras. 
8a engrapadoras. 
9c recubrtdoras o cercadoras. 

Cada máqutna de las resehadas admtte dtversos ttpos constructtvos 
que están en relactón a las extgenctas requertdas. Por e;empio: 
las máqutnas engrapadoras pueden estar construtdas para que 
puedan realtzar el engrapado recto o el curvo; las perftladoras 
pueden ser aptas para perftlar en linea recta o bten ctrcular; 
las curvadoreas de chapa pueden ser aptas para fabrtcar ptezas 
ctlindrtcas o cóntcas, etc. 

Las prensas exclu/endo algunos ttpos espectales, se SIJbdtvtden en 

al prensas de stmple efecto; 
b) prensas de doble efecto. 

llf 



(3). 

Para las prensa3 de cada uno de las grupas a y b, ptJeden constde­
rarse lo s1gu1ente en. relactón al funclonamlento: 

La 

lo 

2o 
::a 
4o 

stn dtspos:t¡·;os espec1ales d~ altmentacton o de 
trtbucton autamattca. 

d1s-

con a 1 tmentar::!or a.utcmá t tea 1 1 ne a 1 de ~~ t 1 ra de chapa. 
con a llmer.t.ad::;r automáttco de re·.;ol·.;er. 
con dtstrlbUl.COr automáttcc. 

eleccton de la maqu!na adecuada para fabrtcar una determtna-
da pte~a se hac~ en rela~:cn. 

lo a ia fo~ma ~ons:r~ct!va de la pte~a. 
:e a sus dt~enstones 
:o a la canttdad Ce pte:as que deben productrse. 

15 



- CAPACIDAD EN TON 

• 
- GOLPES POR MINUTO 

- DIMENSIONES DE LA MESA 

- ESPESOR DE SOBREMESA 

- PROFUNDIDAD DE GARGANTA 

- DISTANCIA DE LA MESA AL CARRO 

- CARRERA DEL CARRO 

- MOTOR 

PRENSA EXCENTRICA FRONTAL DE SIMPLE EFECTO 

PRENSA EXCENTRICA INCLINABLE DE TENSOR PRENSA EXCENTRICA INCUNABLE CON VOLANTE LISO 



PRENSA EXCENTRICA DE MONTANTES RECTOS Y 
TRANSMISIDN POR ENGRANES 

PRENSA DE SIMPLE EFECTO DE MONTANTES RECTOS, 
MANDO A FRICCION POR AIRE COMPRIMIDO, EFECTO 
CDHPLEHENT AR 1 D 1 NFER 1 OR H 1 DRONEl& T 1 CO 

1 :¡. 

PRENSA EXCENTR 1 CA DE MONTANTES RECTOS S 1 HPLE 
EFECTO, TRANSHISION POR ENGRANES, EFECTO 
COHPLEHENTARIO INFERIOR HIDRONEUHATICO 

PRENSA DE RODILLERA PARA EXTRUCCION EN FRIO 



PRENSA EXCENTR 1 CA 1 NCLI NABLE OE OOBLE EFECTO 

0 

e!!'' '·lb,, 

PRENSA HIORAULICA OE OOBLE EFECTO 

11( 

. ' . . ' 
i"'~ 

· •. '!J _/ 
;'· ,. 
'f·-..... 

/}·' 

PRENSA OE FRICCION OE LUZ ESTRECHA 

6 h 
o . i ..•. ~ ... ~ o) 
~ 

J . L ~ 
~l' ~-- ·-· . '.-.· "" 

' ; 
~- •• '·: •• r ••••• -

: ... ::; : .... ,_. :';. 
• ~ • • 5 •• -

DIBUJO ESQUEHATICO OE UNA PRENSA HIORAULICA 
OE OOBLE EFECTO PREPARADA PARA EHBUT 1 00 P!l( 

FUNDO OE RECIPIENTES CILINORICOS 



PRENSA HIDRAULICA PARA LA REALIZACION OEL 
PROCESO DE EJ1BUT 1 [)() 11H 1 OROFORM'' 

PERFILADORA OE CINTAS 

• 

ENOEREZADORA OE PLACA POLI C 1 Ll NDR 1 CA CON 
CAPACIDAD OE 0.4 A 4 nm Y 15 A 25 m/min 

BOROONADORA OE PLACA 



IJOBLAIJORA MANUAL UN 1 VERSAL 

IJOBLAIJORA ME CAN 1 CA 

T T !'r' _____________ _ • 

SISTEi'L=-. AI.:TCJ."·'u\TICC L:E 1'\LI:·tEt·iTACIOt·J 

ESCAN':'ILLON 

COt~TRC~. ::rJI'-1E RICO 

·~ 

. '· 

DOBLA DORA H 1 ORAULI CA 

~· ;;-: 
._j, .,..... .. 
1 ~ . \ 

"'· ' 



1 
1 
1 
1 

• 1 
TIPO'------------------- 1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

- to~OTOR 1 
1 
1 
1 

~p,A022 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 



AL 

•• 

AVISO 

ll~m11Lfl &.~ VENTAS: 111-4311 
L~ LADA: 11(1100)00112 

,.- OAaNASQENEA••e• TELEX: 17713'74 LWSAIIE '= ~ AY. COYOACAN 1 1&3 COL OEl VALLE 17801M1 LWSAMI! 
~ CP.03210UEXICO,O.F. 

APDO. POSTAL 1141 CP. 08DOOMEXICO, D.F. FAX: 871-4111 e &71-e141 

TORNOS ROMI PARALELOS UNIVERSALES SERIE 40 
HORIZONTAL UNIVERSAL LATHES 

CARACTERISTICAS GENERALES: 
CABEZAL CON ENGRANES TEMPLADOS Y RECTIFICAOOS. 
ES-40A BANCADAS CON GUIAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS CON DUREZA DE 450 GRADOS EN ESCALA BRINELL. 
ES-408 BANCADAS CON GUIAS RECTIFtcADAS CON DUREZA DE 220 GRADOS EN ESCALA BRINELL. 
EJE DEL CABEZAL CON NARIZ ASA L-1. PASO DE BARRA DE 65 MM.(2 !l'16"1. 
CAJA DE ROSCAS Y AVANCE So ROSCAS METRICAS. EN PULGADAS. MODULARES Y PASO DIAMETFIAL. 
CONTRAPUNTO CONO MORSE S, HUSILLO PATRON 4 HILOS POR PULGADA. 
MOTOR 15 CABALLOS DE FUERZA, 220 VOLTIOS. 
DELANTAL CON DESEMBRAGUE AUTOMATICO LONGrTUDINAL. 
CAJA DE EMBRAGUES Y FRENO ELECTRO-MAGNETICOS. 

CARACTERISTICAS PRINCIPALES 

CODIGO LWSA ' 60278-7 

CATALOGO PROVEEDOR E$-40A 

DISTANCIA ENTRE 
PUNTOS EN MIUMETROS 

' 
2000 

PESO NETO EN KILOGRAMOS 3405 

ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS •PULGADAS 

VOLTEO SOBRE 'y :o e 

LA BANCADA 
f;So:"t:. 

' ·25 518 

VOLTEO SOBRE 
' -~ EL ESCOTE "·" ' ~ SIN ESCOTE 

VOLTEO SOBRE r-:r.r:,.-._ ~ ... ,,·e ,_ 
'~ EL CARRO .. -·· . ~-450T;•" .::-:\').17 3'4 . 

D1AMETRO DEL ';~O' ,,--.·-· 
.e k 

...... :-;-,- ,·,: .. ~-~:" 
MANDRIL INDEPENDIENTE·,n>"" 18 .. 

ENFRIAMIENTO ' ~ ("~ .• ,,COMPLETO -. .. . 
No. DE VELOCIDADES 18 

RANGO EN R.P.M. 22.4 A 1700 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

SE ENTREGAN CON EL SIGUIENTE EQUIPO: 

60279-5 60280·9 !60281-7 

ES-406 

2000 3000 4000 

3605 4010 4415 

MILIMETROS PULGADAS 

815 32 1/8 

1080 42 112 

640 25 3116 

610 24 

COMPLETO 

18 

16 A 1180 

INSTALACION ELECTRICA COMPLETA. PORTA HERRAMIENTAS CUADRADO DE OCHO POSICIONES, PORTA 
HERRAMIENTAS TRASERO. LUNETA FUA, LUNETA DE YIA.E, PLATO DE ARRASTRE. PLATO PARA MANDRIL 
UNIVERSAL 300 MM. (ES40A). 380 MM.(ES40B). 2 PUNTOS FLJOS CONO MORSE S. CONO DE REDUCCION 
PARA LA NARIZ. BRWULA PARA ROSCAS. INYECTOR DE ACEITE, LLAVES Y MANUAL DE OPERACION . 

NOTA: ACCESORIOS V REFACCIONES PARA TORNOS ROMI, TAlES COMO ADITAMENTOS PARA CONOS, EQUIPO DE 
ENFRIAMIENTO. ENGRANES, EJES, ETC., FAVOR DE CONSULTAR A NUESTRO DEPARTAMENTO DE VENTAS. 

ESPECIFICAQONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVlSO 

Tornos 

• 

341 



VENTAS: 701-4100 
70N211 

Tornos TELEX: 1711374 LW9AIIE 
1780041 LW9AIIE 

l\[itiMWJilfl~ ® 
ISABaL.ACA~~~SAHJERONIMO ~ 

C.P.oeaao MEXICO, D.F. 
FAX: 575-4111 eSJ'I.I1CI APDO. POSTA1.184t C.P.f8DlUEXICO,D.F. 

TORNOS INVERSAN REVOLVER 
'l'lETLATHES 

Lc,S,DIGO LWSA 60320·2 

f;,;LOGO PROVEEDCR FA-19 

J6oELO DE BANCO 

ESPECIFICACIONES EN: . '. MILIMETROS PULGADAS 
-CAPACIDAD EN BARRAS REDONDAS 19 ~,l 314 

HEXAGONALES 16 518 
CUADRADAS ., 13 1/2 
VOLTEO SOBRE LA BANCADA 240 9 7/16 
DISTANCIA DE LA BOQUILLA A LA TORRE 265 i ' 10 1/4 
RECORRIDC DEL CARRO TRANSVERSAL 80 .•. 3 5132 
RECORRIDC DE LA TORRE REVOLVER-.. . 115 

-~ 
.. 4 112<. 

NUME~O DE VELOCIDADES DEL· EJE, · 
/;' -.. :·ª~~1:~~-:'i::~-

RANGO EN R.P. M. 
. ,.... __ -- 500A 1~-- -

-
MOTOR 220 VOLTIOS ·. _, ''\;1 ' 1l t:;: L1~~-f-~-- 1 ~, 

; - .. ' ~ ...... ~ ": 
<, . .-~ .. 

ENFRIAMIENTO OPCIONAL 

PESO NETO APROXIMADC EN KGS. 100 

LAS MECIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

SE ENTREGAN CON EL SIGUIENTE EQUIPO: 

FA-19 

AUMENTADOR DE BARRAS. 
7 BOQUILLAS PARA BARRAS REDONDAS DE 1/4" A 314" 
2 PORTA HERRAMIENTAS PARA EL CARRO. -·, )~~i~ HERRAMIENTAS PARA LA TORRE. 

• ~~NO PARA MANDRIL. r ~OLEA Y BANDA PARA EL MOTOR 

342 

' • 

60323-5 

FB-25 

DE PISO 

MIUMETROS PULGADAS 

25 1 
20 - 13/16 

16 518 
320 12 518 
430 17 
110 4 5/16 
160 6 1/4 

6 -

290 A 1650 

1.5 C.F. 

COMPLETO 

385 

FB-25 

AUMENTADOR DE BARRAS. 
8 BOQUILLAS PARA BARRAS REDONDAS DE 1/4" A 1" 
2 PORTA HERRAMIENTAS PARA EL CARRO. 

TOPE. 
PORTA DADOS . 
PORTA MACHUELOS. 
CONO PARA MANDRIL. 

ESPEQRCACOHES Y YARCAS SWETAS A CAMBIO SIN PRE\110 AVISO 

_:___ ____ _:_?._:_) ___________ -¡¡¡.<~~!!! __ _ 
.. --------~ 



> 

VENTAS: 1151 ._ 
TELEX: 17l'U74 LWSAIIE 

11'10041 LWSAIIE 

FAX: 1178-4111 •1-41 

FRESADORA OIMSA COMBINADA 
HORIZONTAL ANO VERTICAL MILLING MACHINES 

CON TORRETA FTX-V 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

SE ENTREGA CON: 
ARBOL PORTA FRESAS DE 1", 
2 BARRAS TRACTORAS 518 x 18, 
2 LUNETAS PARA PORTA FRESA, 
SOPORTE PARA EL BRAZO. 
EQUIPO DE REFRIGERACION, 
LUBRICACION CENTRALilADA. 
MANDOS Y CONTACTORES CON PROTECCION TERMICA DE MOTORES, 
LLAVES Y MANUAL DE OPERACION. 

ESPEaFICAOONES Y MARCAS SUJETAS A CAUBIO SIN PREVIO AVISO 

'J.'/ 

Fresadoras 

• 

34 



Fresadoras 
VENTAS: 187-o477 

CON7UNEAS 

TELEX: 1778374 LWSlUIE 
1780041 LWSAIIE 

FAX; 57S-4ne ·m~nca 

.FRESADORAS OIMSA UNIVERSALES 
IIVERSAL MILLING MACHINES 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

344 

[t~n-~~ 
C.P. OnDO MEXICO. D.F. 

APOO. POSTAL 11M1 C.P.O&aXIVEXK::O. D.F. . 

MOSU SE ENTREGA CON: 
ARBOL PORTA FRESAS DE,~, 
BARRA TRACTORA 518. X 18, 
2 LUNETAS PARA PoRTA FRESA. 
SOPoRTE PARA EL BRAZO. 

• 

EQUIPO DE REFRIGERACION, 
LUBRICACION CENTRAUZAOA. 
MANDOS Y CONTACTORES CON 
PROTECCION TERMICA DE MOTORES. 
LLAVES Y MANUAL DE OI'ERACION. 

FUX·120·U SE ENTREGA CON: 
CABEZAL VERTICAL UNIVERSAL 
CON CONO ISA 40, 
ARBOL PORTA FRESAS DE 1 •• 
BARRA TRACTORA SJe• X 18, 
2 LUNETAS PARA PORTA FRESA. 
SOPORTE PARA EL BRAZO. 
EQUIPO DE REFRIGERACION. 
LUBRICACION CENTRALIZADA. 
MANDOS Y CONTACTORES CON 
PROTECCION TEAMICA DE MOTORES. 
LLAVES Y MANUAL DE OI'ERACION. 

ESPEORCAQOHE9 y MARCAS SWETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO 

.. ,:. 
.::, 

- '_:~ 



lES. 
l. 

>RES. 
lN. 

EYIO A. VISO 

'rst'WJILfl~"' 
r- "' "' ......_ OAaNA QUADALUARA 
L--::::) r=::--; COLONWI 188 

- - EOFICOSANFERNAND0401-8 
C.P. 4411Jl(IIA[W AJARa. JAL. 

FRESADORAS UNIVERSALES 
UNIVERSAL MILLING MACHINES 

-

LAS UEDIOAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

VENTAS: ('1131) 211-.2513 -FAX: ~ 

ESPEaflCA.QONES Y MARCAS SWETA8 A CAIIBIO SIN PREVIO AVISO "2 " 

Fresadoras 

• 

MN2U SE ENTREGA CON: 
ARBOL PORTA FRESAS DE 1', 
BARRA TRACTORA 518~ X 18, 
2LUNETAS, SOPORTE, 
EOUIPO DE REFRIGERACION, 
LUBRICACION AllTOMAliCA, 
MANOOS Y CONT ACTORES CON 
PROTECCION TERMICA DE 
MOTORES, LLAVES Y 
MANUAL DE OPERACION. 

FUX-155 SE ENTREGA CON: 
ARBOL PORTA FRESAS DE 1 114.", 

2 LUNETAS CON RODAMIENTOS. 
BARRA TRACTORA DE 1", 
LUBRICACION CENTRALIZADA. 
EQUIPO DE REFRIGERACION, 
LLAVES Y MANUAL DE OPERACION. 

34~ 



Fresadoras VENTAS: (1183) ~114 
45-4254 

FAX: ~141 

flf®l\WWL~ ~~ 
OFICINA_........, ® 

RUPERTO MARnNEZOTE. • 1338 -2 ~ ~ 
COL CENTl!O 

C.P. &1000 MONTERREY. N.L. 

FRESADORA OIMSA HORIZONTAL 
IZONTAL MILLING MACHINES 

CON MESA FIJA 

346 

SE ENTREGA CON: 
CABEZAL VERTICAL. 
ARBOL PORTA FRESA DE 1·, 
BARRA TRACTORA 518" X 18, 
2 LUNETAS PARA PORTA FRESA, 
SOPORTE PARA EL BRAZO, 
EOUIPO DE REFRIGERACION, 
LUBRICACION CENTRALIZADA, 
MANDOS Y CDNT ACTORES CON 
PROTECCtON TERMICA DE MOTORES, 
LLAVES Y MANUAL DE OPERACION. 

• 

ESPEaACACONES Y MARCAS SWET AS A CA liBIO SIN PREVIO AVISO 

'lt 

.,,_r 
. ' 

- ' . ..:• 



EYID AYlSO 

FRESADORA OERLIKON VERTICAL 
VERTICAL MILLING MACHINES 

~-

LAS MEDIDAS EN PUlGADAS SON APROXIMADAS 

ESPEQACACIONES Y IIARCAS SUJETAS A CAIBO SIN PREVIO AVISO 

Fresadoras 

SE ENTREGA CON: 
EQUIPO DE REFRIGERACION, 
LUBRK:ACION AUTOMATICA, 
MANDOSYCONTACTORESCON 
PROTECCION TERMICA OE MOTORES. 
LLAVES Y MANUAL OE OPERACION. 

• 
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Fresadoras 
VENTAS: '1011-4100 -· TELEX: 17'11374 LWSAIIE 

1710041 LWSAIIE 
FAX: 1'71-41 11 • ~1CI 

FRESADORAS OIMSA VERTICALES DE TORRETA 
V.CAL TURRET MILLING MACHINES 

ll[VM\YlmlfLg'4 ~w 
nEHDA CENTRO ~ 

ISABELLACATOLJCA.ESO.SANJERONtMO ~ e;::;;;; 
C.P. 08(8) MEXICO. D.F. 

APDO. POSTAL 1841C.P.IBDJUEXICO.O.F. 

CON: 
~;:,, :;"~~ ;.;.:: REFRIGERACION, LUBRICACION CENTRALIZADA, BARRA TRACTORA 518 "X 18, 
LLAVES Y MANUAL OE OPERACION. 

348 ESPEQACAQOHES Y MARCAS SWETAS A CAMBIO SIN PREVIO A \liSO 
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' ' [!.fiWWJilll~. ·VENTAS:= 

nENDA HAUCALPAH TELEX: 17113'74 LWSAIIE 
~ G:::;) II.YD.YANUaAVI.ACAIUD«)»C t'J1MCMt1W!lfMf 

CP.153510NAIJCAUIAN. EDD. DE YEXICO Taladro1 
M DO.POSiilt: 1ec1 C:P.080CDilibOICO; M'. fM:- .,....111 u~la 

'TALADROS DE COLUMNA YADOYA CON CABEZAL ENGRANADO D~ PISO 
FLOOR GEAREO OAILL PRESSES 

36! 



Taladros 
VENTAS: 587-<1477 

CON7UNEAS 

TELEX: 1779374LWSAIIE 
1760041LWSAIIE 

FAX: 575-4111 •575-1148 

~enn!l!JL~ * 
AV.CUI1UHUACI303 ~ 

C.P. 07780 UEXICO. D.F. 
APDO. POSTAL 1841 C.P. CIICIXI VEXICO. D.F. 

TALADROS RADIALES ARBOGA CON CABEZAL ENGRANADO 
R1-·~ DRILLING MACHINES • 

LAS WEOIOAS EN PULGADAS SON APROXIUADAS 

366 ESPECIRCACIONES Y MARCAS SWET AS A CAWlUO SIN PREVIO AVISO 
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P• 
' 

. :.C'3· ,, -· 

TALADROS RADIALES FORADIA CON CABEZAL ENGRANADO 
RADIAL DRILLING MACHINES 

ILWSA . : .·· .... . 

CAT¡I.I nr.n PI GF SG-800 GR '"' 
CAMA'-1 """" '"''"' EN: MILIMEl nuo PUl <:AnA S MILIME1 nuo PUir:AnAS 

CAP•~•n ·EN ACERO 50 2 50 2 
~ADENF~ON 50 

-'~~ 
60 2 3/8 

LADO EN O ¡o 90 J 9/16 

.~~ 
iO ~ ~ -: 50 

375 e 3/4 420 1 12 
DIO 

~ 
.3/8 -~ 

UINIU& T;~ 
11116' 

~ 
P· ,._. 300 

o 250 

,· 60 2 :Yá --ª- 10 1/32 

~ _' ~ 9116 40 114 

~-
. 4 - •· ·.·4 

1 . 12 

'·~¡PAL C.F. 
35-1· 00 35-1400 
2.6/• .5 2.61' .5 

~ IC.F. 1. 1. 
lB~ o. o. 

PESC :ro 1 EN KG5. 165> 23C 

LAS t.IEOtOAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

Taladros 

• 

.. . 
GK 50-1500 

MILIME"o nuo PI 11 r:An4< 

50 2 
2318 
3 911_6_ 

4• 9116 
161 
123( 7116 

~ 
370 14 911_6_ 

1320 52 
4 
12 

2.6/4.5 
1.5 

0.12 -3000 -
SE EH'lliEGAN CON: INSTAL.ACION ELECTRICA COMPLETA A 220 VOLTIOS, LA .. ARA DE TRAB'-JO, UAYES V MANUAL Dit'OPERAQON. 

ESPECIACACIONEB Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AV1SO 367 
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Cepillos VENTAS: (9183) 45-4114 
45-4254 

FAX: 45-4148 

~_.~ILLOS DE CODO 
,·•.· ·• . .;ERS • 

·~· 

¡ 
l 

f 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS ! 
368 ESPECIRCACIONES Y IIARCAS 8WETA9 A CAMBIO SIN PREVIO AVISO • 



O AVISO 

fl~~ @_~ VENTAS: 151-4311 
~ LADA: 11(800)00112 

0Aa1W1 C1E1SALES TELEX: 1Tni374LWSAIIE ~ ~ AV.COYOACANtt53CCLDELVAI.LE 17'110041 LWSAME 
CP. 03210 UEXJCO. D.F. 

APOO. POSTAL l .. t CP. DDXJUEXICO.D.F. FAX: 17S-4ttl•l7&et48 

SEGUETAS SABI ALTERNATIVAS MECANICAS DE PISO 
POWER HACKSAWS 

CODIGO LWSA .... " "80220-8 " 

CATALOGO PROVEEDOR SM-14 

ESPECIFICACIONES EN: " 
" Mll4ETROS PULGADAS .... 

-
CAPACIDAD DE CORTE A .. 90": .. , .. , ,·. 
REDONDO .. i ' '· 150 6 
CUADRADO '\. 140 5 1/2 
GOLPES POR MINUTO 

... _ . - - 75 y 105 
USA SEGUETA DE: u· x 1· 
CON MOTOR DE: 1 C .. F .. TRIFASICO 
CON PRENSA A: "" 45" 
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 320 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

CODIGO LWSA "" "60222-4 

CATALOGO PROVEEDOR SM-24 

ESPECIFICACIONES EN: 
.. -

Mll4ETROS PULGADAS 

CAPACIDAD DE CORTE A 90": 
" REDONDO 400 16 

CUADRADO 300 12 
GOLPES POR MINUTO 55 y 75 
USA SEGUETA DE: 24' X 2" 
CON MOTOR DE: 3 C.F.. TRIFASICO 
CON PRENSA A: 45" 
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 950 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

SEGUETAS TORILLO ALTERNATIVAS MECANICAS DE BANCO 
POWER HACKSAWS 

ESPEQACAQONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO 

Seguetas 

• 
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Seguetas 
VENTAS: l'VI-4100 

711N211 

TELEX: 1778374 LWSAIIE 
1710041 LWSAME 

~~'!'~~~~ 
C.P.oaoao MEXICO. D.f. 

FAX: 575-4118 e!75-e141 APDO. POSTAL 11M1 C.P. 08000 U:EXICO. D.F. 

SEGUETAS INPASA ALTERNATIVAS MECANICAS DE PISO 
p--·•ER HACKSAWS 

CODIGO LWSA 60217·1 

CATALOGO PROVEEDOR SA-2 

ESPECIFICACIONES EN:~···· 
" 

MILIMETROS PULGADAS 

CApACIDAD DE CORTÉ'Á_goo 
.,, 

; - ~ 
~ \., REDONDO : i ~., .•. 

125 5 i :-' 

CUADRADO '\ ~~ .- .. 125 5 
GOLPES POR MINUTO'-,.'-.. __ _.// 110 y 145 
USA SEGUETA DE:'"-

... '- 12"' X 1• 

CON MOTOR DE:~··"· > t .. :: ,, 0.5 C.F., MONOFASICO 
CON PRENSA DE:; _ - 45° A 90° . -.-
PESO NETO APROXIMADO,EN KGS. 100 

SEGUETAS ALTERNATIVAS HIDRAULICAS DE PISO 
HYDRAULIC HACKSAWS 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

• 

370 ESPEORCACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO 
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Rectificadoras VENTAS: (1183) 45-4114 
45-4254 

ftEnmJJltL~ ~ ~iilliíiiii!ORCI~ NA _..,.. ~ 
RUPERTOMARTINEZOTE.I1339 ·2 ~ ~ 

COL CENTRO 
FAX: 45-4141 C.P. 84CKD MONTERREY, N.L 

RECTIFICADORAS HARIG PARA SUPERFICIES 
HORIZONTAL SURFACE GRINDERS 

CON ALIMENTACION MANUAL 

CODIGO LWSA 60191-1 60192·9 

CATALOGO PROVEEDOR 612 618·H 

ESPECIFICACIONES EN: PULGADAS MIUMETROS PULGADAS MILIMETROS 

CAPACIDAD DE RECTIFICADO t. 
6!.1?_-. 152 X 305 6 X 18 152 X 457 

CARRERA LONGITUDINAL 1~ ~4:r~'· .. 324 20 508 

CARRERA TRANSVERSAL s;·3i4~ 171 6 314 171 

ALTURA MAXIMA DE RECTIFICADO 12 305 11 3/4 298 

DIMENSIONES DE LA PIEDRA 7x 112x 1114 178x 13x32 7 X 1/2 X 1 1/4 178x 13x32 

GRADUACION DE VERTICAL HORIZONTAL VERTICAL HORIZONTAL 
AUMENTACION: 0.0001" 0.001" 0.0001" 0.001" 

MOTOR C.F. 1 1 

PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 385 567 

• 

380 ESPECIFICACIONES Y MARCAS SU.IET AS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO 

. .., 



b. ll~~ ~iil VENTAS 5511-4311 
~ - ~ LADA: . 11(800) 00112 

0 0 

~ ~ ••. co~.,.., .. ax.~.AU. TELEX: :=~~=:~Rectificadoras 
CP. 03210MEXICO, D.F. 

APDO. POSTAL1841 C.P. oaaoo WEXICO, D.F. FAX: 575-4111 • ~148 

RECTIFICADORAS PARA SUPERFICIES CON ALIMENTACION HIDRAULICA 
HYDRAULIC HORIZONTAL SURFACE GRINDERS • 

MARCA INGAR HARIG 

CODIGO LWSA 50019-7 .. " 
· •. 60189-1' -~~-~- ,--..':::-

CATALOGO PROVEEDOR RT-618·2A 618-H HYDRAUUC-1 

ESPECIFICACIONES EN: PULGADAS MlLIMETROS PULGADAS MILIMETROS 

CAPACIDAD DE RECTIFICADO 6xt8 ·152x457 6. 18 152. 457 

CARRERA LONGITUDINAL 20 7/8 530 20 508 

CARRERA TRANSVERSAL 7 178 6 314 171 

ALTURA MAXIMA DE RECTIFICADO 9 1/2 243 11 314 298 

DIMENSIONES DE LA PIEDRA 8 • 518 • 1 1/4 200. 16. 32 7 X 1/2 X 1 1/4 178x13x32 

GRADUACION DE VERTICAL TRANSVERSAL VERTICAL HORIZONTAL 
ALIMENTACION: 0.01 MM 0.02 MM. 0.0001" 0.001" 

AUMENTACION TRANSVERSAL AUTOMATICA MANUAL 

MOTOR C.F. 1 1 

PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 420 617 

ESPEOFICA.OOHES Y MARCAS SUJETAS A CAMSlO SIN PREVIO AVISO 381 



VENTAS: 709-4100 
7011-5218 

TELEX: 1778374 LWSAIIE 
1780041 LWSAIIE ~a~~~~-~~~~ 

C.P.08080MEXICO, D.F. 
FAX: 575-41 18 •575~1148 APDO. POSTAL 1&11 C.P. OIJOXIMEXMXI. D.F. 

GUILLOTINAS AJIAL HIDRAULICAS MOTORIZADAS 
HYDRAULIC SHEARS 

. -,......_ 

• 

-
.-~,_, 

_;~~~i::-~-- '-,. :._ .. : '-·· _.;_: 
. . : .. ::.~ .-. ...... ::: ,..::. . ...:.2-~:. ·, 

CAPACIDAD EN CAPACIDAD EN 
CCIDIGO CATALOGO ACERO SUAVE ACERO INOXIDABLE 

LWSA PROVEEDOR 
MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS 

60478-2 CA-430 4 5132 2.5 3132 
60422·7 CA-S30 6 15/64 4 5132 
60438·3 CA-660_ 6 15/64 4 5132 

6~ 'CA-820 8 5116 5 3116 
60 - cA::1o2o 10 318 6 15164 

60421-9 CA-1030 10 318 6 15164 
60436-7 CA-1630 16 5/8 12 15132 
60437-5 CA-2530 25 63/64 16 518 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

LONGITUD 
DE CORTE 

MILIMETROS PULGADAS 

3100 122 
3100 122 
6100 240 
2050 80 
2050 80 

3100 122 
3100 122 
3100 122 

EL PRECIO DE LA MAQUINA NO INCLUYE El ACEITE, SE RECOMIENDA USAR WOBILOIL OTE-26 O SIMILAR. 

MOTOR 
C.F. 

10 
15 
30 
20 
20 

20 
50 
60 

1 

PESO 
KGS 

5200 
6800 

35000 
6800 
6500 

9000 
16000 
24000 

TODOS LOS MODELOS SE ENTREGAN CON: TOPE TRASERO AUTOMATICO (EXCEPTO LA CA-430). ,l.JUSTE DE CUCHILLAS. MENSULAS FRONTALES Y SISTEMA 
ELECTAICO. 

PRECIOS LA. B. AGUASCALIENTES AGS. 

GUILLOTINAS MOTORIZADAS NEWTON PARA CORTAR LAMINA 
SHEARING MACHINES 

CATALOGO 
ESPESOR MAXIMO LARGO MAXIMO 

VELOCIDAD CODIGO DE CORTE DE CORTE 
LWSA PROVEEDOR 

MILI METROS PULGADAS 
C.P.M. 

CALIBRE ' MILIMETROS PULGADAS 

6002()..3 GMN-1202 14 2.0 5/64 1220 48 80 
60022-0 GMN-2002 13 2.5 3/32 2040 80 80 
60021·1 GMN-1203 11 3.2 1/8 1220 48 80 
60024-6 GMN-3003 10 3.5 9/64 3060 120 50 

SE ENTREGAN CON· INTERRUPTOR, TOPE TRASERO. MENSULAS FRONTALES, LLAVES Y MANUAL OE OPERACION 

MOTOR PESO 
C.F. KGS. 

4.0 890 
5.0 1370 
5.0 980 
7.5 3910 

• 
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nso 

f\r;m)mrul~ 
nENDA NAUCALPAN 

VENTAS: :151-1155 
~2021 

TELEX: 1miS74 LWSAIIE 
17&0041LWSAIIE G ~ BlVO.UNruELAVILACAMACHJ»C 

CP. 53$80 NALJCAl.PAN, EDO. DE UEXICO 
ADOO. POSTAl1841 CP. 01000 UEXICO, D.F. FAX: 5'75-4111 •571-8148 

CIZALLA MANUAL GERVER PARA CORTE A 90 GRADOS 
SHEET METAL NOTCHERS 

CODIGO CATALOGO ESPESOR MAXIMO DE CORTE LARGO MAXIMO DE CORTE 
LWSA PROVEEDOR 

CALIBRE IMILIMETRDSI PULGADAS MILIMETROS 1 PULGADAS 

60014-6 GH-1 16 1 1.5 1 0.059 150x 150 1 6x6 

LAS MEOLOAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

SE ENTREGAN CON: 2 ESCANTILLONES PARA REGULAR LOS CORTES. 2 PALANCAS Y UAVES. 

CIZALLAS MANUALES GERVER PARA CORTE RECTO 
PRECISION SHEET METAL CUTTERS 

CODIGO CATALOGO ESPESOR MAXIMO DE CORTE LARGO MAXIMO DE CORTE 
LWSA PROVEEDOR 

CALIBRE MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS 

60011·1 GG-2 16 1.5 0.059 230 9 
60012-0 GG-3 16 1.5 0.059 308 12 
60013-8 GG-4 16 1.5 o 059 610 24 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

ESPECIFICACIONES V MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO. 

Cizallas 

• 

PESO 
KGS. 

62 

PESO 
KGS. 

38 
83 

163 

395 



c·zallas 
VENTAS: 1187-0477 

CON7UNEAS 

lELEX: 1778374 LWSAME 
1780041 LWSAME 

wrn\W)NL~ ~ nENDAY~ ® 
AV. CUITlN-IUAC 1383 ~ C-::::;; 

C.P. ffl80 MEXICO. D.F. ~ 
FAX: 571-4118 •575-8148 APOO. POSTAL 1841 C.P.08000UEXICO, D.F. 

CIZALLAS UNIVERSALES NIBBLER PARA LAMINA 
NIBBLERS 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 
SE ENTREGAN COH: ADITAMENTO PARA CORTES RECTOS Y CIRCULARES. 1 PAR DE CUCHILLAS PARA CORTES RECTOS, 1 PAR DE CUCHILLAS PARA CORTES 

CIRCULARES, 2 CALIBRAOORES PARA FILOS DE CUCHILLAS RECTO V CIRCULAR, CALIBRADOR DE GRUESOS. LAMPARA Y LLAVES. 

• 
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•VISO 

l\rwf!mwl~ 
f OACOIA GUADAU.IARA 
'=:::::') C-::::;;) COUlNIAS188 
~ EDFtCIOSANFERHANDOo&01-8 

VENTAS: (1138) 28.2513 
21-3153 

Cizallas 
c.P ..... 100 CI.JADALAJARA. .w... FAX: ~ 

ACCESORIOS PARA CIZALLAS 
UNIVERSALES 
NIBBLING MACHINES ACCESSORIES 

JUNIOR 
COOIGO 

LWSA 

,IIED/UAt 
CODIGOi: 
LWSA,T' 

91586-3 ' 91587-L; 
91582-1 91583-9 

' 91584-7 ' ':'91565-5':. 
91581-2 91580-4 
91588·'"' i:91589-8 ' 

NIBBLER 

JUEGO DE 
HERRAMIENTAS PARA 

CORTE RECTO 
CORTAR CIRCULOS 
CORTAR FIGURAS , 
CORDONAR EN BAJO RELIEVE 
DOBLAR 

, 91591.(1 .. "91590-1'' FORMAR LOUVERS (VENTILAS) 
91579-1 91578·2 ACOPAfl COMPLETO 3 PUNZONES 
91592-8.:, ' 91593-6 PESTANAR O PLEGAR 

CIZALLAS PUNZONADORAS UNIVERSALES FICEP 
SHEAR IRON WORKERS 

MIUMETROS PULGADAS 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

• El IIIOOELO 10-E nENE INTEGRADO EL PUNZONADOR EN UN EXTREMO DE LA MAQUINA. 

• 

MILI METROS 

SE ENTREGAN CON: S PUNZONES V 5 MATRICEROS, PORTA·MATRIZ Y PORTA·PUNZON, UOTOR TRIFASICO 3 C.F., INYECTOR DE GRASA. 
PINZA PARA SEGUROS Y MANUAL DE INSTRUCCIONES. 

NOTA: ACCESORIOS TALES COMO: CUCHILLAS. OAOOS Y PUNZONES, FAVOR DE DIRIGIRSE A NUESTRO DEPARTAMENTO DE VENTAS. 

ESPECIFICAOOHES Y UARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO 
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PULGADAS 

39 



Doblado ras VENT4S: (1183) 45-4114 
45-4254 
~!!~~~' 

COLCENmO L~ 
FAX: 45-4141 C.P. 64000 MONTERREY. N.L 

DOBLADORAS AJIAL PARA LAMINA CON CONTROL HIDRAULICO 
PRESS BRAKES 

LONGITUD PASO PRESION GARGANTA CODIGO CATALOGO DE DOBLADO ENTRE COLUMNAS REGULABLE LWSA PROVEEDOR 
MLIMETROS f'JLGADAS TONS. MI LIMETA OS PUlGADAS MU.<ETROS PULGADAS 

60445·9 6510 3050 120 2500 98 0-65 400 15 314 
60491·2 10012 3657 144 3100 122 0-100 400 15 314 
60544·7 15012 3657 144 3100 122 0-150 300 11 314 
60545-5 20012 3657 144 3100 122 0-200 300 11 314 
60443-2 30012 3657 144 3100 122 G-300 300 11 314 

60502·1 40012 3657 144 3100 122 0-400 350 13 314 
60444·1 50012 3657 144 3100 122 0-500 350 13 314 

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS 
NOTA IMPORTANTE: El PRECIO DE LAS MAOUINAS NO INCLUYE EL ACEITE. RECOUENOAMOS EL MOBILOIL OTE 26 O EQUIVALENTE. 

INCLUYEN: TOPE TRASERO METRICO. 

LOS PRECIOS SON L.A.B. AGUASCALIENTES AGS. 

MOTOR 
C.F. 

5 
10 
15 
20 
30 

40 
50 

' PESO 

- KGS. 

4200 
10100 
12300 
15600 
21200 

28500. 
33500 
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lA~~~~ VENTAS: 15f.4311 m LADA: 11(800) oonz 
ORCINA8GEHEAAWI TELEX: 17'18374LWSAIIE 

~ ~ AV.COYOAC'.AN1153CQ..DELVAU.E t71004tLWSAIIE 
- c.P. 03210 MEXICO, O.J=. Doblado ras 

APDO. POSTAL 1841 C.P. D110C10 MEXCO, D.F. FAX: !'75-4111 e ~148 

DOBLADORAS CHICAGO DE CORTINA PARA LAMINA CON CONTROL MECANICO 
PRESS BRAKES 

CODIGOLWSA 

CATALOGO PROVEEDOR 

ESPECIFICACIONES EN: 

CAPACIDAD DE DOBLADO 

CARRERA DE LA CORTINA 

PROFUNDIDAD DE GARGANTA 

ESPACIO PARA DADOS 

DISTANCIA ENTRE BASTIDORES 

DOBLECES POR MINUTO 

PRESIONEN TONELADASo 
A LA MITAD DE LA CARRERA 

Al FINAL DE LA CARRERA 
LU B RICACION 
MOTOR DE ACCIONAMIENTO: 

VOLTIOS 

R.P.M. 

MOTOR DE AJUSTE DE 
LA CORTINA R.P.M. 

PESO NETO APROXIMADO EN KCiS. 

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS 

CODIGO LWSA 

CAPACIDAD DE DOBLADO 

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS 

A .. UO SUAnDO DE DADOS EN EXISTENCIA 

60065-4 

M-135 

PULGADAS MIUMETROS 

48 CAL 16 1220 CAL 16 
36 CAL 14 915 CAl.14 
30 CAL. 12 762 CAL 12 

2 50.8 

6 152.4 

8 203.2 

31 787.4 

40 

.. 
15 

MANUAL 

0.75C.F. 

220/440 

1600 

-·· 
-·· 
952 

60068-9. ' ··:. . 

SOUCITE INFORMES A NUESTRO DEPARTAMENTO DE VENTAS 

ESPEaACACIONES Y MARCAS SWETAS A CAMBIO stN PREVIO AVISO 

80066-2 

M-285 

PULGADAS MILIMETROS 

68 CAL. 14 1676 CAL. 14 

96 CAL 18 2483 CAL. 18 

-· ·-
2 508 

6 152.4 

9 228.6 

62 1574.8 

40 

·-
25 

CENTRALIZADA 

1.5C.F. 
220/440 

1200 

·--
·--

2200 

• 

' "80067·1' ·. .• 

M-810.8 
--

PULGADAS MILI~ ROS 

t20CAL 14 3048 CAL 14 
96CAL. 12 2438 CAL. 12 

72 CAL 10 1829 CAL. 10 

3 76.2 

8 203.2 
12 304.8 
102 2591.0 

4() 

36 
55 

CENTRALIZADA 
3C F. 

220/440 

1800 

113 
1800 

5103 
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Doblado ras 
VENTAS: '101-4100 

71111-8211 

TELEX: 177'11374 LWSAIIE 
1780041 LWSAIIE 

l\[iliM\YAWL~ -® 
ISABaL.ACA=:=.v.JEAONIMO ~ 

c.p,Q8080 WEXICO, D.f. 
FAX: 5'71-41 18 •57S~141 

DOBLADORAS PARA VARILLA 
BAR BENDERS 

CORMEX LWSA DIAMETRO DE LAS 
CODIGO CODIGO VARILLAS 

LWSA LWSA PULGADAS MILIMETROS 

60072-4. 60459-8 3/8 9.5 
60073-2 60460.1 1/2 12.7 
60074-1 60461~ 3/4 19.0 
60075-9 60462-8 25 4 
60076-7· 60463-8 1/4 31.7 

. 60077-5 60464-4 1 1/2 38.1 

LAS MECIDAS EN MILIMETAOS SON APROXIMADAS 

DOBLADORAS UNIVERSALES DE CAJA Y MOLDE 
BOX ANO PAN HAND BENDING BRAKES 

APDO. POSTAL 1841 CP.C*XIOWEXIOO, D.F. 

LONGITUD DE 1 CAPACIDAD 
CODIGO CATALOGO MARCA DOBLADO ACERO 

PESO 
LWSA PROVEEDOR LAMINA· KGS. 

PULGADAS MILIMETROS ~ SUAVE INOXIDABlE 

60081'9 BP-414-6 CHICAGO 48 1220 CAL 14 CAL 18 640 
50033~ DMU-4 MEPRISUSA 48 1220 CAL 18 CAL 22 350 
60547·1 BP-612-6 CHICAGO 72 1830 CAL 12 CAL 16 1150 
50034-8 DMU-6 MEPRISUSA 72 1830 CAL 18 CAL 22 450 
60528-4 BP-812-óM CHICAGO 96 2440 CAL 12 CAL 16 1270 

50035-6 •. DMU-8 MEPRISUSA 96 2440 CAL 18 CAL 22 750 
60084-3 BP-1014-6 

1 
CHICAGO 120 3050 CAL 14 CAL18 1740 

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS 

.. 
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so 

f\[JiMWJilAL~ 
11ENDA NAUCALPAH 

~ ~ BI.VD.MANUaAVUCAUACHO»C 
CP. 53580NAUCALPNt. EOO. DE WEXICO 

APOO.POSTAL1841 C.P.oeoDOMEXICO. D.F. 

DOBLADORAS ESTANDARD 
STANDARD BENDING BRAKES 

VEIIITAS: 358-1151 
117&-2021 

TELEX: lmi374LWSAIIE 
17110041 LWSAIIE 

FAX: 575-4111 eiJI.I1C8 

Doblado ras 

• 

CODIGO CATALOGO 
LONGITUD DE CAPACIDAD 1 

MARCA DOBLADO 
LWSA PROVEEDOR LAMINA 

PULGADAS MILIMETROS SUAVE 

50024·2 DM-4 MEPRISUSA 48 1220 CAL. 18 
60078·1 S-416 CH/CAGO 48 1220 CAL. 16 
50025·1 DM-6 MEPRISUSA 71 518 1820 CAL. 18 
60079·9 S-616 CHICAGO 72 1830 CAL. 16 
50026·9 DM-8 MEPRISUSA 95 518 2430 CAL. 18 

60080·2 S-816 CHICAGO 96 2440 CAL. 16 
60516·2 S-812 CH/CAGO 96 2440 CAL 12 

DOBLA DORA GERVER MANUAL DE PRECISION 
PRECISION HAND BENDING BRAKES 

CODIGO LWSA. ;-,.¡;::!;:;;_ _800~ 'fi::...'f.~t<' ~ 

CATALOGO PROVEEDOR GVZ-4 

ESPECIFICACIONES EN:·· MILIMETAOS PULGADAS 

CAPACIDAD DE DOBLADO: 
EN LAMINA ACERO SUAVE .. 1.5 1/16 

LONGITUD DE TRABAJO • .• 610 24 
AlTURA DE LOS DADOS . 26 1 

PROFUNDIDAD DE DADOS. .. 80 3 1/8 

RADIO MAXIMO DE DOBLADO 18 314 
ANGULO MAXIMO DE DOBLADO 125 
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 148 

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS 

ESPEQFICAaOHES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO 

ACERO 
1 

PESO 
KGS. 

INOXIDABLE 

CAL. 22 375 
CAL. 20 435 
CAL. 22 420 
CAL. 20 575 
CAL. 22 492 

CAL. 20 755 
CAL. 16 1025 

401 
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FACUL TAO DE INGENIEAIA U.N.A.M. 
DIVISION DE EDUCACION CONTINUA 

VALUACION DE ACTIVOS FIJOS 

MODULO l 

2.- DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO NORMAS. 
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TE C N O LO G I·A 

.Se define como la ciencia de las Artes y Oficios en general ó bien como 
los medios y orocedimientos para la fabricación de productos industriales. 
Basandonos en las raices de la palabra encontraríamos que es el estudio ae 
las técnicas. 

Para el desarrollo de proyectos y productos encontramos que la secuencia 
en Órden de inversión econánica siguen los siguientes pasos 

A) Investigaciones. 

B) Pruebas de Laboratorio. 

C) Planta Piloto 

D) Planta Comercial. 

En la aplicación práctica una vez que se han conocido y estudiado las 
posibilidades de un proceso y se inicia el proyecto de Ingeniería y ConstruE. 
ción, el cual se basa en los trabajos de Calculo, Dibujo y finalmente Construc­
ción, para llevar a cabo a buen término estas etapas, hacemos uso de : 

·' 

N o r m a s. 

e ó d i g o s. 

Especificaciones 

Siendo la interpretación de cada una de estas partes explicada a continua-
ClOn 

NORMAS 

Es la descripción CE W1 proceso y proyecto e involucra la definición gene­
ral de un sistema, equipo ó accesorio (Cono valvulas y conexiones) . 

. sirve para definir también las características y aplicaciones específicas 
de un servicio como es Pintura y Soldadura, sirviendo ésto para demostrar 
tolerancias, resistencias ó metodo y los CÓdigos aplicables. 

CODIGOS 

Los cÓdigos indican las aplicaciones idPJ1tificaciones, contenidos toleran-
' cias, etc. de los diferentes materiales, equipos y sistemas que deban 

aplicarse ó usarse en un proyecto, estos cÓdigos se editan por Asociacio­
nes Civiles ,Coleycs CE Profesinistas, Institutos Gebernamentales y Fabrica­
tes de .Equipo. Los cÓdigos más usuales son los que se indican a continua­
ción : 

1 
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API 

ASME 

ACI 

AS'IM 

TEMA 

aMA 

ASHRAE 

AISC 

NEMA 

NFPA 

ISA 

AWS 

AMERICAN PE:I'ROLEUM INSTI'IUI'E. 

AMERICAN SOCIETY OF MEOJANICAL ENGINEERS. 

AMERICAN c::uJCREI'E INSTI'IUI'E. 

AMERICAN SOCIETY OF TFSTING MATERIAL. 

TUBULAR ENCHANGER MANUFACIURERS ASSOCIATIOO. 

COOVEYOR EIJ]IPMENT MANUFACIURERS ASSOCIATIOO. 

AMERICAN SOCIETY, HEATING, REFRIGERATING ANS AIR 
CONDITIONING ENGINEERS 

AMERICAN INSTI'IUTE OF STEEL c::uJSTRUCTIOO. 

NATIOOAL ELECTRICAL MANUFACIURERS ASSOCIATIOO. 

NATIOOAL FIRE PROI'ECTIOO ASSOCIATIOO 

INSTRUMENTS SOCIETY OF AMERICA. 

AMERICAN WEIDING SOCIETY. 

ESPECIFICACIONES 

Para el caso de especificaciones su utilidad principal es que Identifica 
y Describe las características de los equipos, accesorios ó materiales 
en fonna particular valiendose de los CÓdigos y nonnas que se generan 
para un proyecto. 

Á 2 ' 
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I!SPI!CIPICACIONI!S PARA TANQUI!S. 

ESPECIFICACION 
SPECIFICATION C:7715Pi;.C/.i 

FICMI DIIU.IO "IYIIO ... 

""' ..... 

A) CALIDAD Y TIPO DI! ~IATI!RIALI!S 

Todos 1os materiales de acero que se usen enlo fabricacl1in de tanques 
dcherán ser fabricorlos por el proceso Sli!MI!NS..MARTIN y deber~n ser ro­
lados de lingotes nuevos. 

Todo el acero estructural que se use para la fabricaci6n de tanques debe­
rá ser de acuerdo con la especificaci/in ASTM A-~ y todas las placas de 
acero que se usen deberán ser de acuerdo con la especificaci&n ASTM A-285 

1!1 duei1o podrá exigir al Contratista evidencia escrita y firmada por el 
fabricante de los mater3ales que utilice, como constancia de que estan 
de acuerdo con lo arriba expresado. 

8) ~VINO DI! 0[JRJ\ 

Toda la mano de obra deberá ser de primera clase y lns tanques deberán 
presentar un acabado esmerado de primera calidad, No se aceptaran las 
partes terminadas que presenten ondulaciones, torceduras 1i juntas abier­
tas, Todas las secciones y miembros deberán tener las dimensl~es exac­
tas de manera que el armado pueda efectuarse sin necesidad de rellenos 
de soldadura. 

C) AGUJI!fOS Y BOQUILLAS 

1!1 contratista deberá entregar los tanques con to;~oos los agujeros Y bo­
quillas que se indican en los planos. 

0) CXlRTll A FLNI/1 

< 
si 

Solo se permitirá hacer cortes a flama si estos se hacen usando una máqui­
na standard especial para estos propositos. 

SOLDADURA 

1.- La soldadura de toda~ las partes de los t~nques, ast como sus sopor­
tes se r<·~l ra en r.eneral por lo especificado en el C1idigo ASI-11! sec­
ci/in VTII Sub-seccl~n B, parte Ulf. 

2.- Limpieza de Superficies. Las superficies a soldarse deberán estar 
!Implas y e~entas de materiales extra~os, tales como grasa, aceites 
lubricantes, pintura de ldentificaci1in, escoria y 1ixldo; a una dis­
toncla mfnlma de 1 cm. del filo de la junta soldable. Oraddn deba 
depo>sitarse soldadura sobre una luperf:l.cle soldada, se d~á lim­
piar antes toda la escgrla mediante cinceles, martillos, martillos 
neumaticos u ntros metodos aprobados para eliminar la posibilidad 
de que estas Impurezas queden Incluidas dentro del metal de s~lda­

dura. 

* 3 * 
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FIRE PR01·~¡;·rrorl SYSTEM 
t!AICE-UP Pl!LIP . f AGI 

Type 
Sorvic9 

Tmd<l Mnrk 
!.lodel 

Operation Conditions 

Capaci ty 
Total Dynamio Head 
Efficiency 
Speed 
Pumping Temperatura 
Altitud A.S.L, 
Barometrio Pressure 
BIIP 

Featureo Design 

lmpeller Type 
Inlet Size 
Otitlet '1ze 
Coupl ing 

Con e truo tion Ma terials· 

Impeller 
Impeller Ring 
Casing 
Casing Ring 
Shaft 
Shaft Sleeva 
3ttufing lbx 
Baoe Plate 

Prime !.lovar 

T rar! e l.lark 
V<!l oot ty 
Power 
Eleotrio Souroe 
Features 

* 4 * 

Centrifugal-llorizontal . 
l.laintain a unifrom pressure on tire 
proteotion system 
Byron Jaokson 
1~ TLH- F•<'¡, 1025 

50 GPM 
2)1 1 

41~ 
2950 RPM 
6o•r· 
8600 1 

' 

10.6 Psi. 
7.13 

Semi.!open 
2" 
1 ~" 
Flexible Falk or Similar 

Bronze 
Bronze 
Cast-Iron 
Bronze 
Steel 
Bronze 
Bronze 
Struotural 

IE',I or US 
2950 RPM 
7.5 IIP 

' 

Steel 

3 Pb-440 V-50 Cy. 
T E F C 

'. 

• 

' 
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~--------------------~~----------------~--~~~~~~~----~~ ESPECIFICACION 
' 
ESP. TAJIQUE DE ALf.l. PARA Cm!B. 

SPECIFICATIOPl 
"CMA OtiU"O lltiYIID f'' 
O AT t O lit aw N I:J.ftx ro 

Tipo 
Tapn 
Fondo 
l-!a terial Placa 
f.!aterial Estructural 
Servicio 
Capacidad 

Paso Vacio 
Peso Lleno de Agua 
Peso en Operaci6n 

Eficiencia da 
Construooi6n 
Pruobae 
Pintura 

Soldadura 

Protecci6n Cat6dica 

Eepasor Placa Tapa 
Eepaaor Placa Fondo 
Eepe 0or Placa Anillo Inferior 
Espesor Plnca Anillo Intermedio 
Eepaeor Placa Anillo Superior 

DIESEli. 

Cilíndrico Vertical 
C6nica 

AO 

Plano ' 
Acero ASTI·I A-285 Orado C 
ASTI-l A-~ 
Almacenamiento combustible Diesel 
1131 550 Lts. (30,000 Oal) 

6, 750 Kgs. 
120,300 Kgs. 
104 1400 Kgs. 

8o% 
Soldadura da. Aroo. 
Hidr6statica ver Espaciticacionaa 
Ver Eap~citicacionaa .- _. 

No 

3.2 mm (1/8"~ 
6.3 mm ll/4" 6.3 mm 1/4" 
4.8 mm 3/16") 

-4.8 mm 3/16") 

404.00 

1 
El tanque deber~ eer construido da acuerdo al dibujo M4-301 7 a las especifica 
clones generales pnra tanques de . con loa siguientes· accascrios. 

1.- Doquilla para Drenaje oon copla di! .2" ~- 3000# roscado 

2.- Boquilla de Entrada con brida da 2" ~ SLIP-ON1 Cara raal~ada, scldabla 

1 da 150# da acero. 

3.- Doquilla para salida de Diesel con brida da 2 1/2" ~ cara plana, 150# 
SLIP-011, soldabla da acero. 

4.- Boquilla pra atrapador da tlamas da 2" ~ con bridas da acero SLIP-ON cara 
realzada, soldablea incluyendo codo da 180° soldabla. 

5·- Boquilla para medidor da nivel con nipla da 1/2"-~ Cad. 80 

6.- 1-ledidor da nivel incluyendo! tlctador, cables gros, poleas, contrapesos, 
guarda, bisagra, soportes para polea, escala 7 anclaje inferior da acuerdo 
a lo mostrado en al dibujo, 

7.- Entrada da hombre da acuerdo con loe detallas 7 materiales mostrados en 
el dibujo. 

PLANOS DE REFERENCI•\ 
REFF~lt.~' ORAWIPlúS 

* 5 * 
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- VAWACIOO DE AcriVOS INI'ANGIBLES -

Se define como un activo intangible, toda aquella propiedad ó derecho ; 
que aún no siendo sujeto a valor si es parte integral de un generador de in­
gresos, y son entre otros: 

-MARCAS REX:;ISTRADAS 

-DERECHOS . RESERVACOS 

-a:Nl'RA'IOS 

-CXNI'RA'IDS DE PERSCWIL INTERNO· 

- REX:;ISTROS 

-PATENTES 

-LICENCIAS 

-FRANCUICIAS 

MARCAS REX:;ISTRADAS._-Pueden llegar a tener un valor muy elevado. P.E. 
C=a-Cola, normalmente la gente no pide un refresco 
de cola, simplemente refiere una coca-cola. 

Otro ejemplo: 
-No es camm. pedir un papel facial, simplemente lo llamamos un 
KLEENEX. 

PATENTES.- El método ccmún para valuar una patente es el de Ganancias 
Reales. El procedimiento para· determinar la vida de una pate.!! 
te es propiamente la vida legal de esta. 

FRANCUICIAS.- Es propiamente la posesión de una licencia para manufactu­
ra, distribución ó servicio. 
Existen infinidad de franquicias para diferentes líneas de 
negocios y el pago de franquicias puede ir de 1,000 a 
1 00, 000, depen::liendo la reputación y el buen nanbre · de 
ésta. 
Los privilegios ó restricciones sobre una franquicia, así 
como la duración de ésta,· serán factores importantes en su 
valor, la vida potencial de.una franquicia depen::le de la 
tasa posible de capitalización y el método generalmente -
aplicable paras~ valuación es el Análisis del Beneficio.· 

·• 

"" ~ =·~~:~~~ 
... 
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Normalmente las premisas básicas a considerar para la valuación de acti­
vos intangibles, son: 

1 • - Historia del negocio -hasta la fecha del estudio-

2.- Estados financieros auditados -ultimas 5 años-

3.- Tipo de producto ó servicio 

4.- Posición actual en el mercado -Mercadotecnia-

5.- cartera de clientes 

6.- cartera de proveedores 

7.- Esquema administrativo general -recursos humanos-

8.- Activos fijos involucrados -avaluos de activos tangibles-

9.- Probables ofertas -en su caso-

10.- Análisis general de elementos de integración -soporte técnico-

Los procedimientos generalmente aceptados para la valuación de activos 1 
int;mgibles, soni 

ANALISIS DEL BENEFIC!O.- Se usa cuando es posible estli~ con razonabill 
dad el inqreso generado por el activo intanyi­
ble. 

GANANCIAS REALES.- Es ccmunrnente utilizado para la valuación de patentes 
y licencias. 

Dependiendo de la información disponible, es posible auxiliarse de téc­
nicas secundarias, cano pueden ser los siguientes métodos: 

-OlS"ro DE AHORRO 

-CREACICN DE OlS"ro 

-OlS"'DS DE CDIPRA 

-REXiiSTROO <XNI'ABLES 

'' 



• 

• 

' 

FACULTAD DE INGENIEAIA U.N.A.M. 
DIVISION DE EDUCACION CONTINUA 

VALUACION DE ACTIVOS FIJOS 

MODULO 

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO 

EQUIPO DE TRANSPORTE 

AUTOR Y PROFESOR 
ING: AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ 

Palacro de Minería Calle de Tacuba 5 Primer prso Deleg Cuauhtémoc 06000 México, D.F. APDO Poslal M-2285 
Teléfonos 512-8955 512-5121 521-7335 521-1987 Fax 510-0573 512-5121 521-4020AL26 
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VALUACION DE ACTIVOS FIJOS 

MODULO 1 

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO 

EQUIPO DE TRANSPORTE. 

AUTOR Y PROFESOR 

ING. AGUSTÍN GONZÁLEZ GÓMEZ 

Abril 1996 
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CONTENIDO 

I N T RO D U C C I O N. 

1.- At.J'II:M)VILES Y AlJIDBUSES DE PASAJERCG. 

2.- TRANSfl9RTES EN PLANTA. 

3.- TRANSPORTES DE CARGA EN CARREI'ERA. 1 
4.- TRANSPORTES DE CARGA FUERA DE CARREI'ERA. 

* 2 * 
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V E H I e U L O S • 

I N T R G D U e e I O N. 

En el area de valuación tomaremos cuatro grupos para identificar el equipo 

de transporte : 

1 • - AlJI'CMJVILES Y P.UTOBUSES DE PASAJEROS. 

2.- TRANSPORTES DE PLANTA. 

3.- TRANSPORTES DE CARGA EN CARRETERA. 

4.- TRANSPORTES DE CARGA FUERA DE CARRETERA. 

1.- Automoviles y Autobuses de Pasajeros: 

Para la valuación de Automoviles y Autobuses deben considerarse : 

Marca 

1-bdelo 

Accesorios 

NÚmero de motor 

Cbndiciones de funcionamiento y apariencia 

capacidad de pasajeros. 

Los valores se obtienen de la guÍa E.B.e. en equipo de fabricación 

Naciona~para vehiculos extranjeros debe de consultarse las guías 

editadas en Estados unidos como : 

EIMJND'S Para carros Usados. 

PACE Para carros Usados. 

HEMMINGS MJTOR NEWS. Para carros clasicos. 

* 3 * 



2.- Transportes en Planta : 

Para la valuación de transportes en planta se tienen los 1\'ontacargas. 

MONTACARGAS 

Principales características técnicas para obtener valores de cotización 

Por ejemplo 

* 

* 

* 
* 
* 
* 
* 

* 

* 

M a r e a 

Modelo. 

Capacidad de Carga. 

Mastíl. 

Elevación máxima. 

Longitud de horquillas. 

Mote-. 

Transmisión. 

Tipo de Ruedas. 

* Rangos de capacidad de carga - Dependen de las 

Marcas. 

a) LINEA CLARK. 

2500 - 5000 lbs. 

3000 lbs. 

4000 lbs. 

6000 - 8000 lbs. 

10,000 -12000 lbs. 

12,000 -13,500 lbs. 

b) LINEA 'IDYOTA. 

1500 - 2000 lbs. 

2200 - 6000 lbs. 

7150 - 10,000 lbs. 

11 ,000 - 17,000 lbs. 

22,000 - 44,000 lbs. 

* 4 * 
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Principales marcas representación en el ' con pa1S 

* CLARK 

* YALE 

* ALLIS - OiAIJ.IERS 

* CATERPILLAR 

* CROIIN 

* TOYOI'A 

* MITSUBISHI 

* Ka-lATSU 

* HYSTER 

* NISSAN 

Normalmente el motor de un montacargas se describe P?r el combustible a utili -

zar y estas son : 

llbtor a Gasolinñ. 

llbtor a diesel. 

llbtor a gas. 

Electrices con baterias recargables. 

Y depende para su elección, el uso o cargas de trabajo, consideraciones ambien­

tales y disposición ó reestricción del tipo de combustible a utilizar en el 

area. 

El mantenimiento para partes de reemplazo es medido de acuerdo a sus horas de 

trabajo, mismas que se registran en las bitacoras por unidad. 

Garantía en horas ó tiempo cronoló:¡{~~) (meses). 

Lugar de entrega. 

Tiempo de entrega. 

Paridad - Para equipos de importación. 

* 5 * 
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DESOUPCICN 

1.-

2.-

CXJI'IZACICNES PARA ALGUNCS l\On'ACARGAS 

(SEPTIEMBRE- 1993- ) 

l'rnTACARGA YALE 

OODEID: EP - 20 - RE 

~ACIDAD : 2000 kg. 

MASTIL SIMPLEX. 

CENI'RO DE CARGA: 20" 

AL'IURA MINIMA: 2.92mts. 

AL'IURA MAXIMA: 4.57mts. 

TRA:.'lSMISICN AlJIOolATICA. 

IUI'OR A GASOLINA 

HORCPILLAS : 42" 

M:NI'ACARGAS YALE 

MJDEID: GP 25 - RE 

~ACIDAD: 2500 kg. 

MASTIL SIMPLEX. 

CENI'RO DE CARGA: 2 O" 

AL'IURA MINIMA: 2, 92 mts. 

AL'IURA MAXIMA: 4.57 mts. 

TRANSMISICN AlJIOolATICA 

HQRCPILLAS: 42" 

IUI'OR A GASOLINA. 

CXJI'IZACICN (N$) 

3.- M:M'ACARGAS YALE 

MJDEID: GP - 30 - TE. 

~ACIDAD: 3000 kg. 

MASTIL SIMPLEX 

CENI'RO DE CARGA: 20" 

AL'IURA MINIMA: 2. 92 mts. 

AL'IURA MAXIMA: 4.57 mts. 

TRANSMISION AlJIOolATICA. 

HORCPILLI\S: 42" 

IUI'OR A GASOLINA. 

* 6 * 

N$ 78'000.00 

1 

N$ 80'000.00 

N$ 92'800.00 



• 

4.- l'lNI'ACARGAS YALE 

!IDDEID: GP - 060 - LC. 

CAPACIDAD: 6000 LBS. 

CENI'RO DE CARGA ; 2 4" 

MASTIL SIMPLEX 

ALWRA MINIMA: 2. 97 mts. 

ALWRA MAXIMA: 4.34 mtso. 

TRANSMISICN AIJ'IU1ATICA. 

HOR<;UIILA: 42" 

M:JI'OR A GASOLINA. 

N$ 106,000.00 

5.- MARCA: TOYarA. 

!IDDEID: 5FG-15 

CAPACIDAD: 1,500 kgs. 

MASTIL: SIMPLEX DE ALTA VISIBILIDAD. 

ELEV. MAX. DE HOR(p!ILAS 3,500 mm. 

MASTIL CCNTRAIOO: 2,224 mm. 

' 
LCNGI'IUD DE HOR<;UILLAS: 1 ,070 mm. 

!IOTOR: TOYarA 4Y DE ALTO RENCIMIENIQ. 

TRA!lSMISICN: MANUAL. 

lLANTAS: NllJMI\TICAS. 

N$ 62,700.00 

6.- MARCA: TOYarA. 

MODEID: 5FG-28 

CAPACIDAD: 2AOO kgs. 

MASTIL: SIMhEX DE ALTA VISIBILIDAD. 

ELEV. MAX. DE HOR<;UIILAS 3,500 mm. 

MASTIL CCNTRAIOO 2,226 mm. 

LCNGITUD DE HOR<;UILLAS: 1,220 mm. 

M:JT0R TGYarA 4Y DE ALTO RENDIMIEifiD. 

TRANSMISICN: M'INUAL. 

LLANTAS NEl.JMATICAS. 

N$ 82,100.00 

* 7 * 
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'SE AAJCA SCLMIEHJE A LOS MODELOS QP·R r QP. T 

NCMENC:LI\WRA TEQIIICA DE PARTES PARA UN r-wi'ACARGAS. 

* 8 * 
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3.- PARA TRANSPORTES DE CARGA EN CARRETERA SE TIENEN LOS : 

REMOLQUES Y TRACTOCAMIONES 
(TRAILERS) 

PROCEDIMIENTO PARA lA VALUACION: 

1. LEVANTAMIENTO FISICO 

2. ORDENAMIENTO DEL LEV. FISICO 

3. COSTEO DE UNIDADES Y ACCESORIOS 

4. DEPRECIACION 

* 9 * 
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PRIMERO.-

SEGUNDO.-

TERCERO.-

CUARTO.-

QUINTO.-

LEVANTAMIENTO FÍSICO- SISTEMA DE REVISIÓN 

Revisar que marca es eltractocamión o el remolque 

Constatar plenamente el año, algunos dicen modelo, (1985), (1984), (1983), 
(1982). etc. 

Capacidad de carga.- Normalmente el fabricante indica en sus especificaciones 
30 Tons. pero. se les usa para 45 Tons. en remolques de tres ejes 

Verificar que motor trae, si es original o un reconstruido y en su caso anotarlo: 
normalmente es un motor CUMMINS NTC350 de 350 H. P. y en tractores viejos 
ambos de diese!, 

El motor es silencioso al estar caminando, pero si ya esta muy usado empezará 
a tener un golpeteo a causa del desgaste de bielas y cigüeñal. pero solo puede 
detectarlo un mecánico u operador muy experimentado. Los motores ya en 
mucho uso se les detecta también por que empiezan a tirar aceite por todos 
lados. El motor diese! puede trabajar 400 ó 500 mil Km. sin que presente 
deterioro a simple vista solo se les puede detectar en el manejo y en las subidas 
muy prolongadas, porque empiezan a bajar su velocidad y su humo es muy 
negro y abundante. Se le puede pedir al operador que le acelere el motor y si 
está bueno, hará un silbido conforme aumente la velocidad en lugar de golpeteo. 
Un motor bueno debe arrancar de inmediato y se conocerá porque empieza a 
vibrar·el motor y la caseta, situación que pereura hasta moverlo en palio. Hay 
motores tan bien calibrados que su vibración es minima, pero perceptible. Toda 
unidad que se revise, se pedirá que sea puesta en marcha en frie y por la 
mañana. El motor trae un número con letras y números de golpe marcados en el 
monoblock, número que deberá checarse contra factura. 

Chasis, El bastidor del tractocamión trae un número ya sea a un lado de las 
llantas delanteras o bien en la defensa delantera, normalmente los mecánicos o 
el operador ya lo conocen 

.. LA CASETA.- La cabina trae el frente una placa de datos del fabricante con una serie de 
· .... · · '· · · · números y especificaciones, misma que deberá ser checada contra los datos de 

la factura. 

CUIDADO Hay tractocamiones 1970 con caseta 1982 y motores muy viejos 

PRECAUCIÓN.- Coteje contra factura los datos de la unidad. El chasis es el mandatario, 

• 
.. 1 o * 
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PRECAUCIÓN.- Coteje contra factura los datos de la unidad. El chasis es el mandatario, 

EVENTUALIDAD.- Que ya sea GLAYDER. 

GLAYDER.-

NUMEROSA 
CHECAR 

Es un chassis y una caseta que se compran nuevos y que se les instala el 
motor y la caja de velocidades y la transmisión y lo dejan con apariencia ·de 
Nuevo. 

Del Registro Federal de Vehículos. 
Del bastidor y/o de serie. 
Del motor. 
No. económico. 

VERIFICACION CONTRA FACTURA 

Altractocamión algunos lo facturan como QUINTA RUEDA o TRACTOR 

Eltractocamión KENWORTH, es uno de los más veloces muy delicado en su mantenimiento sus 
únicas fallas son los baleros y la suspensión. Casi siempre se les refuerza para que resistan la 
carga de más de 45 Tons., tambien se les aumenta la cama de frenado para poderlos parar. De 
fábrica vienen muy sencillos y siempre se hace necesario su readaptación para carga pesada. 

Verifique tambien su pintura 

BUENA REGULAR MALA 

El estado de las llantas: Usan 10 (11 ,00 X 22) 

Buena: 3/4 vida Regular: 1/2 vida Mala: 114 vida 

Chequese una nueva y divídase la altura del dibujo en 4 partes y así,, determine su estado 
pudiendo generalizar: 

Buenas Regulares y Malas. 

'· "'¡:· 

Chequese si trae o no el camarote o dormitorio. Y su estado en general (visual). Todos son de 
frenos de aire. 

* 11 * 



COFRE .. La transmisión, frenos y suspension vienen descritos en la factura. 
BASCULANTE 

LA DESCRIPCION Viene totalmente indicada en la factura o sea, que checado la unidad contra 

PRIMERO.-

SEGUNDO.-

TERCERO.-

CUARTO.-

f ·,. . !< 

· factura, escuchando el motor y por su estado se puede precisar que 
depreciación dar1e a la unidad. Para la evaluación de la depreciación, haremos 
una tabla con 3 ó 4 variantes para el cálculo de la depreciación. 

REMOLQUES 

TIPO: 
Jumbo, Jaula, Pipa anticorrosiva. Caja de aluminio, Porta Contenedor y 
Doble remolque ó Full trayler. 

Checar primero que es, en base a lo anterior 

Número de ejes traseros. pueden ser dos o tres. 

Capacidad de carga en litros o toneladas. 

Material de fabricación. acero al carbón. inoxidable (304 ó 3t6), madera ó 
alumlnlo. Ver1ficar también si el bastidor es placa o lamina. 

Contra factura verificar el número de parte del fabricante. del Registro 
Federal de Vehículos. 

QUINTO.- Su estado y que golpe:'....,resenta. Hacer un breve historial de su estado. 

SEXTO.- · '·é.' :·. ·cheear muy-bien-sus llantas al igual o más que el tractocamión. 

* 12 * 
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SEPTIMO.-

SUGERENCIA.-

Hay remolques principalmente los tanques pipa de anticorrosivos que son 
hechos en sus talleres, pero tambien traen del Registro federal de 
Autómoviles con los datos que se requieren 

Una vez hecho el levantamiento físico, se procede a realizar el 
ordenamiento de la documentación. 

Pedirte al cliente copia de todas las facturas y un listado de los equipos 

Tambien que avisen a sus talleres que se visitará, porque como buenos 
camioneros son muy raros y luego no permiten el paso. 

EJEMPLO DE UNA TABLA DE DEPRECIACION 

MODELO 

1985 
1984 
1983 
1982 
1981 
1980 
1979 
1978 
1977 
1976 
1975 
1974 
1973 
1972 
1971 
1970 
1969 

DEPRECIACION (%) V. U. R. 
(Vida útil remanente) 

85 15 
78 14 
72 13 
e·· 12 
64 11 
~ 10 
50 9 
46 8 
42 7 
38 6 
36 5 
32 4 
28 3 
24 2 
15 1 
12 1 
07 1 

En caso de lineas de transporte urbano y de pasajeros, verificar si cuentan con talleres de 
mantenimiento como : :: 

GASOLINERA 
LABORATORIO PARA DIESEL 
SOLDADURA 
ETC. 

* 13 * 

VULCANIZADORA 
REFACCIONES 

LAVADO Y EI\IGRASADO · ....... 
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Además de lo anterior se recomienda llegar antes de las 8:00 de la mañana para ir revisando los 
tractocamiones antes de ser arrancados: Si ya fueron puestos en marcha ya no servirá la 
inspección y tendra que regresar al di a siguiente. Porque un motor CUMMI NS ya caminando es 
parejo de marcha y si éllos saben que uno ira le ponen ETHER SULFURICO y camina como 
nuevo 

Cuando se acelera al soltar' el acelerador saldra un rezago de humo si sale negro el motor esta ya 
cansado o le falta limpieza al turbo, pero humo negro en exceso es señal de motor muy trabajado. 

Un motor diese! puede rodar hasta 500 mil Km. o puede desbielarse por mal manejo ya sea por 
falta de presión:o por un operador que crea saber conducir un trayler y no le meta, como se deben. 
las velocidades', hay motores que se descomponen al mes, pero normalmente duran 30 meses sin 
abrirse. 

Su vida es de 4 ó'5 años y resiste uno o dr;·.3justes. Pueden trabajar 16 hrs. diarias durante 2 ó 3 
años y seguir. siendo tractores, realmente la ~ida de un trayler en tenninos económicos es de 6 ó 7 
años, pero en México se la alargamos a 14 y 15 años. 

Los remolques caja 
Los remolques pipa 
Las platafonnas 

•;¡, 

15 años 
20 años 
15 años 

Y su valor actual se detennina por la apreciación de la vida útil remanente. 

VALORES Y . t<M/85 nuevo$ 17'313,273. que incluye freno de motor y camarote 
DESCRIPCIONES (donnitorio). Se aproxima unos $ 250,000. al donnitorio. El freno de motor 

es ya un accesorio que traen los camiones nuevos 

El donnitorio es para ahorrarle el hospedaje a los gastos de las 
transpor1aciones, pero en pipas de 3 ejes en el remolque resulta estorboso y 
peligroso. · 

TRACTOCAMIONES. 

MARCA 
CAPACIDAD 
MOTOR 
MARCA 
COMBUSTIBLE 

·ACCESORIOS. 
SERVICIO 

•' ,.CAPACIDAD 
·. t..lrRENOS : 

C!''-' ,· , .... ,,.,. CHASSIS 
" ' , , ··. ::•, SALEROS 

LLANTAS. ,, 
SUSPENSION 
VALOR 
ESTIMADO 

* 14 * 

KENWORTH-85 
30TONS. 
350 H. P. 
CUMMINS 

DIESEL 
ACORAZADOS 
5a. RUEDA 
45,000 LTS (45 TONS) 
ESPECIALES 
REFORZADO 
TRABAJO EXTRA 
PESADO 
PITRABAJO PESADO 
REFORZADA 
$ 20 MILLONES 
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ACORAZADO EN 
GENERAL 

VALORES 
. -. 

KW-1985 · 30TONS. 
ACORADO EN GENERAL 

$ 17'313,237.00 
2'596.869.00 

$ 19'910,096.00 
SE APROXIMA A 20 MILLONES . 

Como el tractocamión de fábrica viene para 30 Tons. (hasta 1983). Los 
frenos, baleros, chassis y llantas no podrian resistir el esfuerzo de 
45,000 Tons., y se hace necesario su acorazado, mismo que. según 
pregunté con gentes que los realizan, su costo es .de $ 2'500,000.00 y 
que es por el orden del 15% del valor de la unidad. 

Un tractocamión de 30 Tons., de capacidad que carga· y arrastra 45 
Tons. tiene un desgaste mayor y constantemente se le· reparan: baleros, 
frenos, suspension, llantas y en consecuencia se le desgastan las cajas 
y transmision más que si cargara 30 Tons. nominales. Su capacidad es 
de 30 Tons. (la carga) más el peso del remolque. 

El motor puede arrastrar hasta 130 Tons .. 100 de la carga y 30 de la 
platafonna (Low Boy) o cualquier remolque, pero requiere de sus 
adaptaciones muy especiales, é · · 

Queda a criterio del valuador la vida del trayler (tractocamión). 

1.- Hasta 30 Tonsc de carga 
2.- Carga entre 40 y 45 Tons. 
3.- Carga doble 50-55-60 Tons. 

V. U. (Vida Util) 

4.- Carga espeCial 130 tons. o más. 

20 años. ,, · 
14 a-15 años·:: 
8a11años 
Baños. 

KENWORTI-I 
DI NA 

CUADRO DE CATEGORIAS 

Muy correlón, delicadó 
para carga muerta y corriente 
antes tocar. Para revolvedora 
Para fletes ligeros y pacotón 
U.S.A. Fino pero muy "Caro 

. . -. ~- . 

FAMSA INT'L 
RAMIREZ 
WHITE 
MACK 
DI NA 

U.S.A. El rey de todos'. pero super caro 
Es un tractocamióri 'que resiste muy 
bien la carga muerta .. : 

··, . . 
•' 
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Porqué le aumentamos 2.5 millones a la unidad 

Porque como viene de agencia se llevaría las balatas, la suspensión y frenos en 5o 6 meses. 
Revisese el chassis, frenos y llantas y se verá que están super reforzados para soportar las 45 
tons. en ruta crucero 

VELOCIDAD Los choferes pueden subir a 10 ó 15 kms. por horá o menos, pero se dan el 
lujo de bajar a 100 y 120 Kms. ·por hora y yo les he visto a 140 con el 
remolque vacio. 

* 16 * 

• 

1 



• 

'¡ 
\ 

4.- TRANSPORTES FUERA DE CARRETERA. 

¡ •.. 

Para los transportes fuera de carretera, se usan en México cuatro tipos de unidades como sOn los 
fabricados bajo las marcas :. 

A.- Caterpillar. 
B.- Terex. 
C.- Dresser .. 
D.- Wabco 

·Sus características son: Capacidad 30 a 250 tons. 
8 a 10 MIS. 

LAB 

(MEX) 
(U.S.A.) 
((MEX) 
(MEX) 

Longitud 
Ancho 
Motor 

. Suspensión 
Potencia 

4 a 7.5 Mis 
Di e sel 
Aire 
250 a 2200 H. P. 

SUS PRECIOS SE MENCIONAN A CONTINUACION C1993l 

MARCA CAPACIDAD PRECIO DOLARES 

DRESSER 35 TONS.CORTAS 365,000.00 
TER EX 85TONS. 490,000.00 
CATERPILLAR 60TONS. 572,000.00 
CATERPILLAR 95 TONS. CORTAS 860,000.00 
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630Eet 
HAULPAK TRUCK 

• Maxlmum G.V.W. 
285 763 kg 
630,000 lbs. 

1'1 Electrlc Orive 

• Maxlmum Payload 
Ratlng .. 
1121 190 tons* 
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• Ellceptional perfonnnnce -fost hnul speeds, quick 
accelerolion, smnoth shifling, lnrge lond cnpacily. 

• Superior relinbility/durability- builtlo withsliind 
severo working condilions. 

• lntclllgcnt drivc trnin manngement - electronic 
engine control nnd electronic transmission control ore 
linked for optimnl powcr efficiency. 

• Eosy mointcnnnce and rppoir - fast daily chccks 
nnd ndvonccd dingnostic fcoturcs for rednced 
downlime. · ' 

• Operating case - quict, coinfortahlc cnh wi.th, .. 

777C 
77.1-88.2 metrlc tonl/85-95 Ton Class 

v~···~ 

Maxlmum gross . . .. . •. .. -- · 
machlne welght .......................... 146 966 kg/324,000 lb 

Cat• 35.08 eleclronlc unllln)ectlon englne 
gross power .......................................... 686 kW/920 HP 
llywheel power ...................................... 649 kW/870 HP 

Truck mee!! ateerlng. supplemenl JI steerlng, braktng And secondary 
braktng system regulations up lo ma,imum gross machine welght. 

' .. 
fulu!l"d ll_lRthinr. rn117 lnr Inri• 1ololilinnal ...,,.;, rn•nl11pp\ic.bl@ aniJ fnr •rrd•l•pplinltklnL 
S.. your 101horhPd l'l~rpillu ~ltr fnr 1n1l1b'- 11plklflt 

! ' 
' ·' 

Caterpillar Contour Series sent, till sleering cobli'iln .' 
·and convenient conlrols provide un efticicnl·c•~Qrk"-­
environment. ,:'ií•,.'': .: · 

• Totnl customer support - unmnlched i•i·'ll¡eii' ,·· 
· industry. • 
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-TEREXW 

3311E 
Truck 

77 to 88 tonno (88 to 94 US ton) Peyloed Renga 
53.5 m' (70 yd3) SAE Heaped Capaclty 

Cummlns Ti.lrbocharged and AHercooled Englne ,, . 
ATEC·Automatlc, Electronlcally·Controlled Transmlsslon 
Oil Coolod Roar Dlec lrakea • Hydrodynamlc Retardar 

. .. 


