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ALGUNOS ASPECTOS DE LA HISTORIA DE LA VALUACION EN MEXICO

Pocas noticias tenemos de la distribucidon de la propiedad entre los pue-
blos que ocupaban el territorio mexicano cuando vinieron los espafioles; entre los
Acolhuas, Netzahualcdyotl dividio las tierras en la forma siguiente :

I.- Tlatocallalli & Tlatocamilli, que eran las tierras § Ssementeras del
Sefior cuyos productos se destinaban al sostenimiento de l1a casa real y a algunos -
gastos oficiales.

I1.- Tecpantlalli, eran tierras dadas en usufructo sin mas obligacidn que
dar pajaros y flores en seial de homenaje, reparar los palacios y jardines reales

y concurrir a la corte, Estas tierras eran transmisibles de padres a hijos; esto

es, eran hereditarias; pero extinguiéndose la linea directa volvian al Rey.

I1I.- Pillalli, eran tierras adquiridas por dadivas del rey, en recompensa

de servicios.

Sus poseedores tenian la nropiedad absoluta; la transmitian a sus hijos y podian -

IV.- Tecpilialli, eran las tierras transmitidas por herencia, desde los -

primeros pobladores, que las apropiaron al establecerse en el pais.
V.- Yahotlalli, ( tierras de la guerra ), obtenidas por derecho de con-

guista, que se repartian entre los reyes y sefiores quienes las daban a los guerre-

ros en pago de sus hazafas, con obligacidn de dar en pago, como renta, una parte -

de 1os preductoes,



VI.- Teopantlalli, tierras de los templos, cuyos productos se dedicabar

al sostenimiento del culto, de los sacerdotes y de los templos.

VII.- Mitlachimal|i 6 Cacalomilli, tierras de 1a guerra destinadas a obte-

ner los productos necesarios para hacerla cuando se 1legara el caso.

Los pueblos tenian otra especie de propiedad comunal y era ]a siguiente:

A.- Altepetlalli: tierras del puebld que se labraban en comin, aplicéndo

¢use sus productos al pago del tributo y a los gastos municipales,

B.- Calpulalli: tierras en comin de 1os barrios 6 Calpulli en que esta--

tzn divididos 1us pueblos, administrados por un jefe quien asociado a los mas an-

¢ienos llevaba un registro general de los vecinos. Se dividian en lotes, aplican-

¢2 uno a cada familia de los vecinos para que los disfrutaran en usufructo, siendo

transmisible tan sélo de padres a hijos, pero si dejaban de trabajar por dos aﬁ:‘
ecrl

0 se extinguia la familia, voivia la propiedad al Calpulli, para darla a otro v

no cuyo lote no era bueno.

Al frente del calpulli estaba el Calpullec, cuyas obligaciones eran re-

gistrar la propiedad y los limites del Calpulli, repartir la tierra disponible y -

i
proteger a los habitantes del calpulli y representarlos ante los jueces, estando -

asesorado por los huehuetque, Su posicién es la de un funcionario mas que la de -

un noble.

E} Calpulli rendia tributos y servicios de manera corporativa, teniendo

dioses y templos particulares. En cade unc habia un Telpochcalli, en el que se im

partien las ensefiznzas obligatorias que permitian a los jovenes convertirse en

mienbros de la comunidad, [el telpochcaili saiiaen para casarse, momento en que -



adquirian el status de miembros con plenos derechos y obligaciones. Se les asigna

ba tierra y debian pagar tributo.

Los Calpixques, eran 1os encargados de tasarlos, de cobrar los tributos

y de fijar Tas tierras para trabajar en las obras piblicas.

E1 registro de cuantos acontecimientos ocurrian, sean hechos de armas, -
pleitos o cuentas de gentes y tributos, se 1levaba mediante 1ibros, en los cuales
se guardaban también las fiestas y ceremonias, se lefan los destinos y figuraba el
catastro, todos los litigios se traducian en expedientes, por ejemplo, si dos pue-
blos se disputaban ciertas tierras de cultivo, adjuntaban, en apoyo de sus preten-
siones, mapas o planos y drboles genealdgicos en los que basaban los derechos de

tal o cual vecino o familia sobre los campos en Titigio.

La administracidn manejaba un elevado nimero de papeles. En el petlacal
co se 1levaba cuenta exacta de todo cuanto entraba y salia, y era reflejada en 1i-
bros de pintura, Cervantes de Salazar y Bernal Diaz nos ha dejado testimonio de cd
mo el mayordomo mayor 1levaba sus cuentas en libros, y tenia "una gran casa de
ellos".

Las matriculas de tributos 1levaban la cuenta de To que cada poblacidon -
debfa pagar. Cortés ya nos habla de ello:

" . . .y habia cuenta y razdn de 1o que cada uno era obligado a dar, -
porque tienen caracteres y figuras escritas en el papel que facen, por donde se -

entienden ( Cortés ) ",



En los barrios, Tos Calpulleque tenfan obligacién de 1levar al dia el ca
tastro. Esto era realizado por 1os Teguitlatogue, quienes se encargaban de asen-
tar en la matricula de Tas tierras las altas y las bajas de los vecinos, y del tri
buto que pag;n, encargandose de cobrarlos y de dar cuenta al mayordomo o al sefor.
Estos tequitlatoque recibian también el nombre de topixque, y heredaba el hijo al

padre.

La administracifn espafiola aprovechd esta circunstancia, como téntas -
otras, para instaurar un nuevo régimen. Se utilizaron cddices del tipo del de
Otlazpan, ya que el adoptar el antiguo método de tributacion permitifa emplear tam
bién en gran escala a 1os antiguos funcionarios indigenas y contar de esta manera,
rapidamente, con personal versado en el sistema. La existencia de numerosos docu-

mentos sobre valuacién y pago de tributos, y sobre registro de tierras y de ca]p‘

111 es reconocida por Cook y Borah, aunque se hayan perdido casi todos.

De uso frecuente eran los Tonalamatl, en los que los tonalpouhque tenfan
registrados los diferentes destinos de los distintos dias del tonalpohualli. En -
las quemas de libros indigenas, realizadas para eliminar todo vestigio de idola-
trfa, se perdié una gran cantidad de documentos que no tenian nada que ver con la
;eligién. De esta manera perecif el archivo general de Nezahualpilli. La existen

cia de archivos y bibliotecas es destacada por Orozco y Berra.

La construcci6n y mantenimiento de las obras pdblicas, en donde se encua

dra 1a limpieza de la ciudad, era de gran importancia, y tenian organismos dedica

dos a ellos.



Tal como se presenta la organizacidn administrativa azteca, que sefiala -
al petlacalcat]l como encargado de supervisar las obras piblicas, parece que el pe-
tlacalco era - la sede de la administracidon general, con autoridad sdbre todos los
calpixque y que 1as salas como el cuicacalli eran dependientes de é1. La manoc de
obra no especializada se obtenfa en los telpochcalli, pero habia algunas activida-
des que, por su especializacidn, por su dificultad, o por ser un servicio que de-

bfa prestarse a diario, tenian especialistas.

Entre 1os aztecas, la conquista de 4 pueblos comarcanos que hiciera el -
rey Tenoch redundaron el provecho de México, Tenochtitidn el cudl en su ensancha-
miento se vié dividido en 4 Calpulli ( “"grupo de casas" ) § Chinancalli { "casa -

cercada" ); que los espafioles tradujeron por barrio.

Moyotlan ( "lugar de mosquitos” } al suroeste ( hoy de San Judn ), Teo-
pan-Zoquipan { “el barrio del dios" ) al sureste ( hoy de San Pablo ), Cuepopan -
( "lugar donde se abren las flores" } al noroeste ( hoy de Santa Maria la Redonda)
y Atzacoalco ( "casa de las garzas" ) al noreste ( hoy de San Sebastidn ); esa di-
visién tenfa ante todo éarécter administrativo y gubernamental, cada calpulli te-
nfa su templo particular, e]eéia a su propio jefe y poseia su propia tierra.
Azcapotza?co,'T1acopan, Chapultepec, Coyocacdn, Huitzilopochco, Iztapalapan, Colhua
cdn, Mexicalzingo, Iztacé]co, Toltenco, Acatlan, Xihuitonco, Atizapdn, Tepetitlan,

Amanalco, etc., eran suburbios.
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Cortés observdo que las poblaciones costeras se prolongaban y extendfan -
dentro de Ta misma Taguna, To que parece indicar que su poblacifn crecia constante
mente, se trataba en suma de una gran aglomeracidn urbana, que agrupaba en el -

centro del valle a mas de un milldn de personas.

Dividiase en solares como de 50 varas ( 41.90 M, ) de longitud por 40 -
( 33.52 M. ) de latitud en los que de manera uniforme halldbanse distribuidos habi
taciones y huertos; sus edificios fabricados unos dentro del agua eran en general
de magnifica construccién, todos de terrado, canterfa y piedra tezontle, con bas--
tos aposentos decorados con miarmoles y jaspes, tapices y pieles, alfombrados con
esteras de palma y rodeados de bellfsimos jardines bajos y aéreos, en 10s gue no -
faltaban estanques ni surtidores; hacian fuerte contraste con los templos y los pa

lacios, las casas, las que en general eran pobres, hechas de adobe, 10s muros est‘
S

ban revestidos con mezcla fina de cal con alguna coloracidn pintada al fresco; lo

techos eran de zacate sobre morillos ce madera, dispuestos en capas superpuestas -
que se hacfan impermeables en la estacidn de 1luvias.

! Con Moctezuma II vino el apogeo y grandeza pistuma del reino Azteca y -
por consiguiente de su capital.

De la ciudad, tal como 1a encontraron 1ds conquistadores y lo que fué du
rante el reinado de Moctezuma II, existen fieles descripciones que recurriendo a

ellas podemos reconstruirla y representdrnosla de modo bastante aproximado,



Edificada en el centro del Tago que ocupaba el fondo del Valle de México,
soberbio anf{teatro de mds de 45 Kms2 circundado completamente de altisimas monta-
fas entre las que descuellan el Popocatépetl, el Iztaccihuatl y el Ajusco, comuni
cébasé con tierra en distintas direcciones por medio de 4 grandes calzadas. la -
principal que partia de Ixtapalapa, era "tan ancha como dos lanzas y tan bien obra
da que podian ir por ella ocho de acabalio a la par"; al 1legar a Churubusco, que
con sus adoratorios, casas y torres se hallaba edificado a uno y otro lado parte -
sobre la tierra, y parte sobre el agua, la calzada torcia y tomaba recta de Sur a
Norte, media legua antes de terminar, interrumpiala una especie de baluarte de -
fuerte construccién, con dos puertas, una para entrar y otra para salir, coronado
por dos torres y seguido a uno y otro lado de dos muros almenados, "del alto de -
dos hombres". Dabale remate, ya junto a la ciudad, un gran puente 1evad1:o“que, -
como Tos idénticos de las otras calzadas, servia para aislar al poblado durante la
noche. Salvando el puente, "extendiase ta calle principal en una longitud éomo de
dos tercios de Tegua, bordeada de grandes casas, aposentamientps y mezquitag", Ta
cual, conducia al centro de Tenochtitlan. Era la ciudad con mis de 50,000 casas -
tan grande como Sevilla y Cdrdoba, de calles anchas y rectas con una mitad de tie-
rra y otra de agua por la que discurrian lps trafi;antes en sus canpas; y unidas -

todas en los. cruceros por anchos y solidos puentes, que en casp necesarip pedian -

ser retirados.

La ciudad rodeada de agua, ten?a en su centro culminandp el Gran Templo,
el Teocalli 5 Templo Mayor; Huitzilopochtli ( 11amadp tamhién Mexitli, de donde de
riva el nombre de la ciudad, dips de la guerra de ‘los mexicanps, esta deidad es -
una forma de adoracion del Soi ) y Tldlec ( numen. que rige ta vida del mundo y

de? hombre, sefior de la Tierra y duefip de las 1luyias ) tenian sus respectivos san



tuarios en la-cima de la construccion. Una inmensa barda simbolo de serpientes -
entrelazadas, coatepantli, rodeaba a todo el recinto sagrado y sus numerosas de-
pendencias. Fray Bernardino de Sahagiin nos habla de 78 edificios alojados dentro
de ese recinto, la mayor parte de los cuales estaban dedicados a diversos nimenes;
serian a manera de capillas; cada edificio tenia su nombre particular. Comprendi-
do dentro del citado recinto, contdabase el Calmécac, institucidn de educacion, 6 -
escuela 6 més.concretamente una especie de monasterio y de colegio donde habitaban
los sacerdotes en gran nimero, que educaban a los muchachos. En esa casa estaba -
la imagen de Quetzalcdatl, dios del aire. Ademds de ese monasterio habja en el -
templo mayor otros edificios, también de l1a misma indole, que 1levaban igual nom-
bre de Calmécac, con otro que servia para distinguirlos entre si; admitiase sélo -
en el Calmécac, a los hijos de los nobles, recibiendo bajo severa disciplina, edu
cacidn civil y religiosa.

Habfa grandes palacips, siendo los principales el de las casas viejas de1
Moctezuma, gque ocupaba una gran manzana limitada al Oriente por lo que son hoy las
c511es del Monte de Piedad, e] de Axaydcatl que sirvig de morada a 1os espafioles,
a su derecha, hacia el QOpiente, Ja casa de las Aves y e] Palacio de Moctezuma Xoco
yotzin 6 Casas Nuevas en donde se constpuy§ después e} PalaciQ de ‘los Virreyes y
que es actualmente el Palacip Nacional; también,hahfa-una‘casa para;-fieras,

Para surtir de comestibles y otros objetes la ciudad, habfa‘mercndos, -
siendo e] mds célebre el de T]qtelolco; en cuyo recinto habia magistrades para di-
rimir las contiendas entre los traficantes, La plaza estaba cerrada con portales
y tan vasta que eh_un_so}o-dfa_ng pudieron Tos espafioles visitarla y era tal la
cantidad de gente que solamente el rumor y é] zumb{dd de las Qgcés'y'palabpas sona

ba mds de una legua segin testimgnio de Bernal Diaz,



ET agua potab]é venia de 1os veneros de Chapultepec y de Coyoacdn y era
conducida por un cafio de tierra compacta " tan fuerte como l1a piedra, alto y an-
cho", dice el cronista Herpera, | .

E1 conducto era doble de suerte qde para limpiar uno, cerria por el otro
el agua, la cual se vendia y se 1levaba en las canoas que entraban por los canales.

De cada puerta del Gran Tepocalli partian largas calzadas que comunicaban
a 1a isla Tenochtitldn con la tierra firme, siendo el principal de estos caminos,
el de Tlacopan que conducia hasta Atzcapotzalco. La segunda calzada de importan-
cia era Ja de Ixtapalapa 1a que en e] punto en que se unfa cen Ja Calzada que iba
a Coyoacdn se erigid el Fuerte de Xolotl en honor de un caudillo Chichimeca. La -
tercera calzada era la del Tepeyacac y habia otra que corrfa hasta orillas de ]a
laguna donde estaba un emharcaderp para las canoas.

lLas calles de la ciudad eran de tres cjases: unas de tierra, pero tan -
a§eadas y pulidas que su aspecto hizo decir a Fray Topihio de Benavente "es.tan ba
rrido el suelo y tan aseado Yy 11s0, que aunque Ta planta del pie fuera tan delica-
. da como Ta mano, ng recibiere el pie detrimento ningune en andar descaizo", eran
anchas al grédo de ‘que podian;caben 10 & 12 hombres cabalgando de frente, La se-
gunda clase de calles eran; los canales mismos, el Dr, Cerﬁanﬁes de Salazar contaba
73 acequias, frodo este lakerinto, dice, estaba cruzadp pen innumerables puentes -
que comunicaban el doble sistema de agua y tiepraf, después de sucumbir la c¢iudad
bajo Tos espafioles, acequias y~canﬁ1es'se‘fueron.seganﬂp,'quedﬁndo splo aquéllos -
indispensables, para cieFtO‘tnifiqo interipr, La tercera clase de calles era mix-

ta, en parte de tierras y en parte de agua,
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Después del 13 de agosto de 1521, Don Hernin Cortés decidié construir -

nueva ciudad conforme a las reglas establecidas y consagradas por-la legislacibn -

de aquéllos tiempos.
La ley del c6digo de partidas promulgadas en el afo de 1263 dice "como -

debe el rey ser guardado en sus cosas, que sean muebles & raices, porque las 1la-

man asi".

Cumplidamente non podrie el rey seer guardado, si todas sus cosas non

fuesen guardadas por honra del: onde sin todas aquellas que habemos dichas, aun hi

ha otras que queremos agora decir en quel debe el pueblo guardar, et estas son

aquellas que 1laman muebles § raices: et las muebles se entienden por aquellas que
viven et se mueven por si naturalmente, otro si por las otras que maguer no son vi
vas que se non pueden por si mover, pero muevenlas; et raices son la heredades et

las labores que se non pueden mover en ninguna destas maneras que dicha habemos, -

Et destas heredades que son raices, las unas son quitamente de] rey asi como si‘
ros § bodegas § otras tierras de labores de qual manera quier que sean, que hobie-

se heredado 0 comprado 0 ganado apartadamente para si; et otras hi ha, que perte--

nescen al regno, asi como villas & castiellos & los honores que los reyes dan a

sus ricos homes por tierra, etc,
Se atribuye al virrey Dor Antonio de Mendoza la primera ordenanza sobre
medidas, que rigid en Nueva Espafia, y que fué promulgada en la capital de la colo-

nia el 4 de julio de 1536, Conforme a esta ordenanza, la unidad de medida es el -

paso O vara; la vara 0 paso consta de 5 pies § tercias,

Ura tierra, se llamaba un fundo de 96 varas & pasos de cabezada por 192

varas de largo.



Una caballeria consta, segin esta Ordenanza, de 192 varas 6 pasos de ca-
bezada por 384 varas 6 pasos de longitud. Este paso es indudéblemente el que Jos
agrimensores 1lamaban salomdnico, se consideraba la legua compuesta de 3,000 pasos
salombnicos 6 de 3 millas de a 1,000 pasos cada una.

Se usO también del marco para las medidas agrarias.

El marco equivale a 2 varas y 7 ochavas, de Tas varas modernas mexicanas.

Usaban los agrimensores un cordel de 8 marcos, equivalente a un cordel & mecate -

de 23 varas modernas mexicanas.

Para medir una caballeria de tierra, usaban Tos préacticos un mecate §

cordel de 69 varas § pasos salombnicos; circunstancia que es necesario tener en

cuenta al estudiar titulos antigucs y expresar en medidas métricas la capacidad

agraria amparada por dichos titulos.
. Por bando de 19 de septiembre de 1567, el Virrey Don Gastén de Peralta, -
Conde de Sant-Estevan reformd y adiciond dichas medidas, las que estuvieron en --
practica hasta el afio de 1857 en que se adoptd el Sistema Métrico Decimal, quedan-
do en practica muchos afos después, y aldn hoy son 1as usadas en algunas alejadas -
poblaciones de provincia.
La vara mexicana es la unidad de }as medidas 11neaTes,-equiva1e a 838 -

milimetros,
La subdivision mas comin de la vara es en pulgadas, Una vara tiepe 36 -

pu]gadds.
Se divide también en dos medias, 3 tercias, 4 cuartas, 8 ochavas,

En la agrimensura se acosturbraba cespreciar las fracciones de vara, asi

como se acostumbra ahora despreciar las fracciones de metro,
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En todas las medidas de tierras se usaba antiguamente e] cordel, Un --

cordel tiene 50 varas mexicanas. Todas las grandes 1ineas se expresaban en corde-

les,

En los deslindes y medidas de terrenos no se usaba de la legua que era -
medida itineraria y geografica. Una legua tiene 100 cordeles 6 mecates, 6 sea ~--

5,000 varas.

" EL SITI0 DE GANADD MAYOR "

Todas las antiguas concesiones de alguna importancia relativas a terre--

nos estan expresadas en sitios de ganado mayor.

Las fracciones de sitios se expresan generalmente en caballerias y varas

cuedradas. La figura de "un sitio para estancia de ganado mayor" como se decTa‘

tiguamente, es un cuadrado que mide 5,000 varas modernas por cada uno de sus la
En consecuencia, del centro de dicho cuadrado a cada uno de sus @ngulos hay una ex

tensién 1ineal de 3,535 y 1 varas; y la que hay entre dos angulos opuestos es de -

7,071 varas.

El area superficial de un sitio de ganado mayor es de 25'000,000 de va-

ras cuadradas y contiene 41 23/1000 caballerias de tierra.

" EL SITIO DE GANRADQ MENOR "
Un sitic de ganado menor es un cuadrado que mide 3,333 1/3 varas en cada

uno de sus lados,

En consecuencia, del centro deo dicho cuadrado a cada uno de sus angulos,

kay una extensidn lineal de 1,663 2/3 varas; y entre dos angulos opuestos, una ex-

tensian de 4,714 varas.
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E1 &rea superficial de un sitio de ganado menor es de 11'111,111 1/9

varas cuadradas.

“ EL CRIADERO DE GANADO MENOR "

Un criadero de ganado menor es un cuadrado que mide 1,666 2/3 varas -
en cada uno de sus 1ad65.

E1 criadero de ganado menor equivale a ia cuarta parte de un sitio de
ganado mayor; en consecuencia, un sitio de ganado mayor contiene 4 criaderos de

ganado menor.

E1 area superficial del criadero es de 2'777,777.1/9 varas cuadradas.

-" LA CABALLERIA DE TIERRA "

La caballeria es otra de las medidas agrarias mas importantes, pues to

dos los titulos relativos a la pequeiia propiedad se refieren a caballerias de
tierra y en todas las ventas y arrendamientos que de la pequeiia propiedad rdsti-

ca se hacen en la actualidad, se tiene presente el nimero de caballerias de que

esa propiedad se compone.

"La caballeria de tierra es un paralelogramo rectdngulo, cuya base mide

552 varas y cuya altura mide 1,104 varas.

E1 drea superficial de 1a caballeria de tierra, es de 609,408 varas -

cuadradas.

Las fracciones de caballeria se expresan ordinariamente por fanegas de

de sembradura. FEsta sembradura es de maiz. Una caballeria contiene 12 fanegas

de sembradura 8 sea 12 fracciones de 50,784 varas cuadradas cada una, Perg -
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en los estados del centro y norte de la Repiblica se acostumbra considerar la
balleria dividida en & fanegas de sembradura.

Conforme a este modo de dividir, una fanega de sembradura tiene un
drea superficial de 76,176 varas cuadradas.

La cabalieria se considerd también dividida en dos medias caballerias
Media caballeria es un cuadrado, cuyos lados miden 552 varas cada uno. Su area

superficial es de 304,704 varas cuadradas. Esta division de 1a caballeria es

muy poco usada en la practica.

" SUERTE DE TIERRA "

Una subdivision de 1a caballeria, frecuentemente usada en aquellas «¢o
marcas donde como en el Distrito Federal, estd muy dividida 1a propiedad, es la

"suerte de tierra". Una suerte de tierra equivale exactamente a la cuarta parte

de una caballeria. Es un paralelogramo rectdngulo, cuyos lados menores mid'
cada uno 276 varas y cuyos lados mayores miden cada uno 552 varas.
Su drea superficial es de 152,352 varas cuadradas.
| Fanega de sembradura de maiz.- Ya dijimos que la divisidén mas comin vy

usual de la caballerfa de tierra, es la fanega de sembradura. La propiedad mini

ma se expresa siempre por fanegas.

Una fanega de sembradura es un paralelogramo rectdngulo cuya base mide

184 varas y cuya altura mide 376 vdras. Area superficial: 50,784 varas cuadra--

das.



Solar para casa © mb]ino.- Esta divisién 6 medida se usa m3s bien para
formar predios urbanos en nuestras pequefias ciudades y en los suburbios de las -
grandes, que no para fraccionar la propiedad ristica.

Con el nombre de solar se entendia antiguamente toda fraccidn de terre
no menor que un cuarto de caballeria 0 suerte de tierra, pero en la actualidad -
se da el nombre de solar a un cuadrado de 50 varas por lado. Area superficial:

2,500 varas cuadradas.

A esta superficie se da también a veces el nombre de venta, huerta, -

ejidos de molino, etc.
Fundo legal.- Se entiende por fundo legal la superficie concedida por
le ley a cada pueblo y destinada a servicios piblicos 6 usos de utilidad general.-

tste fundo es un cuadrado cuyos lados miden cada uno 1,200 varas y cuya &rea su-

perficial es de 1'440,000 varas cuadradas.

La iglesia del pueblo debia ser el centro de dicho cuadrado; :Jo cual -

debe tenerse presente cuando se trate de reconocer, deslindar, identificar y me-

dir un fundo legal.
El repartimiento de terrenos en 1a ciudad de México se hizo por dona--

¢ién de solares a los conquistadores y primeros pobladores dentro y fuera de Ja

traza de la ciudad segln sus méritos y nos encontramos el primer avaldo practica
do por el cabildo de la ciudad el 14 de agosto de 1528 en que hace un Jibramien-

to a Rodrigo de Pontecillos de $ 44,00 oro por las obras que hizo en la ciudad,

y el 9 de mayo de 1530 notificd al cabildo al maestre Martin, Alarife que no -

marque ni mida ninguna huerta & solar sin que le 1leven el titulo de propiedad -
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so pena de multa, en febrero de 153} nos encontramos la primera inconformidad
presentada por Antén de Lebn en nombre de los mercaderes de la ciudad apelé a -
las ordenanzas, aranceles y tasaciones "que estan pregonada§ en la ciudad” y nos
encontramos sucesivamente en esta primera mitad del siglo XVI diferentes ordenan
zas dadas a los Alarifes de la ciudad para que no se midiera ningdn solar sin au
torizacidn del cabildo; existiendo un acta también del cabildo de la ciudad, de
una comisidn de los diputados para ver si estdn bien los cordeles y medidas de -
solares y huértas que presentd el Alarife, otorgdndose poder a Diego Valadéz pa-
ra que cobre Tas rentas e impuestos debiendo presentar una relacidn trimestral.
En el afio siguiente se acordd pedir que se diera jurisdiccion a la ciu
dad de México sobre los pueblos del Lago de Texcoco, asi como sobre Tacubaya, -
Tacuba, Atzcapotzalco, Tenayuca, Tepeaquilla, Cuernavaca, Oaxtepec y Ecapixtla;
en diciembre de 1536 se presentd una peticidn para que se tasen las obras de
casas y hacer una contribucidn mas equitativa, sucesivamente en el resto del ;‘
gio XVI y XVII encontramos en los archivos diferentes peticiones sobre tasacio--

nes & vallaciones, con sus resultados, pero desgraciadamente hasta 1a fecha sin

enconirar la forma en que esas valuaciones fueron realizadas.

Los primeros aval{os practicados por peritos designados por las autori
dades se ejecutaron en el aﬁo de 1607 con motivo de allegarse recursos para lle-
var a cabo las obras de desagiie de las aguas excedentes del Valle y de la ciudad
de México, en que se gravaron todés Tas casas de la ciudad, previo avalio gue -
se encargé al Arq. Andrés de la Concha, quien declarG que el valor total ascen--

dia a la suma de $ 20'267,555.00, lo que produjo una contribucidn de $213,000.00.
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. En 1629 sobrevino una trdgica inundacidn, haciéndose tristemente céle-
bre el aguacero de San Mateo {21 de septiembre) que durd 36 horas. Se calcula -
que mas de 300,000 indios perecieron, las canoas transitaban a sus anchas desde
Tiatelolco hasta la Piedad, las misas se decian en las azoteas y del Santuario -
de Guadalupe salid un concurso numeroso de canoas acompanando a 1a Virgen entre
rezos y letanias.

fué tan terrible esta inundacidn que se remitié al rey y a su real con
sejo de Indias, la solicitud de trasladar ta ciudad a puesto que estd a una Jle-
gua distante y mas seguro (Santa F&) y la razén de no ejecutarse fué que los ar-
qQuitectos y maestros de fébri&as juzgaron mediante avallo que era menester mas -
de $ 50'000,000.00 para edificar de nuevo 1a ciudad.

Damos rapida cuenta de como estaba 1a capital de Hueva Espafia hacia el
primer tercio del siglo XVIII, Judn Gimez de Trasmontes trata de una "fonmé y le
vantado de 1a ciudad de México en 1628" quien sefiald en su trabajo el tradicio--
nal albarraddn de San Ldzaro, la antigua albarrada de los indios enumerando 18 -
conventos, de religiosos clasificados segin las Grdenes a que cada uno pertene--
cia y sefaléndolos con el dibujo, 8 hospitales, 2 parroquias, 4 colegios y por -
G1timo culminan en esta vista, aparte de los lugares citados otros puntos princi
pales que sefiala de modo especial y son: El Palacio Real, al costado oriente de
la gran Plaza Mayor, la Catedral que queda al Norte, la casa de Cabildo que que-
da al sur, la casa arzobispal frente al costado norte del Patacio Nacional, la -
" Universidad frente al mercado del volador, la Alameda viéndose en forma muy exi-
gua, la que por esos tiempos se hallaba en sus orillas, y el Acueducto & Arque--

ria que desde Chapultepec a donce 1legeba el agua de Santa Fé la trafa a México

sobre mas de 900 arcos.
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En el afio de 1737 se forms el plano de 1a ciudad de México, los arqu.
tectos Don Pedro de Arrieta, Don Miguel de Herrera, Don Manuel Alvarez, Alarife
Mayor de la ciudad, y Don Francisco Valenda, veedor de arquitectura, determina--
ron los 1imites de la ciudad, formandose un plano de 1a misma en perspectiva, -
que se conserva en nuestro museo de la ciudad de México, y el que estd 1leno de
detalles. La catedral aparece ain sin sustorres, en la Plaza Mayor estd el Pa-
rian, los cajones, la horca, la acequia, 10s puentes, 10s acueductos, el arco de
San Agustin, los edificios piblicos, los barrios y cuanto en aquella sazén forma
ba efectivamente 1o que se hallaba poblado en la ciudad, posteriormente en 1750,
s¢ *ormd un nuevo plano de la ciudad, el que sefiala con gran precisién las ace-

quias § canales, marcando los puentes principales.

Por real instruccion del 15 de octubre de 1754 el rey Carlos III esta-

blecia que los bienes realengos estando & no poblados, cultivados 6 labrados
de el afio de 1700 hasta e] dia de la notoriedad y publicacion de dicha orden pa-
ra que se les despache titulo y confirmacion, sin fraude ni colucién deberdn ser
medidos } valuados para que con atencidn a todo, y constando haber entrado en -
Caxas Reales el precio de venta 6 composicidn y derecho de Mediata respectivo, y
haciendo de nuevo aguel servicio pecuniario que parezca conveniente les despa---
chen en mi Real Nombre la confirmacién de sustitulos.

En 1782 Don Manuel de Vaillavicensio levantd un piano de la ciudad por
orden del Virrey Don Martin de Mayarga se halla en este mapa dividida la ciudad
de MExico y sus barrios en 8 cuarteles mayores, que hacen estos el nimero de 32,

A continuacidn transcribo un avalGo practicado a la casa actualmente -

marcada con el No. 71 de 1a calle de Venustiano Carranza, entonces de Capuchines,



"Don José Eligio Delgadillo y Don José Buitrdén y Velasco, vecinos de -
esta Ciudad y Maestros examinados en el Nobitisimo Arte de Arquitectura, por nom
bramiento del Sefior Don Antonio Rodriguez de Soria, Caballero del Orden de San--
tiago, y Conde de San Bartolomé de Xala, hasamos a reconocer, medir, y avaluar -
la casa que es de su habitacién y posee por suya propia, cita en esta Ciudad en
la calle del Convento de Sefioras Religiosas Capuchinas; y medido el sitio en que
en que se halla, tiene de frente, que mira al Norte, veinte y cinco varas y cuar
ta; y de fondo tiene cincuenta y seis varas y una sesma; en la que se manifiesta
construida una féabrica, con entresuelos, y alto, que se compone como sigue: Por
la calle, el zagudn de su entrada y junto a &1 una cochera. Patio principal, y
en é1, a la derecha, el cuarto del portero, junto a el cual se halla una sala -
con recamara que goza ventana.a ta calle, con una reja de fierro; a ilacidon de -
dicha sala, se halla una bodega grande con una ventana y reja de fierro; junto,
estd otra menor y al desemboque de la puerta de é€sta se halla un pasadizo, en ej
~cual estd una caballeriza con dos ventanas con lumbreras de fierro; al frente se
halla un cuarto chico, que sirve de cebadero, con ventana y reja de hierro al -
sequndo patio; donde estd una fuente de agua limpia por la merced que goza, La
escalera principal estd sobre bdveda, con pasos, o escalones, de chiluca, guarne
cidos al rodapié, o huella, con azulejos. Junto a la puerta de ]a bodega grandé,

se encuentra otra escalera chica, sobre bdveda con pasos de Tenayuca y azulejos

en tas huellas de sus escalones, due es la subida de los entresuelos principales.



La escalera principal tiene el pasamano de fierro y desembarca, formando uno de
sus dos arcos un tinajero con enverjado de fierro, en dos corredores cubiertos,

pues, aunque éstos son tres, el uno de ellos es por donde comienza la vivienda -

alta, haciendo antesala con balcon al patio y pasamano de fierro. De la antesa-

la se entra en la sala principal, y de ésta en un estudio, que ambas piezas ha--

cen fachada con tres balcones todos de fierro, pero el de enmedio adornado con -

molduras, balaustres y solerones. De la principal sala se entra en la recamara,

que tiene dos balcones de fierro iguales a otros dos que tiene un gabinetito que
se halla en ella; de esta recdmara.se entra en otra segunda, que tiene un balcén
igual a los que antes se han dicho; de esta segunda recdmara se entra en la asis
tencia, y de ésta en el comedor, que tiene ventana y reja de fierro a 1os corre-

dores. Frente a dicho comedor estdn un cuarto que sirve de reposteria y tiene -

ventana y reja de fierro. Tras de esta dicha pieza, con total separacidn, es

el oratorio, que tiene su puerta al corredor principal y una ventana con reja de
fierro. Un pasadizo entra a tres corredores que son comunicacion de Tas piezas

interiores. La cocina con un brasero largo en uno de sus costados y recintado -

el rodapié de toda ella con azulejos que, sobre fondo blanco, hacen labor de va-
rias figuras, A la entrada de dicha cocina, tiene una hornilia y un hornito con
bramaderas al viento. En el corredor mds angosto tiene una tronera con brocal,

0 pasamano'de madera, por donde con el gobierno de una garrucha de fierrQ se su-

be agua Timpia. En el otro corredor tierne un cuarto de atizador, y junto se ha-

17a una escalera por donde se sube a ]a azotea que estd guarnecida con pasamanos

de fierro que defienden el precipicio del claro del principal patio”.
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“La materia de que estd construida la fibrica es de buena mamposteria:
en lo bajo, de piedra dura; en el primero y segundo alto de tezontle, recintada
de piedra negra en 1o exterior e interior,lmuy adornada tod§ de canteria, cuyas
labores estdn sujetas, segln donde corresponden, a Grdenes de arquitectura. Los
pisos de los patios, recintados; los pisos de los cuartos, embigados sobre zo-
clos. Los pisos altos, asi de entresuelos como de la principal habitacién, de -
soleras, maqueadas la de 1os superiores. Los techos de vigas, toda de escanti--
116n labrado acanalado y blanqueado de yeso, con perfiles de carmin. Las puer--

tas y ventanas, de tableros y bastidores de cedro, forradas de cotense y pinta-

dos paises al dleo. Los corredores principales sobre arcos; 1a cubierta de los

altos substentada sobre columnas de canteria, con planchas y zapatas de cedro. -

La escalera que sube a lé azotea, sobre alfardas de madera con pasos de Tenayuca,

La fuente de aqua, con su cafieria en corriente y su derrame a la calle.
"De que, habiéndonos hecho cargo muy por menudo de cada cosa de por -
si, asi del terreno, segln la situacidn, como de lo modernisimo y bien construi-

do de la fabrica, y el mucho fierro que en verjas y pasamanos con sus florones -

tiene, hallamos que vale la cantidad de ochenta y un mil y seiscientos pesos,
que declaramos a nuestro leal saber y entender, sin dolo, fraude, ni encubierta

alguna. Y asi lo firmamos en México, a ocho de mayo de mil setecientos ochenta

y cuatro afios.- José Eligio Delgadillo.- José Buitrdn y Velasco".
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En 1789 era la Plaza Mayor un confusc laberinto de jacales, pocilgas y
sombras de petate, dentro de las cuales se ocultaban facilmente de dia y de noche
los criminales y se cometian toda clase de délitos: desde las 7 de la noche en--
traba en la Plaza gran cantidad de vacas y permanecian en su sitio hasta la mana
na, alimentandose con las cdscaras y desperdicios, asustando y en muchas ocasio-
nes dafiando a los transelntes. Revillagigedo empezd la transformacidn de la ciu
dad, activa y celosamente mandé colocar los postes y cadenas de hierro que subs-
tituyeron al viejo murc del atrio de la Catedral, la horca y una columna con la
estatua de Fernando VI y que era de mal aspecto, 10s puestos fueron trasladados

a la Plaza del Volador y en esta se formd un mercado bien ordenado, el piso de -

la Plaza se niveld, encontrandose al hacer las obras el Calendario Azteca y la -

piedra de los sacrificios, se cubrid la acequia, se cred la policia, se regulari

26 el alumbrado piblico, se pusieron embanquetados de loza, se atendi a la no

menclatura de las calles y numeracion de las casas, se formaron nuevos paseos Y
se cortaron numerosos vicios y abusos.

Don Francisco de Sedano publicé en el afio de 1790 un censo G padrén -

con el valor de las propiedades de la ciudad de México, En 1794 mand6 el conde

de Revillagigedo limpiar la ciudad, haciendo un plano regulador, formando por el
Maestro Mayor de Arquitectura Don Ignacio Castera el 24 de junic de ese mismo -
afio para establecer "la pension de la contribucion que deben hacer los duefios de
fincas para la coptribucién y subsistencia de Tos empedrados con las demds que -

expresa el informe e igualmente para el claro conocimiento de las tres clases en

que estd dividido el terreno por la diferencia de las contribuciones”.
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E1 Teniente Coronel Don Diego Garcia Conde levantd y grabd en cobre -
con dibujos, adornos y vistas de Don Rafael Ximeno y Planes, en 1807 un plano de
Ta ciudad, Ta que contaba con 397 calles y callejones; 78 plazas, plazuelas y -
pulquerias; una catedral, 14 parroquias, 41 conventos, 10 colegios principales,
7 hospitales, 3 recogimientos, un hospicio de pobres; y 1a Real Fibrica de Puros
y Cigarros (edificio de 1a ciudadela) y la division de la ciudad por cuarteles y
Ta Yista alfabética de todas las calles. Sucedié a tan ilustre gobernante, Don
Miguel de la Crda Talamanca, Marqués de Branciforte, hombre servil cuyo defecto
sirvido para legarnos indiscutible y hermosisima obra de arte: la estatua ecues--
tre de Carlos IV, que fué proyectada y fundida en bronce por Don Manuel Tols&, -
1a que fué descubierta solemnemente el 8 de diciembre de 1803.

Hasta entonces a excepcion de los_avalldos practicados por Andrés de la

‘Concha en 1607, los de 1629 y los de 1748 con motivo de las inundaciones, en que
real

2alos . - . s
GoduAETRRRaRhesdoRates siguiendo el sistema de cuantificacion de -

fueron

I

partidas, el resto de 1os bienes era tasado por el tribunal de Propios y Arbi---

trios que era el encargado de fijar las rentas tanto de los.propios, que eran

las tierras inaliengables cuyas rentas tenian por objeto que los vecinos no tu--
vieran gravamen alguno en los gastos piblicgs, o al menos que su contribucién -
fuera solo para 1lenar el déficit, el arrendamiento de propios se hacie en rema-
te piblico al imejor postor, y en presencia de los alcaldes y regidores y ante un
Oidor en los lugares donde residie}a 1a Audiencia, Aparte de disponer del pro--

ducto de los propios 1a Hacienda Municipal disponia de los arbitries, los que

consistian en: sisas, derramas, contribuciones y cencesiones; las tres primeras
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eran impuestos, de los que los indios estaban exentos, los que solo podian ser -
gravados por los Cabildos para la construccién de puentes necesarios a 10s mis--
mos indios, y nunca por mds de la sexta parte de 1o que el rey contribuyera por
merced para la obra. Las concesiones eran rentas cedidas por el rey a algunos -
municipios de lo que le tocaba a titulo de tributos, pena de camaras, etc,

En el afio de 1806 y en virtud de que 1a mayor parte de las transaccio-
nes comerciales se hacian a "Bona Fide", 1o que ocasionaba no pocos pleitos y -
problemas, el diario de México publicé en los No. 340, 341, 342, 356, 363, 368,
378, 379, 392, 393 y 394 del afio de 1806, articulos que se 1lamaron "Nocionesi--
Elementales sobre el Comercio”, determinadas por suposiciones 6 principios.de la

Ciencia Econdmica, Divididas en capitulos que aparecian en diferentes fechas y -

que son fundamento del valor de las cosas:sobrante iti] y sobrante indtil, nece-

sidades naturales, necesidades ficticias, utilidad o inutilidad de las cosas,

0

fundamento del precio de las cosas, variacion de los precios, de 10s mercados

parajes donde se juntan los que necesitan hacer cambios, ¢{Qué se entiende por co

mercio?; en donde los editores ilustraban al pueblo scbre la forma de hacer 1las

transacciones comerciales, y obtener precios justos con base en la ley de la

oferta y la demanda.

Al consumarse la Independencia Nacional, el aspecto general de la ciu

dad era realmente el aspecto de una poblacidn monacal .austera y-501emne. la Pla

za Mayor siguid siendo ei centro de las activ1dade§1ﬁeahaaoésdaé, =g carecia

de verdaderos paseos publicos, de diversiones, de alumbrado suficiente y hasta -

de seguridad, a las 8 de la noche toda la poblacidn entraba en silencio, 1as ga

ritas se cerraban, se cdaba el tcque de gqueda y nadie salia ni entraba mas a



México hasta el dia siguiente. La corporacidn municipal intentd resolver jos -
servicios urbanos de mayor urgencia y a pesar de las revueltas intestinas, de -
los pronunciamientos, de Tos espectaculos bélicos callejeros en que se colocaban
trincheras en las esquinas de las calles y 16s contrincantes se balaceaban de to
rre a torre de las iglesias, y en que un presidente subia y otro bajaba, la ciu-
dad sentia de tiempo en tiempo el benéfico empuje de manos que le hacian prospe-
rar. Asi en diciembre de 1830 el sindico primero del ayuntamiento encomendd a
ios arquitectos Don Joaquin de Heredia y Don Francisco de Paula Heredia el ava-
100 de los terrenos de la ciudad, los que se publicaron en la memoria econdmica
¢e la municipalidad de México por orden del Exmo. Ayuntamiento, por una comisién
d= su seno en 1830.

Para 1o cual se empled la siguiente técnica:

" Como la diferencia de valores depende de -

la mayor 6 menor distancia de la ciudad, na-

~ce de aqui que estos se consideran puestos en

los cruceros 6 centros de las cuatro esqui--

nas, los que tanto sirven, para valorar las

calles de Norte a Sur, que son las que aqui

van expresadas, como las de Oriente a Ponien

te; pues el valor del ceptro de una calle es

el término medio de los nimeros de las esqui

nas, y por esta causa siendo cada nimero co-

min a cuatro calles, omitimos porer 13s gue

giran de Oriente a Poniente.
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Entiéndase que cada valor es el de una vara

cuadrada del terrenc".

Por primera vez el 3 de junio de 1836 se expidid la ley que estableci

una contribucion de 2 al millar al aio sobre el valor de las fincas urbanas de -

la Ciudad de Mexico.

Para 1levar a practica esta ley que establecia que el pago debia de h:
cerse por semestres vencidos, con yna pena de upo al miltlar por cada 15 dias de
retardo en el pago peroc sin que esa pena pudiera pasar de 4 al millar, se esta--
blecid una oficina recaudadora, la que desde Juego nombré peritos que practica--
ran el avaldo de todas las ce" s que debian pagar impuestos.

Los avallos se iniciaron el 1° de octubre de 1836, siendo Tos peritos

Don Jeoaquin de Heredia, Don José del Mazo, Don Vicente Casarin, Don José Ma. Do-
minguez, Don Manue] Cortés y Don Juan Manuel Delgado, todos Arquitectos de r'

nocido crédito.

Los avalios se practicaban por el perito designado por la oficina y Jo
ratificaba otro perito, cuando habia inconformidad se nombraba otro y se designa
ba un tercero en discordia, no para que prevaleciera su opinidn, siro que se to-
maba un promedio de }as tres estimaciones y el resultado era la ¢  fad fijada

para el pago de la contribucidn,

La ubicacién y el estado.material de los edificios y la ofcrta y la de
manda, eran 10s elementos principales para fijar su velor, tomando en considera-

cién también el producto, pero como elemento secundario.
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Como consecuencia de la desamortizacién de‘fincas de Corporaciones -
Eclesiasticas las que se adjudicaron y remataron en 1a Almoneda Piblica, con -
arreglo a la ley del 25 de julio de 1856, con expresi6n de los puntos en que se
ubicaban, se da de ellos noticia en la memoria presentada por Miguel Lerdo de Te
jada al presidente de la Repiiblica, Don Ignacio Comonfort, el 28 de julio de -
1856, dichas fincas risticas y urbanas fueron valuadas por el valor correspon-
diente a la renta que pagaban entonces, calculado como rédito al 6 % anual, 1le-
vandose a cabo la desamortizacién sin respetar en muchos casos el avalio resul--
tante, regidos solamente por la voluntad & el capricho de los denunciantes,

E1 Emperador Maximiliano ratificé, mejorando,las condiciones de la pro-

piedad de los pueblos, promulgando un decreto dado en Chapultepec el 16 de sep-

tiembre de 1866, dando a todos los pueblos que carecian de fundo legal y de eji

do, concediéndoselos,

En 1869 el Sr. Ingeniero Civil y Arguitecto Don Mariano Té&llez Pizarro,

ayudado por los sefiores Ingenieros y Arquitectos Don Francisco de Garay, Don -
Juan Cardona, Don José Ma. Rego, Don Luis G. Anzorena, Don tusebio y Don Ignacio
Manuel

de la Hidalga, Don Juan y Don Ramdn Agea, Don Antonic Torres Torija, Don
F. Alvarez y algunos otros, formd una tarifa de precios de terrenos en los diver
sos puntos de 1a ciudad, 1legando a establecer que el sistema empleado hasta en-
tonces, que fijaba los precios en los cruceros de las calles, no era convenien-

te, exponiendo la razfn siguiente: "Fijar el precio en los cruceros implica des

de luego dar el mismo valor a cada una de las cuatro esquinas que constituyen el
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crucero, cuando precisamente por su situacidn relativa deben considerarse dife-
rentes, si no por su importancia comercial en las calles céntricas, cuando menos,

en general, por su orientacidén, como también por cualquiera otra circunstancia -

que favorezca 0 perjudique a alguna de ellas.

En efecto, por 1a manera en que estd orientada la ciudad, una de las -
cuatro tendrd un frente al Sur y otro al Oriente, es la mejor situada; otra, la

opuesta, © sea su contra esquina, con un frente al Norte y otro al Poniente, es

el peor; y las otras dos en condiciones idénticas, en una un frente al Sur vy

otro al Poniente, y en la otra un frente al Norte y otro al Oriente. Con ese -

sistema el perito se veia obligado a adoptar tacitamente para cada una de las

cuatro esquinas el mismo precio, ya que lo encontraba fijado determinadamente en

la tarifa aprobada por la Asociacidn, y solo podia discurrir 6 discutir sobre -

los valores que deberian corresponder al terreno de las diversas fincas en caC‘

una de las cuatro calles.
Entonces los precios se fijaron a mitad de calle tomando en considera-

cién que decrecen en un sentido y aumentan en to opuesto tomando en cuenta las -

siguientes circunstancias

la.- La situacion relativa a 1a orientacion de la casa.

2a.- La figura del terreno que ocupa la finca y le pertenece, tomando

como tipo un rectdngulo en que el frente y el fondo estén en la relacion de 1 a

2; variando esta retacidén, se deberdn estimar de mis mérito cuando el frente ¢ -

fachada aumenta relativamente al fondo, y viceversa; desmereciendo un terreno

por la irregularidad de su figura y su mayor nimero de Tados,
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3a.- La posesin del terreno, por igual en toda la altura, pues desme-
rece una finca, y es por el terreno, cuando en algin 6 algunos de sus pisos supe
riores hay partes entrantes, pertenecientes a propiedades vecinas.

4a.- Las servidumbres: si soporta el terreno la de albafales, desagies,
luces, chimeneas G otra servidumbre cualquiera, segiin lo nicivo 6 gravoso de --

ella, tiene que disminuir el valor.

Por el decreto del 10 de diciembre de 1882, se adoptd para toda la Re-
piblica Mexicana el Sistema Métrico Décimal, pero ya el 15 de marzo de 1857 se -
habia dado una ley semejante en la que se establecia en el articulo 2° que los -
valores de los terrenos y las aguas se derivaran de los actuales y se reducirdn
a las nuevas unidades de medida; los precios de estos serdn 1os que se expresen
en todas las partidas del avaldo, en el articulo 5°, fraccidn 2a. se mencionaba
acentar ademés el honorario del avallo. |

La primera ley de catastro en el Distrito Federal, fué publicada en e]
Diario Oficial correspondiente al 23 de diciembre de 1896, rigiendo ta formacidn
de un catastro fiscal, geométrico, parcelario, mixto, con sistema de avalio por
clases y tarifas, perpetuado por medio de una conservacibn constante y con ava-
1los revisables periddicamente, siendo los sefiores Ingenieros Don Salvador Eche-
garay, Don Isidro Diaz Lombardo, y el Lic, Don Manuel Calvo y Sierra, los reduc-
tores del proyecto del reglamento del mismo,

£1 reglamento ordenaba qhe se partiera de una triangulacion de primer

orden descendiendo gradvalmente hasta una de cuarto orden para fijar puntos de -

apoyo a las poligonales, con las cuales se 1iga el levantamiento parcelario, pre

viniendo hacer dos veces las medidas de las lineas,
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En los afios de 1904 y 1905 se dictaron "Instrucciones" para la tri:
lacién, p01igon;1es, alineamientos, dibujo de planos y nomenclatura, numeracidn
y signos, asignando en términos generales el 50 % de la contribucidn predial a -
cada entidad, municipio y gobierno del Distrito Federal.

En el afio de 1902 el Ingeniero Don Mariano Téllez Pizarro formuld una
nueva tarifa de precios para el M2. de terreno en la ciudad de México.iﬁa que se
formuld en el afio de 1862 bajo su direccidn.

Posteriormente al fuSionarse 1os ayuntamientos con el Gobierno del Dis
trito Federal determind una situacidn fiscal heterpgénea y difici] debido a la -
diversidad de leyes que estaban en vigor por lo que fué necesario formular una -
nueva Ley que comenzd a regir el 1° de enero de 1930, cuyo capitulo Il se refe--

ria a los impuestos sobre la propiedad raiz, ristica y urbana; esta ley fijd el

tipo de 12 % sobre rentas mensuales aumentando un 0.7 % que aritmeticamente e‘a

proporcidn que corresponde a las cuotas que se pagaban por pavimentos y 1imp

y que desaparecieron en la Ley de Hacienda en 1929.

Las rentas de las casas y viviendas oaupadas por su propiétarios 6 pa
rientes, eran estimadas por la junta Calificedora de Rentas; tenia intervencidn
esta Junta en estimar rentas al no corresponder la Fenta declarada con el valor
del predio y que se presumia simulacifn de contrato & caso de subar?endamiento.

Se establecit por 1a ley predial de 1933 el Sistema de Homenclatura

quedando definidos los predios por el conjunto de 3 cifras que son: seccidn & -

'fE9n'c7n.. . . .
reAglén, manzana y predio, imponia la formacidn de unas Juntas Regionales que es

taban integradas por 3 representantes del Departamento del D.F. y 3 representan-
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tes de los propietarios, como 6rgano coordinador de todos los trabajos existia -
la Junta Central integrada por representantes del departamento y de los propieta
rios, tratando de obtener, "E1 avallo general, uniforme y equitativo de la pro--
piedad raiz del Distrito Federal!

Relacionando Tas proporciones de los predios se formd el "lote tipo" -
que relaciona el valor de la tierra en cada predio de acuerdo con procedimientos

y tablas uniformes que determinan los incrementos y castigos que corresponden de

acuerdo con su ubicacidn, forma y dimensiones.

La determinacidon de 1as unidades tipo de 1as construcciones se hizp
clasificandolas por tipos segln sus materiales, calidad de mano de obra y produc
tividad media.

E1 sistema seguido es el mismo que se usa hasta esta fecha, con levan-
tamientos individuales de ﬁanzanas divididas en los predios que las forman con - -
detalle de Tas construcciones que las ocupan, asigna nimeros de cuenta por divi-
sion de predios y fija las bases de imposicion sobre las que deben tributar to-
dos tos predios del Distrito Federal, basdndose en los avalios catagtra]es, mani
festaciones de arrendamiento, avisos de traslado de dominio, etc.; y calcular el
impuesto sefialando los plazos para el pago y formular las notificacignes; llevan

do un riguroso registro de valores comerciales y catastrales para las propieda--

des urbanas y rusticas desde el afio de 1891 hasta esta fecha,

En el afio de 1925 se cred en beneficio de 1os emnpleados del Gobierno -
la Direccidn General de Pensiones Civiles y de Retiro, la que tenia entre otras

la funcidn de otorgar créditos con garartia hipotecaria a sus afiliados, con el



fin de facilitarles la adquisicidn de habitacién, creando el departamento de . _
100s con el objeto de establecer los valores reales de 1os inmuebles, siguiendo
para ello bajo un aspecto comercial, las normas del catastro. En el afio ‘de 1933
se cred la Asociacién Hipotecaria Mexicana que fué la primera Institucidn que -
enitid Cédulas Hipotecarias para el otorgamiento de crédito a la iniciativa pri-

vada, el que estaba sujeto en todos los casos a avallos previos sobre la posible

recuperacion del préstamo, cuya capacidad de recuperacibn es necesaria para el -

ctorgamiento,
Posteriormente en el afip de 1935 la Secretaria de Hacienda y Crédito -

Pablico obligaba a las compafifas de seguros a justificar Ta inversign de sus re-
servas en bienes raices a través de avalios practicadas por el Banco Fiduciario,
encargado para e] efecto,

Las Instituciones Oficiales y Privadas del pafs se han visto obh‘ga‘
desde entonces a programar una seleccién de profesionales para practicar los avy
1Gos,. impulsando esta especialidad en las profesiones liberales de Ingenieria y
Arquitectura, necesidad que fué base para la fundacidn promovida por el Arquitec
to Ramdn C. Aguayo del Instituto Mexicano de Valuacidn en el afio de 1958, poste-
riormente se han fundado otras instituciones que agrupan profesionistas que ejer
cen la especialidad y que cooperan al desarrollo y al engrandecimiento de nues--
tro pais,

A partir de 1978, Jas auioridades del Distritd Federal han publicado

sistemas de va]oraciohes incongruentes, las que no se mencionan por haber sido

desechadas,
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* CUADRO CUMPARATIVQ DE PRECIOS OFICIALES DEL METRO CUADRADOC DE TERRENO EN DIFERENTES

LUGARES DE LA CIUDAD DE MEXICO EN LOS AROS DE:

UBICACION

Esquina de Tacuba y Brasil

Esguina de Tacuba y Monte
de Piedad

ta. Calle de Guerrero
Calzada de San Cosme
la. Calle de Argentina

Plaza de la Constitucidn
-y Moneda

Esquina de Plaza de la -
Constitucion y Madero

Av. Juérez frente a la -
Alameda

Av. Juarez entre Humboldt
y Balderas

Paseo de la Reforma, Glo-
rieta de Colén

1814

$16.02

16.02

0.01

0.02

8.79

17.80

17.80

2.13

0,26

0.02

1872

$ 26.00

30.00

0.02

3.00

18.00

25.00

45,00

12,00

7,50

1.50

Arg.

1901

$ 115.

125.

13.

12.

55.

85.

160.

52.

40.

20.

00

00

50

00

00

00

00

50

00

00

1970

$ 2,700.

4,000.

1,000.

1,000.

1,390.

1,600.

5,700,

5,250,

4,280,

4,500,

00

00

00

00

00

00

00

00

00

Qo0

1814, 1872, 1901, 1970 Y 1993 “.

1993

$ 4,000.00

5,000.00

3,000.00

3,000.00

2,500.00

8,000.,00

10,000.00

6,000.00

8,000,00

José Luis Fernéndez del Cestillo.



La ciencia estudia "Jo que es"; la Etica introduce el punto de vista -

1

moral y estudia “Jo que debe ser".

Ante campo tan vasto para enumerar las obligaciones de un Valuador des-
de el punto de vista de la &tica profesional, es preferible enumerar lo que no de
be hacer.

1.- No debe nunca perjudicar a un Colega, en su reputacidén o competen--
cia.

2.- No debe aceptarse el encargo de valuar una propiedad, sobre la cual

el valuador tenga un interés presente o futuro, a menos de que deje constancia de

ello, en su informe.
3.~ HNo debe formularse un avalio que esté basado en condiciones inexis-
tentes en el momento de efectuarlo, a menos de que haya razones que lo Justifiguen

y asi se hard constar en e} avalio, asentando ademds que Tos valores se fijan, $p

bre el supuesto de 1a realizacidn de tajes o cuales obras, '
4.- No debe formularse el aval(o de una fraccidon de un inmueble sin gue
8ste haya sido dividido materialmente, sin dejar de hacerlo constar asi y por 10

tando, el informe, s6lo podrd utilizarse con esta limitacidn.
5.- Un avalido estd amparado por el secreto profesional y no puede darse

a conocer a persona distinta de 1a que lo encomendd, sino cuando ésta, lo autori-

ce asi por escrito, o en caso de mandato judicial,

6.- No debe utilizar otra valuacion o detalles de ella, sin hacerlo

constar en su informe.
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7.- No debe anunciarse un valuador en forma ostentosa ni con charlata-
neria; los anuncios deben ser dignos del decoro profesional.

8.- No debe el valuador cobrar honorarios excesivos, estos deben ser

equitativos, de acuerdo con el tiempo empleado en hacer los estudios correspondien

tes para producir el avalio,

Por todo To anterior, se puede concluir con respecto de los dictamenes

valuatorios.

LA DECISION HA DE SER RECTA, FUNDADA, LIMPIA DE SUMISIONES QUE LA FAL-

SEEN. LA VERDAD DEBE SOBREPONERSE A LOS APREMIOS AMISTOSOS, A LAS EXIGERCIAS

AUTCRITARIAS Y A LOS INCENTIVOS PECURIARIOS,
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DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

EQUIPO DE COMPUTO

Las computadoras han cobrado una gran importancia debido a que han
hecho posible una mejor calidad de vida por estar presentes en todas las
actividades que desarrollamos desde el hogar hasta la industria , ademas
es la actividad que mas desarrollo ha tenido , con una velocidad
impresionante de mejoramiento y cada vez influyendo mas en una amplia
gama de disciplinas que van desde la medicina hasta el disefio asistido
por computadora y de la industria automotriz al cobro de productos y

control de inventarios en un supermercado .

. El equipo de computo desde las computadoras personales hasta las
computadoras medianas son cuantitativamente el rubro que mas se ha
incrementado en los altimos anos en las empresas , en lo que a activos

nuevos se refiere .

Debido al avance de la tecnologia los equipos de computo han cobrado
una enorme importancia ya sea por automatizar oficinas ( procesadores de
palabra, hojas de cdlculo , bases de datos etc... ) 6 por mejorar el control y
desempefio de maquinaria , logrando a través de sistemas computarizados

una mayor calidad y precisién .

VALUACION DE EQUIPOS DE COMPUTO

Ing. Agustin Gonzdlez Orta 1



DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVOS FITOS

Levanta;miento ~ El levanfamiento en la valuacion de equipo de
computo es de vital importancia como en los demds tipos de activo , sin
embargo en este caso es casi imposible que el valuador pueda obtener
todos los datos necesarios para la valuacién de los equipos de computo si
no se tiene el apoyo del cliente porque sin abrir una computadora , tener la
factura correspondiente o correr un programa de diagnostico no se puede
saber que tipo de procesador tiene y que tarjetas , periféricos u otros

aditamentos estan incluidos

Asi mismo es necesario saber el tipo de sistema operativo que estd
instalado en la maqui.na’ya que este es el unico tipo de software que debe
de ser considerado como parte del valor de la maqui.na ya que el sistema
operativo es indispensable para su funcionamiento . Todo el software
adicional que pueda estar instalado en la maquina asi sea precargado , no
debera ser considerado como parte del.valor de la maquina sino como
parte del software independiente , en el caso de maquinas que estén
conectadas en red el software necesaric para la operacién en red debera
ser considerado ademaés de aquel propio de cada maquina , debido a que
en este la red se considera como un sistema .

)

El mismo caso aplica en aquellas maquinas “ dedicadas “ o con alguna
aplicacién especifica como en el caso de aquellas para control de procesos
o centros de maquinado , diagnostico médico , automotriz , aéreo , control

de contaminacién ya sean gases o efluentes etc.

No se debe considerar ningin paquete de aplicacién general como hojas

de calculo , procesadores de palabras , bases de datos ni aun las

Ing. Agustin Gonzalez Orta 2



DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

relacionales aunque sea alguno de estos ejemplos anteriores , su dnico uso

CARACTERISTICAS PRINCIPALES “

Es importante saber diferenciar las computadoras instaladas en red , de
aquellas con arquitectura multiusuario ya que en ocasiones se presentan

confusiones .

Debemos entender como principal diferencia , que ‘aquellas que forman
parte de un sistema multiusuario no procesan datos localmente , es decir
solo son terminales compuestas de teclado y monitor , sin C.P.U. o unidad
central de proceso mientras que aquellas conectadas en RED son
computadoras con todos o casi todos sus componentes incluyendo CP.U.
pero compartiendo recursos como el almacenamiento . Comparten un
disco duro normalmente de gran capacidad lo cuédl no necesariamente
significa que las computadoras carezcan de disco duro individualmente ,
el objeto es que no tengan que tener individualmente grandes cantidades
de informacién almacenada de uso comun , sino que la comparten a través
de un “ SERVIDOR “ el cudl ademas de tener un disco duro como ya
dijimos de gran capacidad y conteniendo informaciéon de uso comin

también permite la comunicacion entre los usuarios del sistema .
Normalmente mas no necesariamente , las computadoras que forman

parte de una “ RED “ carecen de disco duro asi como de unidad de

diskette y generalmente comparten DISCO DURO , unidad(es)} de CD-

Ing. Agustin Gonzdlez Orta 3



DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVOS FITOS

ROM , comunicaciones externas como MODEM y FAX e impresoras estas
ultimas es menos frecuentemente porque en ocasiones los elementos de
una RED estdn ubicados en lugares distantes una de otra por lo cual cada

computadora cuenta con su propia impresora “ esclava ** .

COMPONENTES PRINCIPALES

C.P.U. o Unidad central de proceso , es la parte principal de la maquina
ya que es donde se realizan todas aquellos procesos de ejecucién de
‘instrucciones dadas a la maquina ya sea para realizar una suma como para
ordenar alfabéticamente un conjunto de palabras 6 para la ejecucién de las
instrucciones de algin programa aqui es donde se gell‘tera la informacién
definida como el resultado del ordenamiento razonado y racional acorde
con un criterio especifico de un conjunto de datos . Este es el componente
que generalmente constituye la parte con mas valor de una computadora
nueva asi como la parte de menor valor de una computadora obsoleta en

caso de un valor de desecho o realizacién .

El modelo del procesador es el que determina principalmente el nivel
tecnolégico de una maquina y por lo tanto su valor . El desarrollo que
tienen los procesadores ha estado enfocado a lograr una mayor velocidad
de proceso a través de una mayor cantidad de elementos ensamblados en
el procesador es decir un mayor nimero de componentes lo que permite

ejecutar un mayor nimero de instrucciones por unidad de tiempo .

Ing. Agustin Gonzalez Orta - 4
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Las principales caracteristicas de los procesadores de computadoras

personales son :

Velocidad Esta se mide en Mhz. y puede variar de 25 ,33,40,50,66,75,90 ,
100, 200 etc..

Tipo existen 3 principales a saber : 386 , 486 y pentium . Dentro de los
386 y 486 puede haber SX que significa que no contienen cooprocesador
matematico ni caché intemo ( 8k ) ademads de comunicarse a 16 bits por lo
que son mas lentos y mas baratos que los DX que si lo contienen y se

comunican con el resto de los componentes de la computadora a 32 bits .

Las diferencias importantes que podemos encontrar entre el chip 486 y
el pentium son la densidad de transistores asi como la capacidad de
proceso de instrucciones ya que el 486 procesa 40 millones de instrucciones
por segundo con una densidad de 1.2 millones de transistores mientras
que el pentium procesa 100 millones de instrucciones con una densidad de

3.1 millones de transistores con tecnologia RISC ( Reduced Instruction Set )

La marca mas comun es INTEL que cuenta con el 95 % del mercado sin
embargo se pueden encontrar una o dos mas que son mas baratas como
CYRUX , un caso en el que se puede identificar inmediatamente que el
procesador no es INTEL es cuando se encuentre una velocidad de 40 Mhz

ya que INTEL no fabrica procesadores de esa velocidad .

Ing. Agustin Gonzidlez Orta 5
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MEMORIA R.A M. ( random acces memory )

La importancia de esta memoria reside en que es la que ocupa la
maquina para ejecutar las instrucciones es una de las partes de la
computadora que determina la velocidad de la misma sobre todo en
aplicaciones graficas que consumen una cantidad muy importante de
recursos . Esto es muy evidente en aplicaciones de disefio como Auto-Cad

también en las aplicaciones Multimedia .

Actualmente el costo de memoria R.A.M. es aproximadamente de

$100.00 Doélares por cada Mega de memoria.

DISCO DURO

El disco duro significa la memoria de almacenamiento con que se cuenta’ para

guardar el software y lo generado por este .
Las variables que determinan el valor de un disco duro son:

Velocidad Las velocidades de acceso al disco se manejan en milisegundos un disco
de muy buena velocidad es aquel que su velocidad de acceso es inferior a los 10

miliseguhdos .

Capacidad Obviamente lo que mas incide en el valor de un disco duro es su
capacidad de almacenamiento que esta medida en Megas y ultimamente en Gigas,
hasta hace poco tiempo después de los 540 Mb. el valor se incrementaba

L

Ing. Agustin Gonzélez Orta 6
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substancialmente porque la interface ( SCSI ) necesaria para conectar el disco duro
a la maquina era muy cara , recientemente se ha desarrcllado una mejora en la
interface mas usada ( IDE ) que permitel usar un modelo llamado IDE mejorada
que permite conectar discos de mas de 540 sin un incremento en costo tan sensible

como antes .

MEDIOS DE ALMACENAMIENTO EXTERNO

Los DISKETTES constituyen el medio mas comiin de intercambio de informacion
entre la computadora y el exterior , se dividen en dos Cclasificaciones
principalmente de acuerdo a sus dimensiones fisicas con sus respectivas divisiones
a su vez , en funcién de su capacidad de almacenamiento siendo de la siguiente

manera .

5.25 plg. FLEXIBLES Estos diskettes a su vez pueden ser de dos capacidades 1.2
Mb. y 360 Kb.

3.5 plg. RIGIDOS Estos diskettes pueden ser de dos capacidades 1.44 Mb. y 720
Kb.

CINTA Es muy utilizada para el respaldo de grandes cantidades de informacion
ya que su operacion es sencilla , su costo es bajo comparativamente con los
diskettes y tienen una velocidad mayor de transferencia de informacién . Pueden
haber diferentes tipos de medios para almacenar informacién en cinta y hasta la
fecha no existe un standard aunque sea utilizada por un amplio sector de la

industria de la computacién .

Ing. Agustin Gonzdlez Orta 7
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CD-ROM.- Ultimamente se han puesto muy de moda debido a su gran capacidad
para almacenar informacién asi como por su versatilidad ya que lo mismo se
pueden utilizar como un medio de almacenamiento que como un reproductor de
sonido convencional . El unico problema es que como su nombre lo indica ( ROM
read only memory ) solo se puede leer informacién no grabarla sin embargo cada
vez son mas usados sobre todo como lo comentamos para manejo de grandes
volimenes de informacién a un costo muy razonable aunque mucho mas alto que
el de los DISKETTES otra caracteristica muy apreciada por los desarrolladores de

Software es que no se pueden duplicar .

Las diferencias en los reproductores de compact-discs para computadora estriba

en dos puntos :

1.- Pueden estar integrados dentro del gabinete de la computadora lo cuél reduce
su costo ya que no necesitan una fuente de poder independiente o aquellos que
son externos que si necesitan una fuente de poder propia con su consecuente

incremento en costo .

2.- La velocidad a la que trabaja esta relacionada a la que reproducen discos
compactos con audio de tal forma que las unidades mas avanzadas de CD-ROM
son de 10X que significa que pueden funcionar a 10 veces la velocidad de un
reproductor de audio normal , la importancia de esta caracteristica es que el valor

puede variar sensiblemente .

Ing. Agustin Gonzalez Orta 8
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MONITOR \

En lo que a monitores se refiere la variacién en costos puede ser significativa en
primera instancia obviamente se en cuentra como un factor de consideracién el
tamano de la pantalla y si es de color o blanco y negro posteriormente son dignas
de consideracidon algunas otras especificaciones técnicas como : velocidad de
refresco de la pa;mtalla ( entre mas bajo mejor ) , baja emisién de radiacién, flicker-

free etc.

Un factor fundamental asociado directamente al monitor es la tarjeta de video la
cuéal determina en ocasiones parte de la velocidad y comportamiento del sistema
en su conjunto ya que de ello depende por ejemplo la velociadad de despliegue de
graficas lo cual puede detener el proceso de un texto , disefio o de una
presentacion . También determina el niimero de pixels por pulgada que despliega
el monitor que es lo mismo que lo que conocemos como definicion , otro aspecto
importante es la cantidad de colores que pueden ser desplegados ya que si la
tarjeta es muy limitada solo podra desplegar 16 colores , si es muy poderosa podra

llegar hasta 256 .

A fin de acelerar las aplicaciones con muchas graficas o con textos muy largos se
desarrollaron lo que llaman tarjetas aceleradoras de video con lo cual se gana
velocidad en el despliegue de imagenes haciendo mucho mas rapida la operacién

de la maquina .

Ing. Agustin Gonzidlez Orta 9
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Comunicaciones

Las comunicaciones se refieren a la fransmisién de datos entre la computadora y
algtin ente externo que puede ser otra computadora , un fax una base de datos ,
etc.

Lo anterior se realiza a travez de un modem que puede ser interno o externo como
en el caso de los drives externos la diferencia y la diferencia en costo es debida a
que el externo necesita de una fuente de poder adicional que incrementa su costo .

Las caracteristicas que pueden hacer variar el costo de un modem son :

Velocidad Esta esta dada en baudios y van generalmente desde 300 hasta 28800, la
limitante es normalmente el medio utilizado si es una linea telefénica se
transmitird desde 300 hasta 28800 , sin embargo si se trata de un cable directo se
puede llegar hasta 57600 o méas dependiendo de la calidad del cable .

Medio .- Aqui pueden ser a dos o a cuatro hilos ( una o dos lineas telefénicas ) .

Norma .- De esto dependera el tipo de transmisién que pueda efectuar es decir con
que norma de la CCITT cumple ( V.42bis | correccién de errores , | , V.32bis
[velocidad de datos] , etc. )

Asi mismo el modem puede tener la capacidad de operar también como fax
siguiendo los tres clases aceptadas generalmente hasta ahora .

SCANNERS

Los scanners son también conocidos como tabletas digitalizadoras , cuya funcién
es la de convertir una imagen en informacién digital ( unos y ceros ) cualquier
grafico desde texto hasta una fotografia . Las diferencias que podemos encontrar
significativas en los diferentes equipos son :

BLANCO Y NEGRO 6 COLOR
RESOLUCION medida en DPI( dots per inch ) . N

[ng. Agustin Gonzalez Orta 10



DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

TIPO DE IMAGEN ntumero de bits por ejemplo un scanner puede tener 24-bit de
color lo que significa 16.7 millones de colores y 256 escalas de
gris .
TIPO Manual ( parecidos a un mouse pero en la parte superior tiene una
“ventana“de 4 6 5 plgs. ) o de Cama Plana ( similares a las copiadoras de
escritorio ) :

IMPRESORAS

Suele ser suficiente con el modelo de la impresora para poder valuarla sin
embargo los datos importantes de las impresoras son los siguientes :

TIPO DE IMPRESION Matriz ( niimero de agujas y ancho del carro de impresién)
, martillos, inyeccion de tinta , laser ( memoria y juego de
caracteres alternativo que maneja ), térmica

VELOCIDAD DE IMPRESION Dada en cpm. ( caracteres por minuto ), ppm (
paginas por minuto } , Ipm ( lineas por minuto ).

COLOR 6 BLANCO Y NEGRO

TIPO DE PUERTO Serial 6 paralelo ( esto puede incrementar sensiblemente el
costo ya que las impresoras con puerto serial son mas caras }.

Ing. Agustin Gonzalez Orta 11
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METALES Y MADERA

l.- INTRODUCCION

En cualguier industria ya sea de manufactura o de proceso a fin de tener un financiamiento
continuo y eficiente se requiere servicios que soporten al drea o departamento de mantenimiento.

Esta area de mantenimiento se constituye basicamente por cuatro especialidades que
enumeramaos a continuacion :

Taller Mecanico
Taller Carpinteria
Taller Eléctrico
Taller Automotriz

Estos servicios pueden formar parte de la unidad industrial o ser suminisiros extemos,
dependiendo |a eleccion, de factores de ubicacion o dimension de la planta.

Para esta exposicion estudiaremos los equipos que son usuales en el trabajo de metal o sea
taller mecanico y madera identificando como laller de carpinteria. Cabe igualmente mencionar que
ademas existen para estas especialidades industrias como son asemadero s y fabricantes de muebles
que dejan de ser simples carpinterias, en las mismas condiciones se encuentran las industrias que
fabrican utensilios para cocina y las manufactureras de linea blanca comparandolos con taller
mecanico.

Sin embargo los activos que constituyen las industrias antes mencionadas son similares en
operacién y caracterislicas o las utilizadas en los talleres de mantenimiento.

En lo que se refiere a los equipos para talleres automolriz y electricidad se presentaran por
separado en ofras sesiones. ,

Il.- IDENTIFICACION

La forma de establecer el valor de cualguier cosa en primer lugar, es identificar
correctamente, una vez que se ha identificado el activo este debe describirse en tal forma que
cualquiera que iea la descripcidén pueda imaginarse el equipo 0 maquinaria, los elementos basicos de
descripcion son los siguientes:

Nuamero de activo.

A- Nombre
1.- Categoria General {Que es ?)
2.- Tipo especifico {Que clase ?)
B.- Modelo, Tipo o NUmero de Catalogo
C.- Tamarfio y Capacidad
D.- Fabricante
E.- Numero de serie.
F.- Datos complementarios (accesoros, componentes, peso)



G.- Unidad motrnz o propulsora
H.- Transmision

|- Controles.

lil.- TRABAJOS EN METAL.

Para trabajos en metal se usan maquinas rcbustas con unidades propulsoras generaimente
eléctricas y ocasionaimente neumaticas, se usan para cortar, taladrar, pulir, doblar, desbastar, elc.

La determinacion comun para estos equipos es MAQUINAS - HERRAMIENTAS enlistando a
continuacion las principales

1.- Centros de maquinado.

2.- Cizallas

3.- Fresadoras

4.- Mesas de coordenadas

5.- Rectificadoras
a.- Superficies intemas '
b.- Superficies planas

B6.- Roscadoras

7.- Seguetas mecanicas

8 - Taladros Radiales

9 - Taladras de columna

10.- Tomos

11.- Dobladores

12.- Prensa hidraulica

13.- Prensa H

14.- Prensa troqueladora

15.- Roladoras

16.- Martillos de forja

17.- Maquinas de soldar.

Se presentan como anexos ejemplos de cada una de eflas con su fotografia en la mayo_ria de
los casos para familiarizarce en los equipos enlistados. La identificacion con su descripcion basica se



ha presentado al principio y la toma de datos debe hacerse de las placas que presentan los equipos o
de las facturas que deben solicitarse a los propietarios o clientes.

"



IV.- TRABAJOS EN MADERA.

La industria de la madera se inicia en el campo con la tala de arboles, la cual se lleva a capo
en forma manual con hacha o en forma mecanica con siemas portatiles en ambos casos no se
contempla dentro de los activos fijos la valuacién de estos implementos ya que forman parte del rubro
de herramientas manuales que por su corta vida de uso se encuentran dentro de los gastos normales
de produccion.

Los equipos usuales para madera se usan como en el caso de los metales para cortar, lijar
pegar, taladrar, moldear, tomear, etc.

La ldentificacion sigue los pasos enunciados en el capilulo I, }as maquinas principales se
enlistan a continuacién .

1.- Astilleros
2.- Sierras circulares
3 - Sierra Cinta.
4 - Cepilladora
5.- Escoplos
6.- Espigadoras
7.- Moldureras
8.- Fresadoras
9.- Ligadoras
10.- Tomos
11.- Prensas
12.- Taladro
13.- Afiladora
A manera de identificacion visual se incluyen —como anexos copias de la mayoria de los
equipos en algunas de ellas se incluyen valores con datos adicionales de modelos que se pueden

fabricar con fas maquinas, asi mismo se incluyen colizaciones de algunas proveedores en este tipo de
equipos.

V.- OBSERVACIONES GENERALES

Se ha mencionado la identificacion y descnpcién que debe hacerse para valuar y reportar la
maquinaria queda por indicar ta importancta que implica la sequridad indispensable que se requiere al
hacer el levantamiento en campo para este tipo de elementos como base no llevar ropa suelta que



pueda atorarse en los equipos en movimiento, acercarse para tomar datos cuando se tenga la plena

seguridad que el equipo esta parado totalmente.

Al hacer el inventario observar cuidadosamente las condiciones que guarda el activo
considerando lo0s siguientes rangos :

a)
b)
c)
d)
e}

Muy bueno
Bueno
Regular
Malo
Desecho

(MB)
(B
(R)
(M)
(CH)

Para la interpretacion y analisis de eslos rangos referirse al capitulo VIl de Eleclricidad, a
partir de estas observaciones se podra con cierta seguridad establecer una depreciacion.

Es menester igualmente verificar que los equipos se hayan adquirido como nuevos revisando
minuciosamente las facturas ¢ preguntando a los operadores ya que estos ademas de dar opiniones
veraces, orientan honestamente las condiciones de operacion de las maquinas e informan de las
inovaciones que existen en el mercado.

-
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CENTROS DE MECANIZADO

MACHINING CENTHES

BEARBEITUNGSZENTREN

CENTRES D'USINAGE

8.1
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INDUSTRIAL PRICE LISOT

MORGAN-DENVER SALES CO.

2045 W. Btn Avenue  ®  Denver, Colorago 80204 & {203) 623 3141 -
*NEW DENVER HYDRAULIC POWER POLDING BRAKLS*

R e

L3l .o
Y > 1

*8 MODELS AVAILABLE®

" DENVTR MYDRAULIC BOX & PAN BRAKES

( Model Capacity AP  Ship Weight Price

BEDP-412 4* x 12 ga. 2 2916 1bs. §9.850.00
HBP-612 6* z 12 ga. 2 3586 ibs.  §10,950.00
oBRP-812 8" x 12 ga. 13 4422 1bs. $12,950.00
IBP-1014 10* x 14 ga. 3 5654 1lbs. ~§14,950.00

DENVER HYDRAULIC POWER PLAIN BRAKES:

Model Capacity He Shap waight Price
HP812 a’ 12 ga. 3784 lba. $10,750.00
HPlOl4 10° 14 ga. 4488 1bs. §11,950.¢C0

5082 lbs. $12,750.00
5676 lba. $14,750.09

W

x
x

nuerL218 12° x 18 ga.
HP1422 14" x 22 ga.

All brzkes have 2° maximum beam lift and 1™ beam adjuctarnt. ALl
machines are 220/44073/60 wired for aperation on 220/3/60. Machine
oneration by push button aor foot awitch vonirol. A paiallel goction

qraduated Back gauge is provided as standard. All power box & pan

brakes cone with 3 full gelection of fingers.
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* LAGUN VERICAL TUARET
« QEMBIS LATHES,
= CMCBED MELS

» GEMBIS MEAYY DUIY LADIRS
REPUBLIC LATHES & GRUMDEAS

HEAVY DUTY SERIES « CONVENTIONAL MILLS

CONTACT FACTORY FOR ATTACHMENTS & ACCESSORIES NOT LISTED
ADD 15% WHEN ACCESSORIES ARE ORDERED SEPARATELY

rai

MODEL
FU-2LA UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE....... § 43,500
(FU - 1am0) 557 1 13- 18" Table, |8 speads rom 28 1o 14001 p m. 10 aulomale
1Gan Caimog 1eeds ang rap«d traverse on Long rCrosavan, Elscircs  Coolani,
LEAER il arboi, arpor supports (Unwersal vencal head with No, 50
spundle opl | T 1/2 HP Moar 220/440 volls  Pandand Contred,
ardenad & Grourd Column-Tabia & Knes Wayn. Chmb Mikng
D Canirol & Aulo Lupe
515 100CA Vernwal Head __ . e, e N1 4 500
5% 3900 2 Aas Raadout ~ “instailea) e et heeeaa eepeeeaia e aeeas - 1 200
565-19C3 Jam Ha-lduul unsialled .. e e e e rneeaaaes . 4,000
FU-ZLACV UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE. ...... § 47,900
BTV ety (S0 el mod maker moded) ) 357 1 13 V8T latwe, 7 172" HP wah
tfran Caiemg 4 ram mounieq monied yency hesd 1 HP A 8 vanable spesd
11} amap spndhe ang 1 Gud leeds  Pendant Conirod
FU-JLA UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE. . .. ... $ 51,250
U TRy

83" % 13- 38" Table 18 soeeds rom 28 to 1400 rpm 18 automaic feegs and

‘c:';'l f;“""' Traverse an Lang /CroswVan 10 HP mam molor Al eiecincs  coolant, mill
b
¢ GOoubIS AiDoYr fuppofls  (Verdxal head wih swivel hinged supood Mo S0
oindia laper ool ) Pandest Conirdd, Hardened & Ground Cokann- bis & Knes
Wars, CLnb Mibng Contiol & Aula Lubse,

565-4000 2Axy Aoadout z-yuwnslalled _..... .... e rame— e taarrera raaaas 1,100
5654003 JAxs Aeadout x-y-Tunstalled. __ ... ... . .. .iiiiiciiiiis enian. . 1,100
FU-JLACYV UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE. ...... $ 55,400

"G‘::"c 0% {Special moid mak e model) 637 x 13 178" tabla 10 HP. wah ram
e maunied Motonzed head 3 HP R-8 vanahly speed spntie and
! 3 quill isads Pandani Control.
240 Spindie ld motonred head in beu of R-8 spawfy for biodal
522-3202 26001210, and 110, L. . ileereaieeriias meraanaea, . G40
Outboant suppon witkackel .. .. (knes loiam) .., e 4 903
523 1310 Unwersai Vm:alrhaduﬁoflpuiumonms :Izlll ‘and .
531-12m A e e beee iceeee s Net 4,500
Slraqm vencal iiead w0 Tapes lor use on Models 3210, and
§21-3200 X0 ..l B . Ner 4,900
' Racl: Mdiog attachmentlor FU-2and 3. ... L. oo, - -Nat 4650
556-1627 Gaar Hol alachmanlos FUZandd ., ... ... .. oo oouin.. Net 4500
597-2624 Sloiing Anachmeet-5" suoke w/ AUT Tool Feser ... ..., ., Nen 3,700
535 2105 6" Flame hardensd wis w/swwel bass 500
122-1107 8" Univarsal Vise wisiwivel basa e N KL
533 1403 50 Taper abor - 17, 1 174" | - 172 wat riwwung bushy .. (131
454.1401 JICINEMAERCINGS. . . oot et e e e et 4000
FU-LA  UMIVERSAL HORIZONTAL MILL'C MACHINE. . . .. .. $ 64,400
ILLLERY + ] 71 24" 1 15-34" Unreary al Iabig 18 speeds trom 28 up o 1400 1p m
1Gen Counog utd b tyslem Spndia wah No S50 riper 18 feeds duiomanc
CRLLE ] and raud Irovarie Long/CiossVort 15 HP  nain motol, coaiant.
pendanl COMmi  Square vamcal colrmn ways hardened and ground
Column - Taria & Knes way: camb miing conhiol & auto i
Vst tinm -, . Het 6500
30 1DIA -uig Hoadog |-\ uu.uu M XY 13 sunp - 4 sﬂc
S65 1101 N INFMA Eincires

. -, oo
a/h/'i‘-"/jp L el s

VIA FIAEFLZE 21« 33017 CADENEGHE (FDIIFALIA
TEL (a3 D@y

FELEFAL (049) 161292

TELEA 421188 PARPAS

BIpES...

FA% TO: GRUPD EARY, B.A. DE C.V

Fax MO, 1 ’fﬂ

ATTM: MA. B. O, VIEVEA GOroALET| DARTE : MAPCH 121993

r——-

FRCx1: MR, LUCA BATTISTI

PRGES: f —

[ I YOU [O NOT FECEIVE ALL PAGES PLEASETTALL US BACK j

[

"TEEE : Your fax POM-33-02 dr. Maich 11,93

—_—
.

Deat Sir,

r—————

Fellowing jour a.r. fax plesse, find bersunder, the selli.ny—aew price
F.0.8, factory of the follovang onchireg: —_— -

— PARPRS Pllling Hachine Hodel F-B B
Atrach-distanca = 10"

with turret : forszontal stioke 0,30 zts

vactical Stiore O546-mts ..., s rsasaanarrans L1T. 83.00Q9.000
- PARFAS Cut=er Gtinder P::cd-al RIS —

Register 1654/ —_ LIT. 9.000.000 —
— PARPAS Three dimensional Pantograph Model PT-17 .... LET. 45.000.000 R
Bast gegatds. ——

l.u\. bcLLJ:

" - - - - ——
e .

|
G‘W@?’/—f
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ROSEMEAD MACHINERY (213) 579-3921 @ JOHNSON MACHINERY {714} 630-4850

~ EXCLUSIVE DISTRIBUTORS —
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MGE-200 B 17 Troem Mpnusl Fesd Aowier
Aler HlarUgneo Waua Iehon Ciosa ¥eoags
Cotat st Hane 1Ym0 Ot Dosve S omreges
1 3o L uOeaanan .04

C -~

i -

KG_‘.I.—AHD Autg Dowen Fomg 102210
el B Catuma Talon viays. I3 b
Cutdi1 Ornd Full Powesr Fasas .760

"".'.'!'?;";
PR ¥ |

AGE IO AMD wuh Auia IncieTrrisi Down
PoW rewdd tldsalon | Jw o JB' Maa
Toae Lu 118 Gurais center Tn Tates
I8 s Mo 17 115 o AWhem
C-mewnan ML

]

G410 AND mun dgia incs grrapatal

- e T
- @ =l )l
o ' A\Ll. Lo

i S

RGE-280. 10 »70 Trrvw Manusl Pagd Relie
Tatet progh Cotump rproened Viars Teiion
Caome Warn Lam Iron Baga 14 n P Dueg
OrmeSpwatte 1-ShenLytvacarman . 58,370

ROB-I30-AH, 107220 Travsl Magh Copmen,
Purar Fondt fousr Tidm riocnenes
Warg Tritn Croan Wars Cost lton Base
T M P Drwct Drivw Spmals 1 Shoe
Lk ai-on - taan

KGE 230-AMO wu' Autg Incramentsl Dowmn
fomd . 13230

p— :,'-j. ] - -
= edand -

HGHEIE T4 219N Mun agun Tawer 18-
Sounaip Core To Thi | v P Sounom salge
T imoulh Whew Durasan [ W17

T _f‘) - %

NGI-1020-AHD. At Down Fyed 117222"
Teavai regn Conmn_ Thlion wigys 2 H B
Durmcy Orars ¢ unl Somer Fewds 16 070"
Mag Crucn Coiant Sy, Orer-The wWhae
Comssw | EELEERTY sy 1§ T

WGB-408 AMD, duia Duwm Fead 1 7'3 428"
Tiov®) ane S M8 Direcy Direa Funt Fower
famcs 19 ol Chucs Comant S bigm
Hre Wiee Dimsar saierg

Py e v—————
il Lid Tem 't
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SPEOIE 430 Fmis W, o
Pran t . g CF ucn '3 26 bucug Moeene s F¥ ..
el N Y T ] D8 bex Lms arnt g g £ s:u z':o

* b ox

. FU-5LA
U 200m

1 {Oira Uy
- CRILE 7Y

551-3461
572 3462
551 1407
554-410
122 107
§23 3405
5654200
565 4850

UNIVERSAL HORIZONTAL MILLING MACHINE. ...... S 72200

78374 4 1T W47 Uneversal lable 18 speeds rom 28 upi1o 1400 rpm , .
2utn [uDs syslem  Cpanoie wah No 50 laper 18 teaas suioenane TE 20 AOPRISAl Assorrates
Puice Resexch Groug

and sapd tavarse Long /CrosssVed 20 H P. mawn molor, cootant,
pandanl conuol  Square veriCal colmn ways, hardened and
ground Cohurmn- lable & Knee Ways, clunb miling conisad  Spandle
bDiang & cluich

Suagm Vencal Miling Haad 50 Tapar .. ..
Unwarsal Miling Head #50 Taper | .
Slolimg atacnmant.$” siioke wAUT Tock Riser ... ...
850 Taper arbot-17, 1-1/4 amd 1-1/2° wiunnmg bushang . . . .

6" Flame Hardenad Vise winmmvalDasd .. ..., . .00 crenrenes on

8" Univedsal Viss wswivalbase . |, .. .. ... c e aasezas . 1000
3 Aus Readout . sialleal R, Lo (e AMS X-Y-33500). 4500
Auviamate: ¢arhb millng disangagement .. .. [Allmodels) ... ... -.ove-.. . . 5,500
JIC s HEMA Elecines ., . e e e eea- . NHa 5,000

HEAVY DUTY LAGUN STRAIGHT VERTICAL MILLING MACHINES

{Gen Caiaic
8717 aaA)

565 4000
FCM-1800

Gen Caaiog
2 11) saa)

FCM-2000

Qen Cataiog
& 1T miA)

§u% 227N
SuS 4003
590 \nGn

637 1 15-14” tabls, 10 HP man horzonlal sgundle molor,
powar overstm w/T-1/2 H P unversal HURE vencal haao, 150
lapsi, 18 spesds, 28-1400 APM 2 HP (0C) overam fesd
moi auld lube |, coolanl & 1 arbor suppont  Hardened &

Ground column-table & knee wiys Spendie Brane, !
3 Axig Mun Wiz ard Asaaout. . . (nstallea) . . .. . {2 Aarg X-Y -$3.300 ) 4,100
440 VO OPBIBION. ., ., 0ot rammeia e . Nal 750

HORIZONTAL MILLING MACHINE . .................$ 86,200

71 24" 115 Y47 table 15 H P main hontonial spindle motor
wih 18 3paacs  Powared overaim wih 10 H P whnvesal
HUNE vanx<al head No SOMMT; 18 speeds 28- 1400 AP M.
2 HP [OC) averam lged mowr. Aulomatc Lming lubvicalion lof
knes and table. Haidened and Giound column4able & knes
ways Spindle Brake & Cluich. Square Vencal Cobunn ways.
Q40 VOR OPSIAION. . .\ .ointreimrtcnsrartnranrrmnsamnnrinn ]

HORIZONTAL UNIVERSAL MILLING MACHINE.......$ 93,300
834" 1 17- Y47 lable 20H P man hontontal spinle motor
with 18 spaads  Powered overatm wah 10 H P wi unnarnal
ILNIF voncal bavd Mo SCNMT, 18 speeds 28 1400 AP M.
2 1HC) vorarm lagd motor  Automalic g lubewcanon lor
hare amd 1ahis Hardaned and Guuund Column. iatie & Knes
Ways Spuuile Brahe & Cluich. Squais Vencal Cobumnn ways.

Spesaaipaml _,, lallmodels} . - L Li i i i e i e Nel 1,500
JAues finadowl  (ifalea) .. .. oo (2 Aam R-Y - $3,300) 4,500
N ste Contied in Feeg POR
JIC I MA ELECTAICS . . €.000
440 Vol cpReadf | L iiies c e 1,000

MODEL DIGITAL READCUTS - SAME AS FU MODELS
FVA-3LA VERTICAL MILLINGMACHINE..... ..............$ 56,900
(T VA . 1600 63° 1 13-1/8" Unrveisal table, 18 spaeds Irom 28 up 1a 1400 1pm 57 -

[Gan Carvog aviomatc quill traverse Spundle wiNo, 50 1aper. 18 1eeds aulomatc
LRIV T and rapud Lraverss Long /Cross/vent 10 H P man molor, cooland
and glecinicy Spusdie tvake Aua Lube H & G Table & Knes Ways
JIC ELECTRICS .. et ottt i ieaa e ianens Nei3 4,000
FVA-4LA VERTICAL MILLING MACHINE. .., ...... taeanan w3 73,700
73" 1 15-V4" Unvaraal 12610, 18 spaeds trom 28 up 1o | 400 pm 5°
(FVA - o0ty Automanc quill iravedss Spindle w: S0tapar 18teeds_ autamannc
(Gan Cauwog and rapw) baveiss Lomg /Crosyven 15 HP mam motor, cooland,
™ pandant conlrol and slectics, Spmdie biaka & clucn. HAG Tubla &
Knes Ways
JICELECIRICS oL ity e iimtaiainen e HeL § 4,500
FVA-5LA VERTICAL MILLING MACHINE .. . .. PRI wee-. 3 79,900
(F WA - 2000y 78" 3 17.2/4” Univarsal Lable, 18 spesds irom 28 to 1400 mm 5°
1Gen Cusog aulomanc quitl Ifaverse Spindla wrNa SO 1aped 18 1asds, aulomanc
0 PT aay ang 1apd Liaverss Long /Croswven 20 H P main motor, cootant
pandan conleol, elactixc, spindie hane & dulch. HEG Taols 4 Knee
W,
565-4221 P:I::l OrawBas _,,....... {Elecinc - Threaded dtaw bat). .. .. .. aso0
- JCIREMA |, Lo s i e . . _Nal 1,000
HEAVY DUTY LAGUN MILLS WITH POWERED OVERARM
MODEL ’
FCM-1500 HORIZONTALMILLINGMACHINE .. _............. $§ 75775



o A — iy gt 20 S B SRS - = "

e o ot b e Pt ke et e e il

T - A4ANM MODELS WITH
MULTIPLE MILLING HEADS

37 A 117 TRBLE, T A& PRI VESTICA MLLKG MATI

S0 T SCUARE MAGLENED SNOCFOLWD ASYS 53 1220

58" A 117 TADLE, LAE A5 AROVE BJT WiTd YARIAGLE hEADS 13- 1022

CriSCA FGR APPLICAT'ONS SUCH AS

A- ﬂYOnA\J'a. F_‘DUF_'_""AI' CHNWPRCFILE MACHINES'CR CNC CONTROLLED.

#24-1020- 5 17650, -
#28 - 1022 - 5 19,530. -

E v WG 3TEP Wl nZADS

10- 1061

ferir

A {f: WMIEEING

e
s
T ]
R
P

FTv-4L
421040

45-1935

TABLE 8122
SPINDLE MDTOR

SPINDLE NOSE STD.
SPINDLE SPEED

KNEE FEED

CCOLANT STD.
MACHINE WEIGHT L83,

PAICE F.QO B, CARSON (LOS ANGELES ) CA. PLANT

447 X 100
2 HP

A-4
%-33C0

£.600

S8 X
4 HP

-0

55 - 4250
YES
YES
4,000

$18,800. -

63" X 1312
512 er
7-172 HP

» 40
70-4200
. YES

YES

7.800

5 38,500. -

8000 AP Soincla 16 Sped S 3HP
2SPEZDMOTOR (220 CR A3 ) -2 e ianeiienn, 12- 1605

R!GHT ANGLE ATTACHMINT ( Sas page 5 4°))
“Scecay 3-3 Mo 20 MNe 40

4395 -
a52. -
230 -
R-8 525.
300.
330. -

450. -

(B} 595

{B)320.
{B) 650, -
{8} 350.
(B}s20.
[B)450.

350 -

2.300.
370. -

140. -
330,

150.
£40.
160.
260. -
289.

,300. -
370. -

140. -
350. -

500. -
160. -
260. -

STO

RIGrEENG'e ~ 7 STeAL . e 127 - 1112A
AFBCT SUfow-l for croomial Mashinung, . ... ... . e 129 - 1113
L T T 130 - 114A°

Mull - Argla 3naCned wd Coleis . .. ..o eiien 132 - 11154
& Rigerbicca {(nuall 833} ... ... ciiiiiiiiennns 146 135
8" Risgrbwci {Ins1all 835 ... ... .. ... e, 147 - 1126
12° Regercicex {Mnstall 35 ), . L. i i 143 - 137
SLOTTiiG ATTACHMENRT (Seepage# s @)
4" swoke JAHP e 149 - 1140
Sic:ter ool Kit w7 shapeaiodis Jbaholder . ... ...... 149 - 11404
Clamping Kt with 24 studs, 6 siraps clamps and

[ Ty I ool - 121 - "LE
6-1/2° Flame Hardaned Vise weSvavel Basa, ... . ..,. 122. 107
taist Coo'ant sysiem, 1 gailon containes w/ magnauc

AOIT@ NCIIBI . .. ... ...t ieiiiiieaianen 160 - 1167
Byur K4S Coolmnt sySI2M | L. i 160 - 1163
Piasic sn e.d tor chyss ang caaiant splasn (OSHA Flag L..161- 157
Way covors lor cross & varieal (instal $35),........,.. 162 - 1158
BaseChipPan .. .. .. ............ e ey 163 - 159
QPTIONAL WAYS
Chrome ways, saddla & kneatop ., L, T€E4 - 1160
Harganed and ground aays, 1able bonom & kneo tcp | . 165 - 1161w,
Cheome Leac Sczems [ K-Y ) ( lnsian $330) 166 - 116.4

[—




EFICIAL ELECTAICS Seepogaas ) : .
Lagenace Lignt((Nat mrea) ......................... 200 - 1178 35. - 55, - 55, - 55 - 55, . 95, « g5.- BS,- G5, -
ExirachargeicrHeavy MainMatar .. ... ..o 0l 2001174 ] emeee- ] meeee SHP 775~ SHP775,- |  sme=as 5HP 775.- SHP775.- | 7%HP 920, | TKHP 950. -
Low vGltaja. push bulton, Nema 12 main motor and . ... ..
ceotant { Installation $50 Y with disconnectnet .. ..... 204 - 1181 1.750. - 1.750. - 1.750. - 1.750. - 1,750. - 2,500, - 2.500. - 2500 - 3.500. -
NFPA TS JIC.
PHASE CONVERTERS JWSHP mClrs ..o 222 - 7072 185 - 185 - 185, - 185. - 185. ]  emsese} eeemnn] eaciea] ewrees
408 HP mctors. ... ... 223 - 7073 e 280 1, 210 210. - 210. - -2 T+ N P R e R, -
- = T Cow, A
S29Y0 POUNV/ER FEED VARIABLE POWER FEED (Seepage d4 5 @ - [
P i
When using D A O aadd spegial Ral Brackat (lor siops). . . . 255 - 1155 3125, - 125. - 125:- 125. - 125. -] seeeeel mveeecd aieaid] eeeaas
Lorg.acinal Tacle Fead Haavy Duty . ..( Install $35} ... 194 - 1152 1640 - ~|"<- 639, i £404 - 640, - 790 - | sesann | emesen| eemene| emaaea
Cicss Travel Feed Heavy Duty « .. v .. {Instal $65)..... 190 - 1143 ' 1o - 710. - ino‘ 710, - no. - B I T L L
Verucal Krze Feec Heavy Duiy. ... ... { Instalt $65) .... 153 - 1150 710, - 710.» "1 Tlc 710, - I 1+ T o L PR,
Ty B a Y e ot T SO 196 - 1154EA 45, - 45+ = \,_4- - ..5i 45, - [T T e I T
Exira ~2avy July Parver Feeds “ccel 5150 (20d 580 10 atove pricas) [Cmef \Mlh Iener [{=}]
Gea‘ec canel ke ond spied wirapid for 1208 ... ... ... 198 - 2000 1,200. - 1.2C0. - 'Eaim - 1,2C0. - 1260 - | ===ee- b es R I
DITTGlor CrossFeed oL oo o oo i eon 198 - 2000(8) 1,200. - 1.200. - 1,200, - 1.200 - I3[ B I B B T T T
Ceared power leed one speed forknee (Zaxs) .. .....- 200 - 2020 1,1¢0. - 1,1C0. - 1.100. - 1,100 - 1100, | seeesd | eemaen] eeead| el
Vanzc'a cown teed gu'l { tor vertical head )
WIB D2 U2 T IPMIN et en e 201 - 2020 1860 - 1.800. - 1.600, - 1,820 - 1,800. - 1.800. - 1800 - emeeea] e
DIG.FAL READSUT SYSTCu (Seepage # S G:,)
2 Aas 09947 ACURITE™ Quick Count, ., (.nsialled ) 251-30053R 1.695 - 1695 1695 1,695 - (8)1795.- (C)1800 - | (€C11800 -] (C)1600 -] (D)2.350.-
2 Axis 0003 ACU-RITE - .. (nstakea) 252 .30C9R 1,835 - 1 895 1,895 - 1.895 - {(3)2095. - (C12095 - | (C)2095 -] (CY2C95 -| (D)2550 -
2 Aus $SC5 "ACU-RITE MILLAISICN® | { Instalied ) 255-801G R 2,595 - 2,565 - 2.595 - 2585 - (912695 - (C)y28s0 .| (CY2es0 - | (C)2850 - {D)3250 -
Ird Axis 005 Knew Scale {18 " Travel) -, [ Insailed } 256 -1155 A rEQ - 750 - 750. - 150 - 140 - {C) SCO -t (C) 9G0.-| {C) 90 -] (D) 950 -
370 Aas OO0 QuilScala . ....o...o.. o0 {instatlea ). .. .... 257 -1154R 760 - 700 - 700 - 700 - (a) 7c0 - {C) 975 - | (C) @5-, {C) 875 - (D)} 925 -
2Ans G117 ACU-RITE alNl™ | {Inctalea}. .. . 253-1160R 2,295 - 2.295 - 2.255 2,295 - (B)22%5 . (C)12550 - | (C)2550.- | {C})2550 -] {D)3cC30 -
tnersttetnc O . L.l Linstalea ;... 270-1162EA. 225 - 225.- 228 - 225 - 225, ~ (C) 280- | (C) 230-| (C) 280.-| (D) 295 -
Quil Diguai Cai osr QCOS™ ... .0, . 271-1162 300 - 30 - 300, - 00 - {g) 300 - (€} 30-HC) 300-] ---ana | aalo..
AGTARY TABLES VERTICAL & HGRIZONTAL { Sve page # 5 y3)
10" Aciary Table. - {250 . e v e vene i carrnn e 179 - 1120 1,100. 1,100, 1,100. - 1,130, - 1.100. 1,100, - 1,100, 1960 -{  eeeas
B 1 H-34= T N T+ i - tao - 121 310. - 3t0, 313, - 310, - 910, - 110. - 510. 1T TP S,
127 Aotary Tabla. - {320 ) v vevrerr i e e 181 - 1125 1,300. 1.360. - 1,220, - 1,363, - 1,200, - 1,3C0. 1.300. - 1,300, 1,32 -
T o 1= i - 182 - 1126 270. J7a. - 370. - 370. 370, 370, 370. - 37 270. -
8% Unvarsal Dvidng Head.ovoooneriineiinnaens 175 - 1111 (A} 1,830, 1,85C. - 1,850 - 1,650, 1650, - [ seeeae | aen.. R T T
10 Unwversal Cividng Head « .vvveeniiniiiiinanes -176 - 1111 {D) 1,355 1.335. - 1.995, - 1.335. - 1.995. - 1.995. - 1,995. - 1955, -  eecues
12° Unwersal Diwvitng Head.......oveceeiinnianas 532 - 3202 2.050 2.05¢C. - 2059, - 2.050. - 2,050, - 1050, - 2.050. - 2.950. 2030, -
3% Universal Cwding Head- ... oveniiiainnn L | T o o e e T [ Y e i L 2.300. -
16 Uriversal Dding Head - - voneeiann o §35.-3304 | meee-- | tmiiem ] eeaas ] eee--e ) - LR I S T 2.500. -
SPECIAL PAINT (ForMachind)........ccovivrensn- t70 -1164 450, 450, - 450, 450. - (B)650,-| (C)780.- | (C) 780.-) [C}) 780.-| (C} 780.-
{ HANDLING CHARGES) - . )
Ex1-3 chardy & budd and shid on maching lor shupmant ... 52 - 1189 75 - 73. 75. - 75. - (B)100..-| (C)250.-] {C)asQ..- (F }250..-| {D)375.-
BALL LEAD SCREWV/S { Pnces an request ) { Sae page #5 @) J




QUOTATION

Cantinued

Sheet Na.

File #73137700 Page 3

GIDDINCS & LEWIS

(1o Cascription Qv Prica Par Lt
1.0-9 WACHTNF SPFCIFTCATIONS
Y-Axis (Veartical) Range: 2640om 196™)
2-Axis (Crossarm) Pange: 17206gm (47
Vertical Haight Above Tabla: 3237em (127.47)
XI-Axis Pange vith Linear Rar: )
Length Panual Readout Nigital Resdout
‘ Range Range
1600m (61.07) 0lm (43.77) B83lgm (32.77%
2300w (R2.77) 1407wm  (33.47) 133lom (52.47)
Hapeatabilley: :G.DSQIH (+.0027)
Full Banee Linear Accuracy for T & I Axis: +0.liom (:.0055'\
Pull Pange Linear Accuracy for T Amis:
Wich Linear Far
1600mm {(63.07) :O.lJn I’:.OD‘T'\
~ 2100rm (82,77 F0.14ma  (3.00354)
o~
vich Cuide Ratl Systen
:fO.D? + 0.04LVYam
NOTES: 1) Accuracy is valid only on Giddioxs & Lawie's lavout
tablas.

7} Actusl T-Azis Panse with s linear har 1a lioited by
prasance of s readine head, The ltinear bar lenath and|
the sachine amodel. Por tha samse linear bar, tha I-Arie
rangs decressas as the cachiune siza incressss. .

3% Limeters) aqusl ta or greatear than 1 oeter is Che I-Axis
cange with a puide ratl.

4) The performance of esach axts {s seasured 1n one direc-
tlen v ‘o athar two sxes Plwed. It is walid onl~s

.uleh pessss through the ceater of the
5) The ,uide rall ctvoes S and L are the ocolv desizns
apolicable to thie spacification.
*
-, Ay
—
-
*

QUQTATION

EPN STSTEMAS, §.A. MEXTCO
c/o Grupo Rarn, 5.A. De C.V.
Sarapto Rendon Neo, 59
Colonia San Rafaal C.P.
Manico, D.P.

0F&70

“r. Buso Oscar Vieyra
Gonzales, Project Deparcment

Attn:

CIDDINGS & LEWIS

721 Springtieid Stivet PO Boa N7
Dayton, OH 454001127 Teima 212901
Tel 510 254-5377 FAX. S10/254-5054

Shelfieid Fiie No. M 100

Dae Jinua Ehb.
Inquiry Data

Inquicy Na. PEFN=9-US

Faa DAVION, UH

. - Deuvery TZ=T% Wks.ANO
Tarma Noted TeRI

lterm

Descnption

[+1,"3

Prce Per Unit

CORDAX LAYOUT MACRTNE AND OPTIONS
ni

In responas To Your requast,
tha copetrtunicy to offer the follovtog proposal.

GIDDINGS & LPWIS CORCAX® DIGITAL MODEL

Giddiogs & Lawis i# plessed to have

Lo-~-9

The Digital Model LO-9 [acludes:

#45002019 AMastc Machine with:
2440ms (967) Y-~Axias (Vartical) Range
120fgm (477) T=axis (crossarm) Range N
I- 141 Tapge datsrmined by Guida Ratl
leowih iess .o/em {25,571,
Paeds & Locke for sach axis -
Cracings sod Readiog Haade
#45000240 Combination Seriber Head
#45002030 Machine Magual (2 ara susplied) .
#A5001413 Megaurament Processor “P-4 115V) '
#38004124 Mapual for MP—4 (2 are supplied)
#38006608 Prota/Push Bukcon Switch cablae "
#43000679 Standar? Scriber Jet ’
#43001389 Electrical Kit ' .
#43002000 WP Mount

Ooe Year warrancy oo psrts and labor

FRICE. .

THIS QUOTATION AND THE HRESULTING PURCHASE ORDER ARE SUBJECT
TO THE CONDITIONS OF SaLE SET FOATH ON THE REVERSE SIDE HEREOF

PLEASE REFER T OUR FILE NUMBER ON ANY CORRESPONDENCE & PURCHASE ORDER RELATING
ES-838-A a1

46, 400.00

+f

TodooD
¥y

5. -
S

Fevony
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16" table sine bar 1" gauge

biock for zero laper

Aad gauge Dlock for tapers

il

i2 X 16 COMBIJATION GRINDER
(Set Up For Internal Grinding) .

Diqutal displey for crass leed and teble External grinding wheel, 10" x 1" 2 3”

Vanabie speeC heaasiock motgr Speed positmaning 000050 resolution
range 40C AF% 10 1700 AP Lrves
headstock Spinale LItugh vea-Delt and
Pulteys

Ive HP dnve moror for grindng
spinales Drves wniernal or external
wnaal

intarnal spinala

Comtwanon grinaing sondia bracket.
Swivais "80° o ser-up #1emal or axtor-
nal grnang whee! Agusiable 4
roward of dway from work Macnined
Sufface [0 mouCale argnmani

7/

Work lanse ag,usfasle ‘or angles uc 0 -
m /5

Headsrock graqualed for anguias sel-
ungs A nat s machmed.on mear of
heaasiock kot akgnment

Table-lsad hardwnesl Push lane _—/

"STOP” puman [ lranster lom pov el
o manual cantrod

Table Recprocamng 0-1" stroke
Cociam pump and mnk bult v the ———/

machoe,

Tapie wverting dJoga
AJusradle o 16" rave|

Snapiock imd Switch for iabie revarsal
Aziuared Dy tadM dogs, or manualy.

fazle "ON" "OFF puan butiom,

Spundie "ON™ “OFF™ push bultons,

Hoadstock “ON™ “OFF" push buttons.

Headgstock speed selecroc Speed in-
timitely variabig imm 25 RPM © 450
RPM.

Crossiesd cial grajuated 00005

L

Cmssiesd haowheal gracuated 0005
Crossieed traval 3=~

ng
OF Y LILITF

=
3

Clomair v
G/ AL P
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QUOTATION

Qssas

147 .1QS. CAMPAL DETROIT MICHIGARM AR207 LIS A, PHONE (313) 259-077C
DATE .
r 1 03/:6/90Q
e ., ¥ ¥ [ 34
- UE o . A'L'“‘! "AR r e A‘ Farme are nat 30 ays lo Approved credit risks only No cash discount applies
Ser aplo Rendon lio. 59 Urlivsrins delaysd by strikas hres, and ofher cautes beyond our conirol will
Col san B f ] creale no hnaaral reaponsimiily an the part ol Parker Majssthic, incorparated
“2le wali Lalacl Orrlary niaced wilh and acrepied by us are nol subject 1o cancellation except
C . P 0 0 0 4 7 0 :;E::ICO U . E' . wi'h gur Fonsent Prices quoted are current bul shipmenis will be Invoiced al
. ’ nfres rrevaling at the tme af shipmen{ wilh buyer having the nght to a8 no
L_Arr“'- l rharge chncsilalion should he =0 elect upoan bewng Afdvised On Yuch a price
.- . . . . . - - rhangs Warant the ahnw t ! and 118 Jomad Wi
;.: . H. OL\L:JI. V].C} ra ,(:Otlﬁal(‘!:;. n.a.r:.?-,,.n :n ::‘-y,::,,‘e.:,:ee material and equrpmenla hmiied 1o conddions
Yrojects liepts = itelf. PGT-90-01
B Yok 539 67 50
ALL PRICES ARE F.0.B. QUR PLANT, DETROIT, MICHIGAN
QUIANTITY PRICE

DESCRUr TN

1

intcrnal or extzonali g

cenbtsr Lrive ~ounks

DoM.e Tne beavy duty
cooo a2 U oz L ox 3 Lach

the machine
and 692 cycle

controls

systen Lo built inlo Lhe

SARRAR=IMINUTIC 12430 COnIuntivn ool cnde  9niz wachlne
foatures zsulic high gquality cast irun voustruction, bhaud
scteyed ways, rulon bondza table ciide end crocs zliue
and a wheelnead which retlat
Linding.
moves tie crosg silicde 059 Inch per revolution, the nicro
adjustiaent ¢lal Is yraduated in 00005 inca incruiscnis
ailowing cvxtromel, pgrcoise popitioning of Lthe craia i
vheals, 'iae heavy duty worhueao s fitted with a U inch
eine var L2 perait vcourate ana Lapdd pgositioning for
Jrindinyg tagers. 'The workhend accepts 5C collets, a duad

on Wh2

griaclnzy, aund many types of chiyehs can Le adugted Lo L1t
he worrheeod. The tolle =zliidc
roclk ana is hoth manval {ceod awi pover {ceau. lhe coulaad
mac.ine. Internal gyricuing
wheel spindlas are Interchangenble gulll apd collet type,
Lelt drlven anu couver Lie rouye frum 12,004 to L2,uou

clleriia
nLEZ L.

controls arca 110 volt and zre convenient to the operator.
“Le machine Lace is fltted vith leveliny Lolts.

Ctandard eqjulpaent includes:

3/4 i.Pe varichle zpo20d vorkhead drive eolor

- 1-1/2 Li.?. al 3000 I
arjive motcocr

1/2 E.P. vuriable suecd table drive moter

- coolant system consisting of pump, tank,
hoses, valves, end water guarae installed on

- NENA electrical panzl, 23vu/46U volts, 3 plhause

- gperutors cuntrel ctaticn witn 110 vule

e to set up fur efther
e crossfcecd hiandghicel

workhvead Lol caterncl

i5 driven vwith & jear oo

I orinding whecel spindle
The mechiing z2lectrical

" grinding whoel head

PARKZR-MAJESTIC, IMC.

.- [ )
PER /'_)_!_(;U t . }’7’] ;-i-{’_':‘._-

Lk dlwolal

/s . k 14 *



QUOTATION

o

stsg

147 )5S CAMPAL

DETROIT, MICHIGAMN 4R207 US A, FHONE {313) 259-0770

. Serapio Rendon Ho. 353

CHLPO ALMSAL, 3.A. R

DATE Page 2

09/26/50

Col, an Fafael
C.?. 000470 (i{ICO, D.F.

Tarms are 7ot 0 dayq 10 spproved credil 1isks only N nash discounl applies
DNahusnies delaved by atrikes firge, and olher causes heyona cur contral will
create no hnancial responsibibty on {he pasl ol Parker-Majeshc, incorporated
Orrlnta placeyd wilh and accepled by ue are nol subjecl 1o canceltalion excepl
wiith nyr caonsenl Priceg quelaed are curranl byt shhpmanis will bs inygiced al
paces prevading al the ime ol shipmenl with buyer having the nght o & no

ATTH: r harge canneliabon should he 90 elect upon being advised nn sych a price
I__ I Ta ”.- oqcar V ic:l- ra Go:\z ) lr.- ;J channe Warranly an the aboye maienal and equipment is Limeiled {0 condilonsy
- - an whinwn 0N 1he réyérae g8
Projects lent, = Nwef. IGT-20-21 L
rax 535 67 30
- ALL PRICES ARE F.O.A. CUR PLANT, DETROIT, MICH!GAN
QUANMTITY DESCHtPTION

PNICE

- dijur one shut ichrica

= graduated vorkhead for

- workhead cine bar etin
preelse setting of wor
vlochs

- Sead center ddrive with
holder

= Luy WOrA darive doye wi
2=1/2 Inclies

- tailstoch with cont~:

~ gxternal wheel drcsﬂin
Lhe tailstechw

~ wolicpoible intornai
dlamend

- huavy duly exterides U
x 1 x 3 inch yrinding

= wh&el guards, el jui

- aint muchine tool gre;

tachkinge Lpecit

ticn syeten

angjular settlngs
chirent for guich wid
xhead anyles uslng gage

drawlar, center, and

L a ruliye ol L/9 Lo

j dlarond mounted ecn
neel wr2sncr wilh

inding spinule wilh 19
vheel crd aaugptor
£1iS, @UA UULBT COVRLS

r

Siny o o o o o ¢ s o = v . .
Table Traveles o« o« o o =« s o
Crosstecd Truvele o h e e e
Wheelhezd Position adjustmant
Tabie Swivel., « & ¢ ¢ & ¢ + &
Workhead Swivel ¢« o ¢ o o + »

Table Feeds Upucr Joucy . o

Table INeciprocating Pzaju o W
Table keciprocating uLLUrt. .

tforkhead Speed. o ¢ & o o o .
Dead Canter Drive Soend o . .

icatiois

Ll - L] - 12“

s ® 8 @ -Lb-

. @ -« & 3'1/2-

e o e o /172"

« » o o 1 Gucyrees
.« = o o 90 deogrees

*» ® = @ b'lz,lﬂ 4 2‘;.
per mlnute

a = ® » 0- - 3.

e 9 e e 11-'2" 35 & 43
rer ninute .

L ] L] L J - .} - 4-)0 m":j

.« = & = "-0 - 223 le

PFR

PARKER-WMIAJESTIC, INC.

T/ uZCC‘ “Ins—tin.

okt reerid

x 1] %
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QUOTATION

147 JOS CAMPAU DETROIT, MICHIGAN 48207 US A, FHOME {313) 259-Q770

Page 3
09/26/90

DATE

GoUPO ALAMAR, S.A.

Terms Are nel 10 days to appraved credil risks only No cash discoun| spphes

sSer a;) 1o Rendon No. 59 Drlivenas reiayed by sitikew, fires, and olher Causes heyond our cantrol will

o - creale oo hnanciol respoasihibty on lhe part of Parker-Majesiic, Incorporated
Col., San Rafzcel Orenrs ;Maced with and accepisd by us are nol subject to cancollabion except
U . P. 0 0 0 4 '] 0 “CKICO . D. E‘ - with gur conepnl Pricas quoted are current but shipmenis will ba 1nvoiced at

prices Dirvaibag A the lime ol shwomen| with buyar having 1he nght 1o a no

ATTN: charge caacslal:en should ha so elec) ypon heing adviaed na such a phce
L_ ' ::r - ] H . OSC ar V ley ra Gonzale d ::ﬂ‘l;‘l:o';r\:\':;r:‘rl‘:v'::!l::a;::;e malenai and equipmenl i3 limited 1o condions
Projects Dept. = Ref. PGT-20-21
FAX 535 67 50
- ALL PRICES ARE F.O.B. DURPLANT, DETROIT, MICHIGAN
QUANTITY DESCMPTION PRICE
Zole Througlh Workliedd « « = « « o s o 1-1/4"
Internal Spindle Diamcter « o o o o « 37
Floor Area Baguired « « « « « « » » « 41 x 104"
Overall Helght. *® % & ® ® ® & ® * s ® 46"
Approuinate Weighte o o o o o o o o o 2,400 1b
l PI:i.CQ EOC the Z.':achine dasctli.ed abOVE. 0' - - - - - - - - $53,7UU.G

PARIER-NMAJESTIC, INC. i
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RECTIFICADCRAS PARA SUFERFICIES
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PR |
-
CON ALMENTAC.CNES MANUALZS .
7 ]
T MARCA [ MOSCA i A:‘Eu::
T CaTal OGO PROEEDDA___ 1 spae T T e
[coticoLwsa : N R it
wa wgTegs | ouucagay MLM[RGs ) e aoag _
CAPACIOAD 04 0G4 00 ) T HE KIS e ) 200 A4 ) FSdoa 08 LY
RUCTIFICADD
ARACTERISTICAS
EDH;TUDEIML sa0 [LAL -] I v:..'
TRANSVEASAL 210 . e E ] r:
ALTUAA MAXIM/
O RECTIFICADO w0 e 0 nre
GRADUACION VERTICAL WORIZONTAL | HORIZONTAL | HORIZONTAL
O AUMENTACION LR a0 me [ 201 uM
usa PIEORA DL o ox e x 1 de 1 rouraur
PESD mETO
APRQYIMADD
HULOGAAMOR “0 roo
-Ah WLITDAY Kl PULGALAS rdn AFAJAMAC AL
408 * LSMCICAGIONET T MAATAS SULETES & CAMBID T PREYID AVISD

R —— -

5

iar

—

Rectificadora:

RECTIFICADGRAS PARA 35U

PERFICIE

HYDRAULIC HORLZONTAL SURFACE GRINDERS
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LEON WEILL, S. A. HOJA: 1874
Pracesgan E} @ 09/04/92 LIERD TECNICO CON PPECIOS
PECTIFICRDQRAS DE SUPESFICIES. CON ALTMENTACTOM MANIOL,
{(DE PI50)). CON PIECRA TRANGENCIAL, MOTOR OE 2207440V,
i HARIG ™
] i CAP. OF PEC-  [ALTIPH MK, ] BIENE, | |
*CODIGO | cATALOGO TLFICADO | OE RECTIF ﬂg'ISIE | 0O I‘H:(rl‘-‘a nolonwegm
\W3a_ | P @ L _%_EEDL“ ¥ ] m, N, _IVERTICAL G.._,__l_ I -
184131-1, '%‘.g'-ia Li6! 15T = J0a (& % 1271104 uz) 0.9001% |TI% = u = 1.7l EUR 27019.
S169137-91 8,400 818 1152 x 457 (6 2 18)]298 l_-ll_!LL_OOL.L__ 175 x IJ___u_u__Lﬁ_Ll £€UA 210192
NOTA: [NCOUYEN CAUIPQG ESTANDARD y LIVARICACTON AUTQMATICA.
IFBCCIANTE: £5TAS RECTIFICADORAS TIENEN L& PARTICULROIDAD, DF QUE SUS GUIAS LANGITUDIMNPLES ESTAN RECUBIERTAS CON HMATERIAL OE
"JEFLON®, QUE PERMITE QUE LA MEZA SE DESLIZE SUAVEMENTE y RRSQRVA VIBRACIOMES ENCESIVAS,
FECTIFICQD"J?FIS DE SUPEPFICIES. CNY ALIMENTRCION HIDRAULICA
LONGEIUDINAL,  CON PLEDRA TARGENFIAL, { (FODELODS QF PISOI).
IMQIQRES DE 220[44@‘ A EXCEPCION DE LA MOSCA QUE E5 720V ) i
| | i I : CAP_ BE BPC-  [A{TVFA PAK, BIFRENT . Toesa!
spcrolsn | cRTALOSD [NCTAL tIFICADD | DE SECTLF, | AJUSTE (| D'PIEDRA MOTOR |PESA|
g LA 2R EC L Q | PROVEEDWR |MG, | MmARCA ng_,_._"" o [VERTIEAL tel. l §.F, _I%X05.1
518¢12%8-1 19,386 OCYBVE WIDPaULIC-T (= -TInafiG 7152 (16nB) |38 (11-370)[0 0001° |T7ex13»=31 . 711 618 | EUm 210192
S{80199-4| 21,217 DUIB18 AUTOMATIC-II 1 |narlG |n51.151 (18~8) 1298 {11-3/4)10.0008" (L7Sm)2x21.7]1 |&4% | EUA 210192
S160611-2] 1,329 OL|T-63 ]2 |FERO[mATiBAOWIRQ {75A13)1300 (12) }0-Q0STm. | 254xT6x15 |2 |1600) BRA 240%91
5160812- (1 :o 200 UDIT5-83 13 IF Eﬂﬂlrnlmao-aso lzs.uumo {12} |0 Q9Smm, [ 254~76825 |2 11100 8RR Q9079)
3606194 7.647 OL|TS-104 - 13 . IFeROYIMAT 1COQx4TS {39x18][ 390 _[12] 10.005mm .} J58x30x27 {5 ag;gi BRA (60890
41A: (1) ESTE FONELG TLIENE ALIMENTACION TRAMSVEPSAL RUTOMATICA y IAS GLNS LONGTTUDINALES RECURIERTAS CON “TEFLON®.
. {2) *SIE MODELD SE ENIREGA CON: S MOTQSES, SOPIRTE CON DIMWANMIE, Fouifo Og ENFRIGNIENTO, PORIAPIEDRA CON PIEORA,
N LJE PPA ANLANCEAR LA PIEDRA, PPOTECTARES METALICAS, LLAVES y HENCAL LF UPESCION,
() FSI05 HICELDS TIENFN AVANCE RAPLDG EN EL MOVIR{ENID YEPIICAP y NYEMCE VERTIC-'. Ayl omarico,
-€ EMTFEGAM CON: 5 POTOPES, RECIIFICADGR HIDRAULICO COH OIADANIE tARA LA PLEDYA, FQUEPO DE EMFRIAMIENTO
PoR TAPIEQRAS CON PLEDRA, EJE PRRA BALANCEAR LA PIEDRA, PROLECIOFES ETALLCOS, LLAVES y MANUAL DE OPERACION,
RECTIFICADOPAS DE SUPERFICIES. ;—« PIEDRAS OF ESHEPIL »>»>,
__AUSTROMEX" PNRA RECT[FICADORAS . - .
o001 2 ] el mnn [ FEfTS0R |nn'EE¥|rn BAREEND)
gl LW3A _E‘_P_E.GE.}_Q_ 1:_1,_W_HEPCR FORMA _17-_lu;__._.l Pull, . | I
3|]'23'stﬂ+ 1.0 JETLTGTT 510 foFra FECIA :1% Ty T 3Ty 31 ta‘f [ Eﬁmﬁ LSV 260192
3|27664-2| 2/4,99&  |IMELCO t®g-f JTAZA RECINI200 (A7} 178 (J°} 12-7/8 (71 Q  |9oPdg- i 260392
B 10547 -9 98 509  |{FERDIMAT T-61 y 15-63|PLANA 1250 (10°)]20 ('w"n:l 1/6.2  |B9A60- | 280292
91271728-0| 199,440  [MASCA HIDRORATIC 600 |PLANA 1300 (12°)1:25 ( |'re 2 139060-KVAE | 2603972
8127726-8] 198,440  |nOSCA HIQROMATIC 800 |FLANA 1300 _{12°)125 1. [76.2  (39nt00-[YBE| 280392
PECTIFICADORAS PARA ASIENTOS DE YPLYULAS, ~ylWJIk -,\qY"
% CONIGO
8 LusA FRECT D
5 50558-1 2,264 DL CRTALOGO PROVEEDODR: << SGH »v>  (03%-0001-19) EUR 090891
. UNIDAD-IHPULSQR A 45~ CCN EJE HEXBLOMAL . FaeA PLLOTNS DINMETRO HASTA 7/16"
. MOFOR UN|VEPSAL DE 115V PESD 19 g
. INCLUYE: [MPULSNR, UNIDNO ErRALADA P/PERFILAR O RECTIFICAR LAS PIEDPNS
con ausle EN [rcREREnTYS DE | GPADD CON RANSD OE @ A 90 GPADOS,
PECTIFICAID® OE DIROBINE ronTapd EN TORNILLO, 10 PLEDRRS P/USOS
GENERALES, 4 PILNIDS AJUSIABLES DESOE -.002' A +.009", CON CAPA-
CiDND EN MIMETFOS DE 0 J125° A 0 417",
DIANEIRNS OE FELOINS af03INGLES 5/18°, 117327, 3797 y 1/18
(ES £ JUESO CE FIZMPAT y FILOINS "R FAPA US0 AUTOMOIPLZ cFrinnL)
y AFBOL Pnen EMIFACLION |No. 030-0005-10).
FECYIFIT - 35 PARA NS{ENTOS DE YALVULAS, <<< MAMJDLES 3>»,
‘LSWES
* ConIGo i
0ooua PRET D
2 TIL65-4 3,126,y i+ CATALOGD PROVEEDAR; <<< GEODD »>>» EUR 190497
PANGO: 30 y 45 GRADDS, TESN: 4 N8 Kqs.
CAPACIDAD: DE 25.4 A 831 <mm, (| A 2-1/2).
FECTIFICADORAS PRARA ASIENTOS DE YALYULAS, cec ACCFSORING »>»
e wm- PLACK & DECKER"
&’ILF‘UIJO | LAaTALNGD celpclo nw‘.’)ﬂ r-{;:‘
3} _LusA PRE FEOVEEQOR| _OESCRIPCION MOQEL
e A L O R G ChE KA TRTEE T L ﬁ?ﬁ!‘t‘?ﬂw‘zmm 150191
3193905 187,758 ]23858 HEXRGOND MACHQ |EXTERIGR DE 16 (5,8 ') 106 [MPULGORES & 141591
FECTIFICADIRAS PARA ns:zmus oE VALVULAS. <<< CAAISAS »aw
_ _PuPA_PILOTOS, _?anl( & DEC
R g C Womg&m nenwnlﬂemon aLrEngE {
P ) vE PULG M, _BLCRMNCE
ELS T 17904 111732 (8.7 19 318 A 2774 | 141191
119,294 13302 /8 (9.5 ¢ 383" a4 0 1A 141191
113998 |7/18 i1.1 1O 4317 A_ ¢ 857 ) 250888
1) = Fre_ 4. tmica MM, UD * Precia Ynico DLS - CONTINGA EN LR HOJA: 1084
12 .
~ x D) %
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foath e o v
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\ Roscadora automat
Aulomalc ppe thre
Luws ge Corle U jral ' . Automansche Roni

INegral cullig ane Machune autaniang
Nt ' AL Ny (Istrassa

Lagne ae Couo® infeygrlie

Maquina aulomanca de confoimar,
SOkiar y conmar tubo )

' C. mbined aytomatc wbe forming,
welding and cutlng ptt mactuna
Automauscha Maschune rum Formen.
Schwessen und Zuschnaidan won

' Rotwen.

Machane avtomaique & former, souder
#1 Couper WS tubes.

Lnea de corte ae lepes.
Gang sutung Lna

Blechbandruschvumsirasse
Ligru g retendaga




Lrminagoras ag isio .

Tiutad 130G MochHes.
Ausuan GewindewdlZMaschnen.
Macrunes & rouler les tders.

Mod. RSC.120-H

Aulomata
AULDN AL
Aulomatscher.
~ulomalgue

x CC x,

e

e mvme

g

«

LTy S WE—— S rPEL, mae

-—— e g
. t -

Mod. TU-1PH

Maguina endereradara, bronzadora,
biselagwa y rescodora

Straghterung, cutting off, chamlenng and
thigading Machune.

Guwinderclimaschine zum ghechzemtgen
Rucnien Abscheren und Autasen

Macrune a rouler les fdets avec dispositives
poul redresyer. couper 80 Chanfrgingr

Tres roailios
Three rolls.
Drer railen
Troes mokeTtes




5.2

ROSCADORAS CON MACHO
TAPPFING MACHINES

INNENGEWINDESCHNEIDMASCHINEN
MACHINES A TARAUDER

Lo menna
- amave
Polelia put s [ T gu oM Vouns (Snaldt o Buplly over L)
-_s [ Cas acr ¢ Manas g AAGIR Sonma Levh i o
Mo gy galgr - - Gaasnim eLer Ty
Fapuigwal noowe Biarm1n aigmga [ wuque
[EERES PR "
o " age
—_—y
AGUIRAE- uRA 3 12 85 150-1800 11 AISIAKIN
GOMEZCORTA UAA 20 FL] 108 100-700 22
URA& 50 52 10 T0-500 -]
HBH 0-Ria) Mo 525 £00-1 200 03306
HMBH 1.RIa) M10 53% 300-1 500 1
DIF HBH 2 Rla) M16 10-70 190:1,500 15 OIF
HBH 3 Ala) - 1070 -1 200 2
HBH 4 A{ay M20 1020 J0-1,200 4
TCI5RHP a0 L1} 33:142048) 1
TCJ2:AHP a5 1C0 93 142089 1.5
TCA5RHP 20 10 43142008 1
EALO TCAJZAHP 35 120 3203420080 1.5 ERLO
TCAMNRNP a2 100 cB127C1a) 2
TCA 45AHP a8 120 £B.127MG) 3
TCA SR AP 0 120 45111551 4
TCA AP 60 130 1108510 55
TCA-TWAHP 70 53 I5123841.0) 7.5
B-32.APF M5 125 471530019 o.r
IBARMIA B-40-RPF M-20 125 30:1°69+ 3} 1,412,2 IBAAMIA
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DIE CASTERS

5-TON BUELER, (1979),s/n 242380 ... ... ........... §17.500
15-TON AN, (Japanese), s/n-8-1-139-RE. ., ............ $14,500
DRILLS — GUN

BORMATIUL ..o * -vw Type, 17 Capacity x 30" Druhing Depih, 24

x36 Tapke. By . LRPM, S/ TL204 ..., ....... $17,500

EL DORADQ, Meya-Malic, Model M741g, %" Capacity x 12* Dnlling
Depth, 22° x 22~ Taplie, 1,000-10,000 RPM, 3/n 1156,

R ) T $12.500
DRILLS — RADIAL
3' x 11" FOSDICX, Ragial Arm Dnill, Sensilive, 60 - 1200 APM. 3 HP,
o187 956) ... i, $6,950

5 x 14 METALEX, Model 66R/1600. 36-1800 RPM, § HP, Hydr.
Clamping, {(HEW NEVER USED), &/n 1378, (1980 .... $12.500
6' x 15” FOSDICK, Fumatic, 20-1406 RPM, 15 HP, Power Clamping,
S TB, (IR Lt iea $9.950

g T T . A -n-l_

I'n 19 GIDDINGY, & LEWIS BICKFORD, Chipmaster, Max ,
Haight Under Spindle 99", 8-1,000 APM, 30 HP, Powar
Clamping, Threading. a/n 956-00153-65,
L $28 500

SPECIAL FEATURE ITEM!

HOKOKU, Model HMCZ8DTS, Mutt Spinale Drdl, (12) 1h”
Soindles. Tapp:ng, Dwell, 13 HP, a/n 1384,

8 x 19" GIDDINGS & LEWIS BICKFORD, Chipmaster, 12-1500
APM, 30 HP, Threading, a/n 956-00225-71, {1971) .... $34,500

DRILLS — MISC
NEW CLAUSING DRILL PRESSES, 15" x20" ...... FAOM $1,100

BAOWN & SHARPE, Model B, Auto Turret Oridl, 18%" Throat, 125+
2000 RPM., § HP, Tapping, 8/n 515-2-114, (1964) . . ... .. $7.500
BUAGMASTER, Modal 2A Dnill Press. 8 Spindles, 17" x 33~ Table,
MM2362 L i ... 83,950

) D e 577500
BUAGMASTER, Model 2B, Turret Dnl), & Spindles. 3/n
e 34,950

NATCO, Modet C2B, Miit-Spindle Drill, (16) 1%~ Spindles,

_Tapping, Coolant, 10 Hp, 5/n 1061, {1954) ... ... $14,500
15" DELTA, Floor Ondl, s/n Unknown ... ... ... ......... SPOR
15" DELTA, 2-Spunale Ol % 36” Table, 2 MT, Tapping
Head, s/n 13102y L L. %)0 LU ................. $1,995
15" DELTA, 4-Spindle Drill Bank, 24 x 67° Table, 2 MT, Tapping
Head, s/INUNKNAQWA . . . iiiuiiiinrrnrnniannrasens $2,995
24" ALLSMETAL, Ma). SJ-AB4, 22 x 28" Tacle, Yan-Speed, Power
Feed SHP. /N MB7B. ... ... . cnrie i iiinrareannn $6.950
24" ALZMETAL, Druil, 35-320 APM, Bendix Tapping Attachment. 5
HP, s/M 1268 (1978) ... .. iiintivtannrnnrnres $8.950

26" LELAND GIFFORD, Model 2LVM, Van-Speed Tool Room Dnll
Press, &/0 2V-15-26-197 .. ...ttt $4.950

31" ALLSMETAL, Mal ABG-S, 26" x 34" Taple, Van-Speed. Power-
Feed, Cooant, T HP s/n267. ... ... oiiiiians $7.950

FABRICATING MACHINES

MUBEA, New HyGrauhiC ironworkers ... ... ... .. From 53,635
METAL MUNCHER, Fress Oniy Hydraylic tron Worker, 86 Ton, 36”
+ Brake Set Alachment, /0 1024-879{1979) .......... $3.500
KLING AYERSONM, No 7 Mecnanical lron Warkar, 125 Ton, 6" x 6" x
W Capacity. 5 Stanons 10 HP, s/n 411017, {1962) .. ... $15,000

N —— I‘. m: - Al i “ B ‘ 3
BUFFALO, No 2% ironworker, Unistructural 105 Ton, 67 x 6~ x

A~ Capacity, 5 Stanons, 7% HP, Very Clean & Low Hours,

Out O Gavt. Siorage, s/n 63Y8225, (1963) .,... $19,500

CINCINNATI, Model 1004-R, Mechamical Gap Shear, 4 = 10GA
Capacity, Fromt Operatea Pawer Back Gauge. s/n 28048,

L= 3 $12.500
RIAGARA, Mocel 610, Mechanical Shear, 10° x 10GA, Raar Operated
Manuat Back '3auge, wYndS4a77 .. ... ...l $16,500

NIAGARA, Model 416-C, Curcle Shear .. ......ocivnu.uns $POR

CINCINNATY, Model 1410, Mecnamcal Gap Shear, 10° a ¥4~
Capacnv, Front Operaleg Power Back Gauge. Extra
Blages, s/n 36325, (1968) . ... e ieaiiie $2C.500

WYSONG, Model 100-i0. Mechamical Press Brake, 12" x 1C0 Ton, Au
Clutcn, Auto Speed Contral, F 0.8 G., Misc. Dies, 9/n PBJ9-145,
L §27,500

STEELWELD, Model ML6-10, Mechanical Press Brake 12° §~
- LOA, 10" 6" Between Housing, 750 Ton, Ram Machined
For Angies, 30 HP, s/n Ma914, (1853} ..°, .., 15, $48,500.

PULLMAX BEVELER, Model XE, . ......vvivnninnnnnnannn $850

LLOYDS, Modgel BR 12-2500, Inibai Pinch Ptata Roll, 8° x %4* Capa-
city, 10“ Aoll Dia., Power Drop. Powar Adjust, 20 HP, an

L2 $22,500
FENN, 2Hi/4HI1. Roll Mil!, Mgl 4-083, s/n 101 .. ........... $FPOR
CINCINNATS, 42" x 50" Hyarospin, £/n 58 $-300008-1. ... .. $POR

PINES, Hariz No. 4 Pipe & Tube Bender, Mdi A-6, Dhai-A-Bend,
Mangral Extractor, Md pﬁ 25", Bend Angle 180 Deg’,
Reservorr Capacity \22‘§a . 23 RPM, 15 HP, a/n 1240-67356,
LR A $59,500

FORK LIFTS

GROVE, Model 250. Hydrauhe Crane, 8,000 Ib. Capacity, Ford 8
Cyt, LP Gas Engine, Pneumanic Twes, 15' Reach, 2-Section
Boorn, Cable HOISL 9N 85996 ..o vevnvnvenennnans . $8,950

GERLINGER, Model PHBG2, Gas Fork Lift, 16,000 Ibs. .... $5,000

GEAR MACHINES

GLEASON, No 154, Straigh Bavel Gear Planer, Cone Dustance 38*
$POR

Max. ,......... eenraseans semaransransesennass
MAAG, Model SH100, Gear Shaper, 47" Max. 0.0 ot Gear, 18 Max.
Cutier To Tabie Top, 3/n 4688, {1955) ..........% ... $32,500



- LN C'.’TUCK NONTADO 2 LUNETAS, BOMBA DE REFRIGERACION.

- CIGN WV QIUCK MONTADO ¥ UN QIUCK SUELTO CON MOTOR 7-5 I[P.

et g . FoN IS

' MAQUINARIA AEROPUERTO, S.A.

“Mixico, D.F. a 02 dc Octubre de 1991.
)'\.VALUOS

| " EXT. 722
AT N SR, ALONSO GONZALFZ

. ESTIMADO SR. GONZALEZ:

] En atencidn a sus apreclables &rdencs '"MAQUINARIA AERO-‘
. PUERTO S.A.", se comlace cn cotizarle lo sigulente, esperando que cumpla- :
en pmcw y calidad de acuerdo a sus ncccsidadcs.

: PNO PEC/‘NICO PARELELO PARA MARCA "'PINACQHQ", MOUCLO 260 CON VOLTEQ SUBRE 1A
© - BANCADA 20 OON EL ESCOTE 30" PULGANAS DE DISTANCU\ ENTRE PUNTOS 2,225 QON - -
! VALOR DEL EOUIPO E|N PESOD tnilllltolo.oloiilll-'.|llnnl .ll$ 95'000 000 00
. TORNO \‘[ECI'\NI(.U PARALELO MARCA "PINAQIQY MODELO 225 CON VOLTEO 17” 1/4 SOBRE-
© LA BANCADA CON ESCOTE 25" OON DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1150 mm., CON DOS LUNE o
. TAS Y WN QIUCK MONTADO, BOW’;‘\ DE REFRIGERACION "NUEVO™, ' ‘
Vf\.LCR D['L EQ{JTPOE\JI PES% T s sebptrnd s AR ERI RN s 57'000 000 00

UN TOR‘\O ‘!EC“\NICD PAPALELO MARCA "PINACHO" MDD, S50/310 .OON VOLTEO SOBRE LA-
BANCADA 24’ 3/4 DC VOLTEO. ON CSCOIE 34" ON D03 LUNETAS, BOMBA LE 'REFRIGERA
UNUEVO"., .

ceveenes $.1071000,000.00 -

| VALQR DEL EQUIPO EN PESOS u........

NOTA: ESTOS PRECTOS SON' MAS I.V.A.
CONDICIONES DE PAGD A TRATAR
. VALOR DEL EQUIPO PURSTO ALAMACTN/VENDEDCR
ENTREGA INMEDIATA. SALVO VINTA
VIG}:NCIA DE ESTA couzAcw 20 DIAS,

: Sin mis por el memento quedamos a la espera de su pron
ta reSpuesta eSpcrando verios favorecidos con su apreciable pedido y al mismo
tiempo mandamos el mis cordial de los saludos.

ATEVTAMENTE .

50 " MdQUINA‘ﬁf’ﬁEﬁﬁPUERTo, 5.A. " -

SR. HERNANDEZ ESCORZA.
VENTAS .

18 NORTE No. 210 ¥ BLVD. AEROPUERTO.

P

COL MOCTFTIRG’
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-‘ , * 31 *
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LAINECD — iN\aiiNE

$9.950 EA.

ecigion, 3-Jaw, l

127 x 36" LOGAN, Ma! 2527, Van-Speed. 3-Jaw, 5-C Collet Closer,
S/NTIBBB ...t a $2,995

16" a 78" HERUEY, 16-1C00 RPM, Taper Allachmert, 3 Jaw, s/n
B I T . 1 1 35,750

17« 60" ANDRYCHOW, “Act TUE-40 Gap 3-Jaw 5-C Closar 5.0
5425 ('967, . . NRTIEL
197« 28 OMUMA, Myl LS 35200 AP 27 Y-Lanwiuce T3 @
& diCY-0ied . R 59 259
'87 4 547 AKELSON, 1% AG.a §-751 RPM, Tacer ‘27 J-saw Conl-
anl sn 3570 £5 20

67 a 727 LEBLOND, Mal Rzjar Servo Snitl, 3-Jaw 3-Jaw, s.n
T $11.500

18" 4 72" OKUMA, 15-1800 RPM, s/n 4305-0773 ... ... .. $14.500

18" x B0" MAZAK, Model 18. 25" In Gap, 25-1500 APM, 14" 1 Jaw,
Steady Aest, Follower Aesl. Bed Turret, Tail Stock, 7' HP 2/n

BA90 (1967) . .t u v v ae it v ein i aa i e $12.550
19" x 54" LEBLOND, Regal. 38-1500 APM, 10~ 3 Jaw Chuck, Caail-
lac Tracer, n 4D1452, (1964) . ..............0cu.n. $8,950
197 x 60" LEBLOND, Regal, Serva Shilt. 4-Jaw Chuck. Face Plate,
YT $9,950
20" x 44* AXELSON, Mode1 20, B-603 RPM, 18" 4-Jaw, 4 Way Tool
Pos, 1O0HP, s/nBS3, (40} ... ... .o e e $9.950
{2) 20" v 60" MOR! SEIKI, »adel HR-1500H, 28-1350 APM, Coolant,
JAHP, &/na00. 421 ... .. ... e ieiieeaa $3.950 ea.
20" x 120" LODGE A SHIPLEY, Meaium Duty, 24-2000 RPM, Steady
Rest. 3-Jaw Chuck, s/n 40381, (1952) .............. $12.500
217 x 100" TARNOW, Mdl. TUJ48, Gap, Taper. 3-Jaw, Steady. s/n
3540, {1967 ..ttt e $7.950

22" x 727 AXELSON, 35-961 R P M., Taper Altachment, 16” 3-Jaw,
Hard Ways. Coolant, Steady Rast, 10 HP. &/n 3562 ... $12.500
22" x 78" AXELSON, Moael W20, 13-1577 RPM. Taper Atlachment,
{2} Steady Rests, 15" 3-Jaw. 217 4-Jaw, 15 HP. s/n 4542,
L T $14,200
23" x 1157 AXELSON, Model 20, 95 - 961 RPM, Taper Attachment,
Steady Rest, 15° J-Jaw, 15 HP, /n 3013, (1946) ... ... $12,500

s SHI92, (19E3)

267 < 72" MDNARCH, Mal 3600, 247 4 .aw, 15" 3 Jaw, Taper, Z0HP,

sn 221031 5T

............................. $24.500

26" x 72° LODGE & SHIPLEY, Mdl. 2516. 6 Spinala Hola. {2)
18" 3 Jaw Cnucks, Taper, 25 HP, s/n 44737,
AL -3 T, $24.500

28" x 276 BINNS & BERAY, Mai 7B, 46" Swing In Gao, 12-800
B P 4-Jaw Chuce, (2) Steady Rests, 4 Spindle Bore. 15 HP,
S C9694 (196B) ... ieaia o . $34.950

36" x T MONARCH. Mogel 25 2-405 APM, (2] Steaay Rests. 24"
d-amChuck 5,n 35829, (1952) ... ... il $19 500

38" « AG" LEHMANN, Mgael 26, 9-320 APY, Quick Change Tood
Fost 327 4-’aw Chuck, /0 €583, {1953} ............ 517,500

LATHES — TURRET

#2 MCHEY, 14" Swing, 18 Spingte to Turret (Max ), 3 HP. s/n

I $1.950
#2L GISHOLT, Cross Shding Turret, Front & Rear Taper, 20" 3-Jaw
Air Chuck, s/n 2219, 1948) .. ... . o iiiie i ae $5.950
#2L GISHOLT, Masterhne, Saadle Type, X-Shaing Turret, 187 3-uaw.
SMB3I2-29-73, (1972) .. ..o s $12.500
BIGISHOLY, s/n 2825 . . ... ... it iiiianaaes $2.950

#3WARNER & SWASEY, Moael M-2200. Hyar Square Head, Thread-
ng on Turret, 4 Way Tool Posi. 25-2262 RPM, s/n 2014559,

L T $12.500
#1 WARNER & SWASEY, Model M-2200, Ram Type, Hydr. Square
Heaa, Four Way Toal Post, s/n 2024345, {1965) _..... $12,500

#3 WARNER & SWASEY, Model M-2200, Hydr Square Head. Bar
Feea. Threading to Turret, 8" 3-Jaw, Toohng, s/n 2053086

L~ $12.500
A5 WARNER & SWASEY, Madel M1740, Ram Type, Bar Feed. Tool-
ing, Two Speed Motor, s/n 1417854 (1951} . ......... $8,950
*5 WARANER & SWASEY, Moael M-1740, Ram Type, Hydr. Square
Heaa s/n 1731621, (1980) .. ... iineiiiinnrnnans $12,500
NS WARNER & SWASEY, Model M2750, Hydr Square Heaqg, 25-1556
APM, Tooling, Coolant, &/n 1713224, (1958) _........ $12.500

#TA HITACHI-SEIKI, Sadate Type, 15 3 Jaw, 20-800 RPM, 307
Swing, Threading To Turret, Tooling 20 HP. 8/n T700025,
1971) e it it acr e iaaarraa $12.500

" Lengin Leaascrew. 16 3 Jaw Chuck, Toohing, 20 MP, s/n 2K0347
(1953) L1ttt et et ra e, $12.500
#10B JONES & LAMSON, Saaale Type, w/Cross Shiding Turret, 5%”
Spinale Mo, Front & Rear Taper, 21" 3 Jaw, Toohng, 30 HP, 3/n
F030, [1956) o\ veee e et taira e s $14,500

MILLS — HORIZONTAL & UNIVERSAL
- \ n'l'!“ - y ; _:. g "'!i’

Ml .,
» H

L A R

- L = el

SCHAFFNER, Mal F7M, 7" x 29" Taole, Spingla Taper 15030,
Speeds 35-3360 APM, 2HP, &/n1384........... $5.500

CINCINNATI, Model 2-MH, &2 Honzontal Mill, Universal Tabile,
Power Knee. CO0lant. . ... .. vuvecuiarnrcarninrns $3,495
CINCINNATI, Madel #320-18, Knee Type Harrzonlal. 16~ x 65" Tabie,
Universai Motonized Verucal Head, Wida Knea, 16-1600 RPM, 20
HP, s/n Q2PIY-7, (1951) . ...t re i iiineaes $14,950

CINCINNATI, Vercipower, Mal 650-20, Beg Type, 104" x 20”.
Tabie, w/Sany Magnescale, 3-Aus Conirol, Alf Angte Qver-
arm_ 50 HP, 3/n 9J63H5S (1966) . .. ........... $39,500

KEARNEY & TRECKER, Model #4H. Knee Type Horizontal, 72° »
13% " Tapfe, 20-1000 RPM, Coolant, /n 3637-23....... $5,950

KEARNEY & TRECKER, #2 Plain Model H, 12 x 50 Table, 287
Long . 25 - 1500 APM, 5 HP, Verlical Head, 8/n
18-2951-1 ..ottt tianr e ey $7.950

KEARNEY & TRECKER, Mal. 4CK, Pilan, 18~ x 82~ Table, 13-1300
APM, 25 HP Motor, /N 13-6280. . .. .. ..ovvinnraenns $9.750

KEARNEY & TRECKER, Model #5H, Knee Typa Horizontal, 115% x
18~ Table, 13-1300 APM, Coolant 8/n 22-4860 .. ...... $9,750

MILLS — PRODUCTION

CINCINNATI, Modei 3-36, Duplex, 147 x 527 Table, 30-1200 RPM,
Spindle Retraction, Spingle Stop, a/n JBIOSJE-9, {Rebuilt
L ¢ $25.000
CINCINNATI, Dupiax Mill, 18~ x 72” Tabile, 48" Travel, 28" Batween
Cotumns, 2-900 APM, Aulg Quill Rewract, (2) 20 HP Mators, 8/n
BBE26D5K-1 . . v i ittty $14,500
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iy F.0Q B. warahause Wheeling (Chicago)l. Illinois:
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GENTLEMEN
F.0. B. warshouse Skokie., Illinatis:

BL 1SS HYDRO-DYNAMIC MOOEL, HD-Z90-100-H-72-48 Hqug_mgimh
LE ACT LON- WNACT (MG, BELF~CUNTAINED HYDRAWLIC PRESS
TR (o BRI ClsmIBN TN 2RD)

Punch Haldar Capacity: &30 Tons

Hisnk Holder Capacity: 100 Tans

Single Action Capacity: 330 Tons -
Bud Arwa. 73" L-R x 48~ F-B

Main Ram Diametar: 2

Arga of Blank Holder: 72% L-R 1 43" F-B
Aras of Punch Holger: 48" L-R = 32" F-@
Stroke of Puynch Holder: 337

Stroke af Blank Holdar a"

Daylight Opening of Punch Holder: 47" (over Bolster)

Daglight with Blank Holder Slide Extendad. 42" (over Bolster}
Distance Bad tu Guidaza. 24~
Cushiaon Capacuty; 30 Tans

Stroke of Curh.on: 13" }
Faur-Point Suspension te Main Aan
Tie Rod Canstruction

EeooSbhad®acs

\  EuUIPPED MITH.

Hy.draulic Die Cushion
T-Slotted Rolscer Place
{(2) =200 HF Motars
Hydraulic Pympy @ 470Q PSI
Full Pushbuttan Cantrola

Approrimate Oversll Dimensions:

Apprasicate Height:

Saridl Numbsr, 4313 {New 1950
REF: HB-14322
PRICE ==mm=-== - cemmcmce e i am e e e ememl 879, 300, 00

L. SL/w - 0781

@0}

THE COUMTAY™S LARCEST INVENTOAY OF USED LAT
FARMCATING & MCTALWGARIAY ‘ol"’EE““o'?!L Parssce,

I eeleiktad |
H‘L_j THIS QUOTATION 15 SUBJECT TO TEAMS AND COMDITIONS OF SALE
ey A . A
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HYDRAULIC H-FRAME PRESSES
25-30-50-75-100 Ton Capecinss
@ Hopvy Duty Walded Framo lor Maxsmum Strength
® DOUBLE-ACTING PRESSES — Singie-Acung Mogois
@ Long o1 Shory Suoka ENERPAC Goiden Ring Cylindars
® rugn Quality Elactic of Alr Powared Low Noise Pumps -
Manipium B0a4d, wall undar Antl-Neite mguisiions
@ Eaciusive "Hydre-Lil'" Hydrsullc Bed Movemant
Mos1 alecuic powsind prukses InClude the hydraulia
“'Husnh-Puog'® danign - liigrally twice B8 quist as
comparable prasses, Eloctric (1 & 19 H.P.) pumos include
Push-bulton staton with 8 10 fool cord for semate contrel
or 1ixed pansi-1ype opatation, Tha High Speed 100 100
prass (IPE-10005) in powersd try tho 12W H.P. Elocuic
Powsied Hydraulic pump doscribod on page 29.

Aur-hyarsylic pump opsrsted pressas have ihe plug-in m:;m;
convenance 10 common atr lines {80 - 140 pal) kv putiing Bagvic Possisd

hydiautice to work. Pumps include push-buiton rapid
advence (up 0 350 cu. 0. /men,) — plus push-button power
stro ke for work cycle. Pumps hoid losd until feiaste of
Butlon, Mam#i nénd puemp eoordiled seis NGlwle &
Two-100ed MGh-NOw Do . sdrauliC pump,
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R gOrdl Sna-BT. 08 el
MEXICO, D.P., 4 DE SEPTIEMBRE DB 1991,
Prosente.
AT'N. B8R, ING. RAUL BRAVO,
Atendlondo a su amable solioltud, nos permitimos
ponar & su coneideracion, la siguiente ootizacidnm:
1 'PZA. PRENSA DE BASTIDOR TI1PO "H"
DE 100 TNGE. MOD. IPE-10060 ELBCTRICA. § 26'906,862.
DE 100 TNS. MOD. IPH-10030 NBUMATICA. "~ 19'017,908.
DE 100 THE. MOD. IPH-10080 MANUAL. " 19'%72,150,
Los descuantos y condicicnss dm pago, eserdn a tra-
tar, de acusrdo al volimen de su compra,
Bl precic anterior, estd sujeto a cambio sin previo
aviso y no incluye el 15% de I.V.A.
Agradeciendo su prefersncla, y en sspera de poder -
servirle, quedo de usted. ﬂ
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I C -RACTEAISTICAS ! ML TROS PULCADRS WLIMETROS i UL GADAS L METRDS P A as
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10 ,TAWCIA ENTRE SOBREMESA ¥ CAmAD L] LLINT il [ 3 ] 0 % vs

| C \ARER& DEL CARRG DM w-w -7 10- ud 18- 24 060 -z e

1 BARREMD DEL CARRD n LT ] L] 1 ¥ 1 1 Ve

| PAQFUNDIDAD DE GARGANTA [EL] 1 ¥ 80 [ I 80 18 114
CraENSIONES DF LA MEBA 410 X 240 16 177 %912 480 X 290 (B TR R 11 W | GR23 K 400 |24 4T L 1P 4
2 AAREND DE LA WERA WK Juvdnd 180 X 150 T4 10 1 0 el 1) Ut

| € <PESOR DE LA SOBALMETA a3 1 34 44 14 43 218

, BARRENO DE LA ROBAEMELA o 3 100 " . 150 [
+LTUAA TOTAL 60 ) 1950 7 1980 7

" LOLPES POR MINUTO 00 vey 143
wOTOR THIFASIC 310 VOLTWOS CF 20¢cF 20CF"

| FESO METO APROEMAGO 4GS 20 . T 7

. MDDl Ea P GaDAS SOB aPROLIMADAS

VISITE NUESTRA SALA DE EXHIBICION PERMANENTE EN ISABEL LA CATQLICA
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PERMANENTE
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TIENDA EN
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PROPI1O}

DE PISO %
CAPACIDAD EN 10NELADAS J 15 L 10
CATALOGO PROVEEDOR | PEi T3-Omt H OE| 10 &
e —~ T T o O -l
CODIGO LWSAS -~ = _L.lio s _} Tai. . Savee1 T
CARACTERISTICAS CMLETRDS | PULGADAS  c MLMETAOS | PacADS
QISTANCIA ENTRE SQAREMARA ¥ CARRQ 28 9 m %0 1
CARARAL DEL CARAQ DA WA | ¥ea2d4 W a 80 FLERRL]
AARNE KO DEL CARRD k. [ 31 ) b iz
FROFURDIOAD DE GARGANTA 170 & e =0 rm J
DIMENSIONES DE LA MERA 360 K $30 |13 B R 20 T4 400 o R 18 W4 4 74 W
BARAENO DE LA WESA 150 4 200 [ 100 R 20 A8
ESPESON OF LA SOSAEMESA = 2 o HE"
SARAENG OF LA BOSRLMESA 10 s 1 120 5 s
ALTURS 1OTaL o) L] s [
QoL rLs POR WINUTO . el 100
MOTOR TRIFASICO T30 YOI 1108 30CF S0CF
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LEON WEILL ., S. A. g HOJA: 1813

rocenade I1 ! 09/08/92 LIBRO TECNICO CON PREC[OS

P2ENSAS mgg“ggggggns nuj.km; € INCLINRBLES. DE PI9%0, .

; 1 [CACkEBA [BT5Y. ENIRE] T
qtugv . j :nTnLgGg |$SP | razca coLDE? K] CARRQ saaoganta: | PROFUND ICRD EoTon [ PESO

PREC]D n n Ly ¢cp RPGANTA F. K063
S -3| 5,383,081 1% 1 \FAeEILLA b L e B e 0 TR TS/ SR A T 22
160499-1111.423,688 |10 (19 (FARP|LLY |230 12 140 1135 men. J1.0; 220/4407¥, & p_ |45 22,
1€06IR-1}17,453.512  |1-1§ 115 [HA2UINOSA)110 3T AR 82 [190 {150 mm. J1.0; 220/440Y, 8 P 600 | - oA
{60621 9) 11,588 OL|B-25-SR 125 {EL GALEON] La0Q 7 R 1% |27% 1480 mm, 13.0; 220/440v, B8 2.]|300 ARG 220.
J60167-2) PEL-25-DH |25 EL_GALEQN| |40 10 A 70 21 10 _mm : aaQv p IQ% ARG 22029
169639-112§,45%8 81 1T- 12 RO IR0SA| -~ - 51 A 80 2!§ 1- - - |i.o. 553,..0' g F.'ho aT0191
16§2500-8(19,655,980  |2% 125  |PARPILLA }120 138 122% |1'!o mm, 13.0; 220/440v. 8 P.|87S 221190
[60556-121,836, 929 13% 139 |FRREILLA 118 148 1261 | 180 mm, 15.0; 220/44Qv, & P (1100 020092
jggs g-gl 315.232 DLI?-:O-SR I:O liéﬂfgozlgoq_leg : :0 1;;3___:%&8_"""—_}5 0: 2;32’::0\!. 9 P, 2300 RRG 080891
15C640-$140 34| . n Hos _.___l [y Ml ¥ 4 0 040391
LY ER 20,7 Lih-50- {60 JEL G2 EQH] 10 1220 mm. .05 2207440V, _Hﬁgl RRG 0900891
417521 34,090 OL{PEL-IS-RH |75 {EL G EON| &0 20 R |10|l00 125Q¢ mm. T. 5. 220/7480v, 4 P |4S550 ARG 220291
[6C524-Q] 34,731 OL|B-90-CR |90  |EL GALEQ*{4S 15 & L30|445 1280 mm, 7.5; 2207440V, & P, |5000 ARG 220291
[60a3a-4) 54,600 DL|PE]-100-RM|100 [EL GRLEON|SO 128 A 1301438 1285 mm 10; 220/849v¥, & P 16850 ARG 220291
QTR: LAS MagrAS “MeQUIMO0SA* y ~PARERILLA™ SON CON CLERSN DE PLaca.

LOS MODELQS CON SUF1JO “CR* y "RM~ SON ENGRANROAS,
»>LAS FESTANIES SONM CON CUERPQ DE HIERRO COLADO ESPECIALce,
. FROAADORES ANRL | ZADORE “AMTEST* ,
- C” N
; PRECTL O
T 1 680,083 CATALOGO PROVEEDOR: <«« AN-500 »>» 3.7« EUR 030492
CARACTERISTICAS: RANGD DE LECTUPAS EN; ANMPERES 0-100, EPH 0 2000/1030 .
AMGULOS Q-50, VOLIS 0-2 ¥ CDNHW[DBD

SPQRANORES ARRANCADCRES DE CONTROL REPOTO,

JAnIEST*”
-
L PRECTO .
N : 81,9082 CATALOGD PROVEEDOR: <<< R5:| »3> " EUR 090492

PESO: 500 grs,

FeQRADQRES DE ALTERNADORES, DIODQT y YOLTAJE, ~RHYEST®
 CODIGO
 LJsA PRECIO .
| T1263-8 707,781 CATALOGO PROVEEDOR: <<<¢ AM-£28 >>» FESO- 3 B Kgs. Eun 090492

ENCLUYE: CABLES CON CAIMMES y pANUAL DE USO
. 712652 519,283 CATALOGO RPOVEEDOR: <<« MB-23/18 >>> EUR 090492
- NCLUYE : CRBLES “ON CAlLAMNES y MANUAL DE USO

PEORADORES DE ARMAQURAS "HONTERREY™
 CODIGO .
| LIS PRECI O
) 27480-2 214,651 CATRLOGO PROVEEDOR: <<< €-96 >»> 260840y

ALTMENTACION: 115 YOLTI0S, A0 £1CLOS
DESCRIPCION: PARA ENCONTRAR CIRCUTIOS NAIFPTNS, A TIERRA y CORITO-CIRCUITOS.

PECBAQQRES OE_BAFERIAS,  “ANMTEST™
 CODISN
| ELZA PRECTI O
) T1z7 4 224,258 CATALCSO PPOVEEQDQOP: <c< AT-612 ~>» rESN 1 TS Xgw, EUA 090492

ALTHENTACIAON: §/12 you15 € ., €4 IN/00/60/80
y 100 » CIENIQ DE LRRUR

PeagapAees CE COCCIEMTE ZI?ECTR, “AMIEST™
-
I - FRECILO
L | 495,350 © CATALQGD FROVEEDQ?: <<« MB-T7 >»»> FESD- 1.4 Kgy. EUA 090432

HMEDICION: RMPERES 0-100, vOLTINS 9-20/40/100,
CONT[UIDND y OWMS 0-500/5800/50000/500000

PROBRRDQRES_DE CIRCUITOS., PARA C.A./C.Q. TLISLE"

 roresn
t .Ia PRECIL O
I "l“? -3 28,202 CATALOGO PROVEEDOR:; <«< 26250 »»» EUR 080492
OESCRIFCION: ESTE INSTRUMERTQ DESCUPPE v LOCAL[Za CORTOLIPCUITOS 4 CIRCUTITOS A-
BIERTOS DE S1S7EHMAS DE [rBLES ENPLEANDOSE CON LA ENERGIA CONECTAQA,
FERPHITE VERIFICAR TENS|OMES 1aMTO EN COPRIENIE ALIEPNAR, COMO EN CD-
RRIENTE DIRECTA MASTA YN rev[rg DE 20 VOL110S.

FPO9RROFES DETVHCID. <<< YACUOMETROS >>>

| | ] FLER |
ll,r‘[\nl-;ﬁ | - |cntq&gr0 Imp;_ll Lqur) |
__J_C_j_LQ_lLEQV__ orinAeCA) . EN |

183,031 ILrv-12 |CUSRATIMIQRES DE Ghy0t 1A 080392

62,027 120300 |LISLE|BOMBRS OF GasnLi-@ EUA 390492

FODARCORES ES' " " MCIPIOS PARA MECANICOS. “LISLE"

{[FucA CETEC’ . - '/ 1AS MECANICAS]],

 CORLR0 )

 Lw PRECTO .
) 70140 -5 52,627  €NTALOGO FPOVEEDOR: << S2500 >>» EUR 090487

DESCRIPCION: ESTE INSTPURENIN E5 TircuCeste N pERID TeANSHTIIN® DEL SONIDOQ
ENFRE 2 PUNMTOS, EN ESTE v0SQ CEI0E FL SITID QE UN FRESUNTO DEFECTO ‘
HNSTA EL QIDO CEL “FEanein 1granlng.
€M FRUEPAS FPOLEE FEALSI#DS 0F 2 @ 3 DECIPELIOS 0 SER QUE TRANSH] -
TE y PAUMENIA EL SONICH DF uw 20% B UN JO%,

[
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20-TON MINSTER, Pulsar Tri-20 %" Siroke, 2000 5PM,
w/vanas VTOM Var-Speed Roll Feeg, s/n 25293, {1983

NEVERUSED) . . .. ... .. . iiiiieans 3POR

b0-TON RASTER, Mogel RRLO-5.-45 60 Ton fign Speec Punch
Press 1% Suowe 140-700 APM Fioni & S0e Sioce Feea, sin
101577, 419770 .. e e e 364,500

PRESSES — OB!

82-TON AIDA, Moael PP-SGC-75 Open Bachk, 19%” x J1%” Bed 55
SPM, 1%" - 3%” Suroke. 10%" Shut Height, Air Ciulch, s/n 675-

-2 $20,000
100-TON WASING, Model PUX 100. Open Back, 40" x 23%" Bed, 5"
Siroke, Air Cluich, Light Guards, {1980) .. ............ $POR

110-TON AIDA, Model PC-10-(2), Open Back, 22" x 42” Bed, 50
SPM. 7%" Stroke, 14" Shul Heignt, Air Clulch, s/n 15210-
00 ... e i e, $25,000

PROFILERS & PANTOGRAPHS

BRIDGEPORT, 2-Spindle Tracer Mill. Van-Speed Heags, 3-0 Syn-
cnratrace w/Pick Feed, s/rn BTS108251 .. ..., 000 us $12,500
GORTON, Model 1-22. Traceriaster, 2-Spindle, 12” x 48" Table,
Rosebrook, Model 3000 3 D Valve. Ball Screws, s/n 44745,

L $10.000
ROLL FORMERS
STAMCQ, Corrugalor Roll-Form Line, 100 Ton Capacity. 2" Stroke,
30 Stroke/Min , 30 HP, 195" - 215", . ... ......... $850,000
ROTARY TABLES
12" TROYKE, 5/0 LNKAOWN , o oo oo et eevnr i anennnnnnns $POR
154" WALTER, Precision Tuting Rotary Table, Type R15400TG,
S/ 02T et 5$5,950

17%~ DUXI, Model 450, Honz Ve, w/Opucs, 5/n 9386 ... . $4.950

18 TROYKE, ModetBH 1B .........cocviiiiiinanns $1,350

194" HAUSER, Precision Rotary Table, s/n Unknown ... .. $4,950
20" HITACHI SEIKL, Rotary Table, s/n 675046 ., ......... %2450
24" Rotary Table .. ... .. e iiiirmiea s 52,450
24" PRATT & WHITNEY, Precision, Manual Rolauon, 2 Second

Vermer, s/in 27937 .. .. e $7.950
24%" WALTER, Precision Rolary Table, Typs R11630G, s/n

2 $5.950

BURKHARDT & WEBER, Model HKS 1600 Ser-Aulomatic
Cold Saw. 63~ Blade Dha., Exira Blades, Feed Rack, Chip

36" w 36" GIDDINGS & LEWIS, Rotary Table, Coolant Trough,

Power Take-OH, 11" Heignt . .. ... .ovvuunean . . §7,995
36" INDEXING, Rotary Table, 4-Pos, 84" Heagnt, Ingexing 90
Deg .. e e $4,995
48" Manual Rotauon Via Reduction Drive Unat . .. .. ..., . $4,950
48" LUCAS, Vari-Speed Power Aptation, s/n 1074,
B L 3 3 S $10,500
60" CINCINNAT] GILBERT, Model 60" x 607, s/n
L L T $16.500
50" x 50" GIDDINGS & LEWIS, Manual Rolation & TilY, s/n 040~
L L $10,000
0" x B0”, GIDDINGS & LEWIS, Manual Rotary Table, s/n
.0 $15,000
SAWS
KALAMAZOQ, Horizontal, Vertical & Titing, NEW ...From $1,800

KALAMAZOO, Horz Band Saw. Mdl 8165, Speeds 50-95-160-275
FPM, vise-Swivel 45 Dleg , Capacily 16", 1 HP, 68'%" x 25" Floor
Space, w0 150779, 11M4B) ... .o ei e §3.250

ML, Lead Screw Taper, s&/nUnknown .. ... ........... LPORA
CONTINENTAL, Honiz Band. 8" x 10~ CAP, 1" Bladge Widin, Blade

Spds 25-220, F PM . 2 HP. Blage Drive, Power Arm Elevation,’

Coolan, s/n 11286 . .. ........ ... e $1.950
JOHNSON, 10" x 18", Mdl J, /1785 . ... . i $SPOR
CONTINENTAL, Mpael DHS2420, Abrasive Saws, 24”7 Tha Whneel

Cap. 20 HP Motor, Coolant, s/n 1649, (New 1976) . .... §2,260
MAAVEL. NO 8/MB, Tul Head, power Feed, .12 Biage Speed: s/n

BID05T (1969) .. .. i e aeaaa $9 500

BURKHARDOT & WEBER, Model HKSA BOO, Semi-Autlomanc Caold
Saw, 34" Blade Dia, Exira Blages, Feea Hack. Chup Conwveyor,
S/n 14365, {1966) ... ..., 319,500

Conveyor, /0 14381, (1969} . ... ... - oviiaes $39,500
WELLS, Mal W-8, 9" x 16" Horz Band Saw. 2-Pgst, Coolant, s/n
1= $4.,500
TAPPERS
SNOW, Modei TA-2, w/Model 200 Tapping Head. #6%/,4" Capacity,
Riser piate, 12 HF, s/n M39818-2-574, (1974) . ... ..... $4,500
TRACERS
MIMIK, Tracer, Modet U2 .. .. ... .. ... ... . ininn.n $1,600
MIMIK, Dual Axs Tracer, model UTISMFC, s/n 81374 . .. .. $4,500
(4) CADILLAC, Hyar. Tracer .. .. ...\ 'veeceenrrnunen $2.950 ea.
MISCELLANEOUS
(6) LG MILLING SPINDLES, Various H P & Ranges, Excell For
Pianer Mills Or Lg Profiers, 30/4G H D, V-Flanged, ....$POR
W.G.W. HYDRAULIC KEYSEATER. %" - 2%”" Capacnty, 3" - 20%”
Stroke, Tooling, /n 400-7518700, (1961)............ $12,500
AGET MISHOP, mdi VCL-]. Blower, $/n 8726 ... ........ SPOR
F.J. LITTEL, Stock Wheel Machine, s/n 85981-59-3 . ... .... SPOR
SMALLEY GENERAL, Model 2TMD, Thread Mill, s/n 545 .. $3,950
{2) GIDDINGS & LEWIS, Tailstock, 4" Hole . oo .oviuns $2,450
TREE, Mill Head, Model MH-4, %" Coliet Capacity, 1 HP ... $1,495
U.S MOTORS, van-Drive. SHP, 1770 - 11, 600RPM . ...... $POR
MARTIN OECKER, 20,000 LB Crane Scale .............. $POR
GRANITE 24" x 36" Surtace Plale, 4-Ledge, Floor Stand, s/n
L T T L 3585
WILSON ROCKWELL, Hardness Tester, Mal. 3-JA, s/n
¢ $POR
ELOXE DM, Mdi 64C. 127 x 20" Work Table, Ram Travel 8", Elox
Fower Supply, Mgl NP5-20, s/n 790, ... ........c0a0 $6,500
MAC BEE, Rod Ponl Rolling Macnne ... . .o.coooo..- $FPOR
PEDISTAL, Double End Tilting Carbide Table, 8° Wheat, s/n
L E YT T $POR
PETERSON, Roll Feed. s/nUnkNown . ... ovveiivnennann $POR
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Longiud de cialada
—ngth 1o be sheared.
Scnerlange

Longuewr & cisaillar
2060 - 63100 mm
Espesor de cizallada
Thickness 10 be sheared
Biechsiarka
Spaisseur a Cisailler
4 - 50 mm

£
—

/ WM de cusada

Langth 1o ba sheared
Scherlanga

Longuew & cisaillar,
105G - 4050 mm.

Espesor de cuallada
Thckress 10 be shearwd.
Buechstarke

Epaissews & cisailler,

R 2-10 mm.

Longitud de plegada.
Lengtn 1o pe fokied
Abkanuange.
Lonaueur a pler
1300 - 8100 mm
Fuerza

Presswe

Presshraht.

Forca

350 6 300 KN

Anchua de Curvada
Width be rolled.
Buagebisna

Largews A rouler.
2,100 - 6,100 mm.

Espesot de curvada

Thuckess 1o be rodled.

Blecnhstarke
Epassaur 3 iculer
4 - 60 mm.
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aPLAMADORAS DE CHAPA

SHEST METAL LEVELLING MACHINES
BLECHRICHTMASCHINEN

MACHINES A PLANER LES TOLES

B o s pbibasmbhpnt iy bl
e S ADT L N .

| e
Mg run kg

| apianecatas oe chaps Lavaliers Blechncnimasciunen Plansusas

- Nutve MoJeios Nine moasis Neun Modslie. Neu! mooaies
ARRASATE

Capatidsd Cavacily Leisiung Capacile

Espuzor Thickness Biechsiaine toaisseur, 0 2.20 mm

Ancno o cnacad SnesL wioin Biechorene Largewr s Lole 6003 D00 mm
. Velociaad Spesd Geschwindipren Vitesss' 0-100 mrmin

FAGOR

Tialanaocrls ae chaos _evahers Biecnncnimasciinen. Plansuses
Cacacigag Capacuy Lesiung Cacacité

Espescr Thicsneas Biacnsia~e Spaisseyr 4 38 mm

ANcho g€ Chok Snee: widlh Biecnoraite Largeur ge 151e 3.000 mm.
Veloc nad Speeg Gescnwinoidsmil V-esss G175 murmin

CCNSTRUCCIONES
VARCAS, S.A

CONSTRUCCIONES
VASTAS

v
| ADIaNa0Irads 08 chaka .&raliers Blechnichithascninen Planguses
.

Capac1339 Cadeuity Levsigng Zaadi'e '

Ezoesor Thicaness Sachaidfme cigessty” 5220 mm
LY Y 4
M: IUINARIA. S A

Aez=g e Tnecs Sheel w3 r BeeIbgr wte Leiceat e e 600 2 500 mmm

BONAK

* Ve oG SuefC DELIT m T, ‘s edeiee L 1. mmun
, AL #NAGUres Ir (Lidle wieg 'y B o, im s30imn Planeyses
i
Casa. 08C Caracds LESILn] Tae 8 Il .
wib-lAs ; €2a° Thicaness Hiel"rara PRI} v -m *LASA
A" THMETICAS . AInC af chase Lhel' -1 JgCTLi- e _atTear ar e 501250 mm
: Veiotiaac Speec Gescaminc. e . Al moman

-~
in -
25.3
MEQUINAS PARA CURVAR LA CHAPA
SMZZV MSTAL BENDING ROLLS
BLECH-RUNDBIEGEMASCHINEN
MAZHINES A ROULER LES TOLES
Dol el —— i h G B Dapeas gy 3o s — ——es
A L -grs o toauml Theinrdyy IS Do g e -k
It o oo [ =) Wpganrgny D b gy g L
Fuoricam [ LA & P Rbe Luret B rom ki drad -
- L) [ 1]
ARRIETA cce 16006 100 & 50 475 ARRIETA
s CCs 1590 € 720 £ 50 I 480
T e 1 050 J 050 215 o1
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Cesign features....models U150/U180/U360

U-150 .. forihe Small Cores

T+ scompaclmachine meeals the
aemana lor small coreg and molds
<l the hugnest guality

U-*80 ...for Madium Size Cores
Ta s macnine produces shell cores
Jsk . MOICS iNal mael 1ogday™s standards
J!' ghiness ang strength for modern
1ot dty produgnon .. ...

X

U-3640.. .forihe Large Cores

Tris machine 1s designed specibcally

Lt ine piocuchan of large cashings

2+ Providing low-cost pracisian shell
Cigs and malds

» b «

(& SHALCO SYSTEMS

Nzl RGIERYS SINTS CORFORATION
sino 127000 )~y il

) o _"'\ E02G

iban a0t e ix 3127237692

September 18, 1990

-

Mexico D.F. ) _

Subject: Shalco U-180 Shell Core Machine, Ref. s/n 3954-LH
"The following are current prices on the subject U-180 as furnished
to Siderurgica Nacional S.A. with options:

One (1) Shalco Model U-1B0 Semi-Automatic Shell Core Machine Gas-
Fired heater piates (2) 29" wide x 20" high

*Standard sand nagazine capacity - 177 lbs.

*Standard blow capacity - 60 lbs,

*Standard pipe type side guards

*Single gas combustion aystem

*Hagnetic relay control panel

PRICE F.0.B, QUR PLANT, MICHIGAN . . . . . $66,475.00
OPTIONAL EQUIPMENT

*Automatic sand feed system with 1,000 1b.

ROPPEE & & & 4 = & = & = = = =« »« = s+ = « -% 13,300,00
*Single cylinder, door ejector mechanism

Gas heater plates . + . &+ « « + +« o + « =% 3,410.00
*Ram ojector system - Gas heater plates . .$ 2,337.00
Spual gas combustion system ., , . . « . « % 3,665.00
*Watar cooled blow plate . . + « + -« +» . « § 1,615.00
*One set of magnets and ejector pins . 275.00

TOTAL PRICE F.0.B. OUR PLANT, MMICRIGAN . .$81,277.00

* continued

)

(¥ (A 17974
TIPS 7770,
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Amencan Spprasal Sosocawes

June 20, 1988
sage 3

Forming & Fabricating Divaision
1107 Mannhein Reoad

S5uite 1302
Westchester, IL 60153

Attention: Ms. Sue Grzetic

J-2 Motor Driven Board
Dron Hammers

Capacity
1060

2000
4000
5000

J-2 3elt Driven Board
Dron Hammar

1000
2000
3000
5000

Die Torger - Bull, #241-L-1

Si1ze -

L]
8
14
23

Prices
Effective
3/17/1984
$125,300.00
159,800 00
270,900,040

312,800.00

106,400.00
139,300.60
188,800.00

286,100.00

123,%00.00

144,900.00

194,800.00
267,000.00

Revised
Prices

/2D 300 0
172 Les.co

1y Gz oo
150 500
20390060
309 cco.co

128 AT D
Axo ol Y

150 260 (o
202 fon &
r] /-7}_(@"

Continued........ .
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SULDADUHAS LINEA MI{MILLER-INFRA) PARA ELECTRODO REVESTIDO DE CORRIENTE ALTERNA Y/0

“'RECTA, TiPO TRANSFORMADOR

"PORTATIL O 130 A (130 Amp  20% Ciclo de trabaja)
“ Saldadnra portitd con Ane ranaes Ae COMPRIS 1ira
solctar y nuna €1bda aveliar g 120 Volls para roneclar
herramiantas ’
Las ralinae para enldar =an de Ajuste conlinuo de
carnente enlta AN 1 10 Amperes, suficienle para
quemr electendo <nave de 2 38y 3 17 mm (3/327
y 1/87)
Se conecta 3 una red mannldsica de 127/220 Volls

THUNDFABOLT 225-CA (225 Amp 20% Clclo de
frahajo)
THUNDERBOLY CA-CD (230 Amp. C.A. 150 Amp.
C D. 20% Ciclo de trabajo)
Soldndoras e rarrienie pllerna y atra combnarta con
corriente allerna y direrla, con ajusie conlinuo de
corriente Antre 30 A4 230 Amp en el manelg Thynder-
boft CA y de 302 250 Amp GA, 302 160 Amp CDen
el modeto Thunderhnlt CA CD. queman elecirodos de
corriente alterna en deimelrns hasla de 551 mm
{77327 7) en gl mndelo 276 y hasla 5 51 mm (7/32"")
en el mnmentn Tharelncholt A €D, quema electrodng
de rorriente directa con un didmetin hasiade 4 B mm
(R/3777)
Sa ronerian A redes mannfisecas de 127/220 Volts
60 Hz

M1.250-10 (770 Amp 0 - A0% Ciclo de irabajo)
MI-250-CA.CD {759 Amp CA-CD - 40% Clelo de
trakajn)

Rnlrfardarag iln racnwetn disety y atfa combieada con
rornenle duwerti v Merna con ajusta continon de
~rriente anfre 5 3 W00 Amp en &l mndeln 250 C0 y

?5a2nntmp G0y 30 4 300 Amp CA en el mode-

0 250 CA/CD

Nremgan slesiradns e =arriente allerna y diragla hsta
de 6 3% mm 11/4°} Conectables a redes monotisi-
rag Am 7701/44N0 Ynite 0 Herlz

Aphearinnee  Feirneluras, paileria, inshitules 1éoni-
rng linaag /. prechics4n y martonimienio

MI-3-300-CO {133 Amp, 60% Cicto de Irabajo)
MI1-3-400-CD {400 Amp_ 60 Clclo da trahajo}
Soldadn:as da cornente hrerty para itabyjo pesado.
EF modnin 2411 3R T er gusta enbre 10 3 400 Amp,
¥ A M3 A O e W) g 570 Amp

Ifpal para Sooracwnes an enldartura hasla un did-
meirg de f Jh mm (17477} y en corla y eseoplep hasta
un didmelra de 7 9 mm (5/16 ') <2 concelan a una
red tnidsica de 2204 420 Volls A0 Hz

MI-250-CA (250 Amp. - 25%. Ciclo da trabaja)
Soldadora de correnle allerna. servicio semi-indus-
trial_ con ajuste conlinuo de cornents entre 20 y 260
Amp Quema electrodos de C.A hasla un didmelro de
6 35 mm (1/4°") Se conecta a una red monoldsica da
1257220 Volis uses' Manlemimiento Tigero y l1alleres
de herreria

SOLDADOAA DE CORRIENTE ALTEANA Y DIRECTA,
PARA ELECTRODO REVESTIDO O DE TUNGSTENO
{116)

ECONO TWIN AF (150 A
{80 A~
frabaje)

1% Ciclo de trabaje}
&, TIG-50% Ciclg da

Soldadara ge cormenle ait: + . directa para seldady-
ras por los procesos TIGIG AW} y elactrnde reveshido
{SMAW)} Gama de corrlente de soldadura de 103 150
Amperes, disinbwdos en dos 1angos burdos con ajus-
te fing en cada uno de ellos. Equipada con antorcha
{F-200V con valvuia de contral de gas en ef maneral.
Crnartabies a redes monoldsicas de 220/440 volts,
60 Hz.

P A
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Serra circular com e:xo mchnavel
Tilting arbor circular saw

Sierra circular con eje inclinable

ESPECIFICACOFS TECMICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
¢ Diimeiro normal da seria | ¢ Saw blade dameter * Didmatre normal da s
Icom nscader] laath stoting) sieera lcon trarador) 250 mm
* Didmetro manma da serra | * Maumum saw btade * Didmaro miawig de e -
{sam nscador) digmgter lvailhout 3conng) siarre (wn aradorl 300 mm
* Didmelro do furo da serra | * Saw hola diamater * Dmetro del sgurere da
1 verrn 25.4 mm
» Didmetre da sena * Sconng saw dramets * Diameiro del trazedor
riscadora loponnall {opuonal) {opcranal) 1018 mm
= Didmetrg do o Aa seers | @ Sconing Saw hole dismeter | » Didmetro del aguiero del
tiscadma (opcionall lopuanal) trarador {opoonal) 25.4 mm
* Altyia manwma de corte * Mazunum cutting l'éight * Altura miums de corte
lsprra @ 250 mm) tblaca F 250 mm) (merre & 250 mm) 15 mm
* Altuta manma da comy * Mazunuin cuting heght ¢ Allura mazima de cons -
Iserra @ JOO mmil (ntade £ 300 muni luerra @ 100 mm) 100 mm
¢ Altyra miuma de cone * Maumun cutting heght 4 Allura Miarma deé corld -
2 45° Iserra & 250 mmi) a1 45* tlade & 250 minl 8 45" (nierry & 250 mm} 53 mm
* Alury maaima de cone * Marnmms gotheg hesght * Altyrg Mauimy de Corte
245" Iserra @ 200 memny an 45* {blade @ U0 mmb a 45° (et & I0T mm) 10 mm
* Agtacdo do enc da serrs « Saw arbor speed * Roracion del e 0o 18 pema 4500 rpm
* Aolacde do cimo 1l * Scavng & bar speed s Rotocidn del ee del
niscador Inperanall {uphanall trazadar {opoionall 8270 rpm
¢ Distincis minma o8 cone | « Marunum culting distance | s Giglancis maxima da corte
gntre a 3eita e & Jul Letween biwle and nplence anire 1y Sieed v 1a Quia B850 rwm
* Disranca maxima de corre | * Manowin cutung disiance | « Distancis m3nma de corts
enmie 4 I3 @ A gura between hlude and np entre \s sietra y 3 Qum
mclundo & masa adicional lenre inchulng agditional wncluyendo 1s mess
fopcionall 1abie laptunall adscignal lopeionalt 1300 mvn
* Dimensdes da maesa * Table dimensions * Dimenuones fe I8 mays 100123 men
i + Dimensdea 4a mesa » Table derensiuns 4 [hmeansones da |2 Mesy
. Prolcngador para o exo da serra |lnclu|ndu 2 grrensdes ineluing 2 enle.nsnm mc!uyan(:o 2 mau)n o722
= op-ionall winy lontignal postieas lopcional 11 e
+ Comandas na area frontal * Altura da mesa ag sclo * Winking hasgin * Aliurs de |s mess H suelo 863 mm
« Ehciente proletor 4 Wnchnagdu da scrra A ity | * Glade uling Lo oght * tnchnackdn e la werra »
R 12 deteche 45"
« Equipped with arbor extension ® Inchinac3o da gua angular | * AMier gauge nihng 3l * Inchingcidn de 18 guis
« Frontat controt Bara ambos os fudat Lo srries arautsr en amibos ki lados 45°
+ Dhs1ancia maxuma enire ¢ Myomwin dristance * Distantia mixima entrg
» Elhcient saw guard ? seras etween 2 Ulagdas 2 serran ol mtg
H * Paiércia do motar * Thir g phase matar * Potencin del malor G0Ht SCV/H
. Prolongador para el ee de la sierra mlasico I polos power I poins m'iwsco - 2 polos SOHe 4CV/HP
o Comandos enla area fronlal » Pegp linuido aprummade * Approx Nug weight * Pesn netg aproumade 192 Kg
Protectar elicienle

———T e T d-r—-..--—. y ,mﬁm e Pty
" - T 3p 10idatt ' vieadl
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oerra C|rcu|ar com eixo mcl:navel
Tilting arbor circular saw
Sierra circular con eje inciinable

* Ajuste preciso da guia através de cremalheira

* Permile a utlizacdo de fresas
* Guia longitudinal: utihzdvel na vertical ou horizontal
* Precise rip fence adjustment through the rack
* 11 allows the use of moulding cutterheads

* Rip fence: used in a vertical or honzontal position
¢ Ajusie preciso de la quia a través da cremallera
* Permite la utiizacién de fresas

v
* Guia longiudinal: unlizable en 1a vertical u horizonial
ESPECIFICACOES TECNICAS . TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
* Didrpetia Mormal da sen s * Saw blade duameter * Chirmatia normal de le serta 350 mm
» Dignewo maumo da serra | = Masinum saw blacde ¢ Drarretsia minimo de
diamerer neHa 400 mm
* Dydinetrd do exo A8 serrd | * Saw arbot diameter * Didnetro del ep Ja g werrs 3¢ mm
* Allura maama de corte * Maxumum cutting height * Altrg manmas de Corte
tapira J 350 nun) lrada & 150 min) {ymera @ 350 mm) 1S mm
* Alturg manma e cong ¢ Rlasunain cuthiog height * Allura mawima de corty
[serra @ 400 mink (hlade @ 400 mm) (g1ure @ 400 mmib 140 mm
* Murra Misina de cone * Klxunuim curtng height * Alluia mioma dé Corte
a 45* Iseera @ 350 min) at 457 Iblaye & 350 mmb a 45* (siarrs @ 350 mmi B0 mm
* Altura mANmMa e corte ¢ Masunum cutting hwaght * Alturg m3uarng de Corte
a 45" |sered LY 4090 mm) a1 452 {blacle @ 400 minl 8 45% {sier¢e 2 400 mm) 105 mm
e ¢ Aplagdes do erro da sarrd | * Saw arhar spued * Rotaciones del a8 de Ta
N wearrs 300074700 spm
i * Mistdned mivma de corte | * Mavmum eating fisance | * Cislancia ménma da corte
Entig 3 5011a 8 2 Jina briween Datde and g entin |3 wetra v 18 guis
= lence 950 mm
» DimensBes da mesa + Talile rhmensinns * Dimansiones de la Mmass 1000x 1100 mm
» Dupensies da mesd * lable dimensiony * Dumenwones 14 13 Mass
melgnnta 2 esiensaes wcluding 2 extenzion mcluyendo 2 mesas
{racionat wings lontinnalk poinzas lepcionalk 1500w 1100 mm
¢ Arnura o mesd an soly * Working baght * Alrure 49 1s mesa ol suelo 850 mm
® Inchnagdo da serra 3 « Blaila ninng 10 nght " |nchnacidn de l8 serra s
deia Ja derecha 45°
* Inchrag3a da gua angular | + Muer qaune tiling ey * Inchinacion de la gus
para ANILas N Lnses bethsih§ anqular en ambos o ladoa &0
* Disianeia Mywuna rntre « Mawonum distares * Distanrd midaims entrg
2 serras tigtween 7 plades » 2 wPrrad 20 mm
= Patdncia do mniar # | hree plage pator * Pourncia del molot
L wiauen 2 ol e D puies miauco - 2 potos 75 CViHe
" P Tesr wah i At nar v gt yf s Loy pely apegnoada L3} ¥,
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Circular saw with sliding table
Sierra circular con mesa movil

ESPECIFICACOES TECHICAS . TECHNICAL SPECIFICATIONS . CARACTERISTICAS TECNICAS
* Diimetra mAa'mo ¢a serta | * Manmum 48w biade * Drimetro mbama de 1a
carmatar neg 300 mm
* DiAmewro do =iuo da s=rre [ * Saw arhor dismeter = [hametro ded gje de 'e werry 254 mm
s Altyra madnmA ga corle * Matmon gutting hmpght * Aliitrs Minemy ge colte 8% mwn
¢ Nolacke do evro da serra s Saw prbof speed * Aptacidn del ;e de la
sierrg ” 3200 rpm
¢ Dis1dncis mivmne ds corte | * Marusum culting disiance | ¢ Distantia mdxuma 3¢ corte
enLie 5 PN A A QUIB batwren blade and enire ik yrerrd y L gus
tencw 330 mm
* rmansfing da mess * Tihie dimensons * Dimentones de la mess 515800 o
» {eso da mesa = Taple yiroke * Curap d# ta mese 50 mem
+ Altura da me<y ag snlo * Werking height ® Altura de la mesn ol susla 865 mm
* Inchingc Ao da guea angular | » Mirer gsuge liting s * incinacn da s guin
para anbow o4 lailos pth wides anguiat en ambos los Isdos a5
y » FatAncia do moior s liwme phase motor * Poiencia det motor
% i3 7 peios poveer « 1 poles nidsco - 7 polow 3ICViHP
) % « Prldngsa dg Mot * Single phase Molod * Potencie ded motor
\ > \/ rnonolisica - 2 polos power - 2 poley monafinen - 2 polos
[nprinnall tanlignall {opciunal) 2 CVIiHp
. * F'acg finusie Apromrmado = Appron_ net weight * Peso nato sovoximardo . 290 Kg

¢ Indicada para recories de tacos e pecas de pequenas dimensdes
» Dupla aplicagdo: Esquadrejadeira e serra circular de mesa
* Opcional: Motor monotdsico 2 CV

* Indicated for parquet blorcks and other small pieces making

* Double apphcation: squering and circuiar saw

* Optional: singte phase 2 HP motor

* Indicada para recortes de tacos y piezas de pagueftas dimensiones
* Aplicacidn doble: escuadradora y sierra circular de mesa
* Opcional: motor mongfésico 2 CV

WP T T ——
l' ‘ N L
- [ ™ ) -

“arra circular radial
sdial circular saw
olerra circular radial

Frl 1 nCACOES FECHICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS . CARACTERISTICAS TECNICAS
* (L ey mvemg s 1eres | = Manmum sew biade + (hidmnre ménmo de ls
diameas uerrp 350 mm
* [* Mivatian o4 # o0 Op terra | * Saw mbor dizmeter * {nimatro del e de ls
werra A0 mm
= Aeieg miaena e cong * Mnrimum cutfing height * Altycs minmy de corle 102 mm
® Avira peAaand As Coete * Manmum cytiing be-ght &« Aflyrg mixeng d8 corls
FRLY at 45% 145 . 66 mm
10 a e da seirg | ¢ Saw srhor spetd (80 Hy) * Aptanion del ma da is
EXTRYTY uerrg {60 Hr} 3500 «pm
=0 W -ula de rortg o Crrascul capacity * Capocidad de corte
LRI NN | . AN Tveraa 420 mm
41 gl ulg mparmag de * Manmum crosscul & Capsordsd mb=-my de
roite e eizal lopoonsl)l § o capanity loptionalt codte Irangvevaal iopcionsl) 610 mm
o [0 onanad e (ta maag » Tapls dimenvions * Dimenuone de g mesy Tatet1 0 mm
- T8 cey A0 soln & Wierkng heght * Alyra db In masd ol susio ale
- 2 mAruna entig * Maumum distance * Distanci¢ mizims antry |
between 2 hladee 2 varcas 204,
ooy yylmatcn da * Aurnmatic lnck of motar v Traba aytomitica de la
il Y An miglor DX B uung lor chanfered cuty inrimacdn dsl motgr pue
¢ -irea g hant ving cores chanfisgdoy 0* - 45* 30*
. LI IR PN L. ) + At Anguint mavement » Aowvirmienio del Braro dal
S ety oy amliog O a1 bt sriss cahersl #n ambos oy
o l RN tados 45*
" ! LI T ) » Hamdelock rola10n travet » Cursg guatdro del cabeil
‘n!’EH‘! FLEEE Ao A te e s A R ARAT | o lark pary 900 com tealia 8 cada 90"
"v Shaves] hEH L
‘I"‘.; Te "ﬁ BTy qeerer o Thias phaes Trter # Feteacy del mater
[DIREI T FTR oovear - 2 poley 1itdsice - 2 polos ATV HP
- . P @ Darn nemtn AmErvrn e 106 M~

b

pens omEA(LTALIAHA)

S e
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* Parmite a utiizagdo de frasas
* Versatlidlade- executa cortes transversais, longitudinais e angulares
¢ Pratncdo riétrica contra sobrecarqas

+ It allows the use of moulding cutterheads

s Votsatiluy performance of crosswise, lengthwise and angular cuttings

* Thermal overload and no volt protection
* Parmute 1a uplizacion de fresas

* Varsatihidad: eiecuta cortes trangversales, longitudinales y angulares
» Proteccidn elécunica contra sobrecargas
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Multiple gang rip saw

Sierra circular multildminas de cinta automatica
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Serra cnrcular com mesa movel
Circular saw with sliding table
Sierra circular con mesa movil

Mesa mével dobrdvel. mais espago ull
Dupla aplcagao: esuadiejadera e serra circular de mesa
Prolongador para o mixo da serra

Falding shding tabla: more avalable space
Double application: squaring and circular saw
Equnpped with arbor extension

Mesa rnéuit plrgable: mayor espacio chspomble
Apbranion doble, escuadradora y stetra cucular de mesa
Pister o paa ol ege de a seena

|MOD1RQ526

» Para producdo em larga escala

* Permila 0 uso de 214

5 serras

+ Noia: £ indispensavel 0 uso de um exaustor nesta méquma
¢ Speciflic for large scale production

* Up to 5 saw blades

* Mote! exhpuster use 1S mandatery with this equipment
* Para produccidn en larga escala
» Permite el uso 11a hasta 5 sierras
* Mola' Es indispensable el uso de un exhaustor en esta maquing

ESPECINCACOES TECPICAS - TECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECHICAS

* Ddmatrg mSuimo da sreeg
* Dhdiretrd da evo da serp

+ DAmeren de Buchs
nnrta sereat

® Altirg miaung o corte

*« Alljes miama e cona
usanrie 8 buche
la anicas

*+ llolacdo do eixo de seiva

= Dwrdncra minma enig
2 soiran

¢ Distinea entig o centrg da
esiria 8 8 cohina da base

*Dimansdey da mava

¢ Conprunenio minmo de
marired

« Velgerlvle de svango da
ealrird Ivaodve]

+ Alira da mirsa na soto

e Poldniia (o thalof da sefl
wtinca 2 polos

« Foldngie da molor de
avgnca  Ind i - 6 polon

s Prag tlqukle Mugumado

* LA wnripm LW Diyle
dvnetet
* 53~ aehinr ciameter

* Blade hinider brglng
AIIRTOTIT T
* Masmuin cwiing Iu‘iqht
* Manunom ruting height
using tha Liarde
hnliter Butiung -
® Saw br it <peed

¢ Manmnm cisiance
betwern 1 Liadey

* Ditacce hetween chain
center #nd base culuinn

* Tabla dimpogicng
* Mirinum wood Iengih

* Ferd <pred af 1he thain
[vartratre)

* Wotking height

* Saw noinr power
phane 2 pnlrs

» Ferdmig rintor poer
theee phitee 8 poles

* Appton, nal weghl

+ three

* Dijenaeeg miume de la
tesra

¢ Diameno el 28 de 1
uern

* Oukmeirp dl 1810go
DOITE naerray

¢ Aure marima de corte

* Alturs miema de corta
veandy el tarugo
Porta sigray

= Mntacidn del eye de s
siend

= Dis1ancia mixims anue
2 pottes

* Distancia entre ¢! centio
de 18 cinia ¥ la columng de
la base

® Tu 'mneones de ls meyy

+ Longiiud mingna de (s
mackire

* Vrelocrdad de avance de
3 curla Lvannhisl

* Atturs ae 18 mess gl 3oale

s Poteriia del motor de la
wurrie - thMuce + 2 polos

« Molencin del motor del
avance  (inljuco « § polos

* Peso nelo spvnmmado

260 mm

40 mm

60 mm

B0 mm

10 mm

4400 rpm

180 mm

600 mm

1680 1020 mm
50 mm

5. 45 m/min
B0O mm

25 CV/HP

2CVHP
1700 #g

¥ sosnoo VID #ESAY

Vi

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECKICAS
* Dudmaguo foimsl ga seicp » S blade dameler s Diameirg norm g de te gare
(ot nae rdar) o) 750 mm
» Dn.
309 mm
W3 g11d g 25 4 mm
» Divnaug d amea nicagord * Sc0unn TEw chairighey
ferrionat (opianat {rpeanan 101 8 mm
o (JAmaio dn sird go nigador » Se0tmg arbor thameist u Disrnara del sie ol raredor
{cocipnal) k:u--unm topeons 254 mm
& Allyrs mibsirr g de coN8 v Mpawm e gyning naghl u Alhup migme docorte .
{1 4) 150 mmy {01 2%0 mm hisdel (srgira &) 2503 memy . 75 mm
» Alueg minma de corte ® Mavamum curng Pasgil ® Allurs mAnmae de COM |
a &t mm) (LY NG mm placte) [otsn @ 300 mmi 100 mm
» Allyrg mivna de comie g 4% & tAasenym rutag heght gl 4% | o Allurg mpama de cum ady
(sar1q L* 789 ) (L 230 rum Dradwl {narrn € 250 mm 53 mm
a ATnram3i-ma dy SO0 9 4% o Marmym cudong baayhl 61 4% J o Alluid Mjama de m. [ 45-
1anrra {300 mmy (€100 rmm Disae) (3t e EYI00 Mo} 10 mm
& (nuinc s mnmy ehtre LY aum Balan § Diteden
1 ysuay 20 mm
a Flolag 3o 08 0100 8 1808 . Hunc-oﬂ deisjedets parre " 4501} epm
. Rnu;.lq o #10 di N ASOF » Rpracsan gel me oed Vag rior
{opconaly , 8270 mm
") ~inmo g conle & Lorgiud mlnn. O gory
wl |l-.|-|q 1abte . 12%0 mm
e de gule ® Way fum sguenng lenee l O W guin
::nac-' 2900 mm
8 da cone enhal & Mavvaum cuning thrlgnce o mireng de corip
259008 8 4 Quin da mavy lua balwegn blagy erd 1p lunce a hgred y Is Qg
awla rmyeg i 850 mm
» Diinein mirimg de core #A e f o Musemum Cyftieg cilance * DIsiAnciE mazms 0 Coe entia
asmren o @ guib 4 vt lad Tilmgen biage and rp lence Is yuirn y lo qura de i med e
el andio 8 mAYE sd<C-0ongl Miciuduag IUGA0MR ADM inchrygnde lg mesy sdconal
{apeonai cprgay 1390 mm
Din snsées . 7002 12] men
.
1 anlgnedn e wwagl
st wing lopronal) 9002723 mm
2 Wit hagee 883 mm
o Blacs uinag 1y sghl
gergchi %
s IACheos e 48 quins nguiar pare | o Wi JEugSe ¥hing ol both tidet] s IACKnACKS OB Ta guis anguist #n
amiling N1 lados amony los lados a5
» Poidncia do masar wd ko & Ihrad philte MO pOwar » Potancie del molor Migsen dcvhp 30 HE
2 polne 1 palos 1 poioy Scv hp « &0 M1
» Potg iqudo . Aal wagt « Pegn neig ap/Oalmada Ji1g g
L
'
% *
Y, 49
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Circular saw with sliding table
Sierra circular con mesa movil

* Indicada pata esquadiejar pegas de grandes dimensdes
* Mod. RA-221/Japiter-A: com conjunto nscador

* Mesa mével com movimentos suaves e precisos

¢ Indicated to square large pieces

* Mndel RA-221/ Japiter-A: with scoring unit

* Smoath and precise moevement of sliding table

s Indicada para escuadrar piezas de grandes dimensiones
¢ Mod. RA-221/Jypiter-A: con un conjunto trazador

* Mesa mévil con movimienlos suaves y precisos

M R T T

|
'Jil

()
Sl

ESFECIFICACHES TECMICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS . CARACTERISTICAS TECNICAS

* Ddmeiro mbnme & Aaumym saw bisde * Didmewn mizemo de 1a JupHer  Jupnter.A
da serra duimeisr serd 150 350 mm
* Dvdmetro do eng e San arpor dismelst * Dvdmutro del aje de 1a
da sena siarre 0 30 mm
= Didrictro A 18118 * Scoring saw digmetar * Ordmatro del retador
nscadara - 101.8mm
* Qudmeiro o ema * Scanng arbor diamater * Didmetro del ele
dn riscador razdclor - 154 mm
* Allury mysima de crite | * Manmum rutung height | Allurs masima de cons 20 30 mm
* Aotaglo do exo tha serra | * Saw srhor speed * Rormacidn del a9 dc ']
sare 3000 3000 rpm
* Rolaclo do eire o * Sconng srbor speed * Rotacidn del sje del
nscador \razadar -~ 9000 rpm
» Comp-imenty mbumo de | * Maumum turung length | * Longiud mdsima de
COM® COm B mesa Mmayel wilh shumq table Corle con 1a mess maivi 228¢ 2200 mm
* Capacidadn miuerea 8 * FA3umum smpianng * Capacidad mirnma du la
guid esquin 1 larice capatily guia escuacradore 1800 1800 mm
* Divtdncia it ¢ Pranrnum cuiting & Dvstdncia minms de
carta encen 4 + ditianee Lirtween blade core antre |la sprp y e
guia Mla mes aud ¢ip leoce guis de 1a mesa ba 700 700 rmum
* Dimensdos . + | * Table aimenvony * ODrnensioned de la mess
tha 1000w 1000
510 S0 mm
= Allure da me- = Waorking hegh * Alpyre de th mevs o
s suela 860 880 mm
s inclsacin da 2 * Aip fance tliing » Inchnacidn de la guis de
meea hus 1 mess tya . 45% 45+
= {nchnac In da g = Kirer gange nlung * Inchnacitn de ta guia
anqular para 3T s #1 BOVh wreg AN W ArEDOB
o1 latos N IREL 45 45
* Futdncia o motor de * Saw nwiot poweer - three [ * Potencia del motor de la
serra - ldnco phaie - 2 poles e milduco
2 paloy 1 poloy E SCWHP
* Povéncia do imagtor do * Scporng matar nower * Peoiencip det motor ded -
necarnr - irdhsico Ihree phase - 1 pales tiarador - tafdsico
2 polos 2 polos - 0.75
CV/HP
+ Pesa liguwda aprnswnado |« Apprar not weighy * Peso neta aproxsmado 715 750 Ky
" R ‘ ) i ‘1 W ] - ala
ﬂq”"" “‘ AU ] :* Pjaiars INPINH ALY

Serra circular com mesa movel

Circular saw with sliding table

Sierra circular con mesa movil

« Eguipada com conjunto riscador

« Dupla aplicagdo: esquadrejaderae serra circular
de mesa i

» Mesa madvel com movimenlos suaves e precisos

« Equipped with scoring unit )
+ Double apphcation: squaring and ciceular saw
« Smooth and precise mavernent of sliding table

» Equipadn con conjunto trazadar

+ Aplicacion doble: escuadradora y sierra circular
dg mesa ]

« Mest maal con movimientos suaves y precisos

F AL Rald S 1l Lid At U f R 2
? b vy ' "{' B A I.:Jr“l‘! K3 ‘. i .I\\‘ll

Manuina mestrada corm aprionais
Machine shiawn withy optionals
Maquina ilastrada con opeionales

-}i 7///0. OO LP LA

ESFECIICACOTS TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

Dhimisrn midnmo

da s prnepal furg
L5 4 mm
w Dsdivserin -ty neria

aseddtiona Mol 8 A mn
Prolinmasds mjauna
d= e a I

e Pralundd wjg mrijama

Comoruncala

de couernm g Oyl

AinuArieAder g

DOV Ya I inmea
e Conprrarmig minmg

g cre ol B Mg

Ciprgrtaie
QI R Nagrep Y el

lor e iweter

Crmenturt da Mess
Lo

Dinimnetne Ay meny
mo-ch

Dirmenstraas seirnido
da meyg ng-el

Fortrisa g molor
{t'3wen)

Pean i vl
Aproarn g

o Masimum dizmergs ot
A gaw o -
251 nundhia hole

+ Scanng blarle thameter
- 251 mem dia hole

« Masunum depth ol cut
a9

« Mixunum depth ol cut
al ag

» Mavmum widih of
datia

+ Suceds - man
Liide sconing blade

» Manunum lengih of cut
willt 1018 cul lence In
redr posian

» Masimum lenath ol tut
-ilh fro1s cut fence in
forward posibion

« Manmmum cross el
teace « apacuy

« Fized tale vice
« Shding 1aule sye -

+ Shrhing 1able extention
me

Malor prwet {three
phiasn)y
Appron nel weight

e« Dismetro miénvmo de |
sirrea pnincipal agujera
(5amm

+ Didmetro del trazader -
squjera 3 354 mm

o Profundidad maama de
cone g 90

+ Prolundidad miéxima de
corte » 45°

» Anchurs mixima de la
harrarmients principal

« Rotacionea - verre
prntipal Y Rrsdor

« Longiiud moximg de
cone con le gquia
escusdradorn enls
poncidn itazerd

» Longitud mixima ge
conie ron Iy gwa
escugdradiors en f2

_porskcidn delantore

o Cano 4ad manmis rin

1p guie eacuadiAcsh

s Distancin maxair~g anirg
la wirrra y la guig da (2
mess hys

. Dlmunllonn de g

niesd movil

» Dimenuignay del
prolongador de la mesa
mdwil

o Potencra del motor *
[Luildswol

» Pez0 neto aproximado

250 mm
101.6 mm
15 mm
53 mm
0 mm

18508270 rom

2500 mm

1850 mm
500 mm

650 mm
700 % 123 mm
2050 x 160 mm
900 x 1385 mm

4 HP - S50 Hy

SHP .60
457 %9

ze

* 50 *
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Serra circular esquadrejadelra dupla co

Double squaring circular saw with scoring
Sierra circular escuadradora doble con trazadores
MODSt RP:260/TETAARRE.310/ TETRA

* Opera dois lados da madeira simuftaneamente

* Conjunto nscador
¢ Opcional: morsa pneumdtica

* 1t works simultaneousty two sides of the pece

* Scorng umit
¢ Optional: pneumatic vise

¢ Opera dos lados de 1a madera simultaneamente

¢ Conjunte trarador
* Opcional: morsa neumnatice

eI )

nscadores

- 3

————— -

. {1
.Ai 3 .’,

/

ESPECIFICAGOES TECNIEAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTEAISTICAS TECNICAS

* Dimeirg minmo das
sntrey

* Didmetro don #1108 das
(LI L)

* Oi¥metre -as serras
nscadur as

+ Dhdmrirg doy mivos dos
racadnies

* Altura minimn de corta

s Al mjuma de cons
a 457

» Apiacto foy erd dan
sercas em E0 bz w 60 bix
TASNeC Iy ANERTE

* Largura mauma de rorte
+ Lagurd mirima de cone
» Compumenio minmg
s cora
+ furhnarin das saras
* Prtdnnia ting molodes
4RI A% DUACTMAS
1 mogred nidsicos
2 poloa
521139 fiacadaras
1 marores trildsicos
2 polow

[0 Prsa linurdo aprommarka

* Maumum saw hisdes
diameler
* Saw Brbosy drameter

* Scoring Saws dameiar
= Sconng srbors dismaner

* Manmum cuting heghy

* Mammurn cutting hevght
ar 45°

* Sawe arbory apeed for
5 He and 60 Hr
respectivaly

* hfauimom cutting wadth
= Mirnmum ewiling width
* Maumum culting
Irnath
= Blailrs 1lting
* Motor pOwer'
main 13wy - 2 three
phase motors - 7 poles

- sconng sxws 2 thise
piase motars - 2 poles

4 Approx nel weght

¢ Didmeno mixima de
lag werray

* Diamerg de tos ejen de
Ias vetray

* Didmotro On lae vaniay
razadoras

s hametro de los et de
Ips vrazadores

¢ Ajrurs mixma de corte

* Aljyrs mixuma o8 core
8 45

& Pgtpcion de los =ey da
12% mavras en 50 Hr ¥
60 Hr respacuyamemis

* Anchura misrma de Cone
* Anchura mnvma de Cone
* Longuud méuums de

corle
* Inclinacién de lay warrss
* Po1encia de los maotores:
- pertay prncipaley

2 mototes Inldxcos

2 polos
- Sisrras taradorns

2 motores infaucos

2 polos

* Pesp nalg sprommado

Tewra Tawg A
Jad  J8dmm
1.} 58 mm
00 200 mmm
10 30 mm
% 90 mm
50 S0 mm
1800 2800
3400 3400 pm
2500 3100 mm
248 24Sewm
2500 100 me
45° a5
§ 5CV/HP
o5 075
CV/HP

1540 1760 Kg




Lesempendueira
Surface planer
Cepilladora

» Easily adjustable tables: Practical lever
systém

» Equipped with ralibeting ledge

s Altmmum lips bolted to the main  tables
are repfaceable to compensate for wear

s Perfact firushing: culterhead with three

< knives

s Mesas regulables con lacilidad: Practico
sisterna de palancas '

s Equipada con mesa auxiliar para
rehajamienios

a Puntas rln {as mesas on alumemo parg
facitar la reposicion

« Acabado perlectio: Eje con 3 cuchillas

Jesempenadeira
Surface planer
Cepilladora

Allo acabamenta: eixo com 2 facas
+ Maor segurancga: facas com protetores
» Sglida construcdo: base monobloco
» Perlect tinishing: three knives cutierhead
¢ Salety: knile guard -
* Sold construction: monobloc base
s Allo acabanuento; eie con 3 cuchillas
o Mayor seguridad: cuchillas can protectores
s Construccidn sédlida: base monnbloco

o Mesns faciimente regulaveis: Prético

sislema de alavancas
« Equnpada com mesa auxiliar para
, rebaiios
| « Ponias cdas mesas em aluminio para

facilnar a reposico
s AlO acabamemta: Eixo com 3 facas

ESPECIFICAGCOES JECNICAS - TECHIMICAL SPFCIFICATIONS . CARACTEAISTICAS TECNICAS

Camprimenio 1o1al das -
mryay

Comprimero da mera
dranteirs
Compiimento ds mesa
[EX LEILY |

Lérgueadas mey)s
Allyra da micia a0 snio .

Camprimenro da guin
Allura da guis

nchaeg ko dd gued pare
dnihos D lacdgy
Oulivcien da erwo .
pona facan

Hunigrg de laczs ro 1w

RAorag 8o do ciao
porta fagpn
Prolunaidade minima .
dr cotle

Foltncis Ao mnior
tlasico - 2npuloy - 60 Hy

Poigntia g mptoe .
trdAvico - ¥ polos « 50 Hy
Peso liguide aprgrnmailo .

Qvergli longht of rabiee

1rAgth ol imfced 1able

tength of outfecd 1sble

Taliles wedih
Wuring hright

Frnee tength
Fenmce hewgin

froe uling my both .
siriey
Culterhesd Mameter .

Quantity ol kniyrs

Cultethoad speed .

#Mamimum deorh of eal

Thrre phage melor
nower - 2 qolvsy GO Hy
Thine phasi: mator
puwnr - 2 poley S0 Hy
ADRIOE I Wit .

Lengiyd toisl de 1as
mMetAY

tontpiun de 1o mess
delanteip

Longitvd de ls mews
asery

Anchure de ey megs
Alpen de tg mega ol

surlg

Longiud de I guls

Altuen da Ly guis
Inchagertn de ls guig an
ambiaa Ing 1508

Diaivyeten et rpg

pQeta cucinllan

Canncind de cuchiay en

el e .
Natardn del e1e

uorla cireniipy
frolunidad mimima de
corta

Fairncia det notar
1ildnce - 2 polgs
Potrnria Ael mator
mnlayico 7 polos 50 Mz
Frao nein aprgmimagio

ul) Hr

DJ 1%
1410
762

610
150

810
e
127
4%

8s5.7

5500
12.7
0,79

L]
135

0J-10
1940 mm
1067 mm

513 mm
700 mm

810 mm
914 mm
127 mm
i

8%.7

3

S500 rpm
158 mm
I HP

1,5 HP
190 19

I -‘
- '

/

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS . CARACTERISTICAS TECNICAS

* Comprmeamo tofM das
mryay

* Compnimento da fness
hiantersy

s Comprimantd da mesa
rasena

o Largura Jas mpsas

= Aliyra da mraa no anlo

« Compranrmio @a Gung

* Allusa (g qina

* liwhnac 3o A quia

¢ (himelro do eno
porta 1ares

= Nymrto ge [eas no eimg
{3530 1503 mm}

+ Aaiac do do e
party facas

* Prolundidade misms de
corta

* Mewdncia do moior
infasico - 2 polos

* Putdncia do mond
monolisico - 2 polos
lopen vt

® Fasa beju d4 mapaasennido

+ Qvargll langih ol tables
* Langth of infend teble
* Length of ontteed table

= Tables widih

* Woiking height

¢ Fenca lenmh

¢ Fenge haght

e Fence tlling

* Culterhe ad diameter

« Chinnty of knives
1253353 minl
* Culterhead 1peed

* Masmum depih of cul

* Tlhrag phaya motor
power - 1 poles

* Single phase moior
power - 1 poley {optionsl]

= Approx el weght

* Longiiud totsl de las
meaky

* Longriud de Is mess
detaniers

& Longiud de 18 mesa
s

* Anchurs e las meaay

* Altute de la mesa ol nelo

¢ Longuud de 1a guis

* Alturg de Is guia

* inclnacidn de is gula

* Cudmairo det eje
poris cuchiliag

= Ca~tiind fia cuchillog an
et e (195321523 mml

& Rotsciin del ape
pos cuchull

* Prafundsdad indaime de
core

* F'oirncie del motor
1nfdsico - I polay

s Patencia del molor
manalisco - 2 polos
lopeinnall

* f'rq0 nnlo Aprovicnado

1808 mm
B30 mm
890 mm
50 men
750 mm
7310 mm
120 mm

a5

100 mm
k]

4000 rpm
8 mm

I CViHP

21 CV/IHP|
Ja0 ¥g

4



“ Thicknesser

P iaifid U ot gl Voadiacad

- Cepilladora desbastadora

* Permite desengrossar pequenas pecas
* Base removivel para laciitar o rangparta
* Mesa fixa

¢ It allows to work small pieces
* Remowving base to taciiare wansport

+ Fixed table

* Permite desbaslar pequefias piezas

* Base remowvible para facilitar el transponea

* Mesa fija

ESPECITICACQES TECNICAS TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

Larguramaximade corie

s Mamnmum guiling width

« Anchurg ménima de

corte NMmm
o Aljure mazima de corle o Maranam cutiiag nemgiy o Allurga Mpmimga de corte 150 mm
e Aliuta minima de corta * Munmwan ulinig huighr s Altuts minima de corle 3.2mm
s Profundidade imaama o Masanum denth of cut » Prafundidad micima de
de corie com motor with [higy pligte molor corte con motor rnifasica
nfasico 4.7 mm
a Profundidade manims a Maoumum deqin gl eul + Prolundidad manms de
de carle com molor woth qle ghase metor corte ¢on molor
maonoldsico monalisico 32 mm
+ Comprimenio mimma » Mimimum wood laamh a Lonqiied mimma de 1n
da matleira maders 193 mm
e Vuelocilade de svanco « Ford spred e Velooidad de avance 60 Hr - 5.7 m min
SO Hr-48mmin
s Didmeite do enn s Cuttcihrad dameiet « Diametrg del ;e
poita tacan parta-cucinllay 1% mien
v Nummerrode facas no e o Dy ol krivey a Cantidad de cuchillgy gn
(20259337 mm [LXFETNNE RUTT el rpe 1322543133 mmy) k|

Nytagao docing
porla lacas

Cuthinheacd spcen

Apracion dri eje
parta cuchitlas

60 Hi 6100 rpm
50 Hr  4H80 inme

+ Dimsgnsdes da mesz? » Talde o 1ons » Dimensiones de 1a mess 3104418 mm
s Diameiro doy roios de e Ford sollins digfugtine « Diamutig de 108 oditiog

avangu de avance 50 mrm
» Potérmiia do mnior » Thire pliste iROIGE » Palrncig del motar

Inlasico - 2 palos o 2 pates triidsico - 2 polos JHP
s Paténcia 4o mornr o Single pliasi motas « Porencia del molor

manglasice 2 polod e e 2pglet lgpuanak monatanien - 2 poloy -

lopcionall lopciongl) 1 HP
® Prsotiqdo aproxem adi + Aprrne net weight e Pu30 neg aprommado 160 by

W-s—rrm'r-—"—- ™, ."."l"lnr ey *1-’ rrur: Trr"_-lw“' rrwr7r-1:r11: TR T
N { Ry 1 -o * ' . DL MR

ina desengrossadeira

I nicknesser

Cepilladora desbastaclora

#ﬁj‘é-c)o LD

* Maior rabustez melhor (desempenho
« Eixo porta facas quadirado com 2 facas
» Opcional' exn poria facas redonda com 3 facas
* High strength hetter performance
» Square culterhead with 2 kmives

« Optional: round cuttethead with 3 knives

* Mayor robustey mejor desemperio
 Eje porta cuchillas cuadrade con 2 cuchillas
= Opcional* g8 porta cuchitas redondo con 3 cuchillas

v

_— .-
ESPECIFICACHTS "8 CAS TECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
[ o Latqued rmasena [ ¥ enm an conling welin s Ancnyra manma da conle a0 mm
& ANLID Mas My s FUanemapen culloag heght » Allurg maums de cone 220 mm
4 « Alura anmma o PUomam culting height » Alura mimima de cone Imm
. ! a Prolunciaade mae na + Ma.unym geplh of cul « Prolunditaa maxima
) i de cor'e de corle 8 mm
TS « COMprenenin mirmg o "Ermum apad lengin a Longiud minima de
. " da magera \a madera 280 mm
3 s Velpodatas de aeaegn o Fapde wpaddy + Velpoioades da svance 510 mman
- » Didmetrg gy v [« rta » Lurieinead diameler » Diamairg det eje
facas quaarada 2 'a-e Syiate 4 krivad ., pONa cuchillas cuadredo -
> 2 cuchifas 129 mm
E » Didmelo in =nn poas » O mathgad drameter o Diamatro del s
) " lacas recnnao rp o ] efuyes (ophonal) parta-cuchiiias - redonce
- ' Wi Jlacas jupicnn gl 3 cucnifas {opcional) 123 mm
e ) e Aclicia dn =ira « Cutternead spaed « Aclacdn del aje
! pona lizas parta cuchiias 4000 /pm
» Dimerstoy a3 mesy « Tsnlg gmanpyions » Dimensiones de 1a mess 400uBIO mm
o Didneln nos i s o Teed milers dametst « Drametio ae los rogilios
de avancn de Avance -~ 70 mem
- o Humern Se rming ca masa » {Puartty of Ded 1ofary « Canudad de roditios de
la mesa 2
s Poldrciaan mamne iy, on # Troes phase motor power « Potencia del molor
2 pohs I etes Inlaswo - 2 polyy TACV WD
o Peso louw'a 1pen ma i o Fpphie nat waghl +» Pesp nelo apronunado 6R0 rg




vidilla ULoti ygirvooquccllia
Thicknesser
Cepilladora desbastadora

* Levantamento automdtico da mesa

* Caicador seccionado

* Protecdo elétrica contra sobrecargas

* Automatic table raising

* Sectinnal chwphraaker

* Thermal overload and no volt protection

* Levantamiento autornatico de la masa
= Catcador seccionado
* Proteccidn eléctrica contra sobrecargas

ESPECIFICACOES TECMNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Largura minma de cans

* Altyrs miuma e corte

* Allura miumd de corts

* ProtundiJage mawma de
core

¢ Compnmenta mirma da
madeira

= Velocidades da avango

= Didmerro do ec
pana acas

s Numero de acas no eixd
(3x35:830 mmib

* Rotacio do eng
paoria lacas

= Dimenyies da mesy

f * Ddrreirg dos rolos da
avango

* Numerg de tolos da mess

Rl T

» Pniéncia do motor
wildsico 2 polos
4 Prao liquuda aproaimada

* Manmum cuiting widih
* Maumura cutting heigh
* Miwmum cntirng height
* Mamimum degih of cul

¢ Minihum wood length

* Fanit ypesdy
¢ Cutierhead dismater

* Quaninty ol Ypvey
132351530 i
* Cutterhean speed

¢ Table dimenyins
* Fead roltery dranmeter

* Quaniny of bed rollery
s Three phase mntor

powed 2 poles
* Appron, Dar weighi

* Anchura ménma de corte

® Altura mdxima de cone

* Allura minima as cone

s Plotundidad xima de
corne

* Longitud mimma de lg
madars

¢ Veljocidades de avance

¢ Drdmenro del gre
porta cuchilas

¢ Canudad da cuchillas en
2 e {30252630 mrmé

* Raiacion del e
pona cuchillas

* Dimenuones dg la mesa

* Drametro de o3 roddioy
de svance

* Cantidad ds rodillos de
1a mess

* Porencis del mator
intdsico - 2 poios

* Pesg neto apiouimado

830 mm

220 mem

5§ mm

1¢ mm

280 mm

1 5/14 m{min
120 mm

]

S000 rpm
830:900 mm

10 mm
2

10 CV/HP
780 Kg

7T T e Ty YT N S T T TR Ty
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’laina desengrossadeira de 4 faces
4 face planer '

Cepilladora desbastadora de 4 caras
MODRM

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHMICAL SPECIFICATIONS - CAAACTERISTICAS TECNICAS

* Largurs minnna de cone

* Largura mimma de corle

* Alrurd mAuma de corte

* Altyrd munm3 de coile

* Piatundrdade masn-ma de
conte

« Comprimenta minmo de
malena

* Ao' ¥ Jo ros o8
purla lacas

* Yelucidades de svanco

# Altura ge corte dos
cubecoies poria facas
vRrC A1y

s Didinpieo dos furcs dos
cabecotes portd fovas
vercaiy

* Didmero do eino porte-
tacas supenot  quadiado
2 lacay

+ Didmistrg do B0 porte-
tacas supenor - redondo
4 lacas (opcronall

= Didmairg dos cabecotet
poria lacas vertican
aquadrado 2 lacas

* Dvdmeno das cabagotes
pora facas vesucas
tedanag 4 iacas
{opcionall

» (hdinetra da emo ports-
facas inleror - redondo

Levantmento automatico da mesa
- Prate¢do eldtrica contra sobrecargas
v Acianamento individual para 03 motores

+ Automatic table raising
* Thermal ovetload and na volt protection

* individual control for the motors 3 tacas
. ) « Dudineiro dos refos d
* Lovantamiertn automatico de la mesa paamrre a3 refas aa

* Potencia total

¢+ Froteccidn rléctnca contra sobrecargas
» Paeo launln aprosimardn

* Accianamianta individial para los motores

+ Maamum cuting Widih
* Mimeauns cutimg widith
¢ Maumum cutting height
+ Bumuin cutling heign
* Macnnum depth af cut

* Mmimum wood Hmgth
+ Cultarheads speed

* Fred speads
+ Cuiung henght of werticsl
cutierneads

* Holny thametar ol vertical
cutterlieaus

» Diamate of upper
cuiterhead sQuare
2 knives

= Dipmnater of upper
tulterhead round
4 knivea loptonalt

+ Dismeter ol verucal
culterngads - $Quare
2 knreas

+ Duameter of verical
culterheads - round
4 unves (optionall

» Diamarar of lower
tutigrhead . round
J knivey

= Faod rollars chametee

*» Toral power
+ Appron net weight

¢ Anchure mixima de corte

* Anghuta minms de core

* Alyra mAxima de corte

+ Allura minvma de corle

* Profundsisd misims de
corte

* Longitud minima de I
Madess

* Aoiaciin de oy ejes
perta cuchillas

* Velocrnades de svance

® Altura de corte de log
catezales pOrtR-cuchillay
warticsles

* Dhimetro de 108 aquieros
de jos cabeznles porta-
cuchrites verucsies

s Didmetro del sja ports-
cuchiias supenor
cuadrado - 1 cuchdlas

¢ Didmerro del ape ports-
cuctiltes supanor
redonda - 4 cuchilz
lopconal)

* Didmetro de lon cabazsies
parta-cuchifias vertic ey
cupdrados - 2.cuchilas

* Didmatro de o3 cabessinn
ports cuchiles verhicaies
redgndo 4 cuchiles
{opcronall

* Didmetro del ere porte-
cuchilias Inlenor - r
3 cuchillay

* Didmetra da los rodlics de
svonca "

* Potencra tovsl

* Pesa netg aproximedo | |

400 mm

0 mm

200 mm
Smm

1¢ mm

400 mm
5000 rpm
10118 m min
00 mm

30 mm

125 mm

1713 mm

129 nm

113 mm

120 mm

98 mm
36 CvHP
1650 bg

* 54 %

3¢



Horizontal drill
Escoplo horizontal

T Tw— ey
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* Duas rotagdes
* Facilidade de movimento: sistema de bucha telescépica
* Morsa excéntrica: rapidez na fixac3o da madeira

* Two speeds
* Easy adjusiment: 1elesc0p|c bushing system

* Excentric vise: quick
* Dos rotaciones

wood fastening

* Facilidad de movimianto: sistema de buje telescdpico
* Morsa excénirnica: rapidez en la tijacidn da la madera

£SPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

* Dimenades da masa

* Didmetro mi=wng da haste
da broca

* Compimento mirmo da
biocs

* Figtundiade maxima do
enaha (raspol

* Comptwnenio mixnmg do
enialba (rasgob

v Curst vertical da mess

« Astagdus do &0 rvare

* Poténcia do molor 1ntdsco
2 polos

* Poténcia do molof
monoliska 2 polos
lopconad)

» Pesa lquilo sprowimade

« Talis dmensions

* Maumum goll snank
diameler

* Maumum drll Jengih

& Manrnum siol depth
+ Mamrmum ot fength

« Verncal tahle stroke

* Shait speeds

o Tiren phase Motor power
1 poles

* Singie rhase motor power
2 polet loobonall

= Approm ner weight

* [hmansiones ce le mesa

* Didmetro miximao de Is
asta de a broca

* Longitud miumas de lg
brocs

* Profundidad mixima del
anmtally {rasgol

& Longitud méxma gal
entalle {rasgol

* Curso vertical de Ja mess

* Rotacrones det eye-drbok

* Potencis dol motor thldaco
2 polos.

* Porencia del motor
manatisca - 1 polos
fopconall

* Peso neto aprosimada

2304450 mm
18 mm

200 mm

150 mm

230 mm

150 mm
00044500 rpm
2CvInP

ZLYIHP
300 Kg

I IR
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Furadesra honzontal oscnlante semi-automatica

Semi-automatic horizontal floating dril

Escoplo horizontal oscilante semi- automatlco

* Alta capacidade de pr
¢ Indicada na produgdo
¢ Rasgos com até 110 mm entre centros
¢ High production capaeity

* Indicated for line prod
¢ Slot up to 110 mm be

oducdo
de pecas em série

uction
tween cantars

= Alta capacidad de preduccdn
* Indicada en la produccion de piezas en serie
* Rasgones de hasia 110 mm entre centros

S

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHHICAL SPECIFICATIONS - CARACTEHIST!CAS TECNICAS

* Dunensdes rfa mesa

s Cdrmaire da havie da
broca

s Protundidade miamy do
entalha {rasyol

» Comprimania mislme do
enlalhe liawgal

¢ Curso vertirdl ¢a mass

< Inriinacdo Ja rmess pars
arnboT ok lados

* Qserlacdes do mandsil por
minuto

* Agracdn do elxo drvore

s Poidnca o motor 1WtAsco
4 ol

* Paso llquido aprovmgio

+ Tabls dimennons
» Dot shank diymete

s Maximum ot depth
s Mammum slot lengih

« Varnycal table stroxe
= Tadlg hlung at both sides

» Chuck ascitiangns plr
minuts

+ Shalt speed

* Thiee phase molor power
4 goles

* Approx et weight

s Dimensionea dir la mesy

+ DiAmatro de l# asta de s
brace

+ Prafundided mixima del
snialle lrasgol

» Longiug mixima del
tnialle {imgo?l

* Curso veriical ds In mess

* Inchnacién de (a mass en
ambod ‘os lados

+ Qscrisciones del mands
pat minulg

« Rotacidn del aje-drbol

= Potencia del motor tnidalee
4 nolos

* Pasp neto aproximado

2106500 mm
12 mm
75 mm

110 mm
99 mm

30

Hne
8000 rpm

2CV/HP
430 Kg

SH

* 05 %



Semi-automatic tenoning machune with 2 spindles
Esplgadora de 2 ejes semi-automética

* Espigas redondas ou arredondadas totalmente acabadas
» Capacidade: Espigas com até 120 mm de compnmento
* Indicada na producdo de pecas em série

+ Perlect finishing in round or rounded tenons

* Capacity’ tenons up to 120 mm long

* ingicated lor line production

* Espigas redondas o redondeadas totalmente acabadas .
* Capacidad: Espigas de hasta 120 mm de longitud
* Indicada en la produccién de piezas en séria

ESPECIFICAGOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
+ DimenyJes A8 mesa s Table dimansipny * Dimensiones de |3 mega 4102430 mm
* Curd verlical da mesa * Varncst table stroke ¢ Curag veriicsl de 'a mess 150 mm
* Curse honronisl da mess | » Horzontal wsbie stroke * Curso horizental de s
mesy 950 mm

* inchnacdo da mess * Tatle nling ¢ inchinacidn de 1y mess 15
¢ Incinacdo A guia pera * Ahier gauge blung at ¢ Incingcidr de 1a Quis en

ambngy gs fadoa borh sudes ambos los lades 45
¢ Crmpeimerio Misirig 989 | s Maurnum lengih of terors | = Longitud maxima s lss

FsDIgay =nigas 120 mm
* Largura mixima das * Mamimum wodth of tenons | » Anchuta mixims de las

esmgas #5083 300 mm
* E<prasurs mhuma dss * Maumum thickness ot « Espdssurs miaiens de las

aspighy tmrions LAlsTOELY 60 mm
* Diimetra minmn da seirs | » Manimum 13w blade * Diamerro manimo de ln

turo @ 25,4 mmi diamerer (hole @3 25.4 mm) sierra lagujero @ 25,4 mem) 250 mm
* RoracSo do ex) de serew [ » Saw mribor speed « Rotacitn det gja de 1a nieres 3000 rpm
* Altura mizima do cone * Maxwnism culting height * Allurs mixima del corte

da senrn ol saw de la swrra B0 mm
* Dlririte do cabacots * Cutterhead diameier * Ciametro ool cabers

parta faces pona cuchillas 115 rmm
= Antac o do cabecots *» Cuttrrhead speed ¢ Rotaci6n del cabwinl

pora facas porta cuchillzs 4000 rpm
* Enag do cabecots porta- * Cutterhead shatt imorss * Ei@ onl cabesal poria-

acas (¢cone moreel 1aner) tuchillaa icono morsel 4
¢ Dimenides das faces * Dimensons of knives * Dvmmnsiones ge (as

cuclhullas 92732120 mm

+ Priéncie do motor & Thres phave mator * Potencis del mator

tulisica - 4 polos power - 4 pales 1nldsico - 4 polos 2 CVWIWpP
s Paga IlQuio Aproximade * Approx. fel wimght ¢ Pesa neta spronimado 430

- .
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Spindle moulder
Tupi moldurera

F'- T e TR ey
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* Facilidade de regulagem: sistema de bucha telesctpica

* Duas velocidades

* Opcional: guia micro-ajustavel @ mandril porta-pincas

* Easy adjustment: telascopic bushing system

¢ Two speeds

* Optional: micro adjustable guide and collet chuck
* Facilidad en el regulaje: sisterna de buje telescépico

* Dos velocidares

* Opcional: guia microajustable y mandril portapinzas

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHHICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

* DimensSes da inesa

* Cursa utl vertical do
eng drvore

* Diametio do ema
porra scrras ¢ fesas

* Compnento utl do sso
porfa serras & fresas

¢ Didmero do e rasgado
poita lerramentas

¢ Dimensdey do 13390 da
a0 prita lerramentes

* Aolacdes do exa divare

* Cona morsa do srxa Srvore

* Poréncia do motar
Ietdsico - 2 poloa

& Peso liquido apromimado

* [able dimensiany

* Uselul vertica apindle
sirohe

* Spindle diamater

* Eilecrve spindla langrh
* French spindle diameter

* Slot wre of french
wpindle

« Spindie speeds

o Afarce taper

= Threo phase molor
power - 2 poles

« Appron net weight

= Dimenuones de |§ mesa

* Curso utl verticsl del
ee drbod

* Didmetro del e
ports siesras y Iresay

s Longitad utl det g8 .
porta sierras y tresas

* Didmeto del e)a rasgada
pora bestamienias

* Dsmenuones del resge del
¢|¢ pOfa heramantas

* Roraciones del eje ol

* Cono morse del gje dibol

* Polencia del moidr
ntasico - 2 polos

¢ Pesa neto aproximada

700700 mm
75 mm

30 mm

1100 mm

32 mm

980 mm
4200/5100 rnﬂ:;

ACviHP
174 Kg

Dl Gt Vit n b Teca o b il o Ll et bt b
PEETY TPPSROTAN L KT e R T

fupia moldureira
spindle moulder
Tupi moldurera

* Facilidade de regulagem: sistama de bucha telescdpica

* Duas velocidades

» Opcional: guia micro-ajustdvel e mandril porta-pin¢as
* £asy adjustment: telescopic bushing system

* Twa speeds

¢ Optional: micro adjustable quide and collat chuck
* Facilidad en el regulaje: sistema de buje telescopico

* Dos velgcidatles

« Opcional: guia microajustable y mandril portapinzas

v

ESPECIFICACRES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

¢ Dwmensdes da mess
* Cursa 1l verngyl do
®a 0 Arvore
* Didmerro tg evo
porka serras e frosas
+ Compumento unl do
ex0 porta scrray & lress
= Dhdmatio o #r0 fasgado
poria fesrrameanias
» Dimersdes do ratgo do
oren porta lereamentas
% Roracdes do enn divoie
» Cone marse o virg drvore
* Pa1éneia go marar
ntdseca - 2 poiny
® Puag liquida ageowimado

e Fihle dunenswons

» Usclul verucal spindle
stroke

* Spindle diametes

* Etfective *pindla length

= Franch spindla dameter

» Slar wre of lrench spmdle
* Spindla speeds

* Murso 1a0¢1

* hroe phase inotor

power - 2 pules
* Appraa aiel weight

= Dimansones de lg mesa

s Cursa utd verlical del
ete debol

+ Didrmeiro del e
porte sieas y lreses

o Lengitud utd det o

- porta sretras y lreasay

= Didratro del o8 rasgedo
poria hesramientas

s Dimensrones del 1asgo del
€@ pOIE hertamiantes

« Aotacrones del a18-Arbaol

+ Cong moe dal ma-iwbol

* Polenciy del motor
uilasco - 2 polos

« Pasp neto aprouimada

95021000 mm
170 mm

10 mm

9% mm

50 mm

8248 mm
4000/ 6000 rpﬂg

5 CVIHP
500 Kg

* G7 *
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Overarm router

Fresadora superior copiadora

o0

0 ViD pTun

* Acignamento pneumatico do cabagote
* Versaulidade: 2 velocidades

* Pratico mandril pona-

pingas

* Pneumatic headstock drive
* Versatility: two speeds

* Pracucal collat chuck

* Accionamiento neumalico del cabezal
* Versatiidad: 2 velocidades
* Practico mandril portapinzas

/

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Qimensdes A2 mesd

& Di51dncsd entre o gentro da
ferramenta a 4 colung
da base

* Cursg verncal da
ferramenta

» Cuisp verucal da mesa

« Aotacdes do simo Afvore

» incinacdo da mesa

# Alturd MAna enlie o
mandnl 8 3 masa

» Capacidade do comptessor
ipésNimin)

+ Pressdo de trabamo
a/paldy

= Paréncia do morar
tnfdsico - 2 polos

= Pniéncia do motar
monpidsico 2 polos
{opcional)

* Pesg linundo apro=mario

+ Tuhla dimensigna
* Oitance pelween center
o ool and base column

* Verncal ool sirghe

» Veencal rabla siroke

* Shglt speads

+ Faude 1iung

s Mammum herght barsesn
Chur k and 13lke

« Compressar capacity
leu K/mind

Working pressang
e findy

* Theae phase motr
onwer 2 polus

¢ Suwyla phaye rnalor
power 1 polas
Inphonail

« Apron el weighl

» Dwmar ., - ¢ e la mesa
¢ Digtan - - o ol conuio
gela -+« -y le
colum - * Case
¢ Curse o0 0 delg

hart &mugn s

* Curso varlical de Ip mesa

* Rotsciones det a8 drbol

¢ Inchinacton de (a mess

* Aliurs maxmna enire o
mandri y ls mesa

+ Capacidad de) compsescl
{pdsdimink

* Presidn de Ireb3io
b /puigdi

* Potencia del malor
wildsco - 2 polos

» Porenciy del motor
menolasico - 2 polos
{opcionatl

* Peso neto Wproumada

450500 mm

500 mm

ACY/HP

2CVIHP
05 Kg

P‘ b o -2 e et e e T e g
A \ o
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Hesadora superior copiadora
Overarm router
Fresadora superior copiadora

* Uniformdade de acabamento
* Opcional: acionamento pneumético do cabsgote
* Opcional: mandnl porta pingas

* Finishing uniformity

* Optional- pneumanc headstock drive

* QOptional:

collet chuck

* Umnilormidad de acabamiento
* Opcional: accionamentn neurnatico del cabezal
* Opcional mandrl pertapinzas

ESPECIFICACIES TFCRICAS

fECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

¢ Dhimensdas da mesa

» Distdncia entte 0 rentrg
da lerraments & a cotune
da base

s Cursa verucat da
feriamenta

= Cursg veriical da mesa

* Aotaclo da ersg arvore

= InclinacdQ Ja mesa

« Alturd (ndaong sentg 0
mandrd & § mesa

* Pméncia do motor
trddsicn - 2 poks

Al oty L om

v Latim il isnnigng
a1 st wgm bpiapen CEOLET
ot 1l ana batse column

= Wernc i Tool siroke

= wrime gl lagle stroks
= Sl el
» [ yhae g
] rons Fieight helween
and tdaule
« Iheee phase marnt
Unwrr 2 priies
- LA g

v

"

* imansignes de la mess
» Digianciy entre ol cantro
de |a harrgrmenia y |s
columna de lp base

* Curso verncal de In
heregrmuants

+ Curso vertical de 1a mass

* Aotacidn det epe drbol

* \nchingcion de ls mesd

* Alyyrs miumg gntre o
mandtl v la mesa

v Potentia del motor
titipcg - 2 polos .

T L]

Vi

100750 mm

80% mm

100 mm
175 mm
18000 rom
45*

125 mm

IV IHP A"
R1g ¥p

* 58 *
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Belt and disc sander
Lijadera de cinta con disco

— T e

-~

3

¥ .
-,

* Lixamentos em angulos com opgdes diversificadas

* (Guia angular: ajustavel até 45°

* Mesa adaptdvel scbre 0 disco ou a lita de lixa

* Angular sanding with diversified options

+ Miter gauge: adjustahle up 10 45°

* Table suitable to abrasive disc or belt

* Lijamentos en dngulos con opciones diversificadas
+ Guia dngular- ajustable hasta 45°

* Mesa adaptable sobre el disco o sobre la cinta de fija

R 15

.

ESPECIFICAGOES TECNICAS TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
* (imensles da mesa da les | ¢ Saning 1able dimenziuns | » Dimanuones de ls mess
de la g 1562539 mm
* Dimensdes da masa * SmaH rable drmansons * imenxones da 'a mesa
pequens penuede 1482796 mm
» Didmeno das palias ¢ Pulleys chametsr s Qidinetro de les poleas 400 mm
» Largura das polss * Pulle y3 widih * Anchurs de las poless 166 mm
¢ Oumensdes da hia de hxa « Sanding belt dimensiony * Dimansionys de la cinte
da Iija 150X 1500 mm
* Velocidade da fia de hixy + Sanrmg bell 1peed & Velocidad de la cints de s 795 m mm
s In¢hnagdo da mesa grende | « Ldarge 1able 1ting v iInclinacén de [a mesa
grancie 90*
¢ Inchnacdo 3 mess * Small 1abta tlung at ¢ Inchingcidn de ln mess
paguena pary ambos aa bath sidas pequeia en ambos los «
laclos lacoy 45"
* Didmeiro do disco de hea | * Sanding disg diameter * Diamastio del disco de I 100 mm
* Rotagda do disco e hira s Sinding dist dpeed & Aotacidn del disco da le hja 2300 rpm
® Inchinacdo da guia angular | * Muer gauge ulung at both | = Inchnacrdn ds Ia guia
para amboy 63 lados sides anguiar #n ambas los ados a5
*Poidncia do mowoe 4 Three phasa motor * Porencis det mator
nfdsico - 2 polog power - 2 poles ntdsce - 2 poloy 1,5 CV/HP
* Poténcia do molor * Single phase motor s Potancra del moiot
manoldsco - 2 poley power - 2 poles {optionsl] monofisico « 2 polos
fopcional} {ppcionall t CV/IHP
* Peso i1quidq spronmado ¢ Approx mel weight s Paso nato aprommade 80 Ky
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<ade|ra de fita
otroke Sander
Lijadora de cinta

o Laterates canstraindas en hierro colado

s Mesa com guias telescapncas,
proporcienando preciston y hbertad de
movinuentos al operador

e La patte superior ¢he 1a conra de hia quetda

lo1a|men|e apovarcla, permitiendo el
amaenta de cantos
yacto 1otalimemie hbre debato de 13
:5a, para permitr el Inamiento de cajones

+ 59 ¢ &/

#4950 @0 v F+Zh -

m}an”aTl ""*r: l-;! i alds
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Laterais construidas em ferro fundido
Mesa com guias telescopicas.
proporcionando precisdo a hiberdade de
mavinientos do operador

Parte supenor da hta de hixa totaimente

apotada, perrmundo o
hordas

lixamenio de

Espago totalmente livee absixo da mesa,
para permunr o lixamento de gavelas

Frames butlt in cast ron
Trleccoping table guide bars, giving
precision and freedom of movements for

the operator

Upper portion of the sanding belt is

caomplelely supported,
sanding operations
Cumpletely lrea space

allowing edge

under the table to

allow sanding of drawers

ESPECIFICACOES TECNICAS - TECHNICAL SPECIFICATIONS . CARACTERISTICAS TECNICAS
+ Qimensacs da tnesa » Teble diruengiong + Dimensiones de Is meaa 002800 mm
& Curso verical da mesa a Veahcad strave of Ihe o Cursp vartical de is me
Table 500 mm
s Cuiso horuonial da s Hoaronial viroka of the o Curgo harizgnial de la
LY ) 1318l 400 mm
a Didmetro das pohay » Lelt pulley diameler - 7%0 mm
« Rolacan nas polras « Beil puiley spved + Rotacion de las pole S0 Hp . ¥730 rom
: 50 Hy - 1400 rpm
» Comprimenio da fna de » Sanding belt lgngth » Longitud de ls cinte de - * -
hua e 1., U Min: 1000 mm
1| Max: 7300 mm
s Largura da fry de bia + Sanding belt width » Anchurpdela c!nt. dl Ve - !
Imanimol frmannium) lys imenimal - . l; R LU EL
« Valocidade da hig de licy » Sanding velt spesd « Velpoidad on le cinta de ' IR I
e N i wm-lmmmh ;
. SOHZ-1100m min | .
» Polrnca do motor 4 « Mnte! pnwer - 4 polas » Potencla del moter - & y
polos polas . T2 7 BIHs WP
s L, Sy Hy AP |
* Yolume ds embilagem « Shipping dimengiang « Volumen de ia lﬂ'!bllllt;"_ 1 s qf‘
MmAquins dogm et frart o hives ] v aaan ng juorr 'evernady L
nowne . ilr
= Pesg linuide & Nel rerht o Peta nelq 508019, 44
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Wood turning lathe AR cENﬁu)Lv (E/Aexnsin)

Torno marnvst cePmpon

o Quatro velocrdades critariosamente
estabelecidas -

3erm. e g s A e s Equipado com platd traseiro para pegas
L = = = = de maiores didmetros

- - Barramento em ferro fundido
- et s .

Four speeds precisely settled

Equipped with roar (ace plate lor larger
pieces

e Castiron bed

Cuatro velocidades erteriosamente
estabelecidas

Equipado con plato trasero para piezas
de diameltros mayores

Barramrento en hierro colado

ESPECIFICACOES TFINICAS TECHMICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECHICAS

+ Oisiéncia cnite penios s Disrancre herween * Dimiancea ente gunton
conthr 1320 mm
» Didmeted torneavel o Swann over bed a Dvdmetra samisuble
tobre o uatamunio sobre ¢l barrfamiente a8 mm
s Didmutieg tornesset * Swangovesigal res) base o Didmerro admequibls
solbreosuperiedacipreg sobre &l soporie de 'a
eipery 05 mm
s Damutro 1ornedvel no e Swiry) an oulbodrd s Didmetra admissible en
platd traseuo sehind e ¢l plato trasurg 610 mm
+ Aalagoes do euo brvore = Spurulle spards « Rotaciones der g)e 100 1200
1900 2320 rpm
« D 3dmcirg do nl.'ms & Qrarnane of rear face « Orametro det plato
It suirg pie 1rasorg 350 mm
s Damulio go pleld » Dumsater of teone face e Didmevo del ptaro
_ diantuitg i delaniaro 200 mm
s Conocs ga erep dr-ore w Hoeaddinch and tailstaock » Conos dol ¢ arhol v del
g0 confra ponia fimorsel Lo sy Ununag ) caberal mavil imorsel Ne2
4 Fuso do ringp Jrvare s H ~ heaiistoh » Onilicio cat era arbol
st 2158 mm
s+ Curto da manga do o Pgin higeer « Cursg tal buie det
© ¢Qntrapanrg caberal mawil 80 mm
& Pgléinrig ao moioe » Thine phase motor = Porencia det marar
' tnldsico « 4 pnlos puwed 4 pyley trilasice - 4 polos 2 HP
s Pryohanaoesuru=imardo o Approe ae aeighe a Peap nato aprammado 22049
BN TS I I A R D I T S At S R st AT T
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Automatic thermo-electric hydrauiic press
Prensa hidraulica automatica termo- electrlca

Nl el ¥ SR

PR W, Wit =

¥ Sl

s Excepcional capacidade de producdo
* Painel de comando com protegdo elétrica contra sobrecargas
* Sistema hidrduhce da mais avangada tecnologia

* Exceptional production capacity
* Control panel with thermal overioad and no volt protection
* Hydraulics system of the most advanced technology

¢ Excepcional capacidad de produccidn
* Painel de comando con proteccidn eldctrica contra sobrecargas
* Sistema hidrdulico con la mas avanzada tecnologia

ESPECIFICACQES TECNICAS . TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS

= Dimensdes daa prates

+ Aberlura miuma entie o8
datt pratos firus

* Espaco entre
compalimenias;

+ Com 1 pealo movel
{2 comparimanios}

- Com 2 proioe movers
{3 comparumanios)

- Com J pis1os maved
(4 compartimenros)

- Com 4 pratos moveis
(5 comparumenios )

* Forga ménma to1al

¢ Pressdo nos praios

* Didmetro gos cibndios
hulrddlicos

s Quanntiade da cihndins
hidrdulicos

s Curso dos ciindrog
hidréulicos

+ Temperatura manima de
trabaiho

* Regulagem do rete de
rainpg

* Pordncia do mowot
tnlasico - 4 polos

* Pesg hquide apronmade
com J patos novens

* Plate dunensions

* Maarnum openmg
berween oo fined plates

* Spacs bejween
compartmen:

* Wl | mowing plate
12 compartinents)

- ¥ath 2 moving plates
13 comparunemsl

+ With 3 mynang plates
{4 cormparirneniy}

- With 4 mowing platas
15 comparimenity )

* Mannnum gressure

¢ Plale pressare

* Pisions diamerer

s Quaniiy ol pistons
* Pis1ons stiohe

* Madrmum wotsing
temperature
= Tyne relay adusiment

¢ Thres pnase motor
power - 4 poley

* Approm net weight with
3 mowing plates

* Dimnenscnes da los platos
* Abgrtura mAzima antre low
dos platos fijos
* Espacios entre
COMDM LIMIENTOY;
- Con 1 plato mowtie
12 campanimmentos)
- Con 1 platos movibles
(3 compartirmeniost
+ Con 1 piatos mavbles
{4 compartirmientosl
- Con 4 platcs mawibies
{5 comparumenos)
¢ Fuarra mixima total
+ Premédn on Ioy platos
* Didmawo de los pisones

= Cantided de prstones
* Curso de los prstoney

¢ Termpersiura minima de
frabejg

= Aegulaje del revé de
LemMpo

* Porencia del mator
ntdgpco 4 polos

* Peso neto apronmado con
A platos mowbles

1200= 2300 mm

450 mm

210 mm

130 mm

%0 mm

60 mm
120000 X,
4,34 Kg/em

143 mm

4

450 mm

WvC

0-6r

4 CV/HP

6500 Kg

-\Ilmentador de avango
Stock feeder
Alimentador de avance

Unhragdo na posicado vertical. horizontal
e angular
Rolos de avancn cam ants de borracke
inlercambidvers

Opcionat B velocidades

Warking on ve-tical horyontal and

angular positon

Eastly replacagble lned rollers with

mterchanaecable hirgd
Optional B speeds

Aprovechabile en 13 posicrdn verhical,

henzontal y angular

Rodilos de avance can amllas de cauche

intercambialale g
Qucional 8 weloainiades

ESPECIFICACCES "FCNICAS

TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISFICAS TECNICAS

sevre

Velggrd diled 18 gvangd .
Aegulagem veenral .
Aequlagem hoeoam .
Yrolos de avancy .
Largqura dos rolus de .

dvdngo

Curso vertical don ralon .
de avango

Pordncia o motor 17 .
velacidtadesl

Pasg liguide -

Fuuinng sperds
acrhical adiusiment

o 3iuntal adpustment
J{ending rollery
Fuedd rallar vesgin

Freming caller veriicat
11ave
Motor povens {2 speedsh

Fel waight

Velocidadas de avance
Requlaye veriical
Regulare harizontsl

3 rochlios de avance
Anchuts de lgs rediitos
de svénca

Curso verucal de tos [
radilloy de avance
Polancis det mator (2
valocidadas)

Pe10 nelo

T84 W momen
00 mm

500 mm

Sy mm

45 mm
0 mm

U508 1P
fang
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~~  Serra circular com €ixo inclinavel
Tilting arbor circular saw - Sierra circular con eje inclinable

*
' o~
Guia angulas Protetor da serfa Guia @
Miter gauge Btade guard . Rip fence *
Guila .
Pralongador de apolc da guia

Gula angular
Rip fence support ex1ension

Prolongador de apoyo de la gula

Protector de la sierra\

.

Trava da gud
Rip fence lock
Trabade la guia

.

i,y ;
] ' 2
// Manipulo de movimentagao d3 guia
Trava do volame W Fence adjusting Kknab
Trat de —— Manipulo de movimentacion deé la gufla .

Traba del volante
Trava do volante

Wheel 10ck /

Traba del volanté

——

Volante de ajuste da inclinagdo da serra

Saw biade 1ilting wheel
Volanie de ajuste de 13 wnchinacibén de la sierra

volante de ajuste da altura d-a serra
Gaw blade raising wheel
volame de ajusie de Ja altura de ta sieqrd

I

”’H|!'.'GP,|"’-","H" r¥L

‘ Mod.RT-qo/PLUTAo



Amolador semi-automatico
Semi-automatic blade sharpener
Afiladora semi-automatica

Manipule acionador do movimento herizontal do moto-esmeril
Emery wheal horizontal run lever )
Manipule accionador del movimiento herizontal del motor-esmeril

Esmaeril
Emery wheal
Esmeril

s

% ] .1.-..‘-‘(!'- ; -‘: ]
-'m\ N‘\‘faif-df.asaiir‘l E.F'

Dispositive de regulagem de temibo do fita de ago
Steel bond tension regulating device
Ditposilive poro regulaje de lo 1enidén de lo cinta de acero

Volante de regulogem da alluro do esmeril
Emery wheel vertical height adjustment wheel
Volante de regulaje de la aitura del eimeril

Chave eléirica
Eloctric ywitch
Liave elécirica

B

Fita de ago
Steel band
Cinta de acero

/

Mod. RY-70/REAL

e

* 53 *
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 DB-60/Esirela

DB-30/Estrela-A®

SERRA DE FITA
BAND SAW
SIERRA DE CINTA

. -?'\:

T R T T T

o e

MINVICTA
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Serra circular radial

Radial saw - Sierra radial

Manivela de ajuste da profundidade de corte

Depth-of-cut adjustment crank )

Manwvela de regulaje de la profundidad de corte Posicionador do movimento giratario do cabegote
Headstock rotating posttive stop

Limitador del movimiento giraténo del cabezal

' Posicionador paracortes a 90 e 45°——__
Pasitive stops for 90" and 45* cuts

Limitador pars cortes en 90° y 45¢ "4 posicionador para o movimento angular da s
imi p *

Blade tihing positive £
Limitador para el movimiento angular de 13 siv

. LN
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Mod. RR-35/GALAXIA
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LIXADLUIRA DE FITA
F1IANNRA NE CINTA
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~ FURADEIRA HORIZONTAL -
TALADRADORA HORIZONTAL
"HORIZONTAL DRILL
‘MOD. FH-270 ..



Plaina desengrossadeira de 4 faces
4 face planer - Cepilladora desbastadora de 4 caras

Painel das chaves de comando elédtrice - Saiga de cavacos Guia da madeira
Electric contral panel Chip chute Waood guide
Cuadro de llaves de comando elctrico, Saliaa de virutas : Guia de la madera

Mola de pressdo
Pressure spring
Resgrie de presion

¥ 69 =«
Wb
onn

¥

Volanie de requlagem da altura da mesa do ewxo porta-lacas inferiar

Hand wheel for 1able height adjustment for lower cutterhead Mod RM_44/ ESMERALDA_4
L]
t

Volante de regulaje de la altura de la mesa del eje poria-cuchiilas interior
LA |

i



PLAINA DESENGROSSADEIRA
THICKNESSER
CEPILLADORA DESBASTADORA

* 70 *

in



Furadeira horizontal 6sr.i|ante semi-automatica

Semi-automatic horizontal floating drill
Escoplo horizontal oscilante semi automatica

Mandril porta-brocas
Dol chuck
Mandril porta-brocas

Morsa excéntrica
Excenitric vise
Marsa excéntrica

Limitador
Stop :
Limitador L E Y

T T,
(e

B et g b

<ot
e

Slor depth stop

Limitador de proflundidade do rasgo

Limitador de profundidad del corte

Alavanca do movimento horizontal da mesa
Table horizontal movement tever
Palanca del movimiento horizontal de 1a mesa

Volante de ajuste do movimento vertical da mesa
Table vertical moverment adjusting wheel
Volante de ajuste del movimiento vertical de la mess -

Mod. Ri-1i/SIDERAL

*71*



Respigadeira de2eixos semi-automatica
Tenoning machinewith 2spindlessemi-automatic | -120mm
Espigadora de2 ejes semi-automatica

Conjunte do morsa excéntrica
Excantric vise assembly
Conjunto de lo mordaza sxcéntrico

Mondril porta-facos
Tool holder head
mandril porta-cuchillas

Guia do madeira
Wood guide
" Guia de lo modera

Limtador do madeira
Waod itop
Lim;!udor de la madsra

Volante paro regulagem do dngulo de inclinagdo da mesa
Table 1ilt adjusting wheel
Yolante para reguloje del dngulo de inclinacidn de la mesa

Mandril porto-{erras
Saw holder head
Mandril porta-sierras

Mod.RO-30/ZENITE

Yolante de regulogem de olture do canjunto do masa
Table assembly height adjustment wheel
Volante de regulaje de lo olivra del conjunto de la mesa

L

/

Alguns exemple: de trabnlhos que podem ser executados
Some examples o worky that con be performed
Algunes ejemplos de los trobojos que pueden ser realizodos




A Plaina Moldureira modelo MI-160 ot prejetada

a construida dentro do mais alto padrdo de
Tecnologia Industrial de fabricagdo, para
assegurar a maxima perfeigao na execugio de
trabalhos continuos.

Toda estrutura é construida em ferro fundido,
¢ombinandoe estahilidade, solidez e recursos
que garantern acabamento de alta qualidade.
Maqthna compacta e versatil, especialmente
indicada para fabricacao em alta produgio da
forros, assoathos, tacos, lambris, rodapés e
molduras ¢com varigs perlis.

A MI-180 & uma maquina {otalmente blindada
pois tem todos os conjuntos dos eixos e da
motofizagdo lixados na base, elimnando
qualquer tipe de vibragao.

Para melhor qualidade de operagdo da madeira
a MI-160 possui sua mesa de enirada com
1200 mm de comprimento.

The Planer and Moulder model MI-160 was
designed with the highest pattern of industriat
Manutacturing Technology to assure maximum
Fertedion in executing conlinuous work,

ts structure is built in cast iron, combining
steadiness, strenght and features that assure
high quality finish.

Compact, solid. specially indicated to produce
ceilings, floorings, parquet blocks, wall panels,
baseboards and various profiles.

Tha MI-160 is a totally shilded machine and has
all spindies and motors lixed in the struclure
eliminating the vibiation,

The MI-160 has a 1200 mm infeed table for a
better quality of woodworking.

La Cepilladora Moldurera modelo MI-160 fué
proyjectada y construida con lo mas allo nivel
de Tecnologia Industrial de labricacion, para
asegurar la maxima perfaccion en la ejecucidn
de trabajos continuos. ’

Toda estructura es construida en hierro lundido,
donde estabilidad y solidez son recursos que

,?araniizan acabado de alla calidad.

JMaquina compacta y versalil, especialmente
indicada para labricacién en alla productién de
lambril, rodapié, molduras, machiembrado, etc.

La MI-160 es una maguina totalmente blindad,
todo sus conLuntos de ejes y motorizacion son
tijados en 1a base, eliminando cualquier
osibitidad de vibracion.
ara me|or calidad de operacion en la madera
la MI-160 tiene la mesa de entrada con
1200 mm de largo..

“r —— ———————
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Fresadora superior copia_ddra

Alavanca de regulagem da altura do pino de guia
Guide pin height adjustment lever
Palanca de regulaje de ia aitura del pino de gula

Pedal de comando do cabegote
Headstock rise and fall control pedal
Pedal de comando del caberal

Overarm router
Fresadora superior copiadora

* 75 %
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Torre limitadora da allura do cabecote

Headstock hewght stop turret

Limitador de la altura del cabezal

| Valanle de ajuste da altura da m:
i Table height achustment wh
Volanle de regulaje de la alturadelam:
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Sierras

fruea 1TAD0MY LWSAME

ACCESORIOS PARA MOTO-SIERRAS MC'CULLOCH
GASGOLINE POWERED CHAIN SAWS ACCESSORIES

i CADEMAS __BARAAS
CODIGO | CATALOGO [CODIGO | CATALOGO LONGTUD PARA
1wsa |PROVEEDOR PROVEEDOR | CULGAOAS w IMETROS CALIBAE PaASQ MODELO
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SIERRAS CINTA PARA MADERA
WOOD CUTTING BAND SAWS

MAACA | AGCHWELL AQCAWELL | VERASTEQUI
CATALQGO PHOV‘EEDOR] »-700 .l l n -
o) T oo, L Emkea e e T
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LEON WETILL, S.A. /HOJA:2072
Procesado E) : 09/04,92 LIBRD JECNICO CON PREC10S
SIERRAS CIRCULARES PARA PADERA.
L N 3C0 y GUIR)),
i | 1 1 [CRB. | B1AH, — BIAM.
+{CODIGO | %R1RLUGO |MOTA) ca ] CON GUIR ICg;TEl négco EIE HDTD! RE - PESO
8] _tW5R PR R mAR 1 . N H, K
sJ|eo 65-8| 2.087.972 ‘§La -P rp"—LF_FnaE E uun'a" m_urmaFEJlﬁ 1260 (8771 [16 [5/9°) : z oL ‘1?'5‘ 211191
5180374-9] 1,641,441 12 2 |VERﬂSIEGU1|DE BANCOJ INCLINABLE)SO {250 (107)|18 ({(5/8°) POLOS 159 . 0503891
SIB0377-71 4,715,217 29 - - |VERASTEGUI|DE P{SQ |F[IA _ (170 _ (45@ {18")§22 JT/@")j6 C.F., 4 POLOS |234 | 050191
tOTA: (1) STERRA COM EL EJE DEL O1SCO IMCLINABLE A 45 GRADQS.
{2) ESTA SIERRA INCLUYE: GURRCA PRQIECTORA PARA EL DLSCO
{3) ESTNS SI1ERRAS INCLUYEM: MESA INCL[NABLE A 45 GRADDS y GUARDA PROTECIORA PARA EL DISCO.
CIRCULAR GPLEADQR, PARA A DE_PISC :
+ CCDIGo
8 Lusa PRECLO
5 $0020-8 5,989,401 CATALQGD PROVEEDOR: <««<< SCH-) 2»>» HARCA: “MEFRISUSA™ 130192
COno SLERRA CIRCULAR: CAP, DE CORTE 127mm. (57); DITENS. DE LA PESG T10 m &1Smm.
GOm0 ESCOPLEAQDORA: P/BROCAS HASTA 172, 12.%n,, DIMENS, DE LA MESA 480 = 189mm,
CARACTS. GRALS.: DIAN., DEL EJE 25.4mm. {1°); HESAS NIJUSTAALES. PESO 250 Xgs.
SE ENFREGA CON.: MOTOR QE 3 C.F. 220/440V., y GUIR IHCLIMRBLE.
HOTA: SE RECQHIEHDAN DISCOS OE iSU A 3500m. (10° A 147}
$ 80278-0 7,321,581 CATALOGD PROVEEDOR: <<< SCH-3 »»» MARCAT “F_PRBERT 211191
CQIrQ SLERRA CIRCULAR: CNP. DE CORTE 100nmm, (l'}; OTHFENS, DE LR PESA “---v-u-ua
COH0 ESCOPLEAQORA: P/BROCAS HASIA------wsow--u- ; DEMENS. OE LA HESR -==s-=sa=ae
CARACTS GRALS.: DIAM, DEL EJE 75 . 4mm. (17}; =~-----===--=--- PESO 200 Kgs.
SE ENTREGR CON,: NOTDR Q€ 3 C.F, 220/480V., y GUIR INCLINABLE.
MGIA: SE RECOMIEMDAN OISCOS DE 150 A J50mm, (6 A 147)
S51ERRAS CIRCULARES UHIVERSALES. PARA NADERR. (OE PI1S0) '
SVERRSTEGUL-
¢ CODIGO
g Lwsa PREZIT1O
S 60381-3 5,731,345 CATALOGO PROVEEQQR: «c< {B »>> 050391
COMO SIERRA CIRCULAR: CAP, OE COPTE 1lamm, {4-1/27), CON DISCO DE 3SS5mm_[147) y-
T0mm. (2-3/47), CON O15C0 D€ 20C0mm, (87): DIMENS, DE 1A NESA B8R0 w 400mm,
GUIR LNCLIMABLE R &5 GPADOS; DIAMETRO DEL EJE: 22vm. (7/8"
COMO CANTEADORA: ANCHO DE CORTE 100mm (4"), PROFUMNDIOAD MAX, CORTE 6.Jmm, [l/4)
D1AMETRD DE LA CAREZA (MUNECQ)} DE 73mm., (2-7/8™) R
COMO ESCOFLEMDORA : P/BROCAS HASIA 1/2” 12.Tem, ; “FROFUNDIDAD HMAX1IMO" 0 CARREPR
TRANSVEPSAL DE LA MESA: Z03mm, (B-]); LONG, MAXIMA O CARRERA LONG.: §Tnom,
CARRERA VERTICAL OE 145-m. (E-11/16")
CARACTS, GRALS.: VELOCIOAD CEL EJE DE 1580 R.P.M.
MESAS DE LA SIERRA y LA CAMTEROQRA-ESCOPLEADORA C/MOVIMIENTO VERTICAL AJUSTABLE
[MPQRTANTE: SIN MOTQR, SE RECOMIENUA DE 9 C.F., 4 FOLOS, 2207400V, PESO 251 I?’
SE ENIREGA COM; DISCO OE RORTE QE JI50nm. (14}, DISCO P/FPISHR DE 210mm,. [8-1/
GUIAS, 7 FRLNNCAS PARA EL MOVINLENIQ DE LA MESA y su.remuones né
. LN HAOERN A E5COPLENR, .
Sl RPR angs PARA HMAQERA, <<< BRNEUS »>», YEPASTEGUL-
-| UD FAPA |
P R 0 |MODELQ QIP
5L Jaos‘ T| ‘a—aai ‘5'[—' ‘L' J unco—nﬂé_ltl; 050191
S1ERRR RCULARES PARA METR AANCO,  “IPET T
' CODIGO
A LWSA PRECID -
S 80731-7 3,553 DL CATALOGD PPOVEEOOR: << PECORQ TL-315 PLUS >>» PES0: 151 kgs. 110 090492
RPLICACTONES., <<« PAPA NEIBLES FEPRASQS »>>
¢nb. DE COPTE: EN PEQOMDD 105mrn. (4-1/8): CUNNRAQOD fCOMM (3-15/18}:
RECTANGULAR 140 x AD mmn. [5-1/2 = 3-1/8), EJE DE 2 VELOCIOBDES 20/60 R.P. M.
FOVIHIENTO GIRRTORIO HMASTA 60 GRNOQS; MOTOR IRIFASICO DE 1.5 y 2 C.F. ZZOV.
SE ENTREGA CON: DISCO A.Y. DE 100mm,., FREMSA DE NCCIONM RAPIDR, BOHBA DE DIAFRAG-
ra PARA ENFRIAMIENTD 10FE PNPA CORTES IGUALES.
<e< EL No. DE OIENTES DEL DISCO, A PETICION DEL CLIEMIE >»>,
$ 80230-9 4,286 OL CATALOGO PROVEEDOR: <<< VELQY [F-350 »>>» PESO: 145 Kgy, 11A 090497
APLICACEONES,: <<« FAPA PTRIILES OE ALUMINID y METALES 0 FERROSOS »»>.
CAP. DE CORIE: EN REDOHOO 122v, {4-13/18); CURDRNADO 110mm. (4-5/16); RECTRNGY -
LAR, 195 x 9% mm, (7-11/16 w« 3-1,2); EJE DE 2 YELOCIDADES 18Q0/3600 K.P.H,
nuvlnlzum GIRATOR[O € [NCLINABLE HASIA 45 GRADOS, NMOTOR TRIFRSICO DE--
y 2,3 C.F. 120 vOLIIDS,
SE Emnecn CON: UM DISCO CON INSERTOS DE CARBUPO DE TUNGSTENO DE 3S0mm., DE B8
o 108 DIENTES, FRPENSA DE ACCLON RAPION, BOPBN DE DIAFRAGMA PARA
ENFRLAMIENTG y IQOME DE CORTES [GUALES.
<<<EL Mo. DE DIENIES DEL DISCO, A FETICION DEL CLIENIE »»»,
S1ERRAS CIRCULARES, A,v. ((DISCOS)). PARA PETALES FER20S0S.
CON BPRRENO QE 32mm. PARA MODELOS IMET RECORD y SINFLEX.
"MARTI[N” -
| | t 1 [T |
T[CODIGO | P 1 D1AM NUI'EP? oF | -:En |l
LWSH PREC I @] nA, 0LEM _EH__
81742483 174,401 1200 (8-} 160 —{ﬁb‘r‘hh CELLNODS | 1A 090492
Bl24287-1 215,922 |250 (107) 112 [ESIFUCIURRS DELGADAS| ITAR 090482
9]127820-1 245,922 1250 (1o- p 150 |FERFILES GIUESDS ) 118 090492
8124248-0 245,922 |zso 1i0-) 700 |r=p=1n.=5 DELGRONS ‘ H: ggg:gz
9]24249-9 4EE, 069 308 _(3z7) (=131 aLuninio i
B\%i? G-1 410 BI10 |]00 1137) 1110 |SULl0US { 1A 090‘95
8(24251-0 410,819 300 {127) j132 {ESIPUC UenS CRUESAS 11A 09049;
8127858-1 410,810 |00 (127} nunao 1SUL1005 DLLGNDOS | 118 0%049;
g124252-4a 410,810 1300 (127 l [ESIRUCIYENS DELGADAS| {:: ggg:g:
8)124252-5 410,810 200 ris {FERFJLET GPUESOS | :
s‘n"zi%aa-a 410,810 {300 (127} 3L731‘:Jve-m55 S LELGRYOS | 11R 090a9:
NOTA: CON (*) RRTICULO DESCONTINUADOD, FRVOR DE CHECAR EXISTENCIAS.

CONTINUA €N LA HOJA: 207
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‘ ' . AT AP OIS
PALLNMADN Telefax-No.: j?f’z{/ﬂ_f _ . - szu;wpam

wollslochstr. 51- Postfach 1652 28. 5. 03
D-6660 Zwelbrlicken * Date:

Tel. (06332) 802-0 - Telex 451135
Telefax (06332) 802-106

r. Dieter .
S Tolal pages:

Frorh:
T Grupo Earn, S.A. de.C.V., Mexico
o: _
ALL: Sr. Hugo Oscar Vieyra G'CC- Telelax No.: 535 6750

. @3-11 /\gu fax del 20. 5. 93
Subject: —_—

Muy estimado Senores,

Anexo los precios actuales FOB incluyendo embalaje maritimo des los siguientes
maquinas:

Maquina Tamiz Vibratorio Tipo YSR 2/2.000 x 6.000 con motor
de accionamiento ’ DM 72.080,

Astilladora de Tambor tipo.PHT 400 x 1050 con motores reduc-
tores, con mando automatico de avance, con llave dinamome-
trica con engranaje planetario, pero sin motor de 400 Hp ; OM 398.870,

Viruteadora de anillo tipo PZXR 12-450, maduina completa con

2. cesto de portacuchilla, con un juego de paquetes de cuhilla,

con dispositivo de ajuste de cuchillas, con sistema de freno,

con dos carros para el transporte de los cestos, con disposi-

tivo de ajuste de la rueda de percusion, con canaleta vibra-

toria, con tambor magnetico, con separador de gravedad, pero

sin motor principal de 300 HP y sin motor reductor DM 483.950,

Contra-Selector tipo PPSM 15-720, maquina completa con cana-
leta vibratoria, con tambor magnetico, sin cascade de imanes,
sin motor principal de 500 HP, sin motor reductor DM 326.940,

Molino de Doble Corriente tipo PSKM 15-720, maquina completa
con canaleta vibratoria, con tambor magnetico, pero sin motor .
principal, (el molino PSKM 15-720 no tiene motor reductor) DM 259.260,

Detector de metales para astilladora tipo PHT 400 x 1050 DM 18.965,

Muy atenta nte.:

Sr. Dieter (
b we cannod  rcadk yeu é;

f/ék wt ondocd yeu 4}/ ol
/

TR sH/ To8Ere s AomERALOT, T

REF:Pryz-95 /] * 79 *
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LREMCO MACHINERY IHNTL LTD
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LTI L e YR TLX. 20-V1i1i-87

CCUPRENT VALUE - 51? i, 12 KNIFE CARTHAGE CHIPPER AS SUPPLIED AGAINST
DR ORDER 1C-50%2-82 jS USD 190,C00,00 F,0,.8. FACTORY, CARTH#GE,N.Y.
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CENTRO DE MAQUINARIA MADERERA Santa Margarita Ho. 210
Col. Del Valle

Tels. 576-02-13, 576-03-13 y 576-54-88
Jn adwuac : Telex 01775622  Fax 576-32-33
'C.P. 03100

—EX1co— ot —

JUNIO 29 DE 19%4.

GRUPO EARN, S.A. DE C.V.
SIRAPIO RENDIN 59

QOL. SN. RAFAEL 06470
MEXICD, D.F.

TELS: 535 57 50 546 0013

AT'N: SR OSCAR VIEYRA

En atencion a su solicitud, tenemos el gusto de poner a su atenta conside
racion la siguiente cotizacion de maquinaria;

MYUINARIA BASICA PARA FABRICA DE M_EBLES:

] (PILLO DE 20 " MARCA DUTRON NACIOWAL MID. C 20 NOTOR DE 7.5 P
$ 18,920.00 M. N,

! CANTEADCR DE 12" MARCA QMIL BRASILEND M. DES 300 MOICR DE 2 HP.
$ 2,695.00 DLLS. LS.

I SIERA CIROULAR MARCA [AZZAR!I {TALIANA MD. CS 41 MOTCR DE 6.6 HP.
$ 4,569 DLLS. LS. ( OON INCLINACION )

| SIERRA RADIAL MARCA OMGA CON NDICR CC 2 HP. [TALIANA .
$ 6,577.00 M.N. I

I SIERRACINTANF\RCABUTRCNNACICN\LA(D SC 16 CU\H\/DKREE 1P,
$ 6,470.00 M.N.

] ROUTER MARCA ARCRDI NACIONAL MOTCR [ 3 [P, MESA INCLINABLE, MXA -
NICO.
$12,250,C0 M.N,

Si LOS MUEBLES VAN A IR ANVINADOS (TN ENTABLERADOS Y MNIRA MACIZA)
SE RBQJIERE ADEMAS LA SIGUHENTE MYJUINARIA:

I ESTJADRAIXRA MARCA LAZZARI [TALIANA ANID. G5 4 1 N CARRO CE 2.50

DE LARGD, DISD INCIS(R 5.3 P,
$6, 609. 00 DLLS. US.

* g1 *



CENTRO DE MAQUINARIA MADERERA Santa Margarita No. 210
Col. Del Valle

Tels. 576-02-13, 576-03-13 y 576-54-58

Mad%mac Telex Ulngfz;. ualf];x 516-32-8
AV |

MEXICO, D.F,

HOJA #2

QR0 EARN

I TROMPO MARCA QMIL MD. TU 920 QMIL BRASILEND MOTCR DE 5 HP.
$ 3,06!.00 DLLS.

I ESCUPLO MARCA OMIL OBRAS(LERD MID. MOTCR DE 2 HP.
7+ $ 2,645.00 DLLS. LS.

I' ESPIGADORA MOLDURADCRA DE 5 EJES MARCA OMIL MID. REM 5 E
MOTCR DE 7 HP. TOTAL
$ 5,932.00 DLLS. LS.

I TORND MARCA TORREDA ESPANCL CQON MOTURDE 3 HP.  (SEMINUEVO)
$ 14,000.00 DLLS. S,

| LIJADORA DE BANDA MARCA QMIL MID. LIX 2500 BRASILENA MORCR
CE 5 HP.
$ 4,980.00 DLLS. US.

PARA LNA QOTTZACION MAS PRICISA NECESITAVDS NOS  INFUVEN ACERCA
~ DEL TRABAJO ESPECIFIQO A REALIZAR.

LOS PRECICS ANTERICRES NO INCLUYEN 1.V.A.
PRECIOS L.AB. MEXIQD, D.F.
PRECIOS SUJETOS A CAVBIO SINPREVIO AVISO.
- " FL TIPO DE CAVBIO SE TOMARA DEL DIA EN QUE SE EFBCIUE EL iAQO:
. GARANTIAS: MARCA QMIL 2 ARDS, OTRA MAQUINARIA 1 ARD.
DESAUENTCS: A TRATAR, Lt o
ENTREGA: INVEDIATA, SALVO VENTA ENTRETANIO.

ATENTAVENTE,

* 82 *
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TRANSFERENCIA DE CALCR

I .~ DEFINICION,- Se define camno el intercambio de calor (diferencial de
temperatura} entre cuerpos calientes y frios llamados Fuente y Recibi
dor & bien se define camo el intercambio térmico en un sistema defi-
nido.

Un proceso de transferencia de calor se relaciona con un intercambio té&rmi
o, tales como los que ocurren en equipo de transferencia de calor tanto en in
genierfa mecfnica camo en los procesos quimcos este enfoque realza la importan
cia de las diferencias de temperatura entre la fuente y el recibidor lo que es
despugs de todo es el potencial por el cual la tranferencia de calor se lleva
a efecto.

Puesto que la tranferencia de calor considera diferencial de temperaturas,
la pérdida de calor absorbido por un cuerpo deberd ser igual al calor absorbi-
do peor otro, dentro del mismo sistema referido.

La f6rmula b3sica para el cdlculo del intercambio de calor es la definida-
como la Iey de Enfriamiento de NENTON.

Q =AKAT DONDE:

Q‘ = Cantidad de calor transmitida ( BTU )
A = Area de pared ( PIES? )
K = Constante de proporcionalidad
A T = Diferencial de temperatura t2 - t1 (°F)

II .- MECANISMOS DE LA TRANSFERENCIA DE CAIOR.

Canduccién.- Es la transferencia de calor, a traves de un -material
£ijo. '

Conveccifn.~ Transferencia de calor entre partes calientes y frias
de un fluido, por medio de mezcla y movimientos de flui
dos.

Radiacidn .- Es la transferencia de energia radiante, desde una fuen
te a un recibidor.

* 2 %k
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CLASIFICACION DE EQUIPOS PARA LA TRANSFERENCIA DE CALOR.

A.- Generadores de vapor ( Calderas ),
B.- Intercambiadores de calor.

C.- Torres & sistamas de enfriamiento.
GENERADORES DE VAPOR ( CAIDERAS )

Son el conjunto de aparatos destinados a la produccién de vapor,
normalmente el liquido empleado para la generacién de vapor es el --
agua. Las partes escenciales de un generador de vapor son el horno
y la caldera.

En el horno se produce la cambustifn para elevar la temperatura,
el calor del cambustible pasa a la caldera por el mecanismo de radia
cifén y conveccidn, produciendose la ebullicidn del aqua.

En la caldera tiene lugar la vaporizacidn, es decir, el cambic -
del fluido del estado liquido al estado de vapor. El objeto de to
da caldera es hacer que los gases de cambustidn que vienen del horno

a una temperatura elevada, comuniquen su calor al fluido que esti —-
dentro de la misma.

Las calderas se dividen en dos grandes grupos camo son: Calderas
de Tubos de humo y de Tubos de agua,

A.,~ CAIDTEAS DE TUBCS DE HIMO.-  “*eneralmente se usan para deman-
das gaja capacidad hasta 20.700 lbs de vapor por bcra y la
pres. . de vapor generalmente - limita hasta 150 ibs/pulgZ.

El ccxm L.Stlble empleado puede =+_r, canbustoleo, petroleo, gas
y en algunos cascs madera y desperdicios.

El principal mecanismo de la tranferencia de calor de los -
gases de combustidn a los tubos es conveccifn. Los gases de
canbustidn pasan por el interior de unos tubos, y el agua por
el exterior de los mismos.

Entre las calderas de tubos de humo, las mas empleadas son
las verticales, las horizontales de retorno, las tipo marino,-
las tipo locamotora, actualmente son de mucha demanda los cono
cidos camo tipo paquete horizontales 6 verticales. Rangos de
carga, presidn y capacidad para este tipo de calderas:

* 3 K



B.-

Presién de vapor : Hasta 150 1lb/pulg?

Por ciento de carga :  150%

Capacidad : 400 caballos camo mé&ximo

CALDERAS DE TUBCS DE AGUA.- Este tipo de calderas son empleadas -
para mayores capacidades y presiones que la de tubos de humo. En
este tipo, el agua pasa por el interior de los tubos y los gases de
combustifn por el exterior; existen tres clasificaciones principa -
les que son:

*  Tambor Longitudinal

*  Tambor Transversal con tubos rectos

* Tambor transversal con tubos curvos

Ramgos de carga, presiones y capacidades para este tipo de cal-
deras.

Presifn de vapor : 300 lbs/pulg2 { con cabezales de una
pieza )
Presitn de vapor : 1,400 lbs/pulg2 ( con cabezales sec-
' cionados )

Por ciento-de carga : Generalmente 250%, en disehos especia-
les se ha llegado hasta 500%.

Se tiene una variante que son las calderas de tubos de agua cux
vas cuyas caracteristicas se indican a continuacién:
Presifn : 1,000 lbs/pulg?
Capacidad : 1,500 Caballos

Por ciento de

carga Hasta 300%

* 4 *
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c.-

ALGUNOS CONCEPTCS DE INTERES.- La caldera de vapor es una superfi
cie de calefaccidn que sirve para transmitir el calor almacenado en
los gases de combustifn, al agua en estado de ebullicién.

Las calderas estln hechas de l&mina de fierro o de acero suave,
la resistencia de esta lamina al paso de calor, es relativamente-
muy pequenia, debido al alto coeficiente de conductividad del
fierro y del acero.

Una de las particularidades mds importantes de una caldera, es
la que se llama "SUPERFICIE DE CALEFACCION" de la cudl depende su
capacidad de produccifn de vapor. Se llama superficie de calefac
cifén de una caldera, a la superficie de metal que estd en contacto
al mismo tiempo, con los gases calientes y con el agua & vapor hime

. do. En las calderas, se mide la superficie de calefaccién del 1§

do de los gases. Sus unidades scn:

2

M2 6 pies®. Un M? de calefaccifn es igual a un Caballo caldera.

Siempre que exista una caldera 6 varias, encontraremos invaria-
blemente un sistema de tratamiento de aguas; que puede ser un siste
ma desmineralizador, filtros de arena, antracita, resinas u otras y
finalmente el agua tratada (que serd alimentada a las calderas), —-
sera almacenada en un tanque de agua tratada.

* § %
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V.- INTERCAMBIADCRES.

Es un equipo mecanico de transferencia de calor, cuya funcidn consiste
en recuperar calor entre dos corrientes en un proceso.

Entre los subequipos de transferencia de calor relacionados con los inter-
cambiadores de calor, se encuentra por operacidn unitaria definida las siguien-

&.-  CALENTADORES
B.-  ENFRIADCRES.
C.- CONDENSADCRES.
D.~  HERVIDORES.
E.-  EVAPORADORES,

Una breve descripcidon de su funcionamiento se menciona a continuacidn

CALENTADORES :

Son usados para calentar fluidos de procesc y generalmente el medio
de calentamiento es el vapor, en algunos casos el aceite caliente recircu
lado tiene el mismo proposito.

ENFRTADORES :

Son empleados para el enfriamiento de fluidos en un proceso, el agua
es el medio principal de enfriamiento.

CONDENSADORES 3

Son enfriadores cuyo propSsito principal es eliminar calor latente en
lugar de calor sensible.

HERVIDORES :

Tienen el propdsito de suplir los requerimientos de calor en los procesos
de destilacidén camo calor latente.

EVAPORADORES :

Son empleados para la concentracidon de soluciones por evaporizacién
de agua. Si ademas del agua se vaporiza cualquier otro fluido, la unidad
es un vaporizador.



TTPOS DE )NTERCAMBIADORES DE ¢ IR,

Intercambiadores de doble tubo.

Intercambiadores de doble tubo arreglo en serie.
Intercambiadores de doble tubo arreglo en serie parlelo.
Intercambiadores tubular de cabezal fijo.

Intercambiadores de dos pasos de cabezal fijo,

Intercambiadores de dos pasos con cabezal flotante.
Intercambiadores de dos pasos con cabezal flotante empacada.
Intercambiadores de dos pasos con tubos en "U".

Intercambiadores de tubos en "¢" ron doble cabezal, entre otros.

MATERTALFES I ORTICACTON Y PARTES QOMUNES.

CUERPO O CORAZA :

Normalmente en tubo de acero, hasta un diametro de 24" con espesor de
3/8", para presiones de operacién hasta 300 lb/pulg2.

Para diametros de coraza mayor a 24", se fabrican rolando placa de acero
cuyos espesores se determinarin dependiendo las presiones de operacidn
a utilizar.

CABEZALES DE TUBOS O ESPEJOS :

Son partes maquinadas sobre la cuil seran soportadas y expandidos los
tubos (tubing) de manera longitudinal dependiendo las caracteristicas
del fluido podran ser en acero inoxidable & acero al carbon.

TUBOS, HAZ DE TUBOS O TUBING :

El nimero y diametro de estas, seri el resultado del area de trasferencia
existiendo cuatro de arreglo que son :

Arreglo en cuadro.

Arreglo en cuadro rotado.

Arreglo triangular.

Arreglo triangular con espacio para limpieza.

Los tubos internos para el intercambiador de calor, no deberdn confundirse
con tubos convencionales obtenidos por extrusidn a tamafios normales de tuberia
de acero.Para este tipo de tubo (Tubing) el diametro exterior, es el diametro
exterior real en pulgadas dentro de tolerancias muy estrictas. Estos tubos
se encuentran disponibles en varios metales camo son: acero, cobre-niquel,

aluminio-bronce, aluminio y aceros inoxidables. Generalmente los diametros
mas camnes, en el disefio de intercambiadores de calor son de 0.75 a 1.25
plgs. de diametro exterior.

*x 7 %
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DEFLECTORES :

Para inducir turbulencia entre los tubos y lograr coeficientes de transfe
rencia de calor mids altas, es costumbre usar deflectores. Entre los
mds comunes encontramos los deflectores segmentados, son hojas de metal
perforadas cuyas alturas son un 75% del diametro interior de la coraza,
también se conocen camo deflectores con 25% de corte.

CONCEPTOS DE INTERES :

En las plantas en que se usa un gran nimero de intercambiadores, se
establecen para los intercambiadores 1-2 ciertos tamafios éstandar (nimero
total de tubos, arreglo de pasos, espaciado de los deflectores), de
manera que los servicios futuros puedan satisfacerse con un arreglo
de los equipos existentes de tipo estandar.

Los arreglos 2-4, 3-6 y 4-8, estan basados todos, en conexiones en serie
entre carretes y corazas. Cualquier arreglo gque seid un numero par milti-
ple de dos pascs en la coraza tal como 2-4, 4-8, etc; puede ser logrado
mediante un nimero dado de intercambiadores 1-2 & por la mitad de éstas
por intercambiadores 2-4.

Actualmete existen extractores nelmaticos que sirven para sacar el haz

de tubos en un intercambiador, agilizando de ésta manera el mantenimiento
6 reemplaze de los tubos, efecto que refleja bajos tiempos para su maniobra
elevando el parametro costo - beneficioc de mantenimiento.

Una de las principales razones de usar tubos para la transferencia de

calor, es prevenir la contaminacién de los fluidos, no asi cuando uno de los
fluidos es un gas y el otro un liquideo; puesto que la superficie impermeable
es a menudo innecesaria.

* 8 *



VI.- TORRES O SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO

Es un equipo mecdnico de transferencia de calor, cuya funcidn principal es
enfriar agua de procesos que en forma de recirculacién ser§ utilizada nuevamen
te.

Una torre de enfriamiento reduce ordinariamente los requerimientos de en-
friamiento de agua en aproximadamente el 98% , y es una de las aplicaciones -
mas notables de un aparato que opera con contacto directo entre un gas y un
liquido.

Usualmente es una estructura parecida a un cajén de madera que tiene es-—-—
tructura interna del mismo material. Contiene un relleno interior cuya fun —
cifn es aumentar la superficie de contacto entre el aqua y el aire, cuenta tam
bién con uno & varios abanicos en la parte supericr los cuales succionan el —--
aire a través de la torre ( tiro inducido ), y el almacenamiento de agua re -
circulada esta en la parte kaja de la torre, llamado bacin; que puede ser en
lamina 6 en concreto dependiendo de la capacidad de &stas.

El principio fundamental para estos equipos se basa en la DIFUSION, que se
define camo el movimiento de material entre dos fases mediante una diferencia-
de presién de vapor, & bien; la difusifn involucra el punto de un fluido a tra
vés de otro. -

Algunos términos t&€cnicos necesarios en el cdlculo de torres de enfriamien
to son: Temperatura de bulbo hGmedo, grado de humedad del aire, punto de rocio,
diferenciales de temperatura-entrada y salida entre otras.

Clasificacifén de torres de enfriamiento:
Normalmente son clasificacicnes de acuerdo oon los medios por los que

se suministra aire.

TIRO INDUCIDO.
TIRO MBECANIQO

TIRO FORZADO.

A.— Tiro Inducido.- Cuando el abanico situado en la parte superior, —-——
succiona el aire a través de la torre, Actualmente -

la de mayor demanda.

* 9 *



B.- Tiro Forzado.- Cuando el aire es impulsado por un abanico en la par
te inferior de la torre, y se descarga por la parte—
superior, poco usuales casi inexistentes.

C.- Circulacifn Natural.- Son aquellas que aprovechan las corrientes at

mosféricas del aire, por lo cual puede ser la
més econdmica, su operacidn bisica es similar

a la chimenea de un horno, son poco usuales
poco inexistentes.

I0S MATERIALES PARA QONSTRUCCICN DE TORRES DE ENFRIAMIENTO. Son camurmente -
y dependiendo de su capacidad los siguientes:

* Cuerpo en lédmina & madera

* Relleno interno en PVC & madera

* Bacin en limina 6 cancreto

D.- Algunos aspectos de interes.

Otros equipos de enfriamiento comumente localizados en plantas de proceso
son:

* Banco de Hielo

* Serpentines

* Enfriadores de Placas

* Lavadoras de aire {aire acondicicnado)

Cuando hablamos de torres de enfriamiento, serd obligado considerar los --
sistemas de bombeo para la recirculacidn del agua del circuito de agua fria. -

Estas bombas ser@n invariablemente del tipo centrifugo y podran exclusivamente
sin son horizontales & verticales.

* 1Q *



NOMENCLATURAS PARA INTERCAMBIADORES DE CALOR DE TUBO DE CORAZA. )

1.- CABEZA FIJA RANURADA.

2.- CABEZA FIJA CASCD.

3.- CABEZA BRIDADA FIJA-RANURADA O CASCO.
4.- TAPA RANURADA.

5.- BOQUILLA DE LA CABEZA FIJA.

6.- CABEZAL DE TUBOS FIJO.

7.- TUBOCS.

8.- CORAZA CUERPO.

9.- TAPA DE LA CORAZA.

10.- CORAZA BRIDADA-CABEZA FINAL FLJA.
11.- CORAZA BRTDADA-ESPEJO EN CABEZA FINAL.
12.- BOQUILIA DE LA CORAZA.

13.- BRIDA DE LA TAPA DE LA CORAZA.

14.- JUNTA DE EXPANSION.

15.- HAZ DE TUBOS FLOTANTE.

16.- TAPA DE LA CABEZA FLOTANTE.

17.- CABEZA FLOTANTE BRIDADA.

18.- CABEZA FLOTANTE C/ DISPOSITIVO DE APOYO.

19.- ANTLIO DE CCRTE.
20.- BRIDA - SLIP - ON -

* 11 *

21.~
22.-
23.-
24.-
25.-
26.-
27.-
28.-

29.-
30.-
31.-
32.-
33.-
34.-
35.-
36.-
37.-
38.-
39.-

TAPA EXTERNA-CABEZA FLOTANTE.
FALDON FLOTANTE PARA HAZ DE TUBOS.
SELIOS DE EMPAQUE.

EMPAQUE.

EMPAQUE PRENSA ESTOPA.

ANTILO DE CIERRE HIDRAULICO.
TENSORES Y ESPACIADORES.

DEFLECTORES TRANSVERSALES O PLATCS
DE SOPORTE.

PLATO DE CHOQUE.
DEFLECTOR LONGITUDINAL.
CANAL DIVISCRIO.

VENTEO - CONEXTONES.
DRENES - CONEXIONES.
INSTRUMENTACION - CONEXIONES.
SILLETAS DE SOPORTE.
OREJAS DE LEVANTE.
MENSULAS DE SOPORTE.
VERTEDERO.

NIVEL LIQUIDO (CONEXION}.



11-4 INTERCAMBIADORES DE CALOR DE CASCO Y T1UBOD-

TIPUS OE CADEZAL ESTACIONARIO. TIPO3 OE CADELALEY,
. P
EXTREMDN FAONTAL . TIPOS D€ CASCOS EXTREMO POSTERIOR

A

A DE LAMINA OE CIERHE TUBULAR Flja
_‘I COMO EL CAREZAL ESTACIDAAA) A
R l’;l"l','l
CASCO QE UN PASO "
sy — &
T OE LAMINA OE DENAE TUQULAR PLIA
F COMO EL CAREZAL ESTACIONAMO g°
Lo Rl P
1 5ol
Fll 1
B CASCD DE OIS PASOS N
CON DESWIADNA LONGITUDINAL
DE LAMINA DE CIEARE TUAULAN FIJA
KOMD EL CADETAL ESTACKONARIO C
NE AL PARTIDD
S0 DE
HaAZ . Mir
DE TuaQs {].[.;:::::.-_.‘
DESMON ::::-J[ - ‘.-\
Tap _ . A
1o 1 1 g | = \ L"I?
‘:.—.._ R - .‘vd---
H "‘-‘T — s e ; ‘tl Rm e - mm-
C + CANEZAL FLOTADOR CNN
— —le_ﬁl ) .I_ .L DISPOSIMIV] DE APOYQ
NE FLwo PARTION DOOLE ==s :._._.f_-![ 3_-_-_-_-:
I' “h
—4 | =134=2x - ,
SO0 nE . ) T .‘_.;'-'.:-'_:.U [:-L.'”
LAMINA -I- . . s2¥d il
ER
I?:j:' A€ . CADELAL, AOTANOR ExTRAIDLE
ULAR L i }
FiIA —‘_} :|J J
Lo g }
CANAL IWTESRADO CON LAMINA ’ l'l ~
be PERF TUBULAR Y J_ J.
CUFRIEHTA DESMONTARLE )
] . DE FLUIO PIVIOIDD v ~/
|}
':-: A T HAL UE TUG0) €N U
E__- —
.= T
D — : i
* -/Ar= [
fy b K | PAR= '—5’1
AJ

i : : T ™%
i I I w0 S

. LAMINA DE t‘:)EiRE TUBVLAR DE ADTA
CIENRE ESPECIAL A ALTA PRESION PEHEAVIONR DE CALDERA BOR CON AMILL UE CIERRE "mmm_'xo

Figure H1 1 Designacion de vipa TEM A pary intescambladures de ¢alor de casco y tubo {Shnndiry of Tobular Exchanger Maau.

fucturers Agsensafion Sa ed , 1963) * 19 %




Mc CLELLAN

CALDERAS ESCOCESAS TIPO 3
MODELO DE INSTALACION

VAPOR

RETENCION
GLOBO

COLADERA"Y”

VALVULA DE
SEGURIDAD
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McCLELLAN & STEAMEX, S. A.

CALDERAS COMPACTAS
INSTALACION TIPO

VAPOR

RETENCION
GLOBO
COLADERA "v"

VALVULA DE
SEGURIDAD

* 14 *




DE

CALDERA Mc CLELLAN TiPO “3”

RENDIMIENTOS Y DIMENSIONES

TIPO k] DATOS GEMERAL ¥ 8
WODELO M - W . a0, » @ 0 0 10 (] 100 123 1%0 00 25 00
Capanidad cvd | 0 w0 50 (5] L] . +] r 100 13 L% 00 1% 00
andimliantos:  Vapor kga/h 113 “we 626 782 9% | 1.09% | L.2s2 j 1.32% 1.936 .07 3.1 1.913 4,093

Aqus wcal/m | 169 FEY) 07 412 a3 591 Y LI 144 1,03 1.inh 1.688 1.1 2.5)2

Conmumon clesel Lte/h 2.7 4.1 45.4 58.8 | of 1 79.1 90.3 ' .1).2 141.6 1302 1268.4 283.2 140.7
Comb. & & Lte/h 50 ;! i+ 4 13.8 Bl.4 -] 130.6 147t FRY -] 1630 J18.0

Gaa ncal/m 212 ns 4 139 .x 741 847 L ] 1.318 | 1.11s 3.64% 3114
SupecficieCalelnccion -] %) 1.9, 9.6 21.3 H 3.3 11.2 %, 9 38.1 a7 92.9 1ls.1 119.4
volGmen de agus {vapor] ['Les ° 450 [ 1] 950 | 1.1%- 1.%0 | 1.720 1.32% 4.210 [PRES 6,830 1.6l0 0. 400
(ilano} | tee 6eo | 1.393.] L.60% | 1.800 2.120 | 2,130 1,710 5.4320 5.610 9.040 9.830 | 10,600

Pano ain agua IA ‘¥gn - J1.600 | 3.000 |3.%0 | 2.800 4,000 | 4,400 3.000 6,400 8.0 9.5%0 | 12.000 | le,000
i1 | L N 2.300 3,50 | }.e00 &, 20 3.300 7.000 8,00 |10.2% | w2.000

Largo total Hew .- | L0 1.28 .60 2.3 C 00| 1.8 3,00 4.43 4.0 4.60 4.40 $.00
Ancha total Nes - 1.08 1.08 1.08 1.3% 1.3 1.3% 1.% 1.70 1.80 1.00 2.lo 1.)0
Alturs tacal Mca 1.40 1.40 1.6 .m0 1l.80 1.80 .00 F L) .28 1,% 1.60 1.80
ancho bese Mte 0.9 - 1] .95 1.30 1.20 1.10 1.0 1.%0 1.% 1.00 1.00 1.0
Large base nts 1.3 1.00 .10 1.8% 1.% .70 3.23 3.7% 3.50 3.7% 378 4.1%
Limpisns frente mee | 1.40 | 200 .33 1.%0 1.3 1.9 3.30 3.80 3.a8 1,83 1.80 L]
Liagisaa posterior ‘mee | 1.00 1.00 1.29 1.8 1.3% 1.50 1.5% 1.30 1.% 2.00 1.00 2,00
Salida de gasea ¢ ‘-] W02 03 154 1% . 156 134 (1) 508 508 &9 609 660
Salida de vapor - i 51 &) - (3] % 7% % 102 102 102 152 132 182
in - 76 1wl 101 wl 132 19 152 182 132 0) 203 254

lnyeocién de aqua (3) WA | = : 3 Fi ] 3 23 1s H ) 18 18 ia 8 51 L1
- 23 FL] 11 s 23 1] » b7.] 38 b} 31 s1

Purga da fondes (3] 1| mm H ] a3 a5 as 13 n 12 18 k] | 1] » kL]
o[ am FH 23 FES FEH] 3 1 i H 19 1] 19 4 ]

Purqa de superficle 5 13 3. a8 LE] 25 % a8 38 8 Ja £l 38

NOTA: Los rendimientos son desde y hasta 100'C, a una presién de 1.0 atmésferas absolutas.
Los pesos, volumenes de agua y medidas, scn aproximados, para referencia unicamente. Los
rendimientos, capacidades y consumos son comprobados, Todas las unidades se surten con el
equipo de combustion adecuado para la aliura scbre el nivel del mar y/o la frecuencia eléctrica.
Las presiones maximas de operacion san 10.85 Kg/cm?, (150 psig) para unidades 3A y 1.05
Kg/cm?, (15 psig) para unidades 3B. McClelian se reserva el derecho de
mejorar sus productos y hacer cambios de diszd0s, sin obligaisc a hacer éstos en productos fa-
bricades con anterioridad.
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. Toda la cubierta de la caldera es de lamina meta-

lica de acero al carbén.

. Concreto refractario y aislamiento para alta tem-

peralura.

13.

ma hidraulico y con la exacta graduacion de incli-
nacion,

Mampara fabricada con concréto refractario de
aita calidad.

. Tubos flux de 50.8 mm & (2'"), doblados con siste-

. Cubierta en el domo de vapor, fabricada en lami-

. Domo de vapor calculado segun cédigo ASME sec-

. Linea de alimentacién de agua a la caldera.
. Pared de tubos aletada para superficie de con-

14.
15.

Salida de gases reclangular.

Dos registros ogvales para dar acceso at interior
del domo de agua.

Domo de agua calculado segun codigo ASME

seccion No. 1. .
Registros ovales espaciados a lo largo del domo
de agua para dar servicio a todos los {ubos flux.

ma hidraulico y con la exacta graduacién de incli-
nacion.

16.-
na metalica con colchoneta aislante de lana mi-

neral. 17.

. Boquilta de salida de vapor roscada o bridada, se-
gun el modeio de la caldera, 18. Conexion de purga a ambos lados.
. Dos tortugas ovales para dar acceso al interior 19. Base de acero estructural.
det domo de vapor. 20. Cubierta de lamina metalica.
. Tortugas ovales a !o largo del domo de vapor para 21. Registro pasa hombre recubierto con aislamiento

y concreto refractario.

Mirilla de observacion con cristal pyrex.

Paredes fronlal y posterior recubiertas con aisla-
miento y concreto refraclario,

Boquilla de entrada del quemador,

dar servicio a 1os tubos flux.
22.

cien No.1. 23.

24

veccion. 25, Pared alelada para formar la seccidon de superfi-
Mampara fabricada con concreto refractario de cle raqlanle.
alta calidad. 26. Conexion para purga continua.

27. Flujo de gases a través de la caldera.

Tubos flux de 50.8 mm &(2""), doblados con siste-

¢ Toda la seccion presurisada de la caldera esta aulosoportada en una base inlegral de acerg estruclural.
* | a caldera va montada denitro de una cubierta libre de esfuerzos y perfectamente sellada, evitando fugas de gases

* Todos los materiales aislantes y refractanos son preseleccionados y montados en fabrica.

al exterior.
Las partes sometidas a presién estan ensambiadas a la cubierta mediante juntas de expansién para dar libre movi-

miento a la bancada de fiuxes.

Los maleriales aislantes y refractarios son elegidos para que den un maximo rendimiento y minimo mantenimiento.
Los registros y accesos en domos y hogar estan colocados en puntos exactos para dar buena inspeccion y mante-
nimiento,

* 16 *



CALDERAS

MCCLELLA

N

SERIES. MA-10.55 Kg/cm*™= MB=1.05 Kg/cm?® VAPOR,

2.11 Kg/cm® AGUA
! CAPACIDAD PRECIO -
! IN C.C. M A | M B :
s 518,880 | —memeo B
0 626,880 | mmmmeem }
5 785,760 | eememee !
20 873,120 | eemeeeo |
20 1,065,120 | 0 —em————
50 1,227,360 | emmmeo j
50 1,4 7,360 1,294,080 '
60 1,6..550 1,437,600
70 1,740,480 1,534,080
€0’ 1,983,850 1,748,640 :
1 00 2,261,760 1,994,400
125 2,832,480 2,643,840 5
i 50 3,324,480 | 3,103,200 '
200 3,965,760 3,700,800 ;
250 4,626,720 4,320,000 t
300 5,349,120 4,992,960 ;

NQTAS'

1)

2)

4)

S

PARA DETERMINAR EL MODELO DE LA UNIDAD INDICAR SERIE Y CAPACICAD.
SJEMPLOS: MA-100, MB-150, ¥ MB-70W PARA AGUA.

C.C. SIGNIFICA CABALLOS CALCDERA, CALA C. C. ES IGUAL A LA EVAPO-
RACION DE 15.65 KGS. DE AGUA/HR, A PRESION ATMOSFERICA AL NIVEL
DEL MAR Y DESDE HASTA 100° ¢,

LOS PRECIOS INDICADOS INCLUYEN UNICAMENTE: MIRILLA POSTERIOR, VALVULA (S)
CE SEGURIDAD, CONTROL DE BOMBA, BAJO NIVEL Y ALARMA, NIVEL DE CRISTAL CON
GRIFOS DE PRUEBA, VALVULA DE PURGA CE FONDOS DE APERTURA RAPIDA, VAL-
VULA DE PURGA DE FONDOS DE APERTURA LENTA, MANOMETRO O TERMOMETRO,
INYECTOR DE AGUA ACCIONADO POR VAPOR A PARTIR DE 100 C.C. UNICAMEN=

T2, CONTROL BAROMETRICO DE TIRO. ESTOS ACCESORIOS SE ENTREGAN 3:n
MONTAR,

TERMODINA'MICA APLICADA, S. A, SE RESEFRVA EL DERECHO DE MODIFICAR,
TANTO LOS PRECIOS COMO LAS CARAC'TERI'STHZAS DEL EQUIPO, SIN PREVIC
AVISO Y SIN INCURRIR EN NINGUN TIPO DE RESFONSABILIDAD U OBLIGACION

’
E. IMPUESTO AL VALOR AGREGADO SERA POR CUENTA DEL CLIENTE.

VIGENTE A PARTIR DE:I\.‘OV. 16, 162953

[y LYo RVl

*x 17 *
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TIRO FORZADO : y,

SERIES. 2A 0 3A—___10.55 kg/em 2B d 38— _1.05 kg/cm® VAPGR

26-W ¢ 38-W_—__ 2.1l Kg/en® AGUA

P RECIO
CAPACIDAD EN C. C. — ;
2A d 3 A 28 ¢ 38
5 ' 545,280 1 ce-—==---
10 660,000 | —---me-e-
15 776,660 | —e==-==-- i
20 919,200 N
30 [ 1,117,920 | omeooeo--
40 ~ 1,293,600 | c-———=c--
50 1,544,640 1,362,720
60 1,713,600 1,512,960
70 | . 11,832,160 1,615,680 ;
80 2,088,000 [ 1,844,160
100 2,379,360 2,097,120 ;
125" 2,979,840 2,782,560 ]
i 50 3,500,640 ‘L 3,264,000 '
200 4,169,760 3,892,320
250 4,870,080 4,545,120
300 5,630,400 5,255,040
3580 6,392,640 - 5,967,360
400 ‘ 7,152,480 6,674,880 |

2)

3)

Para detarmingr a! modelo. de la -unidad indlcar serie y capocidad.
Ejamples i 3A-100, 38-~-150, 2B - 60 W

C. . signitica CABALLOS CALDERA, cada C. €. as i1gual a la ovaperacion
15. 85 Kgs. deo aguashorg, ¢ presion atmosidrica al nivel del mar y desda
y haste 100° €.

Los preclos indlcados ingluyan, instalados:
PARA VAPOR: Mirilia posrerior, valvuia (S) de seqQurigad, deos vdivules do

retoncidn y valvulas de cierre en Ifnea de alimontacidh, confrol de corfa por
balo nlvel vy arraﬁque Yy parg de bomba de qlimanmcién, nivel de_crlstal con
grifos de¢ prusba ¥ v&lvu’lo de purga, dos vélvulas de purge, de fondos {una
de apertura lanta y ung apertura rabida) mandmetro.

PARA AGUA. Mirilla postariar, _vélvula {S5) de¢ segurided y alivie y, ¢ontral

r
de eortu por bajo nivel, manomorre y rarmomaorre.

Mata uesiviese gayeres g fas (o adus gumenfuf 1Q% a los pruciuy pur
. . 7
Sudu 3.5 hy/Zein (59 Puiy ) @ fracciun,

* 18 * , -
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CALDERA CCOMPACTAS VoCLILLAN @

TUBOS 'DE HUMO-TRES PASOS - .
VAPOR .05 Kg/cm’~ AGUA 2.1I Kg/em®

— CAPACIOAG  MEDIDAS  APROXIMADAS MTS. Zpaagx? REcio

EN C.C-| aNncHO ALTO LARGOC |[CHIM.| KGS.
FB-15 15 0.90 1.70 (.35 |0.20 800 |605,280,~
F8-20 20 0.90 1.70 1.55 ]o0.20 900 [672,960.~
FB-23 25 0.50 .70 t.75  |0.20] 1,000 |73 gag
FB-30 30 l 0.43 .70 1.95 0.20| 1,100 808,800.!
FB-35 35 .02 | .90 1.85 |[o0.25( 1,300 {911,520,-
FB-40 40 1.00 {90 1.95 |0.25| 1,500 993,120-‘;
FB=50 50 1. 00 1.%0 2.20 |o.2s| 1,700 1,075,200%
FB-€0 60 i.20 2.15 1.95 0.25| 1,800 1,205,760;
FB=70 70 1.20 2.15 2.20 |0.30{ 2,000 |[1,310,400]
FB-80 80 1.20 2.15 2.50 0-30{ 2,500 |1 y14 560
FB-90|° 90 1.20 2.15 2.80 |o0.30( 3,000 1,538,400
FB-10 160 t.20 | 2.15 3.40 |0.30] 3,500 [1,674,2u0
NOTAS:

1)

2)

3)

4)

51

€)

C.C. SIGNIFICA CABALLOS CALDERA, CADA C.C. ES IGUAL A LA EVA
PORACION DE 15.65 KGS. DE AGUA/HR, A PRESION ATMOSFERICA
AL NIVEL DEL MAR Y DESDE Y HASTA 1(00° C.

LOS PRECIOS INDICADOS INCLUYEN UNICAMENTE: MIRILLA POSTERIOR,
VALVULA (S) DE SEGURIDAD, MANQVACUCMETRO © TERMOALTIMETRO.

PARA ESCOCER LOS QUEMADCRES OE TIRO FORZADO . APROPIADOS, FAVOR
OE VER LAS HQJAS Q=1t Y SIGUIENTES.

PARA ESCOGER LOS ACCESORIOS NECESARIOS MONTADOS EN LAS UNI-
DACES, FAVOR DE VER LA HQJUA Acel Y SIGUIENTES

TERMODINAMICA APLICADA, S. A, SE RESERVA-EL DERECHO DE MODIFICAR,
TANTO LGS PRECIOS COMO LAS CARACTERISTICAS DEL EQUIPQ, SIN PRE-
‘

VIC AVISO ¥ SIN INCURRIR EN NINGUN TIPO OE RESPONSABILIDAD U

OGL: ' ~CION.

; .
EL . ”WESTO AL VALOR ALGREGADO SERA POR CUENTA DEL CLIENTE.

- e

VIGENTLE A PAeTife (.00 By ,=75 0%

* 1C %

)
P
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(DOLING TOWERS FOR WATER CHILLERS " 15-2  © PAGE-1%

THE FOLLOWING GIVES STANDARD 8NIT PRICES FOR COOLING TOHERS INSTALLED. WORK PERFORMED Bf:
A SPECIALTY CONTRACTOR ON A SUBCONTRACT BASIS. THESE TOWERS FOR USE WITH RECIPROCATING
AND CENTRIFUGAL WATER CHILLERS at . . . .

by

All dats on cthis page Copyright 1990

RICHARDSON ENGINEERING SERVICES, INC.

|
|
3 X — — - 4

3
. :
. COOLING TOWERS ]

Capacity - Tone Refrigeration 100 200 300 ] 400
Approximate Operatling Weight-Lbs. 4200 - 11,100 13,600 16,100
Approximate Shipping Weight-Lbs. - 2000 5000 3500 . 6500
Motor Horsepowet . 5 7.5 15 15

Subcontract '
Standard Unlt Price $6,765.00 §12,850.00 $15,275.00 . 519,6753.00

COOLING TOWERS

Capacity - Tone Refrigeration ’ 600 . 800
Approximate Operating Weight-Lbs. 21,700 48,000
Approxlmate Shipping Welght-Lbs. i 9000 . 20,000
Motor Horsepover ) &40 50 .

Subcontract :
Standard Unit Prlice $25,650.00 $49,150.00

Noten:
Notes:y
Capacity based on cooling water from 95°F to 85°F with 78°F wet buld.

2, Estimating prices based on eingle cell factory assesbled tower with heavy galvaniced steel casing,

PVC fill and elinminators, hot water basla covers, flcat valve snd ladder. Prices include motor,
drive and erectlon. .

3. Add $60.00/1000 Lbs. of Tower Helght it Tower is erected oa reof. {(Use §$500.00 as sinimum
additive.)

4. Costs do not include concreta basin, supporting steel grillage or wvater treatoent systea.
i S. Costs do .not include condencar water piping; add from Plpisg Accounts.
6. Costs do not include control system; add from Accouat 15-11.

7. Costs do not Lnclude motor starters or power viring} add from Electrical Accounts.

: * 20 *
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MANEJO DE MATERIALES

l.- INTRODUCCION.

Dentro de la Ingenieria Quimica existen conceptos que identifican los diferentes procesos que
involucran los procesos de transformacién de ias sustancias y los elemenlos en sus aspeclo Fisico-
Quimico a estos procesos se les conoce como Operaciones Unilanas. Se incluyen en estas
operaciones Flujo de Fluidos, Intercambio de Calor, Secado, Filtracién, Destilacién y Manejo de
Materiales entre ofras mas.

Para el caso de nuestro objetivo de Valuacion de Activos Fijos, analizaremos el manejo de maleriales
s0lidos o distribucion fisica que es un termino empleado que abarca el universo total del movimiento
de materiales. El sistema inicia con el almacenamiento y manejo de materia prima y sigue hasta el
empaque y disposicion del producto terminado.

Il.- FUNCIONES Y CLASIFICACIONES

De acuerdo al tipo de movimiento que se ejecuta para transferir 10s materiales se relaciona el tipo de
transportador, asi tenemos que la funcion a ejecutar se define de acuerdo a los siguiente:

1.- Para transportacion horizontal: Se usan transportadores de banda, placa (Apron},
vibracion, helicoidal, neumaticos y flujo continuo.

2.- Para transportacién vert’~al: Se usan transportadores de banda, placa (Apron),
helicoidal, neumnatica y montacarga.

3,- Para transporiacion inclinada: Se usan elevador de cangilones, montacarga y

neumalica.

Asimismo de acuerdo a las caracteristicas de los materiales sélidos los sistemas se clasifican en
clases de tal manera que se deben considerar el tamano:

Muy fino A"
Fino "B"
Granular "c"
Trozos D" e
iregular "H"

Por su angulo de reposo se clasifican:

Hasta 300 1"
De 300 a 450 2"y
De 450 en adelante 3"



Por su abrasividad se clasifican en:

No abrasivo "g"
Medio abrasivo ™y
Muy abrasivo "g"

Como caracteristicas especiales se tiene:
B Contaminable.
Higroscopico

Muy comrosivo

Medic comosivo

Humos y polvos molestos
Degradable

Ligero y esponjoso
Clasificable

Bajo presion

N-<§—1x'uzr"x

Asi tendremos que un material granular (C), con angulo de reposo de 40 grados (2), muy abrasivo (8),
y muy comrosivo (N), se clasifica como C28N.

IN.- TIPOS L = TRANSPORTADORES.

Los tipo mas comunes de transportadores son:

1.- Banda,

2.- Cangilon
3.- Neumalicos
4.- Cadena

5.- Helicoidal

1.- Transportacion de banda: Su uso comun son en la Industria Minera y para distancias largas, que
en algunos casos puede llegar a kildmetros, para su levantamiento en campo hay que considerar:

- Longitud de recomido

- Ancho de la Banda

- Material de la Banda

- Tipo de Rodillo y Material

- Unidad Motriz, Potencia y R.P.M.

- Reductor de Velocidad

- Transmision.

- Estruclura Soporte

- Accesorios como tolvas de carga y descarga, andadores, etc.

2.- Elevador de Cangilones: Al igual que el anterior se usa para material a granel y basicamente para
elevacion vertical también en ocasiones su uso se ve obligado por limitacion de espacio, los
materiales con los que se construyen son por lo regular de acero al carbdn, en et levantamiento en
campo se deben tomar los siguientes datos:;



- Altura

- Dimensianes de caja o envoltura

- Dimensiones y cantidad de cangilones

- Materiales de envolvente y cangilones

- Tipo de carga y descarga

- Caracteristicas de unidad motriz, potencia

- Reductor de velocidad

- Transmision.

- Estructura soporte, plataforma superior

- Accesorios como tolva de carga y ductos de descarga

3.- Transportadores Neumadticos: Los sistemas de Iransportacion neumatica son de los que mas
ingenieria y cdlculo requieren para su elaboracién, aunque el proceso en si es sencillo se puede
mencionar que cada instalacion es (nica porque ademas de abarcar el tamafno y el peso de los
materiales hay que afadir velocidades de los mismos en combinacion con las velocidades del aire asi
como disposiciones de flujo, densidades combinadas. Los sistemas pueden trabajar a vacio o
compresion.

Los fabricantes de estos sistemas debido a su practica y experiencia son realmente los que deciden
tipos y caracleristicas de equipos, instalacion y accesorios y en gran medida diserian sobre la base de

- hacer pruebas practicas sobre muestras que se le proporcionan y con las que hacen modelos a escala
tipo planta piloto.

Se usa la transportacion neumalica en la industria de detergentes, alimenticia {para hojuelas-maiz)
en {a minera para transporte de minerales muy finos.

Tiene sus categorias basicas:

A.- Transportacién en ductos y tuberias
B.- Transportacion de gravedad aire-activados
C.- Transportacion tubular.

Los datos mas importantes en su levantamiento en campo son:

- Tolvas de alimentacion.

- Longitud y diametro de las lineas

- Soplador o Compresor, capacidad, presion, marca, etc.

- Materiales de construccion

- Tipo y caracteristicas de valvulas de sello

- Capacidad del sistema en toneladas o Kgs. por hora

- Tipo y caracterislicas de equipos receplores

- Accesorios como valvulas de alivio, silenciadores, mangueras, elc.

4.- Transportadores de Cadena: Son equipos muy usados en la industria refresquera y aulomotriz,
igualmente en la industria minera ya que sustituye al de banda cuando el material a transportar es
muy abrasivo o para tamafios grandes de malerial, en este caso se identifica como APRON, y usa en
‘lugar de banda placas intercambiables .



La informacion que debe tomarse durante el levaniamiento de campo es basicamente la indicada
para los transportadores de banda, haciendo en este caso énfasis en los materiales de construccion y
el tipo de cadena y accesorios.

5.- Transportador Helicoidal: Esle transportader es el mas usua! en todo tipo de industria, en cualquier
fabrica que exista movimiento de materiales ademas de los otros equipos usados para movimiento de
materiales siempre habra la necesidad de usar un helicoidal. Se le conocen también como
transportador de tomillo, sinfin, etc.

Dentro de sus funciones se le requiere también para mezcla de materiales, aereacion y como parte
de! proceso de enfriamiento, Requiere menos mantenimiento porque usa menos partes, como norma
va encajonado. -

En el levantamiento de campo deben tomarse los siguientes datos:

Diametro del tomillo helicoidal y material
Diametro de la flecha y material

Dimensiones de [a carcaza y material

Longitud del transportador

Unidad motriz, potencia y R.P.M.

Unidad reductora y tipo de acoplamiento

Peso de estructura soporte

Accesorios como tapas, coples, chumaceras, etc.

IV.- GENERALIDADES

Es prudente aunque sea reiterativo, insistir en el aspecto de seguridad, evitando usar ropa suella,
subirse a los transportadores en movimiento y tomar datos de placas sin asegurarse de un paro totat
de la operacion.
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* ELEVADORES DE CANGILONES  *

7-12 CONVEYING OF BULK SOLIDS
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bucketl elevators * EILEVADOR DE CANGILONES *

-' ucket elevators

The typical buckel elevator consicts of a series of buckets mounted on cheain or
belt operating over heod and foot wheels. Takeups provide means of compensaling
for variations in length of choin or belt due to temperature chonges, atmospheric
condilions or wear, Cystomary practice is o provide a casing, vsvolly of «teel,
to enclose the bucket line and the heod ond fool terminals. Certain types of
elevotors employ open sieel supporting frames in lieu of casings.

Llink-Belt elevator buckets ore mode in o variely of shapes, weights ond sizes,
monufactured of slsel, mollegble iron, longer wearing Promal and alio of alloy
metals. The type of elevator and the material being handled determine the
selection,

Chains for bucket elevolors ore of molleoble iron, Promal or steel, uvied in
single ar double shands. Chain is employed on elevators corrying heavy lhads
ond molterials which tend to pock belween the bucke!s and
the belt, Rubber covered or treated fobric bellt are used on

elevators handling grainy, cereals and many other dry, free-
flowing os well os abrasive materials. The componerls com-

6 _6_0 &

prising the head and fool terminals have been selected 1o

best suit the service recvirementy of the individua! elevator.

e &

There is a Link-Belt bucket elevalor for every purpose,

Centrifugal discharge bucket elevators

Elevators of this design are predominant in the bulk handling of
free-owing, fine and loose materials with small to medium »

-0 0 & 6§ 0 & 4 & &

size lumps. Buckets mounted at spaced intervals ore looded 3
b 124994 by scooping up moatetiol from the boot or by f{eeding the
Type materiol inta them, Maoterial is discharged by centrifugol action
| buckel elevatar as the | :clels pasws over the hend wheal Thete elevalors ore G‘
<

made in severol designy and ore suitable for many requirements.

\U‘U"o‘u—o—am"o— TU O

' (-]
b . Type 1 -+ Elevators of this type meef the service requirements ] ‘J
of the mojoiity of intlallations viing centrifugal dischorge L
elevators. The heod shals are fixed. The boot shaft takeups ' *__'\ﬁ { )
! are of the screw type. Gravity lakeups ore availoble, Buckel!s ;.'Tn—ldﬂ
aore of mollecbls iron or stee! ond for use on chain or bell. Centritugal
' Casings are of Ranged steel plate, or steel plole and aongle dischurga
construction, . T bucket
| elevalor
Type 2 ¢ These elevators are similar 1o Type | except that the head shafts are
' odjustable and tha boot shafls are fined to maintain the relalion of buckets’
to the loadirg chute and curved bottom plote. They are preferred for handling
4 food produchs, niotarials which tend 19 pock or build up in the boltom of the boot,
and for mateiiols having a consideroble percentoge of lumps.
)
Type 3 * Flavators of this type ore especiolly sviloble for light ond moderate
: duty in tha handling of nonabrasive fres-flowing malarials. They are furnithed
in a limited ronge of sizes aond capuacilies, Head shalts ore fixed ond boot shall
' have screw lakeups. Buckets of the HS type ara of sfael, for vse on bell or chain.
quing; are mada of «t=el in |he simplified ﬂnnged dasign.

Type 4 « These elevalors are similar to Type 3 excapt thot the head shalls ore
odjustoble ond the boot shafts are fixed 1o maintain the relalion of buckels to the
loading chute and botlom of boot. This type is prefarred for handling food products,

* 325074 , .
' Type 8 materials having o 1endency 1o pock or buld up in the boltom of the boot ond
buck -t elevatar hucket elevatar for moteriols having a considerable percentage of lumps,

/298 .« LINK-BELT
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FIGURE 71 Positive-pressure, material-into-air system.
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FIGURE 7-2. Negative-pressure, material-into-air system.
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Left hand Right hand

Hand of Screw Flights
Fig. 4.8

Right and Left Hand Screws

A conveyor is either right hand or left hand as determined by how the helical
flighting is formed. The hand of the screw may be clearly and easily ascertained
by looking at the end of the screw, as shown tn Figure 4.6.

The screw pictured to the left has the helical flichting wrapped around the
pipe in a counter-clockwise direction. This is arbitrarily termed a LEFT hand
screw.

The screw pictured to the right has the helical flighting wrapped around the
pipe in a clockwise direction. This is termed a RIGHT hand screw.

A conveyor screw viewed from either end will show the same configuration.

If the end of the conveyor screw is not readily visible, then by merely imag-
ining that the fMlighting has heen cut and the cut end exposed, the hand of the
screw readily may be determined.

* 10 *

LI N S

L oy Sy N RS VN SRR

e ted e o e -

-



@ 7T LANBLOLTADOL HELICO/DAL

C HELICOIPAL | SEcC)PN  BTPNDAL  PE 3.00 it
A

\ HEL e DAl » BECION nE AJusTeg Fmnl pE 0.90 m? & a,.30 wm?
(B

f CATA £V U7 coN JTACA AFoRrMILLA DA

C 500027€ o, cOr1L Y CRUIICRIDY  INTERED) A ATRE  BECCIONES

TAFAS 5 LOPLED FivRLES

r

C BOcrS PE CAREA Yy DESERLFA
DBABE PRRZA  farpucruzsH
£89)

i E5TRucTVA
A



BIBLIOGRAFIA

CEMA BOOK
SCREW CONVEYORS
BOOK - No. 350-1971

BELT CONVEYORS
CEMA
CAHNERS PUBLISHING, Co.

CHEMICAL ENGINEERS' HAND BOOK
ROBERT H. PERRY
Mc. GRAW HILL

PNEUMATIC CONVEYING OF BULK MATERIALS
MILTON N. KRAUS
Mc. GRAW HiLL

LINK - BELT
STANDARD PRODUCT
CATALOG 950

FOLLETOS, CATALOGOS
RODACARGA, RAPISTAN
APUNTES PERSONALES



AT TR LA 1 .
FACULTAD DE INGENIERIA U.N.A_M.
DIVISION DE EDUCACION CONTINUA

DIPLOMADO EN VALUACION DE ACTIVOS FIJOS
MAQUINARIA Y EQUIPO

TEMA  MODULO I INGENIERTA

AUTOR Y PROFESOR

ING: AGUSTIN GONZALEZ
GOMEZ

Palacio de Mineria Calle de Tacuba 5 Primer pisc  Deleg Cuauntémoc 06000 Méwco, DF  APDO Posial M-2285
Telefonos,  512-8955 512-5i2%  521-7335 521-1987 Fax  5i0-0573  5i2-5121  5271-4020 AL 26



VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

MODULO |

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO

ELECTRICIDAD

AUTOR Y PROFESOR

ING. AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ

Marzo 1996.

o



Vi

Vil

ELECTRICIDAD

INTRODUCCION Y BASES
SISTEMAS DE ALUMBRADO

PLANTAS DE ENERGIA Y
TURBOGENERADORES

SUBESTACION ELECTRICA
ALAMBRADO DE FUERZA

LINEAS DE TRANSMISION DE FUERZA
TABLEROS DE INTERRUPCION
OBSERVACIONES Y DEPRECIACIONES
DIAGRAMA, EJEMPLOS Y FOTOS

BIBLIOGRAFIA

1

17



ELECTRICIDAD

Es la forma elemental de la maleria que se manifiesta por varios fenomenos como
atraccion, repulsidn, calor, luz y reacciones. guimicas

Es una forma de energia (acil de transportar, y que se puede trasformar en olras clases
de energia; mecanica en [os motores , lérmica en la calefaccion luminosa en el alumbrado y
quimica en 1a electrolisis

Cuando la energia eléctrica, deja de fluir en una industria, la produccion PARA. No
importa que las mayores inversiones se huyan realizado en los equipos mas precisos y
sofislicados, se haya previsto el sumislro de maleria prima para su procesamiento, se haya
enlrenado el personal obrero en forma idénea | si el sumistro eléctrico falla cualquier inversion
hecha sera un desperdicio. De ahi que en cualquier proceso de manufactura el sistema de
distribucidn eléctrica es un eslabon vital que debe llevar en forma eficiente y economica la
energia eléclrica a los equipos de produccion.

El sistema de distribucién de fuerza eléctrica en una planta industrial generalmente
tiene un costo que va del 2 al 5 % del coslo tolal de la planta incluyendo en ésla el equipo de
proceso ¢ manufaciura.

-

En un sistema de distribucion eléctrica intervienen dos conceptos basicos que son :

a.- BajaTension

b.- Alla Tension.

Eslos conceptos se identifican por los voltajes, slendo baja Tension la que maneja de
120 a 550 volts y, de aita Tension l1a que maneja de 2,400 a 34,500 volts, 6 mayores el primero
se utiliza para la alimentacién a maquinas y alumbrado de la unidad industrial, y el segundo
para la transportacion del fluido en distancias mayores.

En las siguientes paginas se haran consideraciones y bases para llevar a cabo un
inventario de equipo e instalaciones eléctricas que intervienen en un sistema de alimentacion y
distribucion eléctrica.

BASES PARA LA VALUACION DEL EQUIPO
E INSTALACIONES ELECTRICAS

Las bases que a continuacién se mencionan para el inveniario de fos equipos en
campo, son una guia, por lo tanto habra equipos que se omitiran por ser muy amplia y variada
la rama del equipo eléctrico, sin embargo se lomaran en cuenta [os mas comunes o frecuentes
dentro de la indusiria en general



CLASIFICACIONES :

El equipo eléctrico, se divide o clasifica en seis grupos diferentes. Eslas
clasificaciones son dadas de acuerdo a sus caracteristicas o servicios especificos, que
desairollan dentro de una plania y son

L.-  SISTEMA DE ALUMBRADO
in.- PLANTAS DE ENERGIA Y TURBO GENERADORES
M- SUBESTACION ELECTRICA
IV.- ALAMBRADO DE FUERZA
V.- LINEAS DE TRANSMISION DE FUERZA
Vi.- TABLEROS DE INTERRUPCION

INFORMACION EN CAMPO :

Para un buen levantamiento lisico en campo, es preciso solicitar al clienie, todo tipo de
informacion que sea necesaria o complementaria del equipe 0 sislema que exisia en l1a planta
como: Diagrama Unifilar, Planos Eléctricos en General, Fecha de Adquisicion, Datos
Especificos del Equipo o sistema, Facluras, elc.

DESARROLLO :
.- . SISTEL JE ALUMBRADO: .
1) DESCRIPCION
Describir el sistema para el edificio, el cual se va a inventariar tomando en

cuenia :
Numero y Nombre del Edificio, Fecha de Instalacion y eslado fisico

2) LUMINARIAS:
Proceder a inventariar todas y cada una de las luminarias exisientes
tomando en cuenta :

a) Tipo de luminarias, Unidades de Alumbrado, Lampara, Reflectores,
Arbotantes, Elc.

b) Tipo de lamparas, Incandescente, Fluorescente, Vapor de
Mercurio, de Sodio, de Cuarzo, etc.

c) Capacidad en Walls y Vollaje.
d) Datos Complementarios: Marca, tipo, Modelo, elc.
3) TABLEROS:

Inventariar todos los tableros de alumbrado y/o centros de cama con sus
intemuptores comespondientes, asi como accesorios diversos que den
servicio exclusivamente al sistema de alumbrado del edificio.

[



4) INSTALACION O CABLEADOC
La instalacion se tomara en cuenta por medio de planos eiéctrioos cuando .
existan o en su defeclo se hara fisicamente. Para su descripcion es
necesario especificar cada componente por unidad y representar la
cantidad en metros o piezas, lomando en cuenta :

a} Cable: Tipo de Cable y Calibre
b} Tuberia; Tipo, Material y Didametro
c) Ducto: Tipo de ducto y dimensiones

d) Charola: Material y Dimensiones

5) TRANSFORMADOR DE ALUMBRADO :
Los transformadores de Alumbrado se especifican con datos técnicos de
placa Marca, Tipo, Modelo, Serie, Capacidad en KVA, Tension Nominal y
Secundaria, Dalos Comptemenlarios si es necesario.

6) AREAS EXTERIORES:

En areas Exteriores se lomaran en cuenta iodos los punlos antes
mencionados, incluyendo ademas accesorios diversos como: Postes de
Alumbrado, folo celdas, Contaclores Magnéticos, Interruplores, etc.; asi
como luminarias en edificios con servicio exterior.

PLANTAS DE ENERGIA Y TURBO GENERADORES

Dentro de esla clasificacion el procedimiento para su levantamiento se
caracleriza por medio de dalos técnicos de placa y/o datos requeridos al
cliente o factura del activo. Para su descripcion de la plania de emergencia o
turbo generador €s necesario tomar en cuenta:

1)  GENERADOR;

a) Marca, Tipo, Modelo, Serie, elc.

b) Numero de Cilindros.

c) Tipo de Combustion y Combustible.
d) Potencia en HP: y R:P:M:

2) MOTOR:

a} Marca, Tipo, Modelo, Serie, elc.

b} Numero de Cilindros

c) Tipo de Combuslién y Combustible

d) Potencia en H.P: y R:P:M:

e} Datos complementarios si es necesario.



A)

3) ACCESORIOS DIVERSOS :

Dentro de los accesorios se incluyen también: Tablero de Transferencia
con dimensiones y contenido, sistema de escape o silenciador , Tanque
de Combustible, Estructura y Cimenlacion para €l soporte del equipo,
elc.

SUBESTACION ELECTRICA

Una subestacion eléctrica esta formada normalmente por ires parles
complementarias las cuales son: Subestacion eléctrica, Transformador de
Potencia o Distribucion y Taniero de Distribucion en Baja Tension, '

Dentro del levantamiento fisico en campo, existen tres tipos de subeslaciones
por su construccion, 1as cuales se especifican a continuacion:

A) SUBESTACION TIPO INTEMPERIE
B) SUBESTACION TIPO INTERIOR
C) SUBESTACION TIPO BLINDADO O COMPACTA

Las bases para su levantamiento se mencionan por tipo de subestacion,
independientemente es importante mencionar en los tres casos el servicio que
puede ser; Servicio Interior o Extenior.

SUBESTACION TIPO INTEMPERIE

1) Descripcion:
Describir 1a subestacion con datos especificos como:
Voltaje, Corriente, Frecuencia, Capacidad en KVA, Tension en KV y
servicio. ‘

2) Accesorios:
Los elementos que componen una substacion eléctrica Tipo Intemperie
pueden ser muy variados y solo se mencionan algunos de ellos por ser
los mas frecuentes y .omunes :

a) Cuchillas Fusible.

b) Cuchillas desconectadoras y de prueba

¢) Transformador

d) Aparlarrayos

e) Aisladores

f) Tableros

g} Interruptor de potencia

h) Sistema de Tierras con paramrayos y cable



B.-

D.-

3)

4)

Estructuras :

Tamar en cuenta toda aquelia que forma la estructura de soporte para
el equipo de la subeslacion, incluyendo la cera perimetral de malla
ciclénica.

Cimentacion:
Se incluyen todas las cimentaciones que estén deniro de las

subestaciones, ya sea como reporie para el equipo, estructura, losas
de piso, elc.

SUBESTACION INTERIOR.

Este tipo de subestacion es similar a la abierla con la diferencia que esta bajo
techo y sus componente se ;" *ectan a esta circunstancia, por lo tanta sus
elementos pueden varar en cuanto a que requieren menos proleccién en su
construccion,

SUBESTACION TIPO COMPACTA.

1.-

2.-

DESCRIPCION:

Describir 1a subestacion con datos especificos como: Marca, Tipo, Modelo,
Serie, Capacidad en KVA y Tension Nominal en KV, Numero de Celdas,
Dimensiones y Servicio.

CELDAS:

En la subestacion compacia es varable el numero de celdas y depende de
la necesidad, amreglo o servicio que brinde esla dentro de la planta, las
celdas se mencionan a conlinuacion y pueden estar en combinacion.

a) Celda de Medicion.

b) Celda para Cuchiltas de Pmeba

c) Celda para Cuchillas de paso

d) Celda para accionado con o sin apartarrayos

e) Celda de transicion.

f) Celda de acoplamiento.

3) Cimentacién.

Tomar en cuenta la cimentacion en la cual esla soporiando la subestacion.

TRANSFORMADOR DE POTENCIA O DISTRIBUCION:

El iransformador de potencia o distribucion puede estar localizado en los dos
tipos de subesiaciones y su levantamiento se hace con datos técnicos de
placa, lomando en cuenta:



.-

a) Marca, Tipo, Modelo, serie y Servicio.

b) Capacidad en KVA.

¢) Tension nominal primario en KV y secundario en Valls.
d) Tipo de enfriamiento.

e) Datos complemenlarios si es necesario

f) Cimentacion.

TABLERO DE DISTRIBUCION EN BAJA TENSION
El tablero de distribucion en B.T., se levanta lomando en cuenta:
a) Marca, Tipo, Modelo, Serie, Dimensiones y Servicio.
b) Accesorios, los cuales contengan el tablero.
¢) Cimentacion.
ACCESCRIOS DIVERSOS’
Dentro de los accesarios diversos que se pueden incluir en esta clasificacion
pueden ser: banco de capacitaciones, tableros de control y todos aquellos que
dependan o den servicio direclamente a la subeslacion.

ALAMBRADO DE FUERZA

El sistema de alambrado de fuerza se divide en dos partes y se toman en
cuenta independientemente:

a) SISTEMA DE ALAMBRADO DE FUERZA
b) SISTEMA DE TIERRAS
En los dos sistemas, su levantamiento en campo es por medio de planos
eléctricos o fisicamente y tomados en una forma seccionada o general. Las
bases para los dos sistemas son [as mismas y se describen a continuacion
1:) DESCRIPCION:
Describir el tipo de sislema y definir la seccion o area que tomara en
cuenta.

2) INSTALACION:

Los accesorios para la inslalacion se especifican por unidad y se represenla
fa cantidad en metros o por piezas.

a) Cable : Tipo de Cable o Calibre

b) Tuberia : Tipo, Material y Diametro

c) Duclos Tipo de Ducto y Dimensiones

d) Electroductos  Tipo de Electroducto y Accesorics
e} Charola: Material y Dimensiones

f) Accesorios diversos que den servicio exclusivo a cualquiera de los dos
tipos de sistema.



V.-

LINEA bE TRANSMISION DE FUERZA.

Las lineas de fransmisidn de "erza se caraclerizan por ser aquellas que
alimentan de energia en Alta lension a todas y cada una de las subestaciones
existenles en planta, ya sea en forma aérea o subleraneas. Por lo tanlo soio
se tomaran en cuenta las caracleristica que den servicio exclusivamenle a este
sistema. Las bases para su desarrollo son lotalmente similares a las
clasificaciones Ill y IV, dependiendo de su forma de alimentacién.

Aérea : Cable, Postes, Hemrajes, Aisladores, Cortacircuitos,
Apartarrayos, Cuchillas desconectados, elc.

Subterranea Trinchera, Registros de Tierra, Cable, Tubo, Charola,
etc.

TABLEROS DE INTERRUPCION

Dentro de esla clasificacion se incluye lodo el equipo elécirico en general, que
sirve para proleccion y control de la maquinaria existenie en una palabra. los
equipos eléclricos se agrupan por medio de tableros o centros de control de
motores y/o en lorma independiente, siempre y cuando eslos sean equipos
especiafes.

Existen cualro tipos de tableros, que van desde el mas sencillo hasta el mas
completo y son’

it

A.) TABLERO DE INTERRUPCION ELECTRICO EN PARED

Es aquel que se compone de equipos y accesorios eléclricos que eslan en
forma independiente, pero en un departamento o area especifica y se
agrupan simbdlicamente para formar este lipo de tableros. Es necesario
tomar los datos de cada uno de los accesorios que lo formen.

2.) TABLERO DE CONTROL ELECTRICO EN GABINETE

Es aquel que se compone de un gabinete, el cual no es de linea, o sea, que
en cierto momento se le dio un servicio eléctrico y se incluyen deniro de
este todos |0s equipos y accesorios eléctricos.

Es necesario tomar en cuenta para esle tipo de tableros; dimensiones y
malerial de construccion del gabinete y dalos de cada uno de I‘os equipos y
accesorios que lenga.



3.) TABLERO DE DISTRIBUCION

Este lipo de lablero se caracleriza por ser de linea, 6 sea, que su
construccion ha sido hecha especialmente para contener equipo eléctrico y
por lo general solo conliene interruptores Ternomagneticos (TM:). Se debe
tomar en cuenta; Marca, tipo, Capacidad en Ampares, Voitaje, Nomero de
Serie y Dimensiones de Gabinete, asi como capacidades de tedos y cada
uno de los Interuptores TM. y Accesorios Eléciricos que contenga.

4.) CENTRO DE CONTROL DE MOTORES

Este tipo de tablero ( C.C.M.), como o describe su nombre, es el mas
completo por iener la caracteristica de concentrar todo el equipo eléctrico
necesario en un solo gabinele en una area especifica.

‘Su contenido esta formado de: Interruptores TM., Arancadores Magnéticos,
Contactores, Relevadores, Transformadores de Control, Tiras Terminales,
Botones Pulsadores, Selectores, Luces Pilolo, elc.

Para este lipo de tablero es necesario tomar en cuenta: Marca, Capacidad
en Amperes, Voltaje, numero de Serie, Materia! de Barras Alimentadoras
(Caobre o aluminio), Numero de Secciones y Dimensiones de cada seccién
del C.C.M., en su contenido, tomar todos los equipos y accesorios eléctricos
con sus datos comrespondientes.

5.) EQUIPOS ESPECIALES

l.os equipos especiales son todos aquellos que por su servicio, capacidad y
caraclerislicas especiales, es necesario lomarlos en cuenla en forma
independiente.

Se mencionan algunos equipos especiales como: Reguladores de Volitaje,
Banco de Capacitores, Arrancadores en Bano de Aceite, A.T.R. Tipo Auto
transformador, para motores en Alta Tension, elc.

Vil.-  OBSERVACIONES Y DEPRECIACIONES

1.- Es importanle solicitar y analizar el diagrama unifilar de una planta, para conocer €l
sistema general del equipo eléctrico existenie en cuanlo a capacidad, distribucion y
alimentacion de cada uno de ellos.

2.- Los fres lipos de sistemas de Alumbrado, Alambrado de Fuerzas y lineas de
Transformacion de Fuerza, siempre deben ser tomados en forma independiente en
cuanto a |a edad del edificio, por existir casos en que estos sistemas tienden a ser
diferentes en edad, ya sea por ampliaciones mayores o instalacicnes generales
nuevas,



3.- Todos los Equipos Eléctricos lienen gabinetes o cajas para la proteccion de los
mismos o de las condiciones externas de trabajo a esla caracteristica, se le identifica
por cadigo y el aplicable es el NEMA, y se da por medio de tipos y dependen de las
condiciones def area en que se ubiquen, es muy importante mencionario en la
descripcion del equipo y accesorios.

4 - Para la depreciacion correclia del equipo eléctrico en general, tomar como base los
siguiente puntos:;

A..) EDAD: Son los afios transcurmidos que tienen el equipo desde la fecha de su
adquisicion.

B8.) ESTADO: Es el estado fisico en que se encuentra el equipo en condiciones
normales de trabajo incluyendo mantenimientos preventivos y comectivos.

Pueden existir cinco eslados Fisicos y son:

a.) Muy Bueno { MB ).- Es el estado en que el equipo esta en optimas condiciones
de trabajo y desarrolla su maxima capacidad sin necesidad de reparaciones o
mantenimientos futuros: .

b:) Bueno { B ).- Es el estado en que el equipo por su edad transcurrido y/o uso
que se le ha dado, necesita de reparaciones o modificacicnes menores pero aun
puede desarrollar casi su maxima capacidad..

c.) Regular ( R ).- Es el estado en que el equipo por su edad transcurrido y/o uso
que se le ha dado, ha dejado de desanullar su maxima capacidad y necesita de
reparaciones 0 modificaciones menores en un fuiuro proximo para elevar su
desarrollo de {rabajo.

d:) MALO ( M ).- Es el estado en que el equipo no puede ya rendir su desarmrollo
norma de trabajo y que necesita de reparaciones o reemplazos mayores en un
fuluro muy cercano.

e.) Condicion de Desecho { CH ).- Es el estado del equipo que ha dejado de rendir
su desarrollo tolaimente debido al uso en un 100% de su vida Wil y aun cuando se
le hagan reparaciones o reemplazos resuitan ya obsoletos

C.) OBSOLESCENCIA: Se puede preseniar en una forma Econdmica, Tecnologlca Y
Funcional.



5.) PRECAUCIONES: Es el menester hacer mencion de cierlas precauciones que
debemos tomar en cuenta al iniciar un levantamiento fisico en campo del equipo
elécirico como

a.} No usar nunca, anillos, relojes, cadenas, flexometros, o cualquier olro material
melalico en nuestro cuerpo, deniro de AREAS peligrosas eléciricamente.

b.) No introducimos nunca a subestaciones tipo abierfo salvo en casos mucho
muy especiales y tomando las medidas de seguridad cormespondientes.

c.) Nunca abrir o tocar cualquier equipo o gabinete eléclrico, asi como introducir
cualquier parte de nuestro cuerpo, aun estando desconectados estos equipos, ya
que pueden ser operados automaticamente o formarse campos magnélicos en
los cuales podemos ser atraidos o recibir una descarga eléctrica,

d.) Dar aviso siempre a cualquier compariero de irabajo o en su defeclo at jefe de
mantenimiento de planta, la zona en que se va a realizar el Inventario fisico,
para que en caso de accidente 0 emergencia se nos localice facilmente.

1.} En lodos los puntos mencionado debemos de tener presenté siempre, que el
voltaje que se maneja a nivel industrial es suficiente como para que las
consecuencias sean mortales.



- LINEA DE PRODUCTO : .
TRANSFORMADORES DE POTENCIA Y.
TRANSFORMADORES PARA CONTROL Y ALUMBRADO
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, TRANSFORMADORES DE POTENCIA

| .
: “g:.“ ‘Los lransformadores de potencla eslan

3 disefados para Henar los requerimlentos
de energla elécirica para la alimenlaclon
X\ de ediliclos comerclales, holeles, hospi-
Ja lales, plantas Indusliriales, elc., donde 'a
Nioy Inslalacion de ta subestacidn sea interior
o intemparie y sobre plso, Se labrican
dosde 750 KVA hasta 7500 KVA, en clases
15, 25 y J4.5 KV.
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. titnencentros de cataclén da alumbrado
{ =~ clrcultos do conlrol. Se fabtlican an uni-
) e . ¢! Amine monolasicas desde 10 KVA a 167
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vliers 1.2, 2.4 y 5KV,



'LINEA DE PRODUCTO .
TRANSFORMADORES DE DISTRIBUCIO '

TIPO POSTE

Los lranslormadores Tipo Posle, estan di-
sefiados especilicamenle para aplica-
clones donde la distribuclon de energia
eléclrica sea aérea. La aplicaclon conven-
clional de ésle tipo de lranstormadores 3
en la disiribuclon eléclrica citadina, rural
o Industrlal. En unidades monolasicas,
fabtlcamos desde 10 KVA hasla 100 KVA,
en clase 15 KV, y en unidades trllasicas,
en el rango de 15 KVA a 150 KVA, en cla-
ses 15,25 y 34.5 KV.

I
i

TIPO ESTACION

Eate lipo de unldades tlenen su aplica.
cién principal cn editiclos comerciales,
holeles, hospllates, tnduslrlias y aquellos
lugares dondo la instalaclon del lranslor-

* mador sea en una subeslaclon Interior o
intemperle, sobro piso. Estos lranslorma-
dores se fabrican desde 225 KVA a 500
KVA, en clases 15, 25 y 34.5 KV,

TIPO PEDESTAL

Los transiormadores Tipo Pedestal, son
unidades disefadas para 13 distribucion
sublerranea comerclal o residencial de
energla clécirica, que por su aspecto ar-
monizan plenaments cun la arquiteciura
moderna en Iracclonamlenlos residen-
clales, centros commerclales, condomil-
nios, Industrias, elc. Se fabricanen unlda-
des monolasicas deside 15 KVA hasla 75

g KVA, en clases 15 Y 25 KV y en unidades
Al £ irilasicas desde 45 KVA hasla 500 KVA,
Nk r.,ﬂ en clases 15 y 25 KV.
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* PARTES ESI?'CIALES DEL TRANSFORMADCR *

1.- TANQUTS.

2.- TURCS RADTANORES.

3.- NUCTL.ED (CIRCQUITO MAGNFTICO)

4.- DEVANADOS.

5.- TANQUE CONSFRVADOR

6.- INDICADOR DE NTVEL DE ACETTE
7.- RELE DE PROTECCION. (BUCHIIOLZ).

f.- TUDO DE ESCAPE

9 y 10.- BOQILLAS O AISLADORES DE PORCELANA.
11,- TORNTLIOS OPRESORES.

12.- CONFXION DE LOS TUBOS RADIADORES.

11.- TERMOMETRO O

14.- BASFS DE RALAR.

15, REFRIGENTANIE.



Translormadores de Distribucion y Potencia, Tipo Estacion .
" 1

T the vy -y . LAl 1 reiey RN “‘: - ' i N .

N 5 . [T TIT. bl Bt i IS Thye ! .

Lol 10573 V] ) S0 by 3 bt a : o . |

ya - SR ! M el 1 1% (! .. ) ) H

L e U AR N I - !

e B ] 1 3 ‘.
. . Jo gty i

L G Wl
1

=+
b ‘-_. e ..
: -,_.: a? R
9 | 4 "
L s o ey 1 gl S e
. e i 3 2
. 3% Ak
h
"
H

Transformador e Distribuclon Tipo ' .
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* OAT — Enlrlamianto Proplo, Trilasico
o+ OATI — Enirlamionto Proplo con cajas de boqulilas para ecoplar a Tablero o Bus Ducto

No se muesira o
TIPO DE DISTRIDUCION *TIPO DE POTENCIA
LISTA DE ACCESORIOS
Mo. NONMALLES 220KYA A S00KVA T50KVA A 2500KVA POOIKVA A 7500KVA
OATe OAT|es OATe | OATI"s | OAT» OAT]ee
1 | Tormimelio con carhlula y
de 110 mm. y escala 0*C.120°C X X X X X %
Inglcodor magolico da nivel
2 |det acelle con caidlyla de 111 mm, X X X X X X
3 | Pagistio rte mano en la cublerla X X X X X .
Camblador dn dnrivaclones .-
4 | pora oparar e-terlormente X X X X X X
y dessnorylzado
3 |Base para rolor an cuniquler sunildo X X X X X X
8 |Qanchos para tavaniar vl lanqua X X X X X X
7 | Soporte para galo '—)—( ' X X X X X
8 | Boquiltas de alla lenaidn X -T—I X X X X
9 |Doqullias Jo baja tenslon X E X X X X X
10 | Panet do enitlamlento X X X X X X
11 |Placa de datos X % X X X X
12 | Orejas para levantar la tapa X X X X X X )
Mandmalro con cardlula de ‘
13 |89 mm, ranyo do 10 Ibalpuly. O - - - - X X
de vaclo y pinslon
Coplo da 25 10m. en la \apa para
14 | connxldn supetlor del liltro O X X X X X X
prensy
15 'valslbn para Manbinelro X X X X - -
o ‘ -
gy | YAIvuta do globo para dronaje X | X X X —_ -—
PACNILTTTE i
Tanmlnnt (ie tann .
17| an In biaw el 1angque @ en 1a pared A X X X X X
18 | Copla laptn dn muesiteo X X X X j.-‘ X
19 | véivula dn prosion y vaclo (= - - X X X
20 Vilvdla do 25 mim pais conexidn _ - - - X X
Supatlor Jel o prensa a
21 | véivula de 51 mm. para Dranaja 3 - - - - X X
72 | Agujero Hombie an 1a cublana -— -— - - X X
27 | Place da mareca X X X X X X
- Vilvirlg da plivin par cinapraslivinn -
ot .umrn.nfnmnl: sline 'l":\ n.mr Ante-rp - i x ‘v x X
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TALADRO DE BANCO

TALADRO DE COLUMNA

CARACTERISTICAS

TIPO

- CABEZAL: ACCIONADO POR ENGRANES
POLEAS Y BANDAS
No. DE VELOCIDADES Y RANGO
CONO MCRSE No.
CAPACIDAD DE CORTE = mm@
MOTOR
ACCESCRIOS: BROQUEROD
MACHUELEADOR
CABEZA DE HOUSILLOS MULTIFLZ:
- COLUMNA: TIPC DE CONSTRUCCION
DIMENSIONES

- MESA DE TRABAJO: FIJA

GIRATORIA
DIMENSICNES
- BASE: DIMENSIONES
- BRAZO: RADIO MAXIMO mm
DESPLASAMIENTC DEL CABEZAL T

- MECANISMO DE DESPLAZAMIENTO DEL
BRAZO Y/O MESA Y/O CABEZAL: MANUAL

ENGRANES
CREMALLERA
MOTORIZADO

- DISTANCIAS MAXIMAS
Y MINIMAS DEL HUSILLO A: LA COLUMNA

LA MESA

LA BASE
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CARACTERISTICAS

TIPO

- DIAMETRO DE VOLTEO SOBRE: LA BANCADA
EL ESCOTE

EL CARRC

DISTANCIA: ENTRE PUNTCS

MAXIMA ENTRE LA BOQUILLA Y LA TZRRETA

DESPLAZAMTIENTC: DEIL. CARRC TRANSVERSAL
DEL CARRO PCORTA HERRAMIENTAS

DE LA TORRETA

BANCADA : LARGO

ANCHO

TORNO PARALELO ALTURA

CABEZAL: ENGRANADO DE PASOS
ACCIO!NIADO CON BANDAS PLANAS
CAPACIDAD DEL HUSILLO EN BARRAS
NUMERC Y RANGO DE VELOCIDADES

= MOTOR PRINCIPAL

- ACCESORIOS: PORTAHERRAMIENTAS

RECTIFICADORA DE DIAM. EXT.

CHUCK: INDEPEMNDIENTE

UNIVERSAL
DE EMBRAGUE NEUMATICO

DE EMBRAGUE HIDRAULICO

COPIADOR HIDRAULICO O NEUMATICO
TORNO REVOLVER SISTEMA DE REFRIGERANTE
MACHUELEADORAS, RASCADORAS

RANURADORAS, ETC.



- EN TORNOS VERTICALES: NO DE CARROS TRANSVERSALES,
EL TIPO Y CAPACIDAD DE CADA
UNO DE ELLOS

- EN TORNOS AUTOMATICOS:

- EL SISTEMA DE AUTOMATIZAGION, LOS +
DE LEVAS, ENGRANES, NEUMATICOS ELE.
TRICOS, HIDRAULICOS Y CONTROL MUMERI-
co

- EL No. DE HUSILLOS Y SISTEMA DE ALI-
MENTACION DE BARRAS

- No. ¥ TIPO DE PORTA HERRAMIENTAS

DISTANCIA DE LAS HERRAMIENTAS DE TRA-
BAJO A LOS HUSILLOS

TORND AUTOMATICO TIPD TORRETA VERTICAL DE
12 PORTA HERRAMIENTAS

Fig. 458 Turne v 1elalen o tadaileadira

dv epe vertial

P 133 Turno ol @irr de ey hartiguneal

TORNG AL AIRE TORNO VERTICAL CON 1 CABEZAL FRASADOR
Y 1 CABEZAL CON TORRETA

BOEHRINGER R.125

TORNQ AUTOMATICO HUSILLOS MULTEPLES TORNO HORIZONTAL PARA FLECHAS



CARACTERISTICAS

TIPO

- MESA DE TRABAJO: DIMENSIONES
GIRO A LA IZQUIERDA QO DERECHA x°

MOVIMIENTOS MANUALES Y/0 AUTOMATI-
cos

TRANSVERSAL ot
LONGITUDINAL f

VERTICAL T

— CABEZAL VERTICAL: DEL CENTRO DEL HUSILLO A LA
COLUMNA o

FRESADORA HORIZONTAL DEL HUSILLO A LA MESA

DESPLAZAMIENTO DEL MANGUITO
DESPLAZAMIENTO DEL CARNERC

- CABEZAL HORIZONTAL: TAMANC DEL EJE SORTAFFRIZA
DISTANCIA DE LA MESA AL EZUE
PORTA FRESA

- MOTORES: PRINCIPAL, AVANCES (DE LA MESA), =CM22
DE REFIGERANTE

- CONTROL NUMERICO: CARACTERISTICAS Y CAPACIZADES

- SISTEMA DE PROGRAMACION: C.P.U. MEMORIA Efl =AM,
CAP. DISCO BURO, TIFG Z:Z

DRIVE PARA DISCO TLEXIZ_ZI.
MONITOR, TECLADC, TARJZT:
DE GRAFICAS DE VIDED, ©.Z
TOS DE COMUNICACIC!, CT:zZ1
Y ADAPTADORES PARA COMTL-
CACION, ETC.

FRESADORA VERTICAL - ACCESORIOS: PRENSA RAPIDA
MESA DE COORDENADAS
CABEZAL DIVISCR

MESA ROTATIVA



CENCINNATI DUPLEX

FRESADORA DE TORRETA UNIVERSAL

FRESADORA DUPLEX HORIZONTAL

}.- FRESADORA PLANEADORA

2.- FRESADORA DE MESA Y PUENTE CERRADO

3.- FRESADORA VERTICAL

FRESADORA TALADRADORA VERTICAL



CARACTERISTICAS
TIPO CODQ.
- MESA DE: 1, 2, 3, & 4 CARAS
FIJA O GIRATORIA X°
DIMENSICONES DE LA MESA

DESPLAZAMIENTO VERTICAL Y LONGITUDI-
NAL mm

TIPC DESPLAZAMIENTO MANUAL Y/0 AUTC-
MATICO

- CARNERO: DESPLAZAMIENTOC

big. 143,5. Mayuna hmsduora

No. DE VELOCIDADES
CEPILLO DE CODO

- MOTOR PRINCIPAL

TIPO MESA

- MESA: TAMARO

DESPLAZAMIENTO

- PUENTE: ABIERTO

CERRADO
- CARRQ (PUENTE} HORIZONTAL:
DESPLAZAMIENTO VERTICAL T
TIPO MANUAL O MOTORIZADO
No. Y TIPO DE CARROS TRANSVZIARSALI:

DESPLAZAMIENTO DE LCS CARRCS -

- COLUMNAS: No. Y TIPC DE CARROS TRANSVERSALEZS

CEPILLO DE MESA

DESPLAZAMIENTO TRANSVERSAL Y VERTIC~AL X
LOS CARROS mm

- SISTEMA DE LUBRICACION



CARACTERISTICAS

- CAPACIDAD DE RECTIFICADO

- AJUSTE DE RECTIFICADO

- ALTURA MAXIMA DEL RECTIFICADO

- MOTORES: DE LA PIEDRA, AVANCE VERTICAL

DEL SISTEMA HIDRAULICO Y DEL EQUIPC
DE ENFRIAMIENTO

RECTIFICADORA DE SUPERFICIES
PLANAS - ACCESORIOS: MESA CON IMAN

- CAPACIDAD DE RECTIFICADO:
DIAMETRO DE VOLTEO

DISTANCIA MAXIMA ENTREPUNTOS

~ MOTORES
T
L2 -

s’::g_?'..-—l St

R =
"'M‘@- :

Qﬁ . D - CAPACIDAD: DE LA MESA DE TRABAJO
L] \ -

h . , DIAMETRO DE CORTADORES
R 4 !
T ! DESPLAZAMIENTO DE LA MESA

: i
N I
\/ " DESPLAZAMIENTO DEL CABEZAL

ELLIOTT NO. 5 TOOL
& CUTTER GRINDER - MOTORES

REXTIFICADORA DE HERRAMIENTAS



- DIAMETRO DEL CHUCK
- ALTURA MAXIMA DEL TRABAJO

- MOTORES

RECTIFICADORA DE MESA GIRATORIA O
LAPEADORA

#51709
ACTUAL
PHOTO

- CAPACIDAD DE RECTIFICADO

- ALIMENTACION AUTOMATICA

- SISTEMA REFRIGERANTE

- SEPARADOR LE REBABA

- MOTORES

RECTIFICADORA SIN CENTROS



- CAPACIDAD DE BRCCHADQ

- MOTORES

BROCHADORAS VERTICALES

- DESPLAZAMIENTO DEL CARNERO
- DIMENSIONES DE LA MESA
- DESPLAZAMIENTO DEL CARRO TRANSVERSAL

- DISTANCIAS DEL CENTRO DE LA MESA A La
COLUMNA

- MOTORES

ESCOPLO O MORTAJADORA



FRESADORA DE ENGRANES

- CAPACIDAD DE ENGRANES:
DIAMETRO
TAMANO DE CARA

- MOTORES

LEY)
. Lenn TS
:.Ztﬁ L —
.,__—vﬁ__. &..-.

A AU mmm'nﬂ "

i
A *; CENERADORA DE ENGRANES

T




- TAMANC DE LA MESA
- DESPLAZAMIENTO DE LA MESA

- DESPLAZAMIENTO DEL CARRO

- DISTANCIA DEL CARRO A LA COLUMNA AUXILIZ=

- MOTORES

MANDR | LADORA

- RCDILLOS: CANTIDAD

LONGITUD

DIAMETRO

- PLACA A ROLAR: ESPESCR Y LONGITUD

- MOTOR

ROLADORA



FABRICACICN DE PIEZAS DE CHAPA

Se define con el termino estampado 3quel conjunto de operaciones
on las cuales, sin predusair virubtas, Iometemos una chnapa (placa
metilica?) plana a wna o mis Ltransformacimnss, con el fin  de
chtener una pieza poseyvendn forma geomebtrica propia, sea  2sha
plana 0 fueca. En otros terminos, la chapa es sometida a una
elaboraci1an plastica. La realizaci1on practica de 2shis
ocpRraciones  se logra medisnte disposi1tivos eszspeciales  Lliamades

H
trogquelas 2 matrices 0 estampas v aplicados, segun  sus  fines,
scbre majJuinas denominadas corrlentemente prensas. Las pilezas de
forma geometrica complaicada 2 rregular, pero gque fiz2nen la

caracterisficas de estar construlidas de un material de  espesor
4351 unt forme, pueden obienerse mediante una sUuEEsLION de
"estampados’. tas ocperac:icres del "estampado” de la chapa

generalmente se subdividen en:
a; Cortar:
bl Doblar v curvar;

- Embutbirg

L2t @perac:iones designadas con las letras a v b 52 hacen general-

mente =n frio, mientras gque la referi1da a la letra c puedesn
hacarse ¢en frioc o en caliante, segun las necesidades tecnicas
requer:das. Fstas operaciones se reallzan con matrices montadas

2n maguinas dotadas de movimiento rectiiinec alternativo. Pasemos
ahora a catalogar las siguientes operac:iones especlales, a saber:

d' Bordonado;
e+ "ibeteado;
f) FParfylado;
o} Engrapado.
Estas rtuatro dltimas operaci1ones pusaden reszlizarse, ademds de con
las miguinas dotadas de movimiento raectilineg altarnativo, tam=
b1En Zon mdguinas especilales de movimiento rokativo; esftas opsra-
Ti1ones s0n, por este motive, Caracteriskicas para producirt piezas
n seri1e continua v uniforme,

'3



PRENSAS Y MAQUINAS PARA EL TRABAID DE LA CHAPA

La cperacidan de doblar, 3un si12ndo distinta desde el puntn de
vista tecnologico, puede tomar varios aspectos; asi, por ej;amplo,
una zhapa puede doblarse Ccon wuna 2stampa montada en una maglra
(a), o bien decblarse en aotra maguina (b); un deoblado amplio se
convierte en un cZurvado; YN curwvacdo a lo largo de un  borde se
convierte en un bordeonado: un bordonade gQue recubra un alambre se
convierte 2n un cercado v a2si sucesivaments., Las distintas formas
de cbtenc:on, los wvar:os 3spectos  caracteres tecnolcgilcos, han
inductido a la construccicn de numeroseos tipos de maqulnas. Las
subdivision generica gue comprenden a todos los tipo se ia
siguiente:

a) maguinas de movimiento rectilines alternativo (Con carro)
b! miguinas de movimiento guiraftorio confinuo (con rodillas)

a

?ertenence 3 las midguinas d2l grupo a:

io cremnsas de excentrica.,

o prensa de fricoidan,

I prensa hidrawlica vy de aire comprimido.,
4c cortaderas de puilliotira,

So doebladoras rectas.

Farienecen a las mdquinas 421 grupo D+

lo laminadeoras.

20 aplanadoras

Ino corftadoras circulares,

4o doblaacras.

9o cCurvadoras.

&0 bordonadoras.

70 perfiladaras,

2o engrapadoras.

93 recubridoras o cercadoras.

Cada mdaquina de las resefiadas admite diversos ftipos constructivos
que estian en relacidn a las exi1gencilas requeridas. Por ejempio:.
las miaguinas engrapadoras pueden estar conshtruidas para gue
puedan realizar el engrapado rectc o 2l curva; las perfxlado"a”
pueden Ser aptas para perfiiar en linea recta o bian circular
las curvadoreas de chapa pueden s2r aptas para fabricar pieza:
cilindricas o conicas, eto.

Las prensas excluvendn algunos tipos especiales, se subdivid=n =2n

A1 prensas d4e simple efacto;
b} prensas de dobl 2fecto

[h]

'
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Para las premsas de cada uno de los Qgrupons a y b, pusden conside-
rarse lo sigulente en, relaciomn al funcionamianto:
1o sin dispos:tives 2speciales de alimentacion o de dis-
tribucion auvtomatica.
20 eon alimentador dautcmatico lineal de la tira de chapa.
2o rcon alimerntacor automdbicn de revolwver.,
4o «con distribuidor autgomaticco.

]

La elieccion de i3 maqu:ina adecuada para fabricar una determina-
da pi1eza se hagz en relazZ:cn.

c a3 ia fgrma comstruckiva de la pieza.
C 3 sus dimensiones
Zo a la cantidad de piezas gue deben preducirse.

1

15



- CAPACIDAD EN TON
- GOLPES POR MINUTO

- DIMENSIONES DE LA MESA

- ESPESOR DE SOBREMESA

- PROFUNDIDAD DE GARGANTA

- DISTANCIA DE LA MESA AL CARRO
- CARRERA DEL CARRO

- MOTCR

PRENSA EXCENTRICA FRONTAL DE SIMPLE EFECTO

PRENSA EXCENTRICA INCLINABLE DE TENSOR PRENSA EXCENTRICA INCLINABLE CON VOLANTE LISO

l 6



PRENSA EXCENTRICA DE MONTANTES RECTOS Y PRENSA EXCENTRICA DE MONTANTES RECTOS SIMPLE
TRAMSHISION POR ENGRANES EFECTO, TRANSMISION POR ENCRANES, EFECTO
COMPLEMENTARIQ INFERIOR HIDRONEUMATICO

PRENSA DE SIMPLE EFECTO DE MONTANTES RECTOS, PRENSA DE RODILLERA PARA EXTRUCCION EN FRIO
MANDO A FRICCION POR AIRE COMPRIMIDO, EFECTO
b COMPLEMENTARIO INFERIOR H!DRONEUMATICO

|+



PRENSA EXCENTRICA INCLINABLE DE DOBLE EFECTO

PRENSA HIDRAULICA DE DOBLE EFECTO

PRENSA DE FRICCION DE LUZ ESTRECHA

L~
210,

DIBUJO ESQUEMATICO DE UNA PRENSA HIDRAUL!ICA
DE DOBLE EFECTO PREPARADA PARA EMBUTIDO PR
FUNDO DE RECIPIENTES CILINDRICOS



PRENSA HIDRAULICA PARA LA REALIZACION DEL ENDEREZADORA DE PLACA POLICILINDRICA CON
PROCES0 DE EMBUTIDO "“HIDROFORM™ CAPACIDAD OE O.& A & mm Y 15 A 25 m/min

PERFILADORA DE CINTAS BORDONADORA DE PLACA

19



CARATTERTISTICNS

INSLE

- LAPCO MANIWN DE TR ADT
- ESPESOE DFE [ LATA
- ACCESNTRICS:

SISTEMA AUTOHMATICO DE ALIMENTACION

ESCANTILLON
CONTRCL NUMERICO

DOBLADORA MANUAL UNIVERSAL -~ uMOTNOR

. N . . .t — . —_— v
. S .
DOBLADORA MECANICA e ‘ -

DOBLADORA H1DRAULICA

L0
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ORCINAS GENERALES
AV, COYOACAN 1153 COL. DEL VALLE
C.P., 03210 MEXICO, O.F.
APDO. POSTAL 1641 C.P. 08000 MEXICO, D F.

ROR-ONRVEILT

=)

FAX:

VENTAS: 559-4311
LADA:
TELEX:

21(800) 00112

1778374 LWSAME
1760041 LWSAME

3754118 # IT3-5140

Tornos

TORNOS ROMI PARALELOS UNIVERSALES SERIE 40
HORIZONTAL UNIVERSAL LATHES

CARACTERISTICAS GENERALES:

CABEZAL CON ENGRANES TEMPLADOS Y RECTIFICADOS.

ES-40A BANCADAS CON GUIAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS CON DUREZA DE 450 GRADOS EN ESCALA BRINELL.

ES-408 BANCADAS CON GUIAS RECTIFICADAS CON DUREZA DE 220 GRADOS EN ESCALA BRINELL.
EJE DEL CABEZAL CON NARIZ ASA L-1, PASO DE BARRA DE 65 MM, (2 9167),
CAJA DE ROSCAS Y AVANCES: ROSCAS METRICAS, EN PULGADAS, MODULARES Y PASO DIAMETRAL.
CONTRAPUNTO CONO MORSE 5, HUSILLO PATRON 4 HILOS POR PULGADA.
MOTOR 15 CABALLOS DE FUERZA, 220 VOLTIOS.

DELANTAL CON DESEMBRAGUE AUTOMATICO LONGITUDINAL.
CAJA DE EMBRAGUES Y FRENO ELECTRO-MAGNETICCS.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

CODIGO LWSA . 60278-7 60279-5 | 60280-9 |60281-7
CATALOGO PROVEEDOR ES-40A ES-408
DISTANCIA ENTRE

PUNTOS EN MILIMETROS < 2000 2000 3000 4000
PESO NETO EN KILOGRAMOS 3405 3605 | 4010 | 4415
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS | 'PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS
VOLTEO SOBRE ¥ty .
LA BANCADA 650 2558 815 3218
VOLTEO SOBRE : 2

EL ESCOTE ™ .. SIN ESCOTE 1080 4212
VOLTEO SOBRE PN o SN

EL CARRO { 4507 [mon 1734 3 640 25 W16
DIAMETRO DEL el e s

MANDRIL INDEPENDIENTE cr.s 460 - g 610 24
ENFRIAMIENTO o £ T L,COMPLETO - 5 COMPLETO

No. DE VELOCIDADES 18 18

RANGO EN R.P.M, 224 A 1700 16 A 1180

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

SE ENTREGAN CON EL SIGUIENTE EQUIPQ:
INSTALACICN ELECTRICA COMPLETA, PORTA HERRAMIENTAS CUADRADC DE OCHO POSICIONES, PORTA
HERRAMIENTAS TRASERO, LUNETA FLIA, LUNETA DE VIAJE, PLATO DE ARRASTRE, PLATO PARA MANDRIL
UNIVERSAL 300 MM. (ES40A). 380 MM. (ES40B), 2 PUNTOS FLIOS CONO MORSE 5, CONO DE REDUCCION
PARA LA NARIZ, BAUJULA PARA ROSCAS, INYECTOR DE ACEITE, LLAVES Y MANUAL DE OPERACION.

NOTA: ACCESQRIOS ¥ REFACCIONES PARA TORANOS ROMI, TALES COMO ADITAMENTOS PARA CONOS, EQUIPO DE
ENFRIAMIENTO, ENGRANES, EJES, ETC., FAVOR DE COMSULTAR A NUESTRO DEPARTAMENTO DE VENTAS.

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO

Az
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Tornos

TELEX: 1776374 LWSAME TIENDA CENTRO

n | WSSAUBILSA @)

1760041 LWSAME ISABEL LA CATOLICA D6 ESOL SAN JERONDMO

C.P. 06080 MEXICO, O F,

FAX: 573-4116 04758148 APDO. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXICO, DF.

TORNOS INVERSAN REVOLVER

T "RET LATHES

| CODIGO LWSA 60320-2 §0323-5
j LG PROVEEDOR FA-18 FB-25
ujlooELo DE BANCO DE PISO
ESPECIFICACIONES EN: «"| MILIMETROS | PULGADAS | MIUMETAOS | PULGADAS
CAPACIDAD EN BARRAS REDONDAS _ 19 % 34 25 1
HEXAGONALES 16 .| 58 20 1316
CUADRADAS <13 T 16 58
VOLTEO SOBRE LA BANCADA 240 |- 9716 320 |12 /8
DISTANCIA DE LABOQUILLAALATORRE| 285 - .| 10174 430 |17
RECORRIDO DEL CARRO TRANSVERSAL | - - 80~ | 3&m2 110 4 516
RECORRIDO DE LATORRE REVOLVER, | 115 | "4 1/2% 160 6 /4
NUMERO DE VELOCIDADES DEL-EJE. - LA L) 6
RANGO EN R.P.M. "t T 500 A 18507 280 A 1650
MoTOR220vOLTIOS | 1 24 YW B/ ialcem b2 1.5 CF.
ENFRIAMIENTO OPCIONAL COMPLETO
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 100 385

LAS MEDIDAS EN PULGADAS 50N APROXIMADAS

SE ENTREGAN CON EL SIGUIENTE EQUIPO:

FA-18

FB-25

ALIMENTADOR DE BARRAS.

"“"ONO PARA MANDRIL.
[

OLEA Y BANDA PARA EL MOTOR

7 BOQUILLAS PARA BARRAS REDONDAS DE 1/4" A Y/4°
2 PORTA HERRAMIENTAS PARA EL CARRO.
. F'ORTA HERRAMIENTAS PARA LA TORRE.

ALIMENTADOR DE BARRAS.
8 BOQUILLAS PARA BARRAS REDONDAS DE 1/4™ A 1°
2 PORTA HERRAMIENTAS PARA EL CARRC.

TOPE.

PORTA DADOS.

PORTA MACHUELOS.

CONO PARA MANDRIL.

342

ESPECIFICACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMEIO SIN PREVIO AVISO
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SUS

LEGN

TIENDA MAUCALPAN
BLVD. MANUEL AVILA CAMACHQ 3-C
C.P. 53580 NAUCALPAN, EDO. DE MEXICO
APCO. POSTAL 1841 C.£. 08000 MEXICO. D.F.

VENTAS: 1838

L]
TELEX: 1778374 LWSAME
1700041 LWSAME

FAX: 5704110 ¢ 37T8-0140

Fresadoras

FRESADORA OIMSA COMBINADA
HORIZONTAL AND VERTICAL MILLING MACHINES

CON TORRETA FTX-V

CODIGO LWSA . '60428-4 © - I+
CATALOGO PROVEEDOR FUX-120-T
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS| PULGADAS
MESA;

LONGUITUD 1200 47 144
ANCHO 280 1

GIRO EN GRADOS 17Q, Y DER. 45 45
MOVIMIENTO LONGITUDINAL i
AUTOMATICO 800 1R
AVANCE DE TRABAJO POR MINUTO {-1200 0-47 1/4
AVANCE RAPIDO POR MINUTO 1500 59 1/16
TRANSVERSAL MANUAL 300 11 34
VERTICAL MANUAL 450 17 V4
DISTANCIAS:

DEL CENTRO DEL ARBOL AL BRAZO 0-128 0-518
DEL CENTRO DEL ARBOL A LA MESA 0-450 017 W4
E£JE PRINCIPAL CONG I5A 40

NUMERO DE VELOCIDADES 12

RANGO EN A.P.M. 50-1250

MOTOR PRINCIPAL C.F. 35

MOTOR AVANCES C.F. L 0.75

MOTQOR REFRIGERACION C.F. 0.8
TORRETA VERTICAL FIX-V
POTENCIA DEL MOTOR C.F. 20
VELOCIDAD VARIABLE R.P.M. DE 58 A 4080
CONO DEL EJE ISA a0
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS |  PULGADAS
AVANCES POR GIRO 3 0.04-0.08-0.2 | 0.001-0.003-0.008
CURSO VERTICAL 125 5
DISTANCIA DEL EJE A LA COLUMNA

MINIMA 160 6 1/4
MAXIMA 660 28

DEL EJE A LA MESA 470 18172
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 1500

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

SE ENTREGA CON:

ARBOL PORTA FRESAS DE 1%,

2 BARAAS TRACTORAS 58 x 18,
2 LUNETAS PARA PORTA FRESA,
SOPORTE PARA EL BRAZO,
EQUIPO DE REFRIGERACION,
LUBRICACION CENTRALIZADA,

MANDQS ¥ CONTACTORES CON PROTECCION TERMICA DE MOTORES,

LLAVES Y MANUAL DE CPERACION.

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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Fresadoras

VENTAS: 887-0477

TELEX:

FAX:

CON 7 LINEAS

1776374 LWSAME
1760041 LWSAME

57T5-4116 ¢ 573-0148

mm

TIENDA VALLEJO
AV. CUMLAHUAC ¢ 363
C.P, 07780 MEXICO, O.F.
APDO. POSTAL 1841 C.P, 06000 MEXICD, D.F.

FRESADORAS OIMSA UNIVERSALES
IIVERSAL MILLING MACHINES

. . MO5U SE ENTREGA CON:
CODIGO LWSA 604281 . 60497-% ARBOL PORTA FRESAS DE 1
CATALOGO PROVEEDOR " MOSU FUX-120-U BAARA TRACTORA 58" X 18,
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS | PULGADAS |MILIMETROS | PULGADAS gg‘;gﬁiﬁspm‘“ﬁmg’fm SA.
MESA: EQUIPO DE REFRIGERACION,
LONGUITUD 1100 4} 5/16 1200 47 1/4 LUBRICACION CENTRALIZADA,
ANCHO 280 11 280 11 MANDOS Y CONTACTORES CON
GIRO EN GRADOS [ZQ. Y DER. a5 as 45 a5 PROTECCION TERMICA DE MOTORES,
MOVIMIENTOS: LLAVES ¥ MANUAL DE QPERACION.
LONGITUDINAL AUTOMATICO 693 27 1/4 800 31172
LONGITUDINAL MANUAL 725- 28 172 800 31172
TRAANSVERSAL AUTOMATICO Ca00 [l 11 e FUX-120-1) SE ENTREGA CON:
TRANSVERSAL MANUAL i 35 13 178 300 11 34 CABEZAL VERTICAL UNIVERSAL
VERTICAL AUTOMATICO v 200 15 V4 - - CON CONO ISA 40, )
VERTICAL MANUAL 435 14 18 450 17 34 ARBOL PORTA FRESAS DE 1°,
AVANCES DE TRABAJO POR MINUTO 12 2 9 9 gtﬁ:‘“ﬂ' gﬁ:&mposg AxF‘lF?i'ESA
LONGUITUDINAL Y TRANSVERSAL 18-800 Y43 172 01200 | 047 /4 |
VERTICAL o TR SOPORATE PARA EL BRAZO,
EQUIPQ DE REFRIGERACION,
AVANCES RAPIDOS POR MINUTO: LUBRICACION CENTRALIZADA,
LONGUITUDINAL Y TRANSVERSAL 150 124 1500 59 1118 MANDOS Y CONTACTORES CON
VERTICAL 1575 62 - - PROTECCION TERMICA DE MOTORES,
DISTANCIAS: LLAVES Y MANUAL DE OPERACION.
DEL CENTRO DEL ARBOL AL BRAZO 0-132 0-5 18 0-120 05118
DEL CENTRO DEL ARBOL A LA MESA 25450 1-18 0450 | 0174
EJE PRINCIPAL COND ISA a0 a0
NUMERO DE VELOCIDADES 12 12
t AANGOEN R. P. M. 32-2000 50-1250
MQTOR PRINCIPAL C.F. 4.0 as
"OTOR AVANCES C.F. 20 0.75
JTOR REFRIGERACION C.F. 03 0.18
. ~ESO NETO APROXIMADO EN KGS. 1800 1500 :

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

344
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Q) UEONWE ISy -
CNAD_ emsie VENTAS: (s 2213 Fresadoras

EDFICK) SAN FERNANDO 4018
C.P. 44100 GUADALAJARA, JAL. FAX: 252735

FRESADORAS UNIVERSALES
UNIVERSAL MILLING MACHINES ®

MN2U SE ENTREGA CON:
MARCA OEALIKON OIMSA ARBOL PORTA FRESAS DE 1,
CODIGO LWSA 50009-3 50018-2 BARRA TRACTORA 58° X 18,

2 LUNETAS, SOPORTE,
CATALOGO PROVEEDOR MN2U FUX-155 EQUIPO DE REFRIGERACION,

; LUBRICACION AUTOMATICA,

ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS | PULGADAS |MILIMETROS| PULGADAS | Lo O ORES CON
MESA: PROTECCION TERMICA DE
LONGUITUD 1300 51178 1500 51 MOTORES, LLAVES Y
ANCHO 330 13 350 1304 MANUAL DE OPERACION.
GIRO EN GRADOS 12Q. Y DER. 45 45 a5 45
MOVIMIENTOS:
LONGITUDINAL AUTOMATICOG 200 32 1140 44 778 FUX-155 SE ENTREGA CON:
LONGITUDINAL MANUAL 810 78 1150 45 174 ARBOL PORTA FRESAS DE 1 1147,
TRANSVERSAL AUTOMATICO ; 295 1153 350 12172 2 LUNETAS CON RODAMIENTOS.
TRANSVERSAL MANUAL ~__ags 12 325 12 34 BARRA TRACTORA DE 17,
VEATICAL AUTOMATICO -~ 850 13304 550 2168 LUBRICACION CENTRALIZADA,
VERTICAL MANUAL 280 14178 535 21778 EQUIPC DE REFRIGERACION.
AVANCES DE TRABAJO POR MINUTO 12 12 12 2 LLAVES Y MANUAL DE OPERACION.
LONGUITUDINAL Y TRANSVERSAL 12530 17220 16-1800 V4-70 778
VERTICAL 8-265 1/4-10 6-266 1/4-10 172
AVANCES RAPIDOS POR MINUTO:
LONGUITUDINAL Y TRANSVERSAL 3000 18 - 3000 118
VERTICAL 1500 59 1000 3998
DISTANCIAS: ‘
DEL CENTRO DEL ARBOL AL BRAZO 0130 0-51/8 0-150 0-6
DEL CENTRO DEL ARBOL A LAMESA | 80410 23818 18 0-555 0-217/8
EJE PRINGIPAL CONO 1SA 40 50
NUMERO DE VELOGIDADES 12 18
RANGO EN R.P.M. 421900 28-1400
MOTOR PRINGIPAL C.F. 75 10.0
MOTOR AVANCES C.F. 2.0 20
MOTOR REFRIGERACION C.F. 0.2 0.25
PESO NETO APROXIMADO EN KGS, 2150 2900

LAS MEDIOAS EN PULGADAS 50N APROXIMADAS

4
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VENTAS: (9183} 45-4194
45-4254
45-4149

Fresadoras

ESTHIL S

RUPERTO MARTINEZ OTE. # 1338 -2
COL. CENTRO
C.P. 64000 MONTERREY. N.L.

SUS

FRESADORA OIMSA HORIZONTAL
IZONTAL MILLING MACHINES

CON MESA FIUA

i DIDAS EN PULGADAS SON APROXMADAS

346

R SE ENTREGA CON:

CODIGO LWSA 60431.2 oETAL VERTICAL
CATALOGO PROVEEDOR FUX-120-H ARBOL PORTA FRESA DE 17,
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS | PULGADAS | S1UnETAG SARA PORTA FRESA,
MESA: i SOPORTE PARA EL BRAZO,
LONGUITUD o | 1200 47 114 EQUIPO DE REFRIGERACION,
ANCHO - 280 T LUBRICACION CENTRALIZADA,
TOVIMIENTOS: B\ Y MANDOS Y CONTACTORES CON
LONGITUDINAL AU'I’OMATICO ;ff’\ fﬁ’ \ ﬁ‘ 800, an 12 E&%EESC‘C' ﬁ:NTUE AF:_MSEAOI;E:‘ glgEEs'
TRANSVERSAL MANUAL; e ] S00 -] 113/ )
VERTICAL MANUAL Tt el |3 4807 17 /4
AVANCES DE TRABAJO -~ . =< i+p1200 0-47 1/4
AVANCES RAPIDOS e ~ 500 591718
DISTANCIAS: ERTE L
DEL CENTRO DEL'ARBOL AL BRAZO®. * 0128 .~ T5i8_1118
DEL CENTRO DEL ARBOL ALA MESA ' | .. o-so,,_, 017,94
EJE PRINCIPAL CONOISA - =~ + E Y, i
NUMERO DE VELOCIDADES 12
AANGOENRPM. % * ~- - A7 § ¢ . { 5012500
MOTOR PRINCIPAL C.F. - 7w T e 38, B,
MOTOR AVANCES C.F. 0.75
MOTOR REFRIGERACIONCF. 0.18

"+ 7SO NETO APROXIMADO EN KGS. 1500

ESPECIACACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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AV, COYOACAN 1153 COL. DEL VALLE

ECN
) B

C.P, 03210 MEXICO, D-F.

APDO. POSTAL 1841 C.P, 0000 MEXICO, D.F.

VEN"I.'AS 8594311

93(800) 00112

TELEX. 1778374 LWSAME
1780041 LWSAME

FAX: ATS-4110 0 ST3-8140

Fresadoras

FRESADORA OERLIKON VERTICAL
VERTICAL MILLING MACHINES

CODIGO LWSA

© 50016-6

CATALOGO PROVEEDCR

MN2V

ESPECIFICACIONES EN:

MILIMETROS | PULGADAS

MESA:
LONGUITUD

1300

511/8

ANCHO

300

1114

MOVIMIENTOS:
LONGITUDINAL AUTOMATICO _ -

800

3112

MANUAL T )

810

kAl

TRANSVERSAL AUTOMAT]CO

300

114

MANUAL S

310

12114

VERTICAL AUTOM ATICO

400

154

MANUAL s

410

18

DISTANCIAS: AN
DEL CENTRO DEL ARBOL A LA OOLUIINA

0-355

0-14

DEL CENTRO DEL ARBOL A LA MESA -

0-480

0-18 778

EJE PRINCIPAL CONQ ISA - .. *

40

NUMERO DE YELOCIDADES "

- 12

RANGOENRPM. - _ -

.o

~42-1900

AVANCES DE TRABAJO

12

LONGITUDINALLY TRANSVERSAL

12-530

VERTICAL POR MINUTO ™

6-265

RAPIDOS LONGITUDINAL ¥
TRANSVERSAL

3000

RAPIDO VERTICAL POR MINUTO

1500

MOTOR HUSILLO PHINCIPAL

7.5C.F.

MOTOR AVANCES

20CF.

MOTOR ENFRIAMIENTO

0.2C.F.

PESO NETO APROXIMADO EN KGS.

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

ESPECIFICACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO 2 ?

SE ENTREGA CON:

EQUIPO DE REFRIGERACION,
LUBRICACION AUTOMATICA,
MANDOS Y CONTACTORES CON

PROTECCION TERMICA DE MOTORES,

LLAVES Y MANUAL DE OPERACION.
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| O (EONIWE[TS '
maazs SL O
TELEX: 1776374 LW3 TIENDA CENTRO
Fresadoras e g
FAX: 67541108 ¢ 573-8148 APDQ. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXICO, D.F.

FRESADORAS OIMSA VERTICALES DE TORRETA
V.CAL TURRET MILLING MACHINES

CODIGO LWSA T - 604283 o ... .-60427-8 .-
CATALOGO PROVEEDOR FTX-8 FTX-V

ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS | PULGADAS MILIMETROS PULGADAS

MESA: ‘
LONGITUD 1100 43 5/18 1100 4318
ANCHO 260 : 10 1/4 260 10 1/4
MOVIMIENTOS: ; o,
LONGITUDINAL AUTOMATICO o728 228'1R 725 28 112
MANUAL L3 28172 725 28172
TRANSVERSAL MANUAL o7 ¢ 325 |- 1234 azs 12 34
VERTICAL MANUAL v s 415 . | .. 1838 415 16 V8
CARNERQ MANUAL i 320 " 12172 320 12 12
DISTANCIAS: : o7
DEL CENTRO DEL ARBOL A LA MESA 0470 | 018172 0-470 0-18 112
DEL CENTRQ DEL ARBOL AL CUERPQ[- 180580 T g4 160-680 626 V4
EJE PRINCIPAL CONO ISA 0 40
NUMERO DE VELOCIDADES § 8 - VARIABLE
RANGO EN R.P.M. : 68-272 58-4080
MOTOR PRINCIPAL C F. 2 2

MOTOR AVANCES CF. K 05 . - 05
MOTOR REFRIGERACION 0.18 0.18
AVANCES POR GIRO 004-0.08-0.2 0.04-0.08-0.2
CURSO VERTICAL 125 125
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 1250 1250

IDAS EN PULGADAS SON APROXMADAS

SE cNTREGAN CON:
EQUIPO DE REFRIGERACION, LUBRICACION CENTRALIZADA, BARRA TRACTORA 5/8 X 18,

LLAVES Y MANUAL DE QPERACION.

348 ESPECIACACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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" VENTAS: 358-1835
8782020

TELEX:

BLVD. MANUEL AVILA CAMACHO 3-C

C.P. 53500 NAUCALPAN, EDO. DE MEXICO
APDOPOTTAL 18T C P00 MEXICO O

1776374 LWSAME
~1750041 LWSAME

FAC  378=i110-w 5700148

Taladros

‘TALADROS DE COLUMNA YADOYA
FLOQOR GEARED DRILL PRESSES

CON CABEZAL ENGRANADO DE PISO

CODIGO LWSA PHA RIS v < o) RAARARE
CATALOGO PROVEEDOR FY-S-38
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS! PULGADAS
CAPACIDAD DE TALADRADO 38 1 _172
CARRERA DEL HUSILLO 160 § &§16
DISTANCIA DEL EJE A LA COLUMNA 380 i4 1516
DISTANCIA DEL EJE A LA MESA 819 32 14
DISTANCIA DEL EJE A LA BASE 1300 51 16

No. DE VELOCIDADES

PESO NETO APROXIMADO EN KGS.

RANGO EN R.P.M. 80 - 1600
ALIMENTACION DEL EJE MANUAL
CONO MORSE No. 4
MOTOR C.F. 2
VOLTIOS 2207440
R.P.M. 1700
208 315 420

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO GIN PREVIO AVISO
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" Taladros

VENTAS: 587-0477
CON 7 LINEAS

1776374 LWSAME
1760041 LWSAME

TELEX:

TIENDA VALLELO
AV. CUITLAHUAC # 362
C.P. 07780 MEXICO, O.F.

FAX: 5754118 ¢ 5735148 APDO. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXKCO, D-F.

TALADROS RADIALES ARBOGA CON CABEZAL ENGRANADO

R#~'aL DRILLING MACHINES

CODIGOQ LWSA . 602574 60258-2
CATALOGO PROVEEDOR ER830 ER830
CON MESA FIJA INCLINABLE
CARACTERISTICAS EN: MILIMETROS | PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS
CAPACIDAD EN ACERO 30 1 Y18 30 1 316
CAPACIDAD EN FUNDICION .35 1 a8 35 138
DISTANCIA ENTRE EL EJE Y COLUMNA: B
MINIMA 380 15 370 14 58
MAXIMA 1010 29 34 1010 39 3/4
DISTANCIA ENTRE EL EJE Y BASE:
MINIMA 530 20 5/8 530 20 5/8
MAXIMA 1200 47 1/4 1200 47 1/4
DIAMETRO DE LA COLUMNA 220 8 58 220 8 58
CONO MORSE No. 4 4
Ne. OE YVELOCIDADES 8 8
RANGO ENR. P. M. 100-1085 100-1085
AYANCE VERTICAL DEL EJE AUTOMATICO AUTOMATICO
MOTORES:
PRINCIPAL C.F. 2.211.8 2.2/11.8
ELEVACION C.F. _0.65 Q.65

[ 10 CF. 0.10 0.10

[ oS 220/440 220/440

-, .2 NETO APROXIMADO EN KGS. 1190 1190

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXBMADAS

366
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EDIFICIO SAN FERNANDO 401-8
C.P. 44100 GUADALAJARA, JAL.

FAX:

VENTAS: (9135) 26-2513
263553

25-2788

Taladros

TALADROS RADIALES FORADIA CON CABEZAL ENGRANADO

RADIAL DRILLING MACHINES

CODIGO LWSA 80254-6 -- IR 60256-2 - -60255-4 ..
CATALOGO PROVEEDOR GF 50-800 GR 50-1200 GK 50-1500
CARACTERISTICAS EN: MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS
CAPACIDAD EN ACERO 50 2 50 2 S0 2
CAPACIDAD EN FUNDICION 60 2 38 60 2 a8 60 238
MANDRILADO EN ACERQ 90 3 9/18 20 3 916 90 3 9/16
ROSCADQ EN ACERO 50 v -2 50 2 50 2
RADIO MINIMO 375 ¥ 10 314 420 16 17732 445 17 9016
RADIO MAXIMO 925 - 36 .34 1350 53 o9/64 1675 58
CURSO DEL CABEZAL 550 211116 .930 38 58 1230 48 716
DIAMETRO DE LA COLUMNA 250 105 fr- 300 12 350 14
CURSO VERTICAL DEL EJE 250 = 10 250 10 250 10
DISTANCIA ENTRE EJE Y BASE e
MINIMA - 60 ‘2 a8 255 10 182 3rn 14 9/16
MAXIMA - 700 - 27 9N , 1175 46 1/4 1320 52
CONO MORSE No. : 4 " o 4 4
No. DE VELOCIDADES 12 - " ~ 12 12
RANGO EM R.P.M. 35-1400 35-1400 35-1400
MOTORES PRINCIPAL C.F. 2645 26/4.5 2.6/4.5
MOTOR ELEVACION C.F. 15 15 1.5
| MOTOBOMBA C.F. 0.12 0.12 0.12 ]
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 1655 2303 3000 _
LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS
SE ENTREGAN CON: IRSTALACION ELECTRICA COMPLETA A 220 VOLTIOS, LAMPARA DE TRABAJO, LLAVES ¥ MANUAL DE OPERACION.
367
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]
] OFICINA MONTERRE
c e p i I I oS VENTAS: (9163} 454134 RUPERTO MARTINEZ OTE. # 1208 -2
45-4254 COL. CENTRO
FAX: 454149 C.P. 64000 WONTERREY, N.L

CEPILLOS DE CODO

< HLERS -
MARCA EISA HIPOWER HIPOWER
CODIGO LWSA 605544 e T 605689 ' 60549-2 . - O
CATALOGO PROVEEDOR MCR-400 EC-20 EC-24
ESPECIFICACIONES EN: MRLIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS MLMETROS | PULGADAS
CARRERA DEL CARRO 320 12,12 500 20 €09 24
ANCHO MAXIMO A CEPILLAR 300 212 : 600 23 5/8 600 23 &8
ALTURA MAXIMA DE LA PIEZA 200 f T8 - 400 15 34 450 18
SUPERFICIE DE LA MESA 190 x 250* 7 1R x 10| 740 x 470 29x18 1/2 | 500x375 | 20x 14 34
CARRERA DEL PORTA HERRAMIENTAS 150 6 . 200 8 200 8
SECCION 16 x 16 .- 5/8'x 5/8 25x 25 1x1 25x 25 1x1
PRENSA GIRATORIA ! E 1
ANCHO 130 = 7 |~-5 1/8- 1=~ _-210 8 185 7 3/8
APERTURA 130 -1 _51/8. 400 15 3/4 300 12
GOLPES POR MINUTO DEL CARRQ 3DE25ATS - BDEBA 130 8OE8A 130
MOTOR 220 VOLTIOS 0.5C.F. 20CF. 30CF
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 250 1774 1834

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXMADAS

368
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AV, covomusaca.uewms
C.P, 03210 MEXICO, D.F.

APDO. POSTAL 1841 C.P. 06000 MEXICO, D.F.

FAX:

VENTAS 850-4311 *

91(500) 00112

1778374 LWSAME *
1760041 LWSAME

§75-4116 ¢ 5T8-8148

Seguetas

SEGUETAS SABI ALTERNATIVAS MECANICAS DE PISO

POWER HACKSAWS
CODIGO LWSA .- 802208
CATALOGO PROVEEDOR SM-14
ESPECIFICACIONES EN: .- MLMETROS | PULGADAS
CAPACIDAD DE CORTE A, 90° R
REDONDO 150 6
CUADRADO N, . 140 512
GOLPES PORMINUTO - -~ 75Y 105
USA SEGUETA DE: - 14" x 1"

CON MOTOR DE:

1 CF., TRIFASICO

CON PRENSA A: Lt

45°

PESQ NETO APROXIMADO EN KGS. 320

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS
CODIGO LWSA .. 60222-4
CATALOGO PROVEEDOR SM-24
ESPECIFICACIONES EN: MEMETROS | PULGADAS
CAPACIDAD DE CORTE A 90°: -
REDONDO 400 16
CUADRADO 300 12
GOLPES POR MINUTO 55Y75
USA SEGUETA DE: 24" x 2"
CON MOTOR DE: 3 C.F, TRIFASICO
CON PRENSA A: 45°
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 950

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

SEGUETAS TORILLO ALTERNATIVAS MECANICAS DE BANCO

POWER HACKSAWS

CODIGO LWSA L - 78018 T
CATALOGO PROVEEDOR TORILLO
ESPECIFICACIONES EN: ,-° . | MLMETROS | PULGADAS
CAPACIDAD DE CORTE A 90°

REDONDO P 100 4
CUADRADO e 100 4
GOLPES POR MINUTO S 55 Y 60

USA SEGUETA DE; - RIS 12" x 5/8°

CONMOTORDE: -~ .

| COti PRENSA A:

0.25C.F., 4 POLOS
-, 45°

[ PEZINETO APHOXiMADO errxcs

TES

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APAOXIMADAS

ESPECIFICACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO StN PREVIO AVISO
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Seguetas

VENTAS: 709-4100
709-810

TELEX:

FAX:

1778374 LWSAME
1760041 LWSAME

575-41168 o 578-8148

ULt @

TIENDA CENTRO '
C.P. 06080 MEXICO. D.F

APDO, POSTAL 1841 C.P. 06000 MEXICO, D.F.

SEGUETAS INPASA ALTERNATIVAS MECANICAS DE PISO

P~ *'ER HACKSAWS

CODIGO LWSA 60217-1
CATALOGO PROVEEDOR SA-2
ESPECIFICACIONES EN: . MILMETROS | PULGADAS
CAPACIDAD DE CORTEA 90°:,.

REDONDO GEES - Vel 128 5
CUADRADO R_w 7 125 5
GOLPES POR MINUTO ~ .. .~ 110Y 145

USA SEGUETA DE: ~___ - ___ | 127k 1
CONMOTOR OE:w - § _..'*|0.5 CF., MONOFASICO
CONPRENSADE:. -~ | 45°A90°
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 100

SEGUETAS ALTERNATIVAS HIDRAULICAS DE PISO

HYDRAULIC HACKSAWS
MARCA MECANOMEX INPASA SIGMA
CODIGO LWSA Gt - T602002 1 n) . 802074 - gL 604052
CATALOGO PROVEEDOR MM-230 SAH-1 F-250
ESPECIFICACIONES EN: MUMETROS | PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS | MILIMETAOS | PULGADAS
CAPACIDAD DE CORTE A 90°: U ";‘-ﬁ'j ’
REDONDO 230 | 9- 230 9 250 978
CUADRADO 180.- 7 200 ] 2060 8
GOLPES POR MINUTO 85 Y 125 72Y 120 90 Y 115
USA SEGUETA DE: 6" x 1 1/4° 16" x 1 1/4" 18" x 1 1/4"
AN MOTOR DE: 15C F, TRIFASICO | 1 C.F., TRIFASICO | 1.5 C.F., TRIFASICO

! PRENSA A: 45° DE 45° A 90° 45°

L . NETO APROXIMADO EN XGS. 100 350 375

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS
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R e ct l f I cad o ra s VENTAS: (9183) 45-4104 AUPERTG MALTINGZ OTE. & 12 - 2

434254 COL CENTRO

FAX: 454145 C.P. 64000 MONTERREY, N.L.

RECTIFICADORAS HARIG PARA SUPERFICIES
HORIZONTAL SURFACE GRINDERS

CON ALIMENTACION MANUAL

CODIGO LWSA 60191-1 60192-9
CATALOGO PROVEEDOR 612 618-H
ESPECIFICACIONES EN: PULGADAS | MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS
CAPACIDAD DE RECTIFICADO 6x12-. | t52x305 6218 152 x 457
CARRERA LONGITUDINAL 12 34" 324 20 508
CARRERA TRANSVERSAL 6.3/4# 17 6 3/4 171
ALTURA MAXIMA DE RECTIFICADO | 12 305 11 374 298
DIMENSIONES DE LA PIEDRA 7x1/2x114]178x13%32| 7x1/2x 11/ | 178 x13x 32
GRADUACION DE VERTICAL HORIZONTAL| VERTICAL | HORIZONTAL
ALIMENTACION: 0.0001" J 0.001° 0.0001° 0.001"
MOTOR CF. 1 1

PESO NETO APROXIMADO EN KGS.

385

567
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VENTAS: 850-4314

WEENWEILL EA, 50 .
e wopammadwe ™ mmuetRectificadoras
APDQ. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXICO. DF.  FAX: 8734116 573-6148 -

RECTIFICADORAS PARA SUPERFICIES CON ALIMENTACION HIDRAULICA
HYDRAULIC HORIZONTAL SURFACE GRINDERS

MARCA INGAR HARIG

CODIGO LWSA -50019-7 PR T 11 TR
CATALOGO PROVEEDCR RT-618-2A 618-H HYDRAULIC-1
ESPECIFICACIONES EN: PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS | MILIMETROS
CAPACIDAD DE RECTIFICADO 6x18 152 x 457 6x18 152 x 457
CARRERA LONGITUDINAL 20 718 530 20 508
CARRERA TRANSVERSAL 7 . 178 6 3/4 171
ALTURA MAXIMA DE RECTIFICADO 9 172 243 11 3/4 298
DIMENSIONES DE LA PIEDRA Bx&8x11/4] 200x16x32 [7x1/2x11/4] 178x13x32
GRADUACION DE VERTICAL [TRANSVERSAL| VERTICAL | HORIZONTAL
ALIMENTACION: 0.01 MM. 0.02 MM. ©.0001" 0.001"
ALIMENTACION TRANSVERSAL AUTOMATICA MANUAL

MOTOR C.F. 1 1

PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 420 617

ESPECIFICACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIQ SIN PREVIO AVISO
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VENTAS: 709-4100
. mos-zre EENIWEL LSA
C zallas TELEX: 1rresra LwsANE » ]

1760041 LWSAME ISABEL LA CATOLICA 88 ESQ, SAN JERONIMO ;__.43 = )

C.P. 06080 MEXICO, DF.
FAX; 573-4116 «373-8148 APDO. POSTAL 1841 C.P. 06000 MEXXCO, D.F.

GUILLOTINAS AJIAL HIDRAULICAS MOTORIZADAS
HYDRAULIC SHEARS ¢

‘wiq' E

e M

CAPACIDAD EN . CAPACIDAD EN LONGITUD
C&'elsio J‘E?J&éé’&?n ACERO SUAVE ACERO INOX!DABLE DE CORTE M?:TFOH PKESSO
MILIMETROS | PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS il

60478-2 | CA-430 4 532 - 25 732 3100 122 10 5200
60422.7 | CA-630 6 15/64 4 5/32 3100 122 15 6800
60438-3| CA-660 _ 6 15/64 4 5/32 6100 240 30 35000
60489-8 | CA-820 8 516 5 316 2050 80 20 6800
60338 | CAT1020 10 8 6 15/64 2050 80 20 6500
60421-9 | CA-1030 10 8 6 15/64 3100 122 20 9000
60436-7 | CA-1630 16 5/8 12 15/32 3100 122 50 16000
60437-5 | CA-2530 25 63/64 16 58 3100 122 60 24000

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APRCXIMADAS

EL PRECIC DE LA MAQUINA NO INCLUYE EL ACEITE, SE RECOMIENDA USAR MOBILOIL DTE-26 O SIMILAA.

TODOS LOS MODELOS SE ENTREGAN CON: EOEETTF.‘QSSEFIO AUTOMATICO (EXCEPTO LA CA-430). AJUSTE DE CUCHILLAS, MENSULAS FRONTALES Y SISTEMA
L ICO. .

PRECIOS LAB. AGUASCALIENTES AGS.

GUILLOTINAS MOTORIZADAS NEWTON PARA CORTAR LAMINA
SHEARING MACHINES

- ESPESOR MAXIMO LARGO MAXIMO
CODIGO| CATALOGO DE CORTE DE CORTE VELOCIDAD| MOTOR PESO
LWSA | PROVEEDOR CALIBRE |MILIMETROS| PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS CPM. C',F' '+ KGS.

80020-3 | GMN-1202 14 2.0 5/64 1220 48 80 4.0 890
60022-0 GMN-2002 13 25 3/32 2040 80 a0 50 1370
60021-1 GMN-1203 11 3.2 1/8 1220 48 a0 50 280
60024-6 GMN-3003 10 3.5 9/64 3060 120 S0 75 3910

SE ENTREGAN CON- INTERRUPTOR, TOPE TRASERQ. MENSULAS FRONTALES, LLAVES Y MANUAL DE OPERACION

394 ESPECIACACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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SUS

LEONQWE[ITS

VENTAS. 355-1858

578-2029 .
BLVD. “'I'IENDA NAUCALPAN LEX: 1778374 LWSAME
ANUEL AVILA CAMACHO 8-C TE0041 LWSAM)
C.P. S3580 NAUCALPAN, EDO. DE MEXICO ! b E
APDO. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXICO. D.F. FAX: 575-4118 «573-0148

Cizallas

CIZALLA MANUAL GERVER PARA CORTE A 90 GRADOS

SHEET METAL NOTCHERS

CODIGO | CATALOGO | ESPESOR MAXIMO DE CORTE | LARGO MAXIMO DE CORTE | pgso
LWSA | PROVEEDOR e TMILMETROS] PULGADAS | MILMETROS | PULGADAS KGS.
60014-6 GH-1 16 15 0059 | "150x 150 6x6 62
LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS ’
SE ENTREGAN COM: 2 ESCANTILLONES PARA REGULAR LOS CORTES. 2 PALANCAS Y LLAVES,
CIZALLAS MANUALES GERVER PARA CORTE RECTO
PRECISION SHEET METAL CUTTERS
CODIGO | CATALOGO | ESPESOR MAXIMO DE CORTE | LARGO MAXIMO DE CORTE | pggo
LWSA | PROVEEDOR 1 e TMILVETROS| PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS KGS.
60011-1 GG-2 16 1.5 0.059 230 9 a8
60012-0 GG-2 16 15 0.059 308 12 83
§0013-8 GG-4 16 1.5 0059 610 24 163

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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VENTAS: 887-0477 ' >
i} CON 7 LINEAS 3 m @
c ' ' TELEX: 1778374 LWSAME TIENDA VALLEJO
zaiias ol Lo yEmEe G5O
FAX: 575-4116 » 5758148 APDQ. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXICD, DF.
CIZALLAS UNIVERSALES NIBBLER PARA LAMINA
NIBBLERS - .
CODIGO LWSA 60044-3 60045-6
CATALOGO PROVEELOR JUNIOR MEDIUM
RESISTENCIA A LA
ROTURA KG5./MM.' 40 Y 80 40'Y 80
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS|PULGADAS| MILIMETROS |PULGADAS|MILIMETROS |PULGADAS| MILIMETROS |PULGADAS
CORTE DE BORDES a 52 3 8 8 74 s 532
CORTE DENTRO DE LA CHAPA 3 8 25 332 5 26 35 964
CORDONAR EN BAJO RELIEVE 25 332 15 118 as w64 25 3732
DOBLANDO 25 332 1.5 8 3 178 2 564
MORDISQUEAR 2 564 i Y 3 78 2 564
RANURADO 25 92 5 116 3 78 2 564
FORMANDO LOUVERS 2 = 54 1 364 3 8 2 564
ACOPAR 2 = 564 15 .- 1 16 3 18 2 564
DOBLADO DE BORDES 2 [ &ma TR T 3 18 2 /64
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS |55 G PULGADAS MILIMETROS PULGADAS
CORTADOR DE DISCO EN ESCOTE RN Ny
DIAMETRO MAXIMO 715 N 28 4. 1050 4 12
DIAMETRO MINIMO 80 Yn.f-. . .3F B 115 a2
CORTADOR DE SEGMENTO ENESCOTE |  _ovimn, 2 P B \
AADIO MAXIMO i 570 P22 2 840 33
RADIO MIiNIMO 7 407 A0 1, 816 - 0 2 a8
CON PROLONGACION DE PUNTA OE I e ) -
CENTRAJE 18" 182 15 19732
CORTADO DE CINTA ESTANDARD . T
MAXIMA CON GUIA ESTANDARD POTT ek 20 12 800 32
MINIMO CON GUIA ESTANDARD .20, -- 5 . - 2532 a0 1316
LONGITUD DE CARRERA 10A25 192 A 332 10A20 1732 A /64
PROEUNDIDAD DE ESCOTE 725 28 12 1100 L]
VELOCIDAD DE CORTE METROS/MIN, 2-7 2.7
NUMERG DE CARRERAS POR MINUTO 1700 Y 3400 1700 Y 3400
MOTOR ELECTRICO 0.75 C.F.. TRIFASICO 1.80 C.F., TRIFASICO
PESO NETO APROXIMADO EN KGS. 215 600

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

SE ENTREGAN COH: ADITAMENTO PARA CORTES RECTOS ¥ CIRCULARES, 1 PAR DE CUCHILLAS PARA CORTES RECTOS, 1 PAR DE CUCHILLAS PARA CORTES
CIRCULARES, 2 CALIBRADORES PARA FILOS DE CUCHILLAS RECTO Y CIRCULAR, CALIBRADORA DE GRUESOS. LAMPARAY LLAVES.

396
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\ESL WL S4,

ORCINA GUADALAJARA

CIZALLAS PUNZONADORAS UNIVERSALES FICEP

SHEAR IRON WORKERS

]
COLONIAS 160 VENTAS: (9136) 20-2513 c I l
EDEFICIO SAN FE RNANDO 401-8 28-3953 lza as
) C.P. 44100 GUADALAJARA, JAL FAX: 29-2738 :
ACCESORIOS PARA CIZALLAS
UNIVERSALES .
NIBBLING MACHINES ACCESSORIES
NIBBLER
JUNIOR |.. MEDIUM
CODIGO | CODIGO:: HERRAMIERTAS PARA
LWSA LWSA. %
'91586-3 -| 1 91587-1:.] CORTE RECTO
91582-1 91583-9 CORTAR CIRCULCS
© 91584.7 - |'.191585-5"1 CORTAR FIGURAS
91581-2 81580-4 CORDONAR EN BAJO RELIEVE
91588-0 71 '91589-8 1 DOBLAR
. 915910 .1.791590-1 "] FORMAR LOUVERS (VENTILAS
91579-1 91578-2 ACOPAR COMPLETO 3 PUNZONES
81542-8 7| 91593-6.- | PESTANAR O PLEGAR

CODIGO LWSA , 60016-9 . 600151 -
CATALOGO PROVEEDOR JOLLY 10-E*
ESPECIFICACIONES EN: MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS
CORTA:

PLACA HASTA UN ESPESOR DE: 10 38 10 8
PEARFILA CHAPAS HASTA ESPESOR 12 . 15732 12 15/32
SOLERA HASTA 100 x 12 4 x 15/32 150 % 12 5 7/8 x15/32
BARRAS REDONDAS 3z 11/4 - 32 1 %14
BARRAS CUADRADRADAS 30 2 30 1 #7161 716 30 1 716
ANGULO A 80 GRADOS 80xB80x8 3 532x3 532x 516 BOx80x8 3532 x3532x 516
ANGULO A 45 GRADOS 55x 558 2 5@2x2 32 174 55x55x8 25032x2532x 1414
"TE" A 90 GRADOS B0xB0xB 3 /32x3 532x SN67 80 uBOXA J 532 x3 532 x 516
“TE" A 45 GRADOS 50x50x6 2 x2 x 1/4° 50x50x6 2 x2 x 1/4
ZETA A 50 GRADOS 40 1916 ., - _ 40 1 818
CUCHILLAS PARA ESCOTAR: ) T e - T

ANCHO - . 114 s 25, 114 -
ESPESOR B. - .- 516 . e . 8 . 5186
PROFUNDIDAD 52 2 V64 = N X 2 1118
PROFUNDIDAD ¥ ESPESOR DE UN GOLPE Bx5 1142 x a6 50 x 5 2 x s
PERFILES ANGULARES EN CUADRO 55x6 2 532x /4 70x 234 x 932
PERFILES ANGULARES EN TRIAKGULO -.e b e 35 |4 5 ¥ex 316
PUNZONA: v M

DIAMETRO POR ESPESOR 25 6 1 X 174 25x 10 1 x1332
BDIAMETRO POR ESPESOR 16 x 10 58 x 1332 20x12 4 x 1572
GARGANTA DE PUNZONADO --- e 200 8

LAS MEDIDAS EN PULGADAS SON APROXIMADAS

* EL MOOELOQ 10-E TIENE INTEGRADO EL PUNZONADOR EN UN EXTREMO DE LA MAQUINA.

SE ENTREQAN CON: 5 PUNZONES Y 5 MATRICEROS, PORTA-MATRIZ Y PORTA-PUNZON, MOTOR TRIFASICO 3 C.F., INYECTOR DE GRASA,
PINZA PARA SEGUROS ¥ MANUAL CE INSTRUCCIONES.

NOTA; ACCESORIOS TALES COMO: CUCKILLAS, DADOS Y PUNZONES, FAVOR DE DIRIGIRSE A NUESTRO DEPARTAMENTO OE VENTAS,

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIK PREVIO AVISO
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Dobladoras VeNTas: o163 e &@%%

454254 COL. CENTRO
FAX: 454149 C.P. 84000 MONTERREY, N.L

DOBLADORAS AJIAL PARA LAMINA CON CONTROL HIDRAULICO
PRESS BRAKES

LONGITUD PASO -
CODIGO | CATALOGO | OE DOBLADD ENTRE COLUMNAS | RECULRBLE GARGANTA MOTOR PESO
MILIMETROS| PULGADAS | MILIMETROS | PULGADAS TOMS. | MLIMETROS | PULGADAS CF. - KGS
604459} 6510 3050 120 2500 98 0- 65 400 15 3/4 .5 4200
60481-2 | 10012 3657 144 3100 122 0-100 400 15 3/4 10 10100
60544.7.| 15012 3657 144 3100 122 0-150 300 1174 15 12300
60545.5 | 20012 3657 144 3100 122 0-200 300 1134 20 15600
§0443-2] 30012 | 3657 144 3100 122 0-300 "300 11374 30 21200
605021 | 40012 3657 144 3100 122 0-400 350 13 34 40 28500,
60444-1 | 50012 3657 144 3100 122 0-500 350 13 3/4 50 33500
LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS
NOTA IMPORTANTE: £L PRECIO DE LAS MAQUINAS NO INCLUYE EL ACEITE, RECOMENDAMOS EL MOBILOI DTE 26 O EQUIVALENTE.
INCLUYEN; TOPE TRASERO METRICO.
LGOS PRECIOS SON LA.G, AGUASCALIENTES AGS.
398 ESPECIACACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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ORCINAG GENERALES
AV. COYOACAN 1153 COL. DEL VALLE
C.P. 03210 MEXICQ, D.F.

APDO, POSTAL 1841 C.P, 08000 MEXICO, D.F.

VENTAS: 859-4311

LADA:  91(800) 00112

TELEX: 1770374 LWSAME
1760041 LWSAME

FAX: 5754110 ¢ 5750148

" Dobladoras

DOBLADORAS CHICAGO DE CORTINA PARA LAMINA CON CONTROL MECANICO

PRESS BRAKES -
CODIGO LWSA " 600654 60066-2 - © O G008T-1: N
CATALOGO PROVEEDCR M-135 M-285 M-810-B
ESPECIFICACIONES EN: PULGADAS MILIMETROS | PULGADAS MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS

48 CAL. 16 1220 CAL. 16 68 CAL, 14 1676 CAL. 14 120 CAL. 14 | 3048 CAL. 14
CAPACIDAD DE DOBLADO 36 CAL. 14 915CAL. 14 | 96 CAL.18 2483 CAL. 18 96 CAL. 12 | 2428 CAL. 12
0 CAL. 12 762 CAL. 12 .- .- 72 CAL. 10 | 1829 CAL. 10
CARRERA DE LA CORTINA 2 50.8 2 508 3 76.2
PROFUNDIDAD DE GARGANTA 6 152.4 6 152.4 8 2032
ESPACIQ PARA DADOS 8 203.2 9 2286 12 34.8
DISTANCIA ENTRE BASTIDORES N 787.4 62 15748 102 2591.0
DOBLECES POR MINUTO 40 40 40
PRESION EN TONELADAS:
A LA MITAD DE LA CARRERA - -- -]
AL FINAL DE LA CARRERA 15 25 55
LUBRICACION MANUAL CENTRALIZADA CENTRALIZADA
MOTOR DE ACCIONAMIENTO: Q.75 CF. 1.5CF. 3CF.
VOLTIOS 220/440 220/440 220/440
A.P.M. 1800 1200 1800
MOTOR DE AJUSTE DE - 13
LA CORTINA RP.M. - .. 1800
PESO NEYO APROXIMADO EN KGS. 952 2200 5103

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SOM APAOXIMADAS

CODIGO LWSA © 600688 - YT - §0069-T- -
CATALOGO PROVEEDOR M-810-L M-1012-L
ESPECIFICACIONES EN: PULGADAS MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS

120 CAL. 10 3048 CAL. 10 144 CAL. 12 36500 CAL. 12
CAPACIDAD DE DOBLADO 96 CAL ans| 2483 CAL.3/16 | 120 CAL.10 3048 CAL. 10

60 CAL. 174 | 1523 CAL. 1/4 96 CAL. 16 | 2438 CAL. 316
----- Hoeeann 60 CAL. /4 1523 CAL. 174

CARRERA DE LA CORTINA 3 76.2 3 762
PROFUNDIDAD DE GARGANTA a 2032 8 203.2
ESPACIO PARA DADOS 12 304.8 12 304.8
DISTANCIA ENTRE BASTIDORES 102 25910 126 3200.0
DOBLECES POR MINUTO 40 40
PRESION EN TONELADAS:
A LA MITAD DE LA CARRERA 60 ' 60
AL FINAL DE LA CARRERA ¥ . 90 ; 80
LUBRICACION ‘ . CENTRALIZADA - CENTRALIZADA
MOTOR DE ACCIONAMIENTO: -~ ' 5CF, - 5C.F.
VOLTIOS N 220/440 2200440
R.P.M. © 1800 1800
MOTOR DE AJUSTE DE 173 _ 13
LA CORTINA R.P.M. 1800 1800
PESO NETO APROXIMADOQ EN KGS. 65000 7300

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS

AMPUO SURTIDO DE DADOS EN EXISTENCIA

SOUCITE INFORMES A NUESTRO DEPARTAMENTO DE YENTAS

ESPECIFICACIONES ¥ MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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VENTAS: T09-4100

LN LS4,

ESABEL LA CATOLICA 96 ESTL SAN SERONIMO

CP, 06060 MEXICO, DF.

APDO. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXICO, D.F.

709-816
Dobladoras == mmusu
1760041 LWSAME
FAX: §75-4116 o 5735148
DOBLADORAS PARA VARILLA
BAR BENDERS
CORMEX LWSA DIAMETRO DE LAS
CODIGO COoDIGO VARILLAS
LWSA LWSA PULGADAS MILIMETROS
60072-4 - - 650459-3 8 . 95
600713-2 60450-1 1/2 12.7
600T4-1 - 604610 34 19.0
60075-9 60462-8 1 254
. 80076-7 - 60463-8 t 1/4 31.7
© 60077-5 650464-4 1 112 381

LAS MEDIDAS EN MILIMETROQS SON APROXIMADAS

DOBLADORAS UNIVERSALES DE CAJA Y MOLDE
BOX AND PAN HAND BENDING BRAKES

CAPACIDAD

CODIGO | CATALOGO | \unos LONCITURIE PESO
LWSA | PROVEEDOR LAMINA. | ACERD ES

PULGADAS | MILIMETROS SUAVE INOXIDABLE

60081:9 | BP-4145 | CHICAGO | 48 1220 | CAL14 | CAL 18 640
500330 | DMU-4  |MEPRISUSA| 48 1220 | CGAL18 | CAL 22 350
60547-1 | BP-6126 | CHICAGD | 72 1830 | CGAL12 | GAL 16 1150
500348 | DMUS  |MEPAISUSA| 72 1830 | CAL18 | GAL22 450
605264 | BP-8126M | CHICAGO | 96 2440 | CAL12 | CAL 18 1270
s00356.| DMUB  |MEPAISUSAl 96 2240 | CAL18 | CAL22 750
60084-3 8P-1014-6 CHICAGO 120 3050 CAL 14 CAL 18 1740

LAS MEDIDAS EN MILIMETROS SON APROXIMADAS

400

ESPECIFICACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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TIENDA HAUCALPAN
BLVD. MANUEL AVILA CAMACHO 2-C

C.P. 83560 NAUCALPAN, EDO. DE MEXICO
APDO. POSTAL 1841 C.P. 08000 MEXICO, D.F.

358-1853
576-2029
TELEX: 1778374 LWSAME
1760041 LWSAME
FAX: S575-4110 « 3758148

' Ddbladoras

DOBLADORAS ESTANDARD
STANDARD BENDING BRAKES

LONGITUD DE CAPACIDAD
CODIGO | CATALOGO PESO
LWSA | PROVEEDOR| MARCA DOBLADO LAMINA ACERO koS
. PULGADAS | MILIMETROS SUAVE INOXIDABLE )
50024-2 OM-4 | MEPRISUSA | 48 1220 CAL 18 | CAL 22 375
§0076-1 S-416 | CHICAGO 48 1220 CAL 16 | GAL 26 435
50025-1 OM& | MEPRISUSA | 7158 1820 CAL 18 | CAL 22 420
60079.9 S-616 | CHICAGO 72 1830 GAL 16 | CAL. 20 575
50026-9 DM-8 | MEPRISUSA | 9558 2430 GaL 18 | CaL 22 252
60080-2 S-816 | CHICAGO 96 2440 CAL 16 | CAL. 20 756
605162 S812 | CHICAGO 96 2440 EAL 12 | CAL 16 1025

DOBLADORA GERVER MANUAL DE PRECISION
PRECISION HAND BENDING BRAKES

CODIGO LWSA.

Al
Ly
Dt

60085-0 5

CATALOGO PROVEEDOR

GVZ-4

ESPECIFICACIONES EN:

MILIMETROS

PULGADAS

CAPACIDAD DE DOBLADO: .-

EN LAMINA ACERQ SUAVE

1

5

1116

LONGITUD DE TRABAJO * .

610

24

ALTURA DE LOS DADOS

- 26

1

PROFUNDIDAD DE DADOS.

—~ 80

318

RADIO MAXIMO DE DOBLADO

18

4

ANGULO MAXIMO OE DOBLADO :

125

PESO NETO APROXIMADO EN

KGS.

148

LAS MEDIDAS EN PULGADAS 50N APROXMADAS

ESPECIFICACIONES Y MARCAS SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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e E_ T e . A yrme © e
FACULTAD DE INGENIERIA U.N.A_M.
DIVISION DE EDUCACION CONTINUA

VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

MODULG I

2:~ DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO NORMAS.
CODIGOS Y ESPECIFICACIONES,

3.- INGENIERIA
TECNOLOGIA

4,- VALUACION DE ACTIVOS INTANGIBLES,

AUTOR Y PROFESOR
ING., AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ

Palacio de Mineria Calle de Tacuba5 Primer piso Deleg. Cuauhtémoc 06000 México, DF.  APDO. Postal M-2285
Teléfonos: 512-8955 512-5121  521-.7335 521-1987 Fax 510-0573 512-5121 521-4020 AL 26
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ING. AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ

Marzo 1996.




TECNOLOGTIA

.Se define como la ciencia de las Artes y Oficios en general o bien como

los medios y ovrocedimientos para la fabricacidon de productos industriales.
Basandonos en las raices de la palabra encontrariamos que es el estudio Qe
las técnicas.

Para el desarrollo de proyectos y productos encontramos que la secuencia

en 6rden de inversién econdmica siguen los siguientes pasos :

A) Investigaciones.
B) Pruebas de Laboratorio.
C) Planta Piloto

D) Planta Comercial.

En la aplicacién prictica una vez que se han conocido y estudiado las

posibilidades de un proceso y se inicia el proyecto de Ingenieria y Construc
cidn, el cual se basa en los trabajos de Calculo, Dibujo y finalmente Construc-
cidn, para llevar a cabo a buen término estas etapas, hacemos uso de :

Norma s.
cCoddigos.

Especificacicnes

Siendo la interpretacidn de cada una de estas partes explicada a continua-

. -
cion .

NORMAS

Es la descripcidn & un proceso y proyecto e involucra la definicidén gene-
ral de un sistema, equlpo O accesorio (Camo valvulas y conexiones).

.slrve para definir también las caracteristicas y aplicaciones especificas

de un servicio como es Pintura y Soldadura, sirviendo ésto para demostrar
tolerancias, resistencias & metodo y los Cédigos aplicables.

CODIGOS

Los cddigos indican las aplicaciones identificaciones, contenidos toleran-
cias, etc. de los diferentes materiales, equipos y sistemas que deban
aplicarse 6 usarse en un proyecto, estos codigos se editan por Asociacio-
nes Civiles,Colagics de Profesinistas, Institutos Gebernamentales y Fabrica-
tes de Equipo. Los cidigos mads usuales son los que se indican a continua-
cion :



.

API AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE.

ASME AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.

ACI AMERTCAN CONCRETE INSTITUTE.

ASTM AMERICAN SOCIETY OF TESTING MATERIAL.

TEMA " TUBULAR ENCHANGER MANUFACIURERS ASSOCIATION.

CEMA CONVEYOR EQUIPMENT MANUFACTURERS ASSOCIATION.

ASHRAE AMERICAN SOCIETY, HEATING, REFRIGERATING ANS AIR
CONDITIONING ENGINEERS

ATSC AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION.

NEMA NATIONAL ELECTRICAL MANUFACTURERS ASSOCIATION.

NFPA NATIONAL FIRE PROTECTION ASSOCTATION

ISA INSTRUMENTS SOCIETY OF AMERICA.

AWS . AMERICAN WEIDING SCCIETY.

ESPECIFICACIONES

Para el caso de especificaciones su utilidad principal es que Identifica
y Describe las caracteristicas de los equipos, accesorios O materiales
en forma particular valiendose de los cddigos y normas que se generan
para un proyecto.



- | ESPECIFICACION
O R M SPECIFICATION GG 24/ CAL

FEcHA [otavao [reviso[as nopslareceo v
ATE | orawnloeotn APOVEL REVIC

{ BSPECIFICACIONBS PARA TANQUES.

B)

CALIDAD Y TIPO DE MATBRIALES

Todos 1os materiales de acero que se usen en la fabricacidn de tanques’
deberan ser fabricados por el proceso SIEMENS-MARTIN y deberin ser ro-
lados de lingotes nuevos.

Todo el acero estructural que se use para la fabricacién de tanques debe-
ra ser de acuerdo con la especificacidn ASTM A-3 y todas 1as placas de
acero que se usen deberan ser de acuerdo con la especificacidn ASTM A-285§

Bl dueMo podra exigir al Contratista evidencia escrita y firmada por el
fabricante de los materdales que utilice, como constancia de que estan
de acuerdoe con lo arriba expresado,

MANO DE OBRA

»

Toda la mano de obra deberi ser de primera clase y 1ns tanques deberan
presentar un acabado esmerado de primera calidad. No se aceptaran las
partes terminadas que presenten ondulacilones, torceduras & juntas abier-
tas. Todas las secciones y miembros deberan tener 1as dimensinnes exac-
tas de manera que el armado pueda efectuarse sin necesidad de rellenos

de soldadura. 7

AGUJEMOS Y BOQUTLLAS ‘
B! contratista debera entregar los tanques con tedos los agujeros y bo-
quillas que se indican en los planes.

CORT! A FLAMA

-

Solo se permitira hacer cortes a flama si estos se hacen usando una maqui-
na standard especial para estos propositos,

SOLDADURA

l1.- La soldadura de todas las partes de los tanques, asi como sus sopor-
tes se regira en peneral por lo especificado en el Cddigo ASME sec-
cidn VITI Sub-seccidn B, parte UW.

2.- Limpieza de Superficies. Las superficies a soldarse deberan estar
' 1impias y exentas de materiales extraffos, tales como grasa, aceites

lubricantes, pintura de identificacidén, escoria y Oxido; a una dis-
tancia minima de 1 em, del filo de la junta soldable. Cuaddn deba
depositarse soldadura sobre una Superficie soldada, se debera 1im-
piar antes toda la escgrla mediante cinceles, martillos, martilloes
neumaticos u ctros metodes aprobados para eliminar la posibilidad
de que estas impurezas queden incluidas dentro del metal de sqlda-
dura.

X 3 %
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ESPECIFICACION 526-00
SPECIFICATION
recua [orsugo [rrvisolar
FIRE PROT4CTION SYSTEM _NULlMM!!EﬂEH
MAKE-UP PUMP [ '[ AGG}

Type
Sorvica

Trade Mark
Nodel

Operation Conditions

Capacity

Total Dynamio Head
Efficliency

Speed

Pumping Temperature
Altitud A.S.L.
Barometric Pressure
BHP

Features Design

Impeller Type
Inlet Size
Outlet Tize
Coupling

Conatruction Materials:

Impeller
Impeller Ring
Casing
Casing HRing
Shaft

Shaft Sleeve
Sttufing x
Base Plate

Prime lMover

Centrifugal-Horizontal

Maintain a unifrom pressure on fire

protection system
Byron Jackson
13 TLH - F15,1025

50 GPM
231!

41%

2950 RPM
60°F"
8600' .
10.6 Pai.
T.13

Semi<open

2“

1 &ﬂ

Flexible Falk or 3imilar

Bronze
Bronze

. Caat-Iron -~

Bronze
Stesl

Bronze
Bronze

Structural Steel

Trade Mark IEY or US
Valooity 2950 RPM
Power - T.5 HP
‘. Electric Souroe 3} Ph-440 V=50 Cy.
‘ Features TBFC
* 4 *
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ESP. TANQUE DE ALK. PARA COMB.

' SPECIFICATION

ESPECIFICACION

404,00

FECHA
DATE

DIESEL.

AQ

S

Tipo

Tapa

Fondo .

Material Placa
Materinl Estructural
Serviclo

Capacidad

. Pego Vaclo
Paso Lleno de Agua
Peso en Operacién

Eficiencia de Soldadura
Construccién

Pruebas

Pintura

Protecciébn Catbdica

rapegor Placa Tapa
Eopesor Placa Fondo
Espegor Placa Anillo Inferier

Espesor Placa Anillo Superlor

olones generales para tanques

1--'

Espesor Tlaca Anillo Intermedio

Cilf{ndrioco Vertioal

Cénica

Plano

Acero ASTH A-285 Qrado C

ASTH A-3

Almacenamiento combustible Diesel
113,550 Lts, (30,000 Gal)

6,750 Kgs.
120,300 Kgs.
104,400 Kgs.

80%

Soldadura de. Arco.

Hidréstatica ver Espacificaciones
Ver Especifiocaciones )

-

Fo

3.2 mm (1/8"
6.3 mm (2/4"
6.3} mm 1/4"
4.8 om 3/16";
4.8 mm (3/16"

de

Doquilla para Drenaje con cople do 2" g - 3000# roecado

Y

s

El tanque deberi ser construfdo de aouerdo al dibujo 44-101 y a las especifica
. oon loe siguientes acoesorios.

A

2.~ Boquilla de Entrada oon brida de 2" § SLIP-ON, Cara realrada, soldable
y de 150# de acero.
3:--Doquilla para salida de Diesel oon brida de 2 1/2“ ﬂ cara plana, 1504
SLIP-ON, soldable de acero.
4.~ Doquilla pra atrapador de flamas de 2" § con bridas de acero SLIP-ON cara
realzada, soldables incluyendo codo de 180° soldable.
5.- Boquilla para medidor de nivel con niple de 1/2" @ Ced. 80
‘ :
"| 6.~ Medidor de nivel incluyendos flotador, cables gria, poleas, contrapesos,
guarda, bisagra, soportes para polea, escala y anclaje inferior de acuerdo
a lo mostrado en el dibujo.
T.- Entrada de hombre de acuerdo con los &etallen y materiales mostrados en
el dibujo.
*5*
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- VALUACION DE ACTIVOS INTANGIBLES -

Se define camo un activo intangible, toda aquella propiedad & derecho
que atn no siendo sujeto a valor si es parte integral de un generador de in-
gresos, y son entre ctros:

-MARCAS REGISTRADAS
. -DERECHOS . RESERVADOS
~CQONTRATOS '
-CONTRATOS DE PERSONAL INTERNO
-RBEGISTROS
-PATENTES
~LICENCIAS
-FRANQUICIAS

MARCAS REGISTRADAS.-Pueden llegar a tener un valor muy elevado. P.E.
Coca-Cola, normalmente la gente no pide un refresco
de cola, simplemente refiere una coca-cola.

/ Otro e'jemploé
No es camun pedir un papel facial, simplemente lo llamamos un
KLEENEX,

PATENTES.- El método comiin para valuar una patente es el de Ganancias
Reales. El procedimiento para determinar la vida de una paten
te es propiamente la vida legal de esta.

¥

FRANQUICIAS.- Es propiamente la posesion de una licencia para manufactu-

ra, distribucién & servicio.
Existen infinidad de franquicias para diferentes lineas de
negocios y el pago de franquicias puede ir de 1,000 a
100,000, dependiendo la reputacion y el buen nombre - de
ésta.
los privilegios & restricciones sobre una franquicia, asi
cano la duracién de ésta, seran factores importantes en su

o valor, la vida potencial de una franquicia depende de 1la
tasa posible de capitalizacidn y el método generalmente -
aplicable para su valuacidn es el Andlisis del Beneficio.



< 2/2
Normalmente las premisas bisicas a considerar para la valuacién de acti-
vos intangibles, son:

1.~ Historia del negocio -hasta la fecha del estudio~‘

2.- Estadss financieros auditados -ultimos 5 anos-

3.- Tipo de producto & servicio

4,- Posicidn actual en el mercado -Mercadotecnia-

5.- Cartera de clientes

6.~ Cartera de proveedores

7.- Esquema administrativo general -recursos humanos-

8.- Activos fijos involucrados —aﬁaluos de activos tangibles-

9.- Probables ofertas -en su caso-
10.- Analisis general de elementos de integrécién -soporte técnico-

Los procedimientos generalmente aceptados para la valuacion de activos
intangibles, son:

ANALISIS DEL BENEFICIO.~ Se usa cuando es posible estimar con razonabili
dad el ingresc generade por el activo intanyi-
ble.

GANANCIAS REALES.- Es comunmente utilizado para la valuacién de patentes

. y licencias.

pependiendo de la informacién disponible, es posible auxiliarse de téc-
nicas securdarias, como pueden ser los siguientes métodos:

~Q0STO DE AHORRO
-CREACION DE COSTO

! -QDSTOS DE OOMPRA
-REGISTROS CQONTABLES
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VALUACION DE ACTIVOS FIJOS

MODULO 1

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPOQ
EQUIPO DE TRANSPORTE
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VALUACION DE ACTIVOS FIUOS

MODULO |

DESCRIPCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO

EQUIPO DE TRANSPORTE.

AUTOR Y PROFESOR

ING. AGUSTIN GONZALEZ GOMEZ

Abril 1996




INTRODUCCTION,

AUTOMOVILES

TRANSPORTES

TRANSPCORTES

TRANSPCRTES

CONTENIDDO

Y AUTOBUSES DE PASAJERCS.

EN PLANTA.

DE CARGA EN CARRETERA.

DE CARGA FUERA DE CARRETERA.



VEHTITCUTL O S.

INTRODUCCTON.

En el area de valuacidn tomaremos cuatro grupos para identificar el equipo

de transporte :

1.- AUTOMOVILES Y AUTOBUSES DE PASAJERCS.

2.- TRANSPORTES DE PLANTA.

3.- TRANSPORTES DE CARGA EN CARRETERA.

4.~ TRANSPCORTES DE CARGA FUERA DE CARRETERA.
1.- Automoviles y Autobuses de Pasajeros @

Para la valuacidn de Automoviles y Autobuses deben considerarse :

Marca

Modelo

Accesorios

Numero de motor

Condiciones de funcicnamiento y apariencia

Capacidad de pasajeros.

Los valores se cbtienen de la guia E.B.C. en equipo de fabricacidn
Nacional, para vehiculos extranjeros debe de consultarse las guias
editadas en Estados unidos como

EDMUND'S Para carros Usados.
PACE . Para carros Usados.
HEMMINGS MOTOR NEWS. Para carros clasicos.



2.- Transportes en Planta :

Para la valuacidn de transportes en planta se tienen los Montacargas.

MONTACARGAS

Principales caracteristicas técnicas para obtener valores de cotizacidn :

* Marca.

* Modelo.

* Capacidad de Carga.

* Mastil.

* Elevacién maxima.

* Longitud de horquillas.

* Motc -,

* Transmision.

* Tipo de Ruedas.

* Rangos de capacidad de carga - Dependen de las
Marcas.

Por ejemplo : a) LINEA CLARK.

2500 - 5000 lbs.
3000 1bs.

4000 1bs,

6000 - 8000 1lbs.
10,000 -12000 lbs.
12,000 -13,500 1bs,

b) LINEA TOYOTA.

1500 - 2000 1bs.
2200 - 6000 1bs.
7150 - 10,000 lbs.

11,000 - 17,000 lbs.

22,000 - 44,000 lbs.



Principales marcas con representacién en el pais :

3}

* CLARK

* YALE

* ALLIS - CHALMERS
* CATERPILLAR

* CROWN

* TOYOTA

* MITSUBTSHI

* KOMATSU

* HYSTER

* NISSAN

Normalmente el motor de un montacargas se describe por el combustible a utili -
zar y estas son :

Motor a Gasolina.

Motor a diesel.

Motor a gas.

Electricos con baterias recargables.
Y depende para su eleccidn, el uso o cargas de trabajo, consideraciones ambien-

tales y disposicién & reestriccion del tipo de cambustible a utilizar en el

area.

El mantenimiento para partes de reemplazo es medido de acuerdo a sus horas de
trabajo, mismas que se registran en las bitacoras por unidad.

Garantia en horas & tiempo cronoldgico (meses).

Lugar de entrega.

Tiempo de entrega.
Paridad - Para equipos de importacién.



QOTIZACIONES PARA ALGUNCS MONTACARGAS
{SEPTIEMBRE -~ 1993 -~ )

DESCRIPCION : . OOTTZACION (N$) :

1.- MONTACARGA YALE
MODELO: EP - 20 - RE
CAPACIDAD : 2000 kg.
MASTIL SIMPLEX.
CENTRO DE CARGA: 20"
ALTURA MINIMA: 2.92mts.
ALTURA MAXIMA: 4.57mts.
TRANSMISION AUTOMATICA.
MOTOR A GASOLINA
HORQUILLAS : 42"

N$ 78'000.00

2.- MONTACARGAS YALE
MODEIO: GP ~ 25 - RE
CAPACIDAD: 2500 kg.
MASTIL, SIMPLEX.

CENTRO DE CARGA: 20"
ALTURA MINIMA: 2,92 mts.
ALTURA MAXIMA: 4.57 mts.
TRANSMISION AUTOMATICA
HORQUILLAS: 42"

MOTOR A GASOLINA.

N$ 80'000.00

3.- MONTACARGAS YALE
MODELO: GP - 30 - TE.
CAPACIDAD: 3000 kg.
MASTIL SIMPLEX
CENTRO DE CARGA: 20"
ALTURA MINIMA: 2.92 mts.
ALTURA MAXTMA: 4.57 mts.
TRANSMISION AUTCMATICA.
HORQUILLAS: 42"
MOTCR A GASOLINA. N$ 92'800.00

* 6 %



MONTACARGAS YALE
MODELO: GP - 060 - IC.
CAPACIDAD: 6000 LBS.
CENTRO DE CARGA ; 24"
MASTTL SIMPLEX

ALTURA MINIMA: 2.97 mts.
ALTURA MAXIMA: 4.34 mts,
TRANSMISION AUTOMATICA.
HORQUILLA: 42"

MOTOR A GASOLINA.

N$
MARCA: TOYOTA.
MODELO: 5FG-15
CAPACIDAD: 1,500 kgs.
MASTIL: SIMPLEX DE ALTA VISIBILIDAD.
ELEV. MAX. DE HORQUILLAS 3,500 mm.
MASTIL CONTRAIDO: 2,224 mm,
LONGITUD DE HORQUILLAS: 1,070 mm.
MOTOR: TOYOTA 4Y DE ALTO RENCIMIENTO.
TRANSMISTON: MANUAL.
LILANTAS: NEUMATICAS.

N$
MARCA: TOYOTA.
MODELO: 5FG-28
CAPACIDAD: 2800 kgs.
MASTIT.; SIMFLEX DE ALTA VISIBILIDAD.
ELEV. MAX. DE HORQUILLAS 3,500 mm.
MASTIL CONTRAIDO 2,226 mm.,
LONGITUD DE HORQUILIAS: 1,220 mm.
MOTOR TGYOTA 4Y DE ALTO RENDIMIE[O.
TRANSMISION: MANUAL,
LLANTAS NEUMATICAS.

~ N$

* 7 x

106,000.00

62,700.00

82,700.00
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*SE APLICA EQLAMENTE A LOS MODELOS GP-R y OPT

NOMEN(TATURA TECNICA DE PARTES PARA UN MONTACARGAS .
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3.- PARA TRANSPORTES DE CARGA EN CARRETERA SE TIENEN LOS :

REMOLQUES Y TRACTOCAMIONES
(TRAILERS)

PROCEDIMIENTO PARA LA VALUACION:

1. LEVANTAMIENTO FISICO
2. ORDENAMIENTO DEL LEV. FISICO
3. COSTEO DE UNIDADES Y ACCESORIOS

4. DEPRECIACION




PRIMERO.-

SEGUNDO.-

TERCERO.-

CUARTO -

QUINTO.-

LA CASETA-

CUIDADO -

LEVANTAMIENTO FISICO - SISTEMA DE REVISION

Revisar que marca es el tractocamion o el remoique

Constatar plenamente el ano, algunos dicen modelo, (1985), (1984), (1983),
(1982), etc.

Capacidad de carga.- Normalmente el fabricante indica en sus especificaciones
30 Tons. pero, se les usa para 45 Tons. en remolques de tres ejes

Verificar que motor trae, si es original o un reconstruido y en su caso anotarlo:
normalmente es un motor CUMMINS NTC350 de 350 H. P. y en traclores viejos
ambos de diesel,

El motor es silencioso al estar caminando, pero si ya esta muy usado empezara

a tener un golpeteo a causa del desgasie de bielas y ciglenal, pero solo puede
detectarlo un mecanico u operador muy experimentado. Los motores ya en
mucho uso se les detecta también por que empiezan a tirar aceite por todos
tados. El motor diesel puede trabajar 400 ¢ 500 mil Km. sin gue presente
deterioro a simple vista solo se les puede detectar en el manejo y en las subidas
muy prolongadas, porque empiezan a bajar su velocidad y su humo es muy
negro y abundante. Se le puede pedir al operador que le acelere el motor y si
esta bueno, hara un silbido conforme aumente !a velocidad en lugar de golpeteo.
Un motor bueno debe amrancar de inmediato y se conocera porgue empieza a
vibrar-el motor y fa caseta, situacién que percura hasta movero en patio. Hay
motores tan bien calibrados que su vibracién es minima, pero perceplibie. Toda
unidad que se revise, se pedird que sea puesta en marcha en fric y por la
mafiana. El motor trae un nimero con fetras y numeros de golpe marcados en el
monoblock, nimerc que debera checarse contra factura.

Chasis, El bastidor del tractocamioén trae un nimero ya sea a un lado de las
llantas delanteras o bien en la defensa delantera, normaimente los mecanicos o
el operador ya lo conocen

La cabina trae el frente una placa de datos del fabricante con una serie de

" nimeros y especificaciones, misma que debera ser checada contra los datos de

la factura.

Hay tractocamiones 1970 con caseta 1982 y motores muy viejos

PRECAUCION.- Coteje contra factura los datos de la unidad. El chasis es el mandatario,



PRECAUCION.- Coteje contra factura los datos de fa unidad. El chasis es el mandatario,

EVENTUALIDAD.- Que ya sea GLAYDER.

GLAYDER.- Es un chassis y una caseta que se compran nuevos y que se les instala el
motor y |a caja de velocidades y !a transmision y lo dejan con apariencia de
Nuevo.

NUMEROS A Del Registro Federal de Vehiculos.

CHECAR Del bastidor y/o de serie,
Del motor.

Noc. econdémico.

VERIFICACION CONTRA FACTURA
Al tractocamion al gunos lo facturan como QUINTA RUEDA o TRACTOR

El tractocamion KENWORTH, es uno de los mas veloces muy delicado en su mantenimiento sus
unicas fallas son los baleros y la suspension. Casi siempre se les refuerza para que resistan la
carga de mas de 45 Tons., tambien se les aumenta la cama de frenado para poderlos parar. De
fabrica vienen muy sencillos y siempre se hace necesario su readaptacién para carga pesada.

S

Verifique tambien su pintura

BUENA REGULAR MALA

El estado de las llantas : Usan 10 (11,00 X 22)

Buena: 3/4 vida Regutar: 1/2 vida Mala: 1/4 vida

Chequese una nueva y dividase la altura del dibujo en 4 partes y asi. determine su estado
pudiendo generalizar: :

Buenas Regulares y Malas.

. . - TR

Chequese si trae 0 no el camarcte o dormitorio. Y su estado en general (vnsual) Todos son de
frenos de aire. . . .



COFRE .
BASCULANTE

LA DESCRIPCION

PRIMERO.-

La transmision, frenos v suspension vienen descritfos en Ia factura.

Viene totalmente indicada en la factura o sea, que checado la unidad contra
factura, escuchando el motor y por su estado se puede precisar que
depreciacién darle a la unidad. Para la evaluacién de la depreciacion, haremos
una tabla con 3 6 4 variantes para el calculo de la depreciacion.

REMOLQUES

TIPO :
Jumbo, Jaula, Pipa anticorrosiva, Caja de aluminio, Porta Contenedor y

 Doble remolque 6 Full trayler.

SEGUNDO.—
TERCERO.-

CUARTO.-

QUINTO.-

SEXTO- 37

Checar primero que es, en base a lo anterior

Numero de ejes traseros, pueden ser dos o ires.

Capacidad de carga en litros o toneladas.

Material de fabricacion, acero al carbon, inoxidable (304 6 316), madera 6
aluminio. Verificar también si el bastidor es placa o lamina.

Contra factura verificar el nimero de parte del fabricante, del Registro
Federal de Vehiculos.

Su estado y que golpe:resenta. Hacer un breve hislorial de su estado.

¢

" Checar muy-bier-sus llantas al igual o mas que e! tractocamion.



SEPTIMO.- Hay remolques principaimente los tanques pipa de anticorrosivos que son
hechos en sus falleres, pero tambien traen del Registro federal de
Automoviles con los datos que se requieren
Una vez hecho el levantamiento fisico, se procede a realizar el
ordenamiento de la documentacion.

SUGERENCIA.- Pedirle al cliente copia de todas {as facturas y un listado de los equipos

Tambien que avisen a sus talleres que se visitara, porque como buenos
camioneras son muy raros y luego no permiten el paso.

EJEMPLO DE UNA TABLA DE DEPRECIACION

MODELOQ DEPRECIACION (%) V.U R
(Vida dtil remanente)
1985 85 . 15
1984 78 14
1983 72 13
1982 € 12
1981 64 11
1980 54 10
1979 50 9
1978 46 8 B
1977 42 7
1976 38 6
1978 38 5
1974 32 4
1973 28 3
1972 24 2
1971 15 1
1970 12 1
1969 07 1

En caso de lineas de transporte urbano y de pasajeros, venr icar si cuentan con talleres de
mantenlmlento €omo : . ST LAL

GASOLINERA VULCANIZADORA

LABORATORIC PARA DIESEL REFACCIONES
SOLDADURA LAVADO Y ENGRASADO L e
ETC.



Ademas de lo anterior se recomienda llegar antes de las 8:00 de la manana para ir revisando los
tractocamiones antes de ser amancados; Si ya fueron puestos en marcha ya no servira la
inspeccion y tendra que regresar al dia siguiente. Porque un motor CUMMINS ya caminando es
parejo de marcha y si éllos saben que uno ira le ponen ETHER SULFURICO y camina como
nuevo

Cuando se acelera al soltar el acelerador saldra un rezago de humo si sale negro el motor esta ya
cansado o le falta limpieza al turbo, pero humo negro en exceso es sefial de motor muy trabajado.

" Un motor diesel puede rodar hasta 500 mil Km. ¢ puede desbielarse por mal manejc ya sea por
falta de presion‘o por un operador que crea saber conducir un trayler y no le meta, como se deben,
las velocidades, hay motores que se descomponen al mes, pero normalmente duran 30 meses sin
abrirse.

Su vida es de 4 &5 afos y resiste uno o do ~3justes. Pueden trabajar 16 hrs. diarias durante 2 6 3
anos y seguir. siendo tractores, realmente la vida de un trayler en terminos economicos esde 66 7
anos, pero en México se Ia alargamos a 14 y 15 afios. .

Los remolques caja 15 anos
Los remolques pipa 20 anos
Las plataformas 15 anos

= w : TR

Y su valor actual se determina por la apreciacion de la vida (iit remanente.

VALORES Y . KW 85 nuevo $ 177313,273. que incluye freno de molor y camarote
DESCRIPCIONES (dormitorio). Se aproxima unos $ 250,000. al dormitorio. El freno de motor
€S ya un accesorio que traen los camiones nuevos

El dormitorio es para ahorrarle el hospedaje a los gastos de las
transportaciones, pero en pipas de 3 ejes en el remolque resuita estorboso y

peligroso. - . :
- TRACTOCAMIONES.
MARCA KENWORTH-85
CAPACIDAD 30 TONS.
MOTOR 350 H.P.
MARCA CUMMINS
COMBUSTIBLE DIESEL
. ~ACCESORIOS ACORAZADOS
- .SERVICIO =, 5a. RUEDA
& LCAPACIDAD . 45,000 LTS (45 TONS)
- .FRENOS . . ESPECIALES
szt pn e CHASSIS REFORZADO
v oo, oo, BALEROS TRABAJO EXTRA
LLANTAS - PESADO
SUSPENSION P/TRABAJO PESADO
VALOR REFORZADA
ESTIMADO $ 20 MILLONES



ACORAZADO EN
GENERAL

VALORES

KW-1985 - 30 TONS, $ 17'313.237.00

ACORADO EN GENERAL 2'586,869.00
$ 19'910,096.00

SE APROXIMA A 20 MILLONES .

Como el tractocamién de fabrica viene para 30 Tons. (hasta 1983). Los
frenos, baleros, chassis y llantas no podrian resistir el esfuerzo de
45000 Tons., y se hace necesaric su acorazado, mismo que.-segun
pregunté con gentes que los realizan, su costo es de $ 2'500,000.00 y
que es por el crden det 15% de! valor de la unidad.

Un tractocamion de 30 Tons., de capacidad que carga y amrastra 45
Tons. tiene un desgaste mayor y constantemente se le reparan: baleros,
frenos, suspension, llantas y en consecuencia se le desgaslan las cajas
y transmision mas que si cargara 30 Tons. nominales. Su capacidad es
de 30 Tons. (1a carga) mas el peso del remolque.

El motor puede amastrar hasta 130 Tons. 100 de la carga y 30 de 1a
plataforma (Low Boy) o cualquier remolque, pero reqwere de SUS
adaptaciones muy especiales, . R

Queda a criterio del valuador la vida del trayler (traciocamion).

V. U. (Vida Util)
1.- Hasta 30 Tons. de carga 20 ainos.
2.- Carga enire 40 y 45 Tons. 14 a-15 anos #
3.- Carga doble 50-55-60 Tons. 8a11afos ' =~

4.- Carga especial 130 tons. o mas. 6 arios.

CUADRO DE CATEGORIAS
KENWORTH Muy correlén, delicadc
DINA para carga muerta y corriente
FAMSA INT'L antes tocar. Para revolvedora
RAMIREZ Para fietes ligeros y pacoton
WHITE U.S.A. Fino pero muy caro
MACK U.S.A. El rey de todos pero super caro
DINA Es un fractocamidn que resiste muy

bien Ya carga muerta..

Yoo



Porgqué le aumentamos 2.5 millones a la unidad

Porque como viene de agencia se llevaria las balatas, la suspensidn y frenos en 5 o0 6 meses.
Revisese el chassis, frenos y llantas y se vera que estan super reforzados para soportar las 45
fons. en ruta crucero - )

VELOCIDAD Los choferes pueden subir a 10 6 15 kms. por hora o0 menos, pero se dan el
lujo de bajar a 100 y 120 Kms. por hora y yo les he visto a 140 con el
remolque vacio.



4.- TRANSPORTES FUERA DE CARRETERA.

L
et

]

Para los transportes fuera de carretera, se usan en México cualro tipos de unidades como son los
fabricadcs bajo las marcas :.

'Sus caracteristicas son:

(MEX)
(US.A)
((MEX)
(MEX)

A.- Caterpillar.
B.- Terex.
C.- Dresser.
D.- Wabco

Capacidad

Longitud

Ancho
Motor

- Suspension
Potencia

30 a 250 tons.
8a10 Mts,
4a75Mts
Diesel
Aire

250 a 2200 H.P.

SUS PRECIOS SE MENCIONAN A CONTINUACION (1993)

MARCA

DRESSER
TEREX
CATERPILLAR
CATERPILLAR

CAPACIDAD

35 TONS.CORTAS
85 TONS.
60 TONS.
95 TONS. CORTAS

PRECIO DOLARES

365,000.00
490,000.00
572,000.00
860,000.00



7 DRESSER .? | HAULPAK TRUCK

Il

R s

—
= — —— — ——

. | | o 8 Maximum G.V.W.
e . 285 763 kg
v S 630,000 Ibs.

- R ) N . B Electric Drive

_ M Maximum Payload
e Rating )
. 1721 190 tons*




W Exceptional performance —fast haul speeds, quick
acceleralion, smoath shifling, large load capacity.

B Superior reliability/durability — built to \wthstnnd
severe working condilions.

B InteHigent drive train manngement — electronic
engine control and electronic transmission control are
linked for optimnl power efliciency.

B Ensy maintenance and repair — fast daily checks .
and advanced diagnostic features for reduced
dnwntime. "y

M Operating case — quiet, comflortable cah with-,
Caterpillar Contour Serics seat, tilt steering cnhimn
‘and convenient controls provide nn efficient: wnrk
environment.

B Total customer support — unmnl.ched in I.hé
“industry. S

CATERPILLAR .

e

1716

0 -,vﬁ-

e QFF HIGHWAY TRUCK

de o - w

77.1-86.2 metric tons/85-95 Ton Class
Maximum gross o

machine welghl..........................146 966 kgl:!24 000 Ib
Cat*® 3508 electronic unit injection engine

QGrO88 POWEP cccrnreermriensrsseeesssannsanaeneenns 686 KW/920 HP

flywheel power ........ccccvcrviicnnnssincenn. 549 KW/B7Q HP

Truck maets sieering. supplement ¥ steertng, braking and secondary
braking syslem ragulations up to ma»imum gross maching weaight.

Fulun-d mnchinrs mny Inlods silditional squip mant spplicabile only fer epecial lpplnnllml.
See your aothorized Celerpillat dnlor fur aymiable options



 3311E
| , Truck

: * 77%to 88 tonne (85 to 94 US ton) Payload Range
53.5 m? (70 yd®) SAE Heaped Capacity

Cummins Turbocharged and Aftercooled Enging
ATEC-Automatic, Electronically-Controlled Transmission
: Qil Coolod Rear Disc Brakes + Hydrodynamic Retarde:




